Udv
Egy rovid segitséget prébalok adni a 2 oldalas NYAK gravirozéasahoz.

Tervezéprogramként a Traxmaker2000 -ez hasznalom.
G koéd generatorként a Coppercamot, a gravirozasra a Turbo CNC progit
Ezek alapjan irom le hogyan csinalom a 2 oldalas NYAK ot

A tervezés utan a NYAK rél gerber fajlt kell generalni, amibe legyen benne a top
és bottom valamint ne felejtsiik ki a az atvezetéseket (via) sem, és az esetleges
text stringet.

A gerber generalasanal fontos, hogy mindegyik layer tiikrozve legyen, valahogy
csak azzal a bedllitassal tudtam rendesen 6sszehozni.

Kilon furatfajl nem kell mert azt megcsinalja a Coppercam

Tehat van 2 gerberfajlunk.
A TM200 az xxxx.GBL kiterjesztést adja a bottom layernek és xxx.GTL a top
layernek.

A Coppercamba a fajl megnyitassal behivjuk a GBL kiterjesztésii fajlt.

Ha megvan Gjra a fajl meniibe megyiink és "additional layer"™ ként behivjuk a GTL
fajlt is

Ilyenkor ha minden OK egymasra helyezve latjuk a 2 layert, a forr szemeknek
szépen fedniiik kell egymast.

A beallitott szerszammal elvégezziik a konturgenerdlast.

A kod elmentésénél oda kell figyelni.
A “"final output" ablakban csak az "engraving layer#l" sort pipaljuk be, a
masodik sort ne engedjiik, és ne legyen pipa a "flip x" ablakban.

Az OK ra kattintva eléjon a generdlt fajl, ezt mentsiik el egy néven ami jellemzo
arra hogy ez a bottom layer lesz

Utdna Gjra az output ablak kovetkezik, most viszont csak a mdsodik sort az
"engraving layer#2" legyen kipipdlva és itt feltétleniil jeloljiik be a "flip x"
lehetdséget is.

Ez nagyon fontos hogy be legyen allitva maskiilonben nem helyesen graviroz.

OK ra kattintva Gjra megjelenik a generalt fajl ezt megint tigy mentsiik el hogy
tudjuk réla ez a top layer.

A furatokat az edit meniiben a "modify pads"-t kivdlasztva tudjuk megcsinalni.

A megjelené ablakba a "drill" hez irjunk be egy furéatmer6t, mondjuk 0.5 és
kattintsunk a "drill" gombra.

Ekkor latnunk kell, hogy "kifilrta a forr szemek és atvezetéseket.

Az output ablakban most a harmadik sort engedélyezziik ahol megjelenik a drill
felirat.

Az OK utan megint mentsiik el a fajt valami furatra emlékezteté névvel

Ezzel készem is vagyunk a generdlassal, kovetkezik a gravirozas.

Elsé 1épéshben feltessziik a panelt a gépre.

Lényeg hogy a panel alsé éle parhuzamos legyen az X tengellyel.

Ehhez egy vezet6sint tettem fel amit parhuzamosra allitottam.

Ezutan kivalasztunk a panel bal alsé sarkahoz kozel egy pontot, ez lesz az x=0



y=0 pont.
Ide alljunk rad jog médban, nullazzuk a koordinatakat és furjuk at a panelt, ez
lesz a ref. pontunk, erre fogunk raallni a panel atforditasa utan.

Behivjuk a furéfajlt és kifiuratjuk a furatokat.
Utana behivva a bottom layer fajlt elvégezziik a gravirozast

Ha ez kész a fiiggéleges tengely koriil atforditjuk a panelt tehat az eddigi bal
also sarokban 1levé referencia furat most a jobb alsé sarokban lesz.

Nagyon fontos hogy a panel alsé éle pont parhuzamos 1legyen az elézé
munkafolyamatban 1évével, ezt biztositja a vezeté aminek nekiiitkézik a panel.
Elénye ennek a megoldasnak hogy a panel tobbi oldalainak nem kell se
merdlegesnek se parhuzamosnak lenniiik.

A panel x iranyu poziciéja nem lényeges az atforditds utaén.

Ha lefogattuk most jon a legfontosabb.

Jog iizemmédban a marészerszamot pontosan a referencia furat folé kell vinni.
Attél figg a 2 oldal egymdshoz viszonyitott pontossaga hogy hogyan sikeriilt a
panelt a referenciasikhoz illeszteni és hogyan taldljuk el a referenciafuratot a

mardészerszammal.

En speciel gy csindltam hogy visszaettem egy olyan firét amivel a furatot
firtam és azzal prébalgattam beletaldlni, altalaban jol sikeriilt.

Ha pont beletalalt a fiaré lenullazhatjuk az x és y koordinatakat majd a
gravirtiivel a panelt megérintve felvehetjilk a z=0 koordinatat is.

Ezutan felemelve a marét a panelrél behivjuk a top 1layer garvirfajlt és
elvégezziik a gravirozast

Sok sikert, ha valakinek kérdése van szivesen segitek.
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