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B e v e z e t 6 

Az EA~ 170xa000 tipusu esztergákat kisér6 gépk~nyv az MB~ 
775 előirásainak megfele l6en készlllt~ 

A gépkönyv szerkesztésénél törekedtünk , a gyakorlat köve
telményeit minél messzebbmenően kielégíteni• Közölt!lk az~
kat a müszaki adatokat, amelyekre a müve letterve zésnek és a 
gyártásnak szüksége van~ Részletesen ismertettük a gép szer
ke zeti felépítését , hogy a karbantartási j avitások elvégzé~ 
sét megkönnyítsük~ 

A kezelési utasításokkal az üzemeltetéshez kívántunk segit
séget nyujtani. 

Az átvételi jegyz6könyv ürlapja a müszaki átvételt mechani• 
zál ja. Az észlelt értékek a megelőz6 karbantartó r észle gnek 
az üzembiztonság és tartós p©ntosság ellen6rzésénél sz~lgál~ 
nak támpontul. 

2513/Rné 

Munkaügyi Minisztériwn 

~~ ••• • • „.sz . Iparitanu1ó 
Inté zete 



Válemény- gyüjtés 

Kérjük, sziveskedjék az EAN i70~l000 tipusu eszterga üzemel
tetésével kapcsolatos tapaszta.J.:atok a.lapján az a lábbi kérdé 
sekre, a csatolt 5 oldalszánilI'; illetve annak másolatát képe 
ző betétlap felhasználásával válas zolni~ 

l. Kielégit6nek tartja - e a főorsó fordulatszámának alsó és 
felső ha tárát·? 

2. Milyen mértékbe n használ ják ki a motorteljesítményt? 

3. ·Ki·elég i tő-e a motorte lje si tmény? 

4w Milyen f orgácsolási teljesítményt értek el a géppel? 

5. A gép szerkezetére vonatkozó észrevételek. 

6. Vél emény a gép merevsé gé re vonatkozólag ~ . 

7~ Ese tleges egyéb tapasztalatok és javaslatok~ 

.Az i::S'· szegyüjtött véleményeke t a tipusfe jlesztésnél fogjuk ér 
tékesi teni. 

2513/Rllá .. 
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Betétlap a vevő tapas ztalat i nak és 
j avas latainak közlésére 

1. Kielégitőnek t artja-e a főorsó fordulatszámának al 
s ó é s felső határát? Erre vonatkozó ese tlege s javas 
lat : 

. . . . . . . . . . . . .... ...... ... 
. . . . . <; ••• . . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . "' . . . . . . . . ~ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ' . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2. Milyen mértékben használják ki a motorteljesítményt? 

• • • • • • . . • • . • • • • • • • . • • ..•••.•• • .•••.• • •••••••• „ •• ••• • 

. . . • •. •• . • •• ••• „ • 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . '! • 

3. Kie légi tő -e a motortelj esítmény? 
„ • •• • •••••• ••• 

• • • • „ ••.•••• . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..... . 

4. Milyen forgácsolás i teljesítményt értek el a gé ppel? 

. . . . . . . .... 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

„ . 
• „ •••• „ ••• . •• .• • • ••••. -· •.••••••••• •.•. „ . • • • • ••• „ ' 

5. A gép szerkezetére vona tkozó észrevételek: 
..... " ..... .. ........................ ... .... ... . 

. „ • 
. • • „ ••••••••••••••••••••••• e;. •••••• „ • „ • 

6. Vé l emé ny a gép me r evségére vonatkozó.lag : ......... 
. . . • „ •• ·- •• „ . . -.... 

. . ti/. • 

„ ••. • • e • 

7. Esetleges egyéb tapasztalatok és javaslatok: • „ • 
• • • • • • • • • • • • • • • • . • . • • ••••• •• •• • ••••••• • •• „ • • • ••••• e' • 

aiai ras 
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Betétlap a vevő tapas ztalat i nak és 
j avas latainak közlésére 

1. Kielégitőnek tartja-e a főorsó fordulatszámának al 
s ó é s felső határát? Erre vonatkozó ese tlege s javas 
lat : 

. . . . . . . . . . . . .... ...... ... 
. . . . . <; ••• . . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . "' . . . . . . . . ~ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ' . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2. Milyen mértékben használják ki a motorteljesítményt? 

• • • • • • . . • • . • • • • • • • . • • ..•••.•• • .•••.• • •••••••• „ •• ••• • 

. . . • •. •• . • •• ••• „ • 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . '! • 

3. Kie légi tő -e a motortelj esítmény? 
„ • •• • •••••• ••• 

• • • • „ ••.•••• . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..... . 

4. Milyen forgácsolás i teljesítményt értek el a gé ppel? 

. . . . . . . .... 
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

„ . 
• „ •••• „ ••• . •• .• • • ••••. -· •.••••••••• •.•. „ . • • • • ••• „ ' 

5. A gép szerkezetére vona tkozó észrevételek: 
..... " ..... .. ........................ ... .... ... . 

. „ • 
. • • „ ••••••••••••••••••••••• e;. •••••• „ • „ • 

6. Vé lemény a gép me r evségére vonatkozó.lag : ......... 
. . . • „ •• ·- •• „ . . -.... 

. . ti/. • 

„ ••. • • e • 

7. Esetleges egyéb tapasztalatok és javaslatok: • „ • 
• • • • • • • • • • • • • • • • . • . • • ••••• •• •• • ••••••• • •• „ • • • ••••• e' • 

aiai ras 
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Betétlap a vevő tapas ztalatinak és 
javaslatainak köz lésére 

főors ó fordulatszámának al
vonatkozó eset leges javas-

Kielégítőnek tartja-e a 
só és felső határát? Erre 
lat: 

. . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . . . . ..... ..,; . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . •, ....................... .... . 

. . . . . . . „ • 
• . .• • • „ „ „ .•..•...•..•••••..•.•.•. ~ . . . . . . . . . . . . . . . 

2. Milyen mértékben használják ki a motortelj esítményt? 

• • • • • • • • • • • • • • r • • • • • • 

• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • .... .. ... „ ••• •• •••••••••• 

„ • • . • • . . . . . . . „ •.•.. . ....•.• . . . . . . . . . 
. . ' . 

3. Kielégítő-e a mot ortelj esítmény? 
•••••••• •' . . .... . ................. „ ••••• 

. . . . . . . . . . . 
. . . . . . . . . . . . . .................. ...... . . . 

4. Milyen forgác solási telje sítményt értek el a géppel? 
„ • .. 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • •••••••• „ • . • • 

. • . . . ... . . . 
• •. • • • . „ . . • . . • . • . . . . . • . • • . • . . . . . . . • . . . . . • . „ . ••••••••• 

5. A gép szerkezetére vonatkozó észrevételek: 

. . 
. . . . . . . ......... ... ... . .. ... . 

......... . . ~ . . . . . - . . . . . ~ . . . . . . . . . . 
6. Vélemény a gép merevségére vonatkozólag: . . . . . . . .... 

. ·-.. . . . . . . . . -... 
... . 
„ . 

7. Esetleges egyéb tapasztalatok és javaslatok: . .,, . 
• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • „ • • •• •••• • „ 
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Szavatossági nyilatkozat 

A Gépkönyv alább felsorolt pontjaiba foglalt adatokért az 
eladó szavatol . 

A s zavatossági nyilatkoza tban f el nem sorolt adatok megvál
toztatásának jogát az eladó, ill. a z előállító magának fenn 
t art ja , d e ha a vevőt a változtat ásról nem értesitette , ak
kor ezen jogával nem é l he t. A vevővel előre közölt esetleges 
változtatások a szavatossági ny ilatkozat vé gén ennek erre a 
célra szolgáló rovatába vannak beje gye zve. 

Szavatolt adatok: 

A gyártó cég és szállitott gép azonositási adatai . 

A gép fő- és jellemző méretei , s ulyadatai. 

A velejáró- t artozékok je l lemző méretei, tulajdonságai és 
darabszáma . 

Alapozási rajz és fe l állitási ut as í tás . 

Az eszterga villamos berende zésére vonatkozó adatok~ 

A gép teljesítőképe s ségér e jellemző f orgácsolás i határérték. 
A megmunkálható legnagyobb és legkisebb darab méretei , 

~ bef ogható szerszámok száma és mére thatára . 

A gép csatlakozó méretei szerszám és befogószerkezetek szá
mára . 

A gé p összes fő - és mellékmo zgás aira vonatkozó adatok, no
mqgrammok, használati és kezelési utasítások, 
Az átvételi jegyzőkönyvbe beírt, észlelt adatok. 

A gépen az előállító sajá~ e l ha t ározásáb ól eszközölt változ
tatások : 

........................... ............. . .... ...... . ... . .... 
• • • • • . • . • • • • • . • • • • • • • • • • . . . . ~ .• •••. „ •••••••• • • •.•••.•• „ • •••• 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
A gépen a megrendelő kivánságára eszközölt változtatások: 
••• •• ••••••••••••• • ••••••• • ••••••••• •• •• „ •••••••••••• ••••••• 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ' .... 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
A felsorolt összes adatokért a z e lőállító a vonatkozó szabvá
nyok türésein belül szavatol. 

2513/Rné 
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A gép teljesitőképességér e jel lemző forgác solási határé r té k . 
A. megmunkál ható l egnagyobb és legki seb b darab mére t ei . 
A befogható szerszámok száma és mére thatára . 

A gép csatlakozó mérete i sze r szám é s bef og ószerkezetek szá
mára . 

' 
A gép összes f ő - é s mellékmozgásaira vona tkozó ada t ok , no
mqgrarnm.ok , ha s zná l at i é s ke ze lési utas ítások ~ 

Az á tvételi jegyzőkönyvb e beirt , ész l e l t a datok. 
A gépen az előállitó sajá~ elhatározásából eszközö l t vál t oz
t atások: 
• •• • • • •• •••• • ••• • ••••• • ••••••• • • •• • • • ••• ••••• „ • •• • ••••• • • • • • 

• • • • • • • • • • • • • „ . .. . . . .. . .. .. . . .. . . .. .. .. ....... . . .... . ... ~ • •• • „ 

.. ... ......... ..... ..... ... ... .. . . .. ...... .. ... . .. .. . ..... .. 
A gépen a megrendeló kíváns ágára e szközölt változtatások : 

••• • ••• • •••• • • •••••• „ • •••••• • • • •• • • • •• ••••• •• •• •• • • • •••• •• „ • 

A felsor olt össze s a datokért a z előállitó a vona tkoz ó szabvá~ 
nyok t ürésein be l ül s zavatol . 

2513/Rné 
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Az eszterga müszaki adatai 

Főméretek 

Elf orgó átmérő • . .. „ • •••• ••• „ • ••••• •••• •••••••• • „ 

e s uc s táv 0 ls ág . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . „ . • . • • 

Jellemző méretek 
Legnagy obb me gmunkálható átmérő . ............ • •O 

340 mm 
1000 " 

340 mm 
200 n 
480 tt 

Szán felett e l f org ó legnagyobb átmérő . • ..... . .. 
Ágymélyitésben elforgó le gnagyobb átmérő •...... 
A megmunkálható legnagyobb munk&darab •. . . . ....• 
Főorsó átereszt é se ...... .. .. . .. .... „ •••••• „ • ••••• • •• , , , 
Agy szele ssege ... . . . . ... „ •• • • •••••••••••••••••• 

200x l000 11 

37 " 
250 11 

280 " A keresztszám keresztirányu mozgási lehetősége . • 
A vezérorsó menetemelkedése . . .......... 4 menet/l" 

Bef ogószerkeze tek, csuc sok, s zerszámok csatlakozási mérete i 

'Főors ófej : M6 0 MSZ 5037 
Főorsófej csökkentqhüv ely t befog adó furatnak kupos s ága 1;20 
~sztergacsucs: Mors e 3 -60° MSZ 5042 
A kés felfekvőfelületéne k a középvonaltól való 

t ávolsága 20 mm. 
Befogható kések száma 4 
A négykéses késtar tó 112x ll2 mm - es 
A késszár befogadására s zol gáló szabad keresztmetszet 

28x42 mm , oldalanké nt 3 db leszoritócsavarral. ' 

Termelési ada t ok 

Fordulatszámok 79-752 ford/perc előre és hátramenetben 
6 f okozat 1,6 fokozati tényezővel. 

Előtolások száma 21 
Hosszelőtolások határai 0,106-0, 74 mm/f ord. 
Keresztelőtolások határai 0,053-0, 37 mm/ford. 
Vágha tó menetek: 

Whitworth-menet, 21 féle, 4 - 28 mene t/ln 
i'iiéter-rendszerü menet, 12 f éle 1-7 mm 

A villamos berendezés adatai 
A berendezés 3x380 V 50 pe riódusQ forgóáramhoz való. 
A hajtómo~or teljesitménye 1, 7 :Le, 1 400 ford/perc . 
Szivattyumotor 130 W. 2800 fordulat 
A mQilkahelyvilágitó lámpa feszülts ége 24 V. 

Az eszterga f orgácsolási teijesitményére , saját és megmun~ 
kál ó pontosságára az átvételi jegyzőkönyv megfelelő helye
i nek előírása adja a szava tolt értéket. 

A gép legnagy obb méretei 
A gép teljes ma~assága 1220 .mm 

·A gép telJes szelessege 720 mm 
A gép telJeS hosszusága ~020 mm 
A gép telJes sulya velejaró tartozékokkal kb. 750 kg. 

Lád améretek: Láda nélkül szállítjuk. 

2513/Bné 



- 11 -

Velejáró tartozékok 

MSZ 5073 szerinto 
A következő csoportszám.ok az MSZ 5073 pontszámai, 

3.01 Cserekerekek /összesen 5 db/ 

db 1 1 1 1 1 

Fogszám Z 50 60 70 100 127 

Egyéb jellemzők a fogas ke rekek müszaki ada tainál. 

3~02 Teljes villamos feÍszerelés MSZ 5072 3 .11 szer int. 
1 db villamos motor 380 V~ Hz =. 50, N = 1 , 3 kW,n=l400 f/p 
1 db irányváltó kapcsoló. · 

3.03 1 készlet /3 db/ éksz i j, 10x6x850 mm MSZ 2531 

3.04 1 db hütőszivattyu motorra l e~ybeápitve, kapc solóval, 
12 lit/perc teljesitménnyel. 

3.05 1 db beépitett olajszivattyu. -3.06 1 db né gypofás síktárcsa, has ználhat ó n = 1 93 fordu-
latig , kiegyensulyozva MSZ 5047 . 

3. 0.'Z Forgatótárcsa MSZ 5041. 

3.08 Tokmánytárcsa. 

3.09 Állóbáb. 

3. 10 Mozgóbáb ·. 

3. 11 Négykéses késtartó. 
3.12 2 db csucs, MSZ 5042 
3 . 13 1 db csucstartó csökkentőhüvely. 
3.15 1 db síktárcsa - kulcs 

2 db villáskulcs 17 - 19 és 22 - 24 mm-es 
1 db csavarhuzó 
1 db 5 -6 -os tüskekulcs. 

3 .16 1 db olajozó kanna 
1 db kézi nyomó olajozó 

3.17 Munkahely - megvilágító lámpa /izzó nélkül/ 

3.18 2 db gépkönyv. 

Külön tartozékok 

Különtartozékot nem szállitunk ~ 

2513/Rné 
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Fogaskerekek müs zaki adatai 

Rajz Fog- ?!odul Külső Teng . Kapcs . Kik:é- Meg-.Tel szám. szám. mm. </ mm. 
táv • 

kerék szitás jegyzés m.m. 

1 1326- 13- 16 29 2 58 87 4 edzve , köszö-
rülve 

2 1326- 13- 16 21 2 42 87 5 -"-
3 l32ő-l3-)7 38 2 8ü 87 6 -"-
4. 1326- 12- 07 58 2 120. 87 l -"-
5 1326- 12-08 66 2 :l36 87 2 ..tt-

6 1326- 12--09- 49 2 102 87 , 98 3 , 8 -!t-

7 1326- 12-11 2ú 2 44 98 9 -"-
8 1326- 11- 2() 49' 2 102 ~8 6 -tt-

9 1326- 11- 16 78 2 1 60 98 7 _,t_ 
1n 1326- 11-21 33 2 7U 54„ 59 11, 12 
l l 1326- 14- 22 21 2 46 54, 4? lQ, 12 
12 1326- 14-12 26 2 56 4.7 , 59 11, 13 
13 1326- 14- 13 33 2 ?(l 59 12 
14 1326-43- 12 5U 1 , 25 65 váli6 k. 
15 1326- 43-13 60 1„25 77 , 5 -•t-
16 1326-43- 14. ~ 1,25 90 _u_ 

17 1326- 43- 15 100 1,25 12? , 5 -"-
ia 1326- 43- 16 127 1„25 161„25 -"-
l~ 1326- 44.- 13 1 6 2 36 norto.n k . 
20 1326- 44- 14 18 2 40 -"-
21 1326-44-15 19 2 42 -"-
22 132a-44- 16 20 2 44 -"-
23 1326- 44 - 17 22 2 48 -"-
24 1326- 44 -18 24 2 52 -"-
25 1326-4.4 - 19 28 2 ro _,,_ 
26 132 6- 44 -0.8 16 2 36 4.0. 26 
27 1326-44-0.9 24 2 52 4.ú. 27 
28 1326-44- 22 56 1„25 ?2 , 5 52 , 5 32 
29 1326- 44- 23 28 1 „25 37 , 5 52 , 5 33 
30, 1326- 44-23 42 1 ,25 55 52,5 34 
31 1326- 44 - 24 42 1 „25 55 52,5 35 
32 1326- 44- Z6 28 1,25 37 , 5 52,5 28' 
33 1326-44- 28 56 1 , 25 7Z , 5 52,5 29 
34 1326- 44- :27 42 1„25 55 52 , 5 30 
35 1326-44- 29 42 1„25 55 52 , 5 31. 
36 1326- 22- 17 26 1 „ ;:5 35 40 , 62 37 
37 1326.- 22- 21 39 l„:Z5 51„25 4.0 „ 62 36 
38 1326- 22-18 1„5 29 44,S 39 3 bek . :j . csiga 
39 1326- 22- 15 42 1 , 5 44 , 5 38 3 bek.j . csigake-
40 1326- 2Z- 30 5 6. l ,.:25 72 „5 7G 41 , 42 rék 
41 1326- 22- 32 56 1,25 72 , 5 7Q 40, 46 
42 1326- 2Z- 33 56 l,Z5 72„5 70 40 
43 1326- Z2- 3l 14 1„5 24 73,5 44 
44 1326-2~-ú9 84 1,5 129 77, 25,43 , 45 
45 1326- 22-34 19 1 „5 31 ~ 5 77 , 25 4.4. 
46 1326- 211 - 21 18 L,25 25 46, 25 42 
47 1326- 22- 23 l? 1,75 33,25 48 fogasléc 
48 1326-41- lü. 1, 75 47 



Jel Db. 

49 2 
50 l 
51 1 
52 ~ l 

53 l 
54 1 
55 1 
56 ?. 
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Golyóscsapágyak 

Megnevezés 

Mélyhornyu gy ürüs golyóscsapágy 
_u_ _11,... 
~tt-- _11_ 

Egyf eléhat6 tárcsás _„_ 
- ".-. -"-_ „_ _„ _ 
_ u_ _n _ 

-"- ..... ''-

Méret 

6205 MSZ 7~12 25x52xl5 
6204 MSZ 7612 20x47xl4 
6304 MSZ 7613 20x52xl5 

51110 MSZ 7511 50x70xl4 
51109 MSZ 7511 45x65xl4 
51106 MSZ 7511 30x47xll 
51203 MSZ 7512 17x35xl2 
51101 MSZ 7511 12x26x9 

Szállitási utasitás 

A gép emelése az emelési rajz /21 oldal/ szerint történjék. A 
gép emeléséhez szükséges a sul ynak megfelelő erősségü kenderkö
tél. A gép emelésekor ügyelni kell arra, hogy a megfeszült kö~ 
tél ne érjen hozzáál1ithá1 ó vagy könnyen letörhető alkatrészek
hez . Ajánla~os · a festés kimélése céljából a kötél alá puha anya 
got /pl. rongyot/ helyezni~ 

Ha daru nem áll rendelkezésre és a gépet kézi~rővel kell fel
állitási helyére szállitani, a gépet pallóra helyezzük és gör
gőkön továbbtoljuk , ügye l ve arra , hogy egyforma átmérójü vas
cső görgőket használjunk s mielőtt a gép valamelyik görgőről 
leszaladna, már egy másik görgőre ráfutóban legyen. 

Alapozás és beállítási uta sitás 

A gép egyedi alapot nem kiván, betonpadozatra he lyezhető ha 
annak vastagsága legalább 150 mm. A gép emeleten is elhelyez-

.„hetó 11 :Padozatlan helyiségben a gépalap mélysége min „ 200 mm„. 
/Alapozási rajz 22 sz. oldalon/ A gépalap készitésénél desz 
kából sablont készi tünk , csavarlyukak kihagyásához.-

Az alappal együtt az elektromos hozzávezetés helyét is ké
.szi tsük el. A beton megkötés e után a csavarlyuk-sab lonokat 
eltávolí t juk és a méretek he l yességét ellenőrizzük- A gépet 
pedig csak a beton kellő megszilárdulása után helyezzük az 
alapra é s a z alapceavarokat behelyezzUk. • gépet nem közvet
lenül a betonalapra, hanem az alapcsavarok közelében elhelye 
zett vaslemez alátétekre helyezzük. Vasékek aláhelyezésével 
a gépet gondosan vízszintbe hozzuk s azután az alapcsavarok 
üregeit cementhabarccsal kiöntjük. A cementhabarcs megkötése 
után kerül sor az alapcsavarok egyenletes . meghuzására , a víz
szintező egyidejü figyelemb evétele melle~t . 

2513/.Rné 
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A gép rövid ismertetése 

Az EAN 170xl000 esztergapad nagyságához mérten egyaránt al
ka lmas ugy a pontossági, mi nt a nagyoló munkák e l végzésére. 
A 5~pet nagy üzembiztonság , hosszu é l e t tartam és egys zerü 
kezelés jellemzi . A mozgástani l ánc ol a t a a kinemati kai váz 
laton /10 oldal/ látható . A gépre épitett elektromotor for 
gómozgását végnélküli ékszij viszi át az orsószekrény hajtó
tengelyére . 

A főorsó f ordulatszáma 79-752 között 6 fokozatban változtat- -
ha tó„ 

A gép önmüködő hossz - és keresztirányu előtolással müködtet
hető , az előtolások 0 , 106-0,74 mm-ig 21 féle fokozatban ál 
li thatók be. 

A téves kapcsolások lehetősége az előtolások beál litásánál 
megfe lelő biz tonsági berende zések beé pitésével ki van zár-
va. 

Fő alkatrészek leirása 

a/ Hálózat i csa tlakozás 

A hálózat a megfe lelő biztos itókon át közvetlenül a gép jobb 
lábán , a kezelő oldalon elhelyezett irányváltó / 1/ kapcsoló 
kapcsaira csatlakozik. A bej övő kapcsokr ól ágazik le a hütő
vizszivattyut hajt ó motor kapcs olója , közvetlenül az irány 
váltó kapcsoló mellett van e l he ly ezve. /2/ 

A hálózatról jövő földvezeték a gép irányváltó kapcsolójá
nak felerősitő csavarjára kötendő be. 

b/ Hajt ómotor /25/ 

A hajtómotor t~ lpas zárt kivitelü , 3 fázisu, rövidre zárt 
1,3 kW teljesitményü, 1400 percenként i fordulatszámu motor, 
380/220 V fe szültségre és 50 periódusra. Kapcsolás a: csil
lag. A motor himbatalppal az ágy hátoldalára van fels zerel
ve. Az ék~zij u tánfeszitése állitó csavarral történik. 

\ 

c/ Szivattyu hajtómotor /26/ 

A hütőfolyadék-szivattyu cs illagkapc so l ásu motorral van egy 
beépi tve . A szivattyu felfogópereme alatt 28 mm- el az esz
tergalábon hütőf olyadék tulf olyó furat van, melynek tisztán
tartásáról gond oskodni kell~ A tulf olyó elzáródása esetén a 
szivattyu motor vizz'el telhet meg és használhatatlanná válik •. 

2513/Rné 
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d/ Orsóház /12/ 

Az ors óház teljesen zárt, merev , szekrényalaku vasöntvény, 
mely oldal irányban beállithatóan van az ágyra erősítve. A 
hajtómü szóró olajozást kap , ezál tal az összes kerekek és 
tenge lyek, goly óscsapágyak olajozása is t eljesen önmüködően 
történik. Az orsóház fedele felemelhető, hogy a hajtómü köny~ 
nyen hozzáférhető legyen . A mo t or indításához, leállításához 
és a főorsó f ordulat ának irányvált ásához villamos irányváltó 
/1/ kapcsoló szolgál. A kapc soló müködtetése kapc soló orsón 
/29/ keresztül, a száns zekrény / 36/ jobb oldalán elhe l yezett 
f Ogantyuval /30/ történi k, · 

A 6 orsósebesség beállitása a fő orsó szekrényben levő fogas 
kereKek eltolásával tör téni k , a z or sóház elülső részén levő 
f ogantyuval /10/ és kézikeré kke l /9/. A kapcsolást csak a 
gép nyugalmi helyzetében szabad végezni, 

A vezérorsónak j obb és bal menetek vágásához szükséges irány
váltására hom~ok-kerékváltómü van az orsóházba beépitve. 

A főmeghajtás összes f ogaskerekei edzve és köszörülve ké
szülnek. A meghajtótengely golyóscsapágyakban fut , a főorsó 
kivül kupos, utánaálli tható bronzperselyekben van csapágyaz
va. A csapágyak utánaállitása jobbmenetü kerekanyákkal esz
közölhető , éspedig mindkét csapágynál a csucsnyereg felé tör
ténő behuzással. A főorsó 37 mm- es furattal van ell átva, r ud 
anyag befogadása céljából. A tengelyir ány u nyomás felvételé
re go l yóscsapágy van beépítve . A főorsófej megfelel az MSZ 
5037 szabvány előírásaina k . M 60x5 , 5 menettel « 

· e/ Ágy /24/ 

Az ágy /2 4/ áthaj l ás és e l csavarodás megakadályozása cé l já
ból keresztmetszetü bor dákkal van merevitve. A szán és a 
csucsnyereg vezetésére külön - kül ön prizmás vezeték szolgálq 
A gép jobb kihasználása cél j ából az ágy mélyitéssel van e l 
l~tva, mely mély í tést pontosan beillesztett betéthid /14/ 
szilárdan hidalja át. 

f / Szán /36/ 

A szán hosszu , pontesan hántolt vezetékei párhuzamos veze
tést biztositanak~ A szánorsók nagy átmérőjü beosztott gyü
rü.kkel vannak ellátva. A f e lső szán kupesztergályozáshoz 
f okbeos ztás szerint elford i t ható és 4 késes késtartóval 
/17/ van fe lszerelve, ame l ybe maximálisan 28x28-as késszá
rak fogható k be . A késtar tó négy helyzetben való rögz ítését 
arre táló berendezés bi ztos itja . A késtartó /16/ a rászerelt 
fogantyuval rögzithető o 

g/ Szánszekrény /36/ 
A szánszekrény erő s szekrényként van ki képezve, ame l yben a 
t engelyek kétszer vanna k ágyazva . Az önmüködő hossz- és ke -
2513/Rné 
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resztirányu előtolások be- és kikapcsolása csuszófogaskere
kekkel történik. A hosszirányu előtolás mindkét irányban ön
müködően ejtőcsigával kikapcsolható, ütközőléc és ütközőbak 
/21/ segitségével . 

A szánszekrénybe biz~onsági védőberendezés van beépitve, mely 
biztositja, hogy a vezérorsó és vonóorsó egyidejüleg nem mü
ködtethető. 

A szánszekrény összes tengelyeinek és fogaskerekeinek olajo
zására egy olajszivattyu van beépitve. 

h/ Vezérorsó /27/ 

A vezérorsó 1/4" menetemelkedésü trapézmenettel készült~ A 
tengelyirányu nyomás fe lvé t elére mindkét oldalon nyomócsap
ágy van beépitve. A vezérorsó kapcsolása a vonóorsóról /28/ 
elcsusztatható fogaskerékkel történik. 

i/ Norton~szekrény /5/ 

A Norton-szekrény kapcsolása egyetlen kapcsolókar /~/ és a 
N rton-himba /4/ segitségével történik , a gépen elhelyezett 
táblázat szerinti be~llitással. Váltókerék csere nélkül 21 
fé~e szabványos Whitworth-menet vágható, 50, 60 és 70 fogu 
váltókerékkel , 12 féle szabványos metrikus menet vágható . 
Megfelelő váltókerékkel bármilyen menet vágható a Norton
szekrény közömbösitésével , a szárnyfogantyu l - es , kapcsoló
kar C-állásban, ekkor a Norton - szekrény áttétele 1:1. 

k/ Csucsnyereg /22/ 

A csucsnyereg · az ágyon eltolható, rögzitése excenterrel tör
ténik. A csucstartóhüvely kézikerékkel mozgatható és minden 
helyzetben rögzithető. A h üv ely teljes visszahuzásakor az or
só az esztergacsucsot kitolja. A csucsnyereg kisebb emelkedé
sü kupak esztergálásához oldalirányban eltolható~ 

A gép müködtetése és kiszolgálása 

a/ A gép meginditása és leállitása 

A gép inditása, leállítása és frányváltása két helyről végez
hető . Az egyik kapcsolókar közve~len a Norton- szekrény köze 
léöen van a kapcsolórudra erősitve és egy közbeiktatott kar 
segítségével közvetlenül az irányváltó kapcsolót /1/ müködte
ti; mig a másik kapcsolókar a szánszekrény csucsnyereg felőli 
oldalára van elcsusztathatóan felerősitve a kapcsolóorsóra. 
Igy a ~i - és bekapcsolás é s irányváltás a szán bármely he ly
zetében könnyen elvégezhető. 

2513/Rné 
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b/ Az orsófordulat beállitása 

'A gép meghajtása a motorról 3 db ékszijjal a hajtótengelyen 
keresztül történik. A hajtótengelyen van elhelyezve a hármas 
fogaskeréktömb. Ez elcsusztathatóan van a tengelyre éke lve. 
A főorsó fo rdulatfokozata i nak beállitása a hármas tömb bel 
történik , amelyet az orsószekrény kezelő oldalán levő kézi 
kerekkel /9/ mozfatunk el, a különböző fokozatoknak megfele
lően. A hármas tömb kapcsolódik az előtét tengely fogaskere 
keivel , amelyek a tengelyre vannak ékelve. A meghajtás az e lő
tét tengelyről a főorsóra kétféleképpen adódhat át aszerint, 
hogy a f őorsófordulat 3 alacsonyabb vagy a 3 magasabb foko~ 
zatát kívánjuk beálli tani •. A meghajtást 3 -as fogas csoport
kerék veszi át, amely a főorsóra elcsusztatha t óan van éke lve . 
Ha a 3 magasabb 308-485 - 752 fokozatokat kivánjuk beállitani, 
ugy ez /10/ sebességváltókar balirányu elforditásával a 3-as 
csoportkeréknek a /9/ sebességváltó kerék segítségével megfe
lelő fokozatba való állításával történik, A 3 alacsony 79-124-
193 fokozatok beállitása a /10/ sebességváltókar jobb irányu 
elfordításával és a csoportkeréknek a /9/ sebességváltó kerék 
segí tségével történő megfelelő helyzetbe állitása utján törté
nik. 

e/ Előtolás irányváltása 

Az orsószekrény kezelő oldalán található az irányváltókar /8/ 
amelynek 3 helyzetben való rögzítésével a kívánt előtolási 
irányt biztosíthatjuk. Ezen irányváltó karjának állításával 
a keresztszán irányváltását is elvégezzük. 

d/ Előtolás beállitása 

Menetvágás alkalmával az anyazárfogantyuval a ve zérorsóra 
kapcsolunk át, miután a szánt a vonóorsóról az ejtőcsiga ál
tal a /34/ fogantyuval leka pcsoltuk. Ezután a vezérorsót 
hajtjuk meg olyképpen , hogy a Norton-szekrény oldalán levő 
csillagkapcsolót /6/ az óramutató járásával ellenke ző irány 
ban elforgatjuk. A különböző menetemelkedésekne k megfelelő 
emelkedések beállítását egyrészt a Norton- himba /4/ különbö
ző fokozatba való állításával, másrészt pedig a Norton-szek
rényben elhelyezett, egymásra ékelt és a tengely~n elcsusz
tatható fogaskerekek eltolásával végezzük el. A fogaskerekek 
elcsusztatását a Norton~szekrényen kivüL látható fogantyukar
ral /7/ végezzük •. Az önmüködő hossz- és keresztirányu előto
lás a szánszekrényen található kapcsológombbal /35/ történik, 
természetesen ebben az esetben a szán a vonóorsóról van hajt 
va. A kapcsológomb teljes mértékü benyomásával a · hosszirányu, 
kihuzott állapotban pedig a keresztirányu előtolást kapcsol
juk. Középállásban az önmüködtető előtolás ki van kapcsolva. 
Ekkor a kézi előtolásokat használjuk, Mégpedig a hosszirányu 
előtolást a /31/ kézikerékkel, a keresztirányu előtolást pe
dig a /33/ keresztszán f ogantyuval végezzük~ 

2513/Rné 
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A meghajtás a főorsószekrényről a Norton-szekrényre váltóke
rekek által történik. Váltókerékcsere nélkül a gépen 21 féle 
előtolás valósitható meg~ Az előtolások különböző értékeit a 
gépre szerelt táblázatból olvashatjuk le. 

Kiegészítő előirásQk 

l~ A gép tisztogatása 

Üzembehelyezés előtt a gép valamennyi fényes részét és min
·den csuszófelülete t gondosan meg kell t iszti tani petróle
Um.mal és tiszta ronggya l a rozsdavédő zsirrétegtől. Tiszti
tás közben ügyelni kell arra, hogy a kenőhelyekre, csuszófe
lületek közé és csapágyakba piszok vagy forgács ne kerüljön. 
A gép külseje legalább hetenként tisztítandó~ A f orgácsok el 
távolítása süritett levegővel tilos, mert igya finomabb for~ 
gácsdarabok a csuszó vezetékre kerülhetnek, ami azok berágó~ 
dására vezethet~ Felülről a halló portól, piszoktól óvni 
kell a gépet . 

2. A gép kenése 

Az orsószekré ny mozgó részeinek kenése automatikus s zóró 
olajozással történik, oly módon, hogy a fogaskerekek koszo
rui oTaj ba merülnek és azt az összes kenendő helyekre fel
hordják. A főorsó csapágyak olajozása is ezzel a rendszer
rel történik, ugyani s a felszóródó olaj a szekrénybe mart 
csatornán a főcsapágyakba van vezetve) 

A szánszekrény mozgó részeinek kenése szivattyuról történik. 
Itt egy dugattyus rendszerü szivattyu van beépítve. Ennek 
mükö'dtetése a szánt mozgstó kézikerék tengelyén elhelyezett 
eicenterrel történik. 

Az előtoló szekrény és az ágy· végén elhelyezett orsócsap~ 
ágyak kenése olajozó szelencékből történik- Innen az olaj 
vékony csövecskéken keresztül jut el a kenendő helyekre. E
zen szelencéket naponta fel kell tölteni. A Norton- himbán 
levő kapcsolókeré k olaj0zása csak a kar l-es kapcsolási 
helyzetében végezhető~ Ha az előtolószekrényt huzamosabb 
ideig használjuk, ajánlatos azt naponta többször az 1-ső 
helyzetbe hozva, felette az olajozó szelencét feltölteni+ 

A hajtó elektromotor és hütőanyagszállitó szivattyu~otor 
csapágyainak kenése zsirozással történik. Ezt elegendő a 
villanyszerelő által történő időszakos . vizsgálatok alkalmá-
val elvégezni- · 
Egyéb kenend ő he lyekre vonatkozó utasítást a gépkenési ábra 
/26 oldal/ tartalmazza~ 
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Főbb alkatrészek megnevezése 

1. Irányváltó motorkapcsol6 . 
2 . Szivattyuhajtó motor kapcsolója 
3. Forgácstál ca 
4. Norton- himba 
5. Előtolószekrény 
6. Vezérorsó ki- bekapcsoló 
T• Előtét kapcsoló 
8 . I rányvált ókar 
9 • . Sebességvál tó ké zi kerék 

10. Sebességváltókar. 
11. Orsóház-f edé l 
12 . Orsóház 
13 . Siktárcsa 
14. Betéthid . 
15 . Anyazárfogantyu. 
16. Késtartó leszoritó anya . 
ly. Négykéses ké s t artó . 
18„ Késszán. 
19 . Késszán f ogantyu. 
20. Állóbáb„ 
21 . tttközőbak . 
22. Csucsnyereg. 
23 . Csucsnyereg orsó , kézikereke . 
24 . Ágy. 
25 . ~ajtómotor . 
26 . Szivattyuhajtó motor . 
27 . Vezérorsó. 
29 . Kapc solót enge ly /irányváltó/. 
30. I rányvált óka pcsoló kapcsolókar. 
31 . Kézielőtolás kézikerék. 
32 . Keresztszán. 
33. Kere s z ts zán-fogantyu~ 
34. önmüködő előtolás kapcsolókar . 
35 . Önmüködő e lőtolás kapcsológomb . 
36 . Szánszekrény~ 
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Kapcsolási vázlat. 

--

---
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20. Forgácsolási teljesítmény. 

LE 
1,5 

/ 

/ ~ 
~„ 

A 70.11 A 6Q.ll A 50.11 
L/ ~ _J' 

v v ~v 
~ v -v - i,....--

~ 

~ 

t:/ / 
v . L...--i...---

v i...-----~ ---l 
;?'/~ --

. 

10 20 30 

Ors6 Esztere<Uyozand6 átmérők Max. 
fordulat. 

. 
79 124 193 308 485 752 A~Jl. 

20 80 51 33 20 13 8,5 0,88 

25 100 64 42 26 16 10,5 0;71 
0 
fi 
CD 

30 121 77 50 31 20 13 0,59 ~ a : 

~ 35 
'Cl) 

141 90 58 36 23 15 0,50 
112 
ti) 

40 161 103 66 42 26 17 0,44 C> 
.0 

CD 
(IJ 

ori 5,0 202 128 83 52 33 19 0,35. 
IJ1 

·iu 
ti!) 

~ 60 242 154 99 62 40 21 0,30 

ÖV. 22 
~ 

L..--" """"" .-

40 

cm3 /perc-

f org~cs keresztm, 
mm 

IA 60.I LA 5J-U ÖV.22 

1,01 1,19 2,01 

0,81 0,95 .1,62 

0,68 0,80 1,35 

0,58 0,68 l,15 

0,51 0,60 l,Ol 

0,41 0 , 48 0 , 81 
-

0,34 0 ,40 o,67 
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Forgácsolási nomogram 

s előtolás mm/fordulat. 

0,1 415 Q2 ti25Q3 Ql, Q5 Q6 Q8 

~ 

- - -------.-· ,_ - ~ --i-- ... -· -· i--

' ~ " 
" "' r\.. 

'\ '\ 
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" " ""'-

' "' ... ,.. .... 
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,, 
""'-· ~ ~ 

"' '""' "-· ~ i. ~ ~ 
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... . ,·-=- . " ...... 
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,„ -.. I'\ 'II. 

' ' 
___ ... 

~ 
... _„ -- .... „ ~--- -- "-1. ~ ~-

!\.. ~ ír ~ ·"'- " "' ' ."~ ~ 
' 

' 
,, 

"~ s ""'-
'-"" ...... " ""'- ~ I' 

"' " """ ' ' 1"'- "' """- I'""-

' " .... """- "'-
1, ~ ' ' ~ 

' ' 1\.. 
....... " ' "' " " 

{ZS ~.s · e 3 5,00 

4,00 
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·. 

„ _ -- -- ---
I~ 

' "11. 

!\.. " ", ',.. 
' ' ' ' "-... ,.,. 

' " " 

3,00 
2,50 
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{50 

{00 
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0,50 ! 

0 
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0,30 E 
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~20 R 
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"" .,. 
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Átvételi jeg7z6k1S117v 

talv,tetett a >:U.M ••••••••••• sz. T8.nldlhe~yében 19 •••••••••••••••••••••••••••••••• • •••• -n. 

Jelen voltak1 

·········•••••·····•··•··•··· ·•·••···••••• 

··········•······•···········•· ···•···•••• 

• u'rt6 r'ss4r61 ••... . .•••••.• •••••••••••••••••••••••••••• 

•.......•..•. .••.....•...••...•..••..••••• 

All átv4teli jeg,yz6k1Snyv az KSZ 712 4.2 4a KSZ 774 el6búai szerint klsllllU • .l jegy..SköQyY Urlapoo el6iri 
vi.zsg,latok az KSZ 8?? 4s KSZ 6101 ut&aitásainalt telelnek meg • .l vizeg'1atok aik4nti elv4ga4s4re a hivat
kozott azabv4nyok adnak r4szletea utaaitáat • 

.l azállitálli aaerz6d4a megállapodiaa szerint aa •••••••••• 4vbeza elk4aaitett •••••••••••••sr'rt4.a1 az4-1 
El?f 170/1000 tipws~ eaatergán aa ••••••••••••oeztál;rozcS betUvel ell~tott /a beirandd "a", "b", va«J •o• 
oaztál;rozd betu 4rtelaez4a4t lá.ad JCSZ 877 1. 4 pontbaiV Vizsgálatokat kell elvlgeani. 

A e11atolt mell4kletek ezámaa 

BSZ 877 Jlegneves'• • vi.ué!*' l!l.61rt követel-'- .l Yiaagild JllncSaitla. 
pontezáma mddja, anA.lt 11,)'ak. 1Ufta .a'edÚQ.T• .&Ubú Blllzenk 

G'pazonoaaág •eg,llapitáaa 

2.1 A gytrtd c:lg nev4nek, oWJ:IAllt. a gép Ö9szehaaOD- A gépköltifT, 111. 
0 g;rártúi számának 4a tipwijeUnek litú a Hállitúi ok• 

azonositáaa. ún,yok adatai-
val 8C)'eaaék ... 

2.2 ~n,yk4ppel, 111. rajzzal vald egye a- ÖHzehason- CHk o~an el-
0 tet4a litú térl•ek •naed-

het6k „,, .... 
lyek aa llSZ 775 
••eriat .„„. 

. tolandd ~ell--
z6k „gv'1tod-

dt n• vonják 
maguk utáa 

2.31 A glp e.lapoaáai rajsin teltuntetett A .Srld ered- ~ lo -· ha n1M ' 
0 mlretek ellen6ra4se a4n.yeket raja- aaigo&'libb tuzoi• 

u.l öauehu- eUine 

Utui 

2.)2 .l gép telillitúi 4s Uz-1 hel;rad.lk- ~bajáratú • ~ezz4k 11ec • 

• •fglete n•pontjábdl ton~a mlretek Pléréa. össze- közölt adatot.-
ellencSra4•• ( haaonlitú lcal 

2.3' CllatlakozcS •4retek ellen6rz4se °'pkönyv adat.aj ,_ M•alet•• 
val vald <S„ze- 16Z 877 
ha•onlitú 2.„ 
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MSZ 677 A vizsgálat Elóirt követelmé- A vizsgálat Minósités. 
pontszáma M e g n e v e z é s módja, hasz- nyek. '11.lrés eredménye U&irás 

nált mUszerek 

2.41 Legna13Yobb megmunká lható munka-
1 

b darab m6reteinek ellenőrzése ] .... 
Q) 

0 :ti 
Q) 

2.42 A mWlkadarab elmozdulási A. „ .l4 
lehető- ..., ..., 

'S 
.., ... ·s "' b séeónek vizsgálata ..., 

"° „ ';3 ~ Q) ... s „ > .,, .... . .,, ':;J „ 0 .l4 

2. 43 A befogható szerszám méreteinek ... .., ..., 
~ .... .... ~ 

.,, 
"' „ .,, 

b ellenőrzése 
d 'ti .„ „ „ 
0 „ ... a ~ „ .... „ 
~ 

.... 9 
„ 

.<: .... 
Q) ~ J:> 

2.44 A szerszám elmozdulási lehetőségei-
.,, :0 N .... „ .l4 „ 

~ „ 
< b nek mogállapitása :o 

2.51 Szerkeze~i azono3ság.megállapitása Összebaaon- RésZletesen 
a a szavatolt adatokra. A nem szava- litás MSZ 677 

tolt adatokra nézve meg kell állapi- 2.51 
tani , hogy az esetleges változtatá-

sok a gépkönyvben fel vannak-e 
jegyezve? 

2. 52 Ha a szállitási szerződésben a gáp Anyagvizsgá- Részleteoen 
e anyagára vonatkozólag különleges lati bizonylat MSZ .877 

elóirások vannak, megállapítandó, f'elUl vizsgálata 2.52 
hogy a szállító mellékelt-e af\Yag-

vizsgálati bizonylatot a szállitási 
okmányokhoz 

2.6 A gépre szerelt f elirati táblák összebaaonli- Részletesen 
e ellenó=ése tás a Qlpkö!Q'V MSZ 877 

adataival 2.6. A vizsgálat 

a táblák értelalJloo 

szeril vizsgálatá-

ra nem terjed Id. 

2 . 7 SUlyellenórzés Súlymérés Részletesen 
a MSZ 877 

2.?l és 2.72 

SÚlytUr és 

MSZ 774 4. 0l sze-
rint 

öntvények vizsgálata 

A szerozámgépöntvények mUszaki átvételére vonatkozólag részletes utasitásokat az MSZ 5713 tartalmazza. 

3.2 csúszó f' e 1 U 1 e t e k el lenórzé 8 • 

-
3.21 Csúszó fe lUl etek keménysége Brinellezni 200 t. 15% HB 

0 ,____ __ . __ 
··-----

3.23 Az. ogyealctes keménység ellenőrzése .Brinellezni MegeDGedett el-
0 a csusz6 f elillet teljes hosszában térést lásd 

M.SZ 877 

3.23 

}.24 esúsz6 f elUleteket nem Viselő öntvé- Brinellezni Legal ább 160 HB 
0 n.vek keménysége 
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MSZ 877 . A vizsgálat El.őirt követelmé1 vizsgálat Min6s it6s. M e g n e v e z é s módja, hasz-,pontszáma nált mllszerek nyek. TUrés redménye A1áirás 

3. 4 Ha a szállitási szerződés elóirja a Milbizonylat A mUbizonylat 
0 mesterséges vagy természetes öre- ellenórzéae egyezzék meg az 

gitésról adandó lll!.lbizonylatot, ellen MSZ •• • •• 
őrizendő, hogy a szállit6 mellé- előirásaival 

kelte-e ezt az okmányokhoz 

A s z e r e 1 é 8 s z a k s z e r U s é g é n e k e 1 1 e n 6 r z é a • 

4.11 A csúszó felillet sik voltának ellen- Hántolóvonal- Részletesen 
0 6rzése zóvel. FelU- MSZ 87? 

4.12 letvizsgál6 4.11, ha k!lszö-
a készülékkel rUlt 4.12 

4.13 criszó fócsapágy hántolásánalt ellen- ezt a vizsgá latot csak különlege.1 
őrzése esetben kell el végezni. 

Lásd MSZ 87? 4.13 

4.14 csatlakozó kÚpok ellenőrzése Idomszerrel Idomszer szerint 
0 jónak ndnósUl-

jön 

. 4.21 A szánnak a vezetékre va.16 felillesr. Hér.agíi)Jl.'6vel Részl.etesi!ll 
0 tésének vizsgálata 1SZ 8?? 

~ · 
4:>1 - t .., .., IQ "' 4.22 A szán csúszófelUletónek és ellen-

. .... ... 0 
Részletesen ~~ 

„ 
"' ~ t '<> 

b darabnak ellenőrzése festékezéssel ""..1( „ .... 
~z 8?7 "° 

„ 
~ .;1 „ " „ 0 .:! 
„ 

"° 14.22 'S ~ 
„ „ 

s 
"' • .4 

;:~11.:~ 
Zár6enya felillesztése és menetemel- ~ N4>rt J<Ulönlegea ellen-„ „ .... ~ 

b kedéeének szabatossága menetemel-
4'<>~::t 

órzó készülé-... .., 
> "" "' ~z .... „ „ 

kedés szempontjából „ „ p künkkel 

4.2} Velejáró és külön tartozékok csatla- Vagy idom-· A tartozék Uzemi 
b koz6 méreteinek ellenőrzése szenel vagy szempontból 

a tartozók megfelelően 

f els zerelésével legyen f elszerel-

netó, i ll. idom-

~ze~rel " jó"-nak 
lzd.nóeUlj ön 

-- ~· 

4. 3 Nyugvó illeszkedés ek megvizsgálása cea.k kUl!lnleges eset ekben kell 
e elvégezni. lásd MSZ 877 4.J 

4.}l F.gymásra szerelt alkatrészek kör- Jofegteld.ntés Részletesen 

0 vonalainak csatlakozása MSZ 877 

4 0 }1 

-
4.}2 Nem alka.lmaztak- e illesztett felUle- Szemrevétele- Nem lehet 

0 tek között Uzemi s ze111p0ntból nem zés 
indokoltan alátétet, ill. betétlemezt 



MSZ f!i/7 Meg ne v e .z é a 
A vizsgálat Elóil't követelmá A vizsgála1 M:lnósités. 

pont s s: ám.a m6dja, hasz- nyek. TUré111 eredméeye Alái rás nál t milszerek 

Balese tvidelmi '8 b i z t 0 8 i t 6 b e :r e n d e z .! s e k e l l e n ó :r z é s e 

/Erre vonatkozólag lásd még az MSZ 774 4.04 pontját/ 

5.1 Ellenőrzendő, hogy a reteszelő beren ~ Kipróbálás Veszélyes kap.. 
0 dezések kizárják-e a téves kapcsolás csolás nem esz-

lehetőségét közölhető 

5. 2 Végk1kapcso16 vizsgálata Uzemi pr6ba csak biztos mli-

c ködési kl>vetel-
7.62 mény van, pon-
e tossági nincs 

5. 2 TúlterheÍés ellen védő kapcsoló csak fajtavizsgálatnál pr6-
e ellenőrzése bálandó k::l. 

7. 63 
a 

5. 2 Önmlikl>dő kapcsolóelem vagy vég- Próbaképpen R:ifogástalan 
e kikapcaol6 ellenőrzése háromszor mükl>dés 

7.64 - kell Uzemsze-
0 

'rUen mUkl>dtet 

ni ·. 

5 • .3 Villamos berendezések érintésvédelme Az MSZ 2100 előirta vizsgálatok kl>zUl. csak azokatj kell 

1. 13 ás földelése elvágezlli, amelyek elvágzésát az MSZ 877.a szerszám-

gépek átvételénél elvégezendőnek elóirja. Az elvégzés 

módját és a kl>vetelményeket lásd ·MSz 877 7.73 

7. 7.31 A vill~os berendezés érintésvédelme Megnézés~- Feleljen meg az 
0 Vb.n-e feszUltséginentesitó kapcsol6? szerU ellen- r-<.sz 2100 

a őrző mérések előirásainak 

e A szerszámgép 42 V-nál nagyobb /pl. kicsenge· 

feszUltségU részei el vannak-e látva tés, próba-

figyelmeztető táblákkal? lámpa/ 

5.;s A villamos adatszolgáltatási táblák Megtekintéssel valamennyi táble 
7.7'32. megfelel6 elhelyezésének ellenór- a megfelelő he-

0 zése lyen legyen el-

helyezve 

5. 3 Villamos kapcsoló- és mUködtető ele- Erre vonatkoz6lag lásd MSZ 
7.73} mek, valamint l>lllDUkl>dó kapcsoló 877 7.73.3 pontját 

o . villamos elemeinek ellenőrzése· 

5.3 V1ll.amos motor vizsgálata, inditálli Bekapcsolás- MSZ 877 7.734 

7.734 próbák aal előirásai sze-

b rint 
0 Ellenőr-.,;endó, hogy a motor ne111 

visz-e át rezgést a szerszámgápre 
'J)lpintással, Nem észlelhetünk 
v.1.brográf'fal, rezgést vagy 

a mu.nka- olyan jelenséget, 
darab felületi amelyből rez-

fin0111Bágá- gésre lehet 
nak mérésével kl>vetkeztetlli 
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HSZ 877 H e g n e v e z é • 
A vizssálet El6il't ktsvet ol.mé A Vi~.Jgálnt Hin6s i té::. 

ponts záma módja, hasz- ny ok. 'lU~s eredménye Al. a r :!s n:ílt Giiszerelc 

5.} Kotorvéd6- 6s villamos bizto:iit6 be- HSZ 877 7.7}5 :izerint 
?.7'35 r endodselc próbája 

e - -- - - - - -
553 Ellen6rzend6, bCGY 8 VilleJll03 beren- Megtekinté• Rés zletesen 

?. ?'Y> dezések olaj- és bilt6tolyedékszivár- KSZ 877 ?.?Y, 
a gás vagy rrtsccoenés ellon koll6en 

védett ok- e? 
i - - - -- - -

5.3 aa ~ gép valamilyen Jdllönleges villamos berendezéssel van t elazorelva, 

?.?Yl ennek vizasálata a szállitási szerződés megállapoc:!.1?"1 szerint vágzend6 el 

- --- '-·-- - -- - -

A g á p t e 1 á 1 l 1 t á s é s a p r 6 b á r a v a 1 .S e l 6 k á s z 1 t' s e l l • n6 r z ése 
,_ __ 

1 V1zsz1ntmér6-6.1 4 gép f el állitás ának ellen6rzése MSZ 6101 

e vel 1.1 pontja Heril t 

-- -- -
6.2 A villamos bekötés és kapocsteazlllt- !1egteld.nté• A bektstt!a a kap.. 

e s ág holy~sségének ellenórzé:ie Volt-mt!ró csoláai vislatne.11 

f eleljen meg. 

4 lcapoc•feszUlt-
dg a sz'1l1táa1 

szerz6désben 

megadott legyen 

6.J El.len6rzéae, hogy a gép ml.lkéSdtet6- Jel.zóberende- A OS plr:lSnyv el.6-
0 éa aegédilzo~aggal tel van-e zéaelc meg- 1ráaa1na.lt telel-l töltve, éa ezen an,.agolc ainóségl vi.zs~áláaával jen meg 

,__ ____ •llen6;rzl!11 

V r e s j á rá • 1 pr6 b. 

- - ---- - - - - --
7.1 V:l.Zcgálotok 8 t6mozgáa kUlönb<Sz6 

aebességoinél 

- - - - - - ------- ---- -- - --- - -- - -- --

?.ll A gépet leglassúbb fordulattal kell Uzempr6ba Rendelleneaaéa-k 
0 meginditani é• aobességét KSZ 877 nem mutatkos.-

? • ll szerint fokozni hatnak 

f--- - · 

?.l2l. 4 csepág,yhóaag ellen6rzé•e e mellacS Méré• O,OJ m 

e t6csepágynál 
'- - - -- --

?.12 .u oeztorgá t legnagyobb fordulat- Uzemi próba Xlv~a 

0 azúe mellett 2 óra hoaazat járatjuk ktsvetlcezó 

pontokban 
._ - - - ----·->--

7.122 .lz es zterga l egnagyobb fordulatszám IMegtigyel é• A gép aavartala-
0 melletti ellen6rz6se nul lllUJcödjélc 

--·--
?.12J A t6caap~ legnagyobb túl.melege- aómé1'8éklet- A t6csep..igy túl-

e d6sa '8é~· mclegedéae a 

30 c0 -ot na 
haladja meg 
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MSZ 877 ~ Vizsgálat El6irt követelmé- A Viugilet Hin6sit'•· Megnevez'• laódja, hass-pontszáma bilt mliHerek n.yek. 'l'Urés eredlD!Snye .&lilrás 

-
7.124 KlSzvetlezttl a ·leggyorsabb f or~ulat- !Jzmi pl'ISba Akadilytalanul 

0 száiara kell kapcsolni az esztergát legyen kapcsol-
/egt csak mú Uzflllllleleg &!lapot- ható 
ban l ehet elvégezni/ 

._. 

7.125 A gtSp megbontása Dé1Jd11 ellen6rizni, P1'6bával A t6ors6nak 
0 hogy a osapágyban nem történt-e könnyen kell 

be1'ágódá• . forognia 

7.lJ A legnagyobb tol'dulatszám ellen.. '1'1!.ohométe1'1'el 752 fordulat/pe1'0 
0 6:rzése vagy fol'dll- !5• 

lat.11ámlál6-

val 

7.2 V1zsgilatok a mellélaDozgások kUlön.. 
böz6 sobességeinél 

--
1.21 E:l.6tolási fokozatok kapcsolásának és Uzead. próba Akadilytalanul .. 

0 Uzemének kipróbálása legyenek kap-

caolhatók 48 
zavartalannl 

1 lllllklldj enek 

7.2, Holt mozgások ellen61'zése k'Zi moz- Pl'Óba l/6, kézike1''k 
0 gatúnil eltordl.tlQ 

MSZ 871 ?.2J 

7.J 1 e 11 e l 6 elemek e lle n 6 1' a 4 • e 

1.:n Vlllamennyi. kapo11016 ld.pl'ISbiland6. Megteki.nt&e °'pkönyvvel 
0 Megállapitandó, vajjon a gépen fel egyezz4k meg 

van-e tUntetve, hogy a t.pcsolók 
'116- Vag;f ldtu116 hslyzetben bp-

csolbatók 

?.J2 A kapcsolási heJ.7zetek ellen6r.lzbet6- Pl'Óba Határozottan 
0 •'s• 4rezhet6k 1•819-

nek az egyN 
helyzetek 

7.JJ A kapcsolók megVizsgálása sz1lá1'dsági P1'6ba Mechanikai 8'1'U-

• szempontból lé• ne követkea-
zék be 

0 A kapcsolók 111WdSdési ellen6rzése El.fogáatalanul 
mllködjenek 

7.)4 IA kapcsolások további részlet• )11'6- P.róba Nszletesen 
b ,. 0 bája MSZ 871 7.)4 

I 

. 
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MSZ 871 M z' s 
1 • vizsgilat El.6irt követelmé- .l vizsgálat Min6sités. 

pootaz~ 
e goeve módja, ha.az.-

nyele. ~· 81' edlDtl nye Aláiráa nál t llŰS H rek 

--- ---

r Megszem1'l611 7.712 A fontosabb kenend6 helyek ke~- Minden!Jtt kie1'-

b ~ ...... „„„ ..... "'„...... F git6 legyen 

- - -
7.713 Ola jsz1.vat tyú és szelepei m!iköd'• Uzelli próba Kitogáatalan 

e szempontjából val ó megvizsgálása. müköd,„ 

Induláskor a Gzivattyú az olajat tel-

szivja-e? 

- - - -· - ~ ->-

7. 714 A gép megvizagálandó olajszivárgás Megteldotfa Olajszivárgáll 

0 ezempontjából legt'eljebb eyo-
mokbnn tordul-

hat 016, azór6d.áa 

eayáltalán nincs 

megengedve 

-'-- - - - --- --
7.715 13. olajazilr6k hozzát',rhet6k és tisztit- Megteld.ntéa Hi.nca olaj 11 zilr5 

a hatók- e? 

--
7. 716 El.len6rsend6,. hogy a kenési helyek MegszemléUa 

0 teltün6en meg vannak-e jelölve 

7.72 H li t 6 b • r e n d e s ' • • l 1 e n 6 r z 4 a e 

---
7.721 A bUt6folyad,k-szivatt)'11 tolyad,kssál Mé:r4a Legali{'ob 5 1/po:ro 

b 11 tásának ellen6=,„ 

-----
7.m Ellen6rzend6,bogy a bUt6fol yaék- Usc:t. pr6be Xifogá.stala.n 

0 sz1vatt)'11 a folyadékot fel tölt4a i»i..1 mllködéa 

klil felazivja-e? 

---
1.723 Ellen6rzend6, hogy nincs-• bUt6tolya-IMegteld.nt4a Jl1t6tolyad,lt-

0 déltszivárgila 1 azivárgáa ninoa 
1 

1 

megengedve 

- ----
7.724 Ellen6rsand6, hogy a bUt6tolyedélc l'.1pr6báláa lf• akadályos-

0 , vezetéke n• ala!.dtlyozza-e a 1110sgó batja 
alkatrészek 1110zgáai lehet6a,gét 

7.725 Megvizsgálandók a bUt6vis.ezUr6lt ki- Megtekintéa Kllonyen bocsi-
a azerelhet6ség éa hozút4rhet6aég férhet6k 

szempontji{'oól legyenek 
.__ 

8 T • l j e a i t 11 ' n y p r ó b a /lásd M.SZ 774 4. 06 éa 4.08 pontot/ 

a.u TeljesitmD1J)rdba. ~g ' 80xl50 Hoassirú;,11 .l gépii.lt a telje-

b mm A 60.11 M.SZ lll1 siktúcsábe befo8 esztergál70- aitllényt birnia 

va, • eatáaasztva1 fogá•mlyaég 3 „. záaaal. kell, rezg,sjelen. 

el6toláa 0,33 „, fordulatHáa 79, aégelc nem -
b.eazúlt „ztergilkáa T 20X20xlOO j II tatkozhatnalc 

MSZ l.2870 hljesitmón;n>r6ba ideje 

5 pero . 
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MSZ Ern 
.f. vizsgálat El6irt kllveteW- .f. vizsgálat Kin6sités. 

pontuzáz:a Kegnever;'• 116dja, bus- nyek. 'lUn• eredménye .f.lái.ró.a nált Dlilazerek 

-
f •• 1 TelJ99itmén.ypr6be gyors fordulat ael· Hoeazirúqú .u esztergált 
b lett .ld.s el6toláasal, te-'n~'-1. esd ergályo- fellllet egyeal.,. 

~g, ' 20xl20 .t. 60.U, fogúMq.. záual /•ilti t~ td ,. s1aa 

1 dg o,5 1m11, el6toláa o,106 -· esztergálás/ legyen 

l fordulataz4m ?52, a basl:Dált eezte%'--

galc4e A 20X20xl00 n. t!SZ 1905. 
Végig egy fog/ist venni 

a.1 Teljeaitméll,YPró'ba. IAHÚ fordulat IereHtir~ .f. gépnsk a telje-
b mellett gyorsacéllal. ~g ' esztergályo- ai tú~ bil'!li& 

160x50 111D .l 60.U HSZ Ul, .f. munka- sással kell, rezg'•Jel91l 
darabot •iktárosába kell befogni, aéget nea -
Fogás1111U.ység 204 1111, el6tolás 00212 tatkozbatnat 
mm,fozdulatnám 79. Ba4znált enter-

gakéa T 20x20Xl00 J II. MSZ 1289 • 

.f. teljesitmé~r6ba ideje 5 pe1'0 

- --
8.2 .f. teljeaÜJIW!nyJll'ó'ba során a f6csap-
b ágy b6111érsélclete ellen6rzend6 

a., Olajel.lt(tú el4gségesa4géaek elleo6zl. Kepz-1'14• .u olaJozandcS 
b z4ee telJ„itmilnypróba alatt éa ut4n teliUetelc kell6 . 

kenéHel bil'Ja-

nak 

9 Oépresg'• ' . g ' p • ll r e J elleD6rzé•• 

9.1 .f. s'presg'• elleD6rséaére a gépen Pelliletvir;agáU .l felület lllin6alg• 

• mepu.nkál t darab megvi.r.agáland6 lcáezUUk kielégi t6 legy.a 
felületi t1.D011111'& azempontjáb61 

9.21 Ellen6rsés gápzllrej aaempontjáb61 Leballgatú .l gépen általábaz 
0 csak foguk-

kekt6l fa HijaJr,. 

t61, val81111.Dt vil 

le.llos .motorok.-

t61 ered6 haJIC 

e11&edbet6 •ec• 
Ol11•z6 allcd-

naselc st1rl6d'-

•'b61 ae46 Q11.- . 
ltozgú vaa 
ecJ4b sllreJ n• 

eDCedhet6 •as 

9.22 J'l)gaslcerelcelc cöreje Leba11gatú Búgó hangot ad-

• hatnalc. Kopogás, 
azil'4náz6 hana. 
VaQ aiVitáa 

naa engedhet6 
meg 



Jo!SZ 8?? 
pont száma 

9.23 
e 

9.24 
0 

M e g n e v e z é s 

Szijcs attogás 

Vill81'4oa motorok hangja 

A vizsgálat 
módja, hasz Elóirt követolmé- A vizsgálat Minósit és . 

nál t miiszerek lnyek. Tliréo eredménye Alá irás 

Lehallgatás 

Lehallgatás 

Nincs meg

engedve 

Zörej• si vi tó, 

változó magasságú, 

vagy súrlódó jel

legi! hang nm 

engedhető meg 

10 K U 1 s ó k 1 k é s z i t é s v i z s g á l a t a 

10.2 
0 

10.} 

0 

11 

12 

l} 

0 

Gl.ttelés ellenőrzése 

Festett felUlet ek ellenőrzése 

Esetleges )dilönlegea tulajdonsá

gok ellen6rzésének jegyzőkö1')'V 

rovatait 

szemrevétele- Követelményeket 

zés lásd MSZ fYi/ 

10.2 alatt 

szemrevétele- Részletesen lásd 

zés MSZ 87? 10.} 

A jegyzőköeyv következő részében a száll.itálli 11zerz6-
dé11ben esetleg kikötött .ld.llönleges kivánságokat és 

ellenórzésUk módját elő kell inú. 

KUlönleges elóirások 

Tartozékok átvétele 

.l siktúcsák megengedett legnagyobb 

kerUleti sebessége fel van-e tUn-

tetve? 

1
. .lmennyib en a tartozt!kok ellen6rzését Megtekintés 

gyári s zavatosság pótolja, meg kell 

1 győződni róla, hogy ezt a nyilat-

kozatot az okmányokhoz mellékelték 

A o a o m a g o 1 á s e 1 1 e n ó r z é s e 

A csomagolás szakazerUaégének ellen

őrzése 

Csomagol áll 

nélkUl szállit

juk 

--



- 39 
•••• • •• • •• • •••••• gyártási ozámu, EAN 170/1000 tipusu eszterP,a pont o o s á g i ér ték e i 

A felsorolt pontosoági vizscálatokat az itt megadott sorrendben kell elvégezni. A r~szletes vizsr.álati uta

sitásokat, a mérő és seg~deszközöket, valamint sz ábrák magyarázat~t az M.SZ 6101 tartalmazza. 

Az első rovat számoi a hivatkozott szabvány pontszámai. 

Pont
szám 

1.1 

l.2 

M e g n e v e z é s, á b ~ a 

Az alapozánt vezető ágyvezeték egyenessége 
Eltéréoek tuggóleges oikban 

kezelő oldalon 

hátoó oldalon 

keresztirányban 

s' 

8 C' 

Az alapsz&n-ágyvezeték egyenessége. Elté~a vizez.1.nte11 
~y 

oikban 

~ o,yeregvezeték párhuzamossága az alapszán mozgási 

irányával 

JUggólegea eikbe.n /"'•" helyzet/ 

V1uzintes aikbe.n /"lb" hel,y'Zet/ 

'ltlréa 11111-ben 

1.11-hOll 
o-tól 0,02 looo DIDI-re 

dombo1'Úeág 

1.12-höz 

o-tól 0,02 looo llllll-re 

homorúaág 

1.13-hoz 

o-tól 0,02 1000 Dlll-re 

mindkét végén1 + 

vagy 

mindkét végén1 -

O-tól 0,02 1000 mm-re 

O-tól o,o, as esmterg 
vezetékének tel-

j a. hoeszáre 

.Meg- Minóai
allapi- tés. 
tott .A.láirás 



Pont 
szám 

l,4 

4,ll 
4,12 

40 

M e g n e v e z é s, á b r a 

AZ ágyvezeték alsó lapjának párhuzamossága az alapszán 
mozgási irányával 

A n,yereghUvely párhuzamossága az alapszán mozgási irányához 
képest 

JUcgóleges sikban /"a" helyzet/ 
Vizszintes s~kbl!ll /"b" helyzet/ 

4,2 A n,yereghiively kúpos f'Uratánalt párhuzamossága az alapszán 
llt)Zgási 1.rányával 

4,21 FUgg6legea si.kban /"a" helyzet/ 
4,22 Vi.zszi.ntea sikban /"b" helyzet/ 

'1Uré11 11111- ben 

O-t61 0,02 1000 IDiii-re 

4,11-hez 
O-tól 0,02 lOOcmm-re . 

A mozg6bilvely vége 

kitolt állapotban 

osak magasabb lehet 

4,12-hijz 

O-t61 o,ol 100 --r• 
A mozg6bilvely kitol 

állapotban csak a 

kezelési. ol~al relé 

hajolhat 

•,21- hez 

O-t61 O,OJ 300 111m-re 

A tUske vége relé 

csak emelkedhet 

•.22-hijz 

O-t61 0,02 300 11111-re 

A tuske csak • 

kezelési. oldal !elé 

hajolhat 

Meg- Minó
állapi sités. 
tott .&láiráa 

hiba 



Pont
szám 
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M e g n e v e z é e, á b r o 

A vezérors6 óo coapá.gyainak egytongelyü
sége ós párhuzamossága a f6mozgáo irányá-

val 

~ggóleges oikban 

A ve~érorsó csapÚnYainak és a zár6anyának egytcngelyUségo 

!Uggóleae:i :;ikban /"a" helyzet/ 

V:l.zazintos s íkban /"b" helyzet/ 
/Ábrát l dad 5.1-nél/ 

A vezérorsó tengelyirányú mozgása 

A menetemelkedée pontossága /az ellonórzéoi eljáráa 

a monotemelkedéoi hiba, valamint a t6ors6 és vez6r

Ol'86 közötti áttétel hibá.inak öa8zegét adja/ 

'ltlrés mm-ben 

5.ll-hez 
0,10 

5.12-höz 
0,10 

5.21- hez 
0,15 

5.22-höz 
0,15 

O,Ol Utés 

O-tól O,O} 100 mm-re 

vagy 

O-tól 0,05 }00 mm-re 

Mee- H:l.nó-
állapi 1 Git és. 
~~ _ .lláirás 



l 'l>n'.
oz:ím 

2.2 

2.21 
2.22 

42 

M o g n e v e z 6 a, ábra 

A f6ora6 bele6 kúpjának ogytengelyi.leégo /futáoa/ 

A 8 

1 - -

' l - · 

A t'6or.eó p:írhuznmo::iodga az nlapszán mozgási irányával 

FUr,:góloe;ca aikbnn /"a" pelyzot/ 
Vizszintos o•kban /"b" helyzet/ 

A t'el.B6szán 111„zgáei i r :ínyának ellen6rzéao 

Utéa ">." - nála 0,01 
Ut6e "B"- nél a o, 02 

Kog- Minő
áll api- oit6e. 

tott Aláiráa 
hiba 

---- - - -t---- · 
4 .21- hez 

o-t61 o,oJ Joo mm-re 

A tUeke szabad 

vége felé ooak 

emolk0dhet 

2.22- h!S:a 

o-tól 0,015 300 mm-re 

.l tüske szabad 

vége coak a keze

Uai oldal felé 

hajolhat 

o-tól o,oJ 100 mm-re 



Pont 
szárn M e g n e v e z é s, á b r a 
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TUréo mm-ben 

3.2 A koresztszá.n mozcási irányának ellenőrzése. /F:z.t a vizsgá O-tól 0,02 300 mm-re; 

latot sikesztergálással végczzUk el. Lásd 6.3 pontot./ csak homoru lehet 

2.3 A tőorsófej központositó hengeres, felílleténok f\ltása O,Ol Utéa 

2.4 A főorsó tengelyirányú mozgása o,ol Uté• 

2.5 A !őorsó!ej homloklapjúnak marőlegessége a tengely O,Ol Uté• 
irányára 

2.6 A osl1cs tutáDa O,Ol Uté• 

Meg-
ál.lapi m.n5-
tott sités 
hiba Aláirás 



ront
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M e g n e v o 7- é s, á b r n •.rürés l!llll- b <'D 
Moa

állapi
tott 

!·linli!li 
té:l. 

Al.1íirá>1 
~===t:==================:.~.--=·===============================::j:::::::::..=::===-====--~-==t:.=.hi=.:b_a=.=.::t==-====~ 
4,3 A f6ors6 és eyereg ca1ícsainok fut:í!;a ruei:;ölor,o:i sikban 

A 

o-tól 0,02. A nyorog 
osuoua coak magnsab 

be.n i1llhat 

6.1 Az e:izter 15<'.ilt kö1·l<ot•e::i:>.betazet nlnkhilséee /eltéréo kör- 01 01 

•lokt6l/ 3_:_ + 

-~-
6.2 Az esztergált hengeralaklí munkadarab alak:hilaégo /kúpossági O-t61 ·0 1 03 300 mm-r• 

hiba/ 

A pr6badarab a tóors6 kúpos furatába vagy tokmányba van 
befogva megtáJnasztlÍB nélkül 

q 

A aikesztergáláal o-t61 0102 300 lllll-re 
Csak nomo:rú lohet 



} 
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Záradékx 

.., ••••••. !' .... ~,., • • , gyártási s zámu, EAN l 70íl.OOO t i pusu esztergá t 
az MNOSZ 877 és MNOSZ 6101 előirásai szerint megvizsgáltuk . 
. Az észlelt eredménye ket je l en jegyzőkönyvben rögzi tettük. 

A vizsgált gépe t alábbi pontokban me ghiányoltuk! 

? „ •••••• • •.•• „ • • • •. • «•• •• „ • •• • •• „ ....... .... . „ • •••• •• ~ --- ·· ·· ~ ··· ~· 

·· ··· · ···· .;.······ ~· • :,900 „. „ •• „ • • • • •• • · ··•.OO.•• • • •••••• • •• •• .•••• „ •• 0 

.„ ,q,, o, « 0 G1 o 0 0 0 o A( • #. o • 0 • <I. O O o - O 0 • 0 0 • o 0 • • 0 • O * • 'tj • e • • • 0 • .• O o 0 O " e • O· O o 0 0 é' 

'$' ... 0 • • Jt « :. • ~ • • . • .• • „ • • • •. . • „ • • „ •. •. •. • • • .• ;• " • • • • . „ • • • „. • „ • • „ llt • • • • • • • • • : 

Ke 1 t „ ••. „ .•. .e • " •• • • • • • „. • • ~ . . . . . . . . . . . .. . ...... . 
• • 0. « • $ • • • • • • • • • • • • 4il •• 

Az eszterga átvételét - a _ fent felsoro lt h ibák miat t véglege
sen megtagadtuk„ 

Kelt ••.• ~ .•.•. ·•· ··· · · • •· 
• - .•.•.. - ~ . ..•.• • .#• ~ 

. . . . . . . . . . . . -. . ~ ~ . . . 
Az eszterga uj átvételére bocsátásának időpontjában és az 
értesítés módjában alábbiak szerint megá llapodtunk ; 
9- ••• • . • • „ . • . „ „ ··~ „. „ „ .•. „ „ •• ~ ••. .,; •. . e: •• • •• „ .••• 0 . • • . •• 0 ..... ' •• •••••• lil. ,,._~ ........ f 

:C) • • « • • • J( • • „ „ ,e:_ ~~ • „ • • « • ·• ' • • • . ..: • • • • • • • . ' „ „ .• • „ 0 • • „ • e: • .• • • • -. 'O ,ff ti .• • • 0: • „ 

*· „, • • .Al. • , • • • • •. • .•. •· • • ~ ;.; -. • •. • ' ~ .• ~ • $ .••)ii. e .•· ·w o • -, './i • ~ ••e."'• • « •. • 9o'. • • • 'e;• ·• . .-• 

Ke lt~··~ · ····~ · · · ··•···~· 
• tt • „ •••• • „ • • ••••. •••• 

... .. . . „ •• • . .•• ••.••••. „ •. 

Az esztergát, min t h ogy az á tvé tel összes fel t éte le inek 
jegyzőkönyv tanusága szerint - megfelelt, átvettük. 

Ke 1 t .„ •••••. • •. . • •• „ ••••• . .:. „ 

•••. •• •• „ •••••••••••• 

xA fent i szövegváltozatok közül, értelemszerüleg 
a vizsgálat eredményének megfelelőt kell kitö lteni. 



• 

• 

• 
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