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SZAVATOSSAGI NYILATKOZAT |

A gépkonyv alibb felsorolt pontjaiban foglalt adatok helyességéért az eladd szavatol. A gép egyéb

adatai megvaltoztatidsinak jogit az eladd fenntartja magdnak, azzal a korlitozassal, hogy az esetleges

’ valtoztatisokat a vevSvel idejekordn kozli és azokat a géppel egyiitt velejard tartozékként szallitott gép-
konyvbe bejegyzi. v

Y A gépkonyv szavatolt adatokat tartalmazd pontjai:
A gép miiszaki adatai.
Velejard tartozékok.
Kiilon tartozékok.
Pétalkatrészek.
Fogaskerekek miiszaki adatai. ‘ |
Gordiild csapagyak.
Szallitasi és kicsomagoldsi utasitas. |
Alapozasi és felallitdsi utasitas. |
Az eszterga szerkezetének részletes ismertetése.
A 13- és mellékmozgasokra vonatkozo adatok.

A gépen a megrendeld kivinsdgira eszkozOlt vAltoztatdsoks ceveivavns vavin cvvin i s
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A GEP MUSZAKI ADATAI

MVE
280 280 M | 340
Csticsmagassdg a cst1szOpalya felett . .vvvrvrvnrenrnrnerenneennens 280 mm | _'34_0_1_1}“1
Csiicsmapassio ' -a privma tetl felett 5vw s wonsivcas Soweis wouv T R __:Ei'jt_i_"inm______ ___|' - 318 mm
Legnagyobb esztergdlhatd atmérd az dgy felett ,...vvvrvvenenvnnnn - 590 mm - 700 mm
Legnagyobb esztergdlhatd atmérd a mélyitésben (mélyitett agyas N
e e | I TR S : 750 mm ‘ 870 mm
Mélyités szélessége a siktarcsa el6tt (mélyitett dgyas kivitelnél). .. ...... i 300 mm o E
Legnagyobb esztergalhatd atmérd a szan felett ........... i EREA ) 3?0% - | 460 mm
Legnagyobb esztergalhatd atmérd a hosszabbitott (dtmend) szan felett .. 350 mm | 460 mm
Késfelfogd sik tivolsiga a forgdsi tengely alatt..... T e T - 40mm
USOetavolsionke i vevin veipe fhiad Coids g8 & b A e PR R i § 1500, 2000 és 3000 mm
ABVSZEICSSET . ii v oo v swi o us S8 A B S Al S S SR 3 . - 490 mm
FOOS0 TULAIAL cu sncoven smeven seume Savxs 6o e e RV ——— 81 mm |
Csticstartd-betéthiively KUPOSSAZA + v v v vv v v enenenenenennns ksews 1 | 1:20
Biktetiacsiiog EEmME voyom sanin v vovas VSR SoWEs Honvl e . 5 Morse )
Féorsd fordulatszdmsorozatanak hatarai  ....... S — ; 12— 600 19—950
ford./perc fordulat/perc
FSorsd fordulatszamfokozatok szama ........... e . - 18 ¢ -
Fo6orsd fordulatszamok fokozattényezdje........ i R 55 B0 R %, T L2 K
Hossel0tolisok RAtATal s vosemusesment srees ¢evas pevass iaeis 1w ~ 0,14—2,65 mm/fordulat il
HarantelGtolasok hatarai (hosszel6tolds) ...... R pea— B 0,04—0,88 mm/fordulat ;
El5toldsok SZAMa. . vvvvvvrrvrerinrrrrnnns AT ————— N R N 26 -
Vaghatd menetek: . -
Angol hiivelyk-rendszerd (40-féle) ......... S TS Gas Bvie ~ 2—28 menet/1” o
Méterrendszerd (24-féle) ..........ouu. S SRS R S P B ~ 1—14 mm
Modul-menet (13-T€1e) . v uvunererernererenroreaeasonranennanens " 0,25—3,5 modul
Diametral —Pitch-rendszerd (40-féle) .............. b e Al 8—112 D. P. e
MICTEHERINETIEL p vawvsiien VREw Sesss Perse vavassven daws ¢ R R ~ d4-szeres vagy l6-szoros
Egyéb menetemelkedes .« vevvrivrrnrnernsensrrerrseneronsess ' ~ cserekerekekkel |
Vezérorsd menetemelkedBSe « oo v rersrnnoerssnossennsnneenns 2 menet/1” o
& B Telivs DRARARSInd. 55 senah VP EoRels S aEaTs SR e S R e 1340 mm | 1410 mm
A gép teljes szélessége vuvwvuwvun i coiss o R — SR L0 mm
A gép teljes hossza: —— S s o
1500 mm csticstavnal...... N SNASEN WS ENAE AT RS SPL - 3600 mm _
BOUD a1 reafiestivnals vis i 66005 00 G4 55 S5 590 555 60 1 bt mmncs - 4020 mm o
P000 Mt esHcstAvaaL: sv v vs v seran v TeR SOVES DA = 4960 mm
Hajtémotor teljesitménye ......ovvvvvnvarnoesnsas S 10,2 LE 15 LE
Tiszta gépsuly velejard tartozékokkal egyiitt:
1500 mm csticstavnal....... b AT WG RN WA R 3500 kg | 3600 kg
2000 mm cstcstavnal......... S RS PR WA BN S Srsigra 3800 kg | 3900 kg
3000 MM CSUCSTAVNAL. v vt v v vn v rrrsranenenens o SR R 4500 kg | 4600 kg
Gépsuly tengerentuli csomagoldssal brutto:
1500 mm csticstdvnal, o oovevvvvvnennn LR e A coeo. kb, | 4400 kg | 4500 kg
2000 mm cSUCStAVNAL. . vvvvreneansns T T s ikBs § 1800 kg | 4900 kg
3000 mm csucstavnal......... SR SN B e i B EARET HE kb. 5900 kg | 6000 kg
Lida kiils6 méretei:
1500 nm cstestévnal (hosszuség X szélesség X magassag)........  4060x1760x 1580 mm il
2000 mm csticstéivnal (Lossztisdg X szélesség X magassag)........ ~ 4510x1760x 1580 mm
3000 mm csticstavnal (hosszusag X szélesség X magassag)........ ' 5510 x 1760 x 1580 mm
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VELEJARO TARTOZEKOK MSZ 5073 szerint

Jel

120

121

122

123

124

125

126

100/a

B 864, F 822
B 1014, 1015

G 18/a
G 33

G 67
F 100/d

K3,

221'd |

1056/c
107/c
II, 240-1
111, 230-1
110, 111
00— 806
4
5
6
10
12
13
14
18 |
19 |

11 |
12
13
14
100

101

102
109

830

Megnevezés

Cserekerék z — 113 foggal ¥
Y =100 .,
43 z= 8 ,
Y == Tk 5

z= 80

z= 40 ,,

Y Zz = 25 22
Csucstartd csokkentd hiively 5 sz. Morse kitiplyukkal
60%-0s esztergacstics 5 sz. Morse, MSZ 5042 szerint

1 készlet €kszij 17x 11X 1700 mm bels6 hossztisaggal az MVE 280 és MVE 340
tipusnal, 1711 x 1500 mm az MVE 280 M tipusnal

Csavaros hossziitkozo
Csavaros keresztiitkozo
Négykéses revolver késtartd

Négypofas siktdrcsa @ 550, kiegyensulyozott befogas esetén nmax = 380 ford. /perc
(MVE 280 és MVE 280 M)

Négypofas siktarcsa @ 650, kiegyenstilyozott befogdis esetén nmax= 300 ford./perc
(MVE 340)

Tokmanyfelfogd tarcsa

Forgatd tarcsa, csappal

Allobib (liinetta)

Mozgobab (liinetta)

Tlzokulces, siktarcsahoz 17,5 mm négyszognyildssal, szarral
Kilonféle kettds villaskulcs

Kormoskules @ 80— 90

EJ

H#

Y @ 1656—165
»» @ 205—220 (Csak MVE 280 tipushoz)
Forgatokar

Gyfirdskulcs 10 mm négyszognyilassal
Csékules 27 mm nyilassal
Kormoskules @ 120—130
Csokulcs 19 mm nyildssal
Forgatokar

Hatszogkulcs

Kézi nyomo olajozo

K:2zi nyomo zsirzo
Gépkonyv

Olajoz6 kanna

Villamosmotor a gép hajtasara 380 V, 50 Hz, n = 1440 ford./perc. LE = 10,2 az
MVE 280 tipusnal, LE = 15 az MVE 280 M és MVE 340 tipusnal

Hitdviz szivattyt, villamosmotorral egybeépitve, kapcsoloval, kb. 12 lit/perc teljesit-
meénnyel, csOvezetékkel és elzard csappal egyiitt

Villamos vezérld berendezés
Munkahelylampa, csatlakozd vezetékkel, égd nélkiil
Beallitd csavar a gép vizszintezéséhez, M 20 x 120

Csak mélyitett agyas kivitelnél




KULONTARTOZEKOK (kiilon rendelésre)

1 db Kupesztergald-berendezés

1 db Harompofis esztergatokmany kiilsé-belsé pofaval

1 db Furétokmany @ l6-ig, 5, szami Morse-szerszamkuppal
1 db Szegnyeregtovabbitd berendezés

1 db Menetora

6—8 db Alapcsavar

3. abra. Kiilontartozeékok
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POTALKATRESZEK

Kopasra er8sebben igénybevett — igy id6vel cserélend§ — alkatrészek, melyeket a gyarto
mt a rendel kivansdgira garancialis idSben, illetve annak lejarta utdn 1s elvileg kiilon rendelésre készit.
Az illesztendS alkatrészek csak nagyolt allapotban szallithatok.

Abraszam

Jelolés (Code)

B—672
B—570
B—557
B —558
B— 4
H—115
H— 71
G— 29
G— 31
F— 14

Targy

x

Anyag

Mellsé f8orsdcsapagypersely (csak MVE 280 tipushoz)
Kapcsoldkilincs

Tengelykapcsoldlemez, belso

Tengelykapcsoldlemez, kiilsd

Fékszalag

Lakatanya

Csigakeréek

Harantszananya, mellsO rész

Harantszananya, hatsd rész

Szegnyeregorsd-anya

Bronz,

Bet. edz. ac.

- Rugodacél, edz.

Rugodacél, edz.

Ferodo

' Bronz

Bronz

Bronz
Brongz

Bronz vagy 0. v.

4, abra. Mellsé foorsocsapagy persely (MVE 280) 5. abra, Kapcsolokilincs

6, abra. Belsd tengelykapcsoldlemez

7. abra. Kiils6é tengelykapcsololemez




/i

8. abra. Feékszalag

9. abra. Lakatanya

11. abra. Harantszananya, mellsd rész 12. abra. Harantszdnanya, hatsd rész




13. abra. Szegnyeregorso-anya
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14. abra. Az eszterga fogaskerekeinek vazlatos elrendezése
Az abran szerepld tortszamok szamlaldja a fogszdamot, nevezdje pedig a modult jelent:




15. abra. Az eszterga gordiilécsapagyainak vazlatos elrendezése
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Sorszdm %ﬁﬁl Megnevezés MSZ sierint
101 2 Egysort, mélyhornyt golydscsapagy - 61004
102 4 Egysord, mélyhornyt golydscsapagy 61008
103 8 Egysoru, mélyhornyt golydscsapagy 61204
104 2 Egysorti, mélyhornyti golydscsapagy 61205
105 1 Egysort, mélyhornya golydscsapagy 61206
106 1 Egysorti, mélyhornyt golyoscsapagy | 61207
107 4 Egysorti, mélyhornyt golyoscsapagy - 61208
108 2 Egysord, mélyhornyt golydscsapagy i 61210
109 1 Egysort, mélyhornyt golydscsapagy L 61221
110 1 Egysoru, mélyhornyu golydscsapagy 61306
111 1 Egysort, mélyhornyt golydscsapagy 61408
112 1 Kipgdrgds csapagy 30204
113 | 5 | Kiipgorgds csapagy 30205

| f
114 3 : Kiipgorgds csapagy | 30206
15 1 - Ktpgorgds csapagy ' 30207
11§ | 1 Kupgorgds csapagy | 30209
113 1 Kupgorgbs csapagy | 30304
118 2 Kipgorgds csapagy 30305
119 1 Kupgorgds csapagy 30307
120 2 Kupgorgls csapagy 30309
121 2 | Kipgorgls csapagy 322006
122 1 Kétsoru ferdehatdsvonalti golydscsapagy | 43209
123% 1 Kétsortt hengergorgds csapagy NN3026K
124 2 Egyfeléhatd hosszcsapagy 51111
125 1 Egyfeléhatd hosszcsapagy | 51124
126 | 1 Egyfeléhatd hosszcsapagy | 511056
127 ** 5 Egysoru, mélyhornya golydscsapagy i 61301
128 1 | Egysord, mélyhornyd golydscsapagy | 61305

Gordiilé csapagyak mfiszaki adatai (lasd 15. abra)

Mod T et

20x 42x12

40X 68x15
20x 47X 14
20 X H2x 156
30x 62x16
36X T2x 17
40x 80 x 18
50 x 90 x 20
105 % 190 % 36
30X T2x%19
40x 110 x 27
20 47 % 14

52x 1o

G2 % 16
Er BT AN i,

85 % 19

62 %1%
80 % 21
45 % 100 X 25
30X 62x 20
45X 85x 30,2
130 x 200 x 52
o X 718X 16
120X 15656 X 26
Z2h X 42 %11
2 3Tx12

ZoX 02X 17

Tengely

VIII.

Le: RILL

IL; XL X1V,
IV., XXI.

IV,

XII.

L, XIIL., XV
Loy Vs

VI

XIII.

L.

| VII.

111., V1IL., X.,
XIIL, XV,

LLL., KX,
Vi
XVI.

f XI1IL.

- XIIL, XV
| V.

| IV/a

| X XL,

IV.
VI.
XVIIL.
VI

szegnyereghez

| liinettakhoz

XXIL.

* A 123. sorszamu csapagy az MVE 280 tipusndl nincs, helyette csuszocsapagy van alkalmazva.
*¥* A 127, sorszamu csapagy csak az MVE 340 tipusnal.
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BORDASTENGELYEK SZELVENYMERETE

Az eszterga valamennyi borddstengelye hatbordids és az I, szimt lamellss tengely kivételé-

vel kiilsévezetés(.
A tengelyek megjeltlése a 15. dbra szerint,

ng__

| Meéret
Csopo t . (belsd 7 x kiilsd @ ~ Tengely megjeldlése
|f bordaszélesség) |
Orsoszekrény | 41 x 48 % 10 | L.
27T%33%8 111,
31 X 37Tx8 | 18
L:J XodxX12 ! IV.a.
35X 42x 8 \
30 x42x 8 V.
23X 28x 6 VII.
sl %37 x8 IX.
20x 25 % 6 3. sz. kapcsoldkar
| 20% 22% 6 | tengelye
27Tx 338 | terelkarok tengelye
El6tolasszekrény | 2Tx33%8 : X.
| 27x33x8 | XIL
| 27% 33X 8 | XVI
| |
Szanszekrény 2T%x33x8 XXI.
.‘ 20X 256 csiga tengelye
.| 27T% 338 csigakerék tengelye

SZALLITASI ES KICSOMAGOLASI UTASITAS

Az esztergit vizhatlan papirral bélelt lidaban szallitjuk. A gép alkatrészeinek megmunkalt
feliileteit rozsdavéds lakkal vagy zsirral vonjuk be és véddpapirral burkoljuk,

Szallitisndl a ladat nem szabad erdsen megbillenteni, fenekét vagy oldalat megiitni. Daruval
tortend felemelésénél vagy lebocsatisandl megrazni vagy megzokkenteni,

A gépet megérkezése utin a 14dabdl mieldbb ki kell csomagolni és szilard alapon vizszintbe
allitani,

Kicsomagoldsnil elészor is meg kell gy8z8dni a gep kiilsd sértetlenségérdl és arrdl, hogy a csoma-
golasi leltdrban szerepld alkatrészek hidnytalanul megvannak-e, Ha a gépen sériiléseket vagy az alkat-
reszek kozotti hidnyossdgokat észlelnek, errdl jegyzSkonyvet kell felvenni, a gép és csomagolds allapota-
nak pontos leirdsaval.

A kicsomagolt gép szallitdsa daruval vagy kézi erdvel torténhetik, utdbbi esetben oly mddon,
hogy lébai ald acélcsdveket vagy rudakat helyeziink és azon dvatosan gordityiik.

A daruval tortén8 megemelésnél a 16, abra szerint az agy ala acélcsoveket vagy rudakat illesz-
tlink, melyeket a borddk kozott kotéllel hurkolunk 4t. A gép daruval torténd szallitisdhoz csak meg-
felel§ erdsségti és teherbirasti, gondosan ellendrzott kenderkitelet szabad hasznalni. Vigyazni kell arra,
hogy a kotelek az esztergapad kialld alkatrészeit — tengelyeket, kézi kerekeket stb. — ne érintsék.

Az esztergat kicsomagoldsa utdn még akkor is vizszintbe kell 4llitani, ha ideiglenes helyre keriil,
ellenkezd esetben az dgyat vetemedéseknek, elcsavarodisoknak tessziik ki



16, abra. Az eszterga felemelése

ALAPOZASI ES FELALLITASI UTASITAS

A padot olyan szilard alapra kell er8siteni, amely munka kdzben a rezgések keletkezését gatolja,
1lletve fékezi.

Az alapozas mélysége a talaj anyaganak tomorségétdl, hordképességétdl fiigg. A 17—20. dbrdkon
a legkisebb mélység van feltiintetve, Az alapozast a hordképes talajig kell levinni, A mély alapozas
megakadalyozza a gép behajlisat és igy biztositja annak merevségeét.

A padok alapozdsa — a csticstavolsagtol fliggen — valamennyi tipusnal azonos,

Az dbrikon a szerelési és kezelési helysziikségletet eredményvonal (—. —. —) jelzi

Ajanlatos az alap tetejére megmunkalt vas keretgerendikat betonozni és a gépet ezekre alli-
tani. A gerenddk betonozdsanal {igyelni kell a vizszint betartdsira. Az eszterga pontos munkdjanak
alapfeltétele az, hogy a gép vizmérték szerint gondosan be legyen allitva s ebben a helyzetben rog-
zitve legyen,

A gép bedllitdsa a kovetkezSképpen torténjék:

Az alap elkészitése utdn a gépet tgy allitjuk a helyére, hogy a labak allitécsavarjai ala kb.
100 X 100 X 15 mm méret(i vaslapokat helyeziink, A gépet ezutin mind hossz-, mind keresztiranyban
pontos vizmértékkel vizszintesbe allitjuk. Csak a pontos beallitds utidn szabad a gépet cementtel aladnteni,

A gép vizszintes helyzetét a beton kotése kozben tobbszor is ellendrizni kell. A beton kotése
utdn az alapcsavarokat meg kell htzni, de nem erdltetve, nehogy a gép elhuizodjék. Az aldontés meg-
kotése utdn bekotjiilk a villamosvezetékeket és a gép tlizembe vehetd.

13
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19, abra. A 2000 mm csticstavolsdgu eszterga alapozasa
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20, abra. Az 1500 mm csticstavolsagi eszterga alapozasa

AZ ESZTERGA SZERKEZETENEK RESZILETES ISMERTETESE

Az MVE tipust csucseszterga vezér- és vondorsos, nagy teljesitmény(i pontossigi eszterga-
pad. Szerkezeti felépitése alkalmassd teszi tigy gyorsacél, mint keménytém szerszammal térténé vala-
mennyi esztergalasi mlvelet elvégzésére., Motorteljesitménye és sebességfokozatai tigy vannak meg-
valasztva, hogy keményfém forgicsold szerszammal rajta nagyteljesitménnyel lehet esztergalni. Ennek
megfeleléen a teljes motorteljesitmény az alacsony fordulatszamoknal nem hasznalhatd ki, mert ez
oly nagy nyomatékot eredményez, ami a gép megmunkaldsi pontossagat veszélyeztetné, kiilondsen all
ez nagy atmérdjd munkadaraboknak gyorsacél szerszammal végzett forgicsoldsara. Ezért a teljes motor-
teljesitmény az MVE 280 tipusnal dltaldban csak az n = 38 fordulatszamon feliil, az MVE 280 M és
MVE 340 tipusnal altalaban csak az n = 60 fordulatszamon feliil hasznZlhatd ki.

A f8orso kiilonbozd fordulatszamainak bedllitdsdra, valamint a gépi elStoldsnal és menetvagas-
nal alkalmazni kivint elStolisértékek létesitésére szolgdld sebességvaltd szerkezetek zart szekrényekbe
vannak beépitve. Zart szekrényben (szdnszekrény) van elhelyezve a szanszerkezet kiilonboz8 mozgas-
iranyainak beallitdsdra szolgdld kapcsoldszerkezet is.



E szervek kifogdstalan egyiittmiikédése biztositjia a gép sokoldalii hasznilhatdsigat és egyszert
kezelését.,

A 22, dbra az esztergapad miikddS szerveinek attekintésére szolgal, A kapcsoldkarok szdmozasa
egyezik az esztergapad kezel8szerveit feltiintetd 21. dbra szadmozasaval.

1T

s
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21, abra. Az eszterga kezelGszervei

A 21, abrdn megjelilt gépalkatrészek a kovetkezdk :

1. és 2. A f8orso fordulatszamanak beallitisara szolgald karok.
. ElGtéttengely attételének kapcsoldfogantyiija.

. ElGtolas-iranyvaltd forgatdgomb.,

. Normil-meredek menetviltd forgatégomb.
Metrikus-Whitworth menetvaltdkar (,,A%).
Nortonkar,

. és 9, El6tolas sebességvaltokarok (,,B* és ,,C),
. Vezérorsé-vondorsd atvaltdkar (,,D¢).

. és 12, Inditokarok.

13, El6tolas iranyvalto.

14, El6tolas kapcsoldkar.

15. Hossz- és sikelGtolds valtdkar.,

16, Vezérorsd kapcsolokar.

17, Kézikerék a szan hosszmozgatisihoz,

18. Kézifogantyii a keresztszanhoz.

19, Kézifogantyt a késszanhoz.

20, Késtartd valtd és rogzitékar.

21, Kézikerék a szegnyeregorsd mozgatisahoz.

22, Szegnyeregorso-rogzitékar.

p—
— D 00 0 0 O = &9

Az esztergapad fobb csoportrészei a kovetkezdok :
Agy, orsészekrény (sebességvaltdszekrény), cserekerékszekrény, el8toldsszekrény, szan-

szekrény, szan, csticsnyereg, villamoshajtis és tartozékok, valamint kiilon rendelésre kipesztergild
berendezés,

16



AZ MVE TIPUSU ESZTERGAPAD MUKODESI VAZLATA

A kapcsolokarok sziamozésa
) megegyezik a 21. dbra szamoza-
saval. A fogaskerekek adatait és
a golydscsapigyak méreteit a 14.
és 15, abrik, valamint a vonat-
kozd tdblazatok tartalmazzak.
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Az esztergadgy

Az 4gy nagy szildrdsagii, porozitdsmentes ontott vasbdl késziilt, A cstiszo feliiletek — kiilonleges
ontési eljarassal — ugy késziilnek, hogy a feliilet nagy keménységd és igy kopasalld. Merevségét biseges
méretezése és erds keresztbordadzata biztositja, igy alkalmas a nagyoldsnal fellépd nagykéserdk csavaro-
nyomatéka felvételére. Az orsdszekrény és a nyereg alatt az 4gy teljesen zart. Viszont az esztergalyozas
helyén a forgics akadalytalanul 4thull a keresztborddzaton s az 4gy ala szerelt tepsiben gytilik Cssze.

A mélyitett dgyas kivitel kivehet8 4gybetéttel, vgynevezett hiddal késziil, az elforgd atmérS
novelése érdekében. A legnagyobb esztergilhatd dtmérd a mélyitésben az MVE 280 és MVE 280 M
tipusnal 750 mm, az MVE 340 tipusnil 870 mm. A mélyités szélessége a siktarcsa el6tt egységesen
300 mm. A hidat rogzit8 kiposszegek kihtzdsidhoz a mélyitett 4dgyas kiviteldd padokhoz kiilon 1 db
csOkulcsot és 1 db forgatokart adunk velejard tartozékként (lasd jegyzéket I. 18, és I. 19.).

Az 4gy erds, szekrényes szerkezet(i ontdtt vas ldbakra van csavarozva. A labak szama az agy
merev alatimasztdsa érdekében az dgy hossza szerint valtozik.

A gép jobboldali 1dba hfitéviztartilyként van kiképezve.

A késnyomas legkedvezébb elosztidsa érdekében az agy megfelelCen széles. A szan vezetése
bdségesen méretezett prizman torténik, igy a keletkezd fajlagos feliileti nyomds kicsiny, ami biztositja
a gép nagy megmunkald pontossagat és hosszu élettartamat, valamint a szan ékel6désmentes vezetését.

A nyereg vezetésére az agy hatso felén lev8 prizma szolgal.

Az 4gy szerelvényei — a fogasléc, a vezérorsd, vonodorsd, inditotengely — az agy kezeld oldaldn
egymds alatt vannak elhelyezve, a lehullo forgacstdl teljesen védve.

Az dgy bdséges méretezése és a legmegfelelobb mindségli anyag alkalmazdsa biztositjak a gép nagy
megmunkdlo pontossdgdt és kopdsallosagdt.

Az orsészekrény

Az orsdszekrény 1igy van méretezve, hogy a korszerd forgicsold technoldgia minden kovetelmé-
nyének eleget tegyen. Merevsége biztositja a megmunkalds pontossagat, béséges méretezése alkalmassa
teszi a gépet nagy forgicskeresztmetszetek levalasztisira, finom sebességfokozatai biztositjdk a leg-
gazdasagosabb forgicsolds beallitisanak lehet&ségét. A f8orsé fordulatszamai Uigy vannak megvalasztva,
hogy a gép tigy gyorsacél, mint keményfém szerszimmal gazdasidgosan hasznilhatd legyen.

A florsé inditasara, illetve forgadsirinyanak megvaltoztatisdra bdségesen méretezett lemezes
tengelykapcsold szolgél, mely biztositja a f6orséd teljesen lokésmentes inditasat.

A tengelykapcsold két helyrdl kapcsolhato, az orsoszekrény mellett és a szanon elhelyezett
emeltytivel, igy a kapcsold miikddtetéséhez a munkasnak nem kell a helyét valtoztatni.

A kapcsold kikapcsoldsa — illetve a kapcsoldkarok kozépallasba allitisa esetén az orsoszek-
rénybe épitett szalagfék a forsdt azonnal ledllitja, ami kiilonGsen menetvagasnil igen elényos.

A florsonak elSremenetben 18, hdtramenetben 9 kapcsolhatd fordulatszdmanak beallitdsara
harom kar szolgal, melyek a gép kifutdsa kozben kapcsolhatok. A fordulatszamok bekapcsolasa a gépre
szerelt tablazat alapjan rendkiviil egyszerd. A f8orsd fordulatszidmai eléremenetben 1,26-os, hatra-
menetben 1,58-as tényezGjli geometrial sort alkotnak.

A kapcsolo fogaskerekek kiilonleges acélbdl késziilnek, feliiletileg edzve és koszoriilve.

A bordas tengelyek ugyancsak nagy szilirdsagu, nemesitett, 6tvozott acélbdl vannak,

A tengelyek gordiilé csapagyazasuak.

A f8orséra a forgast, kozvetlen az eliilsé csapagy mogotti kupos részre szerelt, nagyméretd
ferde fogazéasii kerék viszi at.

A nagy szilirdsigt kiilonleges acélbol készitett forsd rudanyagok esztergaldsira alkalmas;
furatanak iteresztése 81 mm, Mellsé vége az MVE 280 tipusnal hasitatlan kdpos furatd, utanillithato

18
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23, dbra. Orsészekrény

bronz csapagyban fut, igy a forgicsolderdt nem a csapagycsavarok veszik fel, hanem maga az orséhéz.
Az MVE 280 M ¢s MVE 340 tipusoknal a f8orsd mells8 vége kétsorti hengergorgds csapagyban fut.
A baloldali csapdgyazasnal a sugarirdnyt erSket egysorti, mélyhornyt golydscsapagy, mig a tengely-
iranyt erSket az egyik irdnyban ugyancsak az elébb emlitett egysort mélyhornyt golydscsapagy, mig a
masik iranyban golyds talpcsapagy veszi fel.

A f8orsd teljesen rugdzasmentes, igy nagy terhelésekhez — mint pl. profil vagy negativ metszd-
sz0gl késekkel torténd esztergdlishoz — kivaldan alkalmas.

Az orsészekrényben van még a bal- és jobbmenet vigésira szolgdld irdnyvaltdmti elhelyezve,
valamint a meredekmenetet kapcsolé berendezés is, Mindkét kapcsold forgatégomb az orsészekrény
mells$ lapjdn van,

Az MVE 280 tipusndl az orsdszekrény és a f8csapigyak kényszerkenéstiek. Az orsdszekrényben
felszerelt szivattyt az 4gy ldbdban elhelyezett tartalybdl szivja fel a kenGolajat, amely eloszté csvezeté-
ken keresztiil jut a fécsapagyakhoz és az Gsszes kenShelyekre, Az MVE 280 M és MVE 340 tipusoknal
az olajtérbe meriild fogaskerekek altal elért széré olajozds biztositja az orséhdz tokéletes kenését.
Az olajban futé fogaskerekek 4ltal felvert olaj eljut az orséhéz Ssszes kenési helyére és igy azok 4llandd
bdséges olajozist nyernek.

A gordild csapdgyak, koszoriilt fogaskerekek és a tokéletes kényszerkenés biztositjdk a jé hatdsfokot
és minimumra csékkentik a kopdst.
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CSEREKEREK-SZEKRENY

Az orsészekrényt az elStoldszekrénnyel kinematikailag a cserekerék-szekrényben levé fogas-
kerekek kotik Ossze.

Whitworth és metrikus menetek vigasinal a cserekerék-szekrényben az attétel 1 : 1, Nincs
tehat sziikség metrikus menetek vdgasihoz 127 fogti kerékre, igy az olléra csak egy kozvetitSkereket
kell feltenni.

Modul és Diametral-Pitch menetek vigisa esetén az ollora 2 kereket kell felrakni a 32—33.
oldalon lev8 tablazat szerint (36. és 37. sz, abrak).

A géppel, mint tartozékot a szabvényos menetek vigdsahoz sziikséges 5 db cserekeréken kiviil,
4 db cserekereket szallitunk kiilonleges menetek vagasdhoz.

24, abra, Cserekerék-szekrény
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AZ ELOTOLAS-SZEKRENY

A vezér- és vonoorsé fordulatszimvaltd berendezését az orsdszekrény alatt az dgyon elhelyezett
el6tolds-szekrény foglalja magaban. Meghajtisat az orsészekrénybdl a cserekerék-szekrényen 4t kapja.

A vezér- és vondorsé felvaltva kapcsolhatd az elStold mitihoz.

Az elStolas-szekrény fogaskerekei és tengelyei nemesitett acélbdl késziiltek, a tengelyek gordiils
csapagyakban futnak. Az olajozés kozponti, elosztd rendszerd.

Menetvagashoz a 15" emelkedésti vezérorsd beallithatd fordulatszamai tigy vannak megvilasztva,
hogy azzal metrikus, Whitworth, modul és Diametral-Pitch menetek vaghatdk.
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25, abra. Elotolds-szekrény

Az orsdszekrénybe szerelt meredek emelkedésti menetvigd berendezés igénybevétele nélkiil
118 szabvanyos menet vaghatd, a meredek menetekkel egyiitt 235 szabvinyos, illetve hasznilatos menet.

Ezenkiviil az el6z6ekben mar emlitett cserekerekek alkalmazasdval tgyszolvin birmilyen tetszSleges
menetemelkedés beallithatd.

Az el6tolasok 1,12 fokozati tényezd szerint geometriai sort alkotnak. Beillithatd 26 hossz- és

ugyanannyi keresztiranyti elStolds, utobbiak értékei a megfeleld hosszelStolasi értékek 1:3-ival
egyenldk,

Az elbtoldsok értékei az elStolas-szekrényen levd tablazatrdl olvashatdk le. A felsorolt els-
toldsok azonban cserekerekek beiktatiasival felfelé vagy lefelé eltolhatdk.

Az elbtoldsok nagy szdma és a finom fokozatok lehetdvé teszik minden anyagmindséghez és forgd-
csoldshoz a legkedvezobb eldtoldsérték kivdlasztdsdt.
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A SZANSZEKRENY

Az egy darabbdl ontott, teljesen zart szinszekrény a szanmozgatis kapcsold berendezéseit és a
tulterhelés ellen véd3 dnkioldd kapcsoldt foglalja magiban. A szdnmozgisok kapcsoldsa bordas tengelye-

ken elcsusztathatd fogaskerekekkel torténik. A fogaskerekek részben edzett és koszoriilt, kiilonleges
acélbol, részben nemesitett acélbdl késziiltek.
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26, abra. Szanszekrény

A szanszekrényben elhelyezett 6nmikods kikapcsoloberendezés tigy hossz-, mint sikeszter-

g4lasnal azonnal kikapcsolja a szanmozgast, amint az el&tolasi ellenallds egy bizonyos — beallithaté —
értéket meghalad. Igy a gépet tdlterhelés okozta torésektSl tokéletesen megvédi.

A biztositdberendezés felhasznidlhato itkoz8vel torténd esztergdlishoz. Amint a szan akar

hossz-, akar keresztirdnyban a beillitott {itk6z6hoz ér, az onmdkods kikapcsoldberendezés az el8toldst
a legnagyobb pontossaggal kikapcsolja.

A hossz- és a keresztirdnyti el&tolds be- és kikapcsolasira, valamint menetvagisnal a kétrészi
vezérorsd-anya kapcsoldsira kéziemeltylk szolgdlnak. A két kapcsold egy idSben torténd bekapcsoldsa
ellen mechanikus zar biztosit. A szidn kézi kerékkel is mozgathatd. Az elStoldsi irdny valtoztatdsara

a szekrénybe elététfogaskerék van iktatva, ami ugyancsak kézikarral kapcsolhatd. A futdfeliiletek kenése
kozpontilag torténik; az alul elhelyezett fogaskerekek pedig olajban futnak.

Az énmiikodd kikapcsold biztos védelmet nyujt a gép tulterhelése ellen.
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A SZANRENDSZER

Az agyszan gondosan hantolt V alakd és lapos vezetéken csiszik, ami még a legnagyobb fogas-
nal is nyugodt, rezgésmentes mozgast biztosit. Az agyszdnvezetékek végeire szerelt nemeztomitések
kizarjak, hogy a forgicsrészecskék az egymdson cstszod feliiletek kozé behatolhassanak. Megfeleld
helyen alkalmazott olajozonyilasok és hornyok biztositjak a kell6 kenést. A mellsS és a hatso vezeték-
prizma alatt a szan teljes hossztisigaban végigfutd és csavarokkal rogzitett, gondosan hantolt léc akada—
lyozza meg a szdn rezgését és elbillenését. Sikesztergdldsnal az agyszin rogzithetd. -

I
I
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27, abra. Szanrendszer



Mind a harant-, mind a késszdn széles és erds fecskefark alaka vezetéken mozog. Az esetleges
jaték egy-egy ék alaki betétléc beallitisaval kiiszobolhetS ki és igy a rezgésmentes forgacsolds biztosit-
hatd. A kés pontos allitisira a szinorsdn beosztdssal ellitott gylird van. Az orsd és az orsdanya kozotti
jaték kikiiszobolésére 4llithatd, kétrészi anya szolgal.

Kiilon rendelésre a harantszint hosszabbitott kivitelben is szallithatjuk abbdl a célbdl, hogy arra
hatso késtartd vagy esetleg hidraulikus mésold berendezést, pl. Hidrofix késziiléket lehessen felszerelni.

A fels6 szan fiiggSleges tengely koriil elforgathatd, A szogérték bedllitisara 60°-ig, fokbeosztast
gylrd szolgal. A szerszam befogdsira négyallasti revolverkésfej szolgal.

A boven méretezett és gondosan illesztett csiszdfeliiletek rezgésmentes megmunkdldst biztositanak.

A CSUCSNYEREG

Cstcsok kozotti esztergaldsndl a bdségesen méretezett, megfelelen kialakitott csticsnyereg
rezgésmentes befogdst biztosit.

A csticsnyereg pontos vezetése a hitsd dgyvezetéken levé 90°-0s prizman és az elsd agyvezeték
sik palydjan torténik. A cstcsnyereg rogzitésére az alsd vezetékbe kapaszkodd szoritdvas szolgal, mely
a csucsnyereg oldalan elhelyezett csavarokkal szorithaté meg.

Kisktpossagt targyak esztergilisihoz a cstcsnyereg felsd része az alsd részen oldalirdnyban
eltolhatd. A pontos oldalirinyt vezetést egy keresztiranyti prizma biztositja.

A cstucsnyeregorso igen erds, vezetéke hosszii; allitisa menetes orséval és kézikerékkel végez-
het6; rogzitésére a csticsnyereg felsS részén elhelyezett emeltyd szolgal.

A cstuicsnyeregorsd végallasdban a csticsnyereg csticsa onmdkddSen kiiitddik, Kiilén rendelésre
a csucsnyereghez forgdcstics szallithatd.

Elonyos kialakitds, boséges méretek, nagy felfekvd feliiletek és pontos megmunkdlds biztositékai
a megmunkdlandé pontossdg dllanddsdgdnak.

MVE CSILLAG-DELTA KAPCSOLASU ESZTERGAPAD VILLAMOS BERENDEZESENEK
LEIRASA

A villamos berendezés kétféle teljesitményre késziil, MVE 280-as esztergikhoz 7,5 kW, MVE -
280M, MIVE 340-es esztergakhoz 11 kW teljesitményre méretezve. Kapcsoldsi rajzszam: 2282—
101/V—110. A midszaki adatok a rendelt gépnek megfelelSen a 29. sz. tiblizatbdl valasztanddk ki.

Az elektromos berendezéseket minden géphez 380 V {izemfesziiltségre készitjiik, A rendeld
kiilon kivinsdgira 380 V iizemfesziiltségtSl eltérd igényekre is szallitunk.

Miikadtetés :

A 7,5 kW-os és a 11 kW-os kiviteldi elektromos berendezés kapcsoldsa és miikodtetése teljesen
azonos.

A berendezés ,,FF« jeld f6kapcsold bekapcsoldsival fesziiltség ald keriil, melyet ,, LM jelzd-
lampa kigyulladdsa jelez.

A hajtdmotor egyiranyt forgast végez. A hajtdmotort a géppel egy tengelykapcsold koti Sssze.
A hajtémotor csak akkor indithatd, ha ,,PYD# jeldi kapcsolé ,,Y# dlldsban van, ezaltal elérhets, hogy a
hajtomotor minden esetben csillagkapcsolasban indul. ,,NIH* jelti nyomégomb benyomdasakor ,,KH¢
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magneskapcsold bekapcsol, ontartova valik és a hajtomotor elindul ,, Y {izemben. A motor terhelése
A jeld ampermérdn megfigyelhetS. Az ampermérd skidlazasara felrajzolt piros vonal alatt a motor
csillaglizemben jdrathatd, ha terhelés kovetkeztében az aramfelvétel megnd, az ampermérén a mutato
a piros vonal felett mutat, akkor ,,PYD“ kapcsoldt ,, Y helyzetb8l ,,D* helyzetbe kell kapcsolni, miélta
a hajtomotor deltalizemben jar tovabb s a miszeren bejelolt piros mezdig terhelhetd. Ha a hajtomotol
a megengedett dramerdsségnél tobbet venne fel, ,,VH* véddelemek bontjak ,,KH* maigneskapcsolo
tekercsének aramkorét, ezaltal a magneskapcsold a hajtdmotort a halézatrdl lekapcsolja. A hajtdmotor
csak a védGelemek visszadllitdsa utan indithatd djra (vagyis, ha a kioldott héreléken elhelyezett nyomo-
gombokat el6bb benyomjuk) a fentiekben leirt kapcsoldsi sorrend betartisa mellett.

A hajtomotor zarlatvédelmét f&biztositok latjak el, melyeket a tablazat adatainak megfelelGen
a rendel$ a gépen kiviil helyez el. A szivattytimotort ,,PSZ jeli kapcsoldval lehet be- és kikapcsolni.
A szivattyumotor zarlatvédelmét ,,BSZ< biztositok latjak el.

A szivattyamotor a fémotor tizemi allapotidban indithatd. Fesziiltségkimaradas esetére a berende-
zés null fesziiltségvédelemmel van ellitva, vagyis a hajtomotor (PYD kapcsolé Y helyzetében) csak
»NIH" nyomdgomb benyomasaval indul jra, ugyancsak akkor indul a szivattyamotor is, ha a ,,PSZ*
elézéleg be volt kapcsolva.,

Erintésvédelem szempontjabdl a vezérlGszekrény ajtajat csak ,,FF« kézikapcsold kikapcso-
lasakor lehet kinyitni, ez az ajtoreteszelés azonban csak figyelmeztets jellegli, ezért a berendezéshez
csak szakember nyulhat.

A gépvilagitast ,,CV‘c jeli csatlakozohoz kell kotni. A megengedett teljesitmény 60 W,

A vezérldberendezés kiilondsebb karbantartdst nem igényel, elhasznilddas esetén a féérintke-
z0k cserélenddk.,

Atalakitds 2206 V-ra :

Ha a rendeld a 380 V-ra szallitott gépet 220 V {izemfesziiltségre kivanja alkalmazni, a kovetkezs-
ket kell végrehajtani:

A szivattyimotor (MSZ) csillagkapcsolasat a motor kapocsdeszkan delta kapcsoladsra kell atkotni,
A hajtomotor (MH) 660/380 V-os, ez cserélends 380/220 V-osra. Az ampermérd (A) és a hajtdmotor
védGelem (VH) a tablazatban megadott értékiire cserélendd. A mikodtetS-transzformatorra (TM)
csatlakozo vezetéket a 380 V-os sorozat kapocsrodl at kell kétni a 220 V-os sorozatkapocsra. A rendeld
altal alkalmazott f8biztositokat a motor teljesitményének megfelelSen a tablazat 220 V-os rovata szerint

kell alkalmazni.

Megjegyzes :

Javasoljuk simitd esztergaldsnal, menetvagasnal, tovabba a névleges terhelés 359, -4t meg nem
haladd egyéb igénybevételeknél az ,, Y tizem hasznalatat. Ugyanis az ,,Y* {izem hasznalata alacsony
terheléseknél a ,,D¢* {izemmel szemben jobb teljesitmény-tényezét, s ezaltal 20 —359-os drammegtaka-
ritast eredményez.

Figyelmeztetés :

A csillagdelta (PYD) kapcsold csak akkor mtkodtethetd, ha a terhelés nem éri el a névleges
aramértéket, vagyis a miiszer mutatdja a piros mezot.
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b 30. abra. Elektromos kapcsoldsi vazlat




A GEP KIALLITASA KULCSIN SZEMPONTJABOL

Az eszterga megmunkalatlan kiils6 részei — gondos zsirtalanitds, alapozds, kittelés és csiszolds
utan — szordlakkal tetszetds sziirke szinre vannak festve.

A cstszopalydk hantoltak (esetleg koszoriiltek).

Egyéb kiils6 megmunkalt részek, mint fogantytik, karok, késtartdk stb. fényesre vannak csiszolva.

A fogantytik gombjai fekete hdszigetel§ anyagbodl késziilnek (fa, bakelit). A csavarok és anyik
barnitottak.

A szekrények belsS feliileter olajallo festékkel pirosra vannak befestve.

A gép kezeléséhez sziikséges jelzétablak, tovdbba a f8orsd fordulatszamait és az elStolasokat
feltlintetd két géptabla aluminiumlemezbdl feketére festett, jol olvashatd, domboritott szamokkal és
jelzésekkel késziilnek.

KEZELESI UTASITAS

1. A gép iizembehelyezése :

A lealapozott esztergat jol meg kell tisztitani. A véddlakkal vagy zsirral bevont részeket nem
gytilékony zsir- és lakkolddanyagba (pl. trikloretilén) martott rongydarabokkal le kell mosni, utdna
szarazra torolni, majd gépzsirral dtkenni. Mindezt kiilonds gonddal kell elvégezni a vezér- és vond-
orson, az agy prizmadin és az egész szanszerkezeten.

A gép tisztitasahoz sohasem szabad fémkapardkat vagy csiszolopapirt haszndlni.

A gépet — gondos letisztitds utdn — a kenési utasitas szerint kell megkenni, illetve olajjal fel
kell tolteni, Meg kell gy6z6dni minden mozgd és cstiszd rész mozgathatdsigardl.

Az elektromos berendezésnek a hédldzatra kapcsoldsa utan az igy el6készitett gépet meginditjuk
és 1—2 Oran 4t alacsony fordulatszammal {iresen jaratjuk. Ezutin fokozatosan valamennyi sebesség-
fokozatot be kell kapcsolni és az Osszes kapcsoldsi lehet8séget kiprdbalni.

A foorso fordulatszamai :

A f6orso fordulatszamait — az orsoszekrényre szerelt géptabla szerint — az 1., 2. és 3. sz, kézi
kapcsolokarral allitjuk be (lasd 21. abra).

A fordulatszamvaltast csak a gép kifutasa utdn szabad végezni, egyébként a kifutdsi 1d6 a beépi-
tett fékberendezés kovetkeztében igen rovid. Ugyelni kell arra, hogy a karok felesillisban ne alljanak
mert akkor a fogaskerekek egymassal nem kapcsolddnak teljes szélességiikben, ezért tiilterhelés miatt
kénnyen tonkremehetnek. :

Az orsdszekrényen a fordulatszamvalto karok kozott még két forgatdogomb van. Ezek koziil a 4. sz.
az elStolds irdnyvaltoztatasara szolgald valtomiivet mozgatja; az 5. szdmi pedig a vonod- és vezérorsd
mozgatasanak kapcsolasara szolgal. Ugyancsak az 5. sz. forgatdgomb kapcsolja menetvagdsnal a normal-
vagy meredekemelkedést.

A f6orséd fordulatszamainak bedllitdsait az orsdszekrény oldalira szerelt géptibla ({inteti fel
(lasd 31. 31/a. abra).

A foorso inditdsa és leallitdsa :

Az inditds, a leallitds, valamint a forgasiranyvaltas a 11. sz., illetve 12 sz. kézikarral torténik.
Mindkét kar az orsdszekrényben levé lemezes kapcsolot mdkodteti. Ennek kapcsolasdndl a kézikart
mindig annak végallasaig kell elmozditani éspedig eleinte enyhe, a végallasnal pedig erdteljes nyomassal.
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Az eldtolds-sebességek bedllitdsa :

Az el6tolas-sebességeket a 6., 8., 9. sz. (A, B és C jelti) kézikarokkal, illetve a 7.sz. Norton-karra]
allithatjuk az el6toldsszekrény fedelén levd tdbla szerint, Kis fordulatszammal e valtds a gép forgasa
kozben is végezhetd, nagyobb orséfordulatnal azonban ajanlatos a gépet ledllitani, A 10. sz, (D-jeld)
karral a vezérorséra vald dtkapcsolast végezhetjiik, Az eltolasok értéke a 32. sz. dbra szerint. Ha az
orsoszekrénybe épitett, a meredekmenet vigasira szolgdld eltétet is haszniljuk (5. sz. forgatogomb
meredekmenetre 4llitva), akkor a tablazatbdl leolvashaté eltolasi értéket 4-gyel, illetve 16-tal szorozni
kell a 3. sz. karral llitott eldtétnek megfelelSen.

Az elétolds be- és kikapcsoldsa ;

Az el8totas be-, illetve kikapcsolasira a 14 sz. kar szolgal, amellyel a lekapcsolo csigat mtikod-
tetjiik. E csiga egydttal mint biztonsagi kapcsold, a gépet tulterhelés ellen védi. A forgdcskeresztmetszet
nagysaga szerint a 33, 4bran feltiintetett anyaval a biztonsagi kapcsolérugdt vagy fesziteni, vagy lazi-
tani kell. Ha a szant a 17, sz. kézikerékkel hossziranyban vagy a szupportot a 18, sz. forgattytval kereszt-
irdnyban mozgatjuk, akkor a kapcsoldcsiganak kikapcsolt helyzetben kell lennie. A 15, sz. kar a hossz-
vagy keresztmozgas kapcsoldsara szolgal, A 16, sz. karral pedig a vezérorsdanyat (lakatot) kapcsolhatjuk.
A 15, sz, és 16. sz. karok egyidejtileg nem kapcsolhatdk, mert ez ellen azok biztositva vannak. A 13. sz.
karral — hossz- vagy keresztelStolas esetén — a mozgds iranyat lehet valtani.

A kapcsoldszekrény tengelyei részben utanallithatd, kupgdrgds csapagyakban futnak.

A MUNKAORSO 1 FORDULATARA ESO ELOTOLAS MM-BEN
Cserekerék attétel 1 : 1

! Hossz menet Kereszt menet

. 6. sz. 7. sz. | 9. sz 8. sz.,,B” kar allis | 8. sz. l?._k_ar_ -élI:isa SR
B ”ﬁg:’ml;m Nii;tr'm Cmf” I m. | WL | % _| 3 I 118 ‘ V. d__
Métermenet 10 -II-I_ | 2,65 | 1,32 {l,ﬁ_{’i | 0,33 | .{},HH || 0,44 | U,:??Q__ !__- -D_,ll
Whitworth menet | 10 ';_11?1' S a0 | 120 | 060 030 | 080 | 040 | 02 | 010
T.‘J‘?’hif‘nas.na:rrth menet __9—‘_ III " 2,.13“ —i,t}b‘ g 0,53 : 0,26 | -['l,-? l 0,35 - U,_lT 0,08 }
%lzlitwmrth menet| 7 | III_, 1,94 | ‘{1,9? B 0,48 1 0,24 mt.-},ﬁfl__l _ [_1,_3:2 N {?;:lﬁ:_ _ fJ,OB_-
‘-Whi‘rwort}i menet| 5 I| III | B (S I_ {_L_jl_l B | 0,07
. e e el I, P AP | S
Meétermenet | g ‘ II | | 0,42 | 0,14

Whitworth et | 4| I0| 2,67 | wsx | |- | o88 |.em | |
Métermenet 5|t ‘ oo | | | | ome
Whitworth mem?_,‘-c _ 2 _ _I_IE _ 1,45‘; : _”u,?_-.t _{_1,3? | :)14(1 n;al 0,12 il
Whitworthmenet | 1 | IIL| | '"__“; o7 | || o0s
Nkéterﬁienet 1 b | ‘ o4 | _ o

32. abra. Elotolas-tablazat

Utkiozével vald esztergdlds :

A rugdterhelésti kapcsoldcsiga lehetSvé teszi azt, hogy titkoz8vel gy hossz-, mint keresztmozgas-
nal pontos méretre lehessen esztergalni. A megfeleld iitkoz6bakot el6bb megkozelitSleg be kell allitan,
majd rogzités utdn a pontos méret mikrométer-csavarral allithaté be. A mikrométer-csavar egy osztasa
az {itkdz6tuskoénal 0,05 mm hosszelmozdulasnak felel meg,
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A szdnok beadllitdsa ;

A szerszam pontos beéllitisdra a szdnorsd egy beosztasos gytirtivel van ellatva. Egy osztas 0,05 mm
elmozdulasnak felel meg, ami dtmérSben 0,1 mm-nek felel meg.

A menetvdgds :

A szabvanyos metrikus- és Whitworth-menetek vigisihoz sziikséges vezérorso-fordulatszamok
a 6., 8., 9. sz. (A, B és C jelti) kézikarokkal, valamint a 7. sz. Norton-karral 4llithatok be, a géptabla
szerint, Kiilonleges menetek vigisanal cserekerekeket is kell alkalmazni. A cserekerekeket allitd villa
csapjat erSteljesen meg kell hiizni, hogy a kerekek egymdahoz képest el ne mozdulhassanak.

7{//////&

ﬁ W/g %éﬂ G’Eﬂgﬁfz’ﬁ
V.
. Simitasnal

:\\\\\\\ Nagyolisnal

33, abra, A biztonsagi kapcsold beallitasa

N

N

4

G \\ 24740402
S-S

Normalmenetek vagasanal az 5. sz. forgatdgombot balfelé kell allitani, amig a 4, sz. forgatégomb
jobb- vagy balemelkedésti menet vigasianak megfelel§ elStétet kapcsol. A menetvagasi tablazatrdl a
tobbi karok alldsa leolvashatd (lasd a 34., 35., 36. és 37. abrdkon feltiintetett tablazatokat).

Meredekmenetek vagasanal az 5. sz. forgatogomb jobbfelé alljon. Ha a f8orsd 1 : 4, illetve 1 : 16
elététtel dolgozik, akkor Whitworth-menetek vagasinal a normalemelkedés értékeit négyszeres, illetve
16-szoros értékkel kell figyelembevenni. A metrikus és a modulmenetek vagdsinil a menetvagasi
tablazaton ezek a meredek emelkedések is fel vannak tiintetve: pl. vigandd 2" emelkedésti ment
1 :16-0s el6tét mellett, akkor

o

2)ie = s = 8 menet 1""-ra

I

Ezt az értéket kell a Whitworth-menettiblazat adatai szerint allitani.

Cserekerék-szdmitds kiilonleges menetemelkedéshez ;

Rendelkezésre allanak a kovetkezd fogszamii cserekerekek: 113, 100, 85, 85, 80, 71, 40, 25 és az
osztoszerkezetre alkalmazott 71 fogti cserekerék.

a) Szabvdnyos Whitworth-menet vagasanadl a cserekerekek attételi viszonyai 1:1 = 71 : 71
(113-fogi kozkerékkel),
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METER MENETEK

. NORMAL EMELKEDES
ELOTET VALTOKAR ALLASA 1:1

W || e,
Altis | allds ‘
- x| | 1&
111 | 11 12
R 1|
L | 1| o 10
| 7| 9
i_ I| 5 g
EAN 15
x| w | 7
I | 11 6
1| 10 | 55
IL | II| 9 5
IL| 7| 45
I 5 4
II|. 3| 83,79

‘ 8. sz,
i Bl]‘

kar
allas

81 7

IV

|| B |G
allas illds |
"III| 10 | 35 I | 10
| 11 | 3 III | 11
1| 10| 2% | I| 10
1| 9| 25 II| 9
i1 7 ; 2,25 II 7
I| & 2 LI &
: | 8
| w | L7 | III| 10
it | dL | LB I | 11
I| 10
II| 9 1,25 II| 9
II | %
il I_ 5 i 1 i I 5
I 3

6. sz. ,A"” kar ,,méter menetre’’. Cserekerékattétel 1:1

MEREDEK EMELKEDES
ELOTET VALTOKAR ALLASOK

1
|

1:4 | 1:16

B | B
I.-re |II1.-ra

Emelk.
mm-=hen

1:16

I1.-re |

Emelk,
mm-bhen

224

102
176
160
144
128
120
112
96
38
30
—

64
60

1. BZ.
Norton-kar
allas

= -

ch

- b | G| &

8, sz.
B kar
allas

Menetszam/1"

ps
o
23/

2%

2%/q

2%/ 4
27/,
3

3y

31/

WHITWORTH- MENETEK
6. sz.,,A” kar Whitworth-menetre. 9. sz.,,C"” kar kozépallasban

8. 57,
B kar
allas

IL.

Valtokerékattétel 1:1

Menetszam/1”

2%y

G
__[j_]/_:g.
7

8. sz.

,,B” kar

allas

IT1.

34. abra. Meétermenet vagdsi tablazat

Menetszam/1"

35. abra, Whitworth-menet vagasi tablazat

31

8. sz.
,,B” kar
allas

IV.

18

Menetszam /1"

16

26



b) Nem szabvdnyos Whitworth-menet vagasanal az eljaras a kovetkezs:

Pl. vigandé 15 menet 1"'-ra. A tiblazatbdl ehhez kozelesd olyan értéket kereslink ki, hogy a
tablazatban vilasztott és a gépen allithatd menetemelkedés és a vigandd menetemelkedés viszonya
a rendelkezésre 4116 cserekerekekkel megvaldsithatd legyen, ezért tigy valasztjuk meg, hogy : 12 menet/1”
és a karokat 1igy az orsdszekrényen, mind a Norton-szekrényen ennek megfeleld helyzetbe kell allitani.

A cserekerekek viszonya pedig:
Pk 5 12 _ ﬂ
71 15 100

c) Szabvdnyos métermenetnél a cserekerékattétel ugyancsak
L3l =712
d) Nem szabvdnyos métermenetnél az eljaris azonos mint b) alatt,

Pl.: vigandd egy 25 mm-es emelkedésti menet. Ehhez vilasztando megfelelS érték a 20 mm-es
emelkedés, Ennek megfeleld karokat allitjuk. A cserekerekek viszonya pedig:

71 25 100

NS — —

7120 80
e) Modulmenet vagasanal a cserekerékattétel:

3,14 _ 71 _ 100

= K
4 80 " 113

MODUL-MENET

6. sz. ,,A” kar ,métermenetre’. Cserekerékattétel — /4

P N — i ——— e T

Normal emelkedés Meredek emelkedés ‘
ElGtét valtokar allasa 1:1 El6tét valtokar allasok Vallokerék
: S S s _ o o . modul-menet
8. SZ. 0, s,z. 7 sz i 8. sz. o i . g &7 7 sz ETIIEE]- Eimeil-|
lar | ar | Norton- | medciva| ar |#C” Kar | Norton- | o s | C” Kar | Norton- [ 14| 1:161 [0S | 1:16| (€S |
allds Allas ka dllds | allas kar ! allas kar | i t | a v,
£ S WP i, e T || i R 1.3 R umaman ——Fr .-"}
I1I 10 | 3,5 III| 10 14 56 | _ﬂ_;g
‘o [ aL 13 T | 11 |09 | mT| 1L 12 | | 48 L
T e BEEL AR il 7
I | 10 |27 o | 1 44 | O\ %
= = - J SEELLS St —— B | B |—| B |—— e in .
I. | II 9 | 2,6 |IIL II 9 |J.-|(IIl.] 10 |I.-| 40 ; A
e T e - == == I | - ra e |~ : i I}" ik
A 1 7 2,25 II 7 | | 9 36 : }I( 77}
1 | 5 |2 1| 5| 05| 1I| 5 S 32 A 5b 7
- — - . = & — — -— 2 L
II 3 | 11| 3 7,5 30 -"JZ
11 10 | 1,75 | III| 10 7 | 28 : i ,;//f
T S B & | 7
111 11 [CR R AR )i 1 A i 6 24 S0
3 . - o o 7
I | 10 I| 10 5,6 22 | N 7
: _ e TN I Ty e g - B SN I /
I | II 9 | 1,25 | IV. II 9 |I1.-IV.-| 6 |IL-| 20 | % j} [z

36, abra. Modul-menet vagasi tablazat
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f) Ha a vagandd modulmenet a gépen kozvetleniil nem allithatd, akkor az eljaras azonos, mint
b) alatt.

Pl.: vagandd 8,5 modulust menet. A tablazatbdl a 10-es modulust valasztjuk és az orsdszek-
rényen és a Norton-szekrényen levS karokat ennek megfelelSen 4llitjuk. A cserekerekek viszonya pedig :
T 5 T | 5 1 3
(1 IUUXS,)_JIXUUXSJ_T XE{_}

80X113 10 80 113 T 100 80~ 113

g) Ha — kiilonleges esetben — a menetet a Norton-szekrény kitktatasaval kivanjuk vagni,
akkor a vezérorsdt a 6 sz. karral kozvetleniil kapcsolhatjuk a cserekerekek utin. Ebben az esetben
a sziikséges attételt a szokdsos modon kell 1étesiteni.

h) Diametral-Pitch menet is vighatd a padon. A géptdbla erre ugyan nincs felszerelve, de
a 37, tablazatbdl leolvashatdk a gépen allitandd kardlldsok és az alkalmazandd cserekerekek fogszima.

Menetvagisi értékek a 34.,, 35,, 36,, 37. dbrik tdbldzatai szerint.

DIAMETRAL-PITCH MENETVAGASI TABLAZAT
6. sz. , AV kar Wh-menetallasban. 9. sz. ,,C”’ kar kozépallasban

S e = i — e e ———

Norma S MerEdekr:lm.'Iku-:'lé% .
e Az orsoszekrény el6tét valtokar allasa

b o e e e s asi - £ ; T Valtokerekek

7. sz. 8. 5Z. | Emelkedés | 8- SZ. | Emelkedés Emelkedé Emelkedés
:illihf ?kar y B PE?t(;:ht?er;: B Pﬁihlﬁenq 1:4 1:16 Ft'ﬂ:f::h;ens 1:16 F:itchtn:n
kar kar
10 32 8 | 2 | | 0,5
9 36 | 9 2,25 |
3 B 9,5
7 40 10 " 2,5 Rl a 7
| a e
6 42 10,5 B WPailZ
-| L |- 1 T N || 17
5 44 11 I I11. 9,75 2 & }z;_
e ) - T T P e L et e il =1 I o \.\n S V
4 16 115 NH _V;’
= —" EZ ,ﬁ?/
3 8 12 3 0,75 ol ]]( 7 !
) 59 |13 | 3,25 Yy 7
e e .= Wl
1, 56 14 3,5 ; ?
10 84 | 16 ' 4 1 : f
9 12 18 45 | Hﬁ | ﬁ
- | , — | U
8 76 19 4,75 ; 7
IR e R (S sl I MU — ; : \\d %
7 80 20 5 1,25 e
6 S4 21 5.95 pig 2
) B B ? B

37. abra Diametral-Pitch menetvagasi tablazat
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Az esztergapad tSbb bekezdésti menet vagdsara alkalmas osztdberendezéssel is el van latva
(38. dbra), Ezzel a tobb bekezdésti menetek vigisa lényegesen egyszeriibb, E berendezésnél az orsdszek-
rény tengelyén levd 71 fogti cserekerék egy, a tengelyen elfordithatd és megfelel helyzetben régzithets,
60 fogt kerékkel van kapcsolva. Valamely tébb bekezdésti menet vigisianak megkezdésekor az ,,a¢¢
jelii fogaskapcsold ,,0¢-val jelzett foga a ,,b* jelzésti fcgaskerék ,,0¢-val jelzett fcghézagiba kapcso,
18djék. Ez allasban kell az egyik bekezdést vagni. Tovabbi bekezdés vagasakor a ,,c* csavart oldani
kell, a ,,d* tarcsat pedig le kell venni és az ,,a¢ fogaskapcsoldt a ,,be kerékbdl ki kell hiizni, Ezutin
vagy a fStengely, vagy a cserekerekek forgatdsival az ,,a* fogaskapcsolét addig forditjuk el, amig a
»0%-val jelzett fog a 39. abra tablazata alapjan megallapithatd és a ,,b** jelti keréken levs kortabla meg-
jelolt, megfelel foghézagiba kapcsolhatd. Az alatéttircsa és csavar visszahelyezése utin a kovetkezd
bekezdést lehet vigni. Ismételt osztdsndl az elforgatis mindig ugyanabban az iranyban torténjék.

38, abra. Osztoszerkezet

5. sz, forgatogomb

ilissa- normal fenetrs 5. sz. forgatégomb alldsa meredck menetre

———

El6tét valtokar Alldsa

A |Jt:k}‘:-:dl."$(‘k i o —
il A fogazott kapcsold eldllitandd
‘ fordulat fogszam fordulat fogszam fordulat g fogszam
2 s 30 2 120 8 480
3 n 20 11/, 80 B ¢ | . . .82000 *
4 E 15 g 60 g 240
5 n 12 1 48 T 192
T n 10 T 40 98000 | 160

39. abra, Tablazat az osztdszerkezet beallitisihoz tobb bekezdésd menetvagis esetén
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KUPESZTERGALO BERENDEZES

A rendeld kiilon kivinsdgira az eszterga kupesztergdld berendezéssel felszerelve is szallithatd.
Ez a berendezés alkalmassa teszi a gépet mindkét irdnyban 0—8°-os hajlasszogid kupok pontos eszter-
galisara, legfeljebb 700 mm hosszusigii munkadarabra.
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40, abra. A kupesztergalé berendezés vazlata

A kipesztergadld berendezéssel torténd kupesztergildsndl — a kivant szog beallitdsa utdn —
ugyanugy jarunk el, mint hosszesztergalasnal., Kezelése tehit semmi kiilonds ismeretet nem igényel.
A kuapesztergald berendezést 0-ra allitva a géppel ismét pontos hengert esztergilhatunk.,

Ha a ktpesztergild berendezéssel felszerelt esztergan kupot vagy ktpos résszel készitendd
munkadarabot akarunk megmunkalni, a késziiléket a kovetkez8képpen helyezziik iizembe (lasd 40.

abrat):
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A ,,20% tartdt, mely a ,,21¢ rudat rogziti, gy kell az 4gy hatsd prizmajan elhelyezni, hogy a
kidolgozandd kup hossza az esztergilokésziiléken beliil legyen. A ,,20¢ tartdt (és a tartdhoz a ,,21¢
rudat) ebben a helyzetben csavarokkal az 4dgy hatsd prizmijadhoz rdgzitjiik.

Ezutin a ,,22¢ és ,,23¢ jel(i anyak megoldasa utdn a ,,24¢ jeld csavarral be kell 4llitani a kivant
kiipszOget, utana az anydkat gondosan meghtzni.

Az igy beallitott kipesztergald késziilékkel a munkadarab ktpos részét megesztergaljuk,

Esztergalas kozben a vondorsdval mozgatott alapszan hossziranyban halad, mikdzben a vonalzén
végighaladd cstiszkdk a fels§ szént a bedllitott kip emelkedése irdnydban mozgatjak.

Ha a kuipos rész esztergalasa befejezést nyert, a ,,20¢ jeld tartdt és ,,21 jeldi rudat régzit8 csavarok
megoldasaval a kipesztergald késziiléket ki kell iktatni, ezutdn a pad ismét pontos hengert esztergil.

KENESI UTASITAS

Az eszterga tartdssaganak és megbizhaté mikodésének elengedhetetlen feltétele az egymadson
elmozduld alkatrészek helyes és rendszeres id8kozokben torténd kenése.

A gépet addig nem szabad {izembehelyezni, amig meg nem gy6z8dtiink arrdl, hogy minden
mozgorész megfelel§ kenése biztositva van.

A kenBanyagokat a gép egyes részeinek {izemi viszonyai szerint kell megvélasztani, igy az egyes
részek kenéséhez mas és mdis kendanyag alkalmas.

Barmely kenési helyhez csak feltétlen megbizhaté gyartmanyd, finomitott kendanyagot szabad
hasznalni,

A géphez hasznilandé kenBanyagok miiszaki adatai:
1. Az orsdszekrényhez haszndlandd olajmindség: 0— 20 kiilonleges orsdolaj, MSZ 990 —52,
Analitikai adatai:

Enpler visgkozitds 80 G018l 4§ pous ¢ vams s v peaves sy 1,6—1,8 E°
Kinetikis viszkozitds 20 C¥08L o500 ¢ ¢ vomman ¢ s nsinins & 580 20—29 cSt
Lobbanispent: leoalibl . cowws vomns s vy s v voss ves 160 C°
Dermeceéspont legfeligbl oo s simns s0s65 § 6556 5 L0555 5 +3 C°
Savszam legfeljebb ... . ... R 1 TS BT corc=: T RO 0,1
Hamritarialom legteliebb o o ouns 5 winn d 9a6is aeild Gaewm 5 § 0,015

Fent1 el6irasnak megfelel6 kiilfoldi olajmindségek:

Vacuum: Gargoyle Velocite Oil E,
Shell Oel IE 1.
Shell Oel IE 2,

Amennyiben a fenti olajmindségek nem éllnak rendelkezésre, hasznilhaté még: T-15 konnyd
gbzturbinaolaj, MSZ 13,151 —52. Analitikai adatai:

Engler viszkozitds 50 C°-nal ....ivrrrnrnrennnnnnsens L e
Kinetikus viszkozitds 80 C°-n8l ...vivivrnesroersvssssss 17—26 ¢St
Lobbanaspont 1evaldbb .: so0mun 05500 § 5eh0d badini asombibd 5 180 C°
Dermedéspont legleliebly « cowan wvwsn vonms s sevs s pmns v 59 +5 C°
et 1eeteHelD o uumss svin s ¥ BhR Lbalbnd Sl b Rk ¥ fa 0,05
Hamutartalom legfeliebb «ooivvovvnvrons s oy svnnevoos 0,005

Ennek megfelel6 kiilfoldi olajmin8ségek:

Vacuum: Gargoyle D. T, E, Oil Light
ohell B, €1,
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2. Az el8tolds és a szanszekrényhez hasznilandd olajmindség: G-30 gépolaj, MSZ 992—50
Analitikai adatai:

Bligles viszkozmas B0 C%08l -« onas sawns Laess § ganms Ve .o 4—5 FE°
Kinetilow vibvionitas B0 O8] cin s smmess x xwsen % s 30—37 cSt
Lobbanaspont legalabb i oy yavpn s sowss sovss § paesy vie 170 C°
Dermedéspont legfeliebb ..ovivivenvosinsvonsssoios s +8 C°
Savszai JeeteliEbD i wore s domi s 5oniss 8 Gavmg VORER §AVES § P 0,2
Hamutartalom legfeljebb ............. .. ... Y 0,05

Ennek megfeleld kiilfoldi olayminéségek :
Vacuum Etna Oil Heavy Medium
Shell B. I.

3. A cserekerékszekrényhez és a szanszekrény tlis csapagyaihoz hasznalt zsirnak a kovetkezd
kovetelményeket kell kielégiteni:

CHEDPRNGSHONT ooy vawss 3 wass ¥ Bonds o008 5 COwE 3 PHeR s S 90 C°
B tAlOMe v = xwommn somomems » mmsms wosmsme 5 mpcres s » " 3—49/
VIZEAPRIOINS § ot 5 vonms 5o ek o 5o wWises PRvEH & £5en » 5553 39
Penetracio 25 C°-on ......... s # sk skt bl A kbl 200—250

A megfelelé kereskedelmi mindségek:
AFORT: golydscsapagyzsir ZS-90 (MSZ 13170—52)
Vacuum: Gargoyle Grease B No., 2.

AZ ORSOHAZ KENESE

Az MVE 280 tipusndl az orsohdz kenése kozponti olajszivattyaval torténik. A szivattyd az agy
lababan elhelyezett olajtartalybol szivja a kendolajat. A tartidlyba az olajat gy kell betolteni, hogy azt a
sebességviltdszekrénybe ontjiik, amely lefolydcsovon at az alsd tartilyba omlik. A sziikséges olaj-
mennyiség 22 kg. A tartaly olajszintje egy nézdiivegen keresztiil figyelhetd és sziirGszita biztositja, hogy
a szivattyti szennyezésmentes olajat kapjon. A kendanyag elosztd csévezetéken keresztiil jut afécsapa-
gyakhoz és az egyes kenési helyekre. A szivattyt miikodése az orsoszekrény kezelSlapjan levd nézo-
ablakon keresztiil ellendrizheté. Az MVE 280M és MVE 340 tipusoknal az olajtérbe meriild fogas-
kerekek altal elért szoro olajozas biztositja az orsohaz tokéletes kenését. Az olajban futo fogaskerekek
altal felvert olaj eljut azorsohdz Osszes kenési helyére és igy azok dllando bdéséges olajozast nyernek.
A sziikséges olajszint magassiga 60 mm. A megfeleld olajmagassig az orsdszekrény mellsé lapjan
elhelyezett olajallas mutaton at ellendrizhetd. A sziikséges olajmenyiség 18 kg.

Minthogy az olajba keruld szennyezések az olajat lassan hasznalhatatlannd teszik, célszerd
az olajat az elsé bejaratas utan 14 nap mtlva, majd pedig négy hét, végiil pedig hat hét utan kicserélni.
A hasznalt olajat az orsoszekrénybdl annak hatsé részén levd olajleeresztS nyildson bocsatjuk ki. Ha az
olajat eltavolitottuk, az orsdhazat és a csapagyakat gondosan megtisztitjuk. Ezt a miiveletet benzin
tiblﬁgetésé;zel kell elvégezni. Az MVE 280 tipusnal az also tartdlyon ugyancsak csavaros olajlebocsato
nyilds vz'. a kitirités céljara. Az alsé tartdly kihtizhaté helyérdl. Kihitzas eldtt a 1ab hatsd részén levd
szivovezetéket oldani kell. A tartily igy konnyen kioblithetd. Az 14j olaj betdltésével addig kell varni,
amig a benzin a csapagyakbdl teljesen elparolog. A tlizveszély miatt e miiveletet kiilondsen dvatosan
kell végezni.




AZ ELOTOLASSZEKRENY (NORTON-SZEKRENY) CSAPAGYAINAK KENESE

A kenés a szekrény felsd részén végightizddo és feddvel lezart olajkamrabdl torténik, ahonnan
minden kenési helyre egy-egy olajcsé vezet. A kamrikat hetenként kétszer kell utantdlteni. Ugyancsak
ezen fedS alatt van a Norton-kar kenésére szolgdld csovecske is, ez azonban nincs kandccal ellatva.
A Norton-kart kenés esetén a 11. sz. lyukba kell allitani.

A cserekerekek csapjait naponta zsirzdpréssel kell kenni,

A szdnszekrény kenése — hasonldan az elStolasszekrényhez — megfelelGen elhelyezett olaj-
kamrabdl torténik, ahonnan a csapagyakhoz furatok, illetve kenScsovek vezetnek. A kamriknak meg-
felelS olajozdkon 4t vald megtoltése legalabb hetenként kétszer torténik. A szanszekrényben levd csiga
olajban fut. Ehhez a kendolajat a szekrény jobboldalan levd fed6vel lezart nyilason keresztiil toltjiik
be addig, amig az olajszint a nyilas alsé részét majdnem eléri. A sziikséges olaymennyiség 2,5 kg. A szin-
szekrény elStéttengelyeinek gorgls dgyazasti fogaskerék hajtisit a szekrény bal alsé részén taldlhatd
zsirzégombokon keresztiil kézizsirzéval kell kenni.

Az dgyprizmdt a sziikséghez képest kézikanndval kell kenni, az agyszan és a csticsnyereg kozben
helyérdl eltolandd.

A vezérorsét és a vondorsot a gép inditasa elStt teljes hosszaban meg kell olajozni.

A tobbi kézikenésd hely a 41. dbran van feltiintetve,

i —
kil il B 5@;‘*‘? b‘!‘i %*Us
/ /t

[ / Z

1] k% JHI Lz

=

e

41. dbra, Az eszterga kenési helyei
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Az eszterga kenési helyeit a 41, 4bra tilinteti fel. Az dbran szerepld tortszamok szamlaléja 1 —22-ig
a kenési helyek sorszama, nevezdje pedig a kenési 1d6koz napokban, 8 ords miiszakot feltételezve.

T — naponként,
B 4 R bl harom naponként,
42 ......... hathetenként kenendd.

A kenési helyek az abra jelolései szerint a kovetkezS8k:

1. Orsoszekrény (kényszerkenésti).

2. Az el6tolas-szekrény kozos kendhelye.

3. Norton-kar kenshelye.

4, A cserekerék zsirzoja.

5. A lakatszekrény attételi tengelyeinek zsirzoja.
6—7. A szanszekrény kozos kenShelyei

8. A szin mellsé csuszofeliiletének kendhelye.
9. A szan hatsd csuszofeliiletének kendhelye,
10—11, A szanorsd kendéhelyei,

12, A keresztszan csuszofeliiletének kendhelyei.
13—14. A fels6 szupportorsd kendhelye.

15. A fels6 szupport cstiszofeliiletének kenGhelyei.
16, A késtartd kendhelye.

17. A szegnyereg menetes orsdjanak kendhelye.
18. A szegnyereg-hiively kendhelye.

19. A vezérorso-csap kendhelye.

20. A vondorsd-csap kendhelye.

21, Az inditd-orsé kendhelye.

22, Betoltényilas a kapcsoldszekrényhez.

A HUTO-KENOFOLYADEK MEGVALASZTASA

Kedvezd forgicsoldsi eredmény elérése érdekében ajanlatos hdtS-kendfolyadék hasznalata,

A hiit8kenés:

a) noveli a szerszam éltartossagat;

b) simabba teszi a forgacsolt feliiletet;

c) csokkent: a fajlagos forgdcsoldsi ellenallast;
d) védi a munkadarabot korrdzid ellen.

A hiité-kendfolyadékot a forgicsolandd munkadarab anyaga szerint kell megvalasztani.

A kereskedelemben forgalomban levd hiité-kendanyagokon kiviil vasanyagok nagyolasihoz az
alabbi Gsszetételti oldatot ajanljuk:

5%, Emulsol + 0,1 -0,15%, Natriumnitrit (NaNO,) + 0,2—-0,89, Kalcinalt szoda (Na,CO,),
utobbi a viz keménysége szerint, a tobbi viz.
Korrdziogatld anyagként célszeri még fentihez 0,2—0,8°/, hamuzsir (K,CO,) vagy Trindtrium-
foszfat (Na,PO,), esetleg ugyanannyi Natriumborat (Na,B,0.) hozzdadasa.
Fent kozolt oldat simitashoz is elényosen hasznalhatd, de az Emulsol mennyiségét kétszeresre

kell venni. Nem vasanyagok forgacsolidsahoz alkalmas h{itd-kendfolyadékokat illetGen utalunk a for-
gacsoldtechnoldgidval foglalkozd szakkonyvekben kozolt tablazatokra.




TANACSOK AZ ESZTERGAPAD HELYES KEZELESERE

a) A gép élettartama szempontjdbdl dontd fontossigti a kenés helyes és gondos végrehajtisa,
tovabbd az Osszes kenShelyek rendszeres és id&szakos kenése.

b) Sohasem szabad a fSorsé és az eltoldorsék fordulatszamat menet kdzben dtkapesolni; el8bb
a lamellas kapcsoldt dires 4llasba kell hozni és csak azutdn a gép teljes megilldsa elstt lassti fordulat
mellett szabad 4tkapcsolni, Munka kézben idénként a f8orsé csapagyainak melegedését ellendrizni kell.

¢) A vezérorsot esztergilisra ne hasznaljuk, hanem csak menetvagisra.

d) Ha a babot (liinetta) hasznaljuk, akkor olajozzuk meg a bibprizma végeit.

e) A kipesztergilé berendezés cstiszokiit is olajozni kell.

f) Idénként ellendrizni kell a hajtdmotor ékszijainak feszitését.

g) A hitéfolyadék tartilyat idénként le kell tisztitani és ki kell mosni.

h) Az 4gyprizmdkra semmiféle fémtirgyat, tehit szerszimot sem szabad ratenni.

1) Az esztergdlyosnak legfontosabb, tdgyszdlvin elvalaszthatatlan segédeszkdze az olajozd-
pumpa €s a zsirzd legyen.

j) Munka kozben az orsdhazat, az elStoldsszekrényt és az elektromos véd&berendezést kinyitni
nem szabad,

k) Atkapcsolaskor sohasem szabad erbltetni az esztergapad egyik vagy misik fogantytjat,
mert minden szerkezet dtkapcsoldsdnak simin, nyugodtan kell mennie.

) Ha az MVE 280 tipust gép tdlnyomdrészt nagy fordulattal jar, akkor a mellsd csapagyat
lazabbra kell allitani, ezzel szemben tulnyomdrészt kisebb fordulatszimokndl a csapigy meghitizasa
szorosabb lehet.

m) A kapcsoldkarok ne 4lljanak sohasem feles allisban, mert akkor a fogaskerekek nem kap-
csolodnak tokéletesen. A kapcsolds végrehajtisinil nem szabad erdszakot alkalmazni, mert a fogak
megsériilhetnek. Ha valamely fordulatfokozatot nem lehet azonnal kapcsolni, akkor révid idére a
fGorsé lassan megindithatd, amikor is a fogak 1j helyzetbe keriilve, a bekapcsolds végrehajthato.

n) A gép inditékarja mindig véghelyzetig mozditandd el, mert kiildnben a tengelykapcsold
lemeze1 sarlédnak, ami kiros felmelegedésre vezet.

0) Az eldtolds értékeinek bedllitisa ugyancsak ledllitott f8orsé mellett vagy annak kifutisa
kozben, esetleg kis f8orsé fordulatszim mellett torténhetik. Ha az elétoldsszekrény kitktatasaval koz-
vetlentil cserekerekek beépitésével kell kiilonleges menetemelkedést vagni, akkor a 6. kézikart (21. dbra)
jobboldali sz¢ls6 helyzetébe kell kapcsolni. Ez azonban csak akkor hajthatd végre, ha a 8. sz, kar
kozéphelyzetben wvan.

p) A cserekerék villdjanak szoritdcsavarjat mindig jol meg kell hizni, hogy a villa el ne moz-
dulhasson. A csavar kell§ megfeszitését idénként meg kell vizsgalni.

r) A siktdrcsa, valamint a menesztStircsa vagy a befogétokminy felszerelésénél az orsd meg-
felelS felfekvd feliiletét gondosan meg kell tisztitani és meg kell kenni. A siktircsa kérmei atforgathatok.
Az MVE 280 és MVE 280 M tipusnal legfeljebb n = 380/p. fordulatszamig, az MVE 340 tipusnil
legfeljebb n = 300/p. fordulatszamig hasznalhatd, de ekkor is csak kiegyensulyozott llapotban.
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AZ ESZTERGA SZERKEZETI RESZEINEK BESZABALYOZASA

A miihely szerel6inek allanddan ellendrizni kell az esztergapad megfeleld muikodését.

Az egyes szerkezeti részek beallitisit és az eszterga javitdsit csak a mihely szerelcsoportjanak
lakatosa végezheti. Kivanatos tovabba, hogy egyes lakatisok mindig ugyanazokhoz a gépcsoportokhoz
legyenek beosztva, hogy a rijuk bizott gépeket tokéletesen kiismerjék.,

A kovetkezdkben az esztergapad legfontosabb - szerkezeti részeinek beallitasanil kovetendd
eljarasokat ismertetjiik.

A foorsé csapdgyainak beszabdlyozdsa (MVE 280):

Ha a gép talnyomorészt nagy fordulattal jar, akkor a mellsé f6csapagyat lazabbra kell allitani,
mig tulnyomorészt kis fordulatszidmoknal a csapigyat szorosabban lehet meghtizni.

Ha a f8csapdgyat szorosra kell allitani, akkor a 494 anya olddsa utdn a 673 anyat meghtizzuk.
A csapagy csak olyan szoros lehet, hogy a nagy ferdefogazast kerékkel a f6orso kézzel forgathatd legyen.
Ezutdn a 494 anyat ismét j0l meg kell htizni és ellen8rizni kell azt, hogy a fSorsd konnyen forgathatd-e.

A f8csapagy lazitdsdndl el6bb a 673 anyat kell oldani és a 494 anyat meg kell hizni.

A forsd tengelyirdnyt bedllitisara és rogzitésére a 992 anyak szolgdlnak. Beillitiskor az elsS
anyat titkozésig meghtizzuk, majd egy nyolcad fordulattal visszaengedve a masodik anyaval biztositjuk
elfordulds, kilazulds ellen.

42, abra. A féorsd csapagyazasa (MVE 280)

A foorso csapdgyainak beszabdlyozdsa (MVE 280 M és MVE 340):

A mellsé NN 3026 K tipust kétsoros hengergorgds fécsapagy beszabalyozasa a kévetkezéképpen
torténik.

1. Megmérjiik a csapagy-hézagot. A mérdora tapintojat a fOorsonak a csapagyhoz legkozelebb
esé hengeres feliiletére allitjuk. A 42/b abra szerinti modon az orsot kb. 50 kg erével megemeljiik és
az Oran leolvassuk a csapagyhézag értékét. A mérést a f6orsd 120°-kal vald elforgatisaval haromféle
allasban végezziik el. A mér&oran leolvasott értékek szamtani kozépardnyosa adja a csapagyhézag
ertékét.

2. Ha a mért csapagyhézag értéke nagyobb, mint 0,005, a csapagy utanallitasa sziikséges. Az ajan-
lott 0,005 mm-es csapagyhézag beallitdsa a 630/c anya dvatos meghtizasaval, s vele a kiiposfuratii belss
csapagygylrlinek a fSorson vald eltolasdval torténik. Az anya meghtizidsa kozben a csapagyhézagot
ismételten mérni kell. A mérések pontosabba tétele végett ajanlatos ezredes beosztistt miszert (Mikro-
kator stb.) hasznalni.
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3. A kivant csapagyhézag bedllitdsa utin a 630/c anya elfordulds ellen az 1010 hernydcsavar
meghtzasaval biztositando. A fSorsd tengelyirdnyt bedllitasiara a 992 anyik szolgalnak. Beallitaskor
az els6 anyat titk6zésig meghuzzuk, majd egy nyolcad fordulattal visszaengedve a méisodik anyaval
biztositjuk elfordulas, kilazulas ellen. Helyes beallitis esetén a f8orsé tengelyirdnytt mozgdsa a pontos-
sagi elbirasoknak megfeleld 0,01 értéken beliil marad, ugyanakkor az elStéttengelyt hajtd kerekek
kikapcsoldsa mellett a fGorsd kézzel konnyen forgathatd.
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42/b, dbra. A fSorsd megemelése
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A fGorsé csapagyazasa a 42. és 42/a abran lathatd.

Az orsészekrény tobbi tengelyei henger, illetve kipgdrgds csapagyakban futnak, A kipgorgds
csapagyak ugy vannak beallitva, hogy tengelyei konnyedén elforgathatdk legyenek. Szoros beallitasnal
az tizem kozben térténd felmelegedés, illetve a tengelyek megnytilisa miatt a csapagyak beszorulhatnak.
A szerelésnél és esetleges utdndllitdsndl erre a konnyf jatékra kiilén gond forditandd. E csapigyaknak
beallitdsdra a csapagyfedSk kozepén levd ellenanyaval biztositott csavarok szolgalnak.




A lemezes tengelykapcsolo utdndllitdsa :

Ha az eszterga athiizd ereje hosszabb haszndlat utin csokkenni kezd, akkor a lemezek kopasa-
nak kiegyenlitése céljabdl a kapcsoldt utdna kell éllitani. A lemezes kapcsoldhoz — az orsoszekrény
felnyitdsa utin — konnyen hozzd lehet férni.

A lemezek szoritderejének novelése, illetve a lemezek kopasanak kikiiszobolése a ,,d"" jeld szorito-
dob 4llitd tircsainak (,,a”" és ,,b"") megfelels iranyba vald kihajtasaval torténik. Az allitétarcsak kilazulasa
ellen kozds menetes csapszeg biztosit (,,c’’). Ha tehét a tarcsakat allitant kivanjuk, akkor ezt a menetes
csapot be kell csavarni, hogy felette a tarcsik elforgathatdk legyenek. Egy horonyosztassal vald elfordi-
tis 0,186 mm elmozduldst ad. A lemezeket ne éllitsuk tiil szorosra, mert akkor azok kikapcsoldsanal nem
tudnak kellden szétvalni és a tengelykapcsold melegedni fog. Beallitds utin a ,,c’" menetes csapot iitko-
zésig kicsavarjuk.

A 43. 4bra szerint a kapcsoldiit nagysagianak novelésére szolgilnak az I. és IIL. tuskok. A IL.
tuskéval a baloldali eléremenet, mig az I-gyel a jobboldali hatramenet kapcsolds dtjat szabalyoz-
hatjuk. A tuskérdgzitd csavart beszabélyozas eldtt lazitani kell és utina meg kell ismét hizni.
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43, abra., A lemezes tengelykapcsold utanallitasa

A tengelykapcsol szétszerelése :

Ha a tengelykapcsold javitisra, a lemezek cserére szorulnak, akkor a kapcsoldt a sebességvalto-
szekrénybdl ki kell emelni,

A szétszerelést az aldbbi sorrendben kell végrehajtani:

a) A kiszerelés elGkészitése:

a szijburkolatot és a hajtdszijakat le kell venni ;

az orsdhaz fedelét fel kell nyitni;

a III. szdmi bordastengely zardfedelét le kell szerelni;

a csapagytamaszt ki kell venni;

a tengelyen levd rogzitégytirit ki kell emelni;

a tengelyt a kihuzdfurat segitségével ki kell hdzni;

a tengely kihtizdsa kozben a tengelyen levd fogaskerekeket és tavtartd gytirtiket sorba le
kell hazni;
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az orsohdz hatso oldalan levé fedelet le kell venni, ezen az ablakon keresztiil kell a kapcsold-
tengelyen levd ,,5"" gyfir(is anydkat kihajtani (lasd ) pont és 45, 4bra).

b) Kapcsolotengely kiszerelése az orsohdzbol (45. abra):

Az ,,5" gytirGisanydkat ki kell hajtani, addig, amig a hely engedi;

a ,,6" diokat rogzité 2 db ,,7" jeli csavart fel kell lazitani;

a ,,8" peremes csavarokkal a didt annyira ki kell hazni, hogy a ,,9" kilincs szabadda valjon:
a szijtarcsa megfelelé furatain a ,,10" csavarokat ki kell hajtani; |
a ,, 11" hiively megfelel§ furataiba hajtott ,,12"” kihtizdcsavarokkal az egész kapcsoldegységet
ki kell htzni. Kihizas kdzben az el8z8leg meglazitott ,,5" anyakat teljesen ki kell hajtani,
az ,,5/a" gytrdt és a ,, 13" kapcsolohiivelyt a tengelyrdl le kell hiizni. A ,,9" kilincsnek az
abra szerinti helyzetbe kell allni, kiilonben megakad. Az eléremenet tengelykapcsold agyan
lev$ ives horony arra szolgal, hogy kihtizdsnal az elsé cserekerék ne akadhasson. Az agyat

tehat megfeleléen el kell forgatni.
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45, abra. A kapcsoldtengely kiszerelése

c) A tengelykapcsold szétszerelése (46. dbra):

A szabadon 4llo kapcsolotengelynél:

a ,, 14" csapszeget ki kell itni és a ,,9" kilincset ki kell emelni;

a ,,15" hiivelyt a csapaggyal egyiitt és a ,,16"" gyfir(it a tengelyrdl le kell hizni;

a ,, 17" biztositohuzalt el kell tdvolitani;

a ,,18" csavarokat ki kell hajtani és ezaltal a ,,19"" gyfirlit szabadda tessziik;

a ,,20" fogaskerekes kapcsoldagyat a tengelyrdl le kell htzni (fakalapdccsal le kell iitdgetni);
a ,,21" gylird eltiavolitisa utidn a jobboldali (hitrameneti) lamelldk lehdzhatdk.
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d)

46. dbra. A hatramenet kapcsolérészének szétszerelése

A kapcsold tovabbi szétszerelése (47., 48., 49, abrik):

A ,,23"7 biztositolemez visszahajtisa utdn a ,,22" anyat és a lemezt le kell venni;

a ,,24" szijtarcsat a tengelyr8l fakalapaccsal vagy tarcsahtizéval kell levenni;

a ,,25" rugds biztositogylir(i kiemelése utin

a ,,27" csapagyhazat enyhe fakalapdacsiitésekkel a csapagyrdl le kell venni;

a ,,28" hiivelyt a tengelyrdl le kell {itni (fakalapaccsal);

a ,,30” ¢k kivétele utdn a ,,29” csapagyat és a ,,31" fogaskereket le kell htzni, azaz fakala-
paccsal le kell {itogetni és a ,,32" éket le kell venni;

a ,,33" biztositohuzalt el kell tdvolitani, a ,,34"" csavarokat ki kell hajtani és ezaltal a ,,35"
gylrtt szabaddd tessziik;

a ,,36" fogaskerekes kapcsoldagyat, a benne levs csapagyakkal és gytirtikkel egytitt a tengely-
rél le kell huzni (fakalapiccsal);

a ,,37" hiively eltavolitisa utdn a baloldali (eldremeneti) lamelldk lehtizhatdk.

A kapcsold Gsszeszerelése (50, 3dbra):

A ,,38" tengelyt a szijtarcsa felSli oldalin megfeleld alitétek alkalmazisaval satuba kell
fogni és a szerelést igy kell végezni, éspedig:

Elészor a jobboldali (hatrameneti) lamelldkat kell felrakni a kovetkez8 sorrendben: el8szor
,»39" lemez, utana ,,40", ismét ,,39", majd ,,40”’. A tovabbi sorrend: ,,39", ,,40", ,,39",
,,»40"" stb., Osszesen 9 db ,,39" és 9 db ,,40"" lemez (8sszesen 18 db) szerelendd be,

Ezutan a ,,21" gyfirdit kell feltenni.

Majd a ,,20"" kapcsoloagybdl a belsd golydscsapagyat ki kell venni és azt kiilon ra kell hizni
a tengelyre, mellé a ,,36’) tavhiivelyt, Utdna a kapcsoldagyat a benne levé masik golyds-
csapaggyal egytitt fel qb'lfef“lll hiizni,

A baloldali (eléremeneti) lamelldk visszaszerelésénél a tengely jobboldali végét kell satuba
fogni. A lamelldk felrakasanak sorrendje: ,,39"’, ,,40", ,,39”, ,,40"" stb, Lamelldk szima,
mint el6bb,

A tovabbi Osszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében torténik.
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49. abra. Az el6remenet kapcsolorészének szétszerelése

————— — _.E —_—_i_

F o —J—_ =% !

A S 4

t E ' | i 39
| I

},A__%ﬂ-h.4 A
| !

A - -

i 1 | <3

| {

50, abra,

| %% a7 |ii

47

g

I,
i
i

1 | ]

1H

il
H

il

A kapcsclolemezek felrakasa



A fék beallitdsa :

Ha a f8orsd beallitasanal, annak kifutdsi ideje tiilsidgosan hossziinak mutatkozik, akkor a féket
utan kell hdzni, amit az 51. dbra szerinti anydk megfelelé meghtizdsaval lehet végrehajtani,

-_

01, abra, A fék

A kapcsoldszekrény csapdgyainak bedllitdsa :

A kapcsoldszekrény tengelyei részben utdnallithatd kipgdrgds csapigyakban futnak, amelyek
ugyanugy, mint az orsoszekrénynél, konnyen elforgathatdan allitanddk be a hozzijuk tartozd allitd-
csavarok segélyével. Ez éllitdcsavarok anyajukkal mindig biztositanddk.
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A szdn holtmozgdsainak kikiiszobolése :

Az orsdanya osztott kiviteldi, hogy a szdnorsd és anya kozott esetleg keletkezd holtjaték kikiiszo-
bolhetd legyen. A holtjatékot tigy sziintetjiik meg, hogy az ,,a"" csavar olddsa utana,,b’” csavart annyira
meghtzzuk, hogy az orsé még épp forgathatd legyen. Ezutan az ,,a’" csavart ismét meghtizzuk (52. dbra).
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02, abra. A szanorsd beallitisa

Az also- és felsGszdn prizmids vezetékiikon ékkel utinallithatdk. Ez a ,»C ', illetve ,,d’" Aallito-
csavarokkal hajthatd végre. Utdnhtizdsnél elébb a ,,d"* csavart kell oldani, majd a ,,c” csavarral végre-
hajtott beallitds utin ,,d" csavart ismét rSgziteni kell (53. abra).

h3. 4dbra. A szanléc beallitasa
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AZ ELEKTROMAGNESES VEZERLESU MVE ESZTERGAK LEfRASA

A korszerti kovetelmények kielégitése és a gép jobb kihasznildsa és tokéletesitése, illetve
fejlesztése céljabdl az MVE tipusti esztergak orsdhaza elektromos vezérléssel van ellatva.

Az eddigi mechanikus mtkodtetést tengelykapcsold és fék helyett elektromdagneses ve-
zérlésti lamellds tengelykapcsold és fék van beépitve az orséhazba.

Az 1j tipust orséhdzak altal nagymértékben ndvekedett a gép termelékenysége, mert a
felfutsi és fékezési id6 lényegesen csokkent, a gép kezelése sokkal egyszertibb, kénnyebb és
gyorsabb lett, egyben a dolgozd sok fizikai faradsigtdl és erdkifejtéstsl mentesiil.

Ez altal a korszer(isités altal az eddigi gépkdnyvhdz képest az alabbi valtozisok torténtek.

A pétalkatrészek jegyzéke mddosult, amennyiben az eddigi kapcsoldkilincs és fékszalag
megsziint, ezzel szemben egy darab komplett elektromignest (B—1370/a) vettiink fel a pot-
alkatrészek jegyzékébe.

A gordiilScsapigyak jegyzékében a 108, sorszam alatt feltiintetett két csapagy koziil a lamel-
las tengelyen levé megsziint és helyette egy darab egysort: mélyhornyt golydscsapagy 61 214 MSZ,
612 (270/ 2125 x 24) keriil beépitésre. Tovabba az 1j orséhazakban ugyancsak a lamellss tengelyen
2 darab kétsorti ferdehatdsvonalt golySscsapagy 43 206 MSZ, 7432 (30/ 262 x 23,8) van beszerelve
az elektromagnesekhez.

A villamos berendezés leirdsa, a kapcsoldsi vazlat és adattablazat érvénytelen és helyette az
alabbi leirdst, kapcsoldsi és elrendezési vézlatot és adattiblazatot (1, 2, 3. 4brak) kell figyelembe
venni,

AZ ELEKTROMAGNESES MVE GEPEK ELEKTROMOS
BERENDEZESENEK LEIfRASA

MVE—280 és 300 gépek r. sz. V—366/a.
MVE—280M és 340 gépek r. sz. V—367/a,

A vezérlszekrény a gép oldalan van elhelyezve, a szivattytikapcsold (elsl), a vilagitascsatlakozas
(hatul) a gépre szerelt csatlakozddobozban van elhelyezve.

A villamos berendezés részei a tervjel tiblazatban megtalalhatdk.

A miiszeren mindenkor a teljesitmény- és iizemfesziiltségnek megfeleld dramértéket kell figye-
lembe venni, vagyis 10 kW-os motor alkalmazdsakor 220 V-os iizemfesziiltség esetén 42 A (takarék-
uzem ,Y" max. 24 A), 380—420 V-nal 24 A (takarékiizem ,,Y"" max. 14 A), 11 kW-os motor alkal-
mazasakor 220 V-os fesziiltség esetén 46 A (,,Y"" max. 27, A), 380 —420 V-nal 27 A. (,,Y”" max. 15,5 A),
7,5 kW-o0s motor alkalmazasakor 220 V-os tzemfesziiltség esetén 27 A (takarékiizem ,,Y" max, 15,5
A), 380—420 V-nal 15,5 A (takarékiizem , Y max. 9. A).

A véd¢foldelés az orséhaznal elsl, a talca alatt elhelyezett foldelScsavarral a gépre kdtendd.
A vezérl6berendezéseket 220 V, vagy 380—420 V iizemfesziiltségre készitjiik. Kiildn kivansagra
900—550 V-ra 1s gyartunk.

_
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A miikodtetés leirdsa

A védéfoldelés bekdtése utin a haldzati csatlakozas foldeld vezetékét rékotjitk az ,,FF” f0-
kapcsold melletti foldelécsavarra, majd az ,,RST" haldzati vezetékeket a fékapcsolora.

Bekapcsolas elStt a hérelék és a miikddtetd transzformétor bekotések és atkotések ellendrizen-
dék, hogy az atkotési tablazat szerint az {izemfesziiltségnek megfelelSek legyenek. Az ,,MH" hajto-
motor ilizemfesziiltség valtozds esetén cserélendd ,,MSZ" hiitéviz szivattytimotor atkotendod.

»FE'" fékapcsold bekapcsolasival ,, TM"” miikddtetS transzforméatoron keresztiil ,,LM"" jelzs-
izz6 4ramot kap, s jelzi, hogy a berendezés {izemkész allapotban van. Egyidejtileg ,,FIR" késleltetd
relé egyenaramot kap és bekapcsol. fgy ,,NIH" nyomégomb benyomdséaval , KY" takarékiizem (inditas)
magneskapcsolé bekapcsol, zard segédérintkez8jével bekapcsolja ,, KH' magneskapcsoldt, mely ,, KH"
zardérintkezdn keresztiil 6ntartdva valik és a masik ,, KH” zard segédérintkezdjével fesziiltséget biztosit.
Igy az indité nyomdgomb elengedése utin is ,, KY" és ,,KH" mdigneskapcsolé bekapcsolt dllapotban
marad, egyidejtileg ,,MH" hajtdmotor megindul. Ha , PY A" kapcsol6 ,,Y"' helyzetben van, akkor
LKY"" kapcsold bekapcsolt dllapotban marad, s a gép takarékiizemben terhelhetS. Ha a ,,PY A kapesolo
A" helyzetben van, akkor ,,KH" mégneskapcsolé bekapcsolasaval egyidejtileg nyité segédérintkezd-
jével bontja ,,FIR” késleltetd relé dramkorét. 3—4 masodperc késleltetéssel ,, KY” magneskapcsold
kikapcsol, ,, KA" mégneskapcsold bekapcsol és a motor teljes terhelésre igénybe vehetS. Az elektro-
magnesek véd&ellenalldsokkal vannal elldtva a kikapcsolds pillanatdban fellépd tulfesziiltségek csokken-
tése érdekében,

A gép inditasa ,,PJBF" (jobbra-balra fék) inditdkarral torténik. Inditdkar ,,SF]", ill. ,SFB”
segédrelén keresztiil ,,E]” vagy ,,EB’ elektromagnessel a vélasztott irdnynak megfelelSen kapcsolja a
gépet. Ha a kar ,,0" helyzetben van, akkor a segédrelék nyitd érintkez8in keresztiil a fék ,,EF" elektro-
magnes van bekapcsolva (fékhelyzet).

Hajtomotor inditdsa

Motorinditaskor ,,NIH” z6ld inditd nyomdgombot benyomjuk. ,PY A” kapcsold ,,Y" hely-
zetében takarékiizemben, ,,A” helyzetében automatikus 4tkapcsolassal terhelés iizemben jarathatjuk
a motort,

Ha a terhelés nem haladja meg a teljes terhelés 509, -4t (menetvagas, simitas, — az amperméro-
161 leolvashatjuk), akkor ,,PYA” 4tkapcsold ,,Y” helyzetében {izemeltetiink. ,,Y"" iizemben alacsony
terhelésnél is j6 cos ¢-vel dolgozhatunk., Azonban, ha a terhelés nagyobb, ,,PYA” kapcsold feltétlen
A" helyzetbe helyezendd, mert kiilonben a motor ttlterhelédik, s ,,VH” véddrelék meghibdsodésa
esetén leég.

Hajtomotor ledllitdsa

Leallitdas ,,NLH" (piros) nyomdgomb benyomdsdval torténik.

Szivattyumotor be- és kikapcsoldsa

,,PSZ' kapcsoldval torténik, A szivattyimotor csak a f8hajtdmotor bekapcsolt helyzetébenvan
lizemben.,

Karbantartdsi utasitds

Hat hénaponként a kapcsoldk érintkezsi feliilvizsgilanddk, s az esetleges oxidéciok, kapcsold-
érintkezd beégések csiszoldssal megsziintetendSk, A halézati fesziiltség figyelembevételével ellen-
Srzends, hogy az egyeniramii fesziiltség 1 db bekapcsolt elektromégnes esetén 40—42 V kdzott kell,
hogy legyen. Ha az egyeniranyitott fesziiltség a fenti koriilmények kozt a 40—42 V kozti hatarértékektsl
eltér, akkor ,,RE" elStéttel beallitando.

Javasoljuk EJ, EB, EF elektromagnes tartalékalkatrészek allando raktaron tartasat.

Az tizemfesziiltség valtozasa esetén a meghajtomotort (MH) megfelelGen ki kell cserélni, tovabba
a szivattytimotort (MSZ) héreléket (VH) és transzformatort (TM) az dbra szerint at kell kotni,
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MVE rsz.;: V-366/a; V-367/a

, " MVE 28{{'. _-HMI‘E??;;J;_F Forgalomba
Tervjel Megnevezes Tipus - gé-()_uvwg_g T 522(;_?_ 380490 }%ozza
\% : \%
- Maximalis {izemi dram (50 Hz) — 28 A 17 A 46 A 27 A -
— Fébiztositd késleltetéssel ..... — B "‘"35 A 20 A 60 A 35“A .
- Fébiztositd késleltetés nélkiil .. e 50 A 35 A 80 A___ 50 A “ -
VH;—: FEGFEIE « vunvimvss smwae veven ey V-25 16 A 10 A 24 A 14‘; _Gan.'; K?
. mH Hajtémotor. ... KW: 7,5 MR A 64 n | 220 | 380-420 | 220 V380420 | yicop,
_ A ATPEEREL0 wuvn v wesvwnen Af 80 0-30 A 6-50 A EKM-
________ ! , ; ) S_ -200 : _ - o | P
MSZ SEIvAttYAMOotor & i sk i e san 13/2/A 0,12 kW 420-380/220 V Vifogy
™™ TTanSZEOrmMAtON e s s ware vivces Tr 350 '42;}8__33?;;24? Vv . Tra;;z_x.r;ﬁ
FF P:;'i_kapcsolé ................. VBK _ 60 A; 06022 I Ganz _KK "
P]BF Uzemkapcsold ..... e ] 54 i Rsz 219-7—[;1_ o qV. K_ |
PSZ Kapcsolé (MSZ) ..... S e L V?BK 25 A_{)4_022 N _C-}ar-l;-is;.K_
PYA Kapiole VS0 oo s VBK 25 A 0401i spec. d Ganz KK
Rioos VédBellenalldsok ........... _,. B-RH 11 300 @ 8 W Remix
- RE - Elﬁtétellen;llés ____ " ' __ _H__ A-RZ 23 100 @ 50 W Remix
E]-, EB, EF N Elektromagnesek (MH)........ STK-I_ : 42V 0,7 A = = Erfi,
KH, KY, Kﬁ«. .Mégngs_l_{apgsolék (MH) ..... KQl?—III/d:_ i Mignestekercs 36 V _V. K.
SFJ],—SFB Seg;‘:i;e:_lémj, EB, EE} «oves VS-02137 Mégne;:e;:kercs 36 V_ _G_a; I';{_
BSZ Biztositd (MSZ) «vvvvvvennnns Dm IL” 2 A gyors : -- Villért ’
BT o Biztositd (TM) ...vvienneenns Dm II. 2 A gyors Vi-lhlért )
BM _ Biztosito (36 V~) ....... H _ Dm—II 6 A lomha _Villért
N BE ) Biztositd (E) ...vvvvvineenn.. I_f)_m_I_I pri e 4 A lomha —— Villért
- B{F_“ N ];i_z:cn_s.i;:;a_icﬁ) ..... ?H ...... _Dm; 4 A lomha | nVillért
CV Y Vilagitds csatlakoZO «ieveevasan FCV j _-"-----180576/1/11 24 V 60 W_ _”-I";'a_nszvil? “
LM N JEIZRIAAPA «orvws wumnn swasesemns JLF Piros 24 V _Transzvi_ll ;
NIH Inditonyomdégomb (MH) ...... PN 21 g W-Z&ild Transzvill
NLH o Leallité nyomégomb (IMH) PN 21 “ Piros Transzvill :
_ FIR ol Késleltetd relé ...... Sl Y R FIR 3 231/1 42 V = 3-4" il Transzvill
E BTSRRI ERD aermoeon sswavsace. Rovamension 100 x 100 mm 48 V ~; 42 V; 3 A= Kanvef;_
D jisip Kapocsiécelk wwvovares nesan e SK 25 - __.ZG A_ _ 'franszvill

3. abra. Adattablazat.
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Az eszterga szerkezeti részeinek beszabilyozasira vonatkozd részben a lemezes tengelykapcsold
utanallitdsara és kiszerelésére, valamint a fék beallitisira vonatkozd rész az alibbiak szerint mddosult.

A lemezes tengelykapcsold utdndllitdsa (4. dbra).

Ha az eszterga athuizéereje hosszabb hasznalat utdn csokkeni kezd, akkor a lemezek kopasa-
nak kiegyenlitése céljabdl a kapcsoldt utdn kell allitani, A lemezes kapcsoldhoz, az orsoszekrény
felnyitisa utan konnyen hozzd lehet férni.

A lemezek szoritderejének ndvelése, illetve a lémezek kopasanak kikiiszobdlése az ,,1" jelil
szoritodob ,,2"" és ,,3" allitétarcsdinak megfeleld irdnyban vald kihajtisival torténik. Az allitdtiresak
kilazulasa ellen kozos menetes csap ,,4"" biztosit. Ha tehat a tircsikat allitani kivanjuk, akkor ezt a
menetes csapot be kell csavarni, hogy felette a tircsik elforgathaték legyenek. Egy horonyosztassal
valo elforditas 0,186 mm elmozduldst ad. A tircsék elforditisival tigy kell a kapcsolot beillitani, hogy a
behtzott ,,5"" elektromagnesek és a ,,6" fegyverzet kozott az eldirt 0,45— 0,55 mm hézag, illetve 1égrés
meglegyen, Bedllitds utdna ,,4"" menetes csapot iitkdzésig kicsavarjuk.

A tengelykapcsolé szétszerelése.

Amennyiben a fent el8irt mddon a tengelykapcsoldt a lemezek elkopasa miatt tovabb utanallitani
nem lehet és igy a lemezeket ki kell cserélni, vagy a tengelykapcsold egyéb javitdsra szorul, akkor a kap-
csoldt az orsoszekrénybdl ki kell szerelni.

A kiszerelést a gépkonyvben el8irt el8készités utin a kovetkezSképpen kell végrehajtani. (4, abra).

Az orsohdz hatsé oldalan levd ,,7"" fedelet le kell szerelni.

A két magnes elforduldsa elleni ,,8" rogzitdcsavart ki kell hajtani. A ,,9" csavarok kiszerelése
utan a ,,10" fedelet és ,,11"” tOmitést annyira el kell tivolitani, hogy a két darab ,,12"” érintkezs anya
oldasdval aldluk a kabeleket ki lehessen kotni, ezutidn a ,,10” fedél leszerelhetd.

A két darab ,,13" tGcsavart ki kell hajtani, ezutin az egész tengelyegységet a gépkonyvben
eléirt mdodon ki kell hiizni az orsdhaztdl.

A kiszerelt tengelyen levS ,,14" anydkat le kell hajtani, A ,,15" tavtartogytlirdi levétele utdn a
jobboldali Gsszeszerelt ,,5" maégnest le kell hizni.

A ,,16" rogzit6 huzalt el kell tivolitani.

A ,, 177 csapot ki kell {itni.

A ,,6” fegyverzetet és a ,,18" perselyt le kell venni.

A baloldali ,,5"” Osszeszerelt magnest le kell hizni.

A 197 tavtartdgytirtit és a ,,20" perselyt a rajta levs csapaggyal egyiitt le kell hiizni.

A ,,21" ék eltdvolitdsa utdn a tovibbi szétszerelést a gépkonyvben elSirt médon kell végre-
hajtani.

Az Osszeszerelés a szétszerelés forditott sorrendjében torténik. Az elfordulis elleni 8" 10gzits-
csavar becsavardsandl vigyani kell, hogy a csavar csapja a magnesen lev6 horonyba menjen be és igy
azt elfordulas ellen biztositsa.
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A fék utanallitisa (5. 4bra).

Az ors6hdz fedelének felnyitdsa utdn az V. tengely végén levs fékmagnes ,,22"" biztositd anyajat
meg kell engedni és a ,,23" éllitdcsavart addig kell csavarni, am’g a magnes behtzasa utin az el8irt
0,3—0,45 mm-es légrést el nem érjiik. Ezutdn a ,,22"" biztositd anya meghtzasaval a csavart elfordulis,

kilazulds ellen biztositani kell.
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ALTALANOS MUSZAKI ATVETELI ELOIRAS ES JEGYZOKONYV

A gyartomd mfiszaki ellenérz6 kozegei — kividnsdgra a rendel8 fél megbizottjainak jelenlétében
— minden gépet bevizsgalnak.
A bevizsgalast a gyarté mi alaphoz nem kotott, de teherbiréd padozaton pontosan vizszintbe
allitott gépen végzi el.
A vizsgalat eredményeit az aldbbi bizonylat tartalmazza:

FEMARU- ES

Sorszam

01

01.1
01.2

01.3

01.4
02
02.1

02.2

02,3

03

03.1

03,2

03.3

03.4

A vizsgalat targya

A  gépazonossdg
allapitdsa

A gép Osszehasonlitisa |

a rajzzal

- A fOméretek és beépi-

tési meéretek ellen-
Orzese

Szerkezeti  azonossag
megallapitdsa

Gépsuly ellenGrzése

Az ontvények vizsgalata

Cstiszofeliiletek tomor-
sége

A csuszofeliiletek felii-
leti keménysége

Koszoriilessel meg-
munkalt csaszofelii-
letek simasaga

Geép felallitas és a pro-

bara valo eldkészités
ellendrzése

Beadllitds vizszintbe

- A villamos vezetékek

bekotése €s a kapocs-
léc jeloléseinek ellen-
Orzeése

A villamos vezetékek

fesziiltség alatt tor- |

téend ellenorzése

A magneskapcsold vizs-
galata

| Gyartas: sz.:

meg-

|

|
|
|
|

Atvételi jegyz6konyv

Gyartasi év:

Kivetelmények

i e e .

Megfeleljen az ajanlati rajznak

A fOméretek ellendrzése a gépkonyv miszaki
adatai alapjan torténik

Megfeleljen a gépkonyv adatainak

A gép elméleti salyatdl vald eltérés 89, — 09,
lehet. Csak prototipusndl ellenérizziik

A csuszofeliileteket lyukacsossig, zarodmanyok,
kihegesztések szempontjabdl meg kell vizsgalni,
ha ez a gép megbontasa nélkiil lehetséges. fgy
meg nem vizsgalhatd csuszofeliilet szovetének
minoOseége az elado altaldnos szavatossaga ala
tartozik

Az agy csuszofeliiletének keménysége az MSZ
5713 szabvany szerint 200 + 159%, Brinell le-

gyen, de 180-ndl kisebb nem lehet. Egyéb, az |

agynal kisebb ontvények cstiszéfeliilete az agy-
hoz viszonyitva 10— 15 Brinell-egységgel ala-
csonyabb legyen

Koszoriiléssel elballitott csuszdfeliilet simasiga az
MSZ 4722 szabvany szerint, hq = 1,6 0,8
mikron mérdszammal jelzett osztalyhoz tartoz-
zek. Osszehasonlitds etalonnal

Az alaékelt eszterga beallitisa vizmértékkel torté- |

nik

Ellen6rzendd a villamos vezetékek bekotése ésa
kapocsléc jeloléseir a kapcsoldsi vazlat szerint

Ellendrzendd a villamos haldozat helyes bekotése
meégpedig gy, hogy ha az inditdkart lenyom-
juk, a fOorso a forgacsoldsnak megfeleld irdny-
ban forogjon

A tavmikodtetd nyomogombok tobbszori lenyo-
masaval meg kell gy6z6dni a mdagneskapcsoldk
megbizhatd miikodésérdl

-

Eredmény

Kelt:

| Mellgkletek) sp.s

Ellendrzés
alairasa

Zaradiék

W
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FEMARU- ES
SZERSZAMGEPGYAR

MVE eszterga

—

Sorszam

A vizsgalat targya

03.5

04

05
05.1

05.21

05.23

05.24

05.31

05,32

05.33

| Balesetvedelmi

Gyartasi sz.:

Atvételi jegyzokn nyv

Gyartési év:

Kiovetelmények

Eredmény

A hiitévizszivattyi-mo-
tor forgasirinyanak
ellendrzése

berern-
dezesek ellenorzése

| Uresjdrdsi probdk

A

- Az orsoszekrény sebes-

A keresztszan kézi moz-

gép lires jaratasa a
leglasstiibb fokozattol |
a legmagasabb for-
dulatig

ségvaltd ellendrzése

A géptabla szerinti Osz-
szes foorso fordulat-
szamok beallitandok,
fokozatosan novekvo
sorrendbe

Az orsoszekrény fogas-
kerekeinek kapcsolasa

Az elbtoloszekrény
valtomiivének ellen-
orzese

A szanszekrényben levd
valtomivek kapcsola-
sanak lehet8sége

A szan kézi mozgatasa-
nak ellen6rzése

gatasanak ellendrzése l

| A fels8szan mozgatasa-
nak ellenGrzése

- A httdvizszivattyd motorjanak az inditékar mind- |
két allasaban a motorban levd nyil irdnyanak |

megfelelden kell forogni

Meg kell vizsgalni a cserefogaskerék burkolatinak
és az ekszijburkolat helyes felszerelését, ellen-
Orizni kell a gépen felszerelt reteszelé berende-
zéseket, hogy biztositjadk-e a gépet téves kapcso-
lasok ellen. Végkikapcsold és tulterhelés ellen
védbberendezés, valamint minden iizemszeriien
igénybe vett, 6nmiikodd kapcsolo elemet egy-
masutan legaldbb hiromszor miikdodtetn: kell.
Uzembmtonsagnk vizsgalatdnal a legkedvezot-
lenebb tizemi viszonyokat kell tekintetbe venni.
(Pl. végkikapcsolonal a legkisebb és a leg-
nagyobb el6tolast). Ellenérizni kell a gépnek
kendanyaggal, hititévizzel és egyéb sziikséges
tizemanyaggal vald feltoltését

A prébik megkezdése el6tt a gépet a legkisebb
fordulattal legalabb !4 o6ran keresztiil kell
jaratni, utdna a sebességeket fokozatosan no-
velni kell tigy, hogy minden egyes sebesség-
fokozaton 10 percig fusson a gép. A legmaga-
sabb fordulaton 2 d6ran at kell jaratni a gépet

A kapcsoliasok a lemezes tengelykapcsolo kikap-
csoldsa és a foorso ledllasa utan akadalytalanul
legyenek végrehajthatok. Valamennyi kar-
allasnal tgy az eloremenet, mint a hatramenet
kapcsolando

Az orséhazban levo, egymassal kapcsolodd fogas-
kerekeknek egymast fedni kell. Maximalis el-
térés '/, b, (b = fogszélesség)

All6 féorsé vagy alacsony fordulatszam mellett az
Osszes attételek akadalytalanul legyenek kap-
csolhatok. Az elOtolds tabldzat szerinti Osszes
attételek fokozatosan novekvd sorrendben be-
allitandok

A kapcsoldcsiga és a lakat-anya, tovabba az irany-
valtomtivek akadalytalanul legyenek kapcsol-
hatdk, minden erdszak alkalmazdsa nélkiil. Az
Osszes kapcsoldsi lehetdségek allitandok

A szant az agy teljes hosszaban elore és hatra
végig kell vezetni, a kiipvonalzd bekotésével és
anélkiil. A szan hosszmozgatasanal semmiféle
akadozds vagy nehéz mozgds nem engedhetd
meg. A mozgatas az agy teljes hosszan torten-
jen. Ellendrizni kell a hossz-mozgdst a kdp-
vonalzo bekotésével is. A mozgatas a vonalzo
teljes hosszaban torténjék

A keresztszant a vezetek teljes hosszaban eldre és
hatra kell vezetni. A keresztszan mozgatdsa
alkalmaval semmiféle akadozas vagy nehéz
mozgatds nem engedhetd meg

A fels6szant a csuszofeliilet teljes hosszdban elGre
és hatra végig kell vezetni. Semmiféle akadozas
vagy nehéz mozgatis nem engedhetd meg

29

Kelt:
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Ellendrzés
alairasa
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FEMARU- ES A r . . Frad as !
tvételi 6konyv | .
SZERSZAMGEPGYAR W1 Jepyanking - Kelt:
MVE eszterga Gyartasi sz.: Gyartasi év: Mellékletek sz :
e PSSR | SR ——— S SIS e : - — -
Sorszam A vizsgalat targya Kivetelmények Eredmény E;E'i‘g;f Zaradek

I |
05.34 | A szegnyeregorsé moz- | A szegnyeregorsot a csuszofelilet teljes hossza-
gatasanak ellendrzése ban eldre és hatra végig kell vezetni. Semmiféle |

akadozas vagy nehéz mozgatds nem engedhetd
meg

05.41 | A szan g’'pi mozgatd- A szdn gépi hosszmozgatasa alkalmaval az el6-

sanak ellendrzése, tolasok és gyors meneteknél a szant az agy
el6tolasok és gyors- kiilonb6z0 részein kell bekapcsolni éspedig
menetek kapcsoldsd- mind a kdpvonalzd bekotésével, mindpedig
val és kupvonalzo anélkiil. Nehéz mozgatds vagy akadozis nem !
bekodtésével engedhetd meg. Az emelkedés ellendrzése

mérooraval torténjen. Az ellendrzést végzd
kivansdgdra a tdblazatban feltiintetett barmely
emelkedést kapcsolni és ellendrizni kell

056.42 | A keresztszan gépi moz- | A Kkeresztszan gépi mozgatasanal azt az agy

gatasanak ellendrzése, killonb6z8 részein kell bekapcsolni. Nehéz
el6tolasok kapcsoldsa- mozgds vagy akadozds nem engedhetd meg.
val Az emelkedés ellendrzése mérddraval torténik.

Az ellendrzést végzd kivansagara a tablazatban
felsorolt barmely emelkedést kapcsolni és ellen-
Orizni kell

05.43 | A keresztszan és a felsé- | Ellendrizni kell a keresztszan és a felsdszan orsd-

szan orsojanak végén jan elhelyezett mérdétarcsakat (ndniuszokat) tigy,
elhelyezett mérd- hogy az orsék egy fordulatira a szin annyit
tircsa (ndniusz) el- haladjon el6re, amennyit a mérStarcsan feltiin-
lenGrzése tetett érték mutat. Az ellenbrzés mérddraval

torténjen. Emelkedési hiba fordulatonként 0,05,
100 mm-re 0,1 mm

05.44 | A keresztszanon levé | Ellendrizni kell, hogy a keresztszanon levd fok-

fokbeosztas ellendr- beosztas megfelel-e a feltiintetett értékeknek.
zése, amely szerint a Az ellenbrzés 1igy torténik, hogy a felsd szant
felsé szan ktipeszter- elallitjuk a keresztszinon jelzett valamely fok-
galasnal allitando beosztds szerint. (Pl. 5°-ra). Ez allisban a felsé

szant teljes hosszdban végighajtjuk a cstiszo-
részen és az igy mért érték a keresztszanon
jelzett fokbeosztas értékével egyenld kell, hogy
legyen. Megengedett fokeltérés 20’

00.45 | A kdpvonalzén levd | Ellenérizni kell, hogy a kiapvonalzén levd fok- |

fokbeosztas ellenér- |  beosztds megfelel-e a rajta feltiintetett értékek- |
zése, amely szerint a |  nek. Az ellenSrzés tigy torténjék, hogy a kap-
kipvonalzd esztergd- | vonalzdt valamely rajta jelzett fokbeosztis sze-
laskor allitando rint allitjuk (pl. 5°ra). A kdpvonalzd vond-

rudjat rogzitjiik az dgyhoz, a szant pedig a kip-
vonalzé teljes hosszaban végighajtjuk a cstiszd-
reszen €s az igy mért érték a kupvonalzon
jelzett fokbeosztas értékével egyenld kell, hogy
legyen. Megengedett fokeltérés 20°. Ezt az
ellendrzést mindkét irdnyban el kell végezni

05.5 A lemezes tengelykap- | Kapcsolasnal a foorsd simdn és zokkenSmentesen
csolo ellendrzése induljon. Kikapcsolt dllapotban a tengelykap-
csolo lemezei nem stirlddhatnak

05,61 | A kendolajszivattyu el- | Ellendrizni kell, hogy az orséhizban elhelyezett | 1
lendrzése kenbolajszivattyt a gép meginditisa utan az
olajat akadalytalanul széllitja-e. Olajozast az
olajmutaton megfigyelhetjiik

05.62 | A kendolajszlird ellen- | Ellenérizni kell mind az olajtartalyban, mind a
Orzése szivocsd végén elhelyezett olajsztirk gondos
beszerelését. A sziir6n keresztiil a szivdcsGbe
szennyezddés nem keriilhet
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05,63 | A hitészivattyti ellen- | Ellendrizni kell a hiit vizszivattyut, hogy a gép
Orzése meginditdsa utdn a htitéfolyadékot akadalytala-
nul szillitja és teljesitménye megfelelé-e. Szal-
litandd folyadékmennyiség 5—6 liter percen-
ként
05.7 Az dresjarasi proba | A valtdszekrénybdl elétoldszekrénybdl, (Norton-
utan megvizsgilando, szekrény) és lakatszekrénybél olajszivirgds nem
hogy nincs-e olaj- engedheté meg. A csdvezetékek bekdtésénél
szivargds vagy tomi- =~ sem engedhetd meg olajszivirgas
tetlenség a  kend-
rendszerben
06 Teljesitménypréba
06.1 A  teljesitményprobd~ | Hosszirdnyd esztergalishoz @ 120% 800 mm
hoz sziikséges nyers- hossza A 60.11 MSZ 111 normalizilt anya-
anyag mérete és mi- got kell elokésziteni gy, hogy a tengely egyik
ndsége  hosszirdnyt végébe @ 15X 60°-os cstcsfészek legyen. A ten-
esztergaldsnal gely egyik végét szoritdpofis siktarcsiba kell |

befogni, a mésik végét pedig a szegnyeregbe
elhelyezett csticcsal kell megtimasztani, Lasst
forgas esetén allé csticcsal, gyors forgas esetén
forgdesticesal timasztjuk meg az esztergalandd
darabot

06.

b2

A megmunkdlt darab | Hossz- és keresztiranyd esztergalasnal az alak- |
alakhtisége ° hiségre az MSZ 6101 elbirisai a mérték- |
adok

06.3 Teljesitményproba Az MVE 280 tipusnal = fogasmélység: 12 mm,
hosszirdnyti  eszter- elotolds: 1,60 mm, fordulatszim: 38. Az MIVE
galasnal, lasst fordu- 280 M ¢és MVE 340 tipusnal = fogismélység:
lat és nagy fogis- 16 mm, elGtolds: 0,83 mm, fordulatszam: 60,
| melység mellett, A megmunkalishoz sziikséges esztergakés
. gyorsacéllal T 25x40x250 j II. MSZ 1287. A teljesit-
| meényproba ideje 5 perc, Nagyobb terhelésre a
gépet igénybe venni nem szabad

06.4 | Teljesitménypréba Az MVE 280 tipusnidl = fogiasmélység: 6 mm,
| hossziranya eszter- el6tolds: 0,21 mm, fordulatszam: 300. Az MVE
galasnal, gyors for- 280 M és MVE 340 tipusnidl — fogasmélység:
dulat mellett, ke- | 6 mm, elStolds: 0,3 mm, fordulatszam: 300.
ményfémmel | A megmunkilishoz sziikséges esztergakés A
40x40x250 j II. MSZ 1904. A teljesit-
meénypréba ideje 5 perc. Nagyobb terhelésre a
gépet igénybe venni nem szabad. Amennyiben
az egyik préba kielégitd eredményt ad, a masik
probatol el lehet tekinteni, Probat az ellenérzd
| valasztja meg,

07 A gép rezgés és zirej
vizsgalata

07.1 Rezgésvizsgilat A gép hossz- és keresztirdnyu teljesitmény eszter-
galas utdn ellenérzendd, hogy az esztergalt
darab feliiletén semmi rezgésnyom ne mutat-
kozzek. Meg kell vizsgéalni, hogy a f8orsé csap-
agya a hossz- és keresztirdnyu szanok, vala-
mint a szegnyereg megfelel6 mddon van-e
beallitva

07.2 Zorejvizsgalat A z0rej megitélése 0,7 m tavolsigrol vald lehallga-
| tds atjan torténik. Ezen tivolsigon csak egyen-
letes hang engedheté meg, egyenlbtlen vagy
hangos zorej nem. (Kopogas, daralis, sziréna-
zas). Ha az Gsszes kapcsolasi lehet8ségek koziil
(18) csak 3 —4 sebességfokozatban van a szo-
kasosndl nagyobb, de egyenletes géphang, ez
nem kifogasolhatd. Visszafelé jiratasnal a gép-
hang magasabb lehet |
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Vizsgdlatok a teljesit-
ményproba alatt és
utan

A csapagyak melegedé-
sének vizsgilata, a
gép megbontdsa nél-
kiil

Teljesitményproba utan
meg kell vizsgalni,
hogy a gépen nem
tortént-e lazulas

A lemezes tengelykap-
csold vizsgdlata tel-
jesitményproba utan

A teljesitményproba
utan a gép kiilsé el-

valtozasainak _ ellen-
Orzése ratekintéssel

Az olajozas vizsgalata

A folyadékszirck vizs-
galata

Kiilonleges kivanalmak
és tulajdonsdgok vizs-
gdlata

A gép pontossdgi vizs-
galata

A velejaro és a kiilon-
tartozékok vizsgdlata

A gép csomagolasanak
vizsgalata

1

Kivetelmények

A gép mukodésekor a fGorsd elsé és hatsd csap-

agya melegedés szempontjibdl is ellenérzendd.

E csapagyakndl az orsdszekrény hdémérséklete
altalaban 40—50 C°, A f6orsé alld helyzetében
a csapagyhOmérséklet tigy mérendd, hogy az
orsoszekrényben levé olaj hémérsékletét homé-
rdvel kell megallapitani, Legnagyobb megenge-
dett hoémérséeklet 60 C°

Ellen6rizni kell a f6orsé csapigyait, vezér- és
vonoorsot, a csuszocsapagyakat, a rogzité csa-
varokat €s altalaban minden szerkezeti részt.
A teljesitményprdéba el6tti allapothoz viszo-
nyitva lazulds vagy elvaltozids a gépen nem
engedhetd meg. A kézzel mozgathatd részek-
nek a teljesitményproba eldtti ellendllassal kell
mozgathaténak lenniok

A tengelykapcsoléd a teljesitményproba utan
semmiféle elvaltozast nem mutathat

A teljesitménypréba utin a gépen elvaltozisnak
nem szabad mutatkoznia

Ellendrizni kell, hogy a gép csapagyai tizemkozben
megfeleld kenést kapjanak. Az olajvezetékekben
dugulds nem allhat el8 '

Ellenorizni kell mind az olaj, mind a hdtéviz-
szivattyu szirOberendezéseinek tokéletes mfi-
kodését. A szlir6k prdoba alatt nem dugulhat-
nak el

Az esetleges kiilonleges kivanalmak és tulajdon-
sagok ellenOrzése az el6zOkben felsorolt szem-
pontok szerint, valamint a megrendelés és a
vonatkozé MSZ 772 szabvany 7. pontja
szerint hajtandd végre

A pontossagi vizsgalatokat az MSZ 6101-ben
feltiintetett vizsgalatok elSirdasai szerint kell el-
végezni. A pontossagi vizsgalat az iiresjardsi és
a teljesitményproba utan legyen végrehaijtva.
A két proba kozott a gépen semmiféle utanalli-
tast sem szabad végezni

Ellen6rzendd a gépkonyv ,,Velejard és kiilon-
tartozékok”™ c. fejezetében leirtak szerint

Ellendrzendd a gépkonyv ,,Szallitasi és csomagol-
lasi utasitas’ c. fejezetében leirtak szerint
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