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SSR

KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

Die TN~ Kompaktfiihrung mit integrierter Kugelkette. Besonders
geeignet fur grol3e Radialbelastungen.

Fihrungswagen

Endplatte

Enddichtung

Flihrungsschiene

Kugelkette

Abb.1 Schnittmodell des Typs SSR-XW

Die neu entwickelten Kompaktfihrungen der S-Serie mit inte-
grierter Kugelkette sind auf3erst laufruhig und wartungsfrei Gber
lange Zeit auch bei hohen Geschwindigkeiten. Der Typ SSR aus
dieser Serie ist besonders geeignet fur grof3e Radialbelastungen.

2 TrIN




KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

Eliminierung der Kontaktreibung durch die Kugelkette

B Kompaktfihrung

vollkugelige Kompaktfiihrung
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Ursprungliches Prinzip (vollkugelig)

* Punktkontakt der Kugeln untereinander

* Erhéhte Schmierstoffbelastung

= Abrieb der Walzkorper durch Metallkontakt

* Reduzierung der Lebensdauer

* Erhdhte Reibungswéarme

* Hoher Gerduschpegel durch Aneinandersto3en der
Kugeln

Das 1881 entwickelte Kugellager war in seiner
urspriunglichen Form vollkugelig, d.h. ohne
Walzlagerkéafig. Der industrielle Einsatzbereich war
anfangs durch folgende Faktoren begrenzt:

» Hoher Gerauschpegel
 Niedriger Drehzahlbereich
* Kurze Lebensdauer

Acht Jahre spéater begann mit der Vorstellung eines
Kugellagers mit Kafig die eigentliche Ara des Kugellagers,
denn erst der Kafig ermdglichte eine Verminderung des

Typ SSR mit Kugelkette

LI

Schmierfilmkontakt

Heutiges Prinzip mit Walzlagerkéfig

» Kugeln mit konstantem Abstand

= Kéfigtaschen mit Schmiermittelkammern
» GleichmaRiger Lauf der Kugeln

» Hohe Lebensdauer

» Geringe Warmeentwicklung

= Hohe Drehzahlen

» Niedrige Gerauschentwicklung

Gerauschpegels bei gleichzeitiger Erweiterung des
Drehzahlbereiches. Zuséatzlich erhdhte sich die
Lebensdauer trotz der Reduzierung der tragenden
Kugeln.

Der Einsatz der Kugelkette in der Kompaktfiihrung
Typ SSR verhindert den metallischen Punktkontakt der
Kugeln untereinander, der im Normalfall einhergehend
mit hoher Flachenpressung auftritt. Ferner entfallt die
entgegengesetzte Rotation der Kugeln am
Beruhrungspunkt, so dass der Verschleify abnimmt und
die Lebensdauer verlangert wird.
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Basierend auf langjahriger Erfahrung und neuen Fertigungsmethoden entwickelte
TR die neue Generation der Kompaktfiihrung mit Kugelkette. Dies bedeutet:

Niedriger Gerauschpegel
- komfortabler Sound

Die Kugelkette halt die Walzkdrper in einem kon-
stanten Abstand. Die typische Gerauschentwicklung
durch das Kollidieren und Aneinanderreiben der
Kugeln entféllt, so dass die Gerauschentwicklung
erheblich verringert wird.

Langzeitwartungsfrei

Abb.2 Kugelumlenkung
Dadurch, dass die Kugeln in einem konstanten Ab-
stand gehalten werden, wird eine metallische Kon-
taktreibung und somit der Verschleif} verhindert.
Auch verringert sich die Verschmutzung des
Schmiermittels. Die Kéfigtaschen zwischen den
einzelnen Kugeln bilden ein'Schmierstoffreservoir
zur permanenten Fettabgabe wahrend der Bewe-
gungsablaufe. Dadurch werden extrem lange Nach-
schmierfristen erzielt.

Schmierstoffreservoir

Hohe Geschwindigkeit und
lange Lebensdauer

Die Kugelkette verhindert den direkten Kontakt der
Walzkorper untereinander. Im Gegensatz zu Fih-
rungen ohne Abstandshalter st hier nur die einfache
Umfangsgeschwindigkeit wirksam. Die Walzkorper
werden durch die Flachen des Kafigs gefiihrt. Dabei
laRkt der Spezialkunststoff nur geringe Reibungs-
warme entstehen und ermdglicht hhere Geschwin-
digkeiten bzw. eine hohe Lebensdauer.

Das Schmiermittel wird in den Kéfig-
taschen der Kugelketten auf Vorrat
gehalten.

Abb.3 Schmierstoffreservoir

N
NN/ ~—
N
Kugelkontakt mit Gleitreibung
Flachenpressung durch Punktkontakt

Optimale Laufeigenschaften

Die Walzkoérper werden durch die Kugelkette in
einem konstanten Abstand gehalten und beim Ein-

tritt und Verlassen der belasteten Zone exakt gefiihrt. i Y e i) T i R

Die Varianz des Verschiebewiderstandes wird auf -

10% der bisherigen Werte reduziert. Dadurch wird e %%J L

eine hohe Laufkultur mit extrem geringen Schwin- Schmierfilmkontakt

gungen erreicht. zwischen Kafigtasche und
Kugeln

Abb.4 Reibverhalten der Kugeln
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KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

» Messwerte zur Gerduschentwicklung
Abb. 5 vergleicht die Gerauschentwicklung zwischen dem Typ SSR und zwei herkémmlichen Typen gleicher BaugroRe.
Beim Typ SSR zeigt sich eine deutliche Reduzierung der Gerauschentwicklung.
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Abb.5 Gerduschentwicklung in Abhangigkeit der Abb.6 Gerduschentwicklung bei Typ SSR30XW

Geschwindigkeit und Typ SR30W (V = 100m/min)

e Dauertest zur Langzeitwartung
Der Typ SSR hat mit einer einmaligen Abschmierung bei Testbeginn eine Laufstrecke von 40.000 km problemlos
zuriickgelegt.

Test 1

Test 2

Der Testtyp : SSR25XWUU Der Testtyp : SSR25XWUUC1
Geschwindigkeit : 300 m/min Geschwindigkeit : 300 m/min
Hublange :2.800 mm Hublange :2.800 mm
Schmierfett : AFA-Fett Schmierfett : AFA-Fett
Erstbefettung  : 2 cm?3 Erstbefettung  : 2 cm3
Belastung : keine Belastung : 1kN

Erreichte Strecke : 40.000 km Erreichte Strecke : 30.000 km

« Variation des Verschiebewiderstandes
Der Verschiebewiderstand variiert besonders deutlich im vertikalen Einsatz. Abb. 7 und Abb. 8 zeigen jeweils die
Schwankung des Verschiebewiderstandes in vertikaler Einbaulage beim herkdommlichen Typ bzw. beim neuen Typ
SSR mit einer Vorschubgeschwindigkeit von 1 m/min. Der Typ SSR zeichnet sich selbst im vertikalen Einsatz durch
ein extrem stabiles Laufverhalten aus.
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Abb.7 Verschiebewiderstand: Abb.8 Verschiebewiderstand: Typ SSR25XW

Herkémmliche Kompaktfiihrung Baugréfie 25
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SSR

KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

Aufbau und Merkmale

Typ SSR-XV

Typ SSR-XW

Kompakter Fihrungswagen fir hohe Radialbelastung bei Kurzwagen-Version des Typs SSR-XW.

niedriger Bauhohe.

Typ SSR-XTB

Befestigung des Fiihrungswagens Uber Durchgangs-
bohrungen von unten.

6 THIX



Variation der Tragzahlen

Tragzahlen

Kompaktfiihrungen des Typs SSR kénnen Belastungen aus
radialer, gegenradialer und tangentialer Richtung aufnehmen.
Die in den Maltabellen weiter unten angegebenen
Tragzahlen beziehen sich auf die Tragzahlen in radialer
Richtung. Die Tragzahlen in gegenradialer und tangentialer
Richtung werden nach Tabelle 1 bestimmt.

Abb.9 Variation der Tragzahlen

Tab. 1 Verhaltnis der Tragzahlen beim Typ SSR

Belastungs- Dynamische Statische
richtungen Tragzahl Tragzahl
Radial © Co
Gegenradial C_=0,62C CoL = 0,50C,
Tangential C;=0,56C Co7=0,43C,

Aquivalente Belastung

Bei gleichzeitiger Gegenradial- und Tangentialbelastung wird
die aquivalente Belastung beim Typ SSR wie folgt berechnet:

Pe=XeP +YeP;

Pz : Aquivalente Belastung

(gegenradial oder tangential) (N)

P_ : Gegenradialbelastung (N)
P; : Tangentialbelastung (N)
)

X, Y : Aquivalenzfaktor (siehe Tabelle 2

Tab. 2 Aquivalenzfaktoren fiir den Typ SSR

Pe X Y
P /P1=1 | Aquivalente Gegenradialbelastung 1 (1,155
P /P1<1 | Aquivalente Tangentialbelastung | 0,866 | 1

Zulassiges statisches Moment M,

Der Typ SSR kann Momentbelastungen aus allen drei
Richtungen mit nur einem Fihrungswagen aufnehmen.
In der Tabelle 3 sind die zulassigen statischen Momente
flr einen Fihrungswagen in allen drei Richtungen
angegeben.

Abb.10 Momentbelastungen

Tab. 3 Zulassiges statisches Moment beim Typ SSR

Einheit: KNm
Richtung Mp Mg MY

BaugroRe 1 Wagen| 2 Wagen| 1 Wagen| 2 Wagen| 1 Wagen
SSR15XV 0,02 0,13 0,02 0,11 0,04
SSR15XW/XTB| 0,05 0,28 0,04 0,24 0,07
SSR20XV 0,03 0,19 0,02 0,16 0,07
SSR20XW/XTB| 0,07 0,43 0,06 0,37 0,12
SSR25XV 0,05 0,37 0,04 0,32 0,12
SSR25XW/XTB| 0,15 0,84 0,12 0,73 0,21
SSR30XW 0,25 1,41 0,21 1,22 0,36
SSR35XW 0,40 2,19 0,34 1,89 0,60

U Bei Anwendungen mit zwei Wagen verdoppelt sich
dieser Wert.

TR 7



Genauigkeitsklassen

Die Genauigkeit von TRIR Kompaktfihrungen wird, wie
Tabelle 4 und Abbildung 12 zeigen, nach der Laufparallelitat,
den MaRtoleranzen von Hohe und Breite sowie den
Differenzen von Hohe und Breite zwischen den
Wagenpaaren bei mehreren eingesetzten Filhrungswagen
auf einer Schiene bzw. auf mehreren in einer Ebene parallel
verlaufenden Schienen definiert.

Laufparallelitat

Die Laufparallelitdt bezeichnet den Parallelitatsfehler
zwischen den beiden Bezugsflachen von Fiihrungsschiene
und Fuhrungswagen. Bei der Messung wird die Fuhrungs-
schiene erst auf der Bezugsflache festgeschraubt, dann
wird der Fihrungswagen tber der gesamten Schienenlange
verfahren.

Abweichung der Hohe M zwischen Paaren

Die Abweichung der Hohe M zwischen Paaren ist die
Differenz zwischen dem kleinsten und grof3ten Wert der
Hohe M, die an jedem der in einer Ebene montierten
Fiihrungswagen gemessen worden sind.

Abweichung der Breite W, zwischen Paaren
Die Abweichung der Breite W, zwischen Paaren ist die
Differenz zwischen dem kleinsten und grof3ten Wert der
Breite W, die an jedem der auf einer Schiene montierten
Fuhrungswagen gemessen worden sind.
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Abb.12 Schienenlédnge und Laufparallelitat

Tab. 4 Genauigkeitsklassen

Einheit: mm

den Paaren

Bau- | Genauigkeitsklasse | Normal | Hoch- [Prazisions| Super- Ultra-
groike genaue | Klasse |prazisions|prézisions|
Klasse Klasse | Klasse
Kennzeichen = H B SP UP
Maltoleranz der 0 0 0
Hohe M 0.1 | =003 | 503 | -0,015(-0,008
Abweichung der
Héhe M zwischen 0,02 0,01 0,006 0,004 | 0,003
den Paaren
Maltoleranz der 0 0 0
SSR :
1oy | Ereite W *01 1=0.03 | o3 | —0,015|-0,008
Abweichung der
20X | Breite W, zwischen| 0,02 | 0,01 | 0,006/ 0,004 | 0,003
den Paaren
Laufparallelitat der
Bezugsflache A C (nach Abb. 12)
zur Flache
Laufparallelitat der
Bezugsflache [D] A D (nach Abb. 12)
zur Flache
Kennzeichen — H P SP uP
MaRtoleranz der 0 0 0
Hohe M *01 1+0.04 | 004 |-002 |[-0,01
Abweichung der
Hohe M zwischen 0,02 0,015( 0,007| 0,005| 0,003
den Paaren
SSR | MaRtoleranz der N . 0 0 0
25X | Breite W, =01 =004 1 504 | —002 |-001
30X | Abweichung der
35x | Breite W, zwischen| 0,03 0,015( 0,007| 0,005| 0,003

Laufparallelitat der
Bezugsflache
zur Flache

A C (nach Abb. 12)

Laufparallelitat der
Bezugsflache [p]
zur Flache

A D (nach Abb. 12)




Vorspannklassen

In Tabelle 5 sind die Vorspannklassen angegeben.

Tab. 5 Vorspannklassen Einheit: um
Baugrofie C1 Normal
SSR15X —-10~-4 —4~+42
SSR20X =i2~=5 =~AH2
SSR25X —15~-6 —6~+3
SSR30X =il@~=7 —7~+4
SSR35X —20~-8 —8~+4

Abdichtung

Beim Typ SSR sind End- und Seitendichtungen
standardméafiig angebracht.

Enddichtung Metallabstreifer
Standardmafiig vorgesehen. Der Metallabstreifer schiitzt gegen heil3e Spane und andere
Fremdpartikel.

Enddichtung

Abb. 13 Abb. 15

Doppeldichtung Seitendichtung

Zum verstarkten Staubschutz ist die Doppeldichtung als Fur eine verbesserte Abdichtung der Wagenunterseite.
Zubehor erhéltlich.

Saitendichiung

Abb. 14 Abb. 16

T 9



Kennzeichnung fur Abdichtung

In der Bestellbezeichnung ist die Angabe der gewiinsch-
ten Abdichtung mit dem entsprechenden Kennzeichen
vorzunehmen.

Die Gesamtlange des Fiihrungswagens kann je nach
Abdichtungsart variieren. Siehe dazu Tabelle 7 mit der
Angabe der Variation der Lange L des Fiuhrungswagens.

Dichtungswiderstand

Die Dichtungswiderstande eines Fuhrungswagens mit
montierten End- und Seitendirchtungen (Kennzeichen SS
in der Bestellbezeichnung) sind in Tabelle 8 angegeben.
Bei diesen Werten sind die Dichtungen mit Schmierfett
behaftet.

Tab.8 Dichtungswiderstand Einheit: N
Tab. 6 BaugroRe Dichtungswiderstand
Symbol Abdichtungszubehor SSR15X 2,0
Uu mit beidseitigen Enddichtungen SSR20X 2,6
5SS mit End- und Seitendichtungen SSR25X 3
YA mit End- und Seitendichtungen sowie SSR30X 4
Metallabstreifern SSR35X 4
DD Mit Doppel- und Seitendichtungen
KK Mit Doppel- und Seitendichtungen sowie
Metallabstreifern
Tab. 7 Kombinationsmaoglichkeiten bei Abdichtungen und
dadurch entstehende Langenvariationen des Fihrungswagens Einheit: mm
Baugroéfie ohne uu SS DD 77 KK
SSR15X o -3.4 o o - o 7,0 o 4,6 o (10,4
SSR20X o -4,5 o o - o 6,9 o 5,7 o (12,6
SSR25X o -5,0 o o - o 7.4 o 57 o (13,1
SSR30X o -4,9 o o - o 8,1 o 5,7 o (13,8
SSR35X o -5,8 o o - o 9,0 o 6,8 o |15,8

o: Kombinationsmaoglichkeit vorhanden
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Spezialfaltenbélge fur Typ SSR

Die Abmessungen fiir die Spezialfaltenbélge (Baureihe JSSR-X) zum Typ SSR sind weiter unten angegeben. Bei Bestellung
beriicksichtigen Sie bitte die angegebenen Bestellbezeichnungen.

W w
b b1 /_§
4-‘ } |
a
T H=h !
H ' | | .
l ! ‘ 1] i €> 7 t4
) C A ta
P
S/ ssRi5x - 20x - 25%
Il
|
-
R t2
U
|b2|  SSR30X - 35X
Tab. 9 Faltenbalgabmessungen Einheit: mm
Abmessungen
Baugroile Befestigungs- A passende
schraube Lmax | Fuhrung
W H Hy P by ty b, t, ty ty S a b Lmax
JSSR15X 51 24 26 15 205 4,7 — — 8 — | M3X0,5 X 5¢ 5 8,5 5 SSR15X
JSSR20X | 58 | 26 30 15 25 42 | — — 6 6 |M3x05Xx 5¢| 4 8 5 SSR20X
JSSR25X 71 33 38 20 29 5 — — 6 7 | M3X0,5 X 5¢ 7 11,5 7 SSR25X
JSSR30X | 76 | 37,5| 37,5| 20 35 9 12 17 — — [ M4x0,7 X 6¢| 3 8 7 SSR30X
JSSR35X | 84 | 39 39 20 44 7 14 20 — — | M5x0,8 X 10¢| 2 7 7 SSR35X

Anm.: 1. Ist der Faltenbalg fur eine andere Einbaulage als fur die horizontale Lage vorgesehen, sollte dies bei der Bestel-
lung angegeben werden, da sich die Ausdehnungsrate des Balgs andert.
2. Bei Befestigung des Balgs auf beiden Seiten des Fihrungswagens wird der Fiihrungswagen ohne Abschmier-
nippel ausgeliefert.

Bestellbezeichnung

JSSR35X - 60/420

. Lange eingefahren
Faltenbalglange | ———————
Lange ausgefahren

BaugroRe

Anm.: Die Faltenbalglange wird wie folgt berechnet:

Lmin = —S_ S: Hubléange (mm)
(A-1)

Lmax =Lmin x A A: Ausdehnungsrate

TR 11



Montagehinweise

Schulterhéhe und Ausrundung

Fir eine einfache und sehr prazise Montage sollten die
AnschluBflachen Schulterkanten aufweisen, gegen die
Fuhrungswagen und -schiene angedriickt werden kénnen.
Dazu sind die entsprechenden Schulterhdhen in Tabelle 10
angegeben. Die Ausrundungen an den Schultern missen
dabei so gefertigt sein, dass Berihrungen mit den
angefasten Kanten von Fuhrungswagen und -schiene
vermieden werden, und sie missen kleiner sein als die in
Tabelle 10 angegebenen Maximalradien.

Bitte beachten Sie auflerdem die seitlichen
Kunststoffelemente, die um das MaR D hervorstehen. Ein
Kontakt der Kunststoffelemente mit den Anschlu3flachen
ist unbedingt zu vermeiden.

« Die Kugelkette besteht aus einem Spezialkunststoff
(max. Einsatztemperatur 80°C).

* Der FUhrungswagen besteht teilweise aus prazisions-
gefertigten Kunsstoffelementen. Schiitzen Sie ihn des-
halb vor harten Sté3en und Schlagen.

» Liegen besondere Einsatzbedingungen vor, steht lhnen
der Anwendungsservice von TRIK gerne zur Verfligung.

Tab. 10 Schulterh6hen und Ausrundungen Einheit: mm
Ausrundungs- Schulterhdhe Schulterhéhe
Baugrofie radius fur Flihrungsschiene fur Fihrungswagen
Fmax,) H, H, E D

SSR15X 0,5 3,8 5,5 4,5 0,3
SSR20X 0,5 5 7,5 6 0,3
SSR25X 1,0 5,5 8 6.8 0.4
SSR30X 1,0 8 11,5 9,5 0,4
SSR35X 1,0 9 16 11,5 0,4

!u Lok Ha
TR
O

A

Abb. 17
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Standard- und Maximallangen der
FUhrungsschienen

Die Standard- und Maximallangen der Fuhrungschienen
sind in Tabelle 11 angegeben. Bei Schienenlangen groiier
als die angegebenen Maximallangen werden die
Fihrungsschienen mehrteilig als StoRversion geliefert.

Bei Sonderlangen ist das Mal} G zu bericksichtigen. Wird
dieses Mal Uberschritten, neigt das Schienenende nach
der Montage zur Instabilitét, wodurch die Endgenauigkeit

beeintrachtigt werden kann. Bei Bestellung von zwei oder
mehr Teilstlicken eines Schienenstranges ist die Gesamt-
Schienenlange anzugeben.
Bei Fiihrungsschienen, die als Stol3version geliefert werden,
werden die Stof3stellen paRgenau erodiert und nur die

Schienenenden mit einer Fase versehen.

[G] F ] G
La
Tab. 11 Standard- und Maximallangen der Fiihrungsschienen Einheit: mm
BaugréRe SSR15X SSR20X SSR25X SSR30X SSR35X
160 220 220 280 280
220 280 280 360 360
280 340 340 440 440
340 400 400 520 520
400 460 460 600 600
460 520 520 680 680
520 580 580 760 760
580 640 640 840 840
640 700 700 920 920
700 760 760 1000 1000
760 820 820 1080 1080
820 940 940 1160 1160
940 1000 1000 1240 1240
1000 1060 1060 1320 1320
1060 1120 1120 1400 1400
1120 1180 1240 1480 1480
1180 1240 1300 1640 1640
; 1240 1300 1360 1720 1720
SUEEETE 1300 1360 1420 1800 1800
langen 1360 1420 1480 1880 1880
(Lo) 1420 1480 1540 1960 1960
1480 1540 1600 2040 2040
1540 1600 1660 2120 2120
1660 1720 2200 2200
1720 1780 2280 2280
1780 1840 2360 2360
1840 1900 2440 2440
1900 1960 2520 2520
1960 2020 2600 2600
2020 2080 2680 2680
2080 2140 2760 2760
2140 2200 2840 2840
2260 2920 2920
2320
2380
2440
F 60 60 60 80 80
G 20 20 20 20 20
Masimalla 2500 3000 3000 3000 3000
aximafiange (1240) (1480) (2020) (2520) (2520)

Anm.: Sind keine gestoRenen Schienen bei Uberlangen
einsetzbar, wenden Sie sich bitte an TR
Die Werte in Klammern sind die Maximallangen fur
korrosionsbestéandige Versionen.

T 13




SSR

KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

Typ SSR-XW Typ SSR-XWM

Standardtyp Korrosionsbestandig®

AuRenmale Abmessungen Fihrungswagen
BaugroRe Hohe |Breite |Lange

M W L B (& SX¢ Ly T K N E Ny e b, ty d
SSR15XWY
ssRisxwmyn | 24 | 34 | 57 26 26 |M4x0,7x7| 39,9 | 7 195| 45 | 55| 27| 4 20,5 | 4,7 3
SSR20XW
ssrzoxwmy | 28 | 42 | 665 32 32 [M5x0,8x8| 46,6 | 85 | 22 55 | 12 28 | 48 |25 4,2 3
SSR25XWY
SSR25XWMYY 33 48 83 35 35 M6x9 598 | 9 262| 6 12 33| 46 |29 5 3
SSR30XW
SSR3oxwMy | 42 | 60 | 97 | 40 40 | M8x12 | 707|115 | 325| 8 12 45 | 56 |35 9 4
SSR35XW 48 70 [111 50 50 | M8x12 80,5 | 16 365| 85 |12 4,7 | 65 | 44 7 4

1 Fuhrungswagen, Fuhrungsschiene und Kugeln kénnen auch aus korrosionsbestandigem Stahl geliefert werden.
(Kennzeichnung ,,M“ in der Bestellbezeichnung).

2 Die Bohrungen fur seitliche Abschmiernippel sind nicht durchgangig ausgefuhrt, damit keine Fremdstoffe ins
Wageninnere gelangen kdnnen. Bei Einsatz von seitlichen Abschmiernippeln wenden sie sich bitte an THI.

3 Die Standardschienenléangen sind auf Seite 13 angegeben.

4 Die zulassigen statischen Momente M,, Mg und M. finden Sie auf Seite 7.
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KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE
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Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene? Tragzahl¥ Gewicht
Schmiernippel? Breite Hohe Teilung @ Co Wagen Schiene
W, +0,05 W, M, F d; xd,xh [kN] [kN] [ka] [kg/m]
Eintreibnippel
PB1021B 15 9,5 12,5 60 4,5X7,5%5,3 14,7 16,5 0,15 1,2
B—MG6F 20 11 155 60 6X9,5X8,5 19,6 23,4 0,25 2,1
B—M6F 23 12,5 18 60 7x11%9 31,5 36,4 0,4 2,7
B—M6F 28 16 23 80 7X11X9 46,5 52,7 0,8 4,3
B—M6F 34 18 27,5 80 9x14x12 64,6 71,6 1,1 6,4
Aufbau der Bestellbezeichnung
SSR20XW 2 SS C1 M + 1200L P M-I
Anzahl der parallelen Schienen in einer Ebene
Fuhrungsschiene aus
korrosionshestandigem Stahl
Genauigkeitsklasse
Schienenlange (mm)
Flhrungswagen aus korrosionsbestandigem Stahl
Vorspannklasse
Symbol fir Abdichtung
(UU=Enddichtung, SS=mit Seiten- und Enddichtung)
Anzahl der Fuhrungswagen auf einer Schiene
Ausfiihrung des Filhrungswagens
BaugroRe
TERC 15



SSR

KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

Standardtyp Korrosionsbestandig®
2—8X ¢
|
M
AuBRenmale Abmessungen Fihrungswagen
BaugroRe Hohe |Breite |Lange
M | W | L B SX¢ Lo| T K N E | Ny | e | by | &
SSRISXVY 24 | 34 | 41 26 M4x0,7x7 | 233 | 7 | 195| 45| 55| 27| 4 |205| 47
SSR15XVMYY
SSRa0XV 28 | 42 |477| 32 | M5x08x8 [27.8| 85 |22 | 55 |12 | 28| 48 |25 | 42
SSR20XVMY
SSR25XVY
33 | 48 | 60 35 M6x9 368| 9 | 262 6 |12 33| 46 (29 | 5
SSR25XVMYY

1 Fihrungswagen, Fihrungsschiene und Kugeln kénnen auch aus korrosionsbestandigem Stahl geliefert werden.
(Kennzeichnung ,,M*“ in der Bestellbezeichnung).
2 Die Bohrungen fur seitliche Abschmiernippel sind nicht durchgangig ausgefuhrt, damit keine Fremdstoffe ins
Wageninnere gelangen kdnnen. Bei Einsatz von seitlichen Abschmiernippeln wenden sie sich bitte an =L
% Die Standardschienenléangen sind auf Seite 13 angegeben.

4 Die zulassigen statischen Momente M,, Mg und M finden Sie auf Seite 7.
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KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

Ny

Al

N
i — | ﬁ/[l[\

F
Einheit: mm
Abmessungen Fihrungsschiene? Tragzahl® Gewicht
Schmiernippel? Breite Hohe Teilung @ Co Wagen Schiene
W;+0,05 W, M, F d;Xd,xh [kN] [kN] [kal [kg/m]
Eintreibnippel 15 9,5 12,5 60 4,5X7,5X5,3 9,1 9,7 0,08 1,2
PB1021B , , ) , , , , , ,
B—MG6F 20 11 15 60 6X9,5X8,5 13,4 14,4 0,14 2,1
B—M6F 23 12,5 18 60 7X11X9 21,7 22,5 0,23 2,7

Aufbau der Bestellbezeichnung

A+ 1200L Il

SR20 1200L P M-
ww Anzahl der parallelen Schienen in einer Ebene

N}
99}
[0}
©
=
=

Fuhrungsschiene aus

korrosionshestandigem Stahl

Genauigkeitsklasse

Schienenlange (mm)

Flhrungswagen aus korrosionsbestandigem Stahl
Vorspannklasse

Symbol fir Abdichtung

(UU=Enddichtung, SS=mit Seiten- und Enddichtung)
Anzahl der Fuhrungswagen auf einer Schiene
Ausfiihrung des Filhrungswagens

BaugroRe
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SSR

KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

Standardtyp
t
K
AuRenmale Abmessungen Fihrungswagen
BaugroRe Hohe |Breite [Léange
M W L B (63 S Ly T K N E Ny e b, ty
SSR15XTBY | 24 | 52 | 57 41 26 45 399 7 |20 45 | 55| 27| 4 20,5 | 4,7
SSR20XTB 28 | 59 | 6655| 49 32 55 | 466 | 9 |22 55 | 12 28 | 48 |25 4,2
SSR25XTBY | 33 73 83 60 35 7 598 | 10 | 26,2 | 6 12 33| 46 |29 5

1 Die Bohrungen fir seitliche Abschmiernippel sind nicht durchgéangig ausgefihrt, damit keine Fremdstoffe ins
Wageninnere gelangen kénnen. Bei Einsatz von seitlichen Abschmiernippeln wenden sie sich bitte an TR
2 Die Standardschienenlangen sind auf Seite 13 angegeben.

% Die zulassigen statischen Momente M,, Mg und M. finden Sie auf Seite 7.
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KOMPAKTFUHRUNG MIT KUGELKETTE

_ E L
| €1, Ly )
2X2— od C
N1

rir
.@—_
|
-
L [
+

S Py d2
— PR RGPS s ¥ ¢ g 1 } \
— T T
Ml | . L 7\ L1
\ T ( m \
¥ = ——— \
Ly le
F
Einheit: mm
Abmessungen Fiihrungsschiene? Tragzahl® Gewicht
Schmiernippel? Breite Hohe Teilung © Co Wagen Schiene
W, +0,05 W, M, F dixd,xh [KN] [KN] [kg] [kg/m]
Eintreibnippel 15 18,5 12,5 60 4,5X7,5X5,3 14,7 16,5 0,19 1,2
PB1021B , , , , , , , , ,
B—MG6F 20 19,5 155 60 6X9,5X8,5 19,6 23,4 0,31 2,1
B—MG6F 23 25 18 60 7X11X9 315 36,4 0,53 2,7

Aufbau der Bestellbezeichnung

SSR20X TB

N
%]
(@}
=
|=

A+ 1200L P M-Il

Anzahl der parallelen Schienen in einer Ebene
Fuhrungsschiene aus

korrosionshestandigem Stahl

Genauigkeitsklasse

Schienenlange (mm)

Flhrungswagen aus korrosionsbestandigem Stahl
Vorspannklasse

Symbol fir Abdichtung

(UU=Enddichtung, SS=mit Seiten- und Enddichtung)
Anzahl der Fuhrungswagen auf einer Schiene
Ausfiihrung des Filhrungswagens

BaugroRe
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» Einsatztemperatur

= Schmierung

A VorsichtsmalRinahmen

« Handhabung der Fiihrungswagen
Der Fuhrungswagen besteht teilweise aus prazisionsgefertigten Kunststoffelementen. Schiitzen Sie ihn deshalb vor harten StéRen und Schlagen.
» Seitliche Abschmierbohrungen
Die Bohrungen fur seitliche Schmiernippel sind nicht durchgéangig ausgefiihrt, damit keine Fremdstoffe ins Wageninnere gelangen kdnnen.
Wenden Sie sich bitte an TR, wenn Sie seitliche Schmiernippel einsetzen wollen. Diese werden direkt von TR eingesetzt. Bitte beachten
Sie, dass diese Bohrungen nur als Vorbereitung zur seitlichen Abschmierung dienen.
* Wiedermontage des Fihrungswagens
Wird der Fuhrungswagen von der Fiihrungsschiene abgezogen, muss er anschlieBend wieder vorsichtig und ohne groRen Kraftaufwand auf die
Schiene geschoben werden. TRl empfiehlt, zu diesem Zweck den Fiihrungswagen von der Schiene direkt auf eine Montagehilfe zu ziehen und
von dort direkt wieder auf die Schiene. Montagehilfen sind bei TRl erhaltlich.
» Einsatz von Kuhlflussigkeit
Bei Kuhlmitteleinsatz ist zu beachten, dass bestimmte Kihlflissigkeiten die Funktion der Fiihrungswagen beeintrachtigen kdnnen, wenn sie in
das Innere des Wagens gelangen. Bei Auswahl der Kiihlfliissigkeit fragen Sie bitte A=

Teile des Fuhrungswagens bestehen aus einem speziellen Kunststoff. Daher betragt die maximale Einsatztemperatur 80 °C.

Schmierfette mussen den Umgebungsbedingungen angepaft werden. Bei besonderen Umgebungsbedingungen wie extreme Temperaturen,
kontinuierliche Vibrationen, Einsatz in Reinrdumen oder im Vakuum kénnen daher keine normalen Schmierfette verwendet werden. Bei Fragen
hierzu wenden Sie sich bitte an AL

Anderungen der technischen Daten bleiben vorbehalten

Verkauf und technische Beratung

Deutschland

Direktvertrieb bei:

THK GmbH

THK Dusseldorf
Hubert-Wollenberg-Str. 15
40878 Ratingen

Tel. (02102) 74 25-0

Fax (02102) 7425-299
www.thk.de
info-dus@thk.de

Niederlassung Stuttgart
Heinrich-Lanz-Str. 3

70825 Korntal-Munchingen
Tel. (07150) 91 99-0

Fax (07150) 9199-8 88
info-str@thk.de

Niederlassung Miinchen
Max-Planck-Strale 13
85716 Unterschleiheim
Tel. (089) 3706 16-0

Fax (0 89) 37 06 16-26
info-muc@thk.de

Vertriebspartner:

PLZ 20-29, 30-31, 34, 37-38
SNR WALZLAGER GMBH
Friedrich-Hagemann Str.66
33719 Bielefeld

Tel. (0521) 924 00-0

Fax (0521) 924 00 90
www.snr.de
detlef.varnholt@snr.de

PLZ 32-33, 4, 5 (aulRer 55)
Indunorm
Bewegungstechnik GmbH
Keniastr. 12

47269 Duisburg

Tel. (02 03) 76 91-0

Fax (0203) 7691291
www.indunorm.de
bt@indunorm.de

PLZ 35-36, 55, 60-97
Timken Deutschland GmbH
Trankestr. 7

70597 Stuttgart

Tel. (07 11) 720 63-0

Fax (07 11) 720 63 25
www.nadella.de
info@nadella.de

THK Austria
EdelmillerstraBe 2
4061 Pasching

Tel. (072 29) 5140-0
Fax (072 29) 5140-0 79
www.thk.at
info-Inz@thk.at

Bachofen-AG
Ackerstralle 42
8610 Uster

Tel. (01) 9441111
Fax (01) 9441233
www.bachofen.ch
info@bachofen.ch

THK France

Parc des Bruyeres

58, Chemin de la Bruyere
69570 Dardilly

Tel. (04) 374914 00

Fax (04) 374914 01
www.thk.fr
info-lys@thk.fr

GrofR3britannien

THK U.K.

26 Alston Drive
Bradwell Abbey
Milton Keynes,
MK13 9HA

Tel. (019 08) 22 2159
Fax (019 08) 22 21 61
www.thk.co.uk
info-mks@thk.co.uk

Italien

THK Italy

Via Buonarroti, 182
20052 Monza (MI)
Tel. (039) 2842079
Fax (039) 284 2527
www.thk-italia.it
info-mil@thk-italia.it

THK Bologna

Via della Salute 16/2
40132 Bologna

Tel. (051) 6412211

Fax (051) 64122 30
info-blq@thk-italia.it

THK Sweden
Saldovagen 2
17562 Jarfalla

Tel. (8) 4457 630
Fax (8) 4457 639
www.thk.se
info-sto@thk.se

THK Spain
C/Andorra 19 A

Sant boi de Llobregat
08830 Barcelona

Tel. (93)6 525740
Fax (93) 6 52 57 46
info-bcn@thk.de

THK Atlanta

6135-E Northbelt Drive
Norcross, GA. 30071
Tel. (770) 840-79 90
Fax (7 70) 8 40-78 97
atlanta@thk.com

THK Chicago

200 East Commerce Drive
Schaumburg, IL. 60173
Tel. (847)310-1111

Fax (847)310-1271
www.thk.com
chicago@thk.com

THK Detroit

4190 Telegraph Rd. Suite 2500
Bloomfield Hill, MI. 48302
Tel. (248) 594-7552

Fax (248) 594-75 58

THK Los Angeles
6000 Phyllis Drive
Cypress, CA. 90630
Tel. (7 14) 8 91-67 52
Fax (7 14) 8 94-93 15
losangeles@thk.com

THK New Jersey

300 F, RT.17, South
Mahwah, NJ. 07430
Tel. (201) 529-19 50
Fax (201) 529-19 62
newjersey @thk.com

THK San Francisco
290 Lindbergh Avenue
Livermore, CA. 94550
Tel. (9 25) 4 55-89 48
Fax (9 25) 4 55-89 65
sanfrancisco@thk.com

THK Canada

130 Matheson Blvd. E.,U. 1
Mississauga, Ontario
Canada L4Z 1Y6

Tel. (9 05) 7 12-29 22

Fax (9 05) 7 12-29 25
canada@thk.com

Brasilien

THK Brasil Ltda.
IndUstria e Comércio Ltda.
Av. Corifeu de Azevedo
Marques, 4077

Butanté - Sao Paulo - SP
05330-002

Tel. (55-11) 37 67-01 00
Fax (55-11) 37 67-01 00
thk@thk.com.br
www.thk.com.br

THK Beijing

Kunlun Hotel Room No.526
2 Xin Yuan Lu

Chaoyang District Beijing
Tel. (10) 65 90-35 57

Fax (10) 65 90-35 57

THK Shouzan Co., Ltd.
4/Fl., Hanyee Bldg., Flat C
19-21 Hankow Road
Tsimshatsui, Kowloon

Tel. (852) 3761091

Fax (852) 376074 9

THK India

1050,11th Main r.p.c.
Layout Bangalore 560040
Tel. (080) 330-1524

Fax (080) 330-1524
thk@satyam.net.in

THK Malaysia

19-12-1, Mont Kiara Palma
Jalan Mont Kiara, Off
Jalan Bukit Kiara

50480 Kuala Lumpur

Tel. (03) 2 54-70 07

Fax (03) 2 54-70 07

Taiwan

THK Taiwan

C611 SHIH, 6F No. 7
Wu-Chuan 1 Rd.
Wu-Ku Kung Yeh Chu
Hsin Chuang City
Taipei Hsien

Tel. (02) 22 96-49 90
Fax (02) 22 97-8149

09/2003 Printed in Belgium

Werke

THK Manufacturing of
Europe, S.A.S.

Parc d’ Activités la
Passerelle

68190 Ensisheim

Tel. (03) 89 8344 00
Fax (03) 89 8344 09

PGM Ballscrews Ltd.
Bodmin Road, Wyken
Coventry CV2 5DZ

Tel. (024) 76 84-19 00
Fax (024) 76 61-10 32

PGM Ireland Ltd.
18 Cookstown
Industrial Estate
Tallaght, Dublin 24
Tel. (01) 4 62-8101
Fax (01) 4 62-90 80

USA

THK Manufacturing
of America, Inc.

471 North High Street
Hebron, OH. 43025
Tel. (740) 928-14 15
Fax (7 40) 9 28-14 18

Head Office:

3-11-6 Nishi-Gotanda
Shinagawa-Ku

Tokyo 141

Tel. (03) 54 34-03 41
Fax (03) 54 34-03 45
www.thk.co.jp
thk001@thk.co.jp

Werke in:

Kofu, Yamaguchi,
Yamagata, Mie, Tokyo,
Nagoya, Osaka, Gifu,
etc.



