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Für eine sofortige Bearbeitung Ihrer Anfrage und eine
schnelle Auslieferung durch             sind die Zapfenformen
der Gewindespindeln standarisiert. Dazu bietet              die
passenden Lagereinheiten an.

Empfohlene Spindelenden

Auswahl der Zapfenformen

Lagerart Kennzeichen Zapfenform
empfohlene

Lagereinheit

FK
H 1

EK

J 1 BK

FK
H 2

EK

fest

J 2 BK

FK
H3

EK

J3 BK
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Entsprechend der erforderlichen Anwendungsart können die Lagereinheiten in Block- oder Flanschausführung geliefert wer-
den.
Als Lagereinheiten sind folgende Typen erhältlich: Die Typen EK, BK und FK für die Festlagerseite und die Typen EF, BF
und FF für die Loslagerseite. 
Bei Kugelgewindetrieben mit beidseitiger Endenbearbeitung werden unterschiedliche Lagereinheiten angeboten. Es emp-
fiehlt sich die angebotenen Lagereinheiten-Kombinationen von          zu bevorzugen. Die empfohlenen Fest-/ Loslager-
kombinationen sind die Lagereinheiten vom Typ EK/EF, BK/BF und FK/FF.

Lagerart Kennzeichen Zapfenorm
empfohlene

Lagereinheit

FF

lose K EF

BF
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K1 K3

K2

Empfohlene Zapfenformen Typ H1, H2 und H3

Spindel-

Baugröße außen- Außendurchmesser Metrisches 

durch- der Lagerzapfen Gewinde

messer

Typ FK Typ EK d A B E F M S

FK4 EK4 6 4 3 23 5 M4 � 0,5 7

FK5 EK5 8 5 4 25 6 M5 � 0,5 7

FK6 EK6 8 6 4 30 8 M6 � 0,75 8

FK8 EK8 12 8 6 35 9 M8 � 1 10

FK10 EK10 14 10 8 36 15 M10 � 1 11

FK10 EK10 15 10 8 36 15 M10 � 1 11

FK12 EK12 16 12 10 36 15 M12 � 1 11

FK12 EK12 18 12 10 36 15 M12 � 1 11

FK15 EK15 20 15 12 49 20 M15 � 1 13

FK15 EK15 25 15 12 49 20 M15 � 1 13

FK20 EK20 28 20 17 64 25 M20 � 1 17

FK20 EK20 30 20 17 64 25 M20 � 1 17

FK20 EK20 32 20 17 64 25 M20 � 1 17

FK25 — 36 25 20 76 30 M25 � 1,5 20

FK30 — 40 30 25 72 38            M30 � 1,5 25

(für Lagereinheiten Typ FK und Typ EK)

Typ FK Typ FK Typ EK

Anmerkung: Wenn Sie eine Endenbearbeitung von            wünschen, geben Sie dies in der Bestellbezeichnung an.

Beispiel: JPF2505 - 6RRG0 + 500L - H2K
Endenbearbeitung an der Gewindespindel:

Typ H2 (Festlagerseite)
Typ K (Loslagerseite)
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Anmerkung: Bei Auslieferung eines Kugelgewindetriebs mit montierter Mutter zeigt deren Flanschseite in Richtung Fest-
lagerseite (Zapfenformen H und J). Wünschen Sie die entgegengesetzte Ausrichtung, fügen Sie bitte der
Bestellbezeichnung ein ”G“ an.

Beispiel: JPF2505 - 6RRG0 + 500L - H2KG
Die Flanschseite der Mutter ist zur Loslagerseite (Zapfenform K) ausgerichtet.

P

Breite GN9; Tiefe T

R

+0,1
  0

P

J

F E

S N H

M

d

(Metrisches 
Gewinde)

øB
 h

7

øA
 h

7

Einheit: mm
Typ H1 Typ H2 Typ H3 Position Lagereinheit

(zylindrisch) (Passfedernut) (Abflachung) Typ FK Typ EK

J N H G T P R P K1 K2 K3

4 4 4 — — — 2,7 4 1,5 0,5 1,5

5 4 4 — — — 3,7 5 2 0,5 2

5 4 4 — — — 3,7 6 3,5 0,5 3,5

8 5 5 — — — 5,6 7 3,5 0,5 3,5

10 5 7 2 1,2 11 7,5 11 0,5 -0,5 -0,5

10 5 7 2 1,2 11 7,5 11 0,5 -0,5 -0,5

13 6 8 3 1,8 12 9,5 12 0,5 -0,5 -0,5

13 6 8 3 1,8 12 9,5 12 0,5 -0,5 -0,5

16 6 9 4 2,5 16 11,3 16 4 2 5

18 7 10 4 2,5 16 11,3 16 4 2 5

21 8 11 5 3 21 16 21 1 -3 1

24 8 12 5 3 21 16 21 1 -3 1

27 9 13 5 3 21 16 21 1 -3 1

27 10 13 6 3,5 25 19 25 5 -2 —

32 10 15 8 4 32 23,5 32 -3 -9 —

Typ H3 

Typ H2

Typ H1
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Empfohlene Zapfenformen Typ J (J1, J2 und J3)

Spindel-

Baugröße außen- Außendurchmesser Metrisches 

durch- der Gewinde

messer Lagerzapfen

Typ BK d A B E F M S

BK10 14 10 8 39 15 M10 � 1 16

BK10 15 10 8 39 15 M10 � 1 16

BK12 16 12 10 39 15 M12 � 1 14

BK12 18 12 10 39 15 M12 � 1 14

BK15 20 15 12 40 20 M15 � 1 12

BK17 25 17 15 53 23 M17 � 1 17

BK20 28 20 17 53 25 M20 � 1 15

BK20 30 20 17 53 25 M20 � 1 15

BK20 32 20 17 53 25 M20 � 1 15

BK25 36 25 20 65 30 M25 � 1,5 18

BK30 40 30 25 72 38           M30 � 1,5 25

BK35 45 35 30 83 45            M35 � 1,5 28

BK40 50 40 35 98 50 M40 � 1,5 35

BK40 55 40 35 98 50 M40 � 1,5 35

(für Lagereinheiten Typ BK)

Typ BK 

Anmerkung: Wenn Sie eine Endenbearbeitung von            wünschen, geben Sie dies in der Bestellbezeichnung an.

Beispiel: JPF2505 - 6RRG0 + 500L - J2K
Endenbearbeitung an der Gewindespindel:

Typ J2 (Festlagerseite)
Typ K (Loslagerseite)
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Anmerkung: Bei Auslieferung eines Kugelgewindetriebs mit montierter Mutter zeigt deren Flanschseite in Richtung Fest-
lagerseite (Zapfenformen H und J). Wünschen Sie die entgegengesetzte Ausrichtung, fügen Sie bitte der
Bestellbezeichnung ein ”G“ an.

Beispiel: JPF2505 - 6RRG0 + 500L - H2KG
Die Flanschseite der Mutter ist zur Loslagerseit (Zapfenform K) ausgerichtet.

P

Breite GN9; Tiefe T

R

+0,1
  0

P

J

F E

S N H

M

d

(Metrisches 
Gewinde)

øB
 h

7

øA
 h

7
Einheit: mm

Typ J1 Typ J2 Typ J3

(zylindrisch) (Passfedernut) (Abflachung)

J N H G T P R P

10 5 7 2 1,2 11 7,5 11

10 5 7 2 1,2 11 7,5 11

13 6 8 3 1,8 12 9,5 12

13 6 8 3 1,8 12 9,5 12

16 6 9 4 2,5 16 11,3 16

18 7 10 5 3 21 14,3 21

21 8 11 5 3 21 16 21

24 8 12 5 3 21 16 21

27 9 13 5 3 21 16 21

27 10 13 6 3,5 25 19 25

32 10 15 8 4 32 23,5 32

36 12 15 8 4 40 28,5 40

41 14 19 10 5 45 33 45

46 14 20 10 5 45 33 45

Typ J3

Typ J2

Typ J1  
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Empfohlene Zapfenformen Typ K

Baugröße Spindelaußen- Außendurchmesser

durchmesser der Lagerzapfen

Typ FF Typ EF Typ BF d A

FF10 EF10 BF10 14 8

FF10 EF10 BF10 15 8

FF12 EF12 BF12 16 10

FF12 EF12 BF12 18 10

FF15 EF15 BF15 20 15

FF15 EF15 BF15 25 15

— siehe1) BF17 25 17

FF20 EF20 BF20 2) 28 20

FF20 EF20 BF20 2) 30 20

FF20 EF20 BF20 2) 32 20

FF25 — BF25 36 25

FF30 — BF30 40 30

— — BF35 45 35

— — BF40 50 40

— — BF40 55 40

(für Lagereinheiten Typ FF, Typ EF und Typ BF)

Typ FF Typ FF Typ EF
Typ BF

Anmerkung: Wenn Sie eine Endenbearbeitung von            wünschen, geben Sie dies in der Bestellbezeichnung an.

Beispiel: JPF2505 - 6RRG0 + 500L - H2K
Endenbearbeitung an der Gewindespindel:

Typ H2 (Festlagerseite)
Typ K (Loslagerseite)
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Anmerkung: 1) Wird bei einem Spindeldurchmesser von 25 mm für das Festlager die Lagereinheit BK17 (Zapfenform J)
verwendet, muss beim Loslager die entsprechende Zapfenform für die Lagereinheit BF17 gewählt werden.

2) Die in Klammern gesetzten Werte sind für die Lagereinheit BF20.

G +0,14
  0

F

E

d

øB
 

øA
 h

7

+0,2
  0

  0 –0
,2

Einheit: mm

Nut für Sicherungsring

E B F G

10 7,6 7,9 0,9

10 7,6 7,9 0,9

11 9,6 9,15 1,15

11 9,6 9,15 1,15

13 14,3 10,15 1,15

13 14,3 10,15 1,15

16 16,2 13,15 1,15

19 (16) 19 15,35 (13,35) 1,35

19 (16) 19 15,35 (13,35) 1,35

19 (16) 19 15,35 (13,35) 1,35

20 23,9 16,35 1,35

21 28,6 17,75 1,75

22 33 18,75 1,75

23 38 19,95 1,95

23 38 19,95 1,95
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LAGEREINHEITEN

1. Lagereinheit 340
Typ EK Festlagereinheit (Blockausführung) 348
Typ BK Festlagereinheit (Blockausführung) 350
Typ FK Festlagereinheit (Flanschausführung) 352
Typ EF Loslagereinheit (Blockausführung) 356
Typ BF Loslagereinheit (Blockausführung) 358
Typ FF Loslagereinheit (Flanschausführung) 360

2. Muttergehäuse 363
Typ MC Muttergehäuse für Kugelgewindetrieb Typ BNK 364

3. Sicherungsmutter 366
Typ RN Wellenmutter zur Lagerfixierung 367

J
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Lagereinheiten

Besonderheiten

Abb. 1  Fest- und Loslager als Schnittmodelle

Loslager

Festlager

Als Lagereinheiten sind folgende Typen erhältlich: Die
Typen EK, BK und FK für die Festlagerseite und die Typen
EF, BF und FF für die Loslagerseite.

In den Festlagern sind vorgespannte Schrägkugellager
eingebaut. Speziell für Miniatur-Kugelgewindetriebe wur-
den die Miniatur-Lagereinheiten der Typen EK/FK 4, 5, 6
und 8 entwickelt. Sie sind mit einem Miniatur-Schrägku-
gellagern mit einem Winkelkontakt von 45° ausgestattet,
um hohe Steifigkeit und Präzision bei guten Laufeigen-
schaften gewährleisten zu können.

Die Lagereinheiten der Loslagerseite sind mit einem Ril-
lenkugellager ausgestattet.

Die Lager der Typen EK, FK und BK werden bereits werk-
seitig mit einer auf das Lager abgestimmten Menge an Lit-
hiumseifen-Fett und mit eingebauten, engschließenden
Spezialabdichtungen versehen. Deshalb können sie direkt
montiert werden und sind unter normalen Betriebsbedin-
gungen erst nach einem größeren Zeitraum nachzu-
schmieren.
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Für Spindeldurchmesser 6 ~ 40 mm

Blockausführung Typ EK

Für Spindeldurchmesser 14 ~ 55 mm

Blockausführung Typ BK

J-350J-348

Für Spindeldurchmesser 6 ~ 40 mm

Flanschausführung Typ FK

J-352

Für Spindeldurchmesser 14 ~ 55 mm

Blockausführung Typ BF

J-358

Für Spindeldurchmesser 14 ~ 40 mm

Flanschausführung Typ FF

J-360

Für Spindeldurchmesser 14 ~ 32 mm

Blockausführung Typ EF

J-356

Festlagerseite

Typenübersicht

Abgestimmte Lagerung 

Abgestimmt zur Steifigkeit des Kugelgewindetriebs 
werden die Lagereinheiten mit Schrägkugellager (Druck-
winkel 30°, DF-Kombination) geliefert. Die Miniatur-Lager-
einheiten derTypen EK/FK 4, 5, 6 und 8 werden speziell mit
einem für die Miniatur-Kugelgewindetriebe entwickelten
Miniatur-Schrägkugellager vormontiert. Diese sehr präzi-
sen und hochsteifen Lager sind für stabile Dreheigen-
schaften mit einer großen Anzahl von kleinen Kugeln bei
einem Kontaktwinkel von 45° ausgestattet.

Ausführung der Lagereinheiten

Entsprechend der erforderlichen Anwendungsart können
die Lagereinheiten in Block- oder Flanschausführung gelie-
fert werden.

Es empfiehlt sich die angebotenen Lagereinheiten-Kom-
binationen von            zu bevorzugen. Die empfohlenen
Fest-/Loslagerkombinationen sind die Lagereinheiten vom
Typ EK/EF, BK/BF und FK/FF.

Kompakte Bauweise und einfache Montage

Durch die kompakte Bauweise der Lagereinheiten können
diese nahezu überall eingebaut werden. Dazu werden die
Lagereinheiten einbaufertig mit einem vorgespannten
Kugellager geliefert, um die Montagezeiten und -schritte
zu verkürzen und eine hohe Präzision zu gewährleisten.

Loslagerseite
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Verwendete Kugellager mit Tragzahlen

1) Auf Anfrage sind auch Kugellager mit höheren statischen Tragzahlen erhältlich.
Bitte wenden Sie sich an          . 

Festlagerseite Schrägkugellager Loslagerseite Rillenkugellager

Axialrichtung Radialrichtung

dynamische statische Steifig- dynamische statische

Lagereinheit Kugellager Tragzahl Tragzahl keitswert Lagereinheit Kugellager Tragzahl Tragzahl

Ca [kN] [kN] [N/mm] C [kN] C0 [kN]

EK4
AC4-12P5 0,93 1,1 27 — — — —

FK4

EK5
AC5-14P5 1,0 1,24 29 — — — —

FK5

EK6
AC6-16P5 1,38 1,76 35

EF6
606ZZ 2,19 0,87

FK6 FF6

EK8 79MADF
3,6 2,15 49 EF8 606ZZ 2,19 0,87

FK8 GMP5

EK10
7000DF

1) EF10

FK10
GMP5

6,08 0,45 65 FF10 608ZZ 3,35 1,4

BK10 BF10

EK12
7001DF

1) EF12

FK12
GMP5

6,66 0,55 88 FF12 6000ZZ 4,55 1,96

BK12 BF12

EK15
7002DF

1) EF15

FK15
GMP5

7,6 0,63 100 FF15 6002ZZ 5,6 2,84

BK15 BF15

7203DF1)

BK17
GMP5

13,7 1,39 125 BF17 6003ZZ 9,6 4,6

EK20 7204DF1)

17,9 1,89 170
EF20

6204ZZ 12,8 6,65
FK20 GMP5 FF20

7004DF1)

BK20
GMP5

12,7 1,16 140 BF20 6004ZZ 9,4 5,05

FK25 7205DF1)

20,2 1,74 190
FF25

6205ZZ 14,0 7,85
BK25 GMP5 BF25

FK30 7206DF1)

28,0 3,75 195
FF30

6206ZZ 19,5 11,3
BK30 GMP5 BF30

7207DF1)

37,2 5,83 255 BF35 6207ZZ 25,7 15,3BK35
GMP5

7208DF1)

44,1 8,17 270 BF40 6208ZZ 29,1 17,8BK40
GMP5
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Montagebeispiele

Abb. 2  Montagebeispiel einer Lagereinheit in Blockausführung

Lagereinheit in Blockausführung 

Abb. 3  Montagebeispiel einer Lagereinheit in Flanschausführung

Lagereinheit in Blockausführung 
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Montageanleitung

1. Montage der Lager
1) Die Lagereinheit für die Festseite wird auf den Kugel

gewindetrieb aufgezogen.

Anmerkung: 

• Die Lagereinheit sollte nicht zerlegt werden.

• Desweiteren darf die Dichtungslippe der Labyrinth-
dichtung beim Aufziehen des Lagers auf die Spin-
del nicht umgeknickt werden.

2) Nach dem Aufziehen des Lagers wird die Siche-
rungsmutter angezogen und zusammen mit der
Innensechskantschraube und dem Druckstück gesi-
chert.

3) Bei der Losseite wird erst das Kugellager auf die
Spindel aufgezogen, dann der Sprengring aufge-
setzt und anschließend das Lagergehäuse montiert.

Abb. 4  Lagermontage

Loslagerseite Festlagerseite
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2. Montage an die Anschlusskonstruktion

1) Wenn für die Montage des Tisches ein Muttergehäuse
verwendet wird, wird dieses auf die Mutter aufgezo-
gen. Die Befestigungsschrauben werden erst
provisorisch angezogen.

2) Die Festlagereinheit wird am Bett provisorisch befes-
tigt. Dann wird der Tisch zur Festlagereinheit gefah-
ren, zentriert und auf Leichtgängigkeit überprüft.

a) Wird die Festlagerseite als Referenzpunkt fest
gelegt, sollte zwischen der Mutterhülse und dem
Tisch oder aber innerhalb des Gehäuses Spiel
gelassen werden.

b) Durch Unterlegplatten wird die Höhe der Block-
lagereinheit zum Tisch ausgerichtet. Bei einer
Flanschlagereinheit sollte das Spiel, das sich
durch den Außendurchmesser und dem Auf-
nahmegehäuse ergibt, ausgeglichen werden.

3) Der Tisch wird zur Loslagereinheit gefahren und zen-
triert. Anschließend wird der Tisch einige Male hin-
und hergefahren und dabei die Bewegungen auf
Leichtgängigkeit überprüft. Dann wird die Loslager-
einheit provisorisch befestigt.

Abb. 5  Einbau des Kugelgewindetriebes
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3. Überprüfung der Genauigkeit und endgültige 
Befestigung

Während mit je einer Messuhr die Rundlaufabweichung am
Spindelende und das Axialspiel überprüft werden, werden
die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge Kugelge-
windemutter, Muttergehäuse, Festlagereinheit und Losla-
gereinheit angezogen.

Abb. 6  Überprüfung der Genauigkeit

Messung des Axialspiels Für einen leichtgängigen Lauf wird der Tisch
hin- und herbewegt und dabei das System
ausgerichtet.

Messung der Rundlaufabweichung
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4. Motoranschluss

1) Das Motorgehäuse wird am Bett befestigt.

2) Der Motor wird über eine Kupplung an den Kugelge-
windetrieb angeflanscht.

Anmerkung: 

• Beachten Sie bitte dabei die Montagetoleranzen.

3) Danach wird ein ausreichend langer Probelauf vorge-
nommen.

Abb. 7  Motoranschluss
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Baugröße Durchmesser

Lagerzapfen

d1 L L1 L2 L3 B H b±0,02

EK4 4 15 5,5 17,5 3 34 19 17

EK5 5 16,5 5,5 18,5 3,5 36 21 18

EK6 6 20 5,5 22 3,5 42 25 21

EK8 8 23 7 26 4 5 32 26

EK10 10 24 6 29,5 6 70 43 35

EK12 12 24 6 29,5 6 70 43 35

EK15 15 25 6 36 5 80 49 40

EK20 20 42 10 50 10 95 58 47,5

Festlagereinheit in Blockausführung Typ EK

M

B1

b
P

B

H H1 h

LL1

L3(L2)

2–ø� Durchgangs-
bohrung

�
 T

ød
1

2–ø� Durchgangs-
bohrung
ø Y-Senkung
Z Tiefe

EK4, 5 EK6, 8

Ifd. Nummer Teilebezeichnung Anzahl

1 Blockgehäuse 1

2 Lagersatz 1

3 Gehäusedeckel 1

4 Distanzring 2

5 Dichtung 1

6 Sicherungsmutter 1

7 Innensechskantschraube 1 
(mit Druckstück) 

Inhalt des Lager-Sets EK4 ~ 8
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Einheit: mm

eingebautes

h±0,02 B1 H1 P X Y Z M T Lager

10 18 7 26 4,5 — — M2,6 10 AC4-12P5

11 20 8 28 4,5 — — M2,6 11 AC5-14P5

13 18 20 30 5,5 9,5 11 M3 12 AC6-16P5

17 25 26 38 6,6 11 12 M3 14 79M8ADFGMP5

25 36 24 52 9 — — M3 16 7000DFGMP5

25 36 24 52 9 — — M3 19 7001DFGMP5

30 41 25 60 11 — — M3 22 7002DFGMP5

30 56 25 75 11 — — M4 30 7204DFGMP5

M

B1

b

P

B

H H1h

LL1

L3(L2)2–ø� Durchgangs-
bohrung

�
 T

ød
1

EK10~20

Ifd. Nummer Teilebezeichnung Anzahl

1 Blockgehäuse 1

2 Lagersatz 1

3 Gehäusedeckel 1

4 Distanzring 2

5 Dichtung 2

6 Sicherungsmutter 1

7 Innensechskantschraube 1 
(mit Druckstück) 

Inhalt des Lager-Sets EK10 ~ 20
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Durch-

messer

Baugröße Lager-

zapfen

d1 L L1 L2 L3 B H b±0,02 h±0,02 B1 H1

BK10 10 25 5 29 5 60 39 30 22 34 32,5

BK12 12 25 5 29 5 60 43 30 25 35 32,5

BK15 15 27 6 32 6 70 48 35 28 40 38

BK17 17 35 9 44 7 86 64 43 39 50 55

BK20 20 35 8 43 8 88 60 44 34 52 50

BK25 25 42 12 54 9 106 80 53 48 64 70

BK30 30 45 14 61 9 128 89 64 51 76 78

BK35 35 50 14 67 12 140 96 70 52 88 79

BK40 40 61 18 76 15 160 110 80 60 100 90

Festlagereinheit in Blockausführung Typ BK

M

B1

b
P

B

H H1 h E

L

C2C1

L1

L3(L2)

4-ød2

4–� Durchgangsbohrung
øY Senkungstiefe Z

�
 T

ød
1
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Einheit: mm

eingebautes 

E P C1 C2 d2 X Y Z M T Lager

15 46 13 6 5,5 6,6 10,8 5 M3 16 7000DFGMP5

18 46 13 6 5,5 6,6 10,8 1,5 M3 19 7001DFGMP5

18 54 15 6 5,5 6,6 11 6,5 M3 22 7002DFGMP5

28 68 19 8 6,6 9 14 8,5 M4 24 7003DFGMP5

22 70 19 8 6,6 9 14 8,5 M4 30 7004DFGMP5

33 85 22 10 9 11 17,5 11 M5 35 7205DFGMP5

33 102 23 11 11 14 20 13 M6 40 7206DFGMP5

35 114 26 12 11 14 20 13 M8 50 7207DFGMP5

37 130 33 14 14 18 26 17,5 M8 50 7208DFGMP5

Ifd. Nummer Teilebezeichnung Anzahl

1 Blockgehäuse 1

2 Lagersatz 1

3 Gehäusedeckel 1

4 Distanzring 2

5 Dichtung 2

6 Sicherungsmutter 1

7 Innensechskantschraube 1 
(mit Druckstück) 

Inhalt des Lager-Sets BK10 ~ 40
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Durch

messer

Baugröße Lager-

zapfen

d1 L H F E D A Lochkreis

FK4 4 15 6 9 17,5 18 32 24

FK5 5 16,5 6 10,5 18,5 20 34 26

FK6 6 20 7 13 22 22 36 28

FK8 8 23 9 14 26 28 43 35

Festlagereinheit in Flanschausführung Typ FK

M
H F

L

T1
T2E E

(L2)L
4–� Durchgangs-
bohrung
øY Senkungstiefe Z
(90°-Anordnung)

�
 T

øD
 g

6

L (L1)

�
 B 

ød
1

øA
Lo

ch
kr

ei
sL

E H

ød
1

FK4~8

Montagemethode A Montagemethode B

–0,006
–0,017

–0,007
–0,020

–0,007
–0,020

–0,007
–0,020
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Einheit: mm

Montagemethode A      Montagemethode B eingebautes

Kugellager

B L1 T1 L2 T2 X Y Z M T

25 5,5 3 6,5 4 3,4 6,5 4 M2,6 10 AC4-12P5

26 5,5 3,5 7 5 3,4 6,5 4 M2,6 11 AC5-14P5

28 5,5 3,5 8,5 6,5 3,4 6,5 4 M3 12 AC6-16P5

35 7 4 10 7 3,4 6,5 4 M3 14 79M8ADFGMP5

Ifd. Nummer Teilebezeichnung Anzahl

1 Flanschgehäuse 1

2 Lagersatz 1

3 Gehäusedeckel 1

4 Distanzring 2

5 Dichtung 1

6 Sicherungsmutter 1

7 Innensechskantschraube 1 
(mit Druckstück) 

Inhalt des Lager-Sets FK4 ~ 8
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Festlagereinheit in Flanschausführung Typ FK

M H F

L

T1 T2E E

(L2)L
4–� Durchgangs-
bohrung
øY Senkungstiefe Z
(90°-Anordnung)

�
 T

øD
 g

6

L (L1)

�
 B 

ød
1

øA
Lo

ch
kr

ei
sL

F H

ød
1

FK10~30

Montagemethode A Montagemethode B

Durch-

messer

Baugröße Lager-

zapfen

d1 L H F E D A Lochkreis

FK10 10 27 10 17 29,5 34 52 42

FK12 12 27 10 17 29,5 36 54 44

FK15 15 32 15 17 36 40 63 50

FK20 20 52 22 30 50 57 85 70

FK25 25 57 27 30 60 63 98 80

FK30 30 62 30 32 61 75 117 95

–0,009
–0,025

–0,009
–0,025

–0,009
–0,025

–0,010
–0,029

–0,010
–0,029

–0,010
–0,029
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Ifd. Nummer Teilebezeichnung Anzahl

1 Blockgehäuse 1

2 Lagersatz 1

3 Gehäusedeckel 1

4 Distanzring 2

5 Dichtung 2

6 Sicherungsmutter 1

7 Innensechskantschraube 1 
(mit Druckstück) 

Montagemethode A      Montagemethode B eingebautes

Kugellager

B L1 T1 L2 T2 X Y Z M T

42 7,5 5 8,5 6 4,5 8 4 M3 16 7000DFGMP5

44 7,5 5 8,5 6 4,5 8 4 M3 19 7001DFGMP5

52 10 6 12 8 5,5 9,5 6 M3 22 7002DFGMP5

68 8 10 12 14 6,6 11 10 M4 30 7204DFGMP5

79 13 10 20 17 9 15 13 M5 35 7205DFGMP5

93 11 12 17 18 11 17,5 15 M6 40 7206DFGMP5

Einheit: mm

Inhalt des Lager-Sets FK10 ~ 30
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Loslagereinheit in Blockausführung Typ EF

B1

b

P

B

H H1

h

L

2–� Durchgangsbohrung
øY Senkungstiefe Z

ød
1

EF6, 8

Durch-

messer

Baugröße Lager-

zapfen

d1 L B H b±0,02 h±0,02 B1

EF6 6 12 42 25 21 13 18

EF8 6 24 52 32 26 17 25

EF10 8 20 70 43 35 25 36

EF12 10 20 70 43 35 25 36

EF15 15 20 80 49 40 30 41

EF20 20 26 95 58 47,5 30 56
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B1

b

P

B

H

H1
h

L

2–� Durchgangsbohrung

ød
1

EF10~20

Ifd. Nummer Teilebezeichnung Anzahl

1 Blockgehäuse 1

2 Lager 1 

3 Wellensicherungsring 1

Einheit: mm

eingebautes Wellen-

Kugellager  sicherungsring

H1 P X Y Z

20 30 5,5 9,5 11 606ZZ C  6

26 38 6,6 11 12 606ZZ C  6

24 52 9 — — 608ZZ C  8

24 52 9 — — 6000ZZ C10

25 60 9 — — 6002ZZ C15

25 75 11 — — 6204ZZ C20

Inhalt des Lager-Sets EF6 ~ 20
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Loslagereinheit in Blockausführung Typ BF

B1

b

P

B

H H1

h
E

L

4-ød2

2–� Durchgangsbohrung
øY Senkungstiefe Z

ød
1

Durch-

messer

Baugröße Lager-

zapfen

d1 L B H b±0,02 h±0,02 B1 H1

BF10 8 20 60 39 30 22 34 32,5

BF12 10 20 60 43 30 25 35 32,5

BF15 15 20 70 48 35 28 40 38

BF17 17 23 86 64 43 39 50 55

BF20 20 26 88 60 44 34 52 50

BF25 25 30 106 80 53 48 64 70

BF30 30 32 128 89 64 51 76 78

BF35 35 32 140 96 70 52 88 79

BF40 40 37 160 110 80 60 100 90
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Ifd. Nummer Teilebezeichnung Anzahl

1 Blockgehäuse 1

2 Lager 1 

3 Wellensicherungsring 1

Einheit: mm

eingebautes Wellen-

Kugellager sicherungsring

E P d2 X Y Z

15 46 5,5 6,6 10,8 5 608ZZ C  8

18 46 5,5 6,6 10,8 1,5 6000ZZ C10

18 54 5,5 6,6 11 6,5 6002ZZ C15

28 68 6,6 9 14 8,5 6203ZZ C17

22 70 6,6 9 14 8,5 6004ZZ C20

33 85 9 11 17,5 11 6205ZZ C25

33 102 11 14 20 13 6206ZZ C30

35 114 11 14 20 13 6207ZZ C35

37 130 14 18 26 17,5 6208ZZ C40

Inhalt des Lager-Sets BF10 ~ 40



360

Loslagereinheit in Flanschausführung Typ FF

4–� Durchgangs-
bohrung
øY Senkungstiefe Z
(90°-Anordnung)

øD
 g

6

L

�
 B 

ød
1

øA
Lo

ch
kr

ei
s

F H

Durch-

messer

Baugröße Lager-

zapfen

d1 L H F D A

FF6 6 10 6 4 22 36

FF10 8 12 7 5 28 43

FF12 10 15 7 8 34 52

FF15 15 17 9 8 40 63

FF20 20 20 11 9 57 85

FF25 25 24 14 10 63 98

FF30 30 27 18 9 75 117

–0,007
–0,020

–0,007
–0,020

–0,009
–0,025

–0,009
–0,025

–0,010
–0,029

–0,010
–0,029

–0,010
–0,029



361

J

Ifd. Nummer Teilebezeichnung Anzahl

1 Blockgehäuse 1

2 Lager 1 

3 Wellensicherungsring 1

Einheit: mm

eingebautes Wellen-

Lochkreis Kugellager sicherungsring

B X Y Z

28 28 3,4 6,5 4 606ZZ C  6

35 35 3,4 6,5 4 608ZZ C  8

42 42 4,5 8 4 6000ZZ C10

50 52 5,5 9,5 5,5 6002ZZ C15

70 68 6,6 11 6,5 6204ZZ C20

80 79 9 14 8,5 6205ZZ C25

95 93 11 17,5 11 6206ZZ C30

Inhalt des Lager-Sets FF6 ~ 30
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Muttergehäuse MC

Aufbau und Merkmale

Abb. 4  Schnittmodell des Muttergehäuses MC

Das Muttergehäuse MC ist speziell für den Präzisions-
Kugelgewindetrieb BNK mit fertigen Spindelenden 
konstruiert. Die niedrige Bauhöhe ermöglicht die direkte
Montage an die Anschlusskonstruktion.

Muttergehäuse Typ MC

Typenübersicht
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Muttergehäuse MC

W

B1B

+0,1
   0

øD

30°
T

F

CW1 C1

L

4-H � �

Lochkreis

K        

4-S � �

30°

±0,1
   

Gesamt-

Baugröße Breite länge

W W1 B B1 L C C1 F

MC1004 48 24 40 4 32 16 10 20

MC1205 60 30 47 6,5 36 24 6 21

MC1408 60 30 50 5 36 20 10 21,5

MC2010 86 43 70 8 50 30 10 31

MC2020 86 43 70 8 40 24 8 28



365

J

Einheit: mm

Loch- passend für Kugelgewindetrieb

kreis

K T D S � � H � �

32,5 9 26,4 36 M5�10 M4�7 BNK1004, BNK1010

37 9 30,4 40 M6�12 M4�7 BNK1205

37 9 34,4 45 M6�12 M5�7 BNK1408, BNK 1510, BNK1520, BNK1616

54 16 46,4 59 M10�20 M6�10 BNK2010

51 16 39,4 59 M10�20 M6�10 BNK2020
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Sicherungsmutter RN

Besonderheiten

Abb. 5  Schnittmodell der Sicherungsmutter

Mit der Sicherungsmutter für Kugelgewindetriebe wird
eine genaue Fixierung der Gewindespindel und der Lager-
einheit einfach realisiert. 

Zur sicheren Fixierung der Sicherungsmutter dienen Innen-
sechskantschraube und Druckstück. 

Sicherungsmuttern können in den Größen von M4 bis
M40 geliefert werden.

Typ RN

Typenübersicht
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Einheit: mm

Baugrösse

M m D d L t T

RN4 M4�0,5 M2,6 11,5 8 5 2,7 10

RN5 M5�0,5 M2,6 13,5 9 5 2,7 11

RN6 M6�0,75 M3 14,5 10 5 2,7 12

RN8 M8�1 M3 17 13 6,5 4 14

RN10 M10�1 M3 20 15 8 5,5 16

RN12 M12�1 M3 22 17 8 5,5 19

RN15 M15�1 M3 25 21 8 4,5 22

RN17 M17�1 M4 30 25 13 9 24

RN20 M20�1 M4 35 26 11 7 30

RN25 M25�1,5 M5 43 33 15 10 35

RN30 M30�1,5 M6 48 39 20 14 40

RN35 M35�1,5 M8 60 46 21 14 50

RN40 M40�1,5 M8 63 51 25 18 50

Sicherungsmutter Typ RN

m

Innensechskantschraube

Sicherungsmutter

Druckstück
M

ød
  

�
 T

øD
  

t

L




