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TR P5-Kugelgewindetriebe

Spindel

Deflektor

Labyrinth-Dichtung

Schmierbohrung

Abb. 1 Schnittmodell einer Einzelmutter mit Deflektor-Kugelumlenkung

e P5-Kugelgewindetriebe

Geschliffene THIK Prazisions-Kugelgewindetriebe sind
besonders dort geeignet, wo eine hohe axiale Steifigkeit
gefordert wird. P5-Kugelgewindetriebe sind eine kosten-

gunstige Alternative zu geschliffenen Kugelgewindetrieben.
Sie erflllen die Toleranzklassen der ISO 3408 (DIN 69051).

Norm ISO/DIN
Prazisionsklasse P5
o)
. § Steigungsversatz beim Typ EPB 0,05 Ca
O c
= ;‘&_J Kugelauswahl beim Typ EBB spielfrei

o Lieferbar mit Stitzlager und Enden-

bearbeitung
TR P5-Kugelgewindetriebe sind mit Stltzlagern und
der passenden Endenbearbeitung lieferbar.
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Produktiibersicht

P5-Kugelgewindetriebe Stiitzlager
EPB/EBB (Flanschform B) BK/BF & FK/FF

Einzelmutter
EBB: spielfrei
EPB: vorgespannt

Seiten 8-11 Seiten 12-15

Auswahl der Gewindespindel

Lieferbare Durchmesser/Steigungskombinationen

Die Tabelle zeigt die Standardkombinationen von Bei gewlinschten Kombinationen, die nicht in der Tabelle
Spindeldurchmesser und Steigung bei den P5-Kugel- enthalten sind, fragen Sie bitte THI .
gewindetrieben.

Tab. 1 EB/EP-Serie Einheit: mm
Steigung
Spindeldurchmesser

5 10
16 (] —
20 ([ J —
25 ([ ([
32 (] {
40 — [ J
50 — (]
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Maximale Fertigungslangen

In der Tabelle 2 sind die max. Fertigungsldngen der
Gewindespindeln nach Spindeldurchmesser angegeben.

Bei Wunsch nach langeren Gewindespindeln fragen Sie
bitte THI .

Tab. 2 Max. Fertigungslangen des Spindeldurchmessers

Einheit: mm

Spindel- max. Fertigungslange
durchmesser GT GO

16 1500 1500

20 2000 2000

25 2000 2000

32 3000 2000

40 3000 2000

50 3000 2000

Die maximal zuléssige Drehzahl des Kugelgewindetriebs
wird neben der kritischen Drehzahl vom DN-Wert begrenzt.

Die maximal zulassige Drehzahl in Abhangigkeit des DN-
Wertes wird, je nach Steigung des Kugelgewindetriebs, mit
folgenden Formeln berechnet.

e P5-Kugelgewindetriebe mit Normalsteigung

N = 70.000
dp
N : zul. Drehzahl in Abhangigkeit
des DN-Wertes (min™)
dp : Kugelmittenkreisdurchmesser
(siehe MaBtabellen S. 8 und 10) (mm)

Ubersteigt die geforderte Drehzahl den Wert N oder wird
der Kugelgewindetrieb fur hohe Drehzahlen eingesetzt, soll-
te mit THIK Ricksprache gehalten werden.

Vorspannung und Steifigkeit

Durch die Vorspannung wird das Axialspiel des Kugel-
gewindetriebs eliminiert und die Steifigkeit erhdht. Zusatzlich
wird die Positioniergenauigkeit verbessert.

Vorspannmethoden

(A) Vorspannung durch Steigungsversatz: In der Mutter wird
die Vorspannung durch einen Steigungsversatz er-
zeugt.

Vorspannung Vorspannung
[ Steigungsversatz
Steigung (Einzelmutter) Steigung
Mutter

o)

Steigung Steigung
’ T T
Spindel

EPB

thk.com

(B) Spielfreiheit durch Kugelselektion: Um Spielfreiheit zu
erreichen, wird die Mutter mit Kugeln des entspre-
chenden Durchmessers gefilllt.

Steigung  Steigung  Steigung /m

Mutter

Steigung | Steigung
YT U T

Spindel

EBB



Toleranzklassen

Wegabweichung und Wegschwankung

Die Toleranzen der P5-Kugelgewindetriebe basieren

auf der ISO 3408 (DIN 69051).

Nutzweg €,

Wegabweichung
<
N
S

Definition nach ISO 3408 (DIN 69051):

ep:

V. Toleranz der Wegschwankung Uber den Nutzweg ¢,

up

V2np: Toleranz der Wegabweichung Uber 2 &t rad (= 1 Umdrehung)
Toleranz der Wegschwankung Uber ein Intervall von 300 mm

V300p*

Abb. 2 Erlduterung zur Wegabweichung und Wegschwankung

GrenzabmaB (+ ) fir die mittlere Istwegabweichung Uiber den gesamten Nutzweg

c: Die Wegkompensation c ist die vereinbarte Differenz zwischen Soll- und Nennweg Uber den Nutzweg

(Standard: ¢ = 0)

Tab. 3 GrenzabmaB + e fUr die mittlere Istwegab-
weichung und Toleranz Vup der Wegschwan-
kung Uber den Nutzweg ¢, von Positionier-

kugelgewindetrieben

Einheit: pm
DIN/ISO
P5"
Nutzweg €, [mm] ep Vup
von bis
— 315 23 23
315 400 25 25
400 500 27 26
500 630 32 29
630 800 36 31
800 1000 40 34
1000 1250 47 39
1250 1600 58] 44
1600 2000 65 51
2000 2500 78 59
2500 3150 96 69
3150 4000 115 82

Tab. 4 Toleranz V,_, der Wegschwankung

(= 1 Umdrehung) und Toleranz V300p der Weg-
schwankung Uber ein Intervall von 300 mm von
Positionierkugelgewindetrieben

Einheit: pm
DIN/ISO
Norm -
V300p 23
V2np 8

PS5

Positionierkugelgewindetrieb der Toleranz-
klasse 5 gemaB ISO 3408 (DIN 69051)

thk.com



Fertigungstoleranzen

Fertigungstoleranzen fir die Toleranzklassen der P5-
Kugelgewindetriebe gemaB ISO 3408 (DIN 69051).

|_L] Tabelle 7| BB'}|-=

|£/] FuBnote| BB'

o

- S SH+—a -
Endzapfen e
Lagerzapfen
2xd, 2xd, 2xd, 2Xd,

v

Lagerzapfen

1) Der Gesamtrundlauf der Gewindespindel bezogen auf die Bezugsachse BB’ ist in der ISO 3408 (DIN 69051) Teil 3
angegeben.

Tab. 5 Rundlaufabweichung des Lagerzapfens
bezogen auf BB’

Einheit: pm
Nenndurchmesser Bezugslange Rundlaufabweichung
dg [mm] € [mm] P5
Uber bis
6 20 80 20
20 50 125 25

Hinweis: Prifanleitung und ausfihrliche Definition siehe 1ISO 3408
(DIN 69051) Teil 3

Tab. 6 Rundlaufabweichung des Endzapfens
bezogen auf den Lagerzapfen.

Auflage der Spindel an den Punkten BB’ Einheit: pm
Nenndurchmesser Bezugslange Rundlaufabweichung
dy [mm] € [mm] P5
Uber bis
6 20 80
20 50 125 10

Hinweis: Prifanleitung und ausfihrliche Definition siehe ISO 3408
(DIN 69051) Teil 3

Tab. 7 Planlaufabweichung der Lagerzapfenschulter
der Spindel bezogen auf BB’

Einheit: pm
Nenndurchmesser Planlaufabweichung
dg [mm] P5
tber bis
6 63 5

Hinweis: Prufanleitung und ausfuihrliche Definition siehe 1ISO 3408
(DIN 69051) Teil 3
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Tab. 8 Planlaufabweichung der Anlageflache
der Kugelgewindemutter bezogen auf AA’

Einheit: pm
Flanschdurchmesser Planlaufabweichung
D, [mm] B5
Uber bis
16 32 16
32 63 20
63 125 25

Hinweis: Prufanleitung und ausfiihrliche Definition siehe ISO 3408
(DIN 69051) Teil 3

Tab. 9 Rundlaufabweichung des AuBendurchmessers
der Kugelgewindemutter bezogen auf AA’

Einheit: pm
AuBendurchmesser Rundlaufabweichung
D4 [mm] P5
Uber bis
16 32 16
32 63 20
63 125 25

Hinweis: Prufanleitung und ausfiihrliche Definition siehe ISO 3408
(DIN 69051) Teil 3

Tab. 10 Rundlaufabweichung des Kugelgewindespindeldurchmessers

auf die Lange ¢ zur Bestimmung der Geradheit auf BB’

Einheit: pm
Nenndurchmesser Referenzléange Rundlaufabweichung
dg [mm] g [mm] P5
Uber bis
12 25 160 32
25 50 315 32

Hinweis: Prufanleitung und ausfihrliche Definition siehe ISO 3408

(DIN 69051) Teil 3

Tab. 11 Maximale Rundlaufabweichung des Kugelgewindespindel-
durchmessers gliltig fir ¢, = 445

Einheit: pm
€4 Maximale
a Rundlaufabweichung
Uber bis B2S5)
— 40 64
40 60 96
¢, = effektive Spindellange [mm]
dy = Nenndurchmesser [mm]
¢5 = Referenzldnge [mm]

Hinweis: Prifanleitung und ausfihrliche Definition siehe ISO 3408

(DIN 69051) Teil 3
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P5-Kugelgewindetrieb EBB

¢ Einzelmutter nach ISO 3408 (DIN 69051) mit Flanschform B
e Spielfrei durch Kugelselektion

Spindel-
auBen- Kugel- Kern- Anzahl Tragzahlen Steifigkeits-
durch- mitten- durch- Reihen X wert?
BaugroBe messer Steigung kreis messer Umlauf C, Coa K

d ¢ dp ds [KN] [KN] [N/pm]
EBB1605-4RR 16 5 16,75 13,1 4x1 9,5 17,4 210
EBB2005-3RR 20 B 20,75 17,1 3x1 8,5 17,3 200
EBB2505-3RR 25 5 25,75 22,1 3x1 9,7 22,6 250
EBB2510-3RR 25 10 26 21,6 3x1 12,7 27,0 250
EBB2510-4RR 25 10 26 21,6 4x1 16,7 37,6 330
EBB3205-3RR 32 5 32,75 29,2 3x1 11,1 30,2 300
EBB3205-4RR 32 5 32,75 29,2 4x1 14,2 40,3 400
EBB3205-6RR 32 5 32,75 29,2 6x1 20,1 60,4 600
EBB3210-3RR 32 10 33,75 26,4 3x1 25,7 52,2 300
EBB3210-4RR 32 10 33,75 26,4 4x1 33,0 69,7 390
EBB4010-3RR 40 10 41,75 34,4 3x1 29,8 69,3 380
EBB4010-4RR 40 10 41,75 34,4 4x1 38,1 92,4 500
EBB5010-4RR 50 10 51,75 44,4 4x1 43,4 120,5 610

) Der angegebene axiale Steifigkeitswert der Mutter stellt eine Federkonstante dar, die sich bedingt durch eine elastische Verformung
bei einer Axialbelastung von 30% der dynamischen Tragzahl ergibt. In diesem Wert ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion
an der Kugelgewindemutter noch nicht enthalten. Deswegen ist ein Sicherheitsfaktor von 0,8 zu beriicksichtigen. Wenn die
Axialbelastung nicht 30% der dynamischen Tragzahl entspricht, wird der axiale Steifigkeitswert der Mutter mit folgender
Formel ermittelt:

F 1
Ky = K- (ﬁ) 3 K : angegebener Steifigkeitswert
’ a F, : Axialbelastung
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Lochkreis

—
F Schmierbohrung
Bohrbild 1
L
Lochkreis (B1) _H| W
B, 2 T_
& L
- Hm ****** —- il s|s
@_ d
_ _ J -
| F échmierbohrung D3 D6y — i
Bohrbild 2
Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindemutter Schmier- | Gewinde-
AuBen- |Flansch-|Gesamt- bohrung spindel
durch- | durch- | lange Massentrag-
messer | messer Bohrbild heit / mm
D D, L H B4 B, W T Lochkreis F A [kg - cm2/mm]
28 48 50 10 40 10 5 40 38 55 1 M6x1 | 5,05x10™
36 58 45 10 35 10 5 44 47 6,6 1 M6x1 | 1,23x103
40 62 45 10 35 10 5 48 51 6,6 1 M6x1 |3,01x1073
40 62 75 10 65 16 5 48 51 6,6 1 M6x1 | 3,01x103
40 62 80 10 70 16 5 48 51 6,6 1 M6x1 |3,01x1073
50 80 47 12 35 10 5 62 65 9 1 M6x1 | 8,08x1073
50 80 52 12 40 10 5 62 65 9 1 M6x1 | 8,08x103
50 80 62 12 50 10 5 62 65 9 1 M6x1 | 8,08x1073
50 80 77 12 65 16 5 62 65 9 1 M6x1 | 8,08x103
50 80 89 12 77 16 5 62 65 9 1 M6x1 | 8,08x103
63 93 79 14 65 16 5 70 78 9 2 M8x1 | 1,97x1072
63 93 89 14 75 16 5 70 78 9 2 M8x1 | 1,97x1072
75 110 91 16 75 16 5 85 93 11 2 M8x1 | 4,82x1072

Aufbau der Bestellbezeichnung

EBB 32 05 -4 RR GT + 1200L Cp5R

U} @ © @ ©® ©®) @) ®)
(5) Abdichtung (RR: beidseitige Labyrinthdichtung)
(1) Muttertyp (6) Kennzeichen fiir Vorspannung
(2) Spindel-AuBendurchmesser (mm) GT = 0 bis 0,005 mm Axialspiel; GO = spielfrei
(8) Steigung (mm) (7) Gesamt-Spindellange (mm)
(4) Anzahl Reihen x Umlauf (8) Toleranzklasse

thk.com EZIEEE



P5-Kugelgewindetrieb EPB

¢ Einzelmutter nach ISO 3408 (DIN 69051) mit Flanschform B
¢ Vorspannung durch Steigungsversatz

Spindel-
auBen- Kugel- Kern- Anzahl Tragzahlen Steifigkeits-
durch- mitten- durch- Reihen X wert?
BaugréBe messer Steigung kreis messer Umlauf C, Coa K

d ¢ dp d, [KN] [kN] [N/pum]
EPB1605-6RR 16 5 16,75 13,1 3x1 7.4 13 320
EPB2005-6RR 20 ) 20,75 17,1 3x1 8,5 17,3 310
EPB2505-6RR 25 5 25,75 22,1 3x1 9,7 22,6 490
EPB2510-4RR 25 10 26 21,6 2x1 9,0 18,0 330
EPB3205-6RR 32 5 32,75 29,2 3x1 11,1 30,2 620
EPB3205-8RR 32 5] 32,75 29,2 4x1 14,2 40,3 810
EPB3210-6RR 32 10 33,75 26,4 3x1 25,7 52,2 600
EPB4010-6RR 40 10 41,75 34,4 3x1 29,8 69,3 750
EPB4010-8RR 40 10 41,75 34,4 4x1 38,1 92,4 1000
EPB5010-8RR 50 10 51,75 44,4 4x1 43,4 120,5 1230

" Der angegebene Steifigkeitswert K stellt die Federkonstante dar, die sich bedingt durch eine elastische Verformung bei einer
Vorspannkraft von 0,1 C, (C, = dynamische Tragzahl) und einer Axialbelastung (F,) von dem dreifachen der Vorspannkraft (F)
ergibt. In diesem Wert ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion nicht enthalten. Aus diesem Grund ist generell ein
Sicherheitsfaktor von 0,8 zu berticksichtigen. Wenn die Vorspannkraft nicht 0,1C,, entspricht, wird der Steifigkeitswert K mit folgender
Formel ermittelt:

a0 )1
= 3
KN K.( ,1C .0,8
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Lochkreis

— -
&
&
A
E Schmierbohrung
Bohrbild 1
L
Lochkreis (B4) _H| W
B, ;2 T_
i T ——— 1 e
L g [
D:S:%J D(ge)’ — :
Bohrbild 2
Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindemutter Schmier- | Gewinde-
AuBen- |Flansch-|Gesamt- bohrung | spindel
durch- | durch- | léange Massentrag-
messer | messer Bohrbild heit / mm
D D, L H B4 B, W T Lochkreis F A [kg - cm?/mm]
28 48 60 10 50 10 5 40 38 5,5 1 M6x1 | 5,05x10™
36 58 61 10 51 10 5 44 47 6,6 1 M6x1 | 1,23x1073
40 62 61 10 51 10 5 48 51 6,6 1 M6x1 | 3,01x103
40 62 80 10 70 16 5 48 51 6,6 1 M6x1 | 3,01x103
50 80 62 12 50 10 5 62 65 9 1 M6x1 | 8,08x1073
50 80 73 12 61 10 5 62 65 9 1 M6x1 | 8,08x103
50 80 107 12 95 10 5 62 65 9 1 M6x1 | 8,08x103
63 93 109 14 95 16 5 70 78 9 2 M8x1 | 1,97x1072
63 93 133 14 119 16 5 70 78 9 2 M8x1 | 1,97x1072
15, 110 135 16 119 16 5 85 93 11 2 M8x1 | 4,82x1072

Aufbau der Bestellbezeichnung

EPB 32 05 -6 RR GO + 1200L Cp5R

)

@ ©

(1) Muttertyp
(2) Spindel-AuBendurchmesser (mm)
(3) Steigung (mm)

(4) Anzahl Reihen x Umlauf

)

©)

©)

@)

®

(5) Abdichtung (RR: beidseitige Labyrinthdichtung)
(6) Kennzeichen fir Vorspannung

GO = vorgespannt
(7) Gesamt-Spindellange (mm)
(8) Toleranzklasse

thk.com



Stiutzlager BK/BF in Blockausfiihrung

4-oDurchgangsbohrung X
o Senkung Y, Tiefe Z

4-pd,

1 $“ L
| | T P
b
P
B
Festlager BK Loslager BF
Einheit: mm
Spindel- Haupt- Bezugs- Befestigungs- Festlager BK Loslager BF
o abmessungen seite bohrungen Axialrichtung Radialrichtung
+0.02 +0.02 Dyn- Zul. Steifig- Dyn. Stat.
B L Tragzahl| Belastung| ~keit clc d Tragzahl | Tragzahl L
d B H By | H[b|h|[E|[P|d|X]|Y | Z CokNT [ [kN] | [N/um] | ~1]>2 1| CIkN] | CglkN]
16 60 | 43 | 35 |325|30|25|18| 46(55|6,6| 11| 1,5| BK12|25| 6,66| 325 | 88 |13| 6{BF12| 10| 4,55 1,96 20
20 70 | 48| 40 |38 |35|28[18| 54(55| 6,6 11 | 65| BK15[27| 76 | 4 100 (15| 6|BF15| 15 5,6 2,84 20
25 86 | 64| 50 |55 |43|39(28| 68(66|9 |14 | 85| BK17 |35 13,7 585 | 125 | 19| 8|BF17| 17 9,6 4,6 23
32 88| 60 | 52 |50 |[44|34(22| 70(66|9 | 14| 85| BK20 |35 (12,7 7,55 | 140 |19] 8|BF20| 20| 9,4 5,05 26
40 128 | 89| 76 | 78 |64|51|33[102| 11|14 | 20 |13 | BK30 | 45|28 16,3 | 195 [23|11|BF30| 30| 19,5 11,3 32
50 160 | 110 | 100 | 90 | 80| 60 | 37 [130| 14|18 | 26 [17,5| BK40 | 61 | 44,1 | 27,1 | 270 |33|14|BF40| 40| 29,1 17,8 37

Anmerkung: Fir die Festlagereinheit in Blockausflhrung BK steht die Endenbearbeitung J1, J2 oder J3 zur Auswahl.
Fir die Loslagereinheit BF steht die Endenbearbeitung K zur Auswahl.

Beispiel:

EBB3205 - 4RRGT + 1200LCp5R - J2K ")

1) Endenbearbeitung beim Kugelgewindetrieb:

Endenbearbeitung fir Loslager BF 20

Endenbearbeitung flr Festlager BK 20

Typ J2: Festlagerseite fir BK20
Typ K : Loslagerseite fur BF20

thk.com



Endenbearbeitung fiir BK/BF

J =1 g s
~ M N~ Rr ) o =
> 1= @ . 2 E
m <C
Q Q J3
_ N gl ) g
/N
Breite G (N9) 014
Tiefe T (+0,1/0) G
S N H _‘ F+g,2
£ =
- .
P
Typ J1 J2 Typ K
Einheit: mm
Spindel- | Fest- Los-
o Lager Abmessungen Typ J Typ J1 Typ J2 Typ J3 Lager Abmessungen Typ K
d BK | A|B| E|FY M S JIN|H|G| T]|P R P BF A| E B F G
16 BK12 | 12 | 10| 39 | 15 M12 x 1 14 |13 6| 8| 3|1,8(12| 95 | 12 BF12 |10 | 11 9,6 9,15 1,15
20 BK15 | 15 | 12| 40 | 20 M15 x 1 12 |16 6| 9| 4|25|16| 11,3 | 16 BF15 |[15| 13 | 143 | 10,15 1,15
25 BK17 | 17 | 15| 53 | 23 M17 x 1 17 |18 7|10 5|3,0|21| 143 | 21 BF17 |[17] 16 | 16,2 | 13,15 1,15
32 BK20 | 20 | 17 | 53 | 25 M20 x 1 15 |27 9|13 5(3,0(21| 16 21 BF20 (20| 16 | 19,0 | 13,35 1,35
40 BK30 | 30 | 25| 72 | 38 | M30x 1,5 25 |32[10|15| 8[4,0(32| 235 | 32 BF30 (30|21 | 286 | 17,75 1,75
50 BK40 | 40 | 35| 98 | 50 | M40 x 1,5 35 [41]14(19(10|50(45| 33 45 BF40 (40| 23 | 38,0 | 19,95 1,95

" Das MaB F kann auf Anfrage verandert werden.
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Stiutzlager FK/FF in Flanschausfilihrung

4-gDurchgangsbohrung X L
o Senkung VY, Tiefe Z L FH
H ,_F
K,
K
= .
g —_— © E-- @
g / K e
° AR iy i
3 - /:—:::" S
e ]
Festlager FK Loslager FF
Einheit: mm
Spindel- Hauptabmessungen Festlager FK Loslager FF
° Axialrichtung Radialrichtung
Dyn. | zul. |[Steifig- Dyn. | Stat.
Loch- [Tragzahl| Belastung | keit Tragzahl | Tragzahl
d Dg6| A |kreis| B [X|Y |Z di| L [H| F | E |Kq| Ky [CN| [kN] |[N/um] dy| L [H|F | CKN | CikNI
16 36 | 54| 44 44 | 45| 8 4 |FK12| 12| 27 (10| 17 |29,5]0,5|-0,5| 6,66] 3,25 | 88 [FF12| 10| 15| 7| 8 | 455 | 1,96
20/25 | 40 | 63 | 50 52 | 55| 95| 6|FK15|15| 32 (15| 17 |36 (40| 20| 7,6 | 4 100 |FF15{ 15| 17| 9| 8 | 56 2,84
32 57 | 85| 70 68 | 66/11 |10 |FK20|20| 52 [22| 30 |50 |1,0{-3,0/17,9 | 9,5 |170 [FF20|20| 20 | 11| 9 [1238 6,65
40 75 | 117 | 9 93 11 | 17,5 |15 |FK30|30| 62 |30| 32 (61 [3,0|-9,0|28 16,3 | 195 |FF30|{30| 27 (18| 9 |195 | 113

Anmerkung: Fur die Festlagereinheit in Flanschausfuhrung (FK) steht die Endenbearbeitung H1, H2 oder H3 zur Auswahl.
Fur die Loslagereinheit (FF) steht die Endenbearbeitung K.

Beispiel:  EBB3205 - 4RRGT + 1200LCp5R - H2K ")

Endenbearbeitung fir Loslager FF 20

Endenbearbeitung fur Festlager FK 20

1) Endenbearbeitung beim Kugelgewindetrieb:
Typ H2: Festlagerseite fur FK20
Typ K : Loslagerseite fir FF20
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Endenbearbeitung fiir FK/FF

J Rr = B o8 =
~ M N~ @ - @ <
< < p S S
m <
° = H3
} N dl - d
/N
Breite G (N9) G o™
Tiefe T (+0,1/0
S N|H S F g
_‘
F E =
| E
P
Typ H1 H2 Typ K
Einheit: mm
Spindel-| Fest- Los-
o Lager Abmessungen Typ H Typ H1 Typ H2 Typ H3 Lager Abmessungen Typ K
d FK [A(B | E [F M S|J|IN|H|G|T|P| R P FF A E B F G
16 FK12 |12 10 | 36 | 15 | M12x 1 1113 6| 8|3 [18[12] 95 | 12 FF12 10 11 9,6 9,15 | 1,15
20 FK15 |15[12 | 49 | 20 | M15x 1 13 (16| 6| 9|4 |25(16| 11,3 | 16 FF15 15 13| 143 | 10,15 | 1,15
25 FK15 |15[12 | 49 | 20 | M15 x 1 13 (18| 7|10 4|25[16| 11,3 | 16 FF15 15 13| 143 | 10,15 | 1,15
32 FK20 |20 | 17 | 64 | 25 | M20 x 1 17 |27 9|13 |5 |30|21| 16 21 FF20 20 19| 190 | 1535 | 1,35
40 FK30 |30 |25 |72 |38 | M30x1,5 |25 [32|10|15|8|4,0[32| 235 | 32 FF30 30 [ 21| 286 | 17,75 | 1,75

" Das MaB F kann auf Anfrage verandert werden.
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P5-Kugelgewindetriebe

e Schmierung

¢ Einsatztemperatur
Teile der Kugelgewindemutter bestehen aus einem speziellen Kunststoff. Daher betragt die maximale Einsatztemperatur 80°C.

e Handhabung des Kugelgewindetriebs
Der Kugelgewindetrieb besteht aus prazisionsgefertigten Teilen. Schiitzen Sie ihn deshalb vor harten StéBen und Schlagen.

e Wiedermontage der Kugelgewindemutter
Die Kugelgewindemutter darf nicht vom Gewindetrieb abgedreht werden, da sonst die Kugeln aus der Mutter herausfallen. Ist
dies doch erforderlich, muss die Mutter auf eine spezielle Montagehilse gedreht werden und von dort direkt wieder auf den
Gewindetrieb. Montagehulsen sind bei T erhéltlich.

¢ Einsatz von Kiihlfliissigkeit
Bei KihImitteleinsatz ist zu beachten, dass bestimmte Kuhimittelflissigkeiten die Funktion der Kugelgewindemutter beein-
trachtigen kdnnen, wenn sie in das Innere der Mutter gelangen. Bei Auswahl der Kihlfliissigkeit fragen Sie bitte THIK.

Fir eine sehr geringe Eigenerwarmung des Kugelgewindetriebes empfiehlt THIK das speziell entwickelte Schmierfett AFG.

Schmierfette miissen auch den Umgebungsbedingungen angepasst werden. Bei besonderen Betriebsbedingungen wie extremen
Temperaturen, kontinuierlichen Vibrationen oder Einsatz in Reinrdumen kénnen daher keine Standard-Schmierfette verwendet
werden. Bei Fragen hierzu wenden Sie sich bitte an THIK.

www.thk.com

Anderungen der technischen Daten bleiben vorbehalten
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Tel. (0 44) 2 72 00 20
Fax (0 44) 2 72 00 20
sales.sa@thk.co.uk
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THK Atlanta
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Fax (7 70) 8 40-78 97
atlanta@thk.com

THK Boston
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canada@thk.com
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China
THK Beijing
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2 Xin Yuan Lu
Chaoyang District Beijing
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Fax (10) 65 90-35 57

THK Taiwan

Suite A, 7FI., No. 152,
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Chengde Rd.

Shrlin Chiu, Taipei
Taiwan 112, R.O.C.
Tel. (02) 28 88-38 18
Fax (02) 28 88-38 19

Korea

THK Seoul

889-13, Daechi-dong
Gangnam-gu

Seoul 135-280 Korea
Tel. (02) 34 68-43 51
Fax (02) 34 68-43 53

THK Malaysia

B-10-11 Block B (Level 12)
Menara Uncang Emas 85
Jalan Loke Yew

55200 Kuala Lumpur

Tel. (03) 92 87-11 37

Fax (03) 92 87-80 71
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Tel. (080) 23 30-1524
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07/2005 Printed in Belgium

Werke in

THK Manufacturing of
Europe, S.A.S.

Parc d’ Activités la
Passerelle

68190 Ensisheim

Tel. (03) 89 83 44 00
Fax (03) 89 8344 09

PGM lIreland Ltd.
Tallaght Business
Park, Whitetown,
Industrial Estate
Tallaght, Dublin 24
Tel. (01) 4 62-81 01
Fax (01) 4 62-90 80

THK Manufacturing
of America, Inc.

471 North High Street
Hebron, OH. 43025
Tel. (7 40) 928-14 15
Fax (7 40) 9 28-14 18

DALIAN THK CO., LTD.
No.29 Huo Ju Road

Qi xian Ling

Gan Jing Zi District
Dalian City, Liao Ning
Sheng 116023

Tel. (04 11) 84 79 09 99
Fax (04 11) 84 79 01 11

THK MANUFACTURING OF
CHINA (WUXI) CO., LTD.
No. 76, WND WUXI,
Jiangsu 214028

Tel. (05 10) 5 34-43 33

Fax (05 10) 5 34-46 66

L CICE]

Samick LMS CO., LTD.
100-76, Kalsan-Don.
Talseo-ku, Taegu

Tel. (0 53) 5 81-99 31
Fax (0 53) 5 81-82 72

Kofu, Yamaguchi,
Yamagata, Mie, Gifu,
Niigata, Shizuoka,
Miyagi



