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Produktiibersicht mit Tragzahlen
Fiihrungswagen aus Stahl

Seite

Standard-Fiihrungswagen

Flansch Normal
aus Stahl |

Standardhohe FNS 28

C C
R1651 c—b@!c—
R2001 0 ¢

Flansch Lang C
Standardhohe FLS lcol

C C
R1653 34 & @ ‘=
R2002

Flansch Kurz
Standardhohe FKS 40

C
C
C o C
R1665 . @‘c—o
R2000

Schmal Normal lccl
Standardhohe SNS 42 C 0 C
R1622 = @ ‘o
R2011
Schmal Lang C
Standardhohe SLS 48 lcol

C C
R1623 - @ -

0 0
R2012

Schmal Kurz lccol
Standardhdhe SKS C C
R1666 >4 o @ <
R2010
C
Schmal Normal lcOI

Hoch SNH 58 LR &
R1621 G G

Schmal Lang

Hoch SLH 60 CL. @ .CL
R1624 0 0
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GroBe

Ausfiihrung

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

Basis fiir Tragzahlen:

C (N)
C (N)

C, (N)
C. (N)

0

C (N)
C (N)
C, (N)
c, )

C (N)
C (N)
C, (N)
c, )
(N)
(N)
C, (N)
c, )
(N)
(N)
C, (N)
c, )
(N)
(N)
C, (N)
c, )
(N)
(N)
C, (N)
C, (N

O N

O N

0N

O N

)
C (N)
C (N

C, (N)
C, (N)

0

15

7 800
7280

13 500
12100

10 000
9000

20 200
17 500

5400
4 600

8100
6700

7 800
7280

13 500
12 100

10 000
9000

20 200
17 500

5400
4600

8100
6700

7 800
7280

13 500
12100

20

18 800
17 400

24 400
21700

24 400
23100

35200
32 500

12 400
12 400

13 600
13 600

18 800
17 400

24 400
21700

24 400
23100

35200
32500

12 400
12 400

13 600
13 600

25

22 800
21300

30 400
27 300

30 400
27 500

45 500
39 500

15900
14 000

18 200
15 200

22 800
21300

30 400
27 300

30 400
27500

45 500
39500

15900
14 000

18 200
15 200

22 800
21300

30 400
27 300

30 400
27 500

45 500
39 500

30 35
Tragzahlen
31700 41900
29 300 41900
41300 54000
37 200 54 000
40000 55600
38000 53 000
57800 81000
53 700 75600
22100 29300
22100 29 300
24800 32400
24 800 32 400
31700 41900
29 300 41900
41300 54000
37 200 54 000
40000 55600
38000 53 000
57800 81000
53 700 75 600
22100 29300
22 100 29 300
24800 32400
24 800 32 400
31700 41900
29 300 41900
41300 54000
37 200 54 000
40000 55600
38 000 53 000
57800 81000
53 700 75600

45

68 100
63 300

85700
77 100

90 400
81900

128 500
111400

68 100
63 300

85700
77 100

90 400
81900

128 500
111 400

68 100
63 300

85700
77 100

90 400
81900

128 500
111400

55

98 200

121 400

124 200

170 000

98 200

121 400

124 200

170 000

98 200

121 400

124 200

170 000
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65

123 000

192 700

163 000

289 000

123 000

192 700

163 000

289 000

Bei Ermittlung der dynamischen Tragzahl C wurde eine Laufleistung (Hubweg) von 100 000 m nach DIN 636 zugrundegelegt.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Die angegebenen Werte C sind dann mit 1,26 zu multiplizieren.

Hinweis zu Fiihrungswagen mit Kette: Die zuldssigen Momente reduzieren sich im gleichen Verhéltnis wie die Tragzahlen.



6 Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies  Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Produktiibersicht mit Tragzahlen

Fiihrungswagen aus Stahl und Aluminium

Seite

Niedrige Fithrungswagen aus

C
Stahl Flansch Normal lad

niedrig FNN 64 = @ —_—
R1693 Co G

Flansch kurz l

niedrig FKN 66 = -
R1663 Co Co

Schmal normal lccol

niedrig SNN 68 HCN S
R1694 N G

Schmal kurz

C C
niedrig SKN 70 = @ -
0 0
R1664

Super-Fithrungswagen aus

. . C
Stahl mit Selbsteinstellung @ Standglzazchhel}ug 74 C lol
—
Co

R1661

Standardhohe SKS 76 L;
R1662 G

C
Schmal kurz COI

Filhrungswagen aus

C
Aluminium Flansch Normal c lcOI c
Standardhéhe FNS 80 — -—
R1631 Co G
C
Schmal Normal lcol

Standardhohe 82 L L
R1632 G Co
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GroBe

Ausfiihrung

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette

ohne Kette
mit Kette

ohne Kette
mit Kette

Basis fiir Tragzahlen:
Bei Ermittlung der dynamischen Tragzahl C wurde eine Laufleistung (Hubweg) von 100 000 m nach DIN 636 zugrundegelegt.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Die angegebenen Werte C sind dann mit 1,26 zu multiplizieren.

Hinweis zu Fiihrungswagen mit Kette: Die zuldssigen Momente reduzieren sich im gleichen Verhéltnis wie die Tragzahlen.

C (N)

G (N)

C (N)

G, (N)

C (N)

C, (N)

C (N)

G, (N)

C (N)

C (N)

NN
—_

C (N)
C (N)

15

3900

3900

7 800
7280

7 800
7 280

20

14 500

24 400

9 600

13 600

14 500

24 400

9 600

13 600

10 100

10 100

18 800
17 400

18 800
17 400

25

22 800

30 400

15900

18 200

22 800

30 400

15900

18 200

11 400

11 400

22 800
21300

22 800
21300

30 35
Tragzahlen
15800 21100
15800 21100
31700 41900
29 300 41900
31700 41900
29 300 41900

45

55
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65

7
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Produktiibersicht mit Tragzahlen
Fiihrungswagen aus Stahl

Seite
Hochgeschwindigkeits- c
Fiihrungswagen aus Stahl Flansch Normal c lol .
Standardhohe FNS 86 = @ -
R2001 0 0
C
Schmal Normal lcol

Standardhche SNS 88 L L
R2011 G G
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GroBe

Ausfiihrung

ohne Kette C (N)

ohne Kette C (N)

ohne Kette C (N)

ohne Kette C (N)

Basis fiir Tragzahlen:

5300

9100

5300

9100

20

12 700

16 500

12 700

16 500

25

15 500

20 600

15 500

20 600

30 35
Tragzahlen
21500 28500
28000 36700
21500 28500
28000 36700
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45 55 65

Bei Ermittlung der dynamischen Tragzahl C wurde eine Laufleistung (Hubweg) von 100 000 m nach DIN 636 zugrundegelegt.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Die angegebenen Werte C sind dann mit 1,26 zu multiplizieren.

9
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Produktiibersicht mit Schienenldngen
Standard-Fiihrungsschienen

von oben verschraubbar,
% mit Abdeckband und
Z Bandsicherung

R1605 .3. ..

von oben verschraubbar,
mit Abdeckband und
Schutzkappen

R1605 .6. ..

Standard Fiihrungsschienen
aus Stahl

von oben verschraubbar,
mit Abdeckkappen
aus Kunststoff
R1605 .0. ..

~_von oben verschraubbar,
mit Abdeckkappen

aus Stahl

R1606 .5. ..

von unten

/ R1607

verschraubbar

von oben verschraubbar,
mit Abdeckband und Band-
sicherung — Resist CR

R1645 .33 ..

Standard Fiihrungsschienen
hartverchromt — Resist CR

von oben
verschraubbar
— Resist CR
R1645 .03 ..

von unten
verschraubbar
— Resist CR
R1647 .03 ..

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Seite

92

94

96

98

100

102

104

106
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GroBe

15

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

20

6 000

6 000

6 000

6 000

4 000

4 000

4 000

25

Maximale Stiicklange (mm)

6 000

6 000

6 000

6 000

6 000

4 000

4 000

4 000
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30

6 000

6 000

6 000

6 000

6 000

4 000

4 000

4 000

35

6 000

6 000

6 000

6 000

6 000

4 000

4 000

4 000

45

6 000

6 000

6 000

6 000

6 000

4 000

4 000

4 000

55

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

65

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000

4 000
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Produktiibersicht mit Tragzahlen
Kugelschienenfiihrungen aus korrosionsbestandigem Stahl

Seite
Fiihrungswagen aus korro- c
sionsbhestédndigem Stahl - Flansch Normal 110 c led .
Resist NR Il Standardhohe FNS 7 @ <c—
R2001 0 0
C
Schmal Normal c lCoI C
Standardhohe SNS 112 c—* @ 4c—
R2011 g 0
Seite
Fiihrungsschienen aus korro- / von OPegbvirsﬁgra“dbba;
0 " . _ S mit eckpband un
5|oqsbestand|gem Stahl Y 114
Resist NR 1l R2045 3. ..
< von oben verschraubbar,
< mit Abdeckkappen
aus Kunststoff 116
R2045 .0. ..
von unten
verschraubbar 118
R2047
Zubehor fiir Standard-Kugel- Bosch Rexroth bietet ein umfangreiches
schienenfiihrungen AEI G AT 120
g Eine Gesamtiibersicht finden Sie am

Anfang des Kapitels "Zubehdor".
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GroBe 15 20 25 30 35 45
Ausfihrung Tragzahlen
ohne Kette C (N) 5100 12 300 15 000 20 800 27 600 -
mit Kette C (N) 4700 11 400 14 000 19 300 27 600 -
ohne Kette G, (N) 9 300 16 900 21000 28 700 37 500 -
mit Kette C, (N) 8 400 15 000 18 900 25800 37 500 -
ohne Kette C (N) 5100 12 300 15 000 20 800 27 600 -
mit Kette C (N) 4700 11 400 14 000 19 300 27 600 -
ohne Kette G, (N) 9 300 16 900 21 000 28 700 37 500 -
mit Kette C, (N) 8400 15 000 18 900 25 800 37 500 =

Basis fiir Tragzahlen:
Bei Ermittlung der dynamischen Tragzahl C wurde eine Laufleistung (Hubweg) von 100 000 m nach DIN 636 zugrundegelegt.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Die angegebenen Werte C sind dann mit 1,26 zu multiplizieren.

Hinweis zu Fithrungswagen mit Kette: Die zuldssigen Momente reduzieren sich im gleichen Verhaltnis wie die Tragzahlen.

GroBe 15 20 25 30 35 45
Maximale Stiicklange (mm)

2 000 2 000 4 000 4 000 4 000 -

2 000 2 000 4 000 4 000 4 000 -

2 000 2 000 4 000 4 000 4 000 -
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Produktiibersicht mit Tragzahlen und Schienenldngen
Breite Kugelschienenfiihrungen

—
SN
—

Breite Kugelschienenfiihrungen Breit Normal

i niedrig BNN 142 5 -
Filhrungswagen aus Stahl R1671 G @ G
Breite Kugelschienenfiihrungen brelt, von oben lccol
Filhrungsschienen verschraubbar 144 = -=

R1675 Co Co
C
breit, von unten lcol
verschraubbar 146 L. ;
R1677 o G
Zubehér fiir Breite Kugel- Zubehdr fiir Breite Kugelschienen-
schienenfiihrungen flihrungen, erganzend zum umfangrei- 148

chen allgemeinen Zubehdrprogramm:
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GroBe 20/40
Ausfihrung
ohne Kette C (N) 15 600
ohne Kette G, (N) 24 100

Basis fiir Tragzahlen:

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG

25/70 35/90
Tragzahlen

30 400 58 200

45 500 86 300

Bei Ermittlung der dynamischen Tragzahl C wurde eine Laufleistung (Hubweg) von 100 000 m nach DIN 636 zugrundegelegt.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Die angegebenen Werte C sind dann mit 1,26 zu multiplizieren.

4 000

4 000

Maximale Stiicklange (mm)

4 000 4 000

4 000 4 000

Blech-

15
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Produktbeschreibung

Mit austauschbaren Elementen ab Lager komplette
Fiihrungseinheiten selber kombinieren...

Fihrungsschiene und Fiihrungswagen werden bei Rexroth speziell im
Kugellaufbahnbereich derart prazise gefertigt, dass jedes einzelne Element jederzeit
austauschbar ist. So kann innerhalb jeder Genauigkeitsklasse beliebig kombiniert werden.
Dies ermdglicht eine weltweit einmalige Top-Logistik. Jedes Element kann einzeln
disponiert und gelagert werden.

An der Flihrungsschiene kénnen beide Seiten als Anschlagkanten genutzt werden.

Highlights:

— Gleiche Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

— Niedrigstes Gerduschniveau und bestes Ablaufverhalten

— Beste Dynamikwerte: vbis 5 m/s; a,_, bis 500 m/s?

— Neu: Hochgeschwindigkeitsausfiihrung v, ,, = 10 m/s; a_ . = 500 m/s?

— Langzeitschmierung auch mehrere Jahre

— Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung *

— Allseitig Schmieranschlisse mit Metallgewinde *

— Uneingeschrankter Austauschbau durch einheitliche Fiihrungsschienen
mit und ohne Abdeckband iber alle Fiihrungswagenvarianten

— Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung

— Hochste Einbaufehlerkompensation mit Super-Flihrungswagen

— 60 % Gewichtseinsparung gegenuber Stahlausfiihrung bei Aluminium-Fiihrungswagen

— Austauschbarkeit zur Rexroth-Rollenschienenfiihrung

— Integriertes, induktives und verschleiBfreies Messsystem als Option

— Umfangreiches Zubehdrprogramm

— Fihrungswagen von oben und unten verschraubbar *

— Steifigkeitserhdhung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusétzliches Verschrauben
an zwei Bohrungen in der Mitte des Flihrungswagens *

— Optional Flihrungsschienen und Flihrungswagen mit Oberflachenschutz lieferbar

— Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

— Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher auch als Einzelwagen nutzbar

— Integrierte Komplettabdichtung

— Hohe Drehmomentbelastbarkeit

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

— Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und Fithrung der Kugeln/Kugelkette

— Verschiedene Vorspannungsklassen

— Neu: Fuhrungswagen und Fihrungsschienen aus korrosionsbestandigem Stahl Resist NR Il (nach DIN EN 10088)

Bewahrtes Abdeckband fiir die Befestigungsbohrungen der Fiihrungsschiene:

Eine Abdeckung fUr alle Bohrungen, spart Zeit und Kosten

Aus nichtrostendem Federstahl
DIN EN 10088

Einfach und sicher in der Montage
Aufklipsen und sichern

* Typabhangig
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Standardbreite

Fiihrungswagen
aus Aluminium

Hochgeschwindigkeits- Kugelschienenfiihrungen
Fithrungswagen aus Stahl Resist NR I

Breite Kugelschienenfiihrungen
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Allgemeine Technische Daten und Berechnungen

Allgemeine Hinweise

Vorspannungsklassen

Fiihrungssysteme mit paralle-
len Schienen

Geschwindigkeit

Beschleunigung

Temperaturbestandigkeit

Allgemeine Technische Daten und Berech-
nungen gelten flr alle Schienenflihrungen
(alle Fiihrungswagen und Schienen).

Im Hinblick auf die verschiedenen
Anwendungserfordernisse sind die
Rexroth-Kugelschienenflihrungen in vier
verschiedenen Vorspannungsklassen
lieferbar.

— zu der gewahlten Vorspannungsklasse
auch die zuldssige Parallelitdtsabwei-
chung der Schienen beachten (siehe
Tabellen bei den jeweiligen Ausfih-
rungen).

Viay - 3 Dis 10 m/s

amay - 250 bis 500 m/s?

t =100 °C

Besondere Technische Daten sind zu den
einzelnen Ausfiihrungen gesondert
aufgefiihrt.

Um die Lebensdauer nicht zu vermindern,
sollte die Vorspannung nicht mehr als 1/3
der Lagerbelastung F betragen.

Generell steigt die Steifigkeit des
Fuhrungswagens mit hoher werdender
Vorspannung.

— Bei Einbau von Schienenfiihrungen der
Genauigkeitsklasse N empfehlen wir die
Ausflihrung mit Spiel oder die Vor-
spannungsklasse 0,02C, um Verspan-
nungen aufgrund der Toleranzen zu
vermeiden.

Genaue Werte siehe bei den einzelnen
Fihrungwagen.

Genaue Werte siehe bei den einzelnen
Flihrungwagen.

Nur bei vorgespannten Systemen.
Bei nicht vorgespannten Systemen:

Az = 50 M/s?

Maximalwert, nur kurzzeitig zuldssig.

Im Dauerbetrieb Hochsttemperatur von
80 °C nicht Gberschreiten.
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Reibung

Die Reibungszahl pder Rexroth-
Kugelschienenflihrung betrdgt ca. 0,002
bis 0,003 (ohne die Reibung der Dichtung).

Dichtungen

Universaldichtung

Vorsatzdichtung

Blechabstreifer

Durch die Rexroth-Konstruktion mit 4
Kugelreihen liegt bei allen Lastrichtungen
2-Punktberiihrung vor.

Dadurch ist die Reibung auf ein Minimum
reduziert.

Dichtungen sollen das Eindringen von
Schmutz, Spanen etc. in das Innere des
Filhrungswagens verhindern, wodurch ein
vorzeitiges Lebensdauerende vermieden
werden kann.

Universaldichtungen sind standardméBig in
Rexroth-Fiihrungswagen eingebaut.

Sie haben eine gleichmaBige Dichtwirkung
bei Filhrungsschienen mit und ohne
Abdeckband.

Bei der Konstruktion wurde auf geringe
Reibung geachtet, bei gleichzeitig guter
Dichtwirkung.

Vorsatzdichtungen sind als Zubehor
bestellbar und werden vom Kunden
montiert.

Weiterhin sind Viton- und NBR-Dichtungen
bestellbar und werden vom Kunden
montiert

Blechabstreifer sind als Zubehor bestellbar
und werden vom Kunden montiert.

Andere Schienenfiihrungen mit 2 oder

4 Kugelreihen mit 4-Punkt-Beriihrung
haben mehrfache Reibung: die gotische
Laufbahnprofilform verursacht durch den
Differentialschlupf bei Seitenbelastung
sowie bei vergleichbarer Vorspannung
ohne Belastung eine hohere Reibung

(je nach Schmiegung und Belastung bis
ca. 5-facher Reibwert).

Diese hohe Reibung fiihrt zu einer ent-
sprechend héheren Erwarmung.

Fur Einbaufélle, bei denen eine gute
Abdichtung erforderlich ist.

Spezielle Leichtlaufdichtungen sind
ebenfalls lieferbar.

Fur den Einsatz in Umgebungen mit feinen
Schmutz- oder Metallpartikeln, sowie
Kihl- oder Schneidfllssigkeiten.

Fir den Extremeinsatz in Umgebungen mit
groben Schmutz- oder Metallpartikeln,
sowie massivem Einsatz von Kuhl- oder
Schneidflssigkeiten.

Fur den Einsatz in Umgebungen mit
grobem Schmutz- oder Spaneanfall.
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Allgemeine Technische Daten und Berechnungen

Definition der
dynamischen Tragzahl C

Definition der
statischen Tragzahl C,

Definition und Berechnung der
nominellen Lebensdauer

Nominelle Lebensdauer bei
konstanter Geschwindigkeit

Nominelle Lebensdauer bei
veranderlicher Geschwindigkeit

Dynamische aquivalente Lager-
belastung fiir die Berechnung
der Lebensdauer

- bei veranderlicher
Lagerbelastung

Die in GroBe und Richtung unveranderliche
radiale Belastung, die ein Linear-Walzlager
theoretisch fiir eine nominelle Lebensdauer
von 10° m zuriickgelegte Strecke aufnehmen
kann (nach DIN 636 Teil 2).

Statische Belastung in Belastungsrichtung,
die einer errechneten Beanspruchung im
Mittelpunkt der am hdchsten belasteten
Bertihrstelle zwischen Walzkérper und
Laufbahn (Schiene) bei einer Schmiegung
von < 0,52, 4200 MPa entspricht.

Die mit 90 % Erlebenswahrscheinlichkeit
erreichbare rechnerische Lebensdauer fiir
ein einzelnes Walzlager oder eine Gruppe
von offensichtlich gleichen, unter gleichen

Die nominelle Lebensdauer L oder L, nach
den Formeln (1), (2) oder (3) berechnen:

C .3
M L=(—) 10
F
L
@ h=3ne0

Die dynamischen Tragzahlen in den Tabellen
liegen (iberwiegend 30 % (iber den Werten
nach DIN oder ISO. Sie sind in Versuchen
nachgewiesen.

Anmerkung:

Bei dieser Beanspruchung an der Bertihrstelle
tritt eine bleibende Gesamtverformung von
Walzkérper und Laufbahn auf, die etwa dem
0,0001fachen des Walzkorperdurchmessers
entspricht (nach DIN 636 Teil 2).

Bedingungen laufenden Walzlagern bei
heute allgemein verwendetem Werkstoff
normaler Herstellerqualitdt und dblichen
Betriebsbedingungen (nach DIN 636 Teil 2).

* Bei der Hubldnge < 2 - Fiihrungswagenlénge sind die Tragzahlen reduziert. Bitte riickfragen.

L
7 =50 v
m

=‘[1-v1+t2-v2+...+th-vn

L = nominelle Lebensdauer (m)
L, = nominelle Lebensdauer (h)
C = dynamische Tragzahl (N)
F = dquivalente Belastung (N)
s = Hubldnge* (m)
n = Hubfrequenz (Doppelhibe)  (min')
L = nominelle Lebensdauer (m)
L, = nominelle Lebensdauer (h)
V,, = mittlere Geschwindigkeit (m/min)
Vi, Vy..v, = Verfahrgeschwindig-
keiten (m/min)

m 100 t,t.t, = Zeitanteile firv,, v,..v, (%)
Bei veranderlicher Lagerbelastung die
dynamische &quivalente Belastung F nach
der Formel (5) berechnen:
6 F= 3\/53- LN B I .
100 100 100
F = dquivalente Belastung (N)
F,F,...F, = stufenformige Einzelbelastung (N)

o)
a
)
o)
=1
|

= Weganteil fir F, F,.. . F, (%)
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— bei kombinierter
Lagerbelastung

Bei kombinierter duBerer Belastung —
vertikal und horizontal — die dynamische
aquivalente Belastung F nach Formel (6)
berechnen:

Anmerkung:
Der Aufbau der Kugelschienenfiihrung laBt
diese vereinfachte Berechnung zu.

— bei kombinierter Lagerbelastung in
Verbindung mit einem Torsions-
moment

Bei kombinierter duBerer Belastung —
vertikal und horizontal — in Verbindung
mit einem Torsionsmoment die dynamische
aquivalente Belastung F nach Formel (7)
berechnen:

Die Formel (7) gilt nur bei Einsatz einer
einzelnen Fiihrungsschiene.

Statische dquivalente
Lagerbelastung

Bei kombinierter duBerer statischer
Belastung — vertikal und horizontal —in
Verbindung mit einem statischen Torsions-
moment die statische dquivalente Bela-
stung F, nach Formel (8) berechnen.

Die statische dquivalente Belastung F, darf
die statische Tragzahl C;, nicht Uberschrei-
ten.

Die Formel (8) gilt nur bei Einsatz einer
einzelnen Fiihrungsschiene.

©) F =R+ IR

M|
7 F=|F|+Fy +C - —
V H Mt
M
-
Fvd
L Ew
M|

®) Fo = [Fyol + [Frol + Co - Mg

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG

21

= dyn. dquivalente Belastung (N)
F, = dynamische duBere Belastung,
vertikal (N)
F, = dynamische duBere Belastung,
horizontal (N)
Hinweise

Wenn fir F,, und F, verschiedene Last-
stufen vorliegen, so sind F,, und F,, einzeln
nach Formel (5) zu berechnen.

Eine &uBere Last, die in einem beliebigen
Winkel auf den Fiihrungswagen wirkt, in die
Anteile F, und F, zerlegen. AnschlieBend die
Betrdge in Formel (6) einsetzen.

F = dyn. aquivalente Belastung (N)
F, Fy = dyn. uBere Belastungen  (N)
M = Belastung durch
dyn. Torsionsmoment (Nm)
C = dynamische Tragzahl * (N)
M, = dyn. zuldssiges Moment *  (Nm)
* siehe Tabellen
Hinweise

Wenn fiir F, und F,, verschiedene Last-
stufen vorliegen, so sind F, und F einzeln
nach Formel (5) zu berechnen.

Eine duBere Last, die in einem beliebigen
Winkel auf den Fiihrungswagen wirkt, in die
Anteile F,, und F, zerlegen. AnschlieBend die
Betrage in Formel (7) einsetzen.

Fo = stat. dquivalente Belastung (N)
Fuo, Fuo, = stat. duBere Belastungen ~ (N)
M, = Belastung durch

stat. Torsionsmoment (Nm)
G = statische Tragzahl * (N)
M, = stat. zuldssiges Moment *  (Nm)

* siehe Tabellen

Hinweis

Eine duBere Last, die in einem beliebigen
Winkel auf den Fihrungswagen wirkt, in die
Anteile F,,, und F,,, zerlegen.

AnschlieBend die Betrdge in Formel (8)
einsetzen.
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Auswabhlkriterium Genauigkeitsklassen

Genauigkeitsklassen und deren
Toleranzen (pm)

Rexroth-Kugelschienenflihrungen werden
in bis zu 5 verschiedenen Genauigkeits-
klassen geliefert. H P,

Lieferbare Ausfiihrungen siehe Tabellen
“Materialnummern”.

Durch Prézisionsfertigung . Genauigkeits- Toleranzen” Max. Unterschiede der MaBe
problemlose Austauschbarkeit klassen der MaBe H und A, (um) H und A, auf einer Schiene
. . . H A, AH, A A, (um)
Fiihrungsschiene und Fiihrungswagen
werden bei Rexroth speziell im Kugellauf- N * 100 £40 30
bahnbereich derart prazise gefertigt, H +40 + 20 15
dass jedes einzelne Element jederzeit P +20 +£10
austauschbar ist. XP?) I e
Zum Beispiel kann ein Fihrungswagen p
problemlos auf verschiedenen Fiihrungs-
schienen der gleichen GroBe eingesetzt up
werden.
Dies gilt umgekehrt auch fiir den Einsatz
verschiedener Fiihrungswagen auf einer
Fihrungsschiene.
") Toleranzen fiir die Kombination Gemessen
T s LA in i
un.ter..SChled“Cher Genau|gke.|tsklass$n Wagenmitte: Bei beliebiger Kombination Bei verschiedenen Wagen
bei Fiihrungswagen und Schiene au von Wagen und Schienen tiber an gleicher Schienenposition
Anfrage. gesamte Schienenldnge
2} XP-Wagen, SP-Schiene
Parallelitdtsabweichung P,
der Fithrung im Betrieb -
Gemessen in Wagenmitte o _—N
/é //
< 30 — ——H
fe |
//
20 e — | _— P
// L | —
L—]
10 // / | SP
T up
— T —
. 0
Bildlegende 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
P, = Parallelitdtsabweichung L(mm) ——p

L

Schienenldnge
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Auswabhlkriterium Kombination Genauigkeitsklassen

Wagen

N

XP

SP

up

Schienen N H
pUm pum
Toleranz MaB H (um) +/- 100 +/- 48
Toleranz MaB3 A3 (um) +/- 40 +/- 28
Max. Diff. MaBe H und A3 auf einer Schiene (um) 30 30
Toleranz MaB H (um) +/- 88 +/- 40
Toleranz MaB A3 (um) +/-33 +/-20
Max. Diff. MaBe H und A3 auf einer Schiene (um) 15 15
Toleranz MaB H (um) +/- 84 +/- 34
Toleranz MaB3 A3 (um) +/- 28 +/- 16
Max. Diff. MaBe H und A3 auf einer Schiene (um) 7 7
Toleranz MaB H (um) +/- 84 +/- 34
Toleranz MaB A3 (um) +/- 28 +/-16
Max. Diff. MaBe H und A3 auf einer Schiene (um) 7 7
Toleranz MaB H (um) +/- 83 +/- 33
Toleranz MaB A3 (um) +/—27 +/-15
Max. Diff. MaBe H und A3 auf einer Schiene (um) 5 5
Toleranz MaB H (um) +/— 82 +/-32
Toleranz MaBB A3 (um) +/— 26 +/- 14
Max. Diff. MaBe H und A3 auf einer Schiene (um) 3 3

Empfehlungen zur Kombination von Empfehlenswert bei kurzen Hiben und
Genauigkeitsklassen kleinen Fiihrungswagen-Abstanden:

Filhrungswagen in hoherer Genauigkeits-
klasse als Fihrungsschiene.

Auswahlkriterium Ablaufgenauigkeit  Mittels perfektionierter Kugelein- und

-auslaufzonen in den Fiihrungswagen der
Genauigkeitsklassen XP, SP und UP wird
eine bisher nicht erreichte Ablaufgenauig-
keit mit geringster Pulsation erreicht.

P SP up
pm um um
+/-32 +/- 23 +/-19
+/- 22 +/- 20 +/-19
30 30 30
+/- 23 +/- 23 +/-19
+/-14 +/- 20 +/-19
15 15 15
+/- 21 +/- 11 +/-7
+/-10 +/-8 +/—-7
7 7 7
+/- 21 +/- 11 +/-7
+/-10 +/- 8 +/—-7
7 7 7
+/-19 +/-10 +/-6
+/-9 +/-7 +/-6
5 5 5
+/-18 +/-9 +/-5
+/-8 +/-6 +/-5
3 3 3

Empfehlenswert bei langen Hiiben und
groBeren Flihrungswagen-Abstanden:

Flhrungsschiene in hoherer Genauigkeits-
klasse als Fiihrungswagen.

Besonders geeignet flir hochfeine spa-
nende Bearbeitungen, Messtechnik,
Hochprazisionsscanner, Erodiertechnik etc.
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Auswahlkriterium Systemvorspannung

Definition der Vorspannungsklasse

Auswahl der Vorspannungsklasse

Bei den Ausfiihrungen ohne Vorspannung
liegt ein Spiel zwischen Fiihrungswagen
und Schiene von 1 bis 10 pm vor. Bei zwei
Schienen und der Verwendung von mehr
als einem Fiihrungswagen je Schiene wird
dieses Spiel durch Parallelitatstoleranzen
zumeist egalisiert.

Auswahlkriterium
Filhrungswagendichtungen

Auswahl des Dichtungtyps

Fiir exzellente Dichtwirkung ab mittleren
Lasten ist die Standarddichtung immer zu
bevorzugen. Sie spielt in der Gesamt-
verschiebekraft eine untergeordnete Rolle.

Diese Dichtung ist auch fir erheblichen
Schmutzanfall wie beispielsweise Metall-
spane oder andere Schmutzpartikel
geeignet.

Vorspannkraft, bezogen auf die dynami-
sche Tragzahl Cy, des jeweiligen
Fuhrungswagens.

Code Ausfiihrung

co ohne Vorspannung

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Beispiel:

Fuhrungswagen R1651 314 20
Cyyn=41900 N

Vorspannung 0,02 C =838 N

Dieser Fiihrungswagen ist mit ca. 838 N
Grundlast vorgespannt.

Einsatzbereich

Fur besonders leichtgangige Fiihrungssysteme mit

geringst moglicher Reibung und geringen auBeren

EinflGssen.

Spielausfiihrungen sind nur in den Genauigkeitsklassen N
und Hlieferbar.

c1 Vorspannung 0,02 C

Fir genaue Fiihrungssysteme mit geringer auBBerer

Belastung und hohen Anforderungen an die Gesamt-

steifigkeit.

c2 Vorspannung 0,08 C

Flr genaue Fihrungssysteme mit gleichzeitig hoher

duBerer Belastung und hohen Anforderungen an die
Gesamtsteifigkeit; auch fur Einschienen-Systeme

empfohlen.

Uberdurchschnittliche Momentenbelastungen werden
ohne wesentliche elastische Verformung abgefangen.
Bei nur mittleren Momentenbelastungen nochmals
verbesserte Gesamtsteifigkeit.

c3 Vorspannung 0,13 C

Fur hochsteife Fihrungssysteme wie z. B. Prazisions-

werkzeug maschinen oder SpritzgieBschlieBvor-

richtungen.

Uberdurchschnittliche Lasten und Momente werden mit
geringst moglicher elastischer Verformung abgefangen.
Ausftihrung mit Vorspannung 0,13 C nur in den Genauig-
keitsklassen XP, SP und UP lieferbar.

Fur sehr leichtgangige Flhrungssysteme

wurde die Leichtlaufdichtung entwickelt.

Speziell bei niedrigem Lasten wird so die
Verschiebekraft deutlich reduziert.

Die Dichtwirkung ist trotzdem véllig
ausreichend, um geringen Schmutzanfall,
leichte Halbleiterbauteile und Ahnliches
abzustreifen.

Vorsatzdichtungen und die Verwendung
eines Abdeckbandes fiir die Schiene
kénnen die Dichtwirkung bei starkem
Schmutzanfall, z.B. Holzstaub noch weiter
verbessern.
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Auswahlkriterium Systemvorspannung

Einfederung in Abhangigkeit von

der Vorspannungsklasse und des : I |
Fiihrungswagens T o | @
Beispiel: U
Fiihrungswagen FNS, GroBe 35 EL >0 i,
a) Filhrungswagen R1651 31. 20 mit & 40 — b
Vorspannung 0,02 C (C1) 30 .
b) Filhrungswagen R1651 32. 20 mit — —
Vorspannung 0,08 C (C2) 20
¢) Fihrungswagen R1651 33. 20 mit 0 —
Vorspannung 0,13 C (C3) =
0 —
0 5000 10000 15000 20000 25000
F(N) —
Beispiel: T e l
Fiihrungswagen FLS, GroBe 35 = o0 @
a) Flihrungswagen R1653 31. 20 mit iE:;
Vorspannung 0,02 C (C1) & 40
b) Fihrungswagen R1653 32. 20 mit a
Vorspannung 0,08 C (C2) 30 b
¢) Fiihrungswagen R1653 33. 20 mit 20 ; — c
Vorspannung 0,13 C (C3) " ///
0 =
0 5000 10000 15000 20000 25000
F(N) ——
Beispiel: T o l
Fiihrungswagen SNS, GroBe 35 o T @ R
a) Flihrungswagen R1622 31. 20 mit = -
Vorspannung 0,02 C (C1) S 40
b) Fiihrungswagen R1622 32. 20 mit —
Vorspannung 0,08 C (C2) 30
¢) Filhrungswagen R1622 33. 20 mit 20
Vorspannung 0,13 C (C3) —
10
=
0 —
0 5000 10000 15000 20000 25000
F (N) ——
Beispiel: T Al IE
Fiihrungswagen SLS, GroBe 35 =
5
a) Flihrungswagen R1623 31. 20 mit 5
Vorspannung 0,02 C (C1) & 40 3
b) Flihrungswagen R1623 32. 20 mit n
Vorspannung 0,08 C (C2) 30 —
¢) Flihrungswagen R1623 33. mit 20 —
Vorspannung 0,13 C (C3) " e
Bildlegende o] — =
9, = elastische Verformung 0 5000 10000 15000 20000 25000
F = Belastung FIN) —

25
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Produktbeschreibung Standard-Fiihrungswagen aus Stahl

Herausragende Eigenschaften:

— Gleiche Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

— Niedriges Gerauschniveau und hervorragendes Ablaufverhalten

— Beste Dynamikwerte v=>5m/s; a . = 500 m/s?

— Langzeitschmierung tiber mehrere Jahre moglich

— Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung
— Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde *

— Uneingeschrankter Austauschbau durch einheitliche Fiihrungsschienen
mit und ohne Abdeckband (iber alle Flihrungswagenvarianten

— Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung
— Integriertes, induktives und verschleiBfreies Messsystem als Option

— Weltweit einmalige Top-Logistik durch beliebige Austauschbarkeit der
Komponenten innerhalb einer Genauigkeitsklasse

Weitere Highlights:
— Flihrungswagen von oben und unten verschraubbar

— Steifigkeitserhdhung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches
Verschrauben an zwei Bohrungen in der Mitte des Fiihrungswagens

— Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

— Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher auch als Einzelwagen nutzbar

— Integrierte Komplettabdichtung

— Hohe Drehmomentbelastbarkeit

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

— Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und Fiihrung der Kugeln/Kugelkette
— Verschiedene Vorspannungsklassen

— Alle Fiihrungswagen sind werkseitig erstbefettet*

— Optional mit Kugelkette lieferbar*

Korrosionsschutz (optional):

— Fiihrungswagen in Ausflihrung Resist NR Il aus korrosionsbestandigem Stahl nach DIN EN 10088.

— Flihrungswagen in Ausflihrung Resist NR mit Fiihrungswagenkorper 1.4122 bei gleichen Tragzahlen lieferbar.*
— Fuhrungswagen in Ausfihrung Resist CR mit hartverchromter Oberflache.

* Typabhangig
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Kugelkette

Werkstoff-Spezifikationen — Optimiert Gerauschniveau und Ablaufverhalten

Umlenkstlcke: POM (PA6.6)
Schmiernippel: Kohlenstoffstahl
Gewindebleche: 1.4301
Dichtungen: TEE-E
Flanschschrauben: Kohlenstoffstahl
Gewindestifte: 1.4301 §
Kugeln: Wilzlagerstahl / "
Korper: Vergiitungsstahl S

Bandsicherung: Aluminium

10 Klemmschraube und Mutter: 1.4301
11 Fihrungsschiene: Verglitungsstahl
12 Abdeckband: 1.4310

OO0 JOoOYUl B W —
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen FNS
R1651

Flansch Normal Standardhohe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette**:
Materialnummern R1651 xxx 21

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1651 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette**:
Materialnummern R1651 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = D M/S
3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen
— Erstbefettet

Korrosionsbestandige Ausfiihrungen

Resist NR mit Wagenkorper aus
korrosionsbestandigem Stahl siehe
entsprechenden Abschnitt.

Resist NR Il alle Stahlteile korrosionsbe-
standig siehe entsprechenden Abschnitt.

Hochprazisions-Fithrungswagen

— Nochmals verbesserte Ablaufgenauigkeit
— Ausgesuchte Qualitaten

— Hochste Prazision

— Ersthefettet

— Minimalkonservierung

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

GroBe

15

20

25

30

35

45*

GroBe

20

25

30

35

45+

* Nicht mit Leichtlaufdichtung lieferbar
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Genauig-
keitsklasse

=

VW IZUY9vUIZ4YVIZUYUIZUVWIZ™UWI

Genauig-
keitsklasse
XP
SP
upP
XP
SP
UP
XP
SP
0]
XP
SP
upP
XP
SP
upP
XP
SP
upP

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1651 194 20
R1651 193 20

R1651 894 20
R1651 893 20

R1651 294 20
R1651 293 20

R1651 794 20
R1651 793 20

R1651 394 20
R1651 393 20

R1651 494 20
R1651 493 20

c1

R1651 114 20
R1651 113 20
R1651 112 20
R1651 814 20
R1651 813 20
R1651 812 20
R1651 214 20
R1651 213 20
R1651 212 20
R1651 714 20
R1651 713 20
R1651 712 20
R1651 314 20
R1651 313 20
R1651 312 20
R1651 414 20
R1651 413 20
R1651 412 20

(@)

R1651 124 20
R1651 123 20
R1651 122 20
R1651 824 20
R1651 823 20
R1651 822 20
R1651 224 20
R1651 223 20
R1651 222 20
R1651 724 20
R1651 723 20
R1651 722 20
R1651 324 20
R1651 323 20
R1651 322 20
R1651 424 20
R1651 423 20
R1651 422 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

(&}

R1651 118 20
R1651 111 20
R1651 119 20
R1651 818 20
R1651 811 20
R1651 819 20
R1651 218 20
R1651 211 20
R1651 219 20
R1651 718 20
R1651 711 20
R1651 719 20
R1651 318 20
R1651 311 20
R1651 319 20
R1651 418 20
R1651 411 20
R1651 419 20

(@]

R1651 128 20
R1651 121 20
R1651 129 20
R1651 828 20
R1651 821 20
R1651 829 20
R1651 228 20
R1651 221 20
R1651 229 20
R1651 728 20
R1651 721 20
R1651 729 20
R1651 328 20
R1651 321 20
R1651 329 20
R1651 428 20
R1651 421 20
R1651 429 20

c

R1651 138 20
R1651 131 20
R1651 139 20
R1651 838 20
R1651 831 20
R1651 839 20
R1651 238 20
R1651 231 20
R1651 239 20
R1651 738 20
R1651 731 20
R1651 739 20
R1651 338 20
R1651 331 20
R1651 339 20
R1651 438 20
R1651 431 20
R1651 439 20

** Leichtlaufdichtung fiir Vorspannung CO und C1 lieferbar

(nur in Genauigkeitsklassen N, H, XP)
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a) Fur O-Ring ¢) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
Gr. 15: @4 - 1,0 (mm) Trichterschmiernippel
Gr. 20-45: @5 - 1,0 (mm) Form A — M3 x 5, DIN 3405
Schmierbohrung bei Bedarf B,= 1,6 mm
: ] < g,ﬁuenz' 7l e Bei Verwendung anderer
{3@,\ A\\\ ¥e) Sli € us; Zelemente. Schmiernippel:
i TS‘Z‘ \ AT IO Einschraubtiefe 5 mm beachten!
- S b) Empfohlene Position fiir z ]
‘ b) P GroBe 25 bis 45: M6 x 8,
' \ ' Stiftbohrungen (MaBe E,
B AEN IS B L £ E-|E o A DIN 71412
1 + £ - 3|F2 siehe "Montagehinweise", B.—95mm
,\‘ 4 ‘/_ Abschnitt "Verstiftung"). 3
‘\ AR _ Hinweis Bei Verwendung anderer
el w7 Ee) Schmiernippel:
\Z | =7 7 . - . ppel:
| ‘ An dleser POS'.“O” konnen Einschraubtiefe 8 mm beachten!
C;D fertigungsbedingt Vor- o
: bohrungen vorhanden sein. Schmiernippel im L.|eferumfang
|H %}% Sie sind zum Aufbohren enthalten (unmontiert).
AL Tim~¢) geeignet. Anschluss allseitig moglich.
Eq
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B H H, H" H? V, E, E, E; E E K K, Ky K,
15 47 23,5 15 16,0 58,2 39,2 24 1990 16,30 16,20 50 38 30 26 24,55 6,70 8,00 96 3,20 3,20
20 63 315 20 21,5 750 496 30 2535 20,75 20,55 60 53 40 35 3250 7,30 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 35,0 23 235 86,2 57,8 36 29,90 2445 2425 7,5 57 45 40 3830 11,50 12,45 13,6 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 97,7 67,4 42 3535 2855 2835 7,0 72 52 44 48,40 14,60 14,00 15,7 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 110,5 77,0 48 40,40 32,15 31,85 80 82 62 52 5800 17,35 1450 16,0 6,90 6,90
45 120 60 45 37,5 137,6 97,0 60 50,30 40,15 39,8510,0 100 80 60 69,80 2090 17,30 19,3 8,20 8,20

") MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) -
L i S S
- [ de=pmdl JF
MaBe (mm) Gewicht C G M, M,, M, M,

GroBe N; N, Ngg% s S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 52 4,4 103 43 M5 4,4 M25-35tef 0,20 7 800 13 500 74 130 40 71
20 7,7 52 132 53 M6 6,0 M3-5tief 0,45 18 800 24400 240 310 130 165
25 93 7,0 152 6,7 M8 7,0 M3-5tief 0,65 22 800 30400 320 430 180 240
30 11,0 79 17,0 85 MI10 9,0 M3-5tief 1,10 31700 41 300 540 720 290 380
35 12,0 10,2 20,5 85 MI10 9,0 M3-5tief 1,60 41900 54000 890 1160 440 565
45 15,0 14,4 23,5 10,4 M12 14,0 M4-7tief 3,00 68100 85700 1830 2310 890 1130

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen FNS
R1651

Flansch Normal Standardhohe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = 3 M/S
= 250 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen GroBe Genauig-
— Nicht erstbefettet keitsklasse
55 N
H
P
65 N
H
P
GroBe Genauig-
keitsklasse
55 Sp
up
65 Sp
upP
Korrosionsbestandige Ausfiihrungen GréBe Genauig-
Resist CR — Fiihrungswagenkdrper matt- keitsklasse
silber hartverchromt 2: :

— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1651 594 10
R1651 593 10

R1651 694 10
R1651 693 10

c

R1651 514 10
R1651 513 10
R1651 512 10
R1651 614 10
R1651 613 10
R1651 612 10

(@]

R1651 524 10
R1651 523 10
R1651 522 10
R1651 624 10
R1651 623 10
R1651 622 10

a

R1651 532 10

R1651 632 10

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

c

R1651 511 10
R1651 519 10
R1651 611 10
R1651 619 10

(@]

R1651 521 10
R1651 529 10
R1651 621 10
R1651 629 10

a

R1651 531 10
R1651 539 10
R1651 631 10
R1651 639 10

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1651 593 60
R1651 693 60

(&}

R1651 513 60
R1651 613 60
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a) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen b) Schmiernippel GroBe 55:
(MaBe E, siehe "Montagehinweise", B M6 DIN 71412
Abschnitt "Verstiftung"). B, =16 mm
’|H”\”H|’ Hinweis Schmiernippel GroBe 65:
: An dieser Position kdnnen fertigungs B M8 x 1 DIN 71412
| bedingt Vorbohrungen vorhanden sein. B, =16 mm
e | Lf,BJL el 2um Al GRRlgmet Schmiernippel im Lieferumfang
7 N W .
L7 K@) ol enthalten (unmontiert).
\{' Anschluss stirnseitig moglich.
A i | Eg 1
By [Fo 1 i R E5|E
3|E2 E
| Eq | a) 8
‘ S |
o
’\'P 1 ! R“?\ MaBe (mm)
|
‘ Eg
[ H H ] ' GroBe Eg;, Eg,
&a ‘ 65 100 53,5
.
s GroBe 65
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B H H, H” HP VvV, E E, E E E N N,
55 140 70,0 53 43,5 159 1155 70 57,0 48,15 47,85 12,0 116 95 70 80,0 22,3 180 13,5
65 170 850 63 53,5 188 139,6 90 76,0 60,15 59,85 15,0 142 110 82 76,0 11,0 23,0 14,0

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm) -
L -~ >
(o)~ g =md Jp
MaBe (mm) Gewicht C (% M, M, M, M,

GréBe N; Ngt% S, S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.

55 9,0 29,0 12,5 M14 16,0 M5-8tief 5,20 98200 121400 3100 3860 1540 1905
65 16,0 385 14,5 M16 18,0 M4-Ttief 10,25 123000 192700 4850 7610 2 430 3815

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Filhrungswagen Resist NR" aus korrosionsbhestandigem Stahl

Fiihrungswagen FNS
R2001

Flansch Normal Standardhohe

— Flhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R2001 xxx 31

— Flhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R2001 xxx 32

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette:
Materialnummern R2001 xxx 33

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vinax = D M/s
Beschleunigung 3 = 500 m/s?
Prézisions-Fiihrungswagen GroBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
_ Erstbefettet keitsklasse co c1
15 H R2001 193 30
20 H R2001 893 30
25 H R2001 293 30
30 H R2001 793 30 R2001 713 30
35 H R2001 393 30 R2001 313 30
452) H (R1651 493 70) (R1651 413 70)

1) In Vorbereitung
2) Derzeit ausschlieBlich in Resist CR als mattsilber hartverchromt, keine Leichtlaufdichtung lieferbar

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrungen
— Ersthefettet

Resist CR — Fuhrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt anstelle Wagenkérper
aus korosionsbestandigem Stahl

Resist CR ohne Kugelkette R1651 xxx 70

Resist CR mit Leichtaufdichtung, ohne
Kugelkette R1651 xxx 71

Resist CR mit Kugelkette R1651 xxx 72

Resist CR mit Leichtaufdichtung und
Kugelkette R1651 xxx 73

Vorspannungsklassen

CO0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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GroBe

15
20
25
30
35
45

A

47
63
70
90
100
120

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG

B
KZ BZ
— —— T =1 “ T “Y ‘
& =O)| IR | Cx
‘_ [ 0

:

A,

23,5
31,5
35,0
45,0
50,0
60,0

O

(IR

i
Eq

A,

15
20
23
28
34
45

") MaB H, mit Abdeckband.

GroBe

15
20
25
30
35
45

N,

5,2
7.7
9.3
11,0

N,

4,4
5.2
7,0
7,9

12,0 10,2
15,0 14,4

A, B

16,0 58,2
21,5 750
23,5 86,2
31,0 97,7
33,0 110,5
37,5 137,6

B,

39,2
49,6
57,8
67,4
77,0
97,0

H H,

19,90
25,35
29,90
35,35
40,40
50,30

2 MaB H, ohne Abdeckband.

MaBe (mm)
NGiO,S 51 SZ
10,3 43 M5
13,2 53 M6
152 6,7 M8
17,0 85 M10
20,5 8,5 M10
23,5 10,4 M12

Ss

4,4
6.0
7.0
9,0
9,0

14,0

S

M2,5-3,5tief
M3-5tief
M3-5tief
M3-5tief
M3-5tief
M4-7tief

a) Fir O-Ring
Gr. 15: @4 - 1,0 (mm)
Gr. 20-45: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf
offnen.
Siehe Zusatzelemente:
Schmieradapter montieren.

b) Empfohlene Position fir
Stiftbohrungen (MaBe E,
siehe "Montagehinweise",
Abschnitt "Verstiftung").
Hinweis
An dieser Position kénnen
fertigungsbedingt Vor-
bohrungen vorhanden sein.
Sie sind zum Aufbohren

¢) Schmiernippel GroBe 15 und 20:

Trichterschmiernippel
Form A — M3 x 5, DIN 3405
B,=1,6mm

Bei Verwendung anderer
Schmiernippel:
Einschraubtiefe 5 mm beachten!

GroBe 25 bis 45: M6 x 8,
DIN 71412
B,=9,5mm

Bei Verwendung anderer
Schmiernippel:
Einschraubtiefe 8 mm beachten!

Schmiernippel im Lieferumfang
enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig mdglich.

33

geeignet.
MaBe (mm)
H H? Vv, E, E, E;, E E K K, K K,
16,30 16,20 50 38 30 26 24,55 6,70 8,00 96 3,20 3,20
20,75 20,55 6,0 53 40 35 32,50 7,30 11,80 11,8 3,35 3,35
24,45 24,25 7,5 57 45 40 38,30 11,50 12,45 13,6 5,50 5,50
28,55 28,35 7,0 72 52 44 48,40 14,60 14,00 157 6,05 6,05
32,15 31,85 80 8 62 52 5800 17,35 14,50 16,0 6,90 6,90
40,15 39,8510,0100 80 60 69,80 20,90 17,30 19,3 8,20 8,20
Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) P -
I i S S
(- O = P
Gewicht C G M, M, M, M,
(kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
0,20 7800 13500 74 130 40 71
0,45 18800 24 400 240 310 130 165
0,65 22800 30400 320 430 180 240
1,10 31700 41300 540 720 290 380
1,60 41900 54000 890 1160 440 565
3,00 68 100 85700 1830 2310 890 1130

3) Tragzahlen fir Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum

Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiithrungswagen FLS
R1653
Flansch Lang Standardhdhe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung

ohne Kugelkette**:

Materialnummern R1653 xxx 21
— Fuhrungswagen mit Kugelkette:

Materialnummern R1653 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung

und Kugelkette™*:
Materialnummern R1651 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = D M/S
3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen
— Erstbefettet

Korrosionsbestandige Ausfiihrungen

Resist NR mit Wagenkorper aus
korrosionsbestandigem Stahl siehe
entsprechenden Abschnitt.

Resist NR Il alle Stahlteile korrosionsbe-
standig siehe entsprechenden Abschnitt.

Hochprazisions-Fithrungswagen

— Nochmals verbesserte Ablaufgenauigkeit

— Ausgesuchte Qualitaten
— Hochste Prazision

— Ersthefettet

— Minimalkonservierung

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

GroBe

15

20

25

30

35

45*

GroBe

20

25

30

35

45*

* Nicht mit Leichtlaufdichtung lieferbar

Genauig-
keitsklasse

N

VW IZUY9vUIZ4YVIZUYUIZUVWIZ™UWI

Genauig-
keitsklasse
XP
SP
upP
XP
SP
UP
XP
SP
0]
XP
SP
UP
XP
SP
upP
XP
SP
UpP

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1653 194 20
R1653 193 20

R1653 894 20
R1653 893 20

R1653 294 20
R1653 293 20

R1653 794 20
R1653 793 20

R1653 394 20
R1653 393 20

R1653 494 20
R1653 493 20

c1

R1653 114 20
R1653 113 20
R1653 112 20
R1653 814 20
R1653 813 20
R1653 812 20
R1653 214 20
R1653 213 20
R1653 212 20
R1653 714 20
R1653 713 20
R1653 712 20
R1653 314 20
R1653 313 20
R1653 312 20
R1653 414 20
R1653 413 20
R1653 412 20

2

R1653 124 20
R1653 123 20
R1653 122 20
R1653 824 20
R1653 823 20
R1653 822 20
R1653 224 20
R1653 223 20
R1653 222 20
R1653 724 20
R1653 723 20
R1653 722 20
R1653 324 20
R1653 323 20
R1653 322 20
R1653 424 20
R1653 423 20
R1653 422 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

c1

R1653 118 20
R1653 111 20
R1653 119 20
R1653 818 20
R1653 811 20
R1653 819 20
R1653 218 20
R1653 211 20
R1653 219 20
R1653 718 20
R1653 711 20
R1653 719 20
R1653 318 20
R1653 311 20
R1653 319 20
R1653 418 20
R1653 411 20
R1653 419 20

(@]

R1653 128 20
R1653 121 20
R1653 129 20
R1653 828 20
R1653 821 20
R1653 829 20
R1653 228 20
R1653 221 20
R1653 229 20
R1653 728 20
R1653 721 20
R1653 729 20
R1653 328 20
R1653 321 20
R1653 329 20
R1653 428 20
R1653 421 20
R1653 429 20

c

R1653138 20
R1653131 20
R1653139 20
R1653838 20
R1653831 20
R1653839 20
R1653238 20
R1653231 20
R1653239 20
R1653738 20
R1653731 20
R1653739 20
R1653338 20
R1653331 20
R1653339 20
R1653438 20
R1653431 20
R1653439 20

** Leichtlaufdichtung fiir Vorspannung CO und C1 lieferbar

(nur in Genauigkeitsklassen N, H, XP)
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| K a) Fir O-Ring ¢) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
_ | /‘ Gr. 15: @4 - 1,0 (mm) Trichterschmiernippel
@ @ & Gr. 20-45: @5 - 1,0 (mm) Form A — M3 x 5, DIN 3405
' N Schmierbohrung bei Bedarf B,=1,6 mm
B, | b) ffnen. , Bei Verwendung anderer
{;{},7 77777777 N I ,@}/,, Es|E, Siehe Zusatze]emente: Schmier- Schmiernippel:
E4 \ adapter montieren. Einschraubtiefe 5 mm beachten!
I | e - :
N A ) b) Empfohlene Position fgr Stift- GroBe 25 bis 45: M6 x 8,
%@ﬁ/‘ TS]/ TQT)) ?Kﬂhrungenh(l\/laﬁ_e E“4 SAlebheh . DIN 71412
| ' ontage inweise", Absc nitt B,=9,5mm
| Verstiftung"). .
; o Bei Verwendung anderer
) Hinweis o Schmiernippel:
%:? m J fAn dieser EOZ'.“OH \Ijonb”eh” Einschraubtiefe 8 mm beachten!
5 ertigungsbedingt Vorbohrungen L
H {wc) vereEmden sein. St singl aum Schmiernippel im L'|eferumfang
e Aufbohren geeignet. enthalten (unm'olnuerlt.). '
1 Anschluss allseitig moglich.
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H? V, E, E, E;, E E K K, K& K,
15 47 23,5 15 16,0 72,6 53,6 24 1990 16,30 16,20 50 38 30 26 24,55 6,70 1520 16,80 3,20 3,20
20 63 315 20 21,5 91,0 656 30 2535 20,75 2055 60 53 40 35 32,50 7,30 19,80 19,80 3,35 3,35
25 70 350 23 23,5 1079 79,5 36 2990 24,45 2425 7,5 57 45 40 38,30 11,50 23,30 24,45 5,50 5,50
30 90 450 28 31,0 119,7 89,4 42 3535 28,55 2835 7,0 72 52 44 48,40 14,60 2500 26,70 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 139,0 1055 48 40,40 32,15 31,85 80 82 62 52 5800 17,35 28,75 30,25 6,90 6,90
45 120 60,0 45 37,5 174,1 133,5 60 50,30 40,15 39,8510,0 100 80 60 69,80 20,90 35,50 37,50 8,20 8,20

") MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) p -
11 -~ s
- [ d=ndl P
MaBe (mm) Gewicht C (@ M, M,, M, M,

GroBe N, N, N> s s, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 52 44 103 43 M5 4,4 M25-35tef 0,30 10000 20200 130 190 98 150
20 7,7 52 132 53 M6 6,0 M3-5tief 0,55 24 400 35200 310 450 225 330
25 93 7,0 152 6,7 M8 7,0 M3-5tief 0,90 30400 45500 430 650 345 510
30 11,0 79 170 85 MI1I0 9,0 M3-5tief 1,50 40 000 57 800 690 1000 495 715
35 12,0 10,2 20,5 85 MI10 9,0 M3-5tief 2,25 55600 81000 1200 1740 830 1215
45 15,0 12,4 23,5 10,4 M12 14,0 M4-7tief 4,30 90 400 128 500 2440 3470 1700 2425

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiithrungswagen FLS
R1653
Flansch Lang Standardhdhe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = 3 M/S
= 250 m/s?

Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

(@]

R1653 524 10
R1653 523 10
R1653 522 10
R1653 624 10
R1653 623 10
R1653 622 10

c3

R1653 532 10

R1653 632 10

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

(@]

c3

R1653 521 10
R1653 529 10
R1653 621 10
R1653 629 10

R1653 531 10
R1653 539 10
R1653 631 10
R1653 639 10

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

Prazisions-Fiihrungswagen GréRe Genauig-
— Nicht erstbefettet keitsklasse o <
55 N R1653 594 10 R1653 514 10
H R1653 593 10 R1653 513 10
P R1653 512 10
65 N R1653 694 10 R1653 614 10
H R1653 693 10 R1653 613 10
P R1653 612 10
GroBe Genauig-
keitsklasse cl
55 Sp R1653 511 10
upP R1653 519 10
65 Sp R1653 611 10
uP R1653 619 10
Korrosionsbestandige Ausfiihrungen GréBe Genauig-
Resist CR — Fiihrungswagenkdrper matt- e ke'tsl:dasse — 653(:(5)93 —
silber hartverchromt — - ——

— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen

Co
al
C2
aG

= ohne Vorspannung
= Vorspannung 2% C
= Vorspannung 8% C
= Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

(&}

R1653 513 60
R1653 613 60
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1 ‘ a) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen b) Schmiernippel GréBe 55:
L (MaBe E, siehe "Montagehinweise", B M6 DIN 71412
| Abschnitt "Verstiftung"). B, =16 mm
{ Hinweis Schmiernippel GréBe 65:
i An dieser Position kdnnen fertigungs B M8 x 1DIN 71412
S ! S bedingt Vorbohrungen vorhanden sein. B, =16 mm
€ ) 4 > Sie sind zum Aufbohren geeignet
N {5 ¥ geeignet. Schmiernippel im Lieferumfang
=7 enthalten (unmontiert).
s i s Anschluss stirnseitig moglich.
B4 R . I I = Es|E> Eg 1
Eq a)
‘ - | Eg
/RN %@3\ PR
&) il RGP Eo
L i <
: MaBe (mm)
i Eg.1 i
| GroBe Eg, Ey ,
65 100 53,5
1=
= GroBe 65
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B H H, H” HP VvV, E E, E E E N N,
55 140 70,0 53 43,5 200 1555 70 57,0 48,15 47,85 12,0 116 95 70 80,0 22,3 180 13,5
65 170 850 63 53,5 243 1946 90 76,0 60,15 59,85 15,0 142 110 82 76,0 11,0 23,0 14,0

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm) - -
L i S
-0 [ d=md P
MaBe (mm) Gewicht C G M, M,, M, M,
GréBe N; Ng% S, S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
55 9,0 29,0 12,5 M14 16,0 M5-8tief 7,50 124200 170000 3950 5400 2 630 3600
65 16,0 385 145 M16 18,0 M4-Ttief 14,15 163000 289000 6440 11420 4620 8190

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum

Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Filhrungswagen Resist NR" aus korrosionsbhestandigem Stahl

Fiithrungswagen FLS
R2002

Flansch Lang Standardhohe

— Flhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R2002 xxx 31

— Flhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R2002 xxx 32

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette:
Materialnummern R2002 xxx 33

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vipay = D M/s
Beschleunigung 3 = 500 m/s?
Prazisions-Fiihrungswagen GréBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
_ Erstbefettet keitsklasse Co c1
15 H R2002 193 30
20 H R2002 893 30
25 H R2002 293 30
30 H R2002 793 30 R2002 713 30
35 H R2002 393 30 R2002 313 30
452 H (R1653 493 70) (R1653 413 70)

1) In Vorbereitung
2) Derzeit ausschlieBlich in Resist CR als mattsilber hartverchromt, keine Leichtlaufdichtung lieferbar

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrungen

— Erstbefettet

Resist CR — Fiihrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt anstelle Wagenkorper
aus korosionsbestandigem Stahl

Resist CR ohne Kugelkette R1653 xxx 70

Resist CR mit Leichtaufdichtung, ohne
Kugelkette R1653 xxx 71

Resist CR mit Kugelkette R1651 xxx 72

Resist CR mit Leichtaufdichtung und
Kugelkette R1653 xxx 73

Vorspannungsklassen

CO0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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| < a) Fir O-Ring ¢) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
! ‘ Gr. 15: @4 - 1,0 (mm) Trichterschmiernippel
{‘5/ A 23, Gr. 20-45: @5 - 1,0 (mm) Form A — M3 x 5, DIN 3405
- N - Schmierbohrung bei Bedarf B,=1,6 mm
B, | b) ffnen. , Bei Verwendung anderer
*\’f{}f" 77777777 o — ,@}/,, Es|E, Siehe Zusatze]emente: Schmier- Schmiernippel:
Es \ adapter montieren. Einschraubtiefe 5 mm beachten!
I | e @ 0
N A ) b) Emhpfohlene Pos[;‘uon fL_JrhStn‘t— GroBe 25 bis 45: M6 X 8,
{@ \g‘// 5 bohrungen (l\/la e E”45|e e DIN 71412
= i - "Mont_ageh|rl1lwe|se , Abschnitt B, =9,5mm
| Verstiftung"). .
; o Bei Verwendung anderer
©) Hinweis o Schmiernippel:
%: m J fAn dieser EOZ'.“OH \Ijonb”eh” Einschraubtiefe 8 mm beachten!
i ertigungsbedingt Vorbohrungen o
H %c) vereEmden sein. St singl aum Schmiernippel im L'|eferumfang
e Aufbohren geeignet. enthalten (unm'olnuerlt.). '
1 Anschluss allseitig moglich.
MaBe (mm)

GroBe A A, A, A, B B, H H, H" H? V, E E, E; E E K K, K5 K,
15 47 23,5 15 16,0 72,6 53,6 24 1990 16,30 16,20 50 38 30 26 24,555 6,70 1520 16,80 3,20 3,20
20 63 31,5 20 215 91,0 656 30 2535 20,75 2055 60 53 40 35 3250 7,30 19,80 19,80 3,35 3,35
25 70 35,0 23 23,5 107,9 795 36 29,90 24,45 24,25 7,5 57 45 40 3830 11,50 23,30 24,45 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 119,7 89,4 42 3535 28,55 28,35 7,0 72 52 44 48,40 14,60 2500 26,70 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 139,0 105,5 48 40,40 32,15 31,85 80 82 62 52 58,00 17,35 28,75 30,25 6,90 6,90
45 120 60,0 45 37,5 174,1 133,5 60 50,30 40,15 39,8510,0 100 8 60 69,80 20,90 3550 37,50 8,20 8,20

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) P -
11 e S
-1- O =l P
MaBe (mm) Gewicht C (@ M, M,, M, M,

GroBe N; N, Ng#% s s, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 52 44 103 43 M5 4,4 M25-35tef 0,30 10000 20200 130 190 98 150
20 7.7 52 132 53 M6 6,0 M3-5tief 0,55 24 400 35200 310 450 225 330
25 93 7,0 152 6,7 M8 7,0 M3-5tief 0,90 30400 45500 430 650 345 510
30 11,0 79 170 85 M10 9,0 M3-5tief 1,50 40 000 57 800 690 1000 495 715
35 12,0 10,2 20,5 85 M10 9,0 M3-5tief 2,25 55600 81000 1200 1740 830 1215
45 15,0 12,4 23,5 10,4 M12 14,0 MA4-7tief 4,30 90 400 128 500 2440 3470 1700 2425

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.



40 Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies

Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen FKS
R1665

Flansch Kurz Standardhohe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1665 xxx 21

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1665 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette:
Materialnummern R1665 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vinax = 2 M/$
Beschleunigung 3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen GréBe Genauig-
— Erstbefettet LR B
15 N
H
Korrosionsbestandige 20 E
Ausfiihrungen Resist NR* 25 N
R2000 H
— Erstbefettet 30 E
Resist NR mit Wagenkdrper aus korrosi- 35 N
onsbestandigem Stahl H
Resist NR ohne Kugelkette siehe Tabelle
Resist NR Leichtaufdichtung, ohne ) )
Kugelkette R2000 xxx 31 SIoBS S naviay
keitsklasse
Resist NR mit Kugelkette 2000 xxx 32 15 H
Resist NR mit Leichtaufdichtung und 2(5) :
Kugelkette R2000 xxx 33 30 H
* In Vorbereitung 35 H

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrungen Resist CR

— Erstbefettet

Resist CR — Fihrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt anstelle Wagenkorper
aus korosionsbestandigem Stahl

Resist CR ohne Kugelkette R1665 xxx 70

Resist CR mit Leichtlaufdichtung, ohne
Kugelkette R1665 xxx 71

Resist CR mit Kugelkette R1665 xxx 72

Resist CR mit Leichtlaufdichtung und
Kugelkette R1665 xxx 73
Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1665 194 20
R1665 193 20
R1665 894 20
R1665 893 20
R1665 294 20
R1665 293 20
R1665 794 20
R1665 793 20
R1665 394 20
R1665 393 20

c1

R1665 114 20
R1665 113 20
R1665 814 20
R1665 813 20
R1665 214 20
R1665 213 20
R1665 714 20
R1665 713 20
R1665 314 20
R1665 313 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co
R2000 193 30
R2000 893 30
R2000 293 30
R2000 793 30
R2000 393 30

c1

R2000 713 30
R2000 313 30
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a) Fir O-Ring
Gr. 15: @4 - 1,0 (mm)
Gr. 20-35: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
*|'”*'”F'*H|* a) Siehe Zusatzelemente:
: L Schmieradapter montieren.
/ \
u:f b) Schmiernippel GréBe 15 und 20:
| Trichterschmiernippel
‘ Ky Form A — M3 x 5, DIN 3405
| _ :
5 N ‘ @‘ By= ],6 mm, Pe| Veryvendung gnderer
1 & | & Schmieranschliisse: Einschraubtiefe 5 mm
: beachten!
‘ GroBe 25 bis 35: M6 x 8, DIN 71412
CD B, = 9,5 mm, bei Verwendung anderer
Al Schmieranschliisse: Einschraubtiefe 8 mm
%?\ beachten!
\
\ H Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
7—74 77777 (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H2 V, E E,, E K, K, K K,
15 47 23,5 15 16,0 44,7 25,7 24 19,90 16,30 16,20 5,0 38 24,55 6,70 16,25 17,85 3,20 3,20
20 63 315 20 21,5 57,3 31,9 30 25,35 20,75 20,55 6,0 53 32,50 7,30 22,95 22,95 3,35 3,35
25 70 35,0 23 235 67,0 38,6 36 2990 2445 24,25 7,5 57 38,30 11,50 25,35 26,50 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 753 450 42 3535 2855 28,35 7,0 72 48,40 14,60 28,80 30,50 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 849 514 48 4040 32,15 31,85 8,0 82 58,00 17,35 32,70 34,20 6,90 6,90

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) -
-o- ru:[h T T
MaBe (mm) Gewicht C C M, M,, M,

GréBe N, Ng 05 S, S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 5,2 10,3 4,3 M5 4,4 M2,5-35tief 0,15 5 400 8 100 52 80 19 28
20 7,7 13,2 53 M6 6,0 M3-5tief 0,30 12 400 13 600 150 170 52 58
25 9,3 15,2 6,7 M8 7,0 M3-5tief 0,50 15 900 18 200 230 260 82 94
30 11,0 17,0 85 M10 9,0 M3-5tief 0,80 22 100 24 800 380 430 133 150
35 12,0 20,5 8,5 M10 9,0 M3-5tief 1,20 29300 32400 640 700 200 220

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Filhrungswagen SNS
R1622

Schmal Normal Standardhohe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette**:
Materialnummern R1622 xxx 21

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1622 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette**:
Materialnummern R1622 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = D M/S
3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen
— Erstbefettet

Korrosionsbestandige Ausfiihrungen
— Erstbefettet

Resist NR mit Wagenkorper aus
korrosionsbestandigem Stahl siehe
entsprechenden Abschnitt.

Resist NR Il alle Stahlteile korrosionsbe-
standig siehe entsprechenden Abschnitt.

Hochprazisions-Fithrungswagen

— Nochmals verbesserte Ablaufgenauigkeit
— Ausgesuchte Qualitaten

— Hdchste Prazision

— Ersthefettet

— Minimalkonservierung

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

GroBe

15

20

25

30

35

45*

GroBe

20
25
30
35
45*

* Nicht mit Leichtlaufdichtung lieferbar

Genauig-
keitsklasse

N

VW IZUY9vUIZ4YVIZUYUIZUVWIZ™UWI

Genauig-
keitsklasse
XP
XP
XP
XP
XP
XP

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1622 194 20
R1622 193 20

R1622 894 20
R1622 893 20

R1622 294 20
R1622 293 20

R1622 794 20
R1622 793 20

R1622 394 20
R1622 393 20

R1622 494 20
R1622 493 20

c1

R1622 114 20
R1622 113 20
R1622 112 20
R1622 814 20
R1622 813 20
R1622 812 20
R1622 214 20
R1622 213 20
R1622 212 20
R1622 714 20
R1622 713 20
R1622 712 20
R1622 314 20
R1622 313 20
R1622 312 20
R1622 414 20
R1622 413 20
R1622 412 20

2

R1622 124 20
R1622 123 20
R1622 122 20
R1622 824 20
R1622 823 20
R1622 822 20
R1622 224 20
R1622 223 20
R1622 222 20
R1622 724 20
R1622 723 20
R1622 722 20
R1622 324 20
R1622 323 20
R1622 322 20
R1622 424 20
R1622 423 20
R1622 422 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

c1

R1622 118 20
R1622 818 20
R1622 218 20
R1622 718 20
R1622 318 20
R1622 418 20

(@]

R1622 128 20
R1622 828 20
R1622 228 20
R1622 728 20
R1622 328 20
R1622 428 20

c3

R1622 138 20
R1622 838 20
R1622 238 20
R1622 738 20
R1622 338 20
R1622 438 20

** Leichtlaufdichtung fiir Vorspannung CO und C1 lieferbar

(nur in Genauigkeitsklassen N, H, XP)
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1w a) a) Fiir O-Ring b) Schmiernippel GréBe 15 und 20:
7 Gr. 15:@4- 1,0 (mm) Trichterschmiernippel

{; Gr. 20-45: @5 - 1,0 (mm) Form A —M3 x 5, DIN 3405

K Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen. B,=1,6mm

N Siehe Zusatzelemente:

1\ Schmieradapter montieren.

Bei Verwendung anderer Schmier-
nippel:
Einschraubtiefe 5 mm beachten!

0
|
|
|
|
|
}
| ' GroBe 25 bis 45: M6 x 8,
i
|
|
|
|
I

DIN 71412
{@ B,=9,5mm

Bei Verwendung anderer Schmier-

CD nippel:

) Einschraubtiefe 8 mm beachten!

Schmiernippel im Lieferumfang
77777777777 enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig méglich.

MaBe (mm)
GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H2 VvV, E, E, E E K, K, K5 K,

15 34 17 15 9,5 582 392 24 1990 16,30 16,20 50 26 26 24,55 6,70 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 75,0 496 30 2535 20,75 20,555 6,0 32 36 32,50 7,30 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 125 86,2 57,8 36 2990 24,45 24,25 75 35 35 3830 11,50 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 674 42 3535 2855 2835 7,0 40 40 48,40 14,60 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 1105 77,0 48 4040 32,15 31,85 8,0 50 50 58,00 17,35 20,50 22,00 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 137,6 97,0 60 50,30 40,15 39,85 10,0 60 60 69,80 20,90 27,30 29,30 8,20 8,20

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) -
11 -~ ==
-~ [ =i P

MaBe (mm) Gewicht C C M, M, M, M,

GroBe N, NG5 S, Ss So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 6,0 10,3 M4 4,4 M2,5-3,5tief 0,15 7 800 13 500 74 130 40 71
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3-5 tief 0,35 18800 24400 240 310 130 165
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3-5 tief 0,50 22 800 30400 320 430 180 240
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3-5 tief 0,85 31700 41300 540 720 290 380
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3-5 tief 1,25 41 900 54 000 890 1160 440 565
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4-7 tief 2,40 68100 85700 1830 2310 890 1130

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen SNS
R1622

Schmal Normal Standardhéhe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = 3 M/S
0 = 250 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen

GréBe  Genauig-
— Nicht erstbefettet keitsklasse
55 N
H
P
65 N
H
P
Korrosionsbesténdige Ausfithrungen GréBe  Genauig-
Resist CR — Filhrungswagenkdrper keitsklasse
mattsilber hartverchromt 35 H
65 H

— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen

C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1622 594 10
R1622 593 10

R1622 694 10
R1622 693 10

(&

R1622 514 10
R1622 513 10
R1622 512 10
R1622 614 10
R1622 613 10
R1622 612 10

(@]

R1622 524 10
R1622 523 10
R1622 522 10
R1622 624 10
R1622 623 10
R1622 622 10

c

R1622 532 10

R1622 632 10

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1622 593 60
R1622 693 60

(&}

R1622 513 60
R1622 613 60
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N3 a A - are
H =1 . ——
H
2INg ‘ — —
A
S5
\
‘ | ‘ Eg a) Schmiernippel GréBe 55:
B E ‘ B M6 DIN 71412
! 2 T 17 ] B, =16 mm
A ‘ A Schmiernippel GroBe 65:
N ! N B M8 x 1DIN 71412
| B,=16mm
| | Schmiernippel im Lieferumfang
&j M enthalten (unmontiert).
| I a) Anschluss stirnseitig moglich.
- GroBe 65
E4
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H2 VvV, E, E, E E, E Ey, N,
55 100 50 53 23,5 159 1155 70 57,0 48,15 47,85 12,0 75 75 80,0 22,3 19,0
65 126 63 63 315 188 1396 90 76,0 60,15 59,85 15,0 76 70 76,0 100 11,0 53,5 21,0

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm) -
It » - o n C—
-~ [ i P

MaBe (mm) Gewicht C C M, M,, M, M,

GroBe N  Ng05 S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
55 9,0 29,0 M12 16,0 M5-8 tief 3,80 98200 121400 3100 3860 1540 1905

65 16,0 385 M16 18,0 M4-7 tief 6,90 123000 192700 4850 7610 2430 3815

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Filhrungswagen Resist NR" aus korrosionsbestandigem Stahl

Filhrungswagen SNS
R2011

Schmal Normal Standardhohe

— Flhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R2011 xxx 31

— Flhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R2011 xxx 32

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette:
Materialnummern R2011 xxx 33

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vipay = D M/s

Beschleunigung 3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen GrofBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse

_ Erstbefettet keitsklasse co c1
15 H R2011 193 30 R2011 128 30
20 H R2011 893 30 R2011 828 30
25 H R2011 293 30 R2011 228 30
30 H R2011 793 30 R2011 728 30
35 H R2011 393 30 R2011 328 30
452 H (R2011 493 70) (R2011 428 70)

1) In Vorbereitung
2) Derzeit ausschlieBlich in Resist CR als mattsilber hartverchromt, keine Leichtlaufdichtung lieferbar

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrungen

— Erstbefettet

Resist CR — Fuhrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt anstelle Wagenkérper
aus korosionsbestandigem Stahl

Resist CR ohne Kugelkette R1622 xxx 70

Resist CR mit Leichtlaufdichtung, ohne
Kugelkette R1622 xxx 71

Resist CR mit Kugelkette R1622 xxx 72

Resist CR mit Leichtlaufdichtung und
Kugelkette R1622 xxx 73

Vorspannungsklassen

CO0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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1w a) a) Fiir O-Ring b) Schmiernippel GréBe 15 und 20:
7 Gr. 15:@4- 1,0 (mm) Trichterschmiernippel

Q; Gr. 20-45: @5 - 1,0 (mm) Form A —M3 x 5, DIN 3405

K Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen. B,=1,6mm

N Siehe Zusatzelemente:

1\ Schmieradapter montieren.

Bei Verwendung anderer Schmier-
nippel:

Einschraubtiefe 5 mm beachten!
GroBe 25 bis 45: M6 x 8,

DIN 71412

{@ B,=9,5mm

Bei Verwendung anderer Schmier-

CD nippel:

) Einschraubtiefe 8 mm beachten!

Schmiernippel im Lieferumfang
77777777777 enthalten (unmontiert).
E4 Anschluss allseitig méglich.

MaBe (mm)
GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H2 VvV, E, E, E E K, K, K5 K,

15 34 17 15 9,5 582 392 24 1990 16,30 16,20 5,0 26 26 24,55 6,70 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 75,0 496 30 2535 20,75 20,555 6,0 32 36 32,50 7,30 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 125 86,2 57,8 36 2990 24,45 24,25 75 35 35 3830 11,50 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 674 42 3535 2855 2835 7,0 40 40 48,40 14,60 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 1105 77,0 48 4040 32,15 31,85 80 50 50 58,00 17,35 20,50 22,00 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 137,6 97,0 60 50,30 40,15 39,85 10,0 60 60 69,80 20,90 27,30 29,30 8,20 8,20

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) -
11 -~ ==
-~ [ =i P

MaBe (mm) Gewicht C C M, M, M, M,

GroBe N, NG5 S, Ss So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 6,0 10,3 M4 4,4 M2,5-3,5tief 0,15 7 800 13 500 74 130 40 71
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3-5 tief 0,35 18800 24400 240 310 130 165
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3-5 tief 0,50 22 800 30400 320 430 180 240
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3-5 tief 0,85 31700 41300 540 720 290 380
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3-5 tief 1,25 41 900 54 000 890 1160 440 565
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4-7 tief 2,40 68100 85700 1830 2310 890 1130

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen SLS
R1623

Schmal Lang Standardhéhe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette**:
Materialnummern R1623 xxx 21

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1623 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette**:
Materialnummern R1623 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = D M/S
3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen
— Erstbefettet

Korrosionsbestandige Ausfiihrungen

Resist NR mit Wagenkorper aus
korrosionsbestandigem Stahl siehe
entsprechenden Abschnitt.

Resist NR Il alle Stahlteile korrosionsbe-
standig siehe Seite entsprechenden
Abschnitt.

Hochprazisions-Fithrungswagen

— Nochmals verbesserte Ablaufgenauigkeit
— Ausgesuchte Qualitaten

— Hdchste Prazision

— Ersthefettet

— Minimalkonservierung

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

GroBe

15

20

25

30

35

45*

GroBe

15
20
25
30
35
45*

* Nicht mit Leichtlaufdichtung lieferbar

Genauig-
keitsklasse

N

U IZ9vIZUYVIZUWVIZ3OWVIZ7UVI

Genauig-
keitsklasse
XP
XP
XP
XP
XP
XP

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1623 194 20
R1623 193 20

R1623 894 20
R1623 893 20

R1623 294 20
R1623 293 20

R1623 794 20
R1623 793 20

R1623 394 20
R1623 393 20

R1623 494 20
R1623 493 20

c1

R1623 114 20
R1623 114 20
R1623 112 20
R1623 814 20
R1623 813 20
R1623 812 20
R1623 214 20
R1623 213 20
R1623 212 20
R1623 714 20
R1623 713 20
R1623 712 20
R1623 314 20
R1623 313 20
R1623 312 20
R1623 414 20
R1623 413 20
R1623 412 20

c2

R1623 124 20
R1623 123 20
R1623 122 20
R1623 824 20
R1623 823 20
R1623 822 20
R1623 224 20
R1623 223 20
R1623 222 20
R1623 724 20
R1623 723 20
R1623 722 20
R1623 324 20
R1623 323 20
R1623 322 20
R1623 424 20
R1623 423 20
R1623 422 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

c1

R1623 118 20
R1623 818 20
R1623 218 20
R1623 718 20
R1623 318 20
R1623 418 20

(@]

R1623 128 20
R1623 828 20
R1623 228 20
R1623 728 20
R1623 328 20
R1623 428 20

a3

R1623 138 20
R1623 838 20
R1623 238 20
R1623 738 20
R1623 338 20
R1623 438 20

** Leichtlaufdichtung fiir Vorspannung CO und C1 lieferbar
(nur in Genauigkeitsklassen N, H, XP)
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N
o

a) Fir O-Ring
Gr. 15: @4 - 1,0 (mm)
Gr. 20-45: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
Siehe Zusatzelemente:
Schmieradapter montieren.

b) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
Trichterschmiernippel
Form A—M3 x 5, DIN 3405
B,=1,6mm

Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
Einschraubtiefe 5 mm beachten!

GroBe 25 bis 45: M6 x 8,
DIN 71412
B,=9,5mm

= Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
(D Einschraubtiefe 8 mm beachten!

H‘ %% Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
1

/

i

!
[N b) (unmontiert).
E

B ——

Anschluss allseitig méglich.

MaBe (mm)
GréBe A A, A, A, B B H H, H" H2 V, E, E, E, E K, K, K; K,

15 34 17 15 95 72,6 536 24 1990 16,30 16,20 50 26 26 24,55 6,70 17,20 18,80 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 910 656 30 2535 20,75 2055 6,0 32 50 32,50 7,30 14,80 14,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 107,9 79,5 36 29,90 24,45 2425 7,5 35 50 3830 11,50 20,80 21,95 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 119,7 894 42 3535 2855 2835 7,0 40 60 4840 14,60 21,00 22,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 139,0 1055 48 40,40 32,15 31,85 8,0 50 72 58,00 17,35 23,75 2525 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 1741 1335 60 50,30 40,15 39,85 10,0 60 80 69,80 20,90 35,50 37,50 8,20 8,20

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) - -
I i S i
-[1- g gl P

MaBe (mm) Gewicht C G M, M., M, M,

GréBe Ny Ng 05 S, Ss So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 6,0 10,3 M4 4,4 M25-35tef 0,20 10000 20200 130 190 98 150
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3-5 tief 0,45 24 400 35200 310 450 225 330
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3-5 tief 0,65 30 400 45 500 430 650 345 510
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3-5 tief 1,10 40 000 57 800 690 1000 495 715
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3-5 tief 1,70 55600 81000 1200 1740 830 1215
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4-7 tief 3,20 90400 128500 2440 3470 1700 2 425

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fithrungswagen SLS
R1623
Schmal Lang Standardhoéhe

— Flhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle
Dynamikwerte
Geschwindigkeit Viax = 3 M/S

Beschleunigung Aoy = 250 /s,

Prazisions-Fiihrungswagen

GroBe

— Nicht erstbefettet

55

65
Korrosionsbestandige GroBe
Sonderausfiihrungen
Resist CR — Fiihrungswagenkdorper matt- 55

65

silber hartverchromt
— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

Genauig-
keitsklasse

N

H
P
N
H
P

Genauig-
keitsklasse

H
H

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

Co

R1623 594 10
R1623 593 10

R1623 694 10
R1623 693 10

(&

R1623 514 10
R1623 513 10
R1623 512 10
R1623 614 10
R1623 613 10
R1623 612 10

(@]

R1623 524 10
R1623 523 10
R1623 522 10
R1623 624 10
R1623 623 10
R1623 622 10

a

R1623 532 10

R1623 632 10

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1623 593 60
R1623 693 60

(&}

R1623 513 60
R1623 613 60
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B4 2 — a) Schmiernippel GréBe 55:
\ Es B M6 DIN 71412
i B, =16 mm
~ ! ~ Schmiernippel GréBe 65:
v | W B M8 x 1 DIN 71412
i =16 mm
Schmiernippel im Lieferumfang
Hé\\ m enthalten (unmontiert).
. Anschluss stirnseitig moglich.
IN~a) GroBe 65 g mog
MaBe (mm)
GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H? V, E, E, E Eg, E E, N
55 100 50 53 23,5 200,0 155,5 70 57,0 48,15 47,85 12,0 75 95 80,0 22,3 19,0

65 126 63 63 31,5 2430 1946 90 76,0 60,155985 150 76 120 76,0 100 11,0 535 21,0
) MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

Tragzahlen (N) Momente (Nm) -
- m Q.
MaBe (mm) Gewicht C (% M, M, M,,
GroBe Ng  Ng%5 S, Sg So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
55 9,0 29,2 M12 16,0 M5-8 tief 4,8 124 200 170000 3950 5400 2 630 3 600
65 16,0 38,5 M16 18,0 M4-7 tief 9,8 163 000 289000 6440 11420 4 620 8 190

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Filhrungswagen Resist NR" aus korrosionsbestandigem Stahl

Fiihrungswagen SLS
R2012

Schmal Lang Standardhohe

— Flhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R2012 xxx 31

— Flhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R2012 xxx 32

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette:
Materialnummern R2012 xxx 33

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vipay = D M/s

Beschleunigung 3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen GrofBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse

keitsklasse co c1

— Erstbefettet
15 H R2012 193 30
20 H R2012 893 30
25 H R2012 293 30
30 H R2012 793 30 R2012 713 30
35 H R2012 393 30 R2012 313 30
452 H (R2012 493 70) (R2012 413 70)

1) In Vorbereitung

. P 2) Derzeit ausschlieBlich in Resist CR als mattsilber hartverchromt, keine Leichtlaufdichtung lieferbar
Korrosionsbestandige

Sonderausfithrungen
— Ersthefettet

Resist CR — Fihrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt anstelle Wagenkorper
aus korosionsbestandigem Stahl

Resist CR ohne Kugelkette R1623 xxx 70

Resist CR mit Leichtlaufdichtung, ohne
Kugelkette R1623 xxx 71

Resist CR mit Kugelkette R1623 xxx 72

Resist CR mit Leichtlaufdichtung und
Kugelkette R1623 xxx 73

Vorspannungsklassen

CO0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.



R310DE 2202 (2004.06) | Kugelschienenfiihrungen  Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG 53

N
o

a) Fir O-Ring
Gr. 15: @4 - 1,0 (mm)
Gr. 20-45: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
Siehe Zusatzelemente:
Schmieradapter montieren.

b) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
Trichterschmiernippel
Form A—M3 x 5, DIN 3405
B,=1,6mm

Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
Einschraubtiefe 5 mm beachten!

GroBe 25 bis 45: M6 x 8,
DIN 71412
B,=9,5mm

= Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
(D Einschraubtiefe 8 mm beachten!

H‘ %% Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
1

/

i

!
[N b) (unmontiert).
E

B ——

Anschluss allseitig méglich.

MaBe (mm)
GréBe A A, A, A, B B H H, H" H2 V, E, E, E, E K, K, K; K,

15 34 17 15 95 726 536 24 1990 16,30 16,20 50 26 26 24,55 6,70 17,20 18,80 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 910 656 30 2535 20,75 2055 6,0 32 50 32,50 7,30 14,80 14,80 3,35 3,35
25 48 24 23 12,5 1079 795 36 29,90 2445 24,25 75 35 50 3830 11,50 20,80 21,95 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 119,7 894 42 3535 2855 2835 7,0 40 60 4840 14,60 21,00 22,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 139,0 1055 48 40,40 32,15 31,85 8,0 50 72 58,00 17,35 23,75 25,25 6,90 6,90
45 86 43 45 20,5 174,1 1335 60 50,30 40,15 39,85 10,0 60 80 69,80 20,90 35,50 37,50 8,20 8,20

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) - -
I i S i
-[1- g gl P

MaBe (mm) Gewicht C G M, M., M, M,

GréBe Ny Ng 05 S, Ss So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 6,0 10,3 M4 4,4 M25-35tef 0,20 10000 20200 130 190 98 150
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3-5 tief 0,45 24 400 35200 310 450 225 330
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3-5 tief 0,65 30 400 45 500 430 650 345 510
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3-5 tief 1,10 40 000 57 800 690 1000 495 715
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3-5 tief 1,70 55600 81000 1200 1740 830 1215
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4-7 tief 3,20 90400 128500 2440 3470 1700 2 425

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fithrungswagen SKS
R1666

Schmal Kurz Standardhoéhe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1666 xxx 21

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1666 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette:
Materialnummern R1666 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vinax = 2 M/$
Beschleunigung 3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen GroBe Genauig-
— Erstbefettet keitsklasse
15 N
Korrosionsbestandige 70 E
Ausfiihrungen Resist NR* m
R2010 25 N
— Erstbefettet H
. . 30 N
Resist NR ohne Kugelkette siehe Tabelle H
Resist NR mit Leichtaufdichtung, ohne 35 E
Kugelkette R2010 xxx 31
Resist NR mit Kugelkette 2010 xxx 32
Resist NR mit Leichtaufdichtung und GroBe Genauig-
Kugelkette R2010 xxx 33 keitsklasse
— Erstbefettet U i
* In Vorbereitung 2(5) E
30 H
35 H

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrungen Resist CR

— Erstbefettet

Resist CR — Fihrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt anstelle Wagenkorper
aus korosionsbestandigem Stahl

Resist CR ohne Kugelkette R1665 xxx 70

Resist CR mit Leichtlaufdichtung, ohne
Kugelkette R1665 xxx 71

Resist CR mit Kugelkette R1665 xxx 72

Resist CR mit Leichtlaufdichtung und
Kugelkette R1665 xxx 73

Vorspannungsklassen
CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1666 194 20
R1666 193 20
R1666 894 20
R1666 893 20
R1666 294 20
R1666 293 20
R1666 794 20
R1666 793 20
R1666 394 20
R1666 393 20

(&

R1666 114 20
R1666 113 20
R1666 814 20
R1666 813 20
R1666 214 20
R1666 213 20
R1666 714 20
R1666 713 20
R1666 314 20
R1666 313 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R2010 193 30
R2010 893 30
R2010 293 30
R2010 793 30
R2010 393 30

c

R2010 713 30
R2010 313 30
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GroBe

15
20
25
30
35

) MaB H, mit Abdeckband.

GroBe

15
20
25
30
35

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.

A

34
44
48
60
70

N3

6,0
7,5
9,0
12,0
13,0

A,

17
22
24
30
35

15
20
23
28
34

A,

9,5
12,0
12,5
16,0
18,0

44,7
57.3
67,0
75,3
84,9

B, H

25,7 24
31,9 30
38,6 36
45,0 42
51,4 48

2 MaB H, ohne Abdeckband.

MaBe (mm)

+0,5
N6

10,3
13,2
15,2
17,0
20,5

S,

M4
M5
M6
M8
M8

Ss

4,4
6,0
7,0
9,0
9,0

S

M2,5-3,5tief
M3-5 tief
M3-5 tief
M3-5 tief
M3-5 tief
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a) Fir O-Ring b) Schmiernippel GréBe 15 und 20:
Gr. 15: @4 - 1,0 (mm) Trichterschmiernippel

Gr. 20-35: @5 - 1,0 (mm)

Schmierbohrung bei Bedarf

offnen.

Siehe Zusatzelemente:

Schmieradapter montieren.

MaBe (mm)
H, H,"  H?

19,90 16,30 16,20
25,35 20,75 20,55
29,90 24,45 24,25
35,35 28,55 28,35
40,40 32,15 31,85

Gewicht
(kg)

0,10
0,25
0,35
0,60
0,90

50 26
6,0 32
7,5 35
7,0 40
8,0 50

Tragzahlen (N)3

11
—»@4—
C C

dyn.

5400
12 400
15900
22 100
29 300

stat.

8 100
13 600
18 200
24 800
32 400

Form A— M3 x 5, DIN 3405
B,=1,6mm
Bei Verwendung anderer Schmier-

nippel: Einschraubtiefe 5 mm
beachten!

GroBe 25 bis 35: M6 x 8,

DIN 71412

B,=9,5mm

Bei Verwendung anderer Schmier-

nippel: Einschraubtiefe 8 mm
beachten!

Schmiernippel im Lieferumfang
enthalten (unmontiert).
Anschluss allseitig moglich.

E, E K, K, K

Momente (Nm) -

55

24,55 6,70 16,25 17,85 3,20 3,20
32,50 7,30 22,95 22,95 3,35 3,35
38,30 11,50 25,35 26,50 5,50 5,50
48,40 14,60 28,80 30,50 6,05 6,05
58,00 17,35 32,70 34,20 6,90 6,90

» u L " Ijio
M, M, M, M,
dyn. stat. dyn. stat.
52 80 19 28
150 170 52 58
230 260 82 94
380 430 133 150
640 700 200 220

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fithrungswagen SNH
R1621

Schmal Normal Hoch

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette**:
Materialnummern R1621 xxx 21

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1621 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette**:
Materialnummern R1621 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = D M/S
3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen
— Erstbefettet

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrungen

Resist CR — Fihrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt

— Ersthefettet

Lieferbar nur in Genauigkeitsklasse H:

Gr. 15, 25 nur ohne Vorspannung
Gr. 30, 35, 45 ohne Vorspannung und mit
Vorspannung 2% C

Hochprazisions-Fithrungswagen

— Nochmals verbesserte Ablaufgenauigkeit
— Ausgesuchte Qualitaten

— Hdchste Prazision

— Ersthefettet

— Minimalkonservierung

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

GroBe Genauig-
keitsklasse
15 N
H
P
25 N
H
P
30 N
H
P
35 N
H
B
45* N
H
P
GroBe Genauig-
keitsklasse
15 XP
25 XP
30 XP
35 XP
45* XP

* Nicht mit Leichtlaufdichtung lieferbar

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1621 194 20
R1621 193 20

R1621 294 20
R1621 293 20

R1621 794 20
R1621 793 20

R1621 394 20
R1621 393 20

R1621 494 20
R1621 493 20

(&

R1621 114 20
R1621 113 20
R1621 112 20
R1621 214 20
R1621 213 20
R1621 212 20
R1621 714 20
R1621 713 20
R1621 712 20
R1621 314 20
R1621 313 20
R1621 312 20
R1621 414 20
R1621 413 20
R1621 412 20

(@]

R1621 124 20
R1621 123 20
R1621 122 20
R1621 224 20
R1621 223 20
R1621 222 20
R1621 724 20
R1621 723 20
R1621 722 20
R1621 324 20
R1621 323 20
R1621 322 20
R1621 424 20
R1621 423 20
R1621 422 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

(&

R1621 118 20
R1621 218 20
R1621 718 20
R1621 318 20
R1621 418 20

(@]

R1621 128 20
R1621 228 20
R1621 728 20
R1621 328 20
R1621 428 20

a3

R1621 138 20
R1621 238 20
R1621 738 20
R1621 338 20
R1621 438 20

** Leichtlaufdichtung fiir Vorspannung CO und C1 lieferbar
(nur in Genauigkeitsklassen N, H, XP)
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— a) Fir O-Ring b) Schmiernippel GroBe 15:
*@7‘ Gr.15: @4 - 1,0 (mm) Trichterschmiernippel
% K Gr. 25 bis 45: @5 - 1,0 (mm) Form A — M3 x 5, DIN 3405
p i | Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen. B, = 1,6 mm
O | © Siehe Zusatzelemente:
‘ | ‘ <chmierad : Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
i GMIIEECEPETOnIEE, Einschraubtiefe 5 mm beachten!
By| Ep| j——— e - . .
1B i GroBe 25 bis 45: M6 x 8,
‘ ! ‘ DIN 71412
‘ | ‘
(& i {ﬁ, B,=9,5mm
3 Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
CD Einschraubtiefe 8 mm beachten!
%:? Il Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
|H iiw\b (unmontiert).
*'*'*El ***** ) Anschluss allseitig moglich.
1
MaBe (mm)

GrésBe A A, A, A, B B, H H, H" H2 VvV, E, E, E E K, K, K5 K,
15 34 17 15 95 582 392 28 2390 16,30 16,20 50 26 26 24,55 10,70 10,00 11,60 7,20 7,20
25 48 24 23 125 86,2 57,8 40 3390 2445 24,25 7,5 35 35 38,30 1550 17,45 18,60 9,50 9,50
30 60 30 28 16,0 97,7 674 45 38,35 2855 2835 7,0 40 40 48,40 17,60 20,00 21,70 9,05 9,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 55 47,40 32,15 31,85 80 50 50 58,00 24,35 20,50 22,00 13,90 13,90
45 86 43 45 20,5 1376 97,0 70 60,30 40,15 39,85 10,0 60 60 69,80 30,90 27,30 29,30 18,20 18,20

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) P -
L i S
-1- O =l P
MaBe (mm) Gewicht C G M, M,, M, M,

GroBe N, Ng05 S, Ss Sy (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 6,0 10,3 M4 4,4 M2,5-3,5tef 0,20 7 800 13 500 74 130 40 71
25 9,0 152 M6 7,0 M3-5 tief 0,60 22 800 30400 320 430 180 240
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3-5 tief 0,95 31700 41 300 540 720 290 380
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3-5 tief 1,55 41 900 54 000 890 1160 440 565
45 18,0 23,5 M10 14,0 M4-7 tief 3,00 68 100 85700 1830 2310 890 1130

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fithrungswagen SNH
R1621
Schmal Normal Hoch

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = 3 M/S
= 250 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

GroBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
- N|Cht erstbefettet keitsklasse co c1 c2 c3
55 N R1621 594 10 R1621514 10 R1621 52410
H R1621 593 10 R1621513 10 R1621 523 10
P R1621 512 10 R1621522 10 R1621532 10
Korrosmnsl:lestéindlge GroBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
Sonderausfiihrungen keitsklasse o c1
Resist CR — Fiihrungswagenkdrper matt- 55 H R1621 593 60 R1621 513 60

silber hartverchromt
— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
(2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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| a) Schmiernippel GroBe 55:
i | B M6 DIN 71412
&W M B,= 16 mm
r “ Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
I M~a) (unmontiert).
E4 Anschluss stirnseitig moglich.
MaBe (mm)
GréBe A A, A, A, B B, H H, HY H2 Vv, E E E E N,
55 100 50 53 23,5 159,0 1155 80 67,0 48,1547,85 12,0 75 75 80,0 323 19
") MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm)
» -
I -~ > 5
-[n1- [ = Jp
MaBe (mm) Gewicht C (% M, M, M, M,
GroBe  Ng N5 S, Ss So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
55 19,0 29,0 M12 16,0 M5-8 tief 4,70 98200 121400 3100 3860 1540 1905

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen SLH
R1624

Schmal Lang Hoch

— Flhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette**:
Materialnummern R1624 xxx 21

— Flhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1624 xxx 22

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette**:
Materialnummern R1624 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = D M/S
3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen
— Erstbefettet

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrungen

Resist CR — Fihrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt

— Erstbefettet

Lieferbar nur in Genauigkeitsklasse H:

Gr. 15, 25 nur ohne Vorspannung
Gr. 30, 35, 45 ohne Vorspannung und mit
Vorspannung 2% C

Hochprazisions-Fiihrungswagen

— Nochmals verbesserte Ablaufgenauigkeit
— Ausgesuchte Qualitaten

— Hochste Prazision

— Erstbefettet

— Minimalkonserviert

Vorspannungsklassen

C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

GroBe Genauig-
keitsklasse co

25 N R1624 294 20
H R1624 293 20
P

30 N R1624 794 20
H R1624 793 20
P

35 N R1624 394 20
H R1624 393 20
P

45* N R1624 494 20
H R1624 493 20
B

GroBe Genauig-
keitsklasse c1

25 XP R1624 218 20

30 XP R1624 718 20

35 XP R1624 318 20

45* XP R1624 418 20

* Nicht mit Leichtlaufdichtung lieferbar

(&}

R1624 214 20
R1624 213 20
R1624 212 20
R1624 714 20
R1624 713 20
R1624 712 20
R1624 314 20
R1624 313 20
R1624 312 20
R1624 414 20
R1624 413 20
R1624 412 20

(@]
R1624 228 20
R1624 728 20
R1624 328 20
R1624 428 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

(@]

R1624 224 20
R1624 223 20
R1624 222 20
R1624 724 20
R1624 723 20
R1624 722 20
R1624 324 20
R1624 323 20
R1624 322 20
R1624 424 20
R1624 423 20
R1624 422 20

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

a

R1624 238 20
R1624 738 20
R1624 338 20
R1624 438 20

** Leichtlaufdichtung fiir Vorspannung CO und C1 lieferbar
(nur in Genauigkeitsklassen N, H, XP)
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GroBe

25
30
35
45

") MaB H, mit Abdeckband.

GroBe

25
30
35
45

N3

Ky

A

48
60
70
86

N3

9,0
12,0
13,0
18,0

A,

24
30
35
43

23
28
34
45

A;

12,5
16,0
18,0
20,5

107,9
119,7
139,0
1741

B, H

79,5 40
89,4 45
105,5 55
1335 70

2 MaB H, ohne Abdeckband.

MaBe (mm)
NGiO,S Sz

15,2
17,0
20,5
23,5

M6

M8

M8
M10

Ss

7.0
9,0
9,0
14,0

S

M3-5 tief
M3-5 tief
M3-5 tief
M4-7 tief
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a) Fir O-Ring
Gr. 25-45: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
Siehe Zusatzelemente:
Schmieradapter montieren.
b) GroBe 25 bis 45: M6 x 8,
DIN 71412
B,=9,5mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
(unmontiert).
Anschluss allseitig méglich.
MaBe (mm)

H, H" H2 Vv, E, E, E E K, K, K5 K,
33,90 24,45 24,25 7,5 35 50 38,30 15,50 20,80 21,95 9,50 9,50
38,35 2855 2835 7,0 40 60 48,40 17,60 21,00 22,70 9,05 9,05
47,40 32,15 31,85 8,0 50 72 58,00 24,35 23,75 25,25 13,90 13,90
60,30 40,15 39,85 10,0 60 80 69,80 30,90 35,50 37,50 18,20 18,20

Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) P -
I i S S
-[1- g =l P

Gewicht C C M, M., M, M,

(kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.

0,80 30400 45500 430 650 345 510

1,20 40 000 57 800 690 1000 495 715

2,10 55600 81000 1200 1740 830 1215

4,10 90400 128 500 2440 3470 1700 2 425

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen SLH
R1624
Schmal Lang Hoch

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = 3 M/S
= 250 m/s?

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Prazisions-Fiihrungswagen GroBe  Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
— Nicht ersthefettet keitsklasse co c1 c2 c3
55 N R1624 594 10 R1624 524 10 R1624 524 10
H R1624 593 10 R1624 513 10 R1624 523 10
P R1624 512 10 R1624 522 10 R1624 532 10
Korrosionsbestandige GroBe  Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
Sonderausfiihrungen keitsklasse co c1
55 H R1624 593 60 R1624 513 60

Resist CR — Fiihrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt

— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 =Vorspannung 2% C
(2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.



R310DE 2202 (2004.06) | Kugelschienenfiihrungen

P W BN

7 ‘ N3
\
\

B, E, ,,,7,77,7,,

\

N A

2 ‘ W
i
e

1 /- L “| a)
E
|-

GréBe A A, A, A, B B
55 100 50 53 23,5 200
" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

MaBe (mm)
GréBe Ny Ng05 S, S S,
55 19,0 29,0 M12 16,0 M5-8 tief

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG
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a) Schmiernippel GroBe 55:
B M6 DIN 71412
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
(unmontiert).
Anschluss stirnseitig moglich.
MaBe (mm)
H1 H21) H22) v1 E1 EZ ES E9 N3
67,0 48,15 47,85 12,0 75 95 80,0 32,3 19
Tragzahlen (N) Momente (Nm)
- =
I -~ s
-[n1- [ = Jf
Gewicht C (% M, M, M, M,,
(kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
6,00 124200 170000 3950 5400 2 630 3 600

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum

Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fithrungswagen FNN
R1693

Flansch Normal Niedrig

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette™*:
Materialnummern R1693 xxx 11

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vinax = 3 M/$
Beschleunigung = 250 m/s?
Prézisions-Fiihrungswagen GroBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
— Nicht erstbefettet keitsklasse < “
20 N R1693 894 10 R1693 814 10
H R1693 893 10 R1693 813 10
25 N R1693 294 10 R1693 214 10
H R1693 293 10 R1693 213 10
Korrosionsbestandige GréBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
Sonderausfiihrungen keitsklasse o
. . . 20 H R1693 893 60
Resist CR — Fiihrungswagenkérper matt - N R1693 293 60

silber hartverchromt
— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen
C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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N a) Fiir O-Ringg 5- 1 mm
{ Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
(P = Anleitung anfordern.
N i [(Rf Ks b) Schmiernippel
N ! Sd Trichterschmiernippel
5 | . Form B — Gewinde M3
1 i 2 B, =8mm
L i L
) i 7 Schmiernippel GroBe 25:
\|/ . \Z (R o
-t | - seitliche Anschliisse vorhanden
!
(\}| Schmieranschluss mit zusatzlicher
% a) Verdrehsicherung.
i “| b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
fffff | (unmontiert).
Es Anschluss allseitig moglich.
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B, H H, H"» H2 Vv, E E, E E K, K, N,
20 59 295 20 195 725 496 28 23,0 20,75 20,55 6,0 49 32 30,5 56 130 - 7,7
25 73 36,5 23 250 81,0 578 33 265 24,45 2425 75 60 35 383 85 166 17,0 9,3

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm)
» n
I -~
~[g)- 0P d=pdl

MaBe (mm) Gewicht C (% M, M, M, M,

GroBe Ng Ng0%5 S, S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
20 36 13,2 5,4 M6 6,0 M3-5 tief 0,40 14500 24400 190 310 100 165

25 4,1 152 6,8 M8 7,0 M3-5 tief 0,60 22 800 30400 320 430 180 240

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum

Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen FKN
R1663

Flansch Kurz Niedrig

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1663 xxx 11

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vinax = 3 M/$
Beschleunigung = 250 m/s?
Prézisions-Fiihrungswagen GroBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
— Nicht erstbefettet keitsklasse 0 <
20 N R1663 894 10 R1663 814 10
H R1663 893 10 R1663 813 10
25 N R1663 294 10 R1663 214 10
H R1663 293 10 R1663 213 10
Korrosionsbestandige GréBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
Sonderausfiihrungen keitsklasse o
: " . 20 H R1663 893 60
Resist CR — Fiihrungswagenkérper matt - N R1663 293 60

silber hartverchromt
— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen

CO = ohne Vorspannung
C1 =Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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A1 S5
a) Fir O-Ringg 5- 1 mm
T Schmierbohrung bei Bedarf dffnen.
| Anleitung anfordern.
N
\TJ I b) Schmiernippel
| K, Trichterschmiernippel
B T2 | N Form B — Gewinde M3
1 \[Z, } N BZ =8mm
> ‘ ¥
} Schmiernippel GroBe 25:
(S seitliche Anschliisse vorhanden
M o . [
;_ W a) Schmieranschluss mit zusétzlicher
| “| b) Verdrehsicherung.
,,,,, | Schmiernippel im Lieferumfang
enthalten (unmontiert).
Eq Anschluss allseitig moglich.
MaBe (mm)

GroBe A A, A, A, B B H H, H" H2 Vv, E E E K K, N N
20 59 29,5 20 19,5 55 31,9 28 23,0 20,75 20,55 6,0 49 30,5 56 20,1 - 7,7 3,6
25 73 36,5 23 250 62 38,6 33 26,5 24,45 2425 7,5 60 38,3 85 245 250 93 41

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm)
” Y
L -~ s
~o)- [ i
MaBe (mm) Gewicht C (@ M, M,, M, M,

GroBe  Ng*05 S, S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
20 13,2 5,4 M6 6,0 M3-5 tief 0,25 9600 13600 120 170 40 58
25 15,2 6,8 M8 7,0 MS3-5 tief 0,45 15900 18 200 235 260 82 94

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum

Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen SNN
R1694

Schmal Normal Niedrig

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1694 xxx 11

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vinax = 3 M/$
Beschleunigung = 250 m/s?
Prézisions-Fiihrungswagen GroBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
— Nicht erstbefettet keitsklasse co cl
20 N R1694 894 10 R1694 814 10
H R1694 893 10 R1694 813 10
25 N R1694 294 10 R1694 214 10
H R1694 293 10 R1694 213 10
Korrosionsbesténdige GréBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
Sonderausfiihrungen keitsklasse o
- - . 20 H R1694 893 60
Resist CR — Fiihrungswagenkérper matt - N R1694 293 60

silber hartverchromt
— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen
C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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A
E B
So &
52 Kz 1. B
V
¥ M| INs
T TE T—E NN Mt R T
H & N N f Eﬁi \ if U
1 ) By =4
H AN 7N Ha|\ \ /E
E | 5 ‘ =
Il ! ‘
A3 | A; S
Ay ‘
—I-”—‘Tm— a) Fur O-Ringe 5+ 1 mm
- < Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
1 K1 Anleitung anfordern.
Van\ ‘ A
oW b) Schmiernippel
Bl I | Trichterschmiernippel
B, : Form B — Gewinde M3
an ‘ oD =i o
Y W Schmieranschluss mit zusatzlicher
S Verdrehsicherung.
L \%— S Schmiernippel GroBe 25:
i IITa) seitliche Anschliisse vorhanden
I o
-— Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
‘ (unmontiert).
E, Anschluss allseitig méglich.
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H? VvV, E E E E K K, Ng
20 42 21 20 11,0 72,5 496 28 23,0 20,75 20,55 6,0 32 32 305 56 130 - 6,3
25 48 24 23 125 81,0 57,8 33 26,5 24,45 24,25 7,5 35 35 383 85 166 17,0 7,0

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm) p "
L1 -~ 2~
-[n1- [ = Jp
MaBe (mm) Gewicht C (% M, M, M, M,
GréBe Ng  Ng%5 S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
20 3,6 13,2 M5 6,0 M3-5 tief 0,30 14500 24400 190 310 100 165
25 41 15,2 M6 7,0 M3-5 tief 0,45 22 800 30400 320 430 180 240

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum

Vergleich: Werte C, M, und M,

nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Stahl

Fithrungswagen SKN
R1664

Schmal Kurz Niedrig

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1664 xxx 11

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vinax = 3 M/$
Beschleunigung = 250 m/s?
Prazisions-Fiihrungswagen GroBe
— Nicht erstbefettet
20
25
Korrosionsbestandige GréBe
Sonderausfiihrungen
Resist CR — Fiihrungswagenkdrper matt- ;g

silber hartverchromt
— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen
C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
keitsklasse Co c1
N R1664 894 10 R1664 814 10
H R1664 893 10 R1664 813 10
N R1664 294 10 R1664 214 10
H R1664 293 10 R1664 213 10

Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
keitsklasse co

H R1664 893 60

H R1664 293 60
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a) Fir O-Ringe 5- 1 mm
e Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
Anleitung anfordern.
o) b) Schmiernippel
1 K4 Trichterschmiernippel
. | I Form B — Gewinde M3
By <o T"w B,=8mm
‘ Schmieranschluss mit zusétzlicher
| |ﬁ\ Verdrehsicherung.
T Schmiernippel GroBe 25:
H i ‘“ Z; seitliche Anschliisse vorhanden
\7 “' Schmiernippel im Lieferumfang
‘ enthalten (unmontiert).
Es Anschluss allseitig maglich.
MaBe (mm)

GroBe A A, A, A, B B H H, HY H2 V. E E,, E K, K, N
20 42 21 20 11,0 55 31,9 28 23,0 20,75 20,55 6,0 32 30,5 56 20,1 - 6,3
25 48 24 23 12,5 62 38,6 33 26,5 24,45 24,25 7,5 35 383 85 245 250 7,0

) MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm) - -
L1 -~ 2
-[m1- [ = Jp
MaBe (mm) Gewicht C G M, M,, M, M,

GroBe  Ng  Ng*05 S, S So (kg) dyn. stat. dyn.  stat. dyn. stat.
20 3,6 13,2 M5 6,0 M3-5 tief 0,20 9 600 13 600 120 170 40 58
25 41 15,2 M6 7,0  M3-5 tief 0,30 15900 18 200 235 260 82 94

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum

Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Produktbeschreibung Super-Fithrungswagen @ aus Stahl

Herausragende Eigenschaften

— Gleicht selbstandig Fluchtungsfehler bis 10" in 2 Ebenen aus

— Besonders kompakte Bauweise

— Gleiche Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

— GroBere Parallelitats- und Hohenabweichungen der Montageflachen zulassig
— Genauigkeitsklassen H und N

— Vorspannungsklassen: Spiel und 2% Vorspannung

— Ruhiger Lauf durch optimale Umlenk- und Einlaufgestaltung

Mit austauschbaren Elementen ab Lager komplette Fiihrungseinheiten selber kombinieren...

Fiihrungsschiene und Flhrungswagen werden bei Rexroth speziell im Kugellaufbahnbereich derart prazise
gefertigt, dass jedes einzelne Element jederzeit austauschbar ist.
So kann innerhalb jeder Genauigkeitsklasse beliebig kombiniert werden.

Selbsteinstellung

Rexroth-Super-Fiihrungswagen mit Selbsteinstellung gleichen Fluchtungsfehler bis10" selbstandig aus.

Eine Tragzahlminderung durch Kantenpressung gibt es nicht.

Die mittlere Auflagezone der Stahleinlagen dient als Drehpunkt fiir einen Wippeffekt.

So sind Fluchtungsfehler zwischen Wagen und Schiene kein Problem; denn Ungenauigkeiten in der Bearbeitung,
Montagefehler oder Schienendurchbiegungen werden selbstandig ausgeglichen.

Die Selbsteinstellung sorgt fiir einen einwandfreien Einlauf der Kugeln in die belastete Zone und eine gleich-
maBige Lastverteilung Uber die gesamte Kugelreihe hinweg.

Resultat: Wesentlich ruhigerer Lauf und erheblich ldngere Lebensdauer.
Mit zwei Flihrungswagen auf einer Flihrungsschiene lassen sich auch aus diesem System hochtragféhige und
kippfreie Linearwalzflihrungen herstellen, vor allem fir den Handlingbereich.
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Interne Kugelbelastungen
bei Winkelfehlern a

Interne Kugelbelastung Interne Kugelbelastung
Rexroth-Schienenfiihrung 10° Schienenfiihrungen
mit Selbsteinstellung & ohne Selbsteinstellung
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Super-Fiihrungswagen 8 aus Stahl

Super-Fithrungswagen 8
mit Selbsteinstellung FKS
R1661

Flansch Kurz Standardhdhe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1661 xxx 11

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Viax = 3 M/S
Beschleunigung 3y = 250 m/s?
Prézisions-Fiihrungswagen GroBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
— Nicht erstbefettet keitsklasse 0 “
15 N R1661 194 10 R1661 114 10
H R1661 193 10 R1661 113 10
20 N R1661 894 10 R1661 814 10
H R1661 893 10 R1661 813 10
25 N R1661 294 10 R1661 214 10
H R1661 293 10 R1661213 10
30 N R1661 794 10 R1661 714 10
H R1661 793 10 R1661 713 10
35 N R1661 394 10 R1661 314 10
H R1661 393 10 R1661 313 10
Korrosionsbestandige GroBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
Sonderausfiihrungen keitsklasse co cl
Resist CR — Fiihrungswagenkdrper matt- L il HlEo1 2B ED
silber hartverchromt 20 H RT661 893 60
25 H R1661 293 60
— Nicht erstbefettet 30 H R1661 793 60 R1661 713 60
35 H R1661 393 60 R1661 313 60

Vorspannungsklassen
C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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A
S ES Sz B
9 -
510 ]
Vi e il
Eo| {— L 1 N,
H \\/ | 10
HET b N DRy —
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6 0
‘ 10
Az Az
A1 ‘ ——
Eq B
- a) Empfohlene Position fiir Stiftbohrungen
\/Orm-ﬂ\o' (MaBe E, siehe "Montagehinweise",
Abschnitt "Verstiftung").
W ij ‘” Hinweis
L An dieser Position konnen fertigungs-
I . .
I | bedingt Vorbohrungen vorhanden sein.
it Sie sind zum Aufbohren geeignet.
A | s b) Sc_hmlermppgl GroBe 15 und 20:
By 77@7 R e I (1 &) Trichterschmiernippel
S h T Form B — Gewinde M3
i ﬂl X B,=8mm
H\ a) Schmiernippel GroBe 25 bis 35:
" H B M6 DIN 71412
"é\| B, =16 mm
i “| b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
T E — (unmontiert).
4 Anschluss stirnseitig moglich.
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B H H, H" H?2 Vv, E Eg E N,
15 47 235 15 16,0 40,5 25,7 24 19,8 16,30 16,20 5,0 38 24,55 6,7 5,0
20 63 31,5 20 21,5 525 319 30 254 20,75 20,55 6,0 53 32,40 7,3 7,5
25 70 350 23 235 615 386 36 295 24,45 2425 7,5 57 38,30 11,5 9,0
30 90 450 28 31,0 71,5 450 42 350 2855 2835 70 72 48,40 14,6 11,0
35 100 50,0 34 330 79,0 514 48 40,0 32,15 31,85 8,0 82 58,00 17,5 12,0

) MaB H, mit Abdeckband. % MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Zulassige Momente (Nm)
Belastung
11 (N) il
~5)- 5
MaBe (mm) Gewicht C Frax M, M,

GroBe Ng; N5 S, S, S So (kg) dyn. dyn. max.
15 4,0 10,3 4,4 M5 4,4 M25-3,5tief 0,19 3900 1500 39 15
20 4,7 13,2 54 M6 6,0 M3-5 tief 0,30 10 100 3900 130 50
25 5,5 15,2 6,8 M8 7,0 M3-5 tief 0,50 11 400 4 400 170 65
30 6,0 17,0 86 MI10 9,0 M3-5 tief 0,90 15 800 6 100 270 105
35 7,0 20,5 8,6 MI10 9,0 M3-5 tief 1,35 21100 8 100 450 175

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Super-Fiihrungswagen 8 aus Stahl

Super-Fithrungswagen 8
mit Selbsteinstellung SKS
R1662

Schmal Kurz Standardhéhe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle
— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1662 xxx 11
Dynamikwerte
Geschwindigkeit Viax = 3 M/S

Beschleunigung 3y = 250 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen
— Nicht erstbefettet

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrungen

Resist CR — Fiihrungswagenkdrper matt-
silber hartverchromt

— Nicht erstbefettet

Vorspannungsklassen
C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1662 194 10
R1662 193 10
R1662 894 10
R1662 893 10
R1662 294 10
R1662 293 10
R1662 794 10
R1662 793 10
R1662 394 10
R1662 393 10

(&}

R1662 114 10
R1662 113 10
R1662 814 10
R1662 813 10
R1662 214 10
R1662 213 10
R1662 714 10
R1662 713 10
R1662 314 10
R1662 313 10

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

Co

R1662 193 60
R1662 893 60
R1662 293 60
R1662 793 60
R1662 393 60

c1

R1662 713 60
R1662 313 60



R310DE 2202 (2004.06) | Kugelschienenfiihrungen

GroBe

15
20
25
30
35

A

34
44
48
60
70

By O ] &
m
I |
[21]
L Iy~a)
Eq
A, A, A, B B, H
17 15 9,5 40,5 25,7 24
22 20 12,0 52,5 31,9 30
24 23 12,5 61,5 38,6 36
30 28 16,0 71,5 45,0 42
35 34 18,0 79,0 51,4 48

" MaB H, mit Abdeckband.

GroBe

15
20
25
30
35

N5

4,0
4,7
55
6,0
7,0

2 MaB H, ohne Abdeckband.

MaBe (mm)
NS:O,S Sz
10,3 M4
13,2 M5
15,2 M6
17,0 M8
20,5 M8

Ss

4,4
6,0
7,0
9,0
9,0

S

M2,5-3,5tief
M3-5 tief
M3-5 tief
M3-5 tief
M3-5 tief
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B
B,
paan = 3
‘el .
7EH—‘ k\J ‘ 10"
N EATAS T — 1=
=1 7{ 10
Ss
a) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
Trichterschmiernippel
Form B — Gewinde M3
B, =8mm
GroBe 25 bis 35:
B M6 DIN 71412
B, =16 mm
Schmiernippel im Lieferumfang
enthalten (unmontiert).
Anschluss stirnseitig moglich.

MaBe (mm)

H, H" H? VvV, E E E N,
19,8 16,30 16,20 5,0 26 24,55 6,7 6,0
25,4 20,75 20,55 6,0 32 32,40 7,3 7,5
29,5 24,45 24,25 7,5 35 3830 11,5 9,0
35,0 28,55 28,35 7,0 40 48,40 14,6 12,0
40,0 32,15 31,85 8,0 50 58,00 17,5

Tragzahlen (N) Zulassige Momente (Nm)
Belastung

11 (N) il

~5) 5
Gewicht C Frnax M, M,
(kg) dyn. dyn. max.
0,12 3900 1500 39 15
0,25 10 100 3900 130 50
0,40 11 400 4 400 170 65
0,65 15 800 6 100 270 105
0,95 21 100 8 100 450 175

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Produktbeschreibung Fithrungswagen aus Aluminium

Herausragende Eigenschaften

Rexroth-Kugelschienenfiihrungen mit Fihrungswagen aus Aluminium werden insbesondere fiir Industrieroboter
und den allgemeinen Maschinenbau entwickelt, die kompakte, kugelgelagerte Langsflihrungen in verschiedenen
Genauigkeitsklassen mit hoher Tragfahigkeit und geringem Gewicht erfordern.

Die duBerst kleinen und leichten Fiihrungseinheiten in fiinf marktgangigen GréBen haben in allen vier Hauptlast-
richtungen gleich hohe Tragzahlen.

— Hohe Drehmomentbelastbarkeit

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl

— Besonders kompakte Leichtbauweise, 60 % Gewichtseinsparung gegentiber der Stahl-Ausfihrung

— Niedriges Gerauschniveau und hervorragendes Ablaufverhalten

— Beste Dynamikwerte v =5m/s, a_,, = 500 m/s?

— Langzeitschmierung (iber mehrere Jahre mdglich
— Minimalmengenschmierung mit integriertem Ol-Depot

Weitere Highlights

— GroBere Parallelitats- und Hohenabweichungen der Montageflachen zulassig

— Genauigkeitsklassen H und N kombinierbar mit allen Schienen jeder Genauigkeitsklasse

— Allseitiger Schmieranschluss in Metallgewinde

— Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir Faltenbalg oder Blechabstreifer

— Flhrungsschienen der Genauigkeitsklasse H auch mit Oberflachenschutz lieferbar

— Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und Fiihrung der Kugeln/Kugelkette

— Steifigkeitserhéhung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in
der Mitte des Fiihrungswagens*

— Aufbauten am Flihrungswagen von oben und unten verschraubbar*

— Vorgearbeitete Bohrungen am Fihrungswagen zum Verstiften

— Optional mit Kugelkette lieferbar

— Alle Fiihrungswagen sind werkseitig erstbefettet

* Typabhangig
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Kugelkette
— Optimiert Gerauschniveau und Ablaufverhalten

Mit austauschbaren Elementen ab Lager komplette Fiihrungseinheiten selber kombinieren...

Fihrungsschiene und Filhrungswagen werden bei Rexroth speziell im Kugellaufbahnbereich derart prazise gefer-
tigt, dass jedes einzelne Element jederzeit austauschbar ist. So kann innerhalb jeder Genauigkeitsklasse beliebig

kombiniert werden. Jedes Element kann einzeln disponiert und gelagert werden.
An der Fiihrungsschiene kénnen beide Seiten als Anschlagkanten genutzt werden. Der Flihrungswagen wird
einfach auf die Schiene aufgeschoben.
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Fiihrungswagen aus Aluminium

Fiihrungswagen FNS
R1631

Flansch Normal Standardhohe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1631 xxx 21

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1631 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette:
Materialnummern R1631 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Viax = 2 M/S
Beschleunigung a0 = D00 m/s?
Prézisions-Fiihrungswagen GréBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
_ Erstbefettet keitsklasse co 1
15 N R1631 194 20 R1631 114 20
H R1631 193 20 R1631 113 20
20* N R1631 894 20 R1631 114 20
H R1631 893 20 R1631 113 20
25 N R1631 294 20 R1631 214 20
H R1631 293 20 R1631 213 20
30 N R1631 794 20 R1631 714 20
H R1631 793 20 R1631 713 20
35 N R1631 394 20 R1631 314 20
H R1631 393 20 R1631 313 20

* In Vorbereitung

Tragzahlen (N) Zulassige Momente (Nm)
Belastung
(N) »” Y
| ] - - o - I:l: S 5 :I:l

~[1- o)
GroBe C Frox M, M, M, M,
dyn. dyn. max. dyn. max.
15 7 800 3 000 74 29 40 16
20* 18 800 7 200 240 92 130 50
25 22 800 8 800 320 125 180 70
30 31 700 12 200 540 210 290 110
35 41 900 16 200 890 345 440 170

Vorspannungsklassen
C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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‘ a) Fir O-Ring ¢) Schmiernippel GroBe 15:
i Gr. 15: @4 - 1,0 (mm) Trichterschmiernippel
% Gr. 25-35: @5 - 1,0 (mm) Form A — M3 x 5, DIN 3405
] Ky Schmierbohrung bei Bedarf B,=1,6mm
A | N offnen. Bei
3 S €3 X ei Verwendung anderer
St ¥ Tgi/ 2 Siehe Zusatzelemente: Sel el g
i b) Schmieradapter montieren. Einschraubtiefe 5 mm beachten!
B }\%7 77777 7,{ ,,,,,,,, ,,,\/é‘,, E-|E b) Vorgefertigte Stiftbohrungen sind GtiEe 25 e S5 [ S
! \" Ey “/ 3 bereits wie dargestellt vorhanden. i\ 74479 '
\ \ (MaBe E, siehe “Montagehin- B.=95mm
PN © 2 weise", Abschnitt "Verstiftung"). 2 ) ;
N S W7 Bei Verwendung anderer
! 3 ! Schmiernippel:
CD Einschraubtiefe 8 mm beachten!
| J
&l Schmiernippel im Lieferumfang
JH,J;} o) enthalten (unmontiert).
Eq Anschluss allseitig maglich.
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H? VvV, E E E E E K K, K K,

15 47 235 15 16,0 58,2 39,2 24 1990 16,30 16,20 50 38 30 26 2455 6,70 800 96 3,20 3,20
20 63 315 20 21,5 750 49,6 30 2535 20,75 2055 60 53 40 35 3250 7,30 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 350 23 235 86,2 57,8 36 29,90 24,45 24,25 7,5 57 45 40 3830 11,50 1245 13,6 5,50 5,50
30 90 450 28 31,0 97,7 67,4 42 3535 2855 2835 70 72 52 44 48,40 14,60 14,00 157 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 110,5 77,0 48 40,40 32,15 31,85 80 82 62 52 58,00 17,35 1450 16,0 6,90 6,90

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
MaBe (mm) Gewicht
GroBe N, N, N, Ng05 S, S, Syy S, S, (kg)
15 5,2 4,4 10,3 10,3 4,3 M5 3,7 4,4 M2,5-3,5tief 0,10
20 7,7 5,2 13,5 13,2 53 M6 4,7 6,0 M3-5tief 0,24
25 9.3 7.0 17,8 15,2 6,7 M8 5,7 7.0 M3-5tief 0,30
30 11,0 7,9 20,5 17,0 8.5 M10 7.7 9,0 M3-5tief 0,55
35 12,0 10,2 24,0 20,5 8,5 M10 7.7 9,0 M3-5tief 0,75

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen aus Aluminium

Fiihrungswagen SNS
R1632

Schmal Normal Standardhéhe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette:
Materialnummern R1632 xxx 21

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R1632 xxx 22

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette:
Materialnummern R1632 xxx 23

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Viax = 2 M/S

a0 = D00 m/s?

Beschleunigung

Prézisions-Fiihrungswagen GréBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
_ Erstbefettet keitsklasse co 1

15 N R1632 194 20 R1632 114 20

H R1632 193 20 R1632 113 20

20* N R1631 894 20 R1631 114 20

H R1631 893 20 R1631 113 20

25 N R1632 294 20 R1632 214 20

H R1632 293 20 R1632 213 20

30 N R1632 794 20 R1632 714 20

H R1632 793 20 R1632 713 20

35 N R1632 394 20 R1632 314 20

H R1632 393 20 R1632 313 20

Vorspannungsklassen

C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel

" Allgemeine technische Daten und

Berechnungen”.

* in Vorbereitung
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Eq
GrégBe A A, A, A, B B, H
15 34 17 15 95 58,2 392 24
20 44 22 20 12,0 75,0 49,6 30
25 48 24 23 12,5 86,2 57,8 36
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 42
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 48
" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
MaBe (mm)
GréBe N; Ng°5 S, S So
15 6,0 10,3 M4 4,4 2,5-3,5tief
20 7,5 13,2 M5 6,0 M3-5 tief
25 9,0 15,2 M6 7,0 M3-5 tief
30 12,0 17,0 M8 9,0 M3-5 tief
35 13,0 20,5 M8 9,0 M3-5 tief
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S a) Fur O-Ring
> Gr. 15:@4 - 1,0 (mm)
Gr. 25-35: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
Siehe Zusatzelemente:
Schmieradapter montieren.
b) Schmiernippel GroBe 15:
Trichterschmiernippel
Form A — M3 x 5, DIN 3405
B,=1,6 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
Einschraubtiefe 5 mm beachten!
GroBe 25 bis 35: M6 x 8,
DIN 71412
B,=9,5mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
(unmontiert).
Anschluss allseitig méglich.
MaBe (mm)
H, H" H2 Vv, E, E, E E K, K, K5 K,
19,90 16,30 16,20 5,0 26 26 24,55 6,70 10,00 11,60 3,20 3,20
25,35 20,75 20,55 6,0 32 36 32,50 7,30 13,80 13,80 3,35 3,35
29,90 24,45 24,25 7,5 35 35 38,30 11,50 17,45 18,60 5,50 5,50
35,35 28,55 28,35 7,0 40 40 48,40 14,60 20,00 21,70 6,05 6,05
40,40 32,15 31,85 8,0 50 50 58,00 17,35 20,50 22,00 6,90 6,90
Tragzahlen (N)  Zul&ssige Momente (Nm)
Belastung
(N) ~
It ~ -~ b - s s
~[- o =nd Jf
Gewicht C Froax M, M, M, M,
(kg) dyn. dyn. max. dyn. max.
0,10 7 800 3 000 74 29 40 16
0,35 18 800 7 200 240 92 130 50
0,25 22 800 8 800 320 125 180 70
0,45 31 700 12 200 540 210 290 110
0,65 41 900 16 200 890 345 440 170

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum

Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Produktbeschreibung Hochgeschwindigkeits-Fiihrungswagen

Herausragende Eigenschaften der neuen Fiihrungswagen:

— Beste Dynamikwerte v= 10 m/s; a,., = 500 m/s?

— Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

— Langzeitschmierung auch mehrere Jahre

— Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung
— Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde

— Uneingeschrankter Austauschbau durch einheitliche Fiihrungsschienen
mit und ohne Abdeckband (iber alle Flihrungswagenvarianten

— Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung
— Elektrisch isolierend durch den Einsatz von Keramikkugeln
— Bestehendes Zubehdérprogramm voll einsetzbar

— Weltweit einmalige Top-Logistik

Weitere Highlights:
— Hohe Geschwindigkeit durch geringe Masse der Keramikkugeln
— Flihrungswagen von oben und unten verschraubbar*

— Steifigkeitserhdhung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in
der Mitte des Flihrungswagens

— Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

— Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher auch als Einzelwagen nutzbar

— Integrierte Komplettabdichtung

— Hohe Drehmomentbelastbarkeit

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie und hohen Kugelanzahl
— Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und Fiihrung der Kugeln

— Verfiigbar in fiinf marktgangigen GréBen

* Typabhangig
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Flr Geschwindigkeiten
bis 10 m/s
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Hochgeschwindigkeits-Fithrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen FNS
R2001

Flansch Normal Standardhohe
Hochgeschwindigkeitsausfiihrung

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Viax = 10 m/s
Beschleunigung 3y = 500 m/s?
Prazisions-Fiihrungswagen GréBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
_ Erstbefettet keitsklasse (@)
15 H R2001 123 90
P R2001 122 90
20 H R2001 823 90
P R2001 822 90
25 H R2001 223 90
P R2001 222 90
30 H R2001 723 90
P R2001 722 90
35 H R2001 323 90
P R2001 322 90

Vorspannungsklassen
C2 = Vorspannung 8% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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a) Fir O-Ring ) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
Gr. 15: @4 - 1,0 (mm) Trichterschmiernippel
Gr. 20-35: @5 - 1,0 (mm) Form A —M3 x 5, DIN 3405
‘ | — K4 Schmierbohrung bei Bedarf B,=1,6mm
7N | PR Wany offnen. .
1\ Vo) N\ Bei Verwendung anderer
‘//} X N Siehe Zusatzelemente: Schmiernippel: .
I ‘ ‘ ‘ 1b) Schmieradapter montieren. Einschraubtiefe 5 mm beachten!
B/ <o |~ ——1%"q| |E3|Ez b) Empfohlene Position fir Stift- GroBe 25 bis 35: M6 x 8,
‘ Eq . bohrungen (MaBe E, siehe DIN 71412
T . 77 "Montagehinweise", Abschnitt B. = 95mm
AN ) 7~ "Verstiftung"). S
7 N |7 _ Bei Verwendung anderer
C}D H|n\é\{e|s ition ki Schmiernippel:
| AT LI Einschraubtiefe 8 mm beachten!
| fertigungsbedingt Vorbohrungen o
|H \?* o) vorhanden sein. Sie sind zum Schmiernippel im Lieferumfang
T Aufbohren geeignet. enthalten (unmontiert).
L Anschluss allseitig moglich.
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B, H H, H" HP VvV, E E E E E K K, K K,

15 47 23,5 15 16,0 582 39,2 24 1990 16,30 16,20 50 38 30 26 2455 6,70 800 96 3,20 3,20
20 63 31,5 20 21,5 750 496 30 2535 20,75 20,55 60 53 40 35 3250 7,30 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 350 23 235 86,2 57,8 36 29,90 24,45 24,25 7,5 57 45 40 3830 11,50 12,45 13,6 550 5,50
30 90 450 28 31,0 97,7 67,4 42 3535 2855 2835 70 72 52 44 4840 14,60 14,00 157 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 1105 77,0 48 40,40 32,15 31,85 80 82 62 52 5800 17,35 14,50 16,0 6,90 6,90

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.

Tragzahlen (N) Momente (Nm) - -

I o S S

- 0 =hd
MaBe (mm) Gewicht C (@ M, M,, M, M,
GroBe N; N, Ng% s, S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 52 44 1065 43 M5 4,4 M25-35tef 0,20 5300 9100 50 88 27 48
20 7,7 52 1335 53 M6 6,0 M3-5tief 0,45 12700 16 500 160 210 88 110
25 93 7,0 1555 6,7 M8 7,0 M3-5tief 0,60 15 500 20 600 210 290 120 160
30 11,0 79 1735 85 MI0O 9,0 M3-5tief 1,05 21 500 28 000 360 490 190 250
35 12,0 10,2 20,85 8,5 M10 9,0 M3-5tief 1,50 28 500 36 700 600 780 300 380

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Hochgeschwindigkeits-Fithrungswagen aus Stahl

Fiihrungswagen SNS

R2011

Schmal Normal Standardhdhe
Hochgeschwindigkeitsausfiihrung

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Viax = 10 m/s
Beschleunigung 3y = 500 m/s?
Prazisions-Fiihrungswagen GréBe Genauig- Materialnummern bei Vorspannungsklasse
_ Erstbefettet keitsklasse (@)
15 H R2011 123 90
P R2011 122 90
20 H R2011 823 90
P R2011 822 90
25 H R2011 223 90
P R2011 222 90
30 H R2011 723 90
P R2011 722 90
35 H R2011 323 90
P R2011 322 90

Vorspannungsklassen
C2 = Vorspannung 8% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.
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Ss a) Fir O-Ring
Al ‘ Gr. 15:@ 41,0 (mm)
Gr. 20-35: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
(i a) Siehe Zusatzelemente:
|” i ‘ A Schmieradapter montieren.
I~
& — b) Schmiemnippel GréBe 15 und 20:
i Ky Trichterschmiernippel
Py | Py Form A— M3 x 5, DIN 3405
7 | A B,=1,6mm
|
| Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
Byl E2f j—— oo - Einschraubtiefe 5 mm beachten!
|
| i | GroBe 25 bis 35: M6 x 8,
& O DIN 71412
: B,=9,5mm
Cb Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
i ) Einschraubtiefe 8 mm beachten!
|
H‘ %?%\b) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
S AL (unmontiert).
Eq Anschluss allseitig moglich.
MaBe (mm)

GréBe A A, A, A, B B, H H, H" H2 VvV, E, E, E, E K, K, K; K,
15 34 17 15 95 582 392 24 1990 16,30 16,20 50 26 26 24,55 6,70 10,00 11,60 3,20 3,20
20 44 22 20 12,0 75,0 496 30 2535 20,75 20,55 6,0 32 36 32,50 7,30 13,80 13,80 3,35 3,35
25 48 24 23 125 86,2 578 36 2990 2445 24,25 7,5 35 35 38,30 11,50 17,45 18,60 5,50 5,50
30 60 30 28 16,0 97,7 67,4 42 3535 2855 28,35 7,0 40 40 48,40 14,60 20,00 21,70 6,05 6,05
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 48 40,40 32,15 31,85 8,0 50 50 58,00 17,35 20,50 22,00 6,90 6,90

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N) Momente (Nm) ~ -
L1 i S N
~[ry- LB
MaBe (mm) Gewicht C C M, M, M, M,

GroBe N, Ng05 S, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 6,0 10,65 M4 4,4 M2,5-3,5tef 0,15 5300 9100 50 88 27 48
20 7,5 13,55 M5 6,0 M3-5 tief 0,35 12 700 16 500 160 210 88 110
25 9,0 1555 M6 7,0 M3-5 tief 0,45 15500 20600 210 290 120 160
30 12,0 17,35 M8 9,0 M3-5 tief 1,80 21500 28000 360 490 190 250
35 13,0 20,85 M8 9,0 M3-5 tief 1,15 28 500 36700 600 780 300 380

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Produktbeschreibung Standard-Fiihrungsschienen

— Hochste Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen

— Hohe Drehmomentbelastbarkeit

— Fiihrungsschienen der Genauigkeitsklasse H auch hartverchromt lieferbar:
in Ausflihrung Resist CR mattsilber verchromt

Bewahrtes Abdeckband fiir die Befestigungsbohrungen der
Fuhrungsschiene:

— Eine Abdeckung fir alle Bohrungen

— Aus nichtrostendem Federstahl
DIN EN 10088

— Einfach und sicher in der Montage
— Aufclipsen und sichern

Fuhrungsschienen mit Abdeckband
und Bandsicherung aus Aluminium

— Ohne stirnseitige Gewindebohrungen
(nicht erforderlich)

Fuhrungsschienen mit Abdeckband
und Schutzkappen aus Kunststoff

— Mit stirnseitigen Gewindebohrungen

Fuhrungsschienen mit Abdeck-
kappen aus Kunststoff

Fuhrungsschienen mit Abdeck-
kappen aus Stahl

Fuhrungsschienen von unten
verschraubbar
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Bestellbeispiele Standard-Fiihrungsschienen

Bestellung von Fiihrungsschie-
nen mit empfohlenen
Schienenldangen

Die folgenden exemplarischen Beispiele
gelten fiir alle Fiihrungsschienen.

Empfohlene Schienenlangen und Standard-
ldngen haben bevorzugte Lieferzeiten
(meist ab Lager).

Von Wunschliange zu empfohlener
Lange

L ( Wunschlange L)*
Teilung T FT—4mm

* Ganzzahlig aufrunden

Beispiel:

1660 mm
={—]-80mm—-4mm
80 mm

L=21-80mm-4mm

L=1676 mm

Fithrungsschienen mit
Zwischenlangen

Bestellbeispiel 1 bisL__

— Fihrungsschiene Gr. 35 mit Abdeck-
band und Bandsicherung,

— Genauigkeitsklasse H,

— Berechnete Schienenlange 1676 mm,

(20 - T, VorzugsmaB T, = 38 mm;

Anzahl der Bohrungen ng = 21)

Bestellangaben:
Materialnummer, Lange (mm)
T,/ n-T /T, (mm)
R1605 333 61, 1676 mm
38 /20-80 / 38 mm

Hinweise zu Bestellbeispielen

* Wenn VorzugsmaB T, nicht verwendet
werden kann:
- Endabstand T, zwischen T, und
T, min Wahlen
- Mindestabstand T, ;. beachten!
® T, Timin+ Ty istan beiden Enden der
Schiene gleich

Grafe Genauig- Fiihrungsschiene

keits- einteilig mehrteilig

klasse Materialnummer,
Muhnalm-nmdr Anuli'lq-lsludil
geL(mm) S L {mm}
15 N R1G05 134 31,... R16051343.,....
H R1605 133 31,.... R1605 13 33.,....
P R1605 132 31,.... R1605 13 23.,....
SP R1605 131 31,.... R16051313.,....
Up R1605 139 31,.... R16051393......

20 N R1605 834 31,.... R160583 43.,...
H R160583331,.... R16058333.,....
P R1605 832 31,.... R1605 83 23.,....
SP R1605 831 31,.... R160583 13.,....
UP R1605 839 31,.... R16058393.,....
25 N R1605 234 31,.... R1605 23 43.,....
H R1605 233 31,... R160523 33.,.
P R1605 232 31..... R1605 23 23......
SP R1605 231 31,.... R1605 23 13.,....
up R1605 239 31,.... R1605 23 93.,....
30 N R1605 734 31,.... R1605 73 43.,...
H R1605 733 31..... R1605 73 33.,....
P R1605 732 31,.... R16057323,,...
Sp R1605 731 31..... R1605 73 13.....
up R1605 739 31,.... R1605 7393.,...
35 N R1605 334 61,.... R1605 33 46.,....
H R1605 33361,.... R160S 33 36.,....
P R1605 332 61..... R1605 33 26.,....
SP R160533161,.... RI60533 16

up R1605 339 61..... R1605 33 96......
45 N R1605 434 61,.... R1605 43 46.,....

H R1605 433 61,....

Teilung T
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Empfohlene Schienenlingen
Anzahl der Bohrungen n, / Schienenlinge L (mm)

Won 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel
L= ngT=4
usatzlich:

/B4 X0 2100

Won 2/ 116 bis 55/ 3296 gemdB der Formel
L= ng-T-4

usatzlich:

2/90 2/ 100

Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
60
L= ng-T-4

80 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemdB der Formel
L=ng-T-4

&0 Von_2/ 156 bis 48/ 3836 gemdaB der Formel

s Von 4/ 416 bis 37/ 3881 nemil der Farmel

=) i i
[ T [

%%‘E‘E‘E‘E
T ‘ ()
T
L33
%!% rll f:% i £ FO
Ty T (Tq)
ng-T
L33
L = Schienenldnge (mm)
L =ng-T-4 T =Teilung® (mm)
oder T,c = VorzugsmaB*) (mm)
) T42.1 ng = Anzahl der Bohrungen
=hpe b oy n; = Anzahl der Teilungen

Bestellbeispiel 2 iiber L__:

— Fihrungsschiene Gr. 35 mit Abdeck-
band und Bandsicherung,

— Genauigkeitsklasse H,

— Schienenldnge 5036 mm, 2 Teilstlicke

(62 - T, VorzugsmaB T,; = 38 mm;

Anzahl der Bohrungen ng = 63)

Bestellangaben:

Materialnummer und Anzahl Teilstlicke,
Lange (mm)
T,/ n-T /T, (mm)
R1605 333 62, 5036 mm
38 / 62-80 / 38 mm
werden

Bei Schienenlangen iber L.,
vom Werk abgestimmte Teilstlicke
aneinandergesetzt.

*) Werte siehe Tabelle
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Standard-Fiihrungsschienen
Fiihrungsschienen R1605 .3. ..

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherung

— Stabile Bandsicherung aus Aluminium

— Fihrungsschiene ohne stirnseitige
Gewindebohrungen
(Gewindebohrungen fir Bandsicherung
nicht erforderlich)

Hinweis

Die Fuhrungsschienen sind auch mehrteilig
lieferbar, siehe Bestellbeispiele.

Materialnummern und
Schienenldangen

GroBe Genauig- Fithrungsschiene
keits- einteilig mebhrteilig Teilung T Empfohlene Schienenlangen
klasse Materialnummer, Anzahl der Bohrungen n; / Schienenlange L (mm)
Materialnummer, Anzahl Teilstiicke,
Schienenlange L (mm) Schienenlénge L (mm)
U= ': E]gg? g;‘ 31 """ 21282 gg ; """ Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel
L= n.-T-4
P R1605 132 31,.... R1605 132 3.,.... 60 st ;_
Sp R1605 131 31,.... R1605 131 3.,.... é‘/'sgf" 590 2100
UP R1605 139 31,.... R1605 139 3,,....
20 N R1605 834 31,.... R1605 834 3.,.... : .
H R1605 833 31 R1605 833 3 Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaB der Formel
P R1605 832 31,.... R1605 832 3.,.... 60 = MerT-4
SP R1605 831 31,.... R1605 831 3.,.... zusétzlich:
P R1605 839 31,... R16058393.,.... 2/30  2/100
25 N R1605 234 31, .... R1605 234 3,,....
H R1605 233 31,.... R1605 233 3.,.... . .
P R1605 23231 . R16052323 .. 60 Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemal der Formel
SP R1605 231 31,.... R1605 231 3.,.... L= ng-T-4
UP R1605 239 31,.... R1605 239 3.,....
30 N R1605 734 31,.... R1605 734 3.,....
H R1605 733 31,....  R16057333,,.... .
p R1605 732 31' R1605 732 3 ! 80 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
........... L=n.-T-4
SP R1605 731 31,.... R1605 731 3.,.... B
UpP R1605 739 31,.... R1605 739 3.,....
35 N R1605 334 61,.... R1605 334 6,,....
H R1605 333 61,.... R1605 333 6,,.... .
p R1605 332 61l R1605 332 6 d 20 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaR der Formel
"""""" L=ng-T-4
SP R1605 331 61,.... R1605 331 6.,.... B
UP R1605 339 61,.... R1605 339 6.,....
45 N R1605 434 61,.... R1605 434 6.,....
H R1605 433 61,.... R1605 433 6.,.... ;
p R1605 432 61 .. R1605432 6. 105 Von 4/ 416 bis 37/ 3881 gemaB der Formel
SP R1605 431 61,.... R1605 431 6.,... L=n-T-4
UP R1605 439 61,.... R1605 439 6,,....
55 N R1605 534 61,.... R1605 534 6.,....
H R1 1,.... R1605 533 6.,.... .
p R128§ 2;; 21' R128§ gg 2 ! 120 Von 6/ 716 bis 32/ 3836 gemaB der Formel
........... L = T-a
SP R1605 531 61,.... R1605 531 6.,.... M
UpP R1605 539 61, .... R1605 539 6.,....
65 N R1605 634 61,.... R1605 634 6.,....
}; g]gg? 2;? 21 21282 2;3 2 150 Von 8/ 1196 bis 25/ 3746 gemal der Formel
L= n.T-4
SP R1605 631 61,.... R1605 631 6.,.... 8
UP R1605 639 61,.... R1605 639 6.,....
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MaBe und Gewichte . D
=7 =
H \T,,‘,
P =ZZ L
d L L
\ S \
Ty T
L
Ng N7
‘ *ﬂi
@ |
‘ |
i
A s
MaBe (mm) Gewicht
3)
GroBe A, H,D  Ng05 N2 Ng Ny D Sg 5205 T4 min T Lo kg/m
15 15 16,30 10,3 7.3 12,0 2,0 7,4 4,4 28,0 12 60 4000 1,4
20 20 20,75 13,2 7.1 12,0 2,0 9,4 6,0 28,0 13 60 4000 2,4
25 23 24,45 15,2 8,2 13,0 2,0 11,0 7,0 28,0 13 60 4000 3,2
30 28 28,55 17,0 8,7 13,0 2,0 15,0 9,0 38,0 16 80 4000 5,0
35 34 32,15 205 11,7 16,0 2.2 15,0 9,0 38,0 16 80 4000 6,8
45 45 40,15 23,5 12,5 18,0 2.2 20,0 14,0 50,5 18 105 4000 10,5
55 53 48,15 29,0 14,0 17,0 3,2 24,0 16,0 58,0 20 120 4000 16,2
65 63 60,15 385 15,0 17,0 3,2 26,0 18,0 73,0 21 150 4000 22,4

" MaB H, mit Abdeckband
%) MaB N, mit Abdeckband
3) VorzugsmaB

4) Bei den GroBen 20 — 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind fiir Sonderfalle Fiihrungsschienen bis ca. 6000 mm aus einem Stiick lieferbar.
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Standard-Fiihrungsschienen
Fithrungsschienen R1605 .6. .. £

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckband und verschraubten
Schutzkappen

— Schutzkappen aus Kunststoff
— Fihrungsschiene mit stirnseitigen
Gewindebohrungen

Hinweis

Die Fuhrungsschienen sind auch mehrteilig
lieferbar, siehe Bestellbeispiele.

Materialnummern und
Schienenlangen

GroBe Genauig- Fithrungsschiene Empfohlene Schienenldngen
keits- einteilig mehrteilig
klasse Materialnummer,  Teilung T Anzahl der Bohrungen n; / Schienenldnge L (mm)
Materialnummer, Anzahl Teilstiicke, (mm)

Schienenldnge L (mm)  Schienenlange L (mm)

= ': 2128? 12‘3‘ 31 """ 21282 12431 g """ Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel
L= n-T-4
P R1605 162 31,.... R1605 162 3.,.... 60 st ;_
SP R1605 161 31,.... R1605 161 3.,.... 3758342 I 590 2100
UP R1605 169 31,.... R1605 169 3.,....
20 H E]ggg :2; ; """ E]ggg zgg ; """ Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaB der Formel
P R1605 862 31,.... R1605 862 3.,.... 60 L= Me-T-4
Sp R1605 861 31,.... R1605 861 3.,.... é‘/‘sgéz"miz/ 100
UP R1605 869 31,.... R1605869 3,,....
25 N R1605 264 31,.... R1605 264 3.,....
H R1605 263 31,.... R1605 263 3.,.... )
p R1605 262 31' R1605 262 3 ! 60 Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
"""""" L= ng-T-4
SP R1605 261 31,.... R1605 261 3.,.... g
UP R1605 269 31,.... R1605 269 3.,....
30 N R1605 764 31,.... R1605 764 3.,....
E E]ggg ;g; gl """ E}ggg ;gg g """ 80 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemal der Formel
........... L=n.-T-4
SP R1605 761 31,.... R1605 761 3.,.... B
UpP R1605 769 31,.... R1605 769 3.,....
35 N R1605 364 61,.... R16053646.,....
'; g]ggg ;gg 21 E]ggg ggi 2 20 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemal der Formel
----------- L=ng-T-4
SP R1605 361 61,.... R1605 361 6.,.... 3
UP R1605 369 61,.... R1605 369 6.,....
45 N R1605 464 61,.... R1605 464 6.,....
H R1605 463 61,.... R1605 463 6.,.... )
p R1605 462 61 R1605 462 6 105 Von 4/ 416 bis 37/ 3881 gemaB der Formel
SP R1605 461 61,.... R16054616.,.... L e s
UP R1605 469 61,.... R16054696.,....
55 N R1605 564 61,.... R1605 564 6.,....
'; E]ggg 22; 21 """ E]ggg ggg 2 """ 120 Von 6/ 716 bis 32/ 3836 gemaR der Formel
........... L= n-T-4
SP R1605 561 61,.... R1605 561 6.,.... B
UpP R1605 569 61,.... R1605 569 6.,....
65 N R1605 664 61,.... R1605 664 6.,....
'; E]ZS? ggi 21 E}ggg ggi 2"“" 150 Von 8 1196 bis 25/ 3746 gemaB der Formel
L= n-T-4
SP R1605 661 61,.... R1605 661 6.,.... B
UP R1605 669 61,.... R1605 669 6.,....
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MaBe und Gewichte

GroBe

15
20
25
30
35
45
55
65

)
2)
)
)

A,

15
20
23
28
34
45
53
63

H,P

16,30
20,75
24,45
28,55
32,15
40,15
48,15
60,15

') MaB H, mit Abdeckband
MaB N, mit Abdeckband
3) VorzugsmaB

4 Bei den GroBen 20 — 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind fiir Sonderfalle Fiihrungsschienen bis ca. 6000 mm aus einem Stiick lieferbar.

13,0
15,0
18,0
22,0
30,0
30,0
40,0

M4
57
N7¢ f |
A
MaBe (mm)
N, N, D
14,0 6,5 7,4
14,0 6,5 9,4
15,2 6,5 11,0
15,2 7,0 15,0
18,0 7,0 15,0
20,0 7,0 20,0
20,0 7,0 24,0
20,0 7,0 26,0
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i

-
g

It w
\T,,‘,
Ne| ==
: | L 1 | |
S5
T4 T
L
Ng
Ng
Gewicht
3
SS T1St“l),'g T1 min T Lmax4) kg/m
4,4 28,0 12 60 4000 1,4
6,0 28,0 13 60 4000 2,4
7,0 28,0 13 60 4000 3,2
9,0 38,0 16 80 4000 5,0
9,0 38,0 16 80 4000 6,8
14,0 50,5 18 105 4000 10,5
16,0 58,0 20 120 4000 16,2
18,0 73,0 21 150 4000 22,4
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Standard-Fiihrungsschienen

Fithrungsschienen R1605 .0. ..

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckkappen aus Kunststoff
(im Lieferumfang)

Materialnummern und

Schienenldangen

GroBe

15

20

25

30

35

45

55

65

Genauig-

keits-
klasse

S v =S B vl =S YN =1 S eEE =S YR =] S eEE =S G = =] S = eE =

Fiihrungsschiene

einteilig

Materialnummer,
Schienenlénge L (mm)

R1605 104 31,....
R1605 103 31,....
R1605 102 31,....
R1605 101 31,....
R1605 109 31,....
R1605 804 31,....
R1605 803 31,....
R1605 802 31,....
R1605 801 31,....
R1605 809 31,....
R1605 204 31,....
R1605 203 31,....
R1605 202 31,....
R1605 201 31,....
R1605 209 31,....
R1605 704 31,....
R1605 703 31,....
R1605 702 31,....
R1605 701 31,....
R1605 709 31,....
R1605 304 31,....
R1605 303 31,....
R1605 302 31,....
R1605 301 31,....
R1605 309 31,....
R1605 404 31,....
R1605 403 31,....
R1605 402 31,....
R1605 401 31,....
R1605 409 31,....
R1605 504 31,....
R1605 503 31,....
R1605 502 31,....
R1605 501 31,....
R1605 509 31,....
R1605 604 31,....
R1605 603 31,....
R1605 602 31,....
R1605 601 31,....
R1605 609 31,....

mehrteilig

Materialnummer,

Anzahl Teilstiicke,

Schienenlénge L (mm)
R1605 104 3.,....
R1605 103 3.,....
R1605 102 3.,....
R1605 101 3.,....
R1605 109 3.,....
R1605 804 3.,....
R1605 803 3.,....
R1605 802 3.,....
R1605 801 3.,....
R1605 809 3.,....
R1605 204 3.,....
R1605 203 3.,....
R1605 202 3.,....
R1605 201 3.,....
R1605 209 3.,....
R1605 704 3.,....
R1605 703 3.,....
R1605 702 3.,....
R1605 701 3.,....
R1605 709 3.,....
R1605 304 3.,....
R1605 303 3.,....
R1605 302 3.,....
R1605 301 3.,....

R1605 309 3.,...

R1605 404 3.,....
R1605 403 3.,....
R1605 402 3.,....
R1605 401 3.,....
R1605 409 3.,....
R1605 504 3.,....
R1605 503 3.,....
R1605 502 3.,....
R1605 501 3.,....
R1605 509 3.,....
R1605 604 3.,....
R1605 603 3.,....
R1605 602 3.,....
R1605 601 3.,....
R1605 609 3.,....

Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies

Teilung T
(mm)

60

105

120

150

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Empfohlene Schienenlangen

Anzahl der Bohrungen n; / Schienenlédnge L (mm)
zusatzliche Standardlangen

Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel
L= ng-T-4

zusétzliche Standardlangen:
2/80 2/90  2/100

Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaB der Formel
L= ng-T-4

zusatzliche Standardlangen:

2/90  2/100 5/280 8/460

Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
L= ng-T-4

zusatzliche Standardlangen:
2/100 5/280 6/340 7/400  8/460

Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
L=ng-T-4

zusatzliche Standardlangen:
6/440 7/520 8/600

Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
L=ng-T-4

zusatzliche Standardlangen:
9/ 680 10/760 13/1000 15/1160 16/1240 17/1320

Von 4/ 416 bis 37/ 3881 gemalB der Formel
L= ng-T-4

zusatzliche Standardlangen:
9/885 11/1095 12/ 1200

Von 6/ 716 bis 32/ 3836 gemalB der Formel
L= ng-T-4

zusatzliche Standardlangen:
12/ 1380  13/1500

Von 8/ 1196 bis 25/ 3746 gemaR der Formel
L= ng-T-4
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MaBe und Gewichte

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG 97

D
N =77 1
e H 1 T
i 2Ng| =TT -
} ‘ } : | ol
| |
AZ S5
T T
MaBe (mm) Gewicht
2)

GréBe A, H," Ng*05 D Ss  T1is'9 Timin T Lo  kg/m
15 15 16,20 10,3 7,4 4.4 28,0 10 60 4000 1,4
20 20 20,55 13,2 9,4 6,0 28,0 10 60 4000 2,4
25 23 24,25 15,2 11,0 7,0 28,0 10 60 4000 3,2
30 28 28,35 17,0 15,0 9,0 38,0 12 80 4000 5,0
35 34 31,85 20,5 15,0 9,0 38,0 12 80 4000 6,8
45 45 39,85 23,5 20,0 14,0 50,5 16 105 4000 10,5
55 53 47,85 29,0 24,0 16,0 58,0 18 120 4000 16,2
65 63 59,85 38,5 26,0 18,0 73,0 20 150 4000 22,4

1) MaB H, ohne Abdeckband

2 VorzugsmaB
3) Bei den GréBen 20 — 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind fiir Sonderfille
Fiihrungsschienen bis ca. 6000 mm aus einem Stiick lieferbar.
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Standard-Fiihrungsschienen
Fithrungsschienen R1606 .5. ..

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckkappen aus Stahl
(nicht im Lieferumfang enthalten)

Abdeckkappen aus Stahl und Montagevor-
richtung separat bestellen.

Montageanleitung fir Abdeckkappen aus
Stahl beachten.

Materialnummern und
Schienenldangen

GroBe Genauig- Fiihrungsschiene Empfohlene Schienenlangen
keits- einteilig mehrteilig
klasse  Materialnummer, Materialnummer,  Teilung T Anzahl der Bohrungen n; / Schienenlédnge L (mm)
Schienenlénge L (mm) Anzahl Teilstiicke, (mm)
Schienenlénge L (mm)
25 N R1606 254 31,.... R1606 254 3.,....
R1606 253 31, ... R1606 253 3.,.... 60 Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
P R1606 252 31,.... R1606 252 3.,.... L= ng-T-4
SP R1606 251 31,.... R1606 251 3.,....
30 N R1606 754 31,.... R1606 754 3.,....
H R1606 753 31, ... R1606 753 3.,.... 80 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
P R1606 752 31,.... R1606 752 3.,.... L=n;-T-4
SP R1606 751 31,.... R1606 751 3.,....
35 N R1606 354 31,.... R1606 354 3.,....
H R1606 353 31,.... R1606 353 3.,.... 80 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemal der Formel
P R1606 352 31,.... R1606 352 3.,.... L=ng-T-4
SP R1606 351 31,.... R1606 351 3.,....
45 N R1606 454 31,.... R1606 454 3.,....
3 NIEUDesRIEN s RIE0E S5E S 105 Von 4/416 bis 37/ 3881 gemaB der Formel
P R1606 452 31,.... R1606 452 3.,.... L= ng-T-4
SP R1606 451 31,.... R1606 451 3.,....
55 N R1606 554 31,.... R1606 554 3.,....
H R1606 553 31,.... R1606 553 3.,.... 150  Von 6/716 bis 32/ 3836 geméB der Formel
P R1606 552 31,.... R1606 552 3.,.... L= ng-T-4
SP R1606 551 31,.... R1606 551 3.,....
65 N R1606 654 31,.... R1606 654 3.,....
H R1606 653 31,.... R1606 653 3.,.... 150 Von 8/ 1196 bis 25/ 3746 gemaB der Formel
P R1606 652 31,.... R1606 652 3.,..... L= ng-T-4

SP R1606 651 31,.... R1606 651 3.,....
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MaBe und Gewichte

Abdeckkappen aus Stahl

GroBe

GroBe

") VorzugsmaB

25
30
35
45
55
65

25
30
35
45
55
65
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A, H,
23 24,25
28 28,35
34 31,85
45 39,85
53 47,85
63 59,85
1)
Ss T15':(1’:3
7.0 28,0
9,0 38,0
9,0 38,0
14,0 50,5
16,0 58,0
18,0 73,0

L
MaBe (mm)
Nsio's D Nyo D, N;, D,
15,2 11,0 3,7 12,55 0,9 13,0
17,0 15,0 3,6 17,55 0,9 18,0
20,5 15,0 3,6 17,55 0,9 18,0
23,5 20,0 8,0 22,55 1,45 23,0
29,0 24,0 8,0 27,55 1,45 28,0
38,5 26,0 8,0 29,55 1,45 30,0
MaBe (mm) Gewicht
T1 min T I'max kg/m
13 60 4000 3,2
16 80 4000 5,0
16 80 4000 6,8
18 105 4000 10,5
20 120 4000 16,2
21 150 4000 22,4

Abdeckkappen aus Stahl

GroBe

25
30
35
45
55
65

Materialnummern

R1606 200 75
R1606 300 75
R1606 300 75
R1606 400 75
R1606 500 75
R1606 600 75
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Standard-Fiihrungsschienen

Fiihrungsschiene R1607

Von unten verschraubbar

Materialnummern und

Schienenldangen

GroBe

15

20

25

30

35

45

55

65

Genauig-

keits-
klasse

Fiihrungsschiene

einteilig
Materialnummer,
Schienenlénge L (mm)

R1607 104 31,....
R1607 103 31,....
R1607 102 31,....
R1607 101 31,....
R1607 109 31,....
R1607 804 31,....
R1607 803 31,....
R1607 802 31,....
R1607 801 31,....
R1607 809 31,....
R1607 204 31,....
R1607 203 31,....
R1607 202 31,....
R1607 201 31,....
R1607 209 31,....
R1607 704 31,....
R1607 703 31,....
R1607 702 31,....
R1607 701 31,....
R1607 709 31,....
R1607 304 31,....
R1607 301 31,....
R1607 302 31,....
R1607 303 31,....
R1607 304 31,....
R1607 404 31,....
R1607 403 31,....
R1607 402 31,....
R1607 401 31,....
R1607 409 31,....
R1607 504 31,....
R1607 503 31,....
R1607 502 31,....
R1607 501 31,....
R1607 509 31,....
R1607 604 31,....
R1607 603 31,....
R1607 602 31,....
R1607 601 31,....
R1607 609 31,....

mehrteilig

Materialnummer, Teilung T
Anzahl Teilstiicke, (mm)
Schienenlénge L (mm)

R1607 104 3.,....

R1607 103 3.,....

R1607 102 3.,.... 60
R1607 101 3,,....

R1607 109 3,,....

R1607 804 3.,....

R1607 803 3.,....

R1607 802 3.,.... 60
R1607 801 3.,....

R1607 809 3.,....

R1607 204 3.,....

R1607 203 3,,....

R1607 202 3,,.... 60
R1607 201 3.,....

R1607 209 3.,....

R1607 704 3.,....

R1607 703 3,,....

R1607 702 3.,.... 80
R1607 701 3.,....

R1607 709 3.,....

R1607 304 3.,....

R1607 301 3.,....

R1607 302 3,,.... 80
R1607 303 3,,....

R1607 304 3.,....

R1607 404 3.,....

R1607 403 3.,....

R1607 402 3.,.... 105
R1607 401 3.,....

R1607 409 3.,....

R1607 504 3.,....

R1607 503 3,,....

R1607 502 3.,.... 120
R1607 501 3.,....

R1607 509 3.,....

R1607 604 3.,....

R1607 603 3.,....

R1607 602 3.,.... 150
R1607 601 3.,....

R1607 609 3,,....

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Empfohlene Schienenlédngen

Anzahl der Bohrungen ng / Schienenlénge L (mm)

Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel
L= ng-T-4

zusatzlich:
2/80 2/90  2/100

Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaR der Formel
L= ng-T-4

zusatzlich:
2/90 2/ 100

Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
L= ng-T-4

Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
L=ng-T-4

Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
L=ng-T-4

Von 4/ 416 bis 37/ 3881 gemaB der Formel
L= ng-T-4

Von 6/ 716 bis 32/ 3836 gemaB der Formel
L= ng-T-4

Von 8/ 1196 bis 25/ 3746 gemaB der Formel
L= n,-T-4
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MaBe und Gewichte

GroBe

15
20
25
30
35
45
55
65

" VorzugsmaB

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG 101

A,

15
20
23
28
34
45
53
63

H,

16,20
20,55
24,25
28,35
31,85
39,85
47,85
59,85

U 7
N % IZ .
d L gl l} I
S7
T T
L
MaBe (mm) Y Gewicht
N7 S7 T1St?:g T1min T I‘maxZ) kg/m
7,5 M5 28,0 10 60 4000 1,4
9,0 M6 28,0 10 60 4000 2,4
12,0 M6 28,0 10 60 4000 3,2
15,0 M8 38,0 12 80 4000 5,0
15,0 M8 38,0 12 80 4000 6,8
19,0 M12 50,5 16 105 4000 10,5
22,0 M14 58,0 18 120 4000 16,2
25,0 M16 73,0 20 150 4000 22,4

2 Bei den GroBen 20 — 45 in Genauigkeitsklasse N, H und P sind fiir Sonderfélle Fiihrungsschienen bis

ca. 6000 mm aus einem Stiick lieferbar.



102 Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies ~ Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Standard-Fiihrungsschienen hartverchromt

Fiihrungsschiene

Resist CR

R1645 .33 ..

mattsilber hartverchromt

Von oben verschraubbar, mit
Abdeckband und Bandsicherung

— Die Bohrungen sind mit einer Chrom-
schicht versehen.

— Bei mehrteiligen Schienen sind die
Stirnseiten verchromt.

Ausflihrungen:

— Stirnseiten nicht verchromt (auBer
mehrteilige Schienen):
Materialnummern siehe Tabelle

— Stirnseiten verchromt:
Materialnummern R1645 .33 41

— Mehrteilige Flihrungsschienen sind an
der StoBstelle beidseitig angefast.

Materialnummern und
Schienenléngen

GroBe  Genauig- Fithrungsschiene Empfohlene Schienenlédngen
keits- einteilig mehrteilig
klasse ~ Materialnummer, Materialnummer, TeilungT  Anzahl der Bohrungen ng/ Schienenlédnge L (mm)
Schienenldnge L (mm)  Anzahl Teilstiicke, (mm)

Schienenlénge L (mm)
Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel

15 H R1645 133 31,.... R1645 133 4.,.... 60 L=ng-T-4
zusatzlich: 2/84 2/90 2/100
Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaB der Formel

20 H R1645 833 31,.... R1645 833 4.,.... 60 L= ng-T-4
zusatzlich: 2/90 2/100

25 H R1645 233 31,.... R1645 233 4.,.... 60 Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemal der Formel
L= ng-T-4

30 H R1645 733 31,.... R1645 733 4.,.... 30 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 geméB der Formel
L=ng-T-4

35 H R1645 333 61,.... R1645 333 7.,.... 80 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
L=n;-T-4

45 H R1645433 61,.... R16454337.,.... 105  Von 4/416 bis 37/ 3881 gemaB der Formel
L= n,-T-4

55 H R1645 533 71,.... R1645 533 7.,.... 120 || Ve 6/716 bis 32/ 3836 gema der Formel
L= ng-T-4

65 H R1645 633 71,.... R1645 633 7.,.... 150 Von 8/ 1196 bis 25/ 3746 gemaB der Formel

L= ng-T-4
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MaBe und Gewichte

GroBe

15
20
25
30
35
45
55
65

A,

15
20
23
28
34
45
53
63

H,P

16,30
20,75
24,45
28,55
32,15
40,15
48,15
60,15

" MaB H, mit Abdeckband
%) MaB N, mit Abdeckband

3) VorzugsmaB

10,3
13,2
15,2
17,0
20,5
23,5
29,0
38,5

Empfehlung fiir dazugehérigen

Fiihrungswagen

N2

7,3
7,1
8.2
8,7
11,7
12,5
14,0
15,0

)
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A

12,0
12,0
13,0
13,0
16,0
18,0
17,0
17,0

Empfohlene Fiihrungswagen:
GroBe 15 bis 65:

,%*
=17 =
Ha i o
i ) =
I L7 [
\ Se \
Ty T
L
Ng N7
*ﬂi

HOH

|

L&
MaBe (mm) Gewicht

3)

N9 D SS T1St10,'g T1 min T I‘max kg/m
2,0 7.4 4,4 28,0 12 60 4000 1,4
2,0 9,4 6,0 28,0 13 60 4000 2,4
2,0 11,0 7.0 28,0 13 60 4000 3,2
2,0 15,0 9,0 38,0 16 80 4000 5,0
2,2 15,0 9,0 38,0 16 80 4000 6,8
2,2 20,0 14,0 50,5 18 105 4000 10,5
3,2 24,0 16,0 58,0 20 120 4000 16,2
3,2 26,0 18,0 73,0 21 150 4000 22,4

— Flihrungswagen der Genauigkeitsklasse

H bis 10 pm Spiel

GroBe 30 bis 65:

— Flihrungswagen der Genauigkeitsklasse

H bis 0,02 C Vorspannung

Bei der Kombination von Flihrungsschiene
und Flihrungswagen unterschiedlicher
Genauigkeitsklassen verandern sich die
Toleranzen fiir die MaBe H und A,

(MaBe H und A, siehe Abschnitte

"Genauigkeitsklassen und deren Toleran-
zen" bei den Technischen Daten der

Fihrungswagen.)

Genaue Werte flr die gewlinschten
Kombinationen erhalten Sie auf Anfrage.
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Standard-Fiihrungsschienen hartverchromt

Fiihrungsschiene @
Resist CR

R1645 .03 ..

mattsilber hartverchromt

Von oben verschraubbar, @

mit Abdeckkappen aus Kunststoff
(im Lieferumfang)

— Die Bohrungen sind mit einer Chrom- @
schicht versehen.

— Bei mehrteiligen Schienen sind die
Stirnseiten verchromt.

Ausflhrungen:

— Stirnseiten nicht verchromt (auBer
mehrteilige Schienen):
Materialnummern siehe Tabelle

— Stirnseiten verchromt:
Materialnummern R1645 ..3 41

— Mehrteilige Flihrungsschienen sind an
der StoBstelle beidseitig angefast.

Materialnummern und
Schienenldangen

GroBe Genauig- Fiihrungsschiene Empfohlene Schienenldangen
keits- einteilig mehrteilig
klasse ~ Materialnummer, Materialnummer, TeilungT  Anzahl der Bohrungen n;/ Schienenlénge L (mm)
Schienenlange L (mm) Anzahl Teilstiicke, (mm)

Schienenlange L (mm)
Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel

15 H R1645 103 31,.... R1645 103 4.,.... 60 L=n,-T-4
zusatzlich: 2/80 2/90 2/100
Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaB der Formel

20 H R1645 803 31,.... R1645 803 4.,.... 60 L= n,-T-4
zusatzlich: 2/90 2/100

25 H R1645 203 31,.... R1645 203 4.,.... 60 Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
L= n,-T-4

30 H R1645 703 31,.... R1645 703 4.,.... 20 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
L=ng-T-4

35 H R164530331,.... R16453034.,.... go  Yon 2/156 bis 48/ 3836 gema der Formel
L=n;-T-4

45 H R1645 403 31,.... R1645 403 4.,.... 105 ~ Von 4/416bis 37/ 3881 gemaB der Formel
L= ng-T-4

55 H R164550341,.... R16455034.,.... 120  Von 6/716 bis 32/ 3836 gemaB der Formel
L= ng-T-4

65 H R1645 603 41,.... R1645 603 4.,.... 150 Von 8/ 1196 bis 25/ 3746 gemal der Formel

L= ng-T-4
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MaBe und Gewichte

D
T i } = ! : E\—S
[ 1 _ -
I 2N T L
| ‘ | I | 1 |
I I
4 E
Ty T
L
MaBe (mm) Y Gewicht
GréBe A, H, Ng% D Ss Tic*8 Timin T Lnax ka/m
15 15 16,20 10,3 7.4 4,4 28,0 10 60 4000 1.4
20 20 20,55 13,2 9,4 6,0 28,0 10 60 4000 2,4
25 23 24,25 152 11,0 7,0 28,0 10 60 4000 3,2
30 28 2835 17,0 15,0 90 380 12 80 4000 5,0
35 34 31,85 20,5 15,0 9,0 38,0 12 80 4000 6,8
45 45 39,85 23,5 200 140 505 16 105 4000 10,5
55 53 47,85 29,0 24,0 16,0 58,0 18 120 4000 16,2
65 63 59,85 385 260 180 73,0 20 150 4000 22,4

") VorzugsmaB

Empfehlung fiir dazugehérigen
Fiihrungswagen

Empfohlene Fiihrungswagen:

GroBe 15 bis 65:
— Flihrungswagen der Genauigkeitsklasse
H bis 10 pm Spiel

GroBe 30 bis 65:
— Flihrungswagen der Genauigkeitsklasse
H bis 0,02 C Vorspannung

Bei der Kombination von Flihrungsschiene
und Flihrungswagen unterschiedlicher
Genauigkeitsklassen verandern sich die
Toleranzen fiir die MaBe H und A,

(MaBe H und A, siehe Abschnitte
"Genauigkeitsklassen und deren Toleran-
zen" bei den Technischen Daten der
Fihrungswagen.)

Genaue Werte flr die gewlinschten
Kombinationen erhalten Sie auf Anfrage.
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Standard-Fiihrungsschienen hartverchromt

Fiihrungsschiene

Resist CR

R1647 .03 ..

mattsilber hartverchromt

Von unten verschraubbar

— Die Bohrungen sind mit einer Chrom-
schicht versehen.

— Bei mehrteiligen Schienen sind die
Stirnseiten verchromt.

Ausflhrungen:

— Stirnseiten nicht verchromt (auBer
mehrteilige Schienen):
Materialnummern siehe Tabelle

— Stirnseiten verchromt:
Materialnummern R1647 ..3 41

— Mehrteilige Flihrungsschienen sind an
der StoBstelle beidseitig angefast.

Materialnummern und
Schienenldngen

GroBe  Genauig- Flihrungsschiene Empfohlene Schienenldngen
keits- einteilig mehrteilig
klasse Materialnummer, Materialnummer, Teilung T Anzahl der Bohrungen ng / Schienenlénge L (mm)
Schienenlange L (mm) Anzahl Teilstiicke, (mm)

Schienenlange L (mm)
Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel

15 H R1647 103 31,.... R1647 103 4.,.... 60 L=n,-T-4
2usétzlich: 280  2/90 2/100
Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaB der Formel

20 H R1647 803 31,.... R1647 803 4.,.... 60 L= n,-T-4
zusatzlich: 2/90 2/100

25 H R1647 203 31,.... R1647 203 4.,.... 60 Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
L= n,-T-4

30 H R1647 703 31,.... R1647 703 4.,.... 20 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel
L=n,-T-4

35 H R1647 30331,.... R16473034.,.... go | Yon 2/156 bis48/ 3836 gemaB der Formel
L=n,-T-4

45 H R1647 403 31,.... R16474034.,.... 105  Von 4/416 bis 37/ 3881 geméB der Formel
L= n,-T-4

55 H R1647 503 41,.... R1647 503 4.,.... 120  Von 6/ 716 bis 32/ 3836 gemaB der Formel
L= n,-T-4

65 H R1647 603 41,.... R1647 603 4.,.... 150 Von 8/ 1196 bis 25/ 3746 gemaR der Formel

L= ng-T-4
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MaBe und Gewichte

T

T

)

=

N
=
NN
FAdia
e HEE

57
T T
L
MaBe (mm) Gewicht
1)
GroBe A, H, N, S; Tis*%8  Timin T Ly kg/m
15 15 1620 75 M5 280 10 60 4000 1,4
20 200 2055 90 M6 28,0 10 60 4000 2,4
25 23 2425 120 M6 280 10 60 4000 3,2
30 28 2835 150 M8 380 12 80 4000 5,0
35 34 31,85 150 M8 380 12 80 4000 6,8
45 45 3985 190 M12 505 16 105 4000 10,5
55 53 47,85 22,0 MI14 580 18 120 4000 16,2
65 63 59,85 250 M16 73,0 20 150 4000 22,4
") VorzugsmaB
Empfehlung fiir dazugehérigen Empfohlene Fiihrungswagen: Bei der Kombination von Flihrungsschiene
Fiihrungswagen GréBe 15 bis 65: und Flihrungswagen unterschiedlicher

Genauigkeitsklassen verandern sich die
Toleranzen fiir die MaBe H und A,
(MaBe H und A, siehe Abschnitte

GréBe 30 bis 65: "Genauigkeitsklassen und deren Toleran-
zen" bei den Technischen Daten der
Fihrungswagen.)

Genaue Werte flr die gewlinschten
Kombinationen erhalten Sie auf Anfrage.

— Flihrungswagen der Genauigkeitsklasse
H bis 10 pm Spiel

— Flihrungswagen der Genauigkeitsklasse
H bis 0,02 C Vorspannung
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Produktbeschreibung Kugelschienenfiihrungen Resist NR II

Kugelschienenflihrungen Resist NR Il aus korrosionsbestandigem Stahl* werden speziell in Verbindung mit wassri-
gen Medien, stark verdinnten Sauren, Laugen oder Salzlésungen eingesetzt. Hervorragend geeignet sind diese
Fihrungen auch fiir den Einsatz bei relativer Luftfeuchtigkeit tiber 70 % und Temperaturen iber 30 °C.

Solche Bedingungen findet man vor allem in Reinigungsanlagen, Galvanik- und Beizanlagen, Dampfentfettungs-
anlagen und auch Kaltemaschinen.

Da kein zusatzlicher Korrosionsschutz erforderlich ist, eignen sich Kugelschienenfiihrungen aus Resist NR Il sehr
gut fir den Einsatz in Reinrdumen und der allgemeinen Leiterplattenfertigung. Weitere Einsatzméglichkeiten
ergeben sich in der Pharma- und in der Nahrungsmittelindustrie.

Herausragende Eigenschaften

— Alle Metallteile aus korrosionsbestandigem Stahl gefertigt

— Verfugbar in funf marktgangigen GroBen

— Beste Dynamikwerte v=5m/s; a_, = 500 m/s?

— Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

— Lieferbar in den Genauigkeitsklassen N, H und P, bis Vorspannungsklasse 0,08 C
— Langzeitschmierung iiber mehrere Jahre méglich

— Minimalmengenschmiersystem mit integriertem Depot bei Olschmierung

— Allseitig Schmieranschliisse mit Metallgewinde

— Uneingeschrankter Austauschbau: mit Standard-Fihrungsschienen aus Stahl oder Standard- und
Hochgeschwindigkeits-Fiihrungswagen aus Stahl oder Aluminim beliebig kombinierbar

— Hochste Systemsteifigkeit durch vorgespannte O-Anordnung
— Bestehendes Zubehdrprogramm voll einsetzbar
— Fiihrungswagen von oben und unten verschraubbar

— Steifigkeitserhdhung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zusatzliches Verschrauben an zwei Bohrungen in
der Mitte des Flihrungswagens

— Stirnseitige Befestigungsgewinde fiir alle Anbauteile

— Hohe Steifigkeit in allen Belastungsrichtungen — daher auch als Einzelwagen nutzbar
— Integrierte Komplettabdichtung

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie

— Ruhiger und geschmeidiger Lauf

Weitere Highlights

— Fiihrungsschienen mit oder ohne Abdeckband lieferbar

— Fiihrungsschienen von unten oder von oben verschraubbar lieferbar
— Fuhrungswagen auch mit verchromten Fiihrungsschienen lieferbar

* Fur Wadlzlageranwendungen nach DIN EN 10088



R310DE 2202 (2004.06) | Kugelschienenfiihrungen  Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG 109

Werkstoff-Spezifikationen

Umlenkstiicke: POM
Schmiernippel: 1.4404
Gewindebleche: 1.4301
Dichtungen: TEE-E
Flanschschrauben: 1.4303
Gewindestifte: 1.4301
Kugeln: 1.4112 ,
Korper: 1.4122 ) &
Bandsicherung: Aluminium A

10 Klemmschraube und Mutter: 1.4301
11 Fihrungsschiene: 1.4116
12 Abdeckband: 1.4310

O o0 JOYUl B WwN —

— Eine Abdeckung fiir alle Bohrungen, spart Zeit und Kosten >
— Aus nichtrostendem Federstahl DIN EN 10088 o
— Einfach und sicher in der Montage ) &
— Aufklipsen und sichern.
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Fiihrungswagen Resist NR Il aus korrosionsbestandigem Stahl

Fiihrungswagen FNS
R2001

Flansch Normal Standardhohe

— Fuhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette**:
Materialnummern R2001 xxx 05

— Fuhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R2001 xxx 06

— Fuhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette**:
Materialnummern R2001 xxx 07

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = D M/S
3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen

— Nicht konserviert
— Nicht befettet

Vorspannungsklassen

C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

GroBe

15

20

25

30

35

Genauig-
keitsklasse

N

T Z vIZU9vIZ7UYIXZ 7wl

O

Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R2001 194 04
R2001 193 04

R2001 894 04
R2001 893 04

R2001 294 04
R2001 293 04

R2001 794 04
R2001 793 04

R2001 394 04
R2001 393 04

c

R2001 114 04
R2001 113 04
R2001 112 04
R2001 814 04
R2001 813 04
R2001 812 04
R2001 214 04
R2001 213 04
R2001 212 04
R2001 714 04
R2001 713 04
R2001 312 04
R2001 314 04
R2001 313 04
R2001 312 04

C2

R2001 124 04
R2001 123 04
R2001 122 04
R2001 824 04
R2001 823 04
R2001 822 04
R2001 224 04
R2001 223 04
R2001 222 04
R2001 724 04
R2001 723 04
R2001 322 04
R2001 324 04
R2001 323 04
R2001 322 04

** Leichtlaufdichtung fiir Vorspannung CO und C1 lieferbar (nur in Genauigkeitsklassen N, H)
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B
sil 1] K2 e
| K
= i _d—= —— “V T~
PR | =
" | H 11
2 N61 ‘
ERZZ
Ss
a) Fir O-Ring ¢) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
Gr.15: @4 - 1,0 (mm) Trichterschmiernippel
Gr. 20-35: @5 - 1,0 (mm) Form A—M3 x 5, DIN 3405
K, Schmierbohrung bei Bedarf B,=1,6mm
T 1 @
AN | N W Offnen. Bei Verwendung anderer
\9/; {‘3, ‘\\@ Siehe Zusatzelemente: Schmiernippel: J
s N . . .
" ‘ ~7Lb) Schmieradapter montieren. Einschraubtiefe 5 mm beachten!
By [<>L-—1- . — & |E5|E, D) Empfohlene Position fir Stift- GroBe 25 bis 35: M6 x 8,
Ey ‘ bohrungen (MaBe E, siehe DIN 71412
LT g “Montagehinweise"”, Abschnitt B = 5
AN 7 /. "Verstiftung"). 2
& W RO m— o Bei Verwendung anderer
\ | | Hinweis T
‘ : e Schmiernippel:
® An dieser Position konnen Einschraubtiefe 8 mm beachten!
! fertigungsbedingt Vorbohrungen o
|H %‘% vt EnElan sl e sinel Schmiernippel im Lieferumfang
AL T It~ ¢) Aufbohren geeignet. enthalten (unmontiert).
Eq Anschluss allseitig méglich.
MaBe (mm)

GrégBe A A, A, A, B B, H H, H" H? Vv, E E, E;, E E K K K K,

15 47 23,5 15 16,0 582 39,2 24 1990 16,30 16,20 50 38 30 26 2455 6,70 800 96 3,20 3,20
20 63 315 20 21,5 750 496 30 2535 20,75 20,555 60 53 40 35 3250 7,30 11,80 11,8 3,35 3,35
25 70 350 23 235 86,2 57,8 36 29,90 24,45 24,25 7,5 57 45 40 3830 11,50 12,45 13,6 5,50 5,50
30 90 45,0 28 31,0 97,7 67,4 42 3535 2855 2835 7,0 72 52 44 48,40 14,60 14,00 15,7 6,05 6,05
35 100 50,0 34 33,0 110,5 77,0 48 40,40 32,15 31,85 80 82 62 52 5800 17,35 1450 16,0 6,90 6,90

" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) -

L1 -~ = ™
(- [ =l
C L M M,

o o
o o

MaBe (mm) Gewicht C 0 M ko M,

GroBe N; N, Ng#% s s, S So (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
15 52 44 10,30 43 M5 4,4 M2,5-3,5tief 0,20 5100 9 300 63 90 34 49
20 7,7 52 13,20 53 M6 6,0 M3-5tief 0,45 12 300 16 900 205 215 110 115
25 93 7,0 1520 6,7 M8 7,0 M3-5tief 0,65 15 000 21 000 270 295 150 165
30 11,0 7,9 17,00 85 MI10 9,0 M3-5tief 1,10 20 800 28 700 460 500 245 265
35 12,0 10,2 20,50 85 MI10 9,0 M3-5tief 1,60 27 600 37 500 760 805 375 390

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungswagen Resist NR Il aus korrosionsbestandigem Stahl

Filhrungswagen SNS
R2011

Schmal Normal Standardhohe

— Flhrungswagen ohne Kugelkette:
Materialnummern siehe Tabelle

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
ohne Kugelkette**:
Materialnummern R2011 xxx 05

— Flhrungswagen mit Kugelkette:
Materialnummern R2011 xxx 06

— Flhrungswagen mit Leichtlaufdichtung
und Kugelkette**:
Materialnummern R2011 xxx 07

Dynamikwerte

Geschwindigkeit
Beschleunigung

Viax = D M/S
3 = 500 m/s?

Prazisions-Fiihrungswagen

— Nicht konserviert
— Nicht befettet

Vorspannungsklassen

CO0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

GroBe

15

20

25

30

35

Genauig-
keitsklasse

N

ITZ vIZ49vIZ79WVIZ7UYWIl

O

Materialnummern bei Vorspannungsklasse
(e

co

R2011 194 04
R2011 193 04

R2011 894 04
R2011 893 04

R2011 294 04
R2011 293 04

R2011 794 04
R2011 793 04

R2011 394 04
R2011 393 04

c

R2011 114 04
R2011 113 04
R2011 112 04
R2011 814 04
R2011 813 04
R2011 812 04
R2011 214 04
R2011 213 04
R2011 212 04
R2011 714 04
R2011 713 04
R2011 712 04
R2011 314 04
R2011 313 04
R2011 312 04

R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011
R2011

** Leichtlaufdichtung fiir Vorspannung CO und C1 lieferbar (nur in Genauigkeitsklassen N, H)

124 04
123 04
122 04
824 04
823 04
822 04
224 04
223 04
222 04
724 04
723 04
722 04
324 04
323 04
322 04
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A
Eg
Sg
S2
Vv K *
* 1* \3 . -
E % - N3
2 __ 7 \‘ "*k
H Y N/ A <\\
H| H N
\‘,“77}\,
i\}_\f-l:‘?
‘i‘
As| A, ‘
Al
TR
[ I 2
s
U
|
| N
A | ey
N7 \ 7
i
i
By| Ep| f——— A -
i
f!\, | 71\,
N ; N\
i
¢
of 1]
pEAl|
P |
JH,,,_,,H,L ~b)
Eq
GréBe A A, A, A, B B, H
15 34 17 15 95 58,2 392 24
20 44 22 20 12,0 75,0 49,6 30
25 48 24 23 12,5 85,2 57,8 36
30 60 30 28 16,0 97,7 674 42
35 70 35 34 18,0 110,5 77,0 48
" MaB H, mit Abdeckband. 2 MaB H, ohne Abdeckband.
MaBe (mm)

GréBe N, NG5 S, S, S,
15 6,0 10,30 M4 4,4 M2,5-3,5tief
20 7,5 13,20 M5 6,0 M3-5 tief
25 9,0 15,20 M6 7,0 M3-5 tief
30 12,0 17,00 M8 9,0 M3-5 tief
35 13,0 20,50 M8 9,0 M3-5 tief
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B
Kz BZ
Ky
| er A7 I \ ;H 23
O L@
: P SEA
[§ =
i [ ]
H
2INg —
V7
Ss a) Fir O-Ring
Gr. 15: @4 - 1,0 (mm)
Gr. 20-35: @5 - 1,0 (mm)
Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
Siehe Zusatzelemente:
Schmieradapter montieren.
b) Schmiernippel GroBe 15 und 20:
Trichterschmiernippel
Form A—M3 x 5, DIN 3405
B,=1,6 mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
Einschraubtiefe 5 mm beachten!
GroBe 25 bis 35: M6 x 8,
DIN 71412
B,=9,5mm
Bei Verwendung anderer Schmiernippel:
Einschraubtiefe 8 mm beachten!
Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
(unmontiert).
Anschluss allseitig méglich.
MaBe (mm)
H, HY  H? V., E, E E, Ky K, Ky K,
19,90 16,30 16,20 5,0 26 26 24,55 6,70 10,00 11,60 3,20 3,20
25,35 20,75 20,55 6,0 32 36 32,50 7,30 13,80 13,80 3,35 3,35
29,90 24,45 2425 7,5 35 35 38,30 11,50 17,45 18,60 5,50 5,50
35,35 28,555 28,35 7,0 40 40 48,40 14,60 20,00 21,70 6,05 6,05
40,40 32,15 31,85 8,0 50 50 58,00 17,35 20,50 22,00 6,90 6,90
Tragzahlen (N)3 Momente (Nm) _ -
L1 i S T
- [ 1, P
Gewicht C C M, M, M, M,
(kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
0,15 5100 9 300 63 90 34 49
0,35 12 300 16 900 205 215 110 115
0,50 15000 21000 270 295 150 165
0,85 20 800 28700 460 500 245 265
1,25 27 600 37 500 760 805 375 390

3) Tragzahlen fur Ausfihrung ohne Kette. Tragzahlen fiir Ausfiihrung mit Kette siehe Produktiibersicht mit Tragzahlen.
Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf 100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m zugrundegelegt. Hierfir gilt zum
Vergleich: Werte C, M, und M, nach Tabelle mit 1,26 multiplizieren.
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Fiihrungsschienen Resist NR 11"
Fithrungsschienen R2045 .3. ..

Von oben verschraubbar, mit Abdeck-
band und Bandsicherung

Hinweis

Die Flihrungsschienen sind auch mehrteilig
lieferbar.

Materialnummern und
Schienenldangen

GroBe Genauig- Fiihrungsschiene Empfohlene Schienenlangen
keits- einteilig mebhrteilig
klasse . Materialnummer,  Teilung T Anzahl der Bohrungen n; / Schienenlinge L (mm)
Materialnummer, Anzahl Teilstiicke, (mm)
Schienenldnge L (mm) Schienenlénge L (mm)
152 N R2045 134 31,.... R20451343.,.... Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel
H R2045 133 31,.... R2045 133 3.,.... 60 L=ng-T-4
P R2045 132 31,.... R2045 132 3.,.... zusatzlich: 2/84  2/90 2/100
202 N R2045 834 31,.... R20458343,,.... Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaR der Formel
H R2045 833 31,.... R20458333,,.... 60 L=n,-T-4
P R2045 832 31,.... R2045 832 3.,.... zusatzlich: 2/90 2/100
25 N R2045 234 31,.... R20452343.,.... bi 5B d |
H R2045 233 31,... R20452333,,.... 60 /on 2116 b 64/3836 gemah der Forme
P R2045 232 31,.... R2045 232 3.,.... -
30 N R2045 734 31,.... R2045 734 3.,.... , )
H R204573331,.. R20457333,. 80 ‘N % ;56:'5 Ay 28 ey dey el
P R2045 732 31,.... R20457323.,.... =g~ -
£ E E;gjg ggg g: E;gjg ggg g 80 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemaB der Formel

L=ng-T-4

)

R2045 332 61,.... R2045 332 6.,....

1) Aus korrosionsbestandigem Stahl fir Walzlageranwendungen nach DIN EN 10088
2) In Vorbereitung

Bestellbeispiele siehe Standard-Fihrungsschienen.
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. D
MaBe und Gewichte *4"

| w— ‘ i ! *

H — T

=71 -

d Ll L

| 55 |
Ty T
L
Ng N7
*4'<7
‘ |
i
‘.AZ_ Al
MaBe (mm) Gewicht

GréBe A, H," Ng°% N2 Ng N, D S T1S+_q;§’ T4 min T Lonax kg/m
15 15 16,30 10,3 7.3 12 2,0 7,4 44 280 12 60 2000 1,4
20 20 20,75 13,2 7,1 12 2,0 9,4 60 280 13 60 2000 2,4
25 23 24,45 15,2 8,2 13 2,0 11,0 7,0 280 13 60 4000 3,2
30 28 28,55 17,0 8,7 13 2,0 15,0 9,0 380 16 80 4000 5,0
35 34 32,15 20,5 11,7 16 2,2 15,0 9,0 380 16 80 4000 6,8

") MaB H, mit Abdeckband
2 MaB N, mit Abdeckband

3) VorzugsmaR
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Fiihrungsschienen Resist NR 11"
Fiihrungsschienen R2045 .0. .. @

Von oben verschraubbar,
mit Abdeckkappen aus Kunststoff
(im Lieferumfang)

Materialnummern und
Schienenldangen

GroBe Genauig- Fiihrungsschiene Empfohlene Schienenldngen
keits- einteilig mehrteilig
klasse Materialnummer, ~ Materialnummer, TeilungT  Anzahl der Bohrungen ng / Schienenlinge L (mm)
Schienenlénge L (mm) Anzahl Teilstiicke, (mm)
Schienenlénge L (mm)
152) N R2045 104 31,....  R2045104 3.,.... Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemé&B der Formel
H R2045 103 31,.... R2045 103 3,,.... 60 L=n,-T-4
P R2045 102 31,.... R2045 102 3.,.... zusatzlich: 2/80 2/90 2/100
202 N R2045 804 31,.... R2045 804 3.,.... Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemé&B der Formel
H R2045 803 31,.... R2045 803 3.,.... 60 L =ng-T-4
P R2045 802 31,.... R2045 802 3.,.... zusatzlich: 2/90 2/ 100
25 N R2045 204 31,.... R2045 204 3.,.... A
H R2045 203 31,.... R2045 203 3.,.... 60 Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
p R2045 202 31,....  R2045202 3.,.... L Opo U=t
30 N R2045 704 31,.... R2045 704 3.,.... )
H R2045 703 31,.... R2045 703 3.,.... 80 Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemal der Formel
P R2045 702 31,.... R2045 702 3.,.... bl U
35 N R2045 304 31,.... R2045 304 3.,.... bi <3 d |
H R2045 303 31,... R2045 303 3.,.... go /o 2156 bis 48/ 3836 gemab der Forme
P R2045 302 31,.... R2045 302 3.,.... It

1) Aus korrosionsbestandigem Stahl fir Walzlageranwendungen nach DIN EN 10088
2) In Vorbereitung

Bestellbeispiele siehe Standard-Fihrungsschienen.
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MaBe und Gewichte

GroBe

15
20
25
30
35
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A,

15
20
23
28
34

H,"

16,20
20,55
24,25
28,35
31,85

1) MaB H, ohne Abdeckband

2 VorzugsmaB

D
— ‘ T*i*v
N 6 i ‘ i } | }
A -
Ss
Ty T
MaBe (mm) Gewicht
Nﬁto's D SS T1S:?:g T1 min T I'max kg/m
10,3 7.4 44 28,0 10 60 2000 1,4
13,2 9,4 6,0 28,0 10 60 2000 2,4
152 11,0 7,0 28,0 10 60 4000 3,2
17,0 15,0 9,0 38,0 12 80 4000 5,0
20,5 15,0 9,0 38,0 12 80 4000 6,8
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Fiihrungsschienen Resist NR 11"
Fiihrungsschiene R2047

Von unten verschraubbar

Materialnummern und
Schienenlangen

GroBe Genauig- Flihrungsschiene Empfohlene Schienenlidngen
keits- einteilig mehrteilig
klasse Materialnummer, ~ Materialnummer, Tejluyng T  Anzahl der Bohrungen ng / Schienenlinge L (mm)
Schienenlénge L (mm) Anzahl Teilstiicke,
Schienenlénge L (mm)
152 N R2047 104 31,.... R2047 104 3.,.... Von 2/ 116 bis 40/ 2396 gemaB der Formel
H R2047 103 31,.... R2047 103 3.,.... 60 L=n,-T-4
P R2047 102 31,.... R2047 102 3.,.... zusatzlich: 2/80 2/90 2/100
202 N R2047 804 31,.... R2047 804 3.,.... Von 2/ 116 bis 55/ 3296 gemaB der Formel
H R2047 803 31,.... R2047 803 3.,.... 60 L=n;-T-4
P R2047 802 31,.... R2047 802 3.,.... zusatzlich: 2/90 2/100
25 N R2047 204 31,.... R2047 204 3.,.... . .
b R2047 203 31,.... R2047 203 3.,.... 60 Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
P R2047 202 31,.... R2047 202 3.,.... S LRUE
30 N R2047 704 31,.... R2047 704 3.,.... ) .
H R204770331,.. R20477033,.. ~ 8o  /On 2/156 bis 48/ 3836 gemab der Formel
P R2047 702 31,.... R2047 702 3.,.... =g 1~
B0 Rowa0a31.. maoara0ss.. 8o Von 2/156bis48/3836 gemad der Foune
P R2047 302 31,.... R2047 302 3.,.... e

1) Aus korrosionsbestandigem Stahl fir Walzlageranwendungen nach DIN EN 10088
2) In Vorbereitung

Bestellbeispiele siehe Standard-Fihrungsschienen.
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MaBe und Gewichte
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GroBe

15
20
25
30
35

" VorzugsmaB

A,

15
20
23
28
34

Ha2
N7l 4
MaBe (mm) ) Gewicht
1
H, N, S; Tis*%8  Timin T e kg/m

16,20 7.5 M5 28,0 10 60 2000 1,4
20,55 9,0 M6 28,0 10 60 2000 2,4
24,25 12,0 M6 28,0 10 60 4000 3,2
28,35 15,0 M8 38,0 12 80 4000 5,0
31,85 15,0 M8 38,0 12 80 4000 6,8
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Rexroth bietet flir nahezu alle speziellen Anforderungen das passende Standard-Fiihrungswagen
Zubehor. Das komplette Programm aus einer Hand. Optimal abgestimmt
fiir beste Leistung. Flansch Normal
Standardhdhe FNS
R1651
R2001

Zweiteilige Vorsatzdichtung ‘ R1631

Flansch Lang
Standardhdhe FLS
R1653

R2002

Flansch Kurz
Standardhohe FKS
R1665

8 R1661

Schmal Normal
Standardhohe SNS
R1622

R2011

R1632

passend fiir

Schmal Lang
Standardhéhe SLS
R1623

R2012

Schmal Kurz
Standardhohe SKS
R1666

8 R1662

Schmieradapter (nur fiir hohe
Fithrungswagen SNH, SLH)

Schmal Normal

Hoch SNH

R1621

- Schmal Lang

Montage von Zubehor oGl
Montage des Zubehdrs siehe Montagean- R1624

leitung fiir Kugelschienenfiihrungen
RDEFI 82 270
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Zweiteilige Vorsatzdichtung
Hinweise:

Die Befestigungsschrauben werden
mitgeliefert.

Bei stirnseitigem Schmieranschluss
Mindesteinschraubtiefe beachten.

Dichtungssatz

Der Dichtungssatz besteht aus den
folgenden Komponenten:

1 Blechabstreifer
2 Stltzblech
3 Zweiteilige Vorsatzdichtung

Hinweis:

Bei stirnseitigem Schmieranschluss
Mindesteinschraubtiefe beachten.

GroBe

15
20
25
30
35
45
55

GroBe

15
20
25
30
35
45
55

Materialnummern Dichtungssatz

Fiir Fihrungsschiene
ohne Abdeckband

R1619 120 50
R1619 820 50
R1619 220 50
R1619 720 50
R1619 320 40
R1619 420 40
R1619 520 40

A
Eg
Sz Sg o D2
) |
{\} e
| AN i 9
H \;4 \‘/
457 j?;
L
Aq
Material- MaBe (mm)
nummern A A, H Eg E, S, S5 D, D,
R1619 12120 32 27 19,0 2455 6,3 @43 @35 30 2.2
R1619 82120 42 39 243 32,4 6,8 @51 g4 33 2,5
R1619 22130 47 42 29,0 38,3 11,0 @7 o4 33 25
R1619 721 30 59 53 34,5 48,4 14,1 a7 o4 4,5 3.3
R1619 32130 69 61 39,5 58,0 17,0 @7 24 45 3.3
R161942130 85 77 49,5 69,8 20,5 g7 25 55 4,0
R161952130 98 90 56,0 80,0 21,5 a7 26 55 4,0

Gewicht
(9)

10
18
25
55
65

Fiir Fihrungsschiene
mit Abdeckband

R1619 120 50
R1619 120 50
R1619 120 50
R1619 120 50
R1619 320 50
R1619 420 50
R1619 520 50
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Blechabstreifer

— Werkstoff: Nichtrostender Federstahl
nach DIN EN 10088

— Ausfihrung: blank

— Prazisionsausfiihrung mit 0,2 bis
0,3 mm maximalem SpaltmalB

Montagehinweis:

Die Befestigungsschrauben werden
mitgeliefert.

Bei der Montage auf einen gleichmaBigen
Spalt zwischen Fihrungsschiene und
Blechabstreifer achten.

Blechabstreifer fiir Fiihrungsschienen
mit und ohne Abdeckband

Hinweise:

Bei Kombination mit zweiteiliger Vorsatz-
dichtung Dichtungssatz R1619 .20 40/50
verwenden.

Bei stirnseitigem Schmieranschluss
Mindesteinschraubtiefe beachten.

Fuhrungswagen niedrig

A
Eg
S2 S3
\ | Eg
S :
H & 6)\ ? Eg.1
457< [
A GroBe 65
GroBe Material- MaBe (mm)
nummern A A H Eg Eg, Eq Egq S, S3; D
15 R1620 11030 33 26,4 19,2 2455 - 6,3 - @46 23,5 1,0
20 R1620 81030 42 40,0 248 324 - 68 - @51 @4 1,0
25 R162021030 47 416 295 383 - 11,0 - @7 @4 1,0
30 R162071030 59 52,8 34,7 434 - 141 - @7 @4 1,0
35* R162031040 69 609 40,1 580 - 170 - @7 @4 1,0
45* R162041040 85 76,7 500 69,8 - 205 - a7 @5 2,0
55* R162051040 98 89,8 564 800 - 218 - @7 @6 2,0
65* R162061040 124 113,2 74,7 76,0 100 10,0 52,5 @9 @5 2,5
20 R1620 81035 41 38,0 22,8 30,5 - 51 - 24 o4 1,0
25 R162021035 47 416 265 383 - 80 - @4 @4 1,0

Blechabstreifer fiir Fiihrungsschienen ohne Abdeckband
ab Gr6Be 35 Materialnummern: R1620 .10 30

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Gewicht
(9)

12
16
50
65
140
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Schmierplatte

— Werkstoff: Aluminium
Ausfihrungen:

— Standard (fiir Standardschmiernippel)
— G 1/8-Anschluss
Montagehinweise:

Die fiir den variablen Anbau am
Fuhrungswagen bendtigten Teile
werden mitgeliefert.

GroBe 25 - 65:
Der Schmiernippel vom Filhrungswagen
kann verwendet werden.

GroBe 15 und 20:
Trichterschmiernippel mit Einschlagzapfen
wird mitgeliefert.

Montage siehe "Anleitung fiir Kugel-
schienenflihrungen".

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG
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Schmierplatte standard

Materialnummern,
MaBe und Gewichte

Schmierplatte G 1/8

Materialnummern,
MaBe und Gewichte

Bei schmalen Fiihrungswagen GroBe 25
seitlichen Uberstand der Schmierplatte
beachten!

GroBe

15
20
25
30
35
45
55
65

GroBe

25
30
35

55

B3
Nog
N ——
—ﬁﬂ—i—ﬁﬂ— g
o—— o ) —
Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern A, By H H; Ng N Sg Sy (9)
R1620 11120 32 11 24 19,0 3,4 55 @3 M3 15
R1620 81120 42 12 30 248 3,5 6,0 @3 M3 25
R1620 21120 47 12 36 28,3 6,0 6,0 M6 M3 30
R1620 71120 59 12 42 33,8 80 6,0 M6 M6 45
R1620 31120 69 12 48 39,1 80 6,0 M6 M6 60
R1620 411 20 85 12 60 48,5 80 6,0 M6 M6 85
R1620 51120 98 12 70 56,0 9,0 6,0 M6 M6 115
R1620 611 20 124 14 90 75,7 18,0 7,0 M8x1 M83x1 250
10 Sq 23,5
| T
/)1 Ng Sg
i @0 —T¢
Lﬁ\,&, ed 7Y —
H3 N i hd Voesd Ng
) O
| | Fr =
( 1
Ag
GroBe 25 (schmaler Fithrungswagen)
Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern A, By H H; Ng N Sg (9)
R1620 21130 57 16 36 28,3 7,0 8 G 1/8 - 8 tief 40
R1620 71130 59 16 42 33,8 7,0 8 G 1/8 - 8 tief 59
R1620 31130 69 16 48 39,1 8,0 8 G 1/8 - 8 tief 79
R1620 41130 85 16 60 48,5 8,0 8 G 1/8 - 8 tief 112
R1620511 30 98 16 70 56,0 9,0 8 G 1/8 - 8 tief 152
R1620611 30 124 16 90 75,7 18,0 8 G 1/8 - 8 tief 285

65
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Viton-Dichtung zweiteilig

— Werkstoff:

Nichtrostender Stahl plus Dichtung aus A

Viton £

8
Montagehinweis: 52 53 .
\

Die Befestigungsschrauben sowie der ‘ EN
langere Schmiernippel werden mitgeliefert. @ ‘ M

Einfache Montage und Demontage bei 450
befestigter Fiihrungsschiene.

T
_ 7]
N
m
©
H—
W) O
= N

Montageanleitung beachten.

GroBe Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern A A, H Eg E, S, S3 D, D, (9)

35 R161932030 69 61 395 580 17,0 g7 o4 6,0 40 390
45 R161942030 85 77 495 69,8 205 g7 @5 6,0 40 61,0
55 R161952030 98 90 564 800 21,8 @7 @6 6,0 40 80,5

Viton-Dichtung einteilig

fiir Montage am Fiihrungswagen

— Werkstoff: A

Nichtrostender Stahl in fester Kombina- Eg1

tion mit Viton-Dichtung Es

Sg s D

Montagehinweis: 52
Die Befestigungsschrauben sowie der + £ | £
ldngere Schmierippel werden mitgeliefert. H ! 91
Montageanleitung beachten. 457< + TT s

GroBe Materialnummern MaBe (mm) Gew.
A A, H Eg Eg 1 E, Eg 4 S, S3 D (9)
65 R1619 620 30 124 113,2 74,7 76 100 10 52,5 29 @5 6,5 146
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Faltenbalg

— Werkstoff: Faltenbalg aus Polyester-
gewebe mit Polyurethan-Beschichtung

— Schmierplatten aus Aluminium

Der Schmiernippel vom Fiihrungswagen

kann verwendet werden.

Faltenbalg hitzebestandig

— Werkstoff: Faltenbalg aus Nomex-
gewebe, beiderseits metallisiert.

— Nicht brenn- und entflammbar

— Bestandig gegen einzelne Funken,
SchweiBspritzer oder heie Spéne.

— Temperaturbestandigkeit:
Temperaturspitzen vor dem Schutz- R —
mantel bis 200° C mdglich. [ ]\
Betriebstemperatur fiir den ganzen

Faltenbalg: 100° C. Typ 1 Typ 2 Typ 3
Lieferbar in den GroBen 25-65. mit Schmierplatte? mit Befestigungs- mit 2 Schmierplatten
Der Schmiernippel vom Fiihrungswagen und Endblech rahmen
kann verwendet werden. Typ 6 Anzahl  und Endblech ) Typ7  Anzahl
. mit VSE* der der mit 2 VSE* der
GréBe  und Endblech  Falten Falten Falten
15 R1620 10. 00 R1620 102 00 R1620 10. 00
20 R1620 80. 00 R1620 802 00 R1620 80. 00
Materialnummern Faltenbalg 25 R1620 20. 00 R1620 202 00 R1620 20. 00
o 30 R1620 70. 00 R1620 702 00 R1620 70. 00
Beispiel: ~ R1620 306 00, 36 Falten 35 R1620 30. 00 R1620 302 00 R1620 30. 00
standard ~0 45 R1620 40. 00 R1620 402 00 R1620 40. 00
; . 55 R1620 50. 00 R1620 502 00 R1620 50. 00
Hitzebestandig = 5 65 R1620 60. 00 R1620 602 00 R1620 60. 00
Typ 1 bis 9 25 R1620 25. 00 R1620 252 00 R1620 25. 00
) } 30 R1620 75. 00 R1620 752 00 R1620 75. 00
Faltenbalg GroBe 35, Standardausfihrung, 35 R1620 35. 00 R1620 352 00 R1620 35. 00
Typ 6 (mit VSE und Endblech), 45 R1620 45. 00 R1620 452 00 R1620 45. 00
Anzahl der Falten: 36 55 R1620 55. 00 R1620 552 00 R1620 55. 00
65 R1620 65. 00 R1620 652 00 R1620 65. 00
* VSE = Vorsatzschmiereinheit
Typ 4 Typ 5 Typ 9
mit 2 Befestigungs- mit Schmierplatte” Faltenbalg lose
rahmen und Befestigungsrahmen (BR) (Ersatzteil)
Anzahl Typ 8 Anzahl Anzahl
B der mit VSE* der der
GroBe Falten und BR Falten Falten
15 R1620 104 00 R1620 10. 00 R1600 109 00
20 R1620 804 00 R1620 80. 00 R1600 809 00
25 R1620 204 00 R1620 20. 00 R1600 209 00
30 R1620 704 00 R1620 70. 00 R1600 709 00
35 R1620 304 00 R1620 30. 00 R1600 309 00
45 R1620 404 00 R1620 40. 00 R1600 409 00
55 R1620 504 00 R1620 50. 00 R1600 509 00
65 R1620 604 00 R1620 60. 00 R1600 609 00
25 R1620 254 00 R1620 25. 00 R1600 259 00
30 R1620 754 00 R1620 75. 00 R1600 759 00
35 R1620 354 00 R1620 35. 00 R1600 359 00
45 R1620 454 00 R1620 45. 00 R1600 459 00
1) Schmierplatte wird bei Fihrungswagen mit 55 R1620 554 00 R1620 55. 00 R1600 559 00

seitlichen SchmieranschlieBen nicht bendtigt 65 R1620 654 00 R1620 65. 00 R1600 659 00
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Montagehinweise

Der Faltenbalg ist vormontiert.
Die Befestigungsschrauben werden
mitgeliefert.

Bei Typ 1 und Typ 2 muss in die Stirnseite der
Schiene je ein Gewinde M4-10 tief,
2 x 45° angesenkt, eingebracht werden.

GroBe 25 - 65:

Der Schmiernippel vom Fiihrungswagen
kann verwendet werden.

GroBe 15 und 20:

Trichterschmiernippel mit Einschlagzapfen
wird mitgeliefert.

Montage siehe "Montage Schmierplatte
und Faltenbalg”.

MaBe Faltenbalg

MaBe Faltenbalg hitzebestandig

Berechnung des Faltenbalges

Berechnung der Schienenlange

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Faktor
V]

1,18
1,33
1,32
1,25
1,18
1,13
1,12
1,08

Faktor
U

1,25
1,25
1,21
1,18
1,16
1,11

Sq So 12
Ag B3
Sg
Ng | -
a 1T
| e ;
. N a7 /'H
~ 1 y: ]
N : 4 3
! AR
a)
S7
a) Klettverschluss Faltenbalg hitzebestandig
MaBe (mm)
GroBe A, B, H H, H, N, N; S, S S, W
15 45 11 24 265 31,5 11 34 M4 23 M3 19,9
20 42 12 30 240 292 13 35 M4 23 M3 10,3
25 45 12 36 285 350 15 60 M4 M6 M3 12,9
30 55 12 42 340 41,0 18 80 M4 M6 M6 154
35 64 12 48 390 470 22 80 M4 M6 M6 19,9
45 83 12 60 490 590 30 80 M4 M6 M6 269
55 9% 12 70 560 69,0 30 90 M4 M6 M6 299
65 120 14 90 750 89,0 40 18,0 M4 M8x1 M8x1 40,4
MaBe (mm)
GréBe A, By H H; H, N, Ny S, Sg S W
25 62 12 36 390 445 15 60 M4 M6 M3 259
30 67 12 42 42,0 475 18 80 M4 M6 M6 259
35 76 12 48 47,0 540 22 80 M4 M6 M6 29,9
45 90 12 60 550 640 30 80 M4 M6 M6 32,9
55 104 12 70 630 750 30 90 M4 M6 M6 374
65 134 14 90 86,0 99,0 40 18,0 M4 M8x1 M8x1 524
L =(Hub +30)- U L. = Faltenbalg auseinandergezogen

max

I-min = Lmax - HUb

Anzahl der Falten = ﬁ +2 U

min

Hub =

Faltenbalg zusammengedriickt

Hub (mm)
Berechnungsfaktor

W = maximaler Faltenauszug (mm)
L min. La L max.
| — 5
; P
T T
— 1
L
L="L,,+ Lot La L = Schienenldnge (mm)
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Schmieradapter

Fiir hohe Fiihrungswagen:

SNH
SLH

— Werkstoff: Kunststoff
— Inhalt: 1 Stlick

Montagehinweise:
0-Ringe werden mitgeliefert.

D
Materialnummern und MaBe GréBe  Material- MaBe (mm)
nummern D D, D, F F, F, F;
15 R162110005 12 6,2 34 370 310 050 3,20
25 R162120005 15 7,2 44 380 320 050 585
30 R162170005 16 7,2 44 280 220 050 6,10
35 R162130005 18 7,2 44 68 620 050 6,80

45 R162140005 20 7,2 4,4 9,80 9,20 0,50 8,30
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Schmieradapter montieren

Ein Schmieradapter ist bei hohen 2 M
Fiihrungswagen nétig, wenn vom Tischteil

aus geschmiert werden soll. 008

In der Vertiefung fiir den Rund-
dichtring ist eine weitere kleine Vertie-
fung (1) vorgeformt. Diese nicht mit
einem Bohrer 6ffnen. Verschmutzungs-
gefahr!

o Metallspitze (2) mit einem Durchmesser
von 0,8 mm erwarmen.

e Vertiefung (1) mit der Metallspitze
vorsichtig 6ffnen und durchstechen.
Maximal zulassige Tiefe T,,,, nach
Tabelle beachten!

e 0-Ring (3) in die Vertiefung einlegen.

e Schmieradapter schrdg in die Vertiefung
einstecken und mit der abgeflachten
Seite (4) an das Stahlteil (5) andrlicken.
Zum Fixieren Fett verwenden.

e 0O-Ring (6) in den Schmieradapter
einlegen.

GroBe Schmier6ffnung oben: |
max. zul. Tiefe zum T _ “ﬁr*“
Durchstechen T, ,, (mm) max L:fl -—t-
15 36 =N
20 3,9
25 3,3
30 6,6
35 7.5

45 8.8
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Vorsatzschmiereinheiten
Vorteile fiir Montage und Betrieb:
— Nur Erstschmierung am Flihrungswagen erforderlich

— Bis 10 000 km Hubweg ohne Nachschmierung
— Beidseitig Vorsatzschmiereinheiten am Fihrungswagen
— Geringer Schmiermittelverlust
— Reduktion des Olverbrauchs

— Keine Schmierleitungen

— Betriebstemperatur max. 60 °C

— Mit Schmiernippel seitliche Nachfullméglichkeit der
Vorsatzschmiereinheit

— Stirnseitiger Schmieranschluss fiir Fettschmierung des

Flihrungswagens geeignet Fiihrungswagen mit zwei Vorsatzschmiereinheiten

GroBe Laufleistung bei
normalen Betriebsbedingungen
Hubweg (km)
Belastung
<0,15C

15 10 000

20 10 000

25 10 000

30 10 000

35 10 000

45 2 500

55 1500

65 1000

1yl
o Vergleich Olverbrauch (Kugelschienenfiihrung GroBe 25)
\/
) 2 Vorsatz- Schmiermenge Hubweg Verbrauch
1 Oltank Schmier- pro Schmierzyklus
2 Vorsatzdichtungen einheiten (cm3) (m) (cm3/km)
ohne 1,2 20 000 0,06 mw 100 %
mit 5,2 5 000 000 0,00104 w» 1,73 %

Durch spezielle Konstruktion der Schmier-
stoff-Verteilung wird hauptsachlich dort
geschmiert, wo es nétig ist: direkt an den
Laufbahnen und der Kopfflache der
Fuhrungsschienen.
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Zubehor fiir Standard-Fiihrungswagen

Vorsatzschmiereinheiten fiir
Kugelschienenfiihrungen

— Werkstoff: spezieller Kunststoff
Montagehinweis:

Die fiir den Anbau benétigten beschichte-
ten Schrauben sowie die Schmiernippel
liegen bei.

Die Vorsatzschmiereinheiten mit untenste-
henden Materialnummern: ... 00 sind
bereits mit Ol gefiillt und kénnen sofort
nach dem Befetten der Filhrungswagen
montiert werden.

Ng
& ‘ ! \ T
f 8 ia 0 | ,\ﬂ— 1T
’ Hs & \ ! |
Sg
\
1<\ | =
N /\\ Ny
[¥7 {)/ N Eg.1
| Es
S S i e ‘s
R > s Eg.1 MaBe Eg, Eg . Eg, By ;
& %‘-J/ ((g% si'tlehe Kapitel "Standard-
' l : Fiihrungswagen aus Stahl".
Materialnummern, MaBe GréBe  Material- MaBe (mm) (o]
nummern A, By H H; H, Ng N, Sg S; (cmd)
15 R1619 12500 31,8 11,5 24 19,2 0,20 3,4 5 M3 M3 1,00
20 R161982500 43,0 125 30 244 050 34 5 M3 M3 2,20
25 R1619 22500 47,0 13,0 36 288 0,50 5,2 5 M6 M6 2,60
30 R161972500 58,8 14,5 42 343 0,75 5,5 6 M6 M6 3,85
35 R161932500 69,0 16,0 48 39,3 0,55 6,6 6 M6 M6 5,70
45 R161942500 84,0 17,0 60 49,3 0,50 8,0 7 M6 M6 9,60
55 R161952500 99,0 180 70 56,3 0,75 8,5 8 M6 M6 14,50
65 R1619 62500 124,2 19,0 90 74,7 1,00 15,2 8 M8 M8 30,00

Flihrungswagen niedrig 20 R161982600 41,0 12,5 28 22,4 050 24
25 R161922600 47,0 13,0 33 258 050 3,8

M3 - 1.8
M6 M3 25

(]
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Grundschmierung der
Fiihrungswagen

A Vor der Montage der Vorsatz-
schmiereinheiten ist eine Grund-
schmierung der Fithrungswagen mit
Schmierfett erforderlich!

Empfohlene Schmierfette:

— Paragon EP 1, Fa. DEA, KP 1 N-30

— Optimol Longtime PD 1, Fa. Optimol
Olwerke, KP 1 N-40

— Optimol Longtime PD 2, Fa. Optimol
Olwerke, KP 2 N-40

— Kliiber Isoflex NCA 15

— Kluber Polylub GLY 151

— Kliiber Microlube GL 261

Flihrungswagen schmieren

O  Wenn bereits ein Schmierstoff im
Fiihrungswagen ist, oder wenn andere als
die empfohlenen Schmierfette verwendet
werden missen: siehe "Vertraglichkeit der
Schmierstoffe".

1. Fiihrungswagen nach Tabelle fetten.

2. Flihrungswagen mit drei Doppelhiiben
um mindestens die dreifache Wagen-
lange hin und her verschieben.

3. Noch zweimal den Vorgang nach 1.
und 2. wiederholen.

4. Kontrollieren, ob auf der Filhrungsschie-
ne ein Schmierfilm sichtbar ist.
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GroBe | Teil-Schmiermenge fiir
Grundschmierung
des Fithrungswagens

(cm3)

15 0,4

20 0,7

25 1,4

30 2,2

35 2,2

45 4,7

55 9,4

65 15,4

Vorsatzschmiereinheiten
Lieferzustand

Es gibt zwei Ausfiihrungen von Vorsatz-
schmiereinheiten.

Die Materialnummern bedeuten:

....... 00: einbaufertig mit Schmierdl gefillt
....... 10: ohne Schmierdl

Erstbefiillung einer Vorsatzschmier-
einheit ohne Ol
(Materialnummern .... ... 10)

Empfohlenes Schmierdl:

— Mobil SHC 639
(Viskositat 1000 mm2/s bei 40 °C)

O  Wenn andere Schmierdle verwendet
werden miissen: siehe "Vertraglichkeit der
Schmierstoffe”.

e Gewindestift aus der Schmierbohrung (1)
entfernen und aufbewahren.

o Schmiernippel (2) einschrauben.

® Vorsatzschmiereinheiten (3) flach
hinlegen, Olmenge nach Tabelle
einfiillen, ca. 36 Stunden liegen lassen.

e Kontrollieren, ob der Schmiereinsatz
vollstandig mit Ol getrankt ist.
Wenn nétig Ol nachfiillen.

o Schmiernippel entfernen. Gewindestift
einschrauben.

o Bei GroBe 20 niedrig: Vorsatzschmier-
einheiten fiir ca. 36 Stunden in 10 mm
tiefes Ol hineinstellen (m Bild B).

GroBe Olmenge fiir
Erstbefiillung
der Vorsatzschmiereinheit
(cm3)
15 0,9
20 2,0
25 2,4
30 3,85
35 5,7
45 9,6
55 14,5 B Olmenge
65 30,0 GroBe 20

niedrig
iqo mm

Vertraglichkeit der Schmier-
stoffe

Schmierstoffe auf synthetischer Basis sind
denen auf der Basis von Mineralolen,
besonders den Paraffindlen tberlegen.

Die Standardolfiillung in den Vorsatzschmier-
einheiten ist Mobil SHC 639.

Dieses Ol ist ein vollsynthetischer Schmier-
stoff auf Basis synthetischer Kohlenwasser-
stoffe (Polyalphaolefine).

Mobil SHC 639 ist in jedem Verhaltnis mit
Mineral6len mischbar.Die Vertraglichkeit mit
Rexroth-Korrosionsschutzdl ist gewahrleistet.

AuBerdem vertragt sich Mobil SHC 639
chemisch mit Schmierfetten, deren Grunddl
synthetisches Kohlenwasserstoff-Ql,
Polyalphaolefin, Mineraldl oder Esterdl ist.

A Werden andere Schmierstoffe
verwendet, Vertraglichkeit von Schmierdl
und Schmierfett priifen.

Mindestanforderungen an andere Schmier-
dle: Ole der ISO-Viskositatsklasse 1000,
gemaB DIN 51519, ohne Festschmierstoffan-
teile, z.B.: Schmierdl CLP nach DIN 51517,
Teil 3.

O Die Schmierdle miissen chemisch
und physikalisch mit dem Mobil SHC 639
vergleichbar sein.

A Unvertraglichkeiten sind insbesonde-
re zu erwarten mit Schmierfetten, deren
Grundol Silikondl, Polyglykol6l, Poly-
phenyletherél oder Perfluoralkyletherdl ist.
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Montage Vorsatzschmier-
einheiten

Die fir den Anbau benétigten beschichte-
ten Schrauben, zusatzliche Vorsatz-
dichtungen und Schmiernippel liegen bei.

A An beide Seiten des Fiihrungs-
wagens je eine Vorsatzschmiereinheit (3)
montieren!

A Fiihrungswagen nicht von der
Schiene nehmen!

¢ Vorsatzschmiereinheiten (3) aufschieben.

e Gewindestifte (5) entfernen und O-Ringe
(6) zwischen Fiihrungswagen und
Vorsatzschmiereinheiten einlegen.

e Schrauben (4) mit Anziehdrehmoment M,
festziehen.

DI (Nm)

15 [M2,5x12 | 0,3
20 M3 x 14 0,4
25 M3 x 14 0,4
30 M3 x 14 0,4
35 M3 x 16 0,4
45 M4 x 18 1,0
55 M5 x 18 1,3
65 M4 x 20 1,0

Nachschmierintervalle fiir
Fithrungswagen

e \orsatzschmiereinheiten kontrollieren,
wenn Hubweg nach Tabelle erreicht ist.
Der Hubweg gilt bei:
— Normalen Betriebsbedingungen und
einer Belastung gemaB Tabelle.
Bei Erreichen des Hubwegs nach Tabelle
oder spatestens nach 3 Jahren empfehlen
wir, die Vorsatzschmiereinheiten auszutau-
schen und den Fiihrungswagen vor der
Montage der neuen Vorsatzschmiereinheit
nachzufetten. Bei sauberen Betriebs-
bedingungen kdnnen die Fihrungswagen
stirnseitig durch die Vorsatzschmiereinheit
mit Fett nachgeschmiert werden. Die
Vorsatzschmiereinheiten kdnnen mit Ol
nachgefiillt werden.

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Schmiermengen siehe " Grundschmierung
der Filhrungswagen" und "Erstbefiillung
einer Vorsatzschmiereinheit ohne OI".

O  Inlaufenden Lebensdauerversuchen
wurden bereits langere Hubwege erreicht.
Bei Bedarf bitte rlickfragen!

GroBe | Hubweg bei normalen
Betriebsbedingungen
(km)

Belastung < 0,15 C
15 10 000
20 10 000
25 10 000
30 10 000
35 10 000
45 2 500
55 1500
65 1 000

A Die Intervalle der Nachschmier-
empfehlung hangen von Umgebungsein-
fliissen, Belastung und Belastungsart ab.
Umgebungseinfliisse sind zum Beispiel
Feinspéne, mineralischer und &hnlicher
Abrieb, Lésemittel und Temperatur.
Belastung und Belastungsart sind zum
Beispiel Schwingungen, StoBe und
Verkantungen.

A Dem Hersteller sind die Einsatz-
bedingungen nicht bekannt. Sicherheit
iber die Nachschmierintervalle kénnen nur
anwendereigene Versuche oder genauere
Beobachtungen ergeben.

A Kein wassriges Kiihlschmiermittel
auf Filhrungsschienen und Fiihrungs-
wagen!
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Ubersicht Zubehér und Zuordnung Standard-Fiihrungsschienen
Aufweitdorn
Fiihrungsschiene R1605 .3. ..
von oben verschraubbar mit

Abdeckband und Bandsicherung
korrosionsbestandig R2045 3. ..

Abdeckband lose

Fiihrungsschiene R1605 .6. ..
von oben verschraubbar mit
Abdeckband und Schutzkappen

Schutzkappen aus Kunststoff

passend fiir

Fithrungsschiene R1605 .0. ..
von oben verschraubbar mit Abdeck-
Montage-Set kappen aus Kunststoff

mit Montagehilfe und Abhebeblech hartverchromt R1645 .03 ..
korrosionsbestandig R2045 .0. ..

Abdeckkappen aus Kunststoff
Abdeckkappen aus Stahl

Fiihrungsschiene R1606 .5. ..
von oben verschraubbar mit Abdeck-
kappen aus Stahl

Zweiteilige Montagevorrichtung
fiir Abdeckkappen aus Stahl

Montage von Zubehér

Montage des Zubehdrs siehe Montagean-
leitung fir Kugelschienenfiihrungen
RDEFI 82 270
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Hinweise zum Abdeckband

Vorteile Abdeckband

Das Abdeckband kann einfach aufgeklipst
und abgezogen werden.

— Dadurch erhebliche Vereinfachung und
Beschleunigung der Montage:
— das VerschlieBen jeder einzelnen
Bohrung entfallt
— keine Wartezeit fiir Klebstoffhartung
bei Klebebéndern nétig.
— Mehrfache Montage und Demontage
mdglich (bis 4mal)

Das Abdeckband ist ein Prazisionsteil,
das sorgféltige Behandlung voraussetzt.
Vor allem darf es nicht geknickt werden.

Ausfiihrungen/Funktionen

A Abdeckband mit Festsitz (Standard)

— Das Abdeckband wird vor dem
Montieren der Fiihrungswagen
aufgeklipst und halt unverriickbar
fest.

B Abdeckband mit Schiebebereich

— Flr Montage oder Austausch des
Abdeckbandes, wenn die Flihrungs
wagen oder Anschlusskonstruktion
nicht entfernt werden kdnnen.

— Ein Bereich des Abdeckbandes mit
Festsitz wird ganz leicht geweitet
und kann somit problemlos unter die
Fuhrungswagen geschoben werden.

Mit einem optional erhéltlichen Aufweit-
dorn fiir Abdeckbéander kann ein Schiebe-
bereich auch nachtraglich hergestellt
werden.

Vor allem aber [3sst sich die Schiebeldnge
X dem Einbaufall entsprechend optimal
anpassen.

Genaue Montageanleitung beachten!

Materialnummern siehe Kapitel "Zubehor
flr Standard-Flhrungsschienen”.
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Abdeckband lose

[
fiir Erstmontage/Lagerhaltung/
Austausch
Fiir jede Fiihrungsschienenldnge ist ein ( 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 ‘D
passendes Abdeckband mit Festsitz oder
Abdeckband mit Schiebebereich lieferbar. L
Bestellung eines Standard-Abdeck-
bandes mit Festsitz
L. Standard-Abdeckbénder

Bestellbeispiel: GroBe Materialnummern, Lange (mm)
Filhrungsschiene GroBe 35, 15 R1619 130 0G, ....
Schienenldnge L = 2696 mm et SO EED B

25 R1619 230 00, ...
Bestellangaben: 30 R1619 730 00, ....
Materialnummer, Lange L (mm) = RlElosEl 20

a5 R1619 430 20, ...
R1619 330 20, 2696 mm 55 R1619 530 20, ....

65 R1619 630 20, ...

(Materialnummern siehe Produkttabelle)

Bestellung eines Abdeckbandes mit
Festsitz und Schiebebereich

Bestellbeispiel:

Fiihrungsschiene GréBe 35,
Schienenlénge L = 2696 mm min. 300 mm Ls
Lange des Schiebebereichs L = 1200 mm L

Bestellangaben:

Materialnummer, Lange L (mm), L, = Lénge des Schiebebereichs

Lange des Schiebebereichs L; (mm) L = Schienenlange
R1619 330 30, 2696, 1200 mm
(Materialnummern siehe Produkttabelle)
Abdeckbander mit Schiebebereich
GroBe Materialnummern, Lange (mm)
15 R1619 130 10, ....
20 R1619 830 10, ....
25 R1619 230 10, ....
30 R1619 730 10, ....
35 R1619 330 30, ....
45 R1619 430 30, ....
55 R1619 530 30, ....

65 R1619 630 30, ....
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Zubehor fiir Fiihrungsschienen

Abdeckbénder montieren

Montagehilfe-Set fiir Abdeckband
0,3 mm

Zum Aufklipsen des Abdeckbandes gibt es
eine Montagehilfe (A), fiir die Demontage
ein Abhebeblech (B).

Fiir weitergehende, ausflhrliche Informa-
tionen zur Montage von Abdeckbandern
siehe "Montageanleitung fir das Abdeck-
band" RDEFI 82 070.

Bandsicherungen

Rexroth verwendet zum Sichern des
Abdeckbandes Bandsicherungen.

Bandsicherungen kénnen:

— Verletzungen vermeiden,

— unbeabsichtigtes Abheben des Bandes
und Unterwandern mit Schmutz
verhindern,

— das Abdeckband fixieren.

A Bandsicherungen unbedingt
montieren!

Materialnummern siehe Kapitel "Zubehor
flr Standard-Flhrungsschienen”.

Abdeckkappen montieren

Fir weitergehende, ausflhrliche Informa-
tionen zur Montage von Abdeckkappen
aus Kunststoff oder Stahl siehe "Montage-
anleitung flir Kugelschienenfiihrungen"”
RDEFI 82 270.

Materialnummern von Abdeckkappen
siehe Kapitel "Zubehor fiir Standard-
Fuhrungsschienen”.
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Montagehilfe-Set fiir Abdeck-
band
Zum Aufklipsen des Abdeckbandes gibt es

eine Montagehilfe (A), fiir die Demontage
ein Abhebeblech (B).

GroBe Materialnummern
Montagehilfe + Abhebeblech
25 R1619 210 80
30 R1619 710 80
35 R1619 310 60
45 R1619 410 60
55 R1619 510 60
65 R1619 610 60

Fiir weitergehende, ausflihrliche Informa-
tionen zur Montage von Abdeckbandern
siehe "Montageanleitung fir das Abdeck-
band" RDEFI 82 070.

Aufweitdorn zur Herstellung
eines Schiebebereichs beim
Abdeckband

Materialnummern siehe Produkttabelle.

Fiir ausfiihrliche Informationen zur
Herstellung und Montage von Abdeck-
bandern mit Schiebebereich siehe
"Montageanleitung fiir das Abdeckband

RDEFI 82 070.
GroBe Materialnummern
Aufweitdorn
15 R1619 115 10
20 R1619 815 10
25 R1619 215 10
30 R1619 715 10
35 R1619 315 30
45 R1619 415 30
55 R1619 515 30

65 R1619 615 30
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Bandsicherung

Fur Fiihrungsschienen ohne stirnseitige
Gewindebohrungen.

Rexroth empfiehlt die Verwendung einer
Bandsicherung.

Bandsicherungen

— verhindern unbeabsichtigtes Abheben
des Bandes und Unterwandern mit
Schmutz,

— fixieren das Abdeckband.

Werkstoffe:

— Bandsicherung aus Aluminium, eloxiert

— Klemmschraube und Mutter aus
korrosionsbestandigem Stahl

Materialnummern fiir Bandsicherung

GroBe Bandsicherung Gebinde
(2 Stiick pro Einheit) (100 Stiick pro Einheit)
Materialnummern
i r ﬁ
2o TS r’
SO *'b
)

15 R1619 139 50 R1619 139 60

20 R1619 839 50 R1619 839 60

25 R1619 239 50 R1619 239 60

30 R1619 739 50 R1619 739 60

35 R1619 739 50 R1619 739 60

45 R1619 439 50 R1619 439 60

55 R1619 539 50 R1619 539 60

65 R1619 639 50 R1619 639 60
Schutzkappen Schutzkappen
Fiir Fiihrungsschienen mit stirnseitigen GréBe ® Materialnummern
Gewindebohrungen.
Material: Kunststoff, schwarz . .

einzeln Set mit Schrauben

15 R1619 139 00 R1619 139 20

20 R1619 839 00 R1619 839 20

25 R1619 239 00 R1619 239 20

30 R1619 739 00 R1619 739 20

35 R1619 339 00 R1619 339 20

45 R1619 439 00 R1619 439 20

55 R1619 539 00 R1619 539 20

65

R1619 639 00

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

R1619 639 20
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Zubehor fiir Fiihrungsschienen
Kunststoffabdeckkappen

GroBe Kunststoffabdeckkappen
15 R1605 100 80
20 R1605 800 80
25 R1605 200 80
30 R1605 300 80
35 R1605 300 80
45 R1605 400 90
55 R1605 500 90
65 R1605 600 90
Abdeckkappen aus Stahl

Materialnummern

GroBe Abdeckkappen aus Stahl
25 R1606 200 75
30 R1606 300 75
35 R1606 300 75
45 R1606 400 75
55 R1606 500 75
65 R1606 600 75

Materialnummern

Montagevorrichtung fiir
Abdeckkappen aus Stahl

zweiteilig

Fir die Montage von Abdeckkappen aus
Stahl ist eine Montagevorrichtung mit

Montageanleitung erhaltlich.

25*
30*
35
45
55
65*

Materialnummern
GroBe Zweiteilige Montagevorrichtung

R1619 210 10
R1619 710 10
R1619 310 10
R1619 410 10
R1619 510 10
R1619 610 10

* Auf Anfrage auch einteilig lieferbar
Materialnummer: 1619 ... 00

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG 139
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Produktbeschreibung Breite Kugelschienenfiihrungen

Herausragende Eigenschaften

— Sehr hohes Torsionsmoment und sehr hohe Torsionssteifigkeit — daher
vor allem als Einzelfiihrung nutzbar

— Hohe Drehmomentbelastbarkeit
— Gleich hohe Tragzahlen in allen vier Hauptlastrichtungen

— Geringe Federungsschwankungen aufgrund der idealen Einlaufgeometrie
und hohen Kugelanzahl

Weitere Highlights
— Integrierte Komplettabdichtung
— Geringe Nachschmierung durch neuartige Kafiggestaltung

— An beiden Stirnseiten jeweils 4 Schmieranschlisse, dadurch duBerst
wartungsfreundlich

— Zusatzliche stirnseitige Befestigungsgewinde fiir Faltenbalg oder Blech-
abstreifer

— Flihrungsschienen und Fithrungswagen der Genauigkeitsklasse H auch in
Ausfiihrung Resist CR hartverchromt lieferbar

— Flihrung mit geringem Spiel oder leichter Vorspannung

— Ruhiger, geschmeidiger Lauf durch optimal gestaltete Umlenkung und
Fihrung der Kugeln

— Steifigkeitserhdhung bei Abhebe- und Seitenbelastung durch zwei
zusatzliche Schrauben in der Mitte des Fuhrungswagens

— Aufbauten am Flihrungswagen von oben und unten verschraubbar
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Mit austauschbaren Elementen ab Lager komplette Fiihrungseinheiten selber kombinieren...

Fihrungsschiene und Fiihrungswagen werden bei Rexroth speziell im Kugellaufbahnbereich derart prazise
gefertigt, dass jedes einzelne Element jederzeit austauschbar ist.

So kann innerhalb jeder Genauigkeitsklasse beliebig kombiniert werden.
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Breite Fithrungswagen aus Stahl

Filhrungswagen BNN

R1671
Breit Normal Niedrig

Dynamikwerte

Geschwindigkeit Vinax = 3 M/$

Beschleunigung oy = 250 m/s?

Materialnummern

Korrosionsbestandige
Sonderausfiihrung

Fiihrungswagen der Genauigkeitsklasse H
und Vorspannungsklasse Spiel, in Grole
35/90 auch in 0,02 C lieferbar mit:

Flihrungswagenkérper hartverchromt

— Resist CR:
Materialnummern R1671 ..3 60

Hinweis zu dynamischenTragzahlen
und Momenten (siehe Tabelle)

Vorspannungsklassen
C0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C

Weitere technische Daten siehe Kapitel
" Allgemeine technische Daten und
Berechnungen”.

GroBe

20/40

25/70

35/90

Genauig-
keitsklasse

=

© T Z v I Z W
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Materialnummern bei Vorspannungsklasse

co

R1671 894 10
R1671 893 10

R1671 294 10
R1671 293 10

R1671 394 10
R1671 393 10

Die Festlegung der dynamischen Trag-

zahlen und Momente basiert auf

100 000 m Hubweg.
Haufig werden jedoch nur 50 000 m
zugrundegelegt.

Hierflr gilt zum Vergleich:

Werte C, M, und M, nach Tabelle mit
1,26 multiplizieren.

(&}

R1671 814 10
R1671 813 10
R1671 812 10
R1671 214 10
R1671 213 10
R1671 212 10
R1671 31410
R1671 313 10
R1671 312 10
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Eg 1
Es
S, :
59 S Kz B
V1 * Eg N NS | Nz ‘ ) ‘
= 6| e Nol g [T T
H Eg1 k — i =77 ||| |||
H VI =1 = 5! I~
L7 | ‘ l i | =]\ N%
{ o ; ! I ,if A
Az ‘ Az
A, | Ss  a) Empfohlene Position fir Stiftbohrungen
A (MaBe E, siehe Tabelle).
Hinweis
An dieser Position kdnnen fertigungs-
S R B} bedingt Vorbohrungen vorhanden sein.
H‘ ! i ! Sie sind zum Aufbohren geeignet.
72\ I 7 i ,
\S%j | W b) Fiir O-Ring
‘ i ‘ 20/40: ¢ 5 - 1 mm
[O] 25/70: ¢ 5- 1 mm
%i\i\‘ (75}\‘ {\)\J 35/90: 2 6 - 1,5 mm
il \i~/E1 ‘F Schmierbohrung bei Bedarf 6ffnen.
|
| c) Schmiernippel
B4 R S *'*{'E ************ -t E, B M6 DIN 71412 (25/70 und 35/90),
ik a) B,=16mm
|
PN 2 o~ B M3 DIN 3405 (20/40), B, = 8 mm
W2 Wz vy o . I
LKy —L= = i Zwei zusétzliche Schmieranschliisse fiir
] . . . )
‘ IR, — die Anschlusskonstruktion befinden sich
| ép 1 ‘il\b) auf dem Flihrungswagen.
,,,éi 777777 : 7777777 Va ,iiﬂl o) Schmiernippel im Lieferumfang enthalten
(unmontiert). Anschluss allseitig méglich.
MaBe (mm)
GroBe E, 2] Tiefe
20/40 70 4,7 7

25/70 107 5,7 8
35/90 144 7.7 8

MaBe (mm)
GrégBe A A, A, A, B B, H H, H, VvV, E E, E, E, E E, N, N, N,
20/40 80 40 42 19,0 73 52,0 27 23,5 1905 6,0 70 40 36,0 57,5 3,55 15,5 7,7 3,7 4,0

25/70 120 60 69 255 105 795 35 300 2340 75 107 60 70,2 90,7 56 203 90 70 5,5
35/90 162 81 90 36,0 142 113,6 50 42,5 32,00 80 144 80 79,0 1160 68 299 140 12,0 9,0

Tragzahlen (N) Momente (Nm)
” n
l I o - »” " Ij:o O:D
— -_—
Ex Exl . .
MaBe (mm) Gewicht C C M, M, M, M,
GréBe Ng*%5 N, S, S, K, K, Sy (kg) dyn. stat. dyn. stat. dyn. stat.
20/40 13,2 55 54 M6 106 11,0 M2,5-3,5tief 0,45 15600 24100 370 640 116 200
25/70 14,4 8,0 6,4 M8 15,4 16,3 M3-5 tief 1,70 30400 45 500 1130 1690 345 510

35/90 20,5 9,0 84 MI10 22,8 24,8 M3-5 tief 3,70 58200 86300 2880 4270 920 1370
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Breite Fiihrungsschienen

Fiihrungsschiene R1675
breit, von oben verschraubbar

— Abdeckkappen aus Kunststoff werden
mitgeliefert.
Fur Nachbestellung: Materialnummern
siehe Tabelle rechts im Bild.

— Fur Sonderfalle:
Fiihrungsschienen fiir Abdeckkappen aus
Stahl, Materialnummern: R1676 .5. ..
(Nicht fur GroBe 20/40)
Abdeckkappen aus Stahl separat
bestellen.

Sonderausfiihrung

Filhrungsschiene der Genauigkeitsklasse H
auch lieferbar als:

— Resist CR (matt silber):
Materialnummern 1673.03.4.

Montagehinweis

Fur die Montage von Abdeckkappen aus
Stahl ist eine Montagevorrichtung mit
Montageanleitung erhaltlich.

Materialnummern und
Schienenléngen

GroBe Genauig-

keits- einteilig
klasse  Materialnummer,
Schienenlénge L (mm)
N R1675 804 31,....
20/40 H R1675 803 31,....
P R1675 802 31,....
N R1675 204 31,....
25/70 H R1675 203 31,....
P R1675 202 31,....
N R1675 304 31,....
35/90 H R1675 303 31,....
P R1675 302 31,....

Abdeckkappen

Abdeckkappen aus Kunststoff

GroBe Materialnummern
20/40 R1605 100 80
25/70 R1605 200 80

35/90 R1605 300 80

Materialnummer,
Anzahl Teilstiicke,
Schienenlange L (mm)

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Materialnummern
Montagevorrichtung

R1619 210 40
R1619 310 40

GroBe

25/70
35/90

Fiihrungsschiene

mehrteilig

R1675804 3.,....
R1675 803 3.,.... 60

R1675 802 3.,....

R1675 204 3.,....
R1675 203 3.,....
R1675 202 3.,....
80
R1675 304 3.,....
R1675 303 3.,....

R1675 302 3.,....

Teilung T
(mm)

Empfohlene Schienenldngen

Anzahl der Bohrungen ng / Schienenldnge L (mm)
pro Reihe

Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemaB der Formel
L= ng-T-4

Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemal3 der Formel
L=ng-T-4

Abdeckkappen aus Stahl

GroBe

25/70
35/90

Materialnummern

R1606 200 75
R1606 300 75
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Bestellung von Fiihrungsschie-
nen mit empfohlenen
Schienenldangen

Die folgenden exemplarischen Beispiele
gelten fiir alle Fiihrungsschienen.

Empfohlene Schienenlangen und Standard-

Idngen haben bevorzugte Lieferzeiten
(meist ab Lager).

Von Wunschlange zu empfohlener
Lange

Wunschlinge L\"
L= () T~ 4
Teilung T

* Ganzzahlig aufrunden

Beispiel:
1660 mm
L={—)-80mm-4mm
80 mm
L=21-80mm-4mm
L=1676 mm

Fiihrungsschienen mit
Zwischenldngen

Bestellbeispiel 1 bis L__:

— Flhrungsschiene Gr. 35/90,

— Genauigkeitsklasse H,

— Berechnete Schienenlange 1676 mm,
(20 - T, VorzugsmaB T, = 38 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 21)

Bestellangaben:
Materialnummer, Lange (mm)
T,/ n-T /T, (mm)
R1675 303 31, 1676 mm
38 / 20-80 / 38 mm

Hinweise zu Bestellbeispielen

* Wenn VorzugsmaB T, nicht verwendet

werden kann:

- Endabstand T, zwischen T, und
T, min Wahlen

- Mindestabstand T

® T, Ty mins Tys ist an beiden Enden der
Schiene gleich

1 min Deachten!

T3 D
‘77‘7\7 ‘77‘7\7 H — ‘T -
1k L M in =TT il
— — —L L o
Ss
‘ A2 ‘ T, T
L
MaBe (mm) Gewicht
GroBe A, H, Ng% D S TS T, T T, L. kgm

20/40 42 19,05 13,2 74 44 28 10 60 24 4000 53
25/70 69 23,40 144 110 7,0 38 10 80 40 4000 11,6
35/90 90 32,00 205 150 90 38 12 80 60 4000 21,0

‘ 7 1717‘ 1717‘ 1!':7‘ 1717‘ 1717‘
T T M|
nr- T
L*33
L = Schienenldnge (mm)
L=ng-T-4 T =Teilung* (mm)
T,s = VorzugsmaB*) (mm)
oder ng = Anzahl der Bohrungen pro Reihe
L=n;-T+2 T n = Anzahl der Teilungen

*) Werte siehe Tabelle

Bestellbeispiel 2 iiber L__:

— Flihrungsschiene Gr. 35/90

— Genauigkeitsklasse H,

— Schienenldnge 5036 mm, 2 Teilstlicke
(62 - T, VorzugsmaB T, = 38 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 63)
Bestellangaben:

Materialnummer und Anzahl Teilstlicke,
Lange (mm)

T,/ n-T /T, (mm)

R1675 303 32, 5036 mm

38 / 62-80 / 38 mm

Bei Schienenlangen dber L, werden

vom Werk abgestimmte Teilstlicke
aneinandergesetzt.
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Breite Fiihrungsschienen

Fiihrungsschiene R1677

breit, von unten verschraubbar

Materialnummern und
Schienenldangen

GroBe

20/40

25/70

35/90

Genauig-
keits-
klasse

Fiihrungsschiene

einteilig
Materialnummer,
Schienenlange L (mm)
R1677 804 31,....
R1677 803 31,....
R1677 802 31,....
R1677 204 31,....
R1677 203 31,....
R1677 202 31,....
R1677 304 31,....
R1677 303 31,....

R1677 302 31,....

mehrteilig
Materialnummer, Teilung T
Anzahl Teilstiicke, (mm)
Schienenldnge L (mm)

R1677 804 3., ...
R1677 803 3.,.... 60
R1677 802 3.,....
R1677 204 3.,....
R1677 203 3.,....

R1677 202 3.,....
80

R1677 304 3.,....
R1677 303 3.,....

R1677 302 3.,....

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Empfohlene Schienenlédngen

Anzahl der Bohrungen ng / Schienenlédnge L (mm)
pro Reihe

Von 2/ 116 bis 64/ 3836 gemal der Formel
L= ng,-T-4

Von 2/ 156 bis 48/ 3836 gemal der Formel
L=ng-T-4
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Bestellung von Fiihrungsschie-
nen mit empfohlenen
Schienenldangen

Die folgenden exemplarischen Beispiele
gelten fiir alle Fiihrungsschienen.

Empfohlene Schienenlangen und Standard-
ldngen haben bevorzugte Lieferzeiten
(meist ab Lager).

Von Wunschlange zu empfohlener
Lange

Wunschlinge L\"
L={————) - T-4mm

Teilung T
* Ganzzahlig aufrunden

Beispiel:
1660 mm
L=(—)-8Omm—4mm
80 mm
L=21-80mm-4mm
L=1676 mm

Fiihrungsschienen mit
Zwischenldngen

Bestellbeispiel 1 bis L__:

— Flhrungsschiene Gr. 35/90,

— Genauigkeitsklasse H,

— Berechnete Schienenlange 1676 mm,
(20 - T, VorzugsmaB T, = 38 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 21)

Bestellangaben:
Materialnummer, Lange (mm)
T,/ n-T /T, (mm)
R1677 303 31, 1676 mm
38 / 20-80 / 38 mm

Hinweise zu Bestellbeispielen

* Wenn VorzugsmaB T, nicht verwendet
werden kann:
- Endabstand T, zwischen T, und
T, min Wahlen
- Mindestabstand T

® T, Ty mins Tys ist an beiden Enden der
Schiene gleich

1 min Deachten!

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG
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| |
| | — | ] |
4,‘\1 4,‘\1 H 1 ff i
it it 2| N, z%\ : ‘e
L‘ll L‘ll : LA Ll} L
S7
A L
2 T T
L
MaBe (mm) Gewicht
GroBe A, H, N, S, T ':?'5 Timin T T; Lax kg/m
20/40 42 19,05 7,5 M5 28 10 60 24 4000 5,3
25/70 69 23,40 12,0 M6 38 10 80 40 4000 11,6
35/90 90 32,00 15,0 M8 38 12 80 60 4000 21,0
‘@ £h +;“h‘ rl“h‘ ‘J“a‘ 2
1 A ‘1111 ‘illi ‘11\1 ‘illi ‘ilﬁ
L0 L )|
nr- T
L*32
L = Schienenlange (mm)
L=ng-T-4 T =Teilung* (mm)
T,s = VorzugsmaB*) (mm)

oder
L=n,-T+2 Ty

Bestellbeispiel 2 iiber L__:

— Flihrungsschiene Gr. 35/90
— Genauigkeitsklasse H,

— Schienenldnge 5036 mm, 2 Teilstlicke

(62 - T, VorzugsmaB T, = 38 mm;
Anzahl der Bohrungen ng = 63)

Bestellangaben:

Materialnummer und Anzahl Teilstlicke,

Lange (mm)
T,/ n-T /T, (mm)
R1677 303 32, 5036 mm
38 / 62-80 / 38 mm
werden

Bei Schienenlangen dber L.
vom Werk abgestimmte Teilstlicke
aneinandergesetzt.

ng = Anzahl der Bohrungen pro Reihe
n; = Anzahl der Teilungen
*) Werte siehe Tabelle



148 Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies ~ Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Zubehor fiir breite Kugelschienenfiihrungen
Schmierplatte breit G1/8

— Werkstoff: Aluminium

Montagehinweise: Bs
Die fiir den variablen Anbau am M6 Nog o8
Fiihrungswagen bendtigten Teile
werden mitgeliefert. & < & oY Ng
Der Schmiernippel vom Fiihrungswagen Hs ! ~ =i~
H n | N
kann verwendet werden. W 3 W
. . " Em— R = ‘ —
Montage siehe ,Montageanleitung fir i
Kugelschienenflhrungen”. Ay
GroBe  Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern A, B; H H, Ng Ny Sg (9)

25/70 R167021130 101 16 35 29 7,7 8 G 1/8 - 8 tief 65
35/90 R167031130 129 16 50 41 83 8 G 1/8 - 8 tief 120
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Blechabstreifer breit

N PN £
hd A N +
Egs

GroBe Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern A A, H Eg Eg, E; Eg; S, S; D (9)

20/40 R167081000 64,5 61,5 22,8 36,0 57,5 3,0 150 @4 @4 1,0 10
25/70 R167021000 101,0 92,7 28,6 70,2 90,7 51 19,7 o7 @4 1,0 14
35/90 R167031000 129,0 124,2 40,8 79,0 116 56 28,7 @7 @4 1,0 25

Vorsatzdichtung zweiteilig

A
Eg.
Eg
D
S 2 S 3 E 9 —— 2
) |
[
H P ! Egs
N
4><1<D—‘|
45° Al
GroBe Material- MaBe (mm) Gewicht
nummern A A, H Eg Eg 4 Ey Egq S, S; D, D, (9)
20/40 R1619 822 20 64,5 61,5 22,8 36,0 57,5 3,05 15,0 @ 3,5 23,5 3,3 2,5 7,5
25/70 R1619 22220 101,0 96,6 28,6 70,2 90,7 5,0 19,7 a7 a4 3,3 2,5 14,5

35/90 R161932220 128,6 124,2 41,0 79,0 116 5,8 289 o7 24 4,5 3,3 40,0
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Zubehor fiir breite Kugelschienenfiihrungen

Faltenbalg breit

— Werkstoff: Faltenbalg aus Polyester-

gewebe mit Polyurethan-Beschichtung
Der Schmiernippel vom Fiihrungswagen
kann verwendet werden.

Materialnummern Faltenbalg

Bestellbeispiel Faltenbalg _] W MWH

GroBe 35/90, Typ 2, GroBe

Typ 2 Typ 4 Typ 9
Anzahl der Falten: 36 mit Befestigungs Anzahl mit 2 Anzahl Faltenbalg lose Anzahl
1670 302 00, 36 Falten rahmen und der Befestigungs- der (Ersatzteil) der
Endblech Falten rahmen Falten Falten
20/40  R1670 802 00 R1670 804 00 R1670 809 00
25/70  R1670 202 00 R1670 204 00 R1670 209 00
35/90 R1670 302 00 R1670 304 00 R1670 309 00
Montagehinweise
Der Faltenbalg ist vormontiert.
Die Befestigungsschrauben werden 1
mitgeliefert.
Lmax 2
- i ccon i die Stimee - A M6 :
Bei Typ 2 miissen in die Stirnseite der Schiene 4 L min.
je zwei Gewinde M4-8 tief, 2 x 45° ange- - | _
senkt, eingebracht werden.* t pot ‘ ’
_— . H 3
Der Schmiernippel vom Fiihrungswagen N Sy ® ] ‘ ‘ Ha
kann verwendet werden. g ( 1 ) = = 1
Nog
o L . o S5 a)
bei GroBe 20/40 nur ein Gewinde in

Schienenmitte

a) Klettverschluss

MaBe Faltenbalg

MaBe (mm) Faktor
GréBe A, H H, H, N, N, s, w u
20/40 73 27 31 35 11,5 - M4 19,9 1,12
25/70 101 35 29 35 14,0 26 M4 12,9 1,25

35/90 128 50 42 49 21,5 40 M4 19,9 1,18
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Zubehor fiir breite Kugelschienenfiihrungen

Berechnung des Faltenbalges

Berechnung der Schienenldnge

Montage Zubehor

Montage des Zubehdrs wie Schmierplatte,
Faltenbalg usw. siehe ,Montageanleitung
flr Kugelschienenfihrungen”

RDEFI 82 270.

Lax = (Hub + 30) - U

Lmin = Lmax - Hub

L
Anzahl der Falten = —/—= + 2

|-min. LA
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Faltenbalg auseinandergezogen

= Faltenbalg zusammengedrickt

Hub (mm)
Berechnungsfaktor

maximaler Faltenauszug (mm)

L max.

L =

Schienenlange (mm)
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Ubersicht Zubehér und Zuordnung

Zubehor allgemein - fiir Fiihrungswagen

Schmiernippel

«5;

Schmieranschliisse

- Reduzierstiicke

- Schwenkverschraubungen
- Steckanschliisse

- Verlangerungen

Kunststoffschlauch fiir
Schmieranschluss

O-Ringe

Bei entsprechenden
MaBen passend fiir

Montage von Zubehér

Montage des Zubehérs siehe Montage-
anleitung flir Kugelschienenfiihrungen
RDEFI 82 270

Zubehor allgemein - fiir Fiihrungsschienen

Keilleiste

Passend fiir

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Standard-Fiihrungswagen

Flansch Normal
Standardhohe FNS
R1651

R2001

R1631

Flansch Lang
Standardhdhe FLS
R1653

R2002

Flansch Kurz
Standardhohe FKS
R1665

8 R1661
R2000

Schmal Normal
Standardhohe SNS
R1622

R2011

R1632

Schmal Lang
Standardhéhe SLS
R1623

R2012

Schmal Kurz
Standardhohe SKS
R1666

8 R1662
R2010

Schmal Normal
Hoch SNH
R1621

Schmal Lang
Hoch SLH
R1624

Filhrungswagen
Breit
R1671

alle Fiihrungsschienen
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Zubehor allgemein - fiir Fithrungswagen

Schmiernippel

m
=
2 A=
gl |
5
max. 11

Materialnummer
R3417 004 09

Kegelschmiernippel

Materialnummer
R3417 007 02

Reduzierstiicke

7
= e
e >
SW 12 8

Materialnummer
R3455 030 34

Materialnummer
R3417 029 09
Resist NR Il: R3417 032 09

Materialnummer
R3417 008 02
Resist NR Il: R3417 013 02

2.5 fr Rohr
8,5 24 mm
6,5

M8x]1
=
i
i
N
i
i
i_;

M6

SW11

22

Materialnummer
R3455 030 37

Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG

M3

Materialnummer
R3417 005 01

8,5

,‘75

flir Rohr
22,5 mm

M6x0

i
O

Materialnummer

R3455 030 38

153
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Zubehor allgemein - fiir Fithrungswagen

Verldangerung
L 8,5
, ‘ min. 5 |
‘m|n.8 ‘ LG I 6 -
| 2
koi [ ,,,,? ,,,,,,,, - ﬁ ) mi,,,,,,ﬂi ,,,,,, —
=l a— .
SW 9 i 06 NS
S S
L 16,5
Material- MaBe (mm)
nummern L L1 G LG
R345503069 21,0 105 M6 7,0 Material
R345503087 250 145 M6 8,0 LN LET
R345503085 26,5 160 M6 7,0 R3455 030 78
Schwenkverschraubung

M8x1

FIH

swio A

Materialnummer
R3417 018 09

Steckverschraubungen fiir Kunststoffschlauche
fiir Fiilhrungswagen ohne Zubehorteile

Kupplung gerade

Material- MaBe (mm)

pammerniy B BV Bed L SW G L
R3417 03309 6,0 7,0 3 15,5 6* M3 5,0
R3417 03409 8,0 9,0 3 18,0 8 M5 5,0
R3417 03509 8,5 10,0 4 20,5 O M6 8,0
R3417 03609 10,0 12,0 6 21,5 10 M6 8,0

* Maximales Anziehdrehmoment: 0,5 Nm
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Zubehor allgemein - fiir Fithrungswagen
Winkelkupplung drehbar

— i

I] Ly 1 sw

Material- MaBe (mm)

RUTINCUIVEY BdN [ L L, SW G Lg
R3417 03709 6,0 7 13,7 18,0 62 M3 5,0
R341703809 80 10 195 247 9 M6 8,0 1) Maximaler Schmierdruck: 30 bar
R341703909 105 12 20,0 250 9 M6 80 2 Maximales Anziehdrehmoment: 0,5 Nm

o~ W Qa

Kunststoffschlauch ¢ 3 mm

Materialnummer o auBen @ innen Lange
(mm) (mm) (m)
R3499 287 00 3 1,7 50

O-Ringe
O-Ringe
Materialnummer d, x d, (mm)
d, R3411 130 01 4x1,0
R3411 131 01 5x1,0

dy R3411 003 01 6x1,5
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Zubehor allgemein — fiir Fithrungsschienen

Keilleiste fiir Filhrungsschienen —

Seitenfixierung

— Werkstoff: Stahl
— Ausfiithrung: briniert

v

7

N\

AN
g
I 8415
Az
| | I h M rs
| T = ]
H7 ‘ ‘LT‘ T o hy| ™ = A
I | i |
| ° | | ] =
18 ha |
Sy Ty T =
E7 L \ N
Sg
lq
Materialnummern und MaBe
GroBe Keilleiste Keilleisten-Nut
Material- MaBe (mm) MaBe (mm)
nummern A, E, H;, s, T T, L (08 h, h; h, | I | S | & r;
DIN 6912 -0,2 +1 +2 +0,05 -0,1 0,1 max. max.
-0,2
15 3,5 12,5 15 27 15 21 M5 04 0,5
20 4 12,5 15 32 20 26 M5 05 0,5
25 R1619 200 01 12 6 10 6,0 60 285 957 M5x20 5 12,5 15 35 23 29 M5 08 0,5
30 5 125 15 40 28 34 M5 08 0,5
35 6 125 15 46 34 40 M5 08 0,5
45 8 19,0 16 64 45 54 M8 08 0,5
55 R1619 400 01 19 9 16 9,0 105 51,0 942 M8x25 10 19,0 16 72 53 62 M8 1,2 0,5
65 10 19,0 16 82 63 72 M8 1,2 0,5

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)
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Allgemeine Montagehinweise

Allgemeine Hinweise

Die folgenden Hinweise zur Montage
gelten fur alle Schienenfihrungen.

Es gibt allerdings unterschiedliche Vorga-
ben zur Parallelitat der Fiihrungsschienen
sowie zur Verschraubung und Verstiftung
der Flihrungswagen.

Diese sind daher den einzelnen Ausfiihrun-
gen zugeordnet.

A Bei Uberkopfmontage kann sich
der Flihrungswagen durch Verlust oder
Bruch der Kugeln von der Fiihrungs-
schiene losen. Flihrungswagen gegen
Herunterfallen sichern!

Montagebeispiele

Fiihrungsschienen:

O Jede Fithrungsschiene hat auf beiden
Seiten geschliffene Anschlagflachen.

Maglichkeiten der Seitenfixierung:

1 Anschlagkanten

2 Klemmleisten

3 Keilleisten

Hinweis

Fiihrungsschienen ohne Seitenfixierung
mussen bei der Montage, vorzugsweise
an einer Hilfsleiste, gerade und parallel
ausgerichtet werden.

(Richtwerte fiir zuldssige Seitenkraft ohne
zusatzliche Seitenfixierung siehe bei den
einzelnen Ausfihrungen).

Fiihrungswagen:

O Jeder Filhrungswagen hat auf einer
Seite eine geschliffene Anschlagkante
(> MaB V, in den MaBbildern).

Méglichkeiten der zusatzlichen Fixierung:
1 Anschlagkanten

2 Klemmleisten

4 Verstiftung

Hinweis

Nach erfolgter Montage sollte sich der
Fiihrungswagen leicht verschieben lassen.

Montageanleitung

Detaillierte Montageschritte siehe
"Montageanleitung flr Kugelschienen-
flhrungen" RDEFI 82 270.

Rexroth-Kugelschienenfiihrungen sind
hochwertige Qualitatsprodukte.

Beim Transport und anschlieBender
Montage sollte gréBtmagliche Sorgfalt
angewendet werden.
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Alle Stahlteile sind 6lig konserviert.

Die Konservierungsstoffe miissen nicht
entfernt werden, sofern die empfohlenen
Schmierstoffe Verwendung finden.

Montage mit Fixierung beider Fithrungsschienen und Fiihrungswagen

Giissisi

4wy | —

7L




158 Bosch Rexroth AG | Linear Motion and Assembly Technologies ~ Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

Montagehinweise

Anschlagkanten, Eckenradien,
SchraubengroBen und Anzieh-
drehmomente

Fithrungswagen Fxx
— Flanscht T
yp h,
Fiihrungsschienen
. hq]
links: ¢
— Von oben verschraubbar ;
R1605, R1645, R2045 ! N
rechts:
— Von unten verschraubbar
R1607, R1647, R2047 @
< DIN912
o 4stick (mm)
20 M6x16 9
25 M8x20 10
Fithrungswagen Sxx Os
.
— Schmal 2
Fithrungsschiene 7 i
— Von oben verschraubbar R1605, R1645, / m / Ng
R2045 1 2
h, | i
Hinweis
Die gezeigten Kombinationen sind 1h SNN
Beispiele. Grundsatzlich lassen sich alle ° O N
Fiihrungswagen mit allen Fiihrungs- ; ©° DN _?15
schienen kombinieren. L G Astid (mm)
20 M5x16 10
O3 25 Mex18 11
MaBe und Richtwerte fiir zulassige & h rr, hp r, 0O o2 oM o 0, o, N
Seitenkraft ohne zusétzliche Seiten- g min. max. max. max. DIN912 DIN6912 DIN912 DIN912 DIN912 DIN912
fixierung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 4 Stiick ~ 2Stiick 6 Stiick 4 Stiick (mm)
1) Bei Befestigung des Filhrungswagens 15 25 3504 4 06 M4x12 M4x10 M5x12 M4x12 M4x20 M5x12 6
- uléssige Seitenkraft 1/3 niedriger 25 30 5008 5 08 M6x20 M6x16 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20 10
_ Steifiakelt geringer 30 30 5008 6 0,8 M825 M8x16 M10x20 M8x20 M8x30 M8x20 10
. gkeit geringer 35 35 6008 6 08 M8x25 M8x20 M10x25 M8x25 M8x35 M8x25 13
) Bei Befestigung des Fihrungswagens 45 45 8008 8 08 MI10x30 M10x25 M12x30 M10x30 M12x45 M12x30 14
mit 6 Schrauben: 55 7,0 10,0 1,2 10 1,0 M12x40 M12x30 M14x40 M12x35 M14x50 M14x40 20
mittlere Schrauben mit Anziehdreh- 65 7,0 10,0 1,2 14 1,0 M14x45 M14x35 M16x45 M16x40 M16x60 M16x45 22
moment der Festigkeitsklasse 8.8
festziehen

3) Bei Befestigung mit 2 Schrauben 0O, und
4 Schrauben O,

. Schrauben- Filhrungswagen Flihrungsschienen
Fithrungswagen FNS, SNS, SNN, festigkeilfcsklasse SRR Sz
SNH, FNN 8.8 011C 015C? 023C 0,11C 006C  0,06C

12.9 018C 022C? 035C 0,18C 010C  0,10C
Filhrungswagen FLS, SLS, SLH 8.8 0,08C 0,13C3 0,18C 0,08C 004C  0,04C
12.9 0,14C 0,18C3 026C 0,14C 007C  0,07C
Anziehdrehmomente der (o)) M4A M5 M6 M8 M10 M12 M14  M16

Befestigungsschrauben

8.8 2,7 55 9,5 23 46 80 125 195
12.9 4,6 9,5 16 39 77 135 215 330
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Montagehinweise

Verstiftung

Wenn die Richtwerte fiir zuldssige Seiten-

kraft dberschritten werden (siehe Tabelle), z )V

muss der Flihrungswagen durch \

Verstiftung oder Anschlagkanten zusatzlich | L1o Ng
fixiert werden. : —
| ‘ /
|
Empfohlene MaBe fiir die Stiftbohrungen |
siehe Zeichnungen und Tabelle. N
Verwendbare Stifte:
— Kegelstift (gehartet) oder T W’T’ﬂ
— Zylinderstift DIN 1SO 8734 ” ; H |
\ :
Hinweise [ 1 ] = |
. . 73\ : ey :
An den empfohlenen Positionen fir ] N N\ o \ o)
Stiftbohrungen kénnen fertigungsbedingt - N n R ‘ S
Vorbohrungen in Flihrungswagenmitte | | | !
. \ | |
vorhanden sein (g < S, ). . = E, BN fi O E,
Sie sind zum Aufbohren geeignet. !
-~ 7y A= —— ‘ -
o M e B
Wenn es erforderlich ist, die Verstiftung an Y : |\ :
anderer Position vorzunehmen (z.B. mittiger f |
Schmieranschluss), darf in Langsrichtung das i |
MaB E, nicht Uberschritten werden (MaB E, ‘ |
siche MaBtabellen der einzelnen Ausfiihrun- ‘ ‘
gen). e R S
. E
MaBe E, und E, einhalten! E4 !
Fihrungswagen Fxx Filhrungswagen Sxx
Stiftbohrungen erst nach der Montage
fertigstellen (siehe auch "Allgemeine }
Montagehinweise"). GroBe _ i MaBe (mm)
Kegelstift (gehértet) oder 1693-
Zylinderstift (DIN 6325) 1694-
S10 Lo E, E, N, (max) E, Ng(max)
15 4 18 26 38 6,0 - -
20 5 24 32 53 7,5 49 6,5
25 6 32 35 55 9,0 60 7,0
30 8 36 40 70 12,0 - -
35 8 40 50 80 13,0 - -
45 10 50 60 98 18,0 - -
55 12 60 75 14 19,0 - -

65 14 60 76 140 22,0 = =
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Montagehinweise

Anschlagkanten, Eckenradien,
SchraubengroBen und Anzieh-

drehmomente - Or 04
/ / |
Fithrungswagen FKx %/ / E} / ////“_ F !
— Standardbreite kurz ] w | ; ‘ e
i ‘ \ i
Fiihrungsschienen

links: L
— von oben verschraubbar R1605 h1

rechts: r
— von unten verschraubbar R1607

Fiihrungswagen SKx

— schmal kurz = Os

Fiihrungsschienen
— von oben verschraubbar R1605

Hinweise

Die gezeigten Kombinationen sind
Beispiele. Grundsatzlich lassen sich alle
Fiihrungswagen mit allen Flihrungs-
schienen kombinieren.

Die Verschraubung der Fiihrungswagen
mit 2 Schrauben ist bis zur maximalen
Belastung vollig ausreichend.

(Siehe maximale Belastbarkeit und
Momentbelastbarkeit bei den einzelnen
Ausflihrungen.)

MaBe und Richtwerte fiir zulassige h, r, hy n o, o, o, 0, 0, Ng
S_el_tenkraft ohne zusatzliche Seiten- min. max. max. max. DIN912 DIN912 DIN 912 DIN 912 DIN 912
f|X|erung (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 2Stiick 2Stiick 2 Stiick (Schiene) (Schiene) (mm)
(Fihrungswagen FKN, SKN, FKS, SKS) 45 55 35 04 4 06 Maxi2 Msx12 Mdxi2  M4x20 M5x12 6
20 25 40 06 5 06 M5x16 M6x16 Mb5x16 M5x25 M6x16 9
25 30 50 08 5 08 M6x20 M8x20 M6x18 M6x30 M6x20 10
30 3,0 50 0,8 6 08 M8x25 M10x20 M8x20 M8x30 M8x20 10
35 35 60 08 6 08 M8x25 MI10x25 M8x25 M8x35 M8x25 13
Schrauben- Fihrungswagen Fithrungsschienen
festigkeitsklasse
8.8 008C 0,12C 0,08C 0,09 C 0,09 C
12.9 0,13C 021C 0,13C 0,15 C 0,15C
Anziehdrehmomente der
Befestigungsschrauben
@ M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14  M16
8.8 2,7 5,5 9,5 23 46 80 125 195
2

12.9 4,6 9,5 16 39 77 135 215 320
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Montagehinweise
Verstiftung S
Wenn die Richtwerte fiir zuldssige 7l |
Seitenkraft tiberschritten werden, muss der ‘ B
Fiihrungswagen durch Verstiftung oder | ‘ \ 4
Anschlagkanten zusatzlich fixiert werden. ‘ ! ‘ L1o Ng
o | | |
Empfohlene MaBe fiir die Stiftbohrungen ‘ \
siehe Zeichnungen und Tabelle. |
N
Verwendbare Stifte:
— Kegelstift (gehéartet) oder |
— Zylinderstift DIN IS0 8734 | —_—
| [ |
Hinweis I ‘ I |
An den empfohlenen Positionen flir Stift- ‘ i
bohrungen kénnen femgung.sbedmgt N A A
Vorbohrungen vorhanden sein (2 < S, ). N\ \ W\ AN ‘ @
o . Daa s R BN B D2 (S P P2 Evo
Sie sind zum Aufbohren geeignet. W/ ‘ Y Y | \
| ] |
Stiftbohrungen erst nach der Montage | !
fertigstellen (siehe auch "Allgemeine ‘
Montagehinweise"). 1 1
Es Es
Filhrungswagen FKx Fuhrungswagen SKx
GroBe MaBe (mm)
Kegelstift (gehartet) 1663-
Zylinderstift (DIN 6325) 1664-
510 L10 E4 E5 E10 N9 (max) E4 N9 (max)
15 4 18 38 26 9 3,0 - -
20 5 24 53 32 10 3,5 49 2
25 6 32 55 35 11 7,0 60 5
30 8 36 70 40 14 10,0 - =
35 8 40 80 50 15 12,0 - -

Zulassige Fluchtungsfehler bei
Super-Fiihrungswagen &

an der Fithrungsschiene und am
Fiihrungswagen
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Montagehinweise

Anschlagkanten, Eckenradien,
SchraubengroBen und Anzieh-
drehmomente

Fiilhrungswagen BNN
— breit

Fiihrungsschiene:
— breit, von oben verschraubbar R1675

Fiilhrungswagen BNN
— breit

Fiihrungsschiene:
— breit, von unten verschraubbar R1677

MaBe und Richtwerte fiir zulassige
Seitenkraft ohne zusétzliche Seiten-
fixierung
1) Bei Befestigung des Fiihrungswagens
von oben mit nur 4 Schrauben O,,:
— zuldssige Seitenkraft 1/3 niedriger
— Steifigkeit geringer

2) Bei Befestigung des Fiihrungswagens
mit 6 Schrauben:

— mittlere Schrauben mit Anziehdreh-
moment der Festigkeitsklasse 8.8
festziehen

3) Bei Befestigung mit 2 Schrauben O, und
4 Schrauben O,

Anziehdrehmomente der
Befestigungsschrauben

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

0,

jLum N

AN

N

N
e
NN

KK

/

)
@ h, ry hy
0 min. max. max. max.

G

25/70 3,0 4508 5

Schrauben-
festigkeitsklasse
8.8

12.9

B

8.8
nm 12.9

M4
2,7
4,6

r

(mm)(mm) (mm) (mm) (mm)
20/40 2,0 250,55 4 0,5

0,8
35/90 3,5 6008 6 08

041)2)
DIN 912
6 Stiick

M6x16
M8x20
M10x25

0, 022)
DIN 912 DIN 6912
4 Stiick 2 Stiick

M5x12
M6x16
M8x20

M5x16
M6x20
M8x25

Fithrungswagen

0,08C 0,11C 0,16 C
0,13C 0,16 C 0,24C

M5 M6
5,5 9,5
9,5 16

03
DIN 912

M4x20
M6x30
M8x35

0,08 C
0,13C

M8
23
39

O Ng
DIN 912
(mm)
M5x12 9,5
M6x20 10,0
M8x25 13,0
Schienen
M10
46
77



R310DE 2202 (2004.06) | Kugelschienenfiihrungen  Linear Motion and Assembly Technologies | Bosch Rexroth AG 163

Montagehinweise

Beanspruchung der Schraub-
verbindungen zwischen
Fiihrungsschiene und Unterbau

Die in der Norm DIN 645-1 festgelegten
Schraubenverbindungen konnen aufgrund der
hohen Leistungsfahigkeit der Profilschienen-
filhrungen Gberbeansprucht werden. Kritisch
ist die Verschraubung zwischen Flihrungs-
schiene und Unterbau. Sind die abhebenden
Lasten (F) oder Momente (M,) hdher als die
jeweiligen Belastungswerte in der Tabelle,
muB die Schraubenverbindungen gesondert
nachgerechnet werden.

Die Angaben gelten fiir folgende Bedingungen:
— Befestigungsschrauben Qualitat 12.9

— Schrauben mit Drehmomentschliissel
angezogen

— Schrauben leicht gedlt
(fur Schrauben der Qualitdt 8.8 kann
naherungsweise ein Abschlagsfaktor von
0,6 angesetzt werden)

— Aufgeschraubt auf Stahl oder Gusseisen

— Einschraubtiefe mindestens 2x Gewinde-
durchmesser

Abhebende statische Lasten und Momente

Fiihrungsschiene von oben verschraubt

Fihrungs- R1663, R1664, R1621, R1622, R1651, R1623, R1624,
wagen R1665, R1666 R1693, R1694, R2001, R2011 R1653
Frmax. M max. Frmax. M max. Frmax. M max.
GréBe (N) (Nm) (N) (Nm) (N) (Nm)
15 6 040 41 7 050 47 8 060 54
20 10 000 90 11 700 106 13400 121
25 14 600 154 17 100 180 19 500 205
30 = 360 32 400 420 37 100 480
35 27 500 440 32 100 510 36 700 580
45 78 100 1680 89 300 1920
55 107 800 2 690 123 200 3080
65 152 300 4 490 174 100 5130

Fiihrungsschiene von unten verschraubt

Fiihrungs- R1663, R1664, R1621, R1622, R1651, R1623, R1624,
wagen R1665, 1666 R1693, R1694, R2001, R2011 R1653
Frmax. M max. Frax. M max. Frmax. M max.
GroBe (N) (Nm) (N) (Nm) (N) (Nm)
15 = 67 11 600 78 13 300 89
20 - 128 16 500 149 18 900 170
25 14 300 150 16 700 170 19 100 200
30 - 350 31700 410 36 200 470
35 27 100 430 31 600 500 36 200 570
45 77 700 1670 88 800 1900
55 106 800 2 670 122 100 3050
65 150 850 4 450 172 400 5080

Breite Kugelschienenfiihrungen

R1675

R1677

R1671

GroBe Rz M max.

(N) (Nm)
20/40 14 100 227
25/70 33 500 890
35/90 64 800 2 390
20/40 13 800 224
25/70 33 700 900

35/90 63 700 2 350
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Montagehinweise

Héhenabweichung

Die Werte fir Hohenabweichung gelten
fur alle Flihrungswagen des Standard-
programms.

Bei den Fuhrungswagen xKx sind ca. 20 %
hohere Werte zuldssig.

Bei Einhaltung der zuldssigen Hohen-
abweichung S, und S, ist der Einfluss
auf die Lebensdauer im allgemeinen
vernachldssigbar.

Zulassige Hohenabweichung in
Querrichtung

In der zuldssigen Hohenabweichung S, ist die

Toleranz flir das MaB H nach Tabelle bei
“Technische Daten” bereits berlicksichtigt.

Berechnungsfaktor Y
bei Fiihrungswagen aus Stahl

Berechnungsfaktor Y
bei Super-Fiihrungswagen 8

Berechnungsfaktor Y
bei Fiihrungswagen aus Aluminium

Vorspannungsklassen

CO0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C

_

S, = zuldssige Hohenabweichung (mm)
S;=a-Y a = Abstand der Fiihrungsschienen (mm)
Y = Berechnungsfaktor

Berechnungsfaktor bei Vorspannungsklasse
co c1 c2 c
Y 4,3-10* 2,8-10% 1,7 - 104 1,2-10*
Berechnungsfaktor bei Vorspannungsklasse
Co c1
Y 8-10% 6-10%
Berechnungsfaktor bei Vorspannungsklasse
Co c1
Y 7104 5-10%
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Montagehinweise

Zulassige Hohenabweichung in
Langsrichtung

Bei Fiihrungswagen aus Stahl und
Aluminium

In der zuldssigen Hohenabweichung S, ist die S,
Toleranz "max. Unterschied des MaBes H auf \i\é;
einer Schiene" nach Tabelle bei "Technische ! |

Daten" bereits beriicksichtigt.

Bei den Filhrungswagen xKx sind ca. 40 %
hohere Werte zuldssig.

11

Bei den Fuhrungswagen xLx sind ca. 30 %
niedrigere Werte zuldssig. b

Zulassige Abweichung S, bei

Fihrungswagen aus Stahl S, = zuldssige Hohenabweichung (mm)

b = Abstand der Filhrungswagen (mm)

S,=b 43105

Zulassige Abweichung S, bei

Filhrungswagen aus Aluminium S, =zulassige Hohenabweichung (mm)

b =Abstand der Filhrungswagen (mm)

S,=b 610

Zulassige Ungeradheit in Langs-
richtung bei zwei aufeinanderfolgen-
den Super-Fiihrungswagen 8

Die Filhrungswagen kénnen Ungerad-
heiten von 10" in Langsrichtung selbst- 10 10
standig ausgleichen.
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Montagehinweise

Parallelitat der montierten
Schienen

gemessen an den Fithrungsschienen
und an den Fithrungswagen

Die Werte fir die Parallelitdtsabweichung
P, gelten fiir alle Fiihrungswagen des
Standardprogramms.

Bei den Fiihrungswagen xKx sind ca. 20 %
hohere Werte zuldssig.

Parallelitatsabweichung P, bei

Fi'lhrungswagen aus Stahl GroBe Parallelitadtsabweichung P, (mm)

bei Prazisionseinbau
Durch die Parallelitdtsabweichung P, wird co c1 o) c3

die Vorspannung einseitig etwas erhoht.

15 0,015 0,009 0,005 0,004
Bei Einhaltung der Tabellenwerte ist der 20 0,018 0,011 0,006 0,004
Einfluss auf die Lebensdauer im allgemei- 25 0,019 0,012 0,007 0,005
nen vernachléssigbar. = geal e g 0,006
_ S 35 0,023 0,015 0,010 0,007
Die Werte gelten fir Prazisionseinbau. 45 0,028 0,019 0,012 0,009
Bei Standardeinbau kann mit doppelten 55 0,035 0,025 0,016 0,011
Werten gearbeitet werden. 65 0,048 0,035 0,022 0,016
Parallelitatsabweichung P, bei . . .
. = GroBe Parallelitdtsabweichung P, (mm)
Super-Fiihrungswagen 8
co c1
15 0,025 0,017
20 0,029 0,021
25 0,032 0,023
30 0,035 0,026
35 0,040 0,030
Parallelitatsabweichung P, bei ) o _
Fiihrungswagen aus Aluminium GroBe Parallelitdtsabweichung P,(mm)
co c1
15 0,021 0,014
25 0,026 0,017
30 0,029 0,019
35 0,035 0,022

Vorspannungsklassen

CO0 = ohne Vorspannung
C1 = Vorspannung 2% C
C2 = Vorspannung 8% C
(3 = Vorspannung 13% C
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Montagehinweise

Mehrteilige Fithrungsschienen

Fiihrungsschiene aus zwei Teilstiicken

/ ‘ Zusammengehérende Teilstlicke einer
mehrteiligen Fiihrungsschiene sind

i | j
/ / 7\ 7NN NN . L
\ZE e N\ Rz o1 ‘Om & 2 \Q@ bereits durch ein Etikett auf der Ver-
I} \/ i packung gekennzeichnet.
) d) )
Fiihrungsschiene aus drei Alle Teilstiicke einer Fiihrungsschiene sind mit
oder mehr Teilstiicken gleicher Z&hinummer gekennzeichnet.
i L3 mm
&z 0,4]x ng b) a) b) a)
P CTTIio | “ | " | ) ! ; | N N :
&= o (o Lol © o lel e e
T ! ‘\ " 001 | 001 ‘\ i 002 | 002 I ‘\ I [ —
) d) d) )

ng Anzahl der Bohrungen

a) StoBstelle

b) Z&hInummer

) komplettes Schriftbild auf Anfangs-
und Endstlick

d) Kennzeichnungsnummer der StoBstelle

Hinweis zum Abdeckband

Bei mehrteiligen Fiihrungsschienen wird
das Abdeckband einteilig fiir die Gesamt-
lange L separat mitgeliefert.
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Wartung und Schmierung

Wartung

Schmutz kann sich besonders auf frei-
liegenden Fithrungsschienen niederschla-
gen und festsetzen. Um die Funktion von
Dichtungen und Abdeckbéandern aufrecht-

Schmierung

Fettschmierung

Fithrungswagen erstmals schmieren
(Grundschmierung)

Bei werkseitiger Grundbefettung ist keine
Erstschmierung erforderlich.

Die Erstschmierung erfolgt insgesamt mit
der dreifachen Teilmenge nach Tabelle 1:

1. Flhrungswagen mit der ersten Teilmen-
ge nach Tabelle 1 befetten.

2. Fuhrungswagen mit drei Doppelhben
um mindestens die dreifache Wagen-
Idnge hin und her verschieben.

Fiihrungswagen nachschmieren

e Wenn das Nachschmierintervall nach
Tabelle 2 erreicht ist, Nachschmier-
menge nach Tabelle 1 einbringen.

Bei Umgebungseinfliissen wie Verschmut-

zung, Einsatz von Kiihlschmierstoffen,

Vibration, StoBbelastungen etc. empfehlen

wir entsprechend verkirzte Nachschmier-

intervalle.

Bei kleineren Lasten ergeben sich langere
Nachschmierintervalle.

Kurzhub
Hub < 2 - Fiihrungswagenlange

e 2 Schmieranschliisse pro Fiihrungs-
wagen vorsehen und jeweils schmieren!

Hub < 0,5 - Filhrungswagenlange

e 2 Schmieranschliisse pro Filhrungs-
wagen vorsehen und jeweils schmieren!

e Je Schmierzyklus den Fiihrungswagen
um 2 - Fihrungswagenldnge verfahren.
Ist das nicht méglich, bitte riickfragen.

Schmiermengen nach Tabelle 1 (Nach-

schmierung).

Pro Schmieranschluss die angegebene

Schmiermenge zufihren.

* Bei Fetten der NLGI 00 reduzieren sich
die Nachschmierintervalle auf
75 % der in der Tabelle 2 angegebenen
Werte

zuerhalten, muss solche Verschmutzung
regelmaBig beseitigt werden.

Dazu wenigstens zweimal pro Tag,
spatestens jedoch nach 8 Stunden
mindestens einmal einen "Reinigungshub”

3. Noch zweimal den Vorgang nach 1.
und 2. wiederholen.

4. Kontrollieren, ob auf der Filhrungs-
schiene ein Schmierfilm sichtbar ist.

Rexroth-Kugelschienenflihrungen werden
konserviert geliefert. Bei werkseitiger
Grundbefettung ist sowohl Fett- als auch
Olschmierung moglich.

Als Schmiermittel empfehlen wir ein
Schmierfett nach DIN 51825:

Kugelschienenfiihrungen | R310DE 2202 (2004.06)

iber den gesamten Verfahrweg durchfih-
ren. Vor jedem Abschalten der Maschine
einen Reinigungshub durchfihren.

— KP2K-20
Konsistenzklasse NLGI 2 nach
DIN 51818, kann iiber Rexroth bezogen
werden, siehe Empfehlung Schmierfette

Fithrungswagen niemals ohne
Grundschmierung in Betrieb nehmen.

Hinweise der Hersteller beachten,
insbesondere Hinweise auf
Unvertraglichkeiten.

A Fette mit Festschmierstoffanteil
(wie Graphit oder MoS,) diirfen nicht
verwendet werden!

GroBe Fettschmierung
Erste kundenseitige Schmierung Nachschmierung
Teilmenge (cm3) Teilmenge (cm3)
15 0,4 (x 3) 0,4 (x2)
20 0,7 (x 3) 0,7 (x 2)
25 1,4 (x 3) 1,4 (x 2)
30 2,2 (x3) 2,2 (x2)
35 2,2 (x3) 2,2 (x2)
45 4,7 (x 3) 4,7 (x 2)
55 9,4 (x 3) 9,4
65 15,4 (x 3) 15,4
20/40 1,0 (x 3) 1,0
25/70 1,4 (x 3) 1,4
35/90 2,7 (x 3) 2,7
Tabelle 1
GroBe Fettschmierung
Nachschmierintervalle bei normalen Betriebsbediengungen, v< 1 m/s
Materialnummer Materialnummer
R16.. ... 10; R16.. ... 1 R16.. ... 20; R16.. ... 22
Hubweg (km) Hubweg (km)
bei Last <0,15 C <03C bei Last <0,15 C <03C
15 1000 240 5000 1200
20 1000 240 5000 1200
25 1000 240 10000 2400
30 1000 240 10000 2400
35 500 120 10000 2400
45 250 80
55 150 35
65 100 25
20/40 1000 240
25/70 1000 240
35/90 500 120
Tabelle 2
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Olschmierung GréBe Olschmierung
(")Imengen fiir Erstschmierung und Erste kund_enseitige Schmierung Na_chschmierung
. Teilmenge (cm3) Teilmenge (cm3)
Nachschmierung
15 0,4 (x2) 0,4
A Die gesamte Olmenge mit einem 20 0,7 (x2) 0,7
einzigen Schmierimpuls einbringen! 22 1.0°6x2) LU
30 1,1 (x2) 1,1
35 1.2 (x2) 1,2
Auch werksseitig erstbefettete Fiihrungs- gg gg Ei ;; ;2
wagen kénnen mit Ol nachgeschmiert 65 6.0 x 2) 6.0
werden.
20/40 0,7 (x2)
25/70 1,1 (x2) .
Bei Umgebungseinfliissen wie Verschmut- 35/90 1,8 (x2)
zung, Einsatz von Kiihlschmierstoffen, Tabelle 3
Vibration, StoBbelastungen etc. empfehlen
wir entsprechend verkirzte Nachschmier-
intervalle.
Bei nicht werksseitig erstbefetteten
Fiihrungswagen Erstschmierung nach GroBe Olschmierung
Tabelle 3 durchfiihren. Nachschmierintervalle bei normalen Betriebsbediengungen, v< 1 m/s
Materialnummer Materialnummer
R16..... 10; R16.. ... 11 R16.. ... 20; R16.. ... 22
.. . Hubweg (km) Hubweg (km)
Ol-Zentralschmierung bei Last <0,15C <03C bei Last <0,15C <03C
Olmengen und Schmierimpulse bei 15 600 120 2500 600
Zentralschmierung 20 500 120 2500 600
Hinweise: 25 500 120 5000 1200
INWelse. 30 500 120 5000 1200
Empfohlene Wartezeit zwischen den 35 250 60 5000 1200
Impulsen: 10 Sekunden. a5 125 30
o 55 75 17
Zum Beispiel Gr. 45: 65 50 12
4 Impulse mit je 0,6 cm3 in 30 Sekunden.
20/40 500 120
25/70 500 120
Bei Umgebungseinfliissen wie Verschmut- 35/90 250 60
zung, Einsatz von Kihlschmierstoffen, Tabelle 4
Vibration, StoBbelastungen etc. empfehlen
wir entsprechend verkiirzte Nachschmier-
intervalle. . . .
GroBe B Ol-Zentralschmierung
Ol-Schmiermenge Impulse pro Schmierzyklus
. . Impuls (cm3) Anzahl Impulse
Bei nicht werksseitig erstbefetteten P P
Filhrungswagen Erstschmierung nach ;(5) 8'2 1
Tabelle 3 durchfiihren. - 06 5
30 0,6 2
35 0,6 2
45 0,6 4
55 1,5 3
65 1,5 4
20/40 0,6 1
25/70 0,6 2
35/90 0,6 3

Tabelle 5
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Abhéangigkeit von der Hublénge

Hub > 2 - Fiihrungswagen-Lange

e 1 Schmieranschluss pro Flihrungswagen

Yorsehen. 1 Schmieranschluss
e Qlschmierung nach ISO VG 220.

S —
Schmiermengen siehe vorhergehende

Seite.

Hub < 2 - Fiihrungswagen-Lange

e 2 Schmieranschlisse pro Fihrungs-
wagen vorsehen. 2 Schmieranschlisse

e Pro Schmieranschluss die angegebene v
Schmiermenge zuftihren. ’—\[ED—‘

e Olschmierung nach ISO VG 220.

Schmiermengen siehe vorhergehende
Seite.

Einbau in Schrag- oder
Seitenlage (Wandmontage)

Hub > 2 - Fiihrungswagenlange:

. . Bei 1 Schmieranschluss
¢ 1 Schmieranschluss pro Flihrungswagen
1 Schmieranschluss

vorsehen.

e Schmiermenge nach Tabelle mit einem o o4
Impuls zuftihren.

e Wenn Schmiermenge nicht in einem o of-
Impuls zugefiihrt werden kann, bitte
riickfragen.

Hub < 2 - Fiilhrungswagenlange:

e 2 Schmieranschlisse pro Fihrungs- 2 Schmieranschliisse
wagen vorsehen.

e Schmiermenge nach Tabelle mit einem Ao v
Impuls zufthren.

e Wenn Schmiermenge nicht in einem e or
Impuls zugeflihrt werden kann, bitte
rickfragen.
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Schmierung von oben

Schmierung von oben ohne Schmier-
adapter

Fir alle Fihrungswagen mit Vorbereitung
fir Schmierung von oben (Ausnahmen:
Standardflihrungswagen R1621 und
R1624).

A In der Vertiefung fiir den O-Ring ist
eine weitere kleine Vertiefung (1)
vorgeformt. Diese nicht mit einem Bohrer
o6ffnen. Verschmutzungsgefahr!

* Metallspitze (2) mit einem Durchmesser
von 0,8 mm erwarmen.

e Vertiefung (1) mit der Metallspitze
vorsichtig 6ffnen und durchstechen.
Maximal zuldssige Tiefe T, nach
Tabelle beachten!

e 0O-Ring (3) in die Vertiefung einlegen
(O-Ring nicht im Lieferumfang des
Fuhrungswagens).

Sonder-Schmieranschliisse

Schmieranschliisse von oben (1) oder
seitlich (2) sind auf Anfrage méglich.

Empfohlene Schmierfette

2
mn
pl
GrofBe Schmier6ffnung oben: |
max. zul. Tiefe zum [
Durchstechen T, ,, (mm) Trax ,—T/H oy
IR
15 3,6 =
20 3,9
25 3,3
30 6,6
35 7,5
45 8,8

Hersteller Bezeichnung Spezifikation Materialnummer
NLGI 400 g-Kartusche
Dynalub 510 2 R3416 037 00
Rexroth —

Dynalub 520 00 R3416 043 00
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