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Forgatotengely D 2

Jellemz6k

* Fogasszijas hajtas kis jatékkal,
|éptetd, DC- vagy AC-Szervo
motorhajtassal

* Attétel 1 : 40

* Acélcsapagy R86 mm, 56 + 3 HRC
* Suly: 10,6 kg

Opciok:

e Szerel6lap Szet 1 vagy Szet 2

e Szegnyereg

¢ Permanensmagnesfék 24 V [10 Nm]
(darammentes allapotban rogzit)

 Elektromagnesfék 24 V [15 Nm]
(rogzitett ha feszlltség alatt all)

 Léptetbmotoros-hajtas Encoderrel

e CNC-Vezérlés Amphenol-dugoval

@® Szerelélap Szet 1

(szerel6anyaggal)

Cikkszam: 277024
Szerelblap Szet 2

(szerel6anyaggal)

Cikkszam: 277024 1000

Rendelési kulcs

2640X0 X0X

\ L
Motor 0= Fék nélkdl 0= Szegnyereg nélkuil
0= Léptetébmotor 1= Permanensmagnes 1= RE 2, L=1000 mm
1= DC-Szervomotor 2= Elektromagnes 2=RE 2, L.=1500 mm
3=RE 2, L=2000 mm

Tartozékok

&
v
Befogod tokmany Befogd tokmany Justierhilfe D 2
3-Pofas-Befogd tokmany R 80 3-Pofas-Befogd tokmany R 125 A D1 Forgatétengely helyes beallitasahoz
Cikkszam: 269060 0080 (csak D2-héz + szegnyereg RE 2) a gépen - Parhuzamossag, / Munkadar-
Cikkszam: 269060 1125 abnullbont

Cikkszam: 269076 0002

Adapter
Cikkszam: 663002 0203

MECHANIKA | Forgat6- és Ioketegysegek iselauformation



Forgato- és |0ketegységek

Forgatotengely D 2

Technikai adatok

Léptetdmotor MS 200 HT * DC-Szervomotor MV 120 AC-Szervomotor MY 054

Attétel aranya 1:40 1:40 1:40
Hajtofordulatszam [1/min] 0-30 0-60 0-150
Uzemi nyomaték (0-500/500- 1000 Hz)  [Nm] 35/30 - -

Névleges nyomaték [Nm] -- 12 25
Névl. tartonyomaték (stat. terhelés) [Nm] 55 18 40

Min. Lépéstavolsag (Pozicionalasi pontossag) [arcmin] 2 2 2

* Ertékek féllépéses lizemnél

M l’j SZa k| raJZ Lochkreis 1 R70

3 x M5

Zentrieransatz
Lochkreis 2 R50 R63 h7 ; 2,5 erhaben

4 x M6

Karima rajz
Durchgangsbohrung R16
Stahlflansch R86
299*/312**
292
125 125 75
*) Standardflansch
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L = je nach Ausfiihrung: 1000, 1500 oder 2000 (Sonderléngen bis 3000 auf Anfrage)

bei Futter R 8@ = max. 400 bei L =1000
S=max. 900bei L=1500
S=max.1350 bei L = 2000
i bei Futter R1255 =max. 370 bei L= 1000
*) Hohe der "normalen” Ausfiihrupg S ) S =max. 870 bej L =1500
**) Hohe der Reitstock - Ausfiihrung S =max.1320 bei L = 2000
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