Aluminium-golyésszan

A golydsszan bedllitasa-
ra szolgalé csavarok a
szan alsé részén talalha-
téak, megszoritdsuk az
Oramutatojarasaval
megegyezd iranyban tor-
ténik.

A z el6feszités mértékét
az alkalmazas hatarozza
meg.

Az el6feszités noveli a
merevséget, a megveze-
tési pontossagot, a
vezetési pontossagot és
a mozgasi ellenallast.

Az élettartam ekkor
csokken.

Karbantartas

A golydsszanokat minden 300 Uze-
moraban, legkésébb 3 havonta a
zsirzofuraton at zsirozni kell, mely
zsirzéfuratok a szan homlokoldalain
talalhatoak.

A gyartoi beallitas egy atlagos terhe-
Iés alkalmazashoz torténik.

Megjegyzés: A szant finom el6re-
hatra mozgatassal toljuk fel a szanra.

Ken6anyag

Kenbanyag: Natriumszappanos
kendzsir dsvanyi olaj bazison. Ajan-
lott viszkozitasi osztaly: ISO-VG100
(Eredeti kenéanyag: Hajtomuzsir
4223 gyarto: Fa. Siebert GmbH)

Tul er6s el6feszitésnél az élettartam
csokken.

Megjegyzés: A szan nehezebben fut
és nehezebben tolhatd fel a sinre.

Aziselautomatidmeszerezhetd
kendanyag:

Zsir: Cikks299 031/ Zsirzépiszto-
ly: Cikks2931 170
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Beallitas

zentrische Laufrollen

Gorgos kocsi

Anziehdrehmoment fiir
Laufrollen D=31 mm: 20 Nm

1 |épés: Ellen6rzés

Az excentrikus vezet8gorgd beallita- A gorgbs kocsi akkor van jél beallit-

sa: va, ha mozgatas kdzben az 6sszes
gorg6 forog, és a kocsi kdnnyen tol-

Vezetégorgdket imbuszkulccsal for-  haté.

gassa ugy, hogy a kénikus palyak a

linearis vezeték acéltengelyére legye- Tul er6s meghuzaskor az élettartam

nek beallitva. csokken.

Ekdzben a nyomatékot ugy kell beal- Megjegyzés: A kocsi nehezebben fut
litani, hogy a szan vezet8gorgbi és nehezebben tolhaté fel a sinre..
jatékmentesek de kénnyen futéak

legyenek.

2 lépés:

A hatlapu anyat hizza meg (20 Nm
nyomatékkal).

Ekézben a vezet6gdrgbt imbusz-
kolccsal tartsa a beéllitott poziciéba.
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