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Pokolm Voha

Frastechnik GmbH & Co. KG Vollhartmetall-Werkzeuge GmbH
Adam-Opel-StraB3e 5 Schreinerweg 2a

D-33428 Harsewinkel D-51789 Lindlar

Telefon: [49] 0 52 47/93 61 - 0 Telefon: [49] 0 22 66/47 81 - 11

Telefax: [49] 0 52 47/93 61 - 99 Telefax: [49] 0 22 66/47 81 - 37

Internet: www.pokolm.de Internet: www.voha-tosec.de
E-Mail: info@pokolm.de E-Mail: info@voha-tosec.de
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Spindelsysteme

Mit modernen Spindelsystemen zu
effektiven Frasleistungen.

Viele Frasmaschinen - und das gilt fir neue Maschinen
ebenso wie fur altere Modelle - verfiigen Uber eine
relativ geringe Maximal-Drehzahl. Niedrige Maximal-
Drehzahlen bedeuten natirlich Vorteile bei Schrupp-
arbeiten, sind jedoch die gré3te Bremse auf dem Weg
zu effektiven Frasvorschiben. Auch die Vorteile moder-
ner CNC-Anwendungen werden durch niedrige Dreh-
zahlen stark eingeschrankt. Konsequenz: wesentlich
langere Auftragsbearbeitungszeiten und Verschenken
von profitablen Kapazitaten.

Auch fir diese Problematik bietet Pokolm-Voha tGberzeu-
gende Lésungen: moderne Spindelsysteme fiir effektive
Frasergebnisse.

Bessere Oberflachen und ein deutlicher Zeitgewinn.

Die Vorteile beeindrucken: héhere Schnittgeschwin-
digkeiten und die Ausnutzung des maximalen
Frasvorschubs — auch bei kleinsten Frasern. Bei besseren
Oberflachen und einer deutlichen Verringerung der
Erodierarbeiten. Im Ergebnis zeigen sich wesentlich
kirzere Bearbeitungszeiten und die volle Nutzung der
CNC-Vorteile.

Fur die individuelle Abstimmung auf die vorhandenen
Maschinen bietet Pokolm-Voha verschiedene Spindel-
systeme. Durch das Frasen mit angestellter A+C-Achse
steigern Sie mit unserer Schwenkeinrichtung die
Einsatzmaoglichkeiten lhrer Maschine.

Holen Sie mit Pokolm-Voha-Spindeln das Maximum an
Geschwindigkeit aus Ihren Maschinen heraus. Das Ergebnis
ist lhr Zeitgewinn.
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Wendeplatten-
fraser

Allgemeine Produktmerkmale Schnelllaufspindeln und

Versorgungseinheiten

Besonderheiten der Pokolm Spindelsysteme HSL 2, HSL 4 und HSL 6 ?g
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Technische Daten
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SpindelmaBe HSL 2

SpindelmaBe HSL 4

SpindelmaBe HSL 6

HSL 2 HSL 4 HSL 6
Spindelgehduse: 2 61,9 mm 2 126/105 mm 2 126 mm
Drehzahl: 5.000-60.000 min* bis 40.000 min’ bis 24.000 min!
Dauerleistung 100 % ED: 1,4 kW 3,5 kW (5,0 kW) 8,0 kw
Spitzenleistung: 2,0 kW 6,0 KW (9,0 kw) 14,0 kW
Motortyp: Asynchron, 3 Phasen Asynchron, 3 Phasen Asynchron, 3 Phasen
Spannung: 220V 380V 380V
Strom: 7 A (max. 21 A) 10,5 A (max. 21 A) 15 A (max. 20 A)
Frequenz: bis 1000 Hz bis 1333 Hz bis 800 Hz
Spindelkugellager: Hybridkeramik Hybridkeramik Hybridkeramik

Lagerschmierung: Fettdauergeschmiert

Fettdauergeschmiert

Fettdauergeschmiert

Kuhlung: Kihlmittelumlauf Kihlmittelumlauf Kihlmittelumlauf
DurchfluBmenge: min. 0,6 |/min. min. 0,8 I/min. min. 0,8 I/min.
Temperaturiberwachung: PTC PTC PTC

Aufnahme: Spannzangenfutter HSK 40 C HSK 40 C
Spanndurchmesser: bis 6 mm bis 12 mm (max. 16 mm) | bis 12 mm (max. 16mm)
Sperrluft + Labyrinth: 0,5-0,8 bar 0,5-0,8 bar 0,5-0,8 bar

Gewicht: ca. 3,5 kg ca. 12 kg ca. 14 kg

Technische Daten Versorgungseinheiten
Netzanschluss: 400/380 V, 50/60 Hz

380V, 50/60 Hz

400V, 50/60 Hz

Abmessungen (BxHxT): 512x500x510 mm

512x720x510mm

512x1070x510 mm

Gewicht: 60 kg

80 kg

100 kg
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Leistungsspektrum

Leistungs- und Drehmomentkennlinie HSL 2
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Wendeplatten-
fraser

Schwenkeinrichtung
CNC-Maschinenanbindung

Noch Fragen?
Wir beraten Sie gern!

Wendeschneid-
platten

Schwenkeinrichtung

Mit einer Schwenkeinrichtung
lassen sich die Einsatzmoglich-
keiten der Spindelsysteme
erheblich erhéhen:

Vollhartmetall-
fraser

~Durch den Einsatz der neuen
Schnelllaufspindeln HSL 4 und
HSL 6 erschlieBen sich ganz neue
Perspektiven im HSC-Frésen. Mit
Know-how und Service von
Pokolm lauft die Sache einfach
rund.”

* Vielfalt durch Schwenken

Systeme

 Vektorielles Frasen

Aufnahme-

* Frasen auch kleinster Ecken

* Raumgewinnung beim
Schwenken durch
Exzenterplatte

* Gewinnung von zwei weiteren

Achsen (A+C) Mit fundiertem Know-how zu Ihr Ansprechpartner fiir
optimalen Ergebnissen! Spindelsysteme: Vertrieb: ~
c
S
Um die Vorteile der Spindelsysteme Georg Roth %’
optimal nutzen zu kénnen, ist eine Telefon:[49] 0 73 84/67 33 POKOLM §
perfekte Abstimmung auf die vor- Telefax: [49] 0 73 84/5 44 Frastechnik GmbH & Co. KG 3
handene Anwendungs- und Maschi- Mobil: 01 71/6 33 91 64 Adam-Opel-Straf3e 5
nensituation erforderlich. Hier setzt E-Mail: Georg.Roth@pokolm.de 33428 Harsewinkel
Die PLC-Anbindung an Ihre CNC- die Beratung von Pokolm-Voha Telefon:[49] 0 52 47/93 61-0 S
Maschinensteuerung integriert an: In einem umfangreichen Soll-/ Telefax: [49] 0 52 47/93 61-99 §
das Spindelsystem optimal in die Ist-Vergleich analysieren wir den Spindelschulung: E-Mail: info@pokolm.de A
bestehende Produktionsumge- spezifischen Bedarf und présentieren Internet: www.pokolm.de
bung und bietet neben der individuelle Losungsvorschlage, die  Gerne schulen wir Ihre Mitarbeiter _
volistindigen Steuerung und erhebliche Verbesserungen in der direkt an der Frasmaschine in lhrem  VOHA-TOSEC o d
Bedienung auch die Méglichkeit Effektivitat bringen. Dabei profitie- ~ Hause oder in unserem Vorfuhr- Tools, Service und Consulting GmbH 3 3
der Spindeliiberwachung. ren unsere Kunden von unseren zentrum. Schreinerweg 2a +2 b 2 Tz
jahrelangen praktischen Erfah- 51789 Lindlar s 2
rungen mit Spindelsystemen und Telefon:[49] 0 22 66/47 81-11
von unserer hohen Kompetenz der Telefax: [49] 0 22 66/47 81-40 g
High-Speed-Technologie. E-Mail: info@voha-tosec.de E 3
Internet: www.voha-tosec.de = %
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Passende Aufnahmesysteme

Fir Einschraubfraser

M8

POKOLM Aufnahmesysteme HSK 40 EC fir Einschraubfraser sind
extrem prazise gefertigt und unterliegen strengsten
Qualitatskontrollen.

HSC

Zum Einschrumpfen

Fur Schaftdurchmesser von 4 - 12 mm

POKOLM Schrumpfaufnahmesysteme HSK 40 EC sind speziell fir
POKOLM Spindelsysteme geeignet und zeichnen sich durch
perfekte Rundlaufgenauigkeit aus.

HSC

Fir den Einsatz in Pokolm Spindel- Die feinen Langenabstufungen
systemen sind diese Aufnahmen gewabhrleisten auch bei schwierigen
gewuchtet und werden einzeln Anwendungsbedingungen optimale
kontrolliert. Stabilitat.

Detaillierte Informationen zu den Pokolm Aufnahmesystemen entnehmen Sie bitte dem aktuellen Hauptkatalog,
Rubrik ,Aufnahmesysteme”.
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Passende Wendeplatten- und
Vollhartmetallfraser

Rundplattenfraser

R 2,5 | neutral

Werkzeuge mit der besonderen Eignung fiir kleine Gesenke und

HSC

Gravuren. Pokolm Rundplattenfraser garantieren durch die groBere

Anzahl an Schneiden deutlich héhere Vorschiibe, ein maximiertes
Zeitspanvolumen bei gleichzeitig hochster Prazision und
Geschwindigkeit.

Vollhartmetallfraser

Schneidendurchmesser von 0,4 - 12 mm

Pokolm-Voha Vollhartmetallfraser sind perfekt auf den Einsatz in

HSC

Pokolm Spindelsystemen abgestimmt. Sie zeichnen sich durch

hochste Rundlaufgenauigkeit aus, eignen sich besonders zum
Einschrumpfen und zeigen ihre Stérken im HSC-Einsatz ebenso

wie bei extremen Beanspruchungen.

Fir den optimalen Einsatz in Unsere Vielzahl von entsprechenden
POKOLM Spindelsystemen werden Frasergeometrien, Beschichtungen
ausschlieBlich Fraser empfohlen, und Schneidstoffen deckt all lhre
die bei Pokolm-Voha mit ,,HSC" Anforderungen bei der HSC-
gekennzeichnet sind. Bearbeitung ab.

Weitere Informationen zu den Pokolm-Voha Fraswerkzeugen finden Sie im aktuellen Hauptkatalog unter den
Rubriken ,Wendeplatten- und Vollhartmetallfraser”.
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