Antriebstechnik

Kugelgewindeftriebe

|

Standardprogramm Steinmeyer
Nenndurchmesser 3-16 mm

((




2 Schritte zur richtigen Bestellung:

1 = Auswahl der Spindel:
Spindelwelle Ausfiihrung A oder B

2 » Auswahl der Mutter:

Auf geschliffener oder gerollter Spindelwelle:

1412 oder 1432 Flanschmutter

2422 oder 2442 Flanschmutter mit Stirndeckel

1214 oder 1234 Zylindermutter

1112 oder 1132 Anschlussgewindemutter

1510 oder 1530 federverspannte
Anschlussgewindemutter

Bestellschliissel:

1412/2.8.110.168 T3 P

1412 [J Baureihe der Mutter

2 [ Steigung P [mm]

8 [0 Nenn-@ dN [mm]

110 [0 Gewindelénge [mm]

168 [J Gesamtlange [mm]

T3 [J ISO-Toleranzklasse

P [0 Zusatz fiir spielfreie Ausfiihrung

Bestellbeispiele:

KGT mit Zylindermutter und gerollter Spindel mit Spiel:
1234/4.8.145.170 T7

KGT mit Flanschmutter und geschliffener Spindel, spielfrei:
1412/2.8.110.168 T3 P

Toleranzklassen (siehe auch Seite 7)
Spindelwellen mit geschliffenem Gewinde (1412/2422/
1214/1112/1510). Die Steigungsabweichungen beziehen
sich auf eine Gewindeldnge von 300 mm.

V

300p
T O: 4um / 300mm
T1: 6um / 300mm
T 2: 8um / 300mm
T3: 12um/300mm
T5: 23um/300mm

For screws with rolled thread (1432/2442/1234/1132/1530).

T 5: 23um/300mm
T 7: 52um/300mm
T 10: 210um/300mm

Kugelgewindetriebe der Toleranzklasse 10 sind aul8er bei der
Baureihe 1530 nicht mit spielfreier Mutter lieferbar.

Die angegebenen Verfahrwege berticksichtigen bereits einen
gewissen Uberlauf und kénnen evtl. auch (iberschritten werden.

Falls keine abweichenden Angaben gemacht werden, erfolgt
die Auslieferung der Kugelgewindetriebe mit einer Erstbefettung
mit dem Fett Kliiber Staburags NBU 8 EP.

Einbau-, Handhabungs- und Betriebsbedingungen beachten
(s.S.14/15)! Zugehérige Lagerungsmdéglichkeiten und Lager:
s. eingelegte Beiblétter.
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Steinmeyer
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Prazision ist unsere Starke

Die Produktionsstétte in Albstadt.
Gemeinsam mit den Tochter-
firmen in Suhl und Dresden

ist die Steinmeyer-Gruppe einer
der flihrenden Hersteller von
Prézisions-Kugelgewindetrieben

und Prézisions-Melmitteln.
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Die Firma Steinmeyer wurde 1920
gegrundet und befalte sich ur-
sprunglich ausschlieRlich mit der
Herstellung von Prazisions-MeR-
zeugen.

Als zweite, heute wichtigste Pro-
duktlinie wurde vor fast 40 Jahren
das damals noch kaum bekannte
Produkt Kugelgewindetrieb zur
Serienreife entwickelt.
Steinmeyer zahlt damit zu den
Pionieren auf diesem Gebiet. Ku-
gelgewindetriebe wurden damals
ab Nenndurchmesser 5 bis 16 mm
hauptsachlich fir den Forsch-
ungsbereich hergestellt.

Mit der Durchsetzung der NC-
Technik im Maschinenbau wurde

dann das Produktionsprogramm

sukzessive auf groflere Abmes-
sungen erweitert.

Heute bietet Steinmeyer ein brei-
tes Produktionsprogramm der
Nenndurchmesser 3 bis 100 mm
an, das Qualitatsmalstabe setzt.
Erfahrung, Flexibilitdt sowie mo-
dernste Produktionsanlagen ha-
ben den Namen Steinmeyer welt-
weit zum Synonym fir Qualitat
und Zuverlassigkeit gemacht.
Die kontinuierliche Expansion des
Unternehmens zeugt davon, daR
die Zusammenarbeit mit unseren
Kunden erfolgreich ist.
Gemeinsam mit unseren Kunden
und Lieferanten sind wir stark und

arbeiten am Erfolg von ,morgen*.
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Die Technik des Kugelgewinde-
triebes ist seit langem hinreichend
bekannt. Seine systembedingten
Eigenschaften wie geringe Rei-
bung, Vorspannmdglichkeiten
und Schlupffreiheit, um nur eini-
ge zu nennen, reichen jedoch
heute nicht mehr aus um techno-
logisch hochwertige Apparate und
Maschinen mit adaquaten Antrie-
ben auszurlsten.

In praktisch jedem Anwendungsfall

tragt der Kugelgewindetrieb maf}-

geblich zum gesamten Leistungs-
bild bei und bestimmt auch zu
einem hohen Prozentsatz die Kos-
ten des Endprodukts, da er in der
Regel auch zu den teuersten Zu-
kaufteilen gehort.

Steinmeyer hat sich auf diesem
Gebiet einen hervorragenden Ruf
erworben. Wir liefern Spitzenqua-
litdt zu international konkurrenz-
fahigen Preisen an die namhaf-

testen Hersteller von Maschinen

und Apparaten.

Zusammen mit unseren Kunden
erarbeiten wir taglich Probleml6-
sungen fUr die unterschiedlichsten
Anwendungen.

Hochentwickelte Fertigungstech-
nik in Verbindung mit jahrzehnte-
langer Erfahrung auf diesem Ge-
biet gibt uns die Madglichkeit,
technisch und wirtschaftlichimmer
,am Ball“ zu bleiben.
Steinmeyer Flexibilitdt und die
Breite unseres Fertigungspro-

grammes ist einmalig am Markt.

Unser Produktionsprogramm bein-
haltet ein Standardprogramm von
Miniatur-Kugelgewindetrieben der
Nenn-@ 3 bis 16 mm sowie ver-
schiedene standardisierte Mut-
ternausfihrungen der Nenn-& 16
bis 100 mm, flr welche ein sepa-
rater Katalog verfiigbar ist.

Neben unseren in diesem Katalog
beschriebenen Standard-Kugel-
gewindetrieben, welche beson-
ders in Bezug auf Mutternab-

messungen den Anforderungen

unserer Kunden genugen, liefern

wir auch Kugelgewindetriebe
nach Kundenzeichnung um
Ihren speziellen Anforderungen
gerecht zu werden. Diese Son-
der-Kugelgewindetriebe werden
ebenso mit unseren innovativen,
speziellen Kugelrtuckfihrungen
sowie der Steinmeyer spezifi-
schen Vorspannsysteme gefertigt.
Somit profitieren unsere Kunden
auch beibestehenden Maschinen-

konstruktionen von unserer einzig-

artigen Technologie im Bereich
der Antriebstechnik.

Fur Steinmeyer ist Qualitat und
Weiterentwicklung ein dynami-
scher, nie endender Prozel3. Aus
diesem Grundistuns Kundennahe
so wichtig.

Qualitat bedeutet fir uns nicht
zuletzt die individuelle Kunden-
beratung. Wirbieten unseren Kun-
den individuelle Beratung und
optimale Losungen flr Antriebs-

probleme aller Art.
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DIN/ISO Standard Die in diesem Katalog verwendeten Bezeichnungen basieren auf DIN 69 051/ Abb. 2: Die mittlere Istwegab- Tabelle 1
Teil 1-6, sowie dem Europaischen ISO 3408 Standard. Insbesondere gilt dies weichung ega mit Grenzwerten —
auch flr Berechnungen der dynamischen Tragzahlen und Steifigkeiten. Bei + g, Uiber den Nutzweg l.. Spindellinge Grenzwerte e, fiir die mittlere

Istwegabweichung e;. [ m]

Vergleichen sollte darauf geachtet werden, dal} bei der Auslegung gleiche |

u

Berechnungsmethoden zugrunde liegen. In Zweifelsfallen bitten wir um Rick- l. [nm] Toleranzklasse
sprache mit unseren Ingenieuren. ! 0
o I 3 5
2 o 200 315 4 6 8 12 23 52 210
Standard Steinmeyer Kugelgewindetriebe werden in Anlehnung an DIN 69 051 in finf % - 315 400 5 7 9 13 25 57 230
Toleranzklassen verschiedene Toleranzklassen eingeteilt (Klassen 1, 3 und 5 flr Prazisions- S ' 400 500 6 8 10 15 27 63 250
Kugelgewindetriebe sowie 7 und 10 fir ,Normale“-Kugelgewindetriebe). Um = Nennweg 500 630 6 9 11 16 30 70 280
den Anforderungen aus der japanischen Norm JIS gerecht zu werden, hat 630 800 7 10 13 18 35 80 320
Steinmeyer sein Programm um zwei weitere Toleranzklassen (Klassen 0 800 1000 8 11 15 21 40 90 360
und 2) erweitert. Abb. 3: Die Istwegschwankung 1000 1250 9 13 18 24 46 105 420
Vua Mit Grenzwert v, Uber den 1250 1600 11 15 21 29 54 125 500
In Bezug auf die Steigungsgenauigkeit definieren die sieben Toleranzklassen Nutzweg l.. 1600 2000 - 18 25 35 65 150 600
Grenzwerte fliir Wegabweichungen und Wegkompensationen. Die Symbole in I,
Klammern beziehen sich auf die jeweiligen Bezeichnungen der japanischen
Norm JIS. Tabelle 2
Sollweg
| (Nennweg) —
_ _ _ > | Spindellinge Grenzwerte Vup fiir die
c: Wegkompensation, welche thermische und oder mechanische 2 Istwegabweichung v.. [ m]
Dehnungseffekte ausgleicht. (T) 2 I, [mm] Toleranzklasse
o]
S 0
ep:  Durchschnittliche, tatsachliche Wegabweichung Uber den gesamten gl e 3 5 7
Nutzweg l,, dargestellt als Gerade. (E) Vua 200 315 4 6 8 12 23 - -
315 400 4 6 8 12 25 — —
Ve Erlaubte Wegabweichung tUber den gesamten Nutzweg |.. Diese 400 500 4 7 8 13 26 — —
Abweichung ist als vertikaler Abstand zweier zum Durchschnitt (ep) 500 630 4 7 8 14 29 — —
gelegenen Geraden definiert. Sie enthalt das jeweilige Maximum Abb. 4: Die Istwegschwankung 630 800 5 8 9 16 31 _ _
und Minimum des Weggraphen. (e) V3o0a Mit Grenzwert vago, Uber 800 1000 6 9 10 17 35 _ _
300 mm Axialweg. 1000 1250 6 10 11 19 39 - -
Vaoop: Wie vyp, mit dem Unterschied, dal sich vsgo, auf das Maximum ‘ I, ‘ 1250 1600 7 11 13 22 44 _ _
innerhalb eines Intervalles von 300 mm bezieht. (e300) : \ \ 1600 2000 - 13 15 25 51 - -
> 300
Vara:  Wegschwankung innerhalb einer Umdrehung (ez,). § ‘
z
2
Sollwe:
Nutzweg |, g ‘(Negﬁgg' Tabelle 3 Grenzwerte Vs, fiir die
Abb. 1 §“ % Istwegabweichung V3. [ m]
-z Toleranzklasse
¢ o Abb. 5: Die Istwegschwankung
5 ¢ v2ra innerhalb 2x rad.
= S o (=1Umdr.)
ﬁ \Q_ . 8 Sollweg (Nennweg)
g >: CDm a (0] ¢ n-2nrald )
=1 L 1® g\ ' ' Tabelle 4
g % Grenzwerte v, fiir die Istwegabweichung vz.. [ m]
§ Toleranzklasse
>

Vona
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Berechnung der
dynamischen
Tragfahigkeit

Dynamisch

axiale Tragzahl C_

Abb. 6

Formel 1.1

Formel 1.2

Formel 2

Kugelgewindetriebe werden in der Regel durch Axialkrafte dynamisch belas-
tet. Die Auswahl des geeigneten Kugelgewindetriebes sollte daher aufgrund
der axialen Belastung und der Anzahl der gewunschten Umdrehungen, die
der Kugelgewindetrieb bei entsprechender Vorspannung erreichen soll,
erfolgen.

Grundsatzlich beeintrachtigt eine hdhere Belastung die Lebensdauer starker

als eine niedrigere. Da in den seltensten Fallen eine gleichmaRige Belas-

tung auf den Kugelgewindetrieb wirkt, muf® zur Berechnung der Lebens- Formel 3.1
dauer eine adquivalente Belastung errechnet werden. Uber diese aquivalente

axiale Belastung Fr, und die dynamische axialeTragzahl C, kann die

Lebens-dauer errechnet werden.

Zur Dimensionierung des Kugelgewindetriebes mul} der typische Arbeitszyk- Formel 3.2
lus einer Maschine unter Angabe von Belastungswerten, Belastungsrichtun-

gen sowie prozentualen Zeit- und Umdrehungsangaben unterteilt werden.

E Z Formel 3.3
= [T
Sl 1 I I | . S
n,
n, n, F, Fs
F,
q [%] q [%]
a, q. as % q. as
100 100
Bei der nicht vorgespannten Einzelmutter (spielbehaftet) kann die dynamisch
aquivalente axiale Belastung Fn, und die aquivalente Drehzahl n, wie folgt
berechnet werden:
“n, - F’+ “n, - B+ ..+ -n, - F s
sz(m i F+a,n R +.+q, -, z)[N]
g, "Ny +Q, "Ny +...+q," "N
(e mtantotan, ) - ?tatlscﬁlac):(lale
; Qy * G, * .+ Q, ragza 0a

Dynamisch aquivalente axiale Belastung [N]

3

Jeweilige Drehzahl [1/min]
Prozentualer Zeitanteil [%]
Aquivalente Drehzahl [1/min]

SO0 5 mm

3

Bei Vorspannung erfolgt die Dimensionierung tber die modifizierte dyna-
misch aquivalente axiale Belastung Fn*.

Jeweilige externe Belastungen F* lassen sich fir spielfreie Einzelmuttern
infolge Kugelibermal nach folgender Naherungsformel berechnen:

P . ,»Einzelmutter vorgespannt
Fr=125+F_ +IF /2 gesp

Steifigkeit

Mit den resultierenden Axialkraften Fi* kann nun die modifizierte dynamisch
aquivalente axiale Belastung F* nach Formel 1.1 berechnet werden.

Jewe?l?ge externe Belast_ung [N] Radlalkrafte

)

Steinmeyer
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Die in diesem Katalog aufgefiihrten dynamischen axialen Tragzahlen
C. basieren auf Berechnungen nach DIN 69 051. Die dynamisch axiale
Tragzahl ist diejenige axiale Belastung (F*), die der Kugelgewindetrieb
fur eine nominelle Lebensdauer von 1 Million Umdrehungen aufnehmen
kann (L1o).

F =

( 106 )
Frm Dyn. aquivalente axiale Belastung
[ N] (spielbehaftet) [N]
2 8 IR 106 C, Dynamisch axiale Tragzahl [N]

O
1

Lo = Nominelle Lebensdauer [Umdr.]
P = Steigung [mm]
C. = Dynamisch axiale Tragzahl [N]

3

L, = ((F;—r:) -10° [Umdr]

Die tatsachliche Lebensdauer sollte innerhalb des folgenden Wertebereiches
liegen:

10°=<L,,=10° [Umdr]

Es wird empfohlen, sich nicht auf Lebensdauererwartungen aulRerhalb
dieses Wertebereiches zu verlassen!

Die statische axiale Tragzahl C., begrenzt die axiale Belastung, welcher
ein Kugelgewindetrieb unter statischer Belastung standhalt. Die Uber-
schreitung dieses Wertes hat die Zerstérung des Kugelgewindetriebes
infolge bleibender Verformung zur Folge.

Da Kugelgewindetriebe hauptsachlich fir die Aufnahme von Axialkraften
dimensioniert sind, gelten die Belastungswerte dieses Kataloges fir rein
axiale Belastungen.

Ausrichtungstoleranzen von Lagerungen und Linearfiihrungen kdnnen
jedoch zu Radialkraften, welche unbedingt minimiert werden sollten, fihren.
Unter gewdhnlichen Einsatzbedingungen sind Radialkrafte, welche 5 % der
kleinsten Axialbelastung nicht Gberschreiten, problemlos.

Bei Belastung des Kugelgewindetriebes mit Radialkraften bitten wir

um Ricksprache.

Neben geometrischer Genauigkeit wird die Positioniergenauigkeit vor allem
durch die Steifigkeit des Kugelgewindetriebes beeinflult. Bei Miniatur-Kugel-
gewindetrieben kdnnen maximale Steifigkeitswerte durch Vorspannung
infolge Kugelibermal} erreicht werden.
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Knicklast

Formel 4

Formel 5

Kritische Drehzahl

Formel 6

Formel 7

Neben der Lebensdauerberechnung, welche die Materialermidung der
Kugeln beriicksichtigt, gibt es weitere Grenzwerte fiir die maximale
Axialbelastung. Grundsatzlich darf die Axialbelastung die statisch axiale
Tragzahl Co, nicht Ubersteigen.

Weiterhin sollte bei langen und diinnen Kugelgewindetrieben die Knicklast
geprift werden.

Uberschlagige Berechnungen der Knicklast kdnnen nach folgender Formel
durchgefiihrt werden:

Pg=(med*/12)10*[N]

Ps = Knicklast [N]

dnv = Nenndurchmesser des Kugelgewindetriebes [mm]
Is = Ungestltzte Spindellange [mm]

m = Lagerungskoeffizient

fest - fest: 22,4
fest - lose: 11,2
lose-lose: 5,6
fest - frei: 1,4

Bei der Dimensionierung empfiehlt es sich nachfolgenden Sicherheitsfaktor
zu bertcksichtigen:

Fmax = I:>B ° 0’5

Die kritische Drehzahl ist diejenige Drehzahl, bei der ein Kugelgewindetrieb
Resonanzerscheinungen zeigt.

Bei rotierender Spindel wird die maximale Drehzahl durch die kritische
Drehzahl bestimmt. Sie ist abhangig vom Nenndurchmesser, der Spindel-
lange sowie der Lagerungsart.

Uberschlagige Berechnungen der kritischen Drehzahl kénnen nach
folgender Formel durchgefiihrt werden:

n =F e« d,e(1/12) 107 [1/min]

nk = Kritische Drehzahl [1/min]

dn = Nenndurchmesser des Kugelgewindetriebes [mm]
Is = Ungestltzte Spindellange [mm]

F = Lagerungskoeffizient

fest - fest: 25,5
fest - lose: 17,7
lose- lose: 11,5
fest - frei: 3,9

Bei der Dimensionierung, empfiehlt es sich nachfolgenden Sicherheitsfaktor
zu bertcksichtigen:

n. =n-08

Maximale Drehzahl nyax

Tabelle 5:
Baureihe 1412/2422

Baureihe 1112
Baureihe 1214

Tabelle 6:

Baureihe 1510

Extreme
Einsatzbedingungen

|

Steinmeyer
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Als weiterer Grenzwert ist die maximale Drehzahl der Mutter bei der
Dimensionierung zu betrachten.

Da die Kugeln das System, insbesondere durch die Kugelrtckfihrung,
mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten durchlaufen, entstehen axiale
Beschleunigungen. Die daraus resultierenden Krafte und Schwingungen
ergeben weitere Drehzahlgrenzen fur den Kugelgewindetrieb.

Die innovativen Kugelriickfiihrsysteme von Steinmeyer Kugelgewinde-
trieben fihren hier zu wesentlich hdheren Drehzahlgrenzen.

Nachfolgende Tabellen zeigen Richtwerte fir max. Drehzahlen je nach
Baureihe auf:

Nmax = Maximale Drehzahl [1/min]

0,5 4500 2900 1800 - -
1 4500 4500 3000 2000 =
1,5 - 4500 - - -
2 = 4500 4500 3700 2800
2,5 - - 4500 - -
3} = = = 4500 =

4 - - 4500 4500 4300

5 = = 4500 4500 4300
210 - - - 4500 4300
3 5 8 12 16

0,5 4500 2900 1800 - -
1 4500 4500 3000 2000 =
1,5 - 4500 - - -
2 = = 3700 2500 1900
2,5 - - 3700 - 1900
3 = = = 2500 =

4 - - - 2500 1900

5 = = = 2500 1900

Bei Kugelgewindetrieben in gerollter Ausfiihrung sind obige
Drehzahlwerte bei allen Baureihen um 30 % zu reduzieren.

Die in diesem Katalog errechneten maximalen Drehzahlen des Kugel-
gewindetriebes gelten unter ,normalen Einsatzbedingungen®. Extreme
Einsatzbedingungen, wie hohe Beschleunigungswerte, starke Vibrationen
oder standiger Betrieb unter Hochstdrehzahlen kdnnen zu starken
Erhitzungen im Kugelgewindetrieb fuhren.

Dies kann zu Schmierungsproblemen und somit zu einer geringeren
Lebensdauer fihren.

In Sonderfallen bitten wir um Riicksprache bei unseren Ingenieuren.

11
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Schmierung

Tabelle 7

Spezielle
Anwendungsfille

Steinmeyer-Kugelgewindetriebe kénnen sowohl mit Ol als auch mit Fett
geschmiert werden. ZweckmaRigerweise sollte die Art der Schmierung des
Kugelgewindetriebes der allgemeinen Peripherie der Maschine angepal3t
werden.

Bei Olschmierung sollte der Oldurchsatz mindestens 0,3 cm?h in
Abhangigkeit der Betriebsdrehzahl des Kugelgewindetriebes betragen. Das
verwendete Ol sollte extrem druckstabil sein. Allgemein kann jedoch jedes
Ol fur Kugellagerschmierung verwendet werden. Da Temperaturéanderungen
die Ausdehnung eines Kugelgewindetriebes stark beeintrachtigen, sollte bei
Anwendungen mit hohen Drehzahlen bzw. dort wo hohe Prazision gefordert
wird die Olschmierung der Fettschmierung vorgezogen werden.

Fettschmierung kann verwendet werden, falls keine zentrale Olschmierung
vorhanden ist. Die Nachschmierung sollte sehr sorgféltig erfolgen, da bei
Kugelgewindetrieben ein groRerer Fettverlust als bei Kugellagern entsteht.
Die Intervalle der Nachschmierung sind von den Beschleunigungen, den
Drehzahlen und den duReren Einsatzbedingungen abhangig. Speziell bei
Verunreinigungen wie Schmutz, Staub, Spanen, aggressiven Gasen und
Flussigkeiten sollten die Schmierintervalle verkiirzt werden. Bitte nehmen
Sie in Zweifelsfallen die Beratung unserer Ingenieure in Anspruch.

Anwendungsfall Kliiber Fette

Normale Bedingungen Kluber Staburags NBU 8 EP
Geringe Reibung Kluber Isoflex LDS 18 Spezial A
Hohe Temperaturen Kliberalpha BHR 53-402
Niedrige Temperaturen Kluber Isoflex PDL 300 A
Vakuum KlGber Barrierta L55/2

Fur Anwendungsfalle, bei denen keine Nachschmierung erfolgen kann,
liefert Steinmeyer Kugelgewindetriebe mit Lebensdauerfettschmierung.

Bei kurzhibigen, oszillierenden Kugelgewindetrieben ist der optimale
Einsatz von Schmiermitteln besonders wichtig! Bitte halten Sie Riicksprache
bei unseren Ingenieuren.

Der Einsatz von Kugelgewindetrieben unter extremen Umweltbedingungen
wie z.B. Temperaturen unter -20 °C bzw. tber +100 °C, Vakuumeinsatz
(Driicken unter 10° bar), Strahlungen, Reinstraumbedingungen oder in der
Luft- und Raumfahrttechnik sollte ebenfalls griindlich mit unseren
Ingenieuren besprochen werden.

Trockenschmierung wird bei Steinmeyer nach Ricksprache mit Spezial-
beschichtungen erzielt.

Wartung

Tabelle 8

|

Steinmeyer
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Unter Wartung versteht man generell das Sdubern und Schmieren des
Kugelgewindetriebes. Bei Olschmierung sollte vor allem die Olzufuhr und
die Abdeckungen auf ihre Funktion Uberprift werden.

Bei Fettschmierung empfiehlt Steinmeyer mit einem fusselfreien Lappen
verbrauchtes bzw. verschmutztes Fett sowie Verunreinigungen durch
mehrmaliges Bewegen der Mutter Uber die gesamte Gewindelange zu
entfernen (Mutter nicht von der Spindel drehen!). Der Einsatz von
Sauberungsmitteln bzw. Flussigkeiten wie Alkohol oder Benzin ist in der
Regel nicht notwendig.

Nachschmierung:

ohne Abstreifer 6 x pro Jahr oder
alle 300 Betriebsstunden

mit Labyrinth-/ 4 x pro Jahr oder
Kunststoffabstreifern alle 500 Betriebsstunden

Falls eine Sauberung dennoch notwendig wéare, achten Sie bitte darauf,
dass die Mutter nicht von der Spindel abgedreht werden darf. In diesem Fall
wird Benzin bzw. Petroleum zum waschen der Spindel verwendet. Danach
ist die Spindel mit Druckluft zu trocknen. Auch hier fiihrt mehrmaliges
Bewegen der Mutter zu besserer Sauberkeit.

Es durfen keine entfettenden Reinigungsmittel wie z.B. Tri oder Alkohol
verwendet werden.

Nach der Sauberung wird eine diinne Schicht frischen Fettes auf die
gesamte Spindelflache aufgetragen. Ist eine Schmierbohrung vorhanden,
kann die Mutter mit ca. 0,2 cm? Fett gefillt werden.

Achtung - die Mutter nicht mit Fett Gberfiillen, da dies zu verstarkter
Erwarmung bzw. Uberhitzung von Fett und Kugelgewindetrieb fiihren kann.
Ist der Kugelgewindetrieb wieder einsatzfahig, sollte er kurz mit niederen
Drehzahlen und geringen Belastungen bewegt werden, damit sich das
Schmiermittel gleichmaRig verteilen kann.

13
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Lagerung

Abb. 7.1

Abb. 7.2

Kleinkugelgewindetriebe werden in der Regel durch einseitige Fest- bzw.
durch beidseitige Radiallager, welche Uber die Spindel vorgespannt werden,
gelagert.

Bei der vorgespannten Lagerung ist es zweckmaRig, Radiallager mit erhoh-
tem Spiel zu verwenden, da dadurch nach dem Spielausgleich ein besserer
Kontaktwinkel zwischen Kugeln und Lagerschalen erzielt werden kann.

Bei Anwendungen mit hdheren Axialkraften wird die Verwendung von Axial-
Schragkugellagern empfohlen.

Nachfolgende Beispiele zeigen mdgliche Losungen zum Einbau unserer
Miniatur-Kugelgewindetriebe.

Wie in Abb. 7.1 dargestellt sollte die Buchse, welche den Auf3enring fixiert,
am einen Ende der Antriebseinheit durch Klemmen oder andere geeignete
Verfahren befestigt werden um eine genaue Fluchtung zu erzielen.
Vorspannkrafte zum Spielausgleich sollten manuell bzw. durch Federvor-
spannung erzeugt werden. Extreme Vorspannkrafte sollten vermieden
werden, da diese das leichtgangige Bewegen der Antriebseinheit beein-
trachtigen kénnen.

e

NN -
2

SWNN\\NA/7 7

NN\

'\\\\ L7

Einbautoleranzen

Rechtwinkligkeit
Abb. 8

Parallelitat
Abb. 9

Steinmeyer empfiehlt beim Einbau von Kugelgewindetrieben nachfolgende
Lagetoleranzen einzuhalten.

Durch optimale Parallelitdt zwischen Fihrung und Kugelgewindetriebeachse
sowie durch Rechtwinkligkeit bei der Mutternbefestigung ist gewahrleistet,
daR die Antriebseinheit nicht verspannt wird, wodurch eine langere Lebens-
dauer erreicht wird.

Nach der Montage ist sicherzustellen, daf} sich der Kugelgewindetrieb in
allen Positionen leichtgangig (je nach Vorspannung) bewegen Iaf3t. Befindet
sich die Mutter am duRersten Punkt der Spindel bzw. mdglichst nahe am
Lager, kénnen eventuelle Verspannungen am besten festgestellt werden.
Jegliche Fluchtungsfehler kdnnen zu vorzeitigem Ausfall des Kugelgewinde-
triebes flhren!

T1-5
T7
T10

FIETF

0.05

T1-5
T7
T10

Einbautoleranzen:

T 1- 5: geschliffene Ausfiihrung (vorgespannt)
T7: gerollte Ausfiihrung (vorgespannt)

T 10: Kugelgewindetriebe mit Spiel
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Vorspannungsarten Grundsatzlich fihrt Vorspannung zu Spielfreiheit und erhdhter Steifigkeit. Abb. 13
bei Miniatur Um allen Anforderungen der Antriebstechnik gerecht zu werden, gibt es bei
Kugelgewindetrieben Steinmeyer Miniatur-Kugelgewindetrieben zwei verschiedene Vorspann- _ Bestell-Nr. 2.B.:
ungsarten. Da die Vorspannung eine zusétzliche Belastung bewirkt sollte Vg, Seite ———> 1412/2.12.355.397 T5 P
diese aus Lebensdauergriinden sorgfaltigst ausgewahlt werden. L zusatz fir spielfreie Ausfiihrung
Toleranzklasse 5
Einzelmuttern sind mit Axialspiel oder spielfrei mit Vorspannung infolge g:jv?:;tﬁggge3§gsmmmm
Abb. 10 Kugelibermal in drei Mutternausfihrungen lieferbar. Die spielfreie Aus- Nenndurchmesser 12 mm
fihrung stellt oft eine preisglnstige/wirtschaftliche Lésung bei Antriebpro- Steigung 2 mm
(72 blemen dar, obwohl die verspannte Einzelmutter mit ihrer Vierpunktanlage AN Vg, Standardprodukt Baureihe der Mutter
NI im Vergleich zur Zweipunktanlage geringfugige Effektivitatsverluste aufzeigt. itséon%ersginie ursngie?;zcsginden' —
: . e . L o ool
B Die Steinmeyer Kugelruckfuhrung wurde auch fur_ diesen Z\_/_veck optlm_lert,_ zeichnung beilegen Sonder-* Bestellnummer mit
um ohne Trennkugeln gute Laufeigenschaften erzielen zu kénnen. Weiterhin kundenspezifischer Nummer, ahnlich
werden hierdurch erhohte Tragzahl- und Steifigkeitswerte erreicht. e BnsPicl wird erstellt
Abb. 11 o ) ) . ) L— Zusatz fiir spielfreie Ausfihrung
| Besonders fur Miniatur-Kugelgewindetriebe hat Steinmeyer die feder- Toleranzklasse 5
N verspannte Doppelmutter entwickelt. Mit dieser Vorspannart kénnen Sondermutter /E\)nftrqiqe mit_TeZchnEchen geSfﬁrTétl?pge 228§4mm
M\W Positioniergenauigkeiten von hdchster Prézisi_on bei geri_ngs’fen Dreh- _ it Sonderspinde dzrah',.suﬁ‘;?fnd%‘;"’,‘g‘;?’ N:nwr:r(]iu?ci?r?:sser g‘ rrnnm
NN | | O O momentschwankungen erzielt werden. Technische Details siehe Baureihe Steigung 2 mm
1510/1530. Zur Auswahl dieser Baureihe kann nachfolgendes Schema Kundenspezifische Nummer
(Abb. 12) behilflich sein: Baureihe der Mutter
Abb. 12
Spielfreie Ausf.
nein mit geringem und %“ \
konstantem Drehm. - :
erforderlich? V
Abb. 14 \ |
Kugelgewindetrieb
mit interner
Kugelrickfihrung,
Langen/Durchm.- N Festlzgu(;\g\;/der 3 Umlaufe
Verhéltnis > = 4072 >| standard Vor-
spannung Fr
nein
ja
Fi<=0,7 xFn ?
nein
Festlegung der max. Abb. 15
Vorspannung Frme Kugelgewindetrieb
mit Stirndeckel-
Umlenkung,
2 + 2 Umlaufe
nein Fi<= 0,7 X Fprmax ? ja

Federverspannte
Doppelmutter
Baureihe 1510/1530

Einzelmutter

17




Balreihe 1412, 1214, 1112

1 = Auswabhl der Spindel:

Spindelwellen A o
[t N
Hub  Gewindelange  Gesamtlange 1 :Lﬁj (= = )
[mm]  [mm] [mm] —
50 76 90 q Ao 4
g Gewindelange
Gesamtlange
Spindelwellen B g . .
Hub  Gewindelange = Gesamtlange 2 g &g ]
[(mm]  [mm] [mm] : I e T s
1 = Il ! 1 - —r1
20 44 85 IR G
40 64 105 e EIRTAr i
70 94 1 35 Gewindeldnge
swe i
Gesamtlange

Die Muttern sind in der iblichen Montagerichtung gezeichnet. Bitte nur eine Mutter auswéhlen.

2 = Auswahl der Mutter

Mutter mit Axialspiel Mutter spielfrei ,,P*

Allgemeine Technische Daten

GroRe Steigung Nenn Umldufe Kugel dyn. stat. max. max. Axial- max.
1] 7] Tragzahl Tragzahl Axial- Leerlauf- spiel Leerlauf
° ] * Coa spiel drehmom. drehmom.
P dN ca TO TprO
[mm] [mm] i [mm)] [N] [N] [mm)] [N cm] [mm] [N cm]
0,5.3.06.2 0,5 3 2 0,6 90 90 0,01 0,3 0 1
13.082 1 3 2 0,8 240 250 0,01 0,3 0 1

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 3 mm

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
flir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuldssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

Flanschmutter
1412

I ==1]
\
|

Baureihe 1412:
] Flanschmutter
mit Standard-
abstreifern auf
beiden Seiten

L3

LF

Flanschmutter 1412

Mutter-
lange

LF
[mm]

15
15

Mutter Lange

(7] Stirn-
deckel

D1g6 L3

[mm)] [mm]

8 0

8 0

Zylindermutter
1214

Baureihe 1214:
Zylindermutter
i ohne Abstreifer

Lz

|

Steinmeyer

((

Anschlussgewindemutter
1112

Baureihe 1112:
Anschluss-

g Sl gewindemutter
W & ohne Abstreifer

+= — — DA

Zylindermutter 1214 Anschl.-Gewindemutter 1112

Mutter-
lange

LZ
[mm]

7
7

Mutter
(%]

DZ h6
[mm]

7
7

Mutter-
lange

LA
[mm]

15
15

Mutter
(%]

DA
[mm]

8,5
8,5

Alle Abmessungen in mm.
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1 = Auswabhl der Spindel:

Spindelwellen A

Hub Gewindelange  Gesamtléange
[mm]  [mm] [mm]

Spindelwellen B

N

[6)]

~

(o]

(o)

o
M6x0,75

24,5h6

Hub Gewindelange  Gesamtlange

22h6

22h6

Gewindelédnge

Gesamtlange

@695
29,5

3 SW8

[mm]  [mm] [mm] -
20 44 85

40 64 105 2
70 94 135

Gewindeldnge

Gesamtlange

2 = Auswahl der Mutter

GroRe Steigung Nenn Umldufe Kugel dyn.
17} 9 Tragzahl
° [ 4
P dy C,
[mm] [mm] i [mm)] [N]
0,5.3.0,6.2 0,5 3 2 0,6 90
1.3.0,8.2 1 3 2 0,8 240

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 3 mm

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

A Die Vorspannkraft wird in Héhe Formax im Werk
eingestellt und kann nicht erhht werden. Die maximal
zuldssige Axialkraft F,., darf nicht (iberschritten
werden.

stat.

Tragzahl

COa

[N]

90
250

Anschlussgewindemutter (federverspannt)

1510

Baureihe 1510:
Anschlussgewindemutter
(federverspannt)

— ohne Abstreifer

max. Vor-
spannung
A

Fprmax
[N]

10
15

— DD

max. Leerlauf- Mutter-
Axial-  dreh- lange
belast. mom. LD
Fmax Tpro
[N] [Ncm] [mm]

6 04-08 23
10 0,4-08 23

7]
DD

[mm]

9
9

|

Steinmeyer

((

Allgemeine Technische Daten Anschlussgewindemutter (federverspannt) 1510

Mutter

Alle Abmessungen in mm.
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1 = Auswabhl der Spindel:

@3h6

Spindelwellen A

N
—
o ! 1 } |
Hub  Gewindelinge Gesamtlange | ——
[mm]  [mm] [mm] g L] | 6
60 90 110 Q Gewindelange
Gesamtlange
Spindelwellen B o o
g = I -
Hub Gewindelange  Gesamtlange N 8| 8 r
[mm]  [mm] [mm] . ——1 ﬁr"? '
40 65 105 ' [ ——— —
70 95 135 25l 7| 18507 ] | Lo
1 00 1 25 1 65 Gewindelange
Swe Gesamtlange

Die Muttern sind in der iblichen Montagerichtung gezeichnet. Bitte nur eine Mutter auswéhlen.

2 = Auswahl der Mutter

Allgemeine Technische Daten Mutter mit Axialspiel Mutter spielfrei ,,P“
GroRe Steigung Nenn Umldufe Kugel dyn. stat. max. max. Axial- max.
1] Tragzahl Tragzahl Axial- Leerlauf- spiel Leerlauf
° [ ® Coa spiel drehmom. drehmom.
P dN ca TO TprO
[mm] [mm] i [mm)] [N] [N] [mm)] [N cm] [mm] [N cm]
0,5.5.0,6.3 0,5 5 3 0,6 170 240 0,01 0,4 0 1,5
1.5.0,8.3 1 5 3 0,8 490 730 0,01 0,4 0 1,5
1,5.5.1.3 1,5 5 3 1 640 860 0,02 0,4 0 1,5
2514 2 5 4 1 800 1150 0,02 0,4 0 1,5

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 5 mm

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
flir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zulédssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

Flanschmutter Zylindermutter

1412 2422 1214
Baureihe 1412/2422:
Flanschmutter
ow. mit Standard-

“* abstreifern auf
beiden Seiten

4+ nur Baureihe 2422

307F30°
q)’b ?‘<

=

o R

D1 12 — )

=

——

[I==1]
|
|
-

L3

LF 16

- )
\?"ﬁ?}.

Lt

Baureihe 1214:

Zylindermutter
ohne Abstreifer

Lz

|

Steinmeyer

((

Anschlussgewindemutter

1112

Baureihe 1112:

Anschluss-
sy gewindemutter

fiir Hakenschlissel @2

M ohne Abstreifer

M10x1

Flanschmutter 1412/2422 Zylindermutter 1214 Anschl.-Gewindemutter 1112

Mutter

Mutter-  Mutter Lange Mutter-

lange 9 Stirn- lange
deckel

LF D1g6 L3 Lz

[mm)] [mm)] [mm)] [mm)]

22 12 0 13

21 12 0 12

23 12 0 14

12 12 4+

7]

DZ h6

[mm]

12
12
12

Mutter-
lange

LA

[mm]

19
18
20

Mutter
(%]

DA
[mm]

12,5
12,5
12,5

Alle Abmessungen in mm.
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1 = Auswabhl der Spindel:

Spindelwellen A — "
Hub Gewindelange = Gesamtlange o 14 e I S ©
[mm] [mm] [mm] E Gewindelange 8
45 90 1 10 Gesamtlange
Spindelwellen B 9 o
g S B o 3. SW8
Hub Gewindelange  Gesamtlange 3 g 8| &
[mMm]  [mm] [mm] = I ﬁ:*
20 65 105 =
50 95 135 odl =l ms s
80 125 165 ’ ’ Gewindelange
Gesamtlange

2 = Auswahl der Mutter

GroRe Steigung Nenn Umldufe Kugel dyn.
17} 9 Tragzahl

° [ 4

P dy C,

[mm] [mm] i [mm)] [N]

0,5.5.0,6.2 0,5 5 2 0,6 120
1.5.0,8.2 1 5 2 0,8 350
1,56.5.1.2 1,5 5 2 1 450

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 5 mm

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

A Die Vorspannkraft wird in Héhe Formax im Werk
eingestellt und kann nicht erhht werden. Die maximal
zuldssige Axialkraft F,., betrégt ca. 60 - 70 % der
Vorspannkraft

stat.

Tragzahl

COa

[N]

160
490
570

Anschlussgewindemutter (federverspannt)

1510

Baureihe 1510:
Anschlussgewindemutter
(federverspannt)

~ ohne Abstreifer

M10x1

max. Vor-
spannung
A

Fprmax
[N]

10
20
20

LD

max. Leerlauf- Mutter-
Axial-  dreh- lange
belast. mom. LD
Fmax Tpro
[N] [Ncm] [mm]

6 0,5-1 36
15 0,5-1 36
15 0,5-1 36

7]
DD

[mm]

15
15
15

|

Steinmeyer

((

Allgemeine Technische Daten Anschlussgewindemutter (federverspannt) 1510

Mutter

Alle Abmessungen in mm.
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1 = Auswabhl der Spindel:

Spindelwellen A

Hub Gewindeldange  Gesamtlange
[mm]  [mm] [mm]

100 145 170

200 245 270

@6h6

Spindelwellen B

Hub Gewindelange  Gesamtlange
[mm]  [mm] [mm]
40 80 138
70 110 168
100 140 198
150 190 248

2 = Auswahl der Mutter

Allgemeine Technische Daten

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 8 mm

GroRe Steigung Nenn Umlaufe Kugel
7] 9
° |
P dy
[mm] [mm] i [mm]
0,5.8.0,6.3 0,5 8 & 0,6
1.8.0,8.3 1 8 3 0,8
28153 2 8 ) 1,5
28154 2 8 4 1,5
258153 25 8 3 1,5
48153 4 8 3 1,5
4815544 8 5a 1,5
58515535 8 3 1,5

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumléufen
flir hbhere Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléassige Axialbelastungen bei 1+ 10 Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

A Alternative Mutterausfiihrung. Bitte bei der Bestellung
die Anzahl der Umlédufe angeben.

26h6

26h6

|
|
L | (——— = !
T T T T
Fol = | = }
N U R W e i
[
[ =
Gewindelénge

Gesamtlange

© w0
5 8 ot 1 6
= | ® O . @57x0,8
L [ D a= !
- ~ —
X‘ 1 = ‘ | ‘
N R v = S I
1019 18 8 [ 9 ©
[ &)
Q
Gewindelange
Sw10
Gesamtlange

dyn.
Tragzahl
*

C.
[N]
320
900
2000
2500
2000
2000

3000
1900

Mutter mit Axialspiel

stat. max. max.

Tragzahl Axial- Leerlauf-

Coa spiel _tli_rehmom.

[N] [mm] [N cm]
410 0,01 0,5

1230 0,01 0,5

2100 0,02 0,5

2800 0,02 0,5

2100 0,02 0,5

2100 0,02 0,5

3500 0,02 0,5

2100 0,02 0,5

Mutter spielfrei ,,P“

Axial-
spiel

©cocoooocoo 3
3
R

Die Muttern sind in der iblichen Montagerichtung gezeichnet. Bitte nur eine Mutter auswéhlen.

max.
Leerlauf
drehmom.

Flanschmutter
1412

2422

Baureihe 1412/2422:
Flanschmutter

ow. mit Standard-
abstreifern auf
beiden Seiten

4+ nur Baureihe 2422

®3?<30°/—‘F 30°
i/ 0

D1 16 —f

o[ ——T]
)
—
I\
N
N
oo’

L3

LF 19

Flanschmutter 1412/2422

Mutter-  Mutter Liange

lange (7] Stirn-
deckel

LF D1g6 L3

[mm] [mm] [mm]

22 16 0

23 16 0

28 16 0

12 16 4+

30 16 0

31 16 0

21 16 5+

16 16 5+

Zylindermutter
1214

Baureihe 1214:
Zylindermutter
ohne Abstreifer

Lz

Zylindermutter 1214

Mutter-
lange

Lz
[mm]

%)
14
19

21
22

Mutter
(]

DZ hé
[mm]
15
15
15

15
15

|

Steinmeyer

((

Anschlussgewindemutter

1112

Baureihe 1112:

Anschluss-

i

fir Hakenschlussel @3

Salle gewindemutter
ohne Abstreifer

M14x1

Anschl.

Mutter-
lange

LA
[mm]
21
22
27

29
30

-Gewindemutter 1112

Mutter
(7]

DA
[mm]
16,5
16,5
16,5

16,5
16,5

Alle Abmessungen in mm.
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Steinmeyer

5 ¢ Ausfihrung mit Sta
Aussendurchmesser 8h8
Baureihe 1510

((

1_ Auswahl der Spindel: ;;-\gf(;:hlussgewmdemutter (federverspannt)
: Baureihe 1510:

SRIEENBTE § § Anschlussgewindemutter

Hub Gewindeldange  Gesamtlange e T ~= __ (federverspannt)

[mm]  [mm] [mm] . . - i ‘ = ohne Abstreifer

100 145 170 s

200 245 270 ® - 7 T =

Gewindelénge

Gesamtlange

@6h6

Spindelwellen B

= S ; 4 o 6
Hub  Gewindelange Gesamtlange > i el 7 w e
[mm]  [mm] [mm] > 1 |
40 80 138 ol o] 16 | ] Lo b
70 110 168 g Mt _L
1 00 140 1 98 Gewindelange
1 50 190 248 Gesamtlange 10

LD

2 = Auswahl der Mutter

Allgemeine Technische Daten Anschlussgewindemutter (federverspannt) 1510

GroRe Steigung Nenn Umldufe Kugel dyn. stat. max. Vor- max. Leerlauf- Mutter- Mutter
7] 9 Tragzahl Tragzahl spannung Axial- dreh- lange 7]
I u * Coa A belast. mom. LD DD
P dN . ca Fprmax Fmax Tpro
[mm] [mm] i [mm]  [N] [N] [N] [N] [Nem]  [mm] [mm]
0,5.8.0,6.2 0,5 8 2 0,6 220 270 15 10 0,7-1,5 40 20
1.8.0,8.2 1 8 2 0,8 630 820 30 20 0,7-1,5 40 20
28152 2 8 2 1,5 1400 1400 50 40 0,7-1,5 40 20
258152 25 8 2 1,5 1400 1400 50 40 0,7-1,5 40 20

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 8 mm

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

Alle Abmessungen in mm.
A Die Vorspannkraft wird in Héhe Formax bzw. auf g

mindestens 20 N im Werk eingestellt. Falls F,. .. hbher

als 20 N ist, kann die Vorspannkraft bei Steinmeyer bis
zu Fy, max €rh6ht werden. Die maximal zuléssige ] . ,@, _.
Axialkraft F,., betrdgt ca. 65 - 80 % der Vorspannkraft. ;
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1 = Auswabhl der Spindel:

Spindelwellen A o g o r ©
g 3 s e - B s
Hub  Gewindelange Gesamtlange 5= s i L ; . (F:*T;[ ; “
[mm]  [mm] [mm] ' | o i } | ! | —
300 355 397 ] : LL 777777 ; — . e .
10 22 }_7J 10
Gewindelange
Gesamtlange
Spindelwellen B . < o 5 o 7
g S S| = boLo. S . o76x09
Hub  Gewindeldnge Gesamtlange 5.5 g = 1 ‘F | I e O | ]
[mm]  [mm] [mm] | S |
50 110 180 — O — -
100 160 230 s a0l 20 An] |1 T . 0 %
150 210 280 - = °
200 260 330 swiz Sovindolérge
250 31 0 380 Gesamtléange
350 410 480
450 510 580

Die Muttern sind in der iblichen Montagerichtung gezeichnet. Bitte nur eine Mutter auswéhlen.

2 = Auswahl der Mutter

Mutter mit Axialspiel

Mutter spielfrei ,,P“

Allgemeine Technische Daten

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 12 mm

GroRe Steigung Nenn Umlaufe Kugel dyn. stat. max. max. Axial- max.
9 (7] Tragzahl Tragzahl Axial- Leerlauf- spiel Leerlauf
° ] * Coa spiel drehmom. drehmom.
P dN Ca 0 TprO
[mm] [mm] i [mm] [N] [N] [mm] [N cm] [mm] [N cm]
1.12.0,8.3 1 12 3 0,8 1090 1960 0,01 1 0 0,5-3
212153 2 12 3 1,5 2500 3400 0,02 1 0 0,5-3
21223 3 12 3 2 3600 4300 0,02 1 0 0,5-3
41223 4 12 3 2 3600 4300 0,02 1 0 0,5-3
51223 5 12 3 2 3600 4300 0,02 1 0 0,5-3
512254 5 12 ® 1 2 5600 7600 0,02 1 0 0,5-3
10.12.2,54 10 12 242 2,5 9800 7000 0,03 1 0 0,5-3
10.12.2,5.6 410 12 3+3 a 2,5 8500 10900 0,03 1 0 0,5-3

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumléufen
flir hbhere Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléassige Axialbelastungen bei 1+ 10 Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

A Alternative Mutterausfiihrung. Bitte bei der Bestellung
die Anzahl der Umlédufe angeben.

Flanschmutter
1412

2422

Baureihe 1412/2422:

Flanschmutter
S mit Standard-
4 abstreifern auf
beiden Seiten

4+ nur Baureihe 2422

w5 L
&

D106 D1-06—|

-4 p1—|

=

——

\
=T
|
K - @
L

L3

LF L9

Flanschmutter 1412/2422

Mutter- Mutter Teilkreis Flansch Lange
9

lange @ 7] Stirn-  breite
deckel
LF D1g6 D4 D6 L3 L9
[mm)] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
25 20 29 37 0 24
30 20 29 37 0 24
37 22 29 37 0 24
36 22 29 37 0 24
39 22 29 37 0 24
26 24 32 40 7+ 26
21 24 32 40 8 + 26
31 24 32 40 8+ 26

Zylindermutter
1214

Baureihe 1214:

Zylindermutter
s “w..w ohne Abstreifer

» Ll
P

Lz

Palfedernut
1,9 tief

Mutter
lange (7]
LZ DZ h6 LP
[mm] [mm] [mm]
17 19 2,5
19 19 1,5
26 19 5
22 19 3,5
26 19 5

|

Steinmeyer

((

Anschlussgewindemutter

1112

Baureihe 1112:

Anschluss-
Sl gewindemutter
5 ohne Abstreifer

fiir Hakenschliissel @3

M18x1

Mutter-
lange

LA
[mm]

24
29
36
33
36

Zylindermutter 1214 Anschl.-Gewindemutter 1112

Flansch- Mutter-

Mutter
(%]

DA
[mm]

20,5
20,5
20,5
22,5
22,5

Alle Abmessungen in mm.
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Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 12 mm

Baureihe 1510

1 = Auswabhl der Spindel:

Spindelwellen A g g ©

S o [~ ———————
Hub  Gewindeldénge  Gesamtlange 5 = b = i
[mm]  [mm] [mm] i H
300 355 397 = = - :

10 2 |

Gewindelange
Gesamtlange
Spindelwellen B . < ol . 5 sw12
£ = s ||/ i 27.6x09

Hub  Gewindelange  Gesamtlange S 5 &% =y i
[mm]  [mm] [mm] | [
50 110 180 — i
100 160 230 wl w | T 4
150 210 280 — °
200 260 330 Gewindelénge
250 310 380 Gesamtlinge
350 410 480
450 510 580

28h6

2 = Auswahl der Mutter

Anschlussgewindemutter (federverspannt)

1510

Baureihe 1510:
Anschlussgewindemutter
. (federverspannt)

& ohne Abstreifer

M18x1

| L
P
‘ LD

|

Steinmeyer

((

Allgemeine Technische Daten Anschlussgewindemutter (federverspannt) 1510

GroRe Steigung Nenn Umlaufe Kugel
7]
° ]
P dy
[m [mm] i [mm]
1.12.0,8.2 1 12 2 0,8
212152 2 12 2 1,5
3.12.22 3 12 2 2
41222 4 12 2 2
51222 5 12 2 2

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

A Die Vorspannkraft wird auf mindestens 30 N im Werk
eingestellt und kann bei Bedarf im Werk F max erhéht
werden. Die maximal zuldssige Axialkraft F.« betragt
ca. 70 - 85 % der Vorspannkratt.

dyn.
Tragzahl
*

C,
[N]
770
1800
2500

2500
2500

stat.
Tragzahl

COa

[N]

1310
2200
2800
2800
2800

max. Vor-
spannung
A

Fprmax
[N]

50
80
80
80
80

max. Leerlauf- Mutter-
Axial-  dreh- lange
belast. mom. LD
Fmax Tpro

[N] [Ncm] [mm]
40 1-2 49

70 1-2 49

70 1-2 49

70 1-2 49

70 1-2 49

Mutter

7]
DD

[mm]

24
24
24
24
24

Alle Abmessungen in mm.
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|

Steinmeyer
——
. . Flanschmutter Zylindermutter Anschlussgewindemutter
1 = Auswahl der Spmdel. 1412 2422 1214 1112
: . I m Baureihe 1412/2422: Baureihe 1214: Baureihe 1112:
Spindelwellen A g & § i L e TN — ; & Flanschmutter Zylindermutter Anschluss-
Hub  Gewindelange Gesamtlange 8 = b | : ‘ : } S ! ® 5. mit Standard- o <. ohne Abstreifer =, N gewindemutter
[mm]  [mm] [mm] L I L | B4 abstreifern auf e ™ ohne Abstreifer
400 470 527 Lo l 1 L ! beiden Seiten
6 R L T
12 a2 b 3 + nur Baureihe 2422
L__J
Gewindeldnge _1
Gesamtlange
Schrr)ierbohrung M6

- 302 36°

Spindelwellen B o 3 g o s | L (=8~ & 6< jr
S| ol RS e B | = al I i 1 9,6x1.15 s _ o fiir Hakenschliissel @3

Hub  Gewindelange Gesamtlange S = ° ; : — i fﬁﬁ : = GO 18
[mm] - {mm] [mm] /X i i “ | | ” H 4‘F N DL Dl Djﬁ i DL D6 : [ Mzzm— DL

L | L L N m L - I * \ —D1-06 -0,6— § i ppp— 7 X _ -

— /

188 128 ggill 15 {10 20 & i \”‘k 777777 | bomee ] LtijL ”””” : = M5x0,8 J l u ~+ J l | = l

| ie. 1 i 10
150 239 321 sz L - = |10 18 = i T
200 289 371 4 ' LE L9 PaRfedernut
300 389 471 Laltie]
400 489 571
600 689 771
800 889 971 Die Muttern sind in der iiblichen Montagerichtung gezeichnet. Bitte nur eine Mutter auswahlen.

2 = Auswahl der Mutter

Flanschmutter 1412/2422 Zylindermutter 1214 Anschl.-Gewindemutter 1112

Mutter mit Axialspiel Mutter spielfrei ,,P“

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 16 mm

GroRe Steigung Nenn Umlaufe Kugel dyn. stat. max. max. Axial- max. Mutter- Mutter Teilkreis Flansch Lange Flansch- Mutter-  Mutter Mutter-  Mutter
9 Tragzahl Tragzahl Axial- Leerlauf- spiel Leerlauf lange @ 7] 9 Stirn- breite |ldnge (7] lange 9
° ] * Coa spiel drehmom. drehmom. deckel
P dy C. 0 Too LF D1g6 D4 D6 L3 L9 LZ DZ h6 LP LA DA
[mm] [mm] i [mm] [N] [N] [mm] [N cm] [mm] [N cm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
216.1,563 2 16 & 1,5 2900 4800 0,02 1,4 0 0,7-4 32 25 35 44 0 29 19 28 1,5 29 25,5
41633 4 16 3 3 8900 11300 0,03 1,4 0 0,7-4 38 28 38 48 0 31 21 28 2,5 28 28,5
5.16.3,5.3 5 16 3 3,5 10100 11900 0,04 1,4 0 0,7-4 44 28 38 48 0 31 27 28 55 43 28,5
10.16.3,5.6 10 16 3+3 3,5 19600 27400 0,04 1,4 0 0,7-4 33 32 42 52 11+ 40
10.16.3,5.10a 10 16 5+5a 3,5 31400 47300 0,04 1,4 0 0,7-4 53 32 42 52 1+ 40
20.16.3,54 20 16 242 3,5 13000 17700 0,04 1,4 0 0,7-4 38 32 42 52 10+ 40
30.16.3,5.1 30 16 0,5+0,5 3,5 2300 2500 0,04 1,4 0 0,7-4 26 32 42 52 11+ 40

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumléufen
fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,: .
Zulédssige Axialbelastungen bei 1+ 106 Umdrehungen Alle Abmessungen in mm.
nomineller Lebensdauer.

A Alternative Mutterausfiihrung. Bitte bei der Bestellung
die Anzahl der Umléufe angeben. . B
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|

Steinmeyer

((

Baureihe 1510

1_ Auswahl der Spindel: ;;-\gf(;:hlussgewmdemutter (federverspannt)

g 3 g I A g Eﬁggilﬁi;g?v%ndemutter
Hub Gewindeldange  Gesamtlange § = 8 F’T: i & = (federverspannt)
[mm]  [mm] [mm] :i H i £ ohne Abstreifer
400 470 527 : = }
12 32 . : "

Gewindeldnge _‘

Gesamtlange

SW12

Spindelwellen B

210h6
M12x1
@125
2155
o
i
|
!
1
1
|
|
|
|
|
|
|
|
-
oo
2106

! | 29.6x1,15_
Hub  Gewindeldnge Gesamtlénge — :
[mm]  [mm] [mm] | X | . |
50 139 221 ey 1
1g8 ;gg gg 15 0420 10 = J & wo0s M22xt =i
200 289 371 r 0
300 389 471 ‘ LA
400 489 571
600 689 771
800 889 971

2 = Auswahl der Mutter

Allgemeine Technische Daten Anschlussgewindemutter (federverspannt) 1510

GroRe Steigung Nenn Umldufe Kugel dyn. stat. max. Vor- max. Leerlauf- Mutter- Mutter
1] 7] Tragzahl Tragzahl spannung Axial- dreh- lange (7]
° u * Coa A belast. mom. LD DD
P dN ; ca Fprmax Fmax Tpro
[mm] [mm] i [mm]  [N] [N] [N] [N] [Nem]  [mm] [mm]
2.16.1,5.2 2 16 2 1,5 2100 3200 120 100 1,5-3 57 58
2,5.16.1,5.2 4 16 2 1,5 2100 3200 120 100 1,5-3 57 33
4.16.2.2 4 16 2 2 3000 4000 120 100 1,5-3 57 33
5.16.2,52 5 16 2 2,5 3900 4700 150 130 1,5-3 57 33

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 16 mm

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

Alle Abmessungen in mm.
A Die Vorspannkraft wird auf mindestens 40 N im Werk g

eingestellt und kann bei Bedarf im Werk Formax erhéht

werden. Die maximal zuldssige Axialkraft Fmax betragt
ca. 70 - 85 % der Vorspannkratt. , _.
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1 = Auswabhl der Spindel:

Spindelwellen A

Hub Gewindeldange  Gesamtlange
[mm]  [mm] [mm]

100 145 170

200 245 270

Spindelwellen B

Hub Gewindelange  Gesamtlange
[mm]  [mm] [mm]
40 80 138
70 110 168
100 140 198
150 190 248

2 = Auswahl der Mutter

Allgemeine Technische Daten

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 8 mm

GroRe Steigung Nenn Umlaufe Kugel
7] 9
° ]
P dy
[mm] [mm] i [mm]
1.8.1.3 1 8 & 1
28.153 2 8 3 1,5
28.1,54 2 8 4 1,5
258153 25 8 3 1,5
48153 4 8 8 1,5
4815544 8 5a 1,5
5.8.1,53 5 8 8 1,5

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumléufen
flir hbhere Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléassige Axialbelastungen bei 1+ 10 Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

A Alternative Mutterausfiihrung. Bitte bei der Bestellung
die Anzahl der Umlédufe angeben.

@6h6

26h6

26h6

|
|
L | (——— = !
T T T T
Fol = | = }
N U R W e |
[
18 L L7
Gewindelénge
Gesamtlange
© w0
5 8 ot 1 6
= Q| ® [ B [ ] @5,7x0,8
L [ D a= ! =
| T T ‘\ H
X‘ 1 = ‘ | ‘
S I N == \
101 .9 18 8 [ 9 ©
[ &)
Q
Gewindelange
Sw10
Gesamtlange

dyn.
Tragzahl
*

C.
[N]
1210
2000
2500
2000
2000

3000
1900

Mutter mit Axialspiel

stat. max. max.
Tragzahl Axial- Leerlauf-
Coa spiel _cli_rehmom.
[N] [mm] [N cm]
1500 0,02 0,5

2100 0,03 0,5

2800 0,03 0,5

2100 0,03 0,5

2100 0,03 0,5

3500 0,03 0,5

2100 0,03 0,5

Mutter spielfrei ,,P“

Axial-
spiel

[mm]

O ek © = © el o

Die Muttern sind in der iblichen Montagerichtung gezeichnet. Bitte nur eine Mutter auswéhlen.

max.
Leerlauf
drehmom.

Flanschmutter
1432

2442

Baureihe 1432/ 2442:

Flanschmutter
S mit Standard-
4 abstreifern auf
beiden Seiten

4+ nur Baureihe 2442

®SP‘<3O°/—1F 30°
Tﬁ

D1 16 —f

l

- 22 2

T ==T1]
|
\

® &

L3

LF 19

Flanschmutter 1432/2442

Mutter-  Mutter Liange

lange 7/} Stirn-
deckel

LF D1g6 L3

[mm] [mm] [mm]

23 16 0

28 16 0

16 16 4+

30 16 0

31 16 0

21 16 5+

16 16 5+

Zylindermutter
1234

Baureihe 1234:

Zylindermutter
* .. ohne Abstreifer

» Ll
P

Lz

Mutter- Mutter
lange (7]

LZ DZ h6
[mm] [mm]
14 15

19 15

21 15

22 15

|

Steinmeyer

((

Anschlussgewindemutter
1132
Baureihe 1132:
Anschluss-
s gewindemutter

i

fir Hakenschlussel @3

ohne Abstreifer

M14x1 = = —

Zylindermutter 1234 Anschl.-Gewindemutter 1132

Mutter- Mutter
lange 9

LA DA
[mm] [mm]
22 16,5
27 16,5
29 16,5
30 16,5

Alle Abmessungen in mm.

39



|

Steinmeyer

Gerollte Ausfiihrung|mit Standard-
Aussendurchmesser 8h8
Baureihe 1530

((

1_ Auswahl der Spindel: ;;-\g;(;:hlussgewmdemutter (federverspannt)
: Baureihe 1530:
SRIEENBTE § § Anschlussgewindemutter
Hub Gewindeldange  Gesamtlange e T = (federverspannt)
[mm]  [mm] [mm] . . - i ‘ | ~ ohne Abstreifer
100 145 170 —
200 245 270 ® - 7 T =
Gewindelénge

Gesamtlange

@6h6

Spindelwellen B

* S ; 4 . 6
Hub  Gewindeldnge Gesamtlange > i el 7 1 e
[mm]  [mm] [mm] > 1 |
40 80 138 ol o] 16 | ] Lo b
70 110 168 8 Miaxt —
1 00 140 1 98 Gewindelange
1 50 190 248 Gesamtlange 10

LD

2 = Auswahl der Mutter

Allgemeine Technische Daten Anschlussgewindemutter (federverspannt) 1530

GroRe Steigung Nenn Umldufe Kugel dyn. stat. max. Vor- max. Leerlauf- Mutter- Mutter
7] 9 Tragzahl Tragzahl spannung Axial- dreh- lange 7]
I u * Coa A belast. mom. LD DD
P dN . ca Fprmax Fmax TprO
[mm] [mm] i [mm]  [N] [N] [N] [N] [Nem]  [mm] [mm]
1.8.1.2 1 8 2 1 850 1000 30 20 0,7-1,5 40 20
28152 2 8 2 1,5 1400 1400 50 40 0,7-1,5 40 20
258152 25 8 2 1,5 1400 1400 50 40 0,7-1,5 40 20

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 8 mm

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:

Zuléssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

Alle Abmessungen in mm.
A Die Vorspannkraft wird in H6he Formax im Werk g

eingestellt und kann bis auf 20 N reduziert werden.

Die maximal zuldssige Axialkraft Fmax betragt ‘
ca. 65 - 80 % der Vorspannkratt. , _.
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1 = Auswabhl der Spindel:

Flanschmutter

1432 2442

Baureihe 1432/ 2442:

Zylindermutter

1234

Baureihe 1234:

|

Steinmeyer

((

Anschlussgewindemutter

1132

Baureihe 1132:

Spindelwellen A § g 2 1 LL S 2 Flanschmutter Zylindermutter Anschluss-
Hub  Gewindelénge Gesamtlange = ° A ; . i . S S, Mmit Standard- w ohne Abstreifer W gewindemutter
[mm]  [mm] [mm] I P | ! \ I \ I 4 abstreifern auf M ohne Abstreifer
} | 1 | | } }\ i } b d S t {"KS'
300 355 397 ; ; ‘ : L 77777 = LL:—J = elgen seiten \
ettt A s S
0] 2 L] 10 + nur Baureihe 2442
Gewindelange
Gesamtlange

Spindelwellen B

2 = Auswahl der Mutter

Die Muttern sind in der iblichen Montagerichtung gezeichnet. Bitte nur eine Mutter auswéhlen.

302 ~—30°
g 3 g" s : LL S "Z*; 27.6x09 n ®m§< jr o Popta fiir Hakenschliissel @3

Hub  Gewindelange Gesamtlange g 5 © L E— i W ) ] Sl(E=2i(2)

I . n T i Q)
o i | M | L@ « I ) IR
50 110 180 — L 777777 e - — 77—011— D1os D1os— (-(4X; ) D4 D6 — —=— fDlz i l
100 160 230 15 _| 10 20 10 ! . 0| & / - ‘&J o

Ly 8 - Lp
;gg gég ggg Gewindelange 13| 8 |10 e Lz LA
SW 12 f 'F L9 Palfedernut

250 31 0 380 Gesamtléange 1,9 tief
350 410 480
450 510 580

Flanschmutter 1432/2442 Zylindermutter 1234 Anschl.-Gewindemutter 1132

Mutter spielfrei ,,P“

Allgemeine Technische Daten Mutter mit Axialspiel

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 12 mm

GroRe Steigung Nenn Umlaufe Kugel dyn. stat. max. max. Axial- max. Mutter- Mutter Teilkreis Flansch Lange Flansch- Mutter-  Mutter Mutter-  Mutter
17} 2 Tragzahl Tragzahl Axial- Leerlauf- spiel Leerlauf lange @ %] Stirn-  breite ldnge 17} lange 9
° [ * Coa spiel drehmom. drehmom. deckel
P dy C. T, pr0 LF D1g6 D4 D6 L3 L9 LZ DZ h6 LP LA DA
[mm] [mm] i [mm] [N] [N] [mm] [N cm] [mm] [N cm] [mMm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
11213 1 12 3 1 1490 2420 0,02 1 0 0,5-3 25 20 29 37 0 24 17 19 2,5 24 20,5
212163 2 12 3 1,5 2500 3400 0,03 1 0 0,5-3 30 20 29 37 0 24 19 19 1,5 29 20,5
31223 3 12 3 2 3600 4300 0,03 1 0 0,5-3 37 22 29 37 0 24 26 19 5 36 20,5
41223 4 12 3 2 3600 4300 0,03 1 0 0,5-3 36 22 29 37 0 24 22 19 315 33 22,5
51223 5 12 3 2 3600 4300 0,03 1 0 0,5-3 39 22 29 37 0 24 26 19 5 36 22,5
512254 5 12 5 a 2 5600 7600 0,03 1 0 0,5-3 26 24 32 40 7+ 26
10.12.2,5.4 10 12 2+2 2,5 5800 7000 0,04 1 0 0,5-3 21 24 32 40 8+ 26
10.12.2,5.6 410 12 3+3a 2,5 8500 10900 0,04 1 0 0,5-3 31 24 32 40 8 + 26

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumléufen
flir hbhere Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C_:
Zuléassige Axialbelastungen bei 1« 106 Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

Alle Abmessungen in mm.
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A Alternative Mutterausfiihrung. Bitte bei der Bestellung
die Anzahl der Umléufe angeben.



Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 12 mm

Aussendurc

Baureihe 1530

hmesser 11,5h8

1 = Auswabhl der Spindel:

28h6

Spindelwellen A g g ©
S o [~ ———————
Hub  Gewindeldnge Gesamtlange 5 = b = i
[mm]  [mm] [mm] [ ! H —
300 355 397 ; L‘bﬂ‘{ — :
10 2 | 10
Gewindelange
Gesamtlange
Spindelwellen B . < o . 5 swi2 N
g = sSls | S 27,6x09
Hub Gewindelange  Gesamtlange s = § ° f‘r:fm‘: i
e ) | B
50 110 180 i i
100 160 230 15 _|_10 20 10 e 1 B
150 210 280 — °
200 260 330 Gewindelénge
250 310 380 G inge
350 410 480
450 510 580

2 = Auswahl der Mutter

Anschlussgewindemutter (federverspannt)
1530

Baureihe 1530:
Anschlussgewindemutter
(federverspannt)

" ohne Abstreifer

6,510

M18x1 —o| e = - DD

|

Steinmeyer

((

Allgemeine Technische Daten Anschlussgewindemutter (federverspannt) 1530

GroRe Steigung Nenn Umlaufe Kugel
7]
° |
P dy
[mm] [mm] i [mm]
1.121.2 1 12 2 1
212152 2 12 2 1,5
3.1222 3 12 2 2
41222 4 12 2 2
51222 5 12 2 2

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden

Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen
fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:
Zuléssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen
nomineller Lebensdauer.

A Die Vorspannkraft wird in H6he Formax im Werk
eingestellt und kann bis auf 30 N reduziert werden.
Die maximal zuldssige Axialkraft Fmax betragt
ca. 70 - 85 % der Vorspannkratt.

dyn.

Tragzahl
*

C,
[N]
1050
1800
2500

2500
2500

stat.
Tragzahl

COa

[N]

1610
2200
2800
2800
2800

max. Vor- max. Leerlauf- Mutter-

spannung Axial- dreh- lange
A belast. mom. LD
Fprmax Fiax Toro

[N] [N] [Nem] [mm]
50 40 1-2 49

80 70 1-2 49

80 70 1-2 49

80 70 1-2 49

80 70 1-2 49

Mutter
(]
DD

[mm]

24
24
24
24
24

Alle Abmessungen in mm.
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‘

1 = Auswabhl der Spindel:

212h6

1096

M5x0,8
12 tief

Spindelwellen A o s 2 o
S g g | ‘L—‘L ,,,,,, ‘ [ —— I B
Hub  Gewindeldnge Gesamtlange ‘9 — ; | S !
[mm]  [mm] [mm] L b Lo :
T . I |
400 470 527 : — — i ‘
| N e o J Lo
12 32 }L J "
o Gewindeldnge _1
Gesamtlange
Spindelwellen B o i 8 8 -5 i L -
5 g g s ! L—‘L ,,,,,, i e A S i 29,6x1,15
Hub  Gewindelange Gesamtlange — ° ; ‘ — —— ;
[mm]  [mm] [mm] /X | | P SRR — ||
50 139 221 e - s 1
100 189 271 R ST L=
150 239 321 sz L Geningelange
200 289 371
300 389 471
400 489 571
600 689 771
800 889 971 Die Muttern sind in der iiblichen Montagerichtung gezeichnet. Bitte nur eine Mutter auswéhlen.

2 = Auswahl der Mutter

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 16 mm

GroRe Steigung Nenn
. 7]
P dy

[mm] [mm]
2.16.153 2 16
41633 4 16
5.16.353 5 16
10.16.3,5.6 10 16
10.16.3,5.104 10 16
20.16.3,5.4 20 16
30.16.3,5.1 30 16

Allgemeine Technische Daten

Umlaufe Kugel
17}

[

i [mm]

3 1,5

3 3

3 8.5

3+3 315

5+5 a B85

2+2 3,5

0,5+0,5 3,5

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden
Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.

B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe
dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumléufen
flir hbhere Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:

Zuléassige Axialbelastungen bei 1+ 10 Umdrehungen

nomineller Lebensdauer.

A Alternative Mutterausfiihrung. Bitte bei der Bestellung

die Anzahl der Umléufe angeben.

Mutter mit Axialspiel

dyn. stat. max. max.
Tragzahl Tragzahl Axial- Leerlauf-
8 Coa spiel drehmom.
[N] [N] [mm] [N cm]

2900 4800 0,03 1,4

6900 8300 0,04 1,4

7900 8800 0,05 1,4
15300 20200 0,05 1,4
24500 34900 0,05 1,4
10100 13100 0,05 1,4

1800 1800 0,05 1,4

Axial-
spiel

[mm]

© =k © 2 © el o

Mutter spielfrei ,,P“

max.
Leerlauf
drehmom.

[ﬁmcm]

0,7-4
0,7-4
0,7-4
0,7-4
0,7-4
0,7-4
0,7-4

Flanschmutter
1432

|L3]1

2442

{ —D1-06 D1-06— X N D:

) |

==l
|

o
w

Flanschmutter 1432/2442

Mutter- Mutter Teilkreis Flansch Lange
1%}

neari

Baureihe 1432/ 2442:

Flanschmutter

ﬂ\ mit Standard-

abstreifern auf
beiden Seiten

4+ nur Baureihe 2442

Schn)ierbohrung M6

(€ g

L9

lange @ Stirn-  breite
deckel

LF D1g6 D4 D6 L3 L9
[mm] [mMm] [mm] [mm)] [mm)] [mm)]
32 25 35 44 0 29

38 28 38 48 0 31

44 28 38 48 0 31

33 32 42 52 1+ 40
59 32 42 52 1+ 40
38 32 42 52 10 + 40
26 32 42 52 11 + 40

Zylindermutter
1234

16

Baureihe 1234:

Zylindermutter
v ohne Abstreifer

= --DZ

Lz

Palfedernut
1,9 tief

|

Steinmeyer

((

Anschlussgewindemutter

1132

Baureihe 1132:

Anschluss-
S gewindemutter
M ohne Abstreifer

flir Hakenschlissel @3

LA

Zylindermutter 1234 Anschl.-Gewindemutter 1132

Flansch- Mutter-
lange

LZ
[mm]

¢
21
27

Mutter

(1]

DZ h6 LP
[mm)] [mm)]
28 1,5
28 2,5
28 55

Mutter-
lange

LA
[mm]

Mutter
(7]

DA
[mm]

255
28,5
28,5

Alle Abmessungen in mm.
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Gerollte Ausfiihrung imit
Aussendurchmesser 15,5h8
Baureihe 1530

Standard-

1 = Auswabhl der Spindel:

Spindelwellen A

Hub Gewindelange
[mm]  [mm]
400 470

Spindelwellen B

Hub Gewindelange
[mm]  [mm]
50 139
100 189
150 239
200 289
300 389
400 489
600 689
800 889

2 = Auswahl der Mutter

GroRe Steigung

°
P
[mm]
2,5.16.1,5.2 4 1
4.16.2.2 4 1
5.16.25.2 5 1

Prazisions-Kugelgewindetriebe Nenndurchmesser 16 mm

Gesamtlange
[mm]
527

@10h6

Gesamtlange
[mm]

221

271

321

371

471

571

771

971

210h6

212h6

2106

- ©
& & o B a
= s | |
=1 S = |
T TT T
I i
=l \
\1 1\ 1
[re— |
6 ! o I
= T ) 13
12 32
Gewindeldnge _‘
=
Gesamtlange
SW12
< w| 1)
x| o | r—— A
I N |
5= Y | 29,6x1,15
s s F== )
T
! I
|
X ‘ |
|
| 1
E——H |
|

20

22

Nenn Umlaufe Kugel
7]

]
dy

[mm] i
6 2
6 2
6 2

® Kugelgewindetriebe mit links steigenden

Gewinden und Sondersteigungen auf Anfrage.
B Auf Wunsch kénnen die Kugelgewindetriebe

[mm]

1,5

2,5

dieses Programmes auch mit weiteren Kugelumlédufen

fiir h6here Axialbelastungen geliefert werden.

@ Axiale Tragzahl C,:

Zuléssige Axialbelastungen bei 1« 10° Umdrehungen

nomineller Lebensdauer.

A Die Vorspannkraft wird in H6he Formax im Werk
eingestellt und kann bis auf 40 N reduziert werden.
Die maximal zuldssige Axialkraft Fmax betragt

ca. 70 - 85 % der Vorspannkratt.

dyn.
Tragzahl
*

C,
[N]
2100

3000
3900

stat.
Tragzahl

COa

[N]

3200
4000
4700

M5x0,8
12 tief

Allgemeine Technische Daten

Anschlussgewindemutter (federverspannt)
1530

M22x1

Baureihe 1530:
Anschlussgewindemutter
(federverspannt)

- ohne Abstreifer

|

Steinmeyer

((

Anschlussgewindemutter (federverspannt) 1530

max. Vor-
spannung
A

Fprmax
[N]
120
120
150

max. Leerlauf- Mutter-
Axial-  dreh- lange
belast. mom. LD

Fmax TprO

[N] [Nem] [mm]
100 1,5-3 57

100 1,5-3 57

130 1,5-3 57

Mutter

7]
DD

[mm]

33
33
33

Alle Abmessungen in mm.
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Germany (Stammhaus)

August Steinmeyer GmbH & Co. KG
Riedstralle 7

72458 Albstadt

Telefon +49 7431 1288 0

Telefax +49 7431 1288 89

USA

Steinmeyer Inc.

11 DeAngelo Drive
Bedford, MA 01730

Telefon 781 275 6097
Telefax 781 2754749
Gebuhrenfrei 800 297 6403

|

Steinmeyer

(((
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