MUSZAKI MUANYAG FELKESZ TERMEKEK

Ismerteto sorozat. 7.rész

Anyagcsoport: Poli(vinil-klorid) PVC
Dr. habil. Kalacska Gabor, egyetemi docens, Szent Istvan Egyetem, Godoll6

Az ismertetd sorozat elsé részében emlitést tettiink a miiszaki milanyagok és fé-
mek G6sszehasonlitdsa kapcsan néhany fontosabb szempontrdl, amelyek az egyes szer-
kezeti anyagok mérndki felhasznalasat befolyasoljak.

Vannak gyakorta olyan esetek is, amikor a mechanikai, hdtani és tribologiai
szempontok nem meghatarozdak, viszont lényeges az olcsod €s gyors gyarthatosag, a
ragaszthatdsag €s/vagy hegeszthetdség, a vegyszerallosag. Miiszaki szakembereink
kezdik felismerni, hogy nem csak rozsdamentes acélok 1éteznek, hanem féltermek for-
majaban beszerezhetdk ,,0lcsobb piaci kategoriaba tartozo” milanyagok is. A miszaki
szakirodalom ezeket a termékeket a ,,tomeggyartasu, miiszaki felhasznalasu™ termék-
csoportba sorolja. Ilyen anyagok pl. a PVC, a PP, a PE-HD.

Most a sorozat 7. részében a PVC féltermékekkel kapcsolatos alapinformaciokat
foglaljuk dssze.

1. Szerkezet

A poli(vinil-klorid) — PVC hére lagyulo, amorf szerkezetii polimer. A legaltala-
nosabb molekulaszerkezetet a kovetkezd abra mutatja:
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Az amorf szerkezetnek kdszonhetden a PVC érzékeny a hdmérséklet valtozasara.
A miiszaki gyakorlatban kizardlag 50 °C alatt hasznaljak, mivel az emelkedd homér-
séklet rohamosan csokkenti a mechanikai jellemzdéket €s a méretstabilitast. Az I. dbra
bemutatja a PVC mechanikai jellemzdinek és a hdmérséklet kapcsolatanak trendjét.
Az abran lathaté hémérseklet-érzékenység az anyag gépészeti alkalmazasi lehetéségeit
eléggé leszlikiti, de természetesen léteznek modositott molekulaszerkezetli és/vagy
erdsitéanyaggal ellatott valtozatok a tulajdonsagok javitasara.
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1. dbra A PVC szakitoszilardsaga és szakadasi nyuldsa
a hdmérséklet fliiggvényében

2. Fobb tulajdonsagok

Az 1. tabldzat bemutatja a kemény PVC miiszaki miianyag félkész termékek
néhany jellemzd tulajdonsédgat, intervallumokban megadva tekintettel az eltérd tipu-

sokra.

1. tablazat

PVC miiszaki miianyag félkész termékek
tulajdonsagai

Folyasi fesziiltség: min. 45-min.70 MPa

Keménység: 95-130 MPa
(golyobenyomasos, H358/30):

Jol megmunkalhato

Stirtiség: 1,35 — 1.6 kg/dm’

Kémiailag ellenallo,
Id6jarasallo

Létezik fiziologiailag semleges valtozat is
(élelmiszerrel érintkezhet)

Alkalmazasi hdmérséklet-tartomany:
=20 °C-t6l +50 és 80 °C-ig

Jo elektromos szigeteloképesség
Nedves kozegben is




3. Felhasznalasi formak

Alapfokozat

Az iparban elterjedten hasznélatos féltermék a kemény PVC standard mindség-
ben, mint példaul az erdsitetlen, préselt DOCADUR N, az extrudalt DOCADUR EN
rudak, lemezek ¢és tablak.

Kiilonleges fokozat

A specialis igényeknek megfelelden létezik novelt titésszilardsaga és UV-allo
(DOCADUR ESA/ESA-D), transzparens, fényateresztd kiviteli (DOCADUR ET),
javitott litdmunkaji alacsony hémérsékleten (DOCADUR HS15), javitott héallosagu
(DOCADUR HT), valamint habositott (DOCACEL) véltozat. Az egyes fajtakra jel-
lemz0 a gyartasi szin.

4. Fo alkalmazasi teriletek

Elektromosan szigeteld alkatrészek, kis mechanikai és héterhelésnek kitett gép-
elemek, késziiléktestek, burkolatok, ipari levegdztetd rendszerek, 1€g- és anyagcsator-
nak, viz- és vegyszertartalyok, csOrendszerek, sziir6k, galvanizalo kadak, keverdlapa-
tok, maratd berendezések, fotdipari €s technologiai elemek €s alkatrészek, épitészeti és
reklamelemek stb.

5. Megmunkalasi technoldogia

— Forgdcsolas (esztergalds, maras, furds, fiirészelés): a hagyomanyos fém, bi-
zonyos esetekben famegmunkald szerszamok — szénacél, gyorsacél, kemény-
fém, gyémant — haszndlhatok csak éles kivitelben. Hiités javasolt, mellyel na-
gyobb forgacsolasi sebességek is alkalmazhatok pl. v =200 — 400 m/min esz-
tergalasra €s marasra, v = 50 — 100 m/min farasra. Tovabbi javasolt forgacso-
lasi paraméterek talalhatok a 2. tdblazatban.

— Ragasztas és hegesztés: megvalosithatd. A PVC a jol ragaszthatd miianyagok
koz¢ tartozik, ami azt jelenti, hogy a kereskedelemben beszerezhetd ,,miianyag
ragasztok” barmelyike hasznéalhatd, st beszerezheté kimondottan PVC ra-
gasztd. A ragasztando feliilet nagysaga, igényelt kotéserdssége, rugalmassaga
¢és hoallosaga azok a tulajdonsagok, amelyek meghatarozzak a ragasztéanyag
kivalasztasat. gy szoba johetnek pillanatragasztok, egy- és kétkomponensii
szerkezeti ragasztok és rugalmas rogzitok is. Minden esetben be kell tartani a
ragasztohoz mellékelt technologiai 1épéseket, amelyek altaldban a feliilettiszti-
tas, durvitas €s ragasztoanyag-felvitel modjat hatdrozzak meg.

A ragasztassal kapcsolatban is tovabbi részletek allnak rendelkezésre a

Quattroplast Kft-nél és a www.quattroplast.hu honlapon.




A hegesztés szintén konnyen megvaldsithato, a legegyszerlibb ¢és legolcsobb for-

rolevegds hegesztési eljaras jol hasznalhaté mddszer.

A PVC forgécsolasi jellemzo6i

2. tablazat

Eljaras Technolégiai jellemzék Ertékek Altalinos
megmunkalasi
pontossag
Fiirészelés
’1% o — hatszog [ © ] a: 15-30
:! i v — homlokszog [ © ] v 5-8 IT12-14
v — vagdsebesség [m/min] v: 30-70
éﬂ: t — fogosztas [mm] t: 3-6
Esztergalas o — hatszog [ © ] o: 5-10
v —homlokszog [ © ] v: 6-8
A v — vagosebesség [m/min] v: 200 IT8-11
. _ s — el6tolas [mm/ford.] s: 0,1-0,5
y — elhelyezési szog [ ° | x: 45-60
Furas
7 o — hatszog [ ° ] o: 8-10
} v — homlokszog [ ° ] y: 1020
v — vagdsebesség [m/min] v: 40-800
s — el6tolas [mm/ford.] s: 0,2-0,3 IT9-13
¥ ¢ —csucsszog [ ° ] ¢: 90
[+]
Maréas o — hatszog [ © ] a: 10-20
u.i ..... = v — homlokszog [ © ] y: 5-15
ﬂ' v — vagosebesség [m/min] v: 200 IT8-11
Y




