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BEVEZETES

4 faesztergalyos szekme jellemzése és torténete

Esztergiléssal kiilénbdzd forméju és méreti forgésfeliileteket 4llitunk eld.
A f8 esztergalésaval a kiilénféle formdk sokfajts valtozatat tudjuk eldallitani éa
a kildnleges rajzu éa szini faeanyagok felhasznéléisaval szép és véltozatos hatésu
térgyskat nyerhetiink,

A faesztergalését mér a torténelem eldtti iddkben ismerték. Fabél esztergslt
megktvesedett targyskat fedeztek fel pl. egy svajci 56 feltarasénal, ezex ttbbezer
dvesek voltak, s készitdjiknek nagyfoku tdgyességérsl tanuskodtak. 5ok dsatés és
t4feltérés azt mutatja, hogy ez OKorvan mar haszndlatosek voltak a fabél eszfer-
galt térgyak és eszkdzdk, 8 ezek formél részben hasonlitottak & ma hasznalatos

formékhoz.,
A kdzépkorban igen kiterjedten hasznsltak s héztartésckban az ivoedényeket és

fakelyhgg;;:_¥gz;£ht é8 tanyérokat. Az ebbdl a korbdl fennmaradt térgysk bizonyit-
jék, hogy a régi mesterek is tisztéban veoltek & fa rajze éltal adott lehetdaégek—~
kel és éltek is vele. Ezeket a térgyekat kisebb faragésokksl, eziist és réz abron-
csokkal részben diszitették is, FEbben az iddben igen gyakran hasznaltak & dié-,
juhar- és télgyfat.

Késbbb a fat, mint edényanyagot az én valtotte fel, de & fébél esztergdlt tér-
gysk ezutdn is hasznélatban maradtak, nem snnyira amint hesznalati eszkdzdk, hanem
mint disztérgyak. Héztsrtési fadrukat fatényérokat, talakat, télcseért, hordocsa-
pot, kenyérdeszkét stb. - wiiléntsen vidéken - még ma is készitenek esztergélassal,

Az ujkorban a butorokat rendkiwil gazdag eszbergilt munkékisl diszitetteék, s
ezek s munkdk tég teret nyujtottak & faragott diszitések alksimazasénak is. Késdbb
sz esztergiléa tartézkodsbbéd valt és jobb izlégt tilkrdzétst, & mai munkakat & sims,
egyszerii vonalak, s a fa rajzénak és szinének nagyfoku kihagzndlésa jellemzi.

Az egyedi darabeokon kivil sok £ébél késziilt timegelkk is készil esztergdléas-
gsaly 1ilyen esztergdlt fatimegcikkek:

textilipari csévék, orspk, vetéldk;

szerszémnyelek, s kiildnbizd haztartési gépek fogantyuis

fadugdk, gombdk, gydngydk, rudak, csaplécek;

kiilnbozd butoralkatrészek, szék- és agztallibak;

konyhai eszkdztk, nyujtofs, husverdé kslapées, paradicsomzuzd;

fedeles és Pedél nélkili dobozok, 4dratokoks

pipak, szipkék, golydk, déakdk;

gport- és tornaszerek, tekebébu, tekegolys, diszkosz, tornagylrii, buzogény;

fatéresdk, szijtércsdk, kerekagy, facasapagy sthb.




Igen fontos terilete a faesztergilyos szakménak agz dntéminta-készités, Bz
tevékenység igen pontos, szakszeri munkdt, a miszaki rajz jé ismeretét kbv;telia
Alig aksd ontdminta, smelynek ne volne esztergélt alkatrésze, ezért az &ntémint ’
készitésben a faesztergdlds nélkiilézhetetlen, .

Egy tovabbi, az esztergdlashoz kapcsoléds tevékenység a fémnyomas, Pémnyomébs
sal késziilnek & killénbdzd edanyek, fazekak, labosck, miiszaki cikkek. Egeket & ter:

mékeket keményfdbdl készitett, esztergélt formér
. & nyomjék, nagy szérias -
format heszodlnak, agy esetén fém

I, fejezet

4 FAESZTERGALYOS MUNKAESZKOZEIL

1, A fa esztergapad és tartozékai

A faesztergélyos munksgépe a fa esztergapad.
Az esztergapad forgédstestek készitésére alkalmas forgd fdmozgésu gep, smely-
nél s fémozghst, azaz a forgacsolé mozgdst a munksdsrab, az eldtold mozgdst, 2282

a mellékmozgdst pedig a szerszam végzi.

Az eszbergapad tehat kiildnbdzik a tObbi famegmunkalé géptdl, mert a flmozgdst
s furnérhémozé gép kivételével az Bmszes gépnél s szerszém végzi.

Az esztergepad egyszeri felépitésii munkagép.
Harom £3 része ven, 8z orsé, smely & munkadarabot forgatja, a szegnyereg,

amelynek csucsa & munksdarabot az orséval ellentétes végén nmegtamesstja, végil a

szerszémtimasz. spely az esztergdlyosvéstt alétémesztjia.
3 térténelem elStti iddkben hasznélt esztergepadok féabél késziliek, minddssze

az orsd és szegnyeregesucs késziilt acélbdl.
A legrégibb vonohuros psdokst egy ijhoz hasonld szerkezettel forgatték, oly-

képpen, hogy sz ijra feszitett hurt a m:nkadarabon kérilcsavarték, s az ijat ide-
—oda huztdk. Az orsé nem volt folyamatos forgésu, hasnem valtakozva, elbre-hatrs

1. ébre. Vonbhuros esztergapad

forgott. Amikor a munkadarab visszafelé forgott, akkor 8 sSzerszamot az eszterga-
lyos visszahuzts, hogy a munkadarabbal ne érintkezzék, Ezek a primitiv, vonds esz-
tergapadok Azsisban még ma is megtalélhaték (1. &bra).

A vondhuros esztergapad tovébbfejlesztése wolt a lécrugds esszterga, amelyet
még az ujkorban is haszndltak., Ez ez esztergapad is teljesen f4b6l készllt, az or-
s6t, csapégyazébébot s e szegnyeregesucsot ékekkel er8sitették a gerendéhoz.
L szerszamtémasz egy hosszu léc volt, amelyet a sziikséges magassdgban ugyancssk az
4gyazati gerendéhoz erdsitettek. A pad f5létti kdrisfa lécre egy szijet vagy hurt
kbtEttek, ezt pedlg egyszer, vagy kétszer 8 munkadarsbon kriiktekerték (2. abra),

5




4 szij maslk végét s 1lébitohoz kitOtték, s ezt az esztergélyos a labaval Utemesen
nyomta, ezdltal az orsé forgésba jOtt. Amikor a labits padlét ért, a farugd visz-
szahuzte a szijat, s ekkor az orsd wvisszafelé Fforgots.
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2. &bra. Lécrugds eszterggpad 3. dbre. Peddlos esztergapad

4 vonchuros és lécrugds szerkezeteket a kGzépkorban & kerékkel hajtott esz-
tergapad kivette. Ezeknek mér folyampatos forgé mozgésuk volt. Az 1,5...1,8 m 4t-
mériji hajtékereket az esztergapad migits helyezték el, kézzel forgattdk, s a ke-
rék kerlletérdl szijjal vitték &t a hajtéerSt az esztergapadra.

4 kerékkel hajtott esztergapadot a XIX. szdzadban & lébbal hajtott szerkezet
véltotta fel, amelyet mir egy ember is ki tudott sz0lgélni, & amelynek hajtasa ké-
nyelmesebb volt. Ezeknél a pedsl véltakozé irényu mozgéadt forgattyus mechanizmus

alakitotta &t forgé mozgéssd. James Watt, a g8zgép feltaldléja 180B-ban ezt irta

fiédnak: "az igazi felteléldje a forgattyus hajtédsnak az volt, ski ellszdr & kdzdn-
séges lLabbel hajtott fa eszbergapeadet megalkotta®,

Bzelmel ez esztergdknél a pad teljes hosszdban végigmend pedél egyik végéhez
kapcsoldéds hajtérud sz ellensullysl ellétott lenditbkereket o kerékre szerelt for-

gattyu utjén forgetta (3. ébra). 4 hajtéerét rendesen kir keresztmetszetii szijjal

vitték 4t sz esztergapsd orséjéra, s késébb mér léposbs téresét is haszndltak,
hogy 8z orsénak kiilénbdzd fordulatszémot sdhassanak,

& korszeril fa esztergepadot elektromotor hajtja.

Részel az éllvwény, az dgyszati gerenda, 8z orsdszék vegy orséfej, & szegnye-
reg és & szerszémtdmasz (4. ébra),

Az eszbergapad labai keményféabél, dntdttvasbél vagy idomecélbdl késziilnek. Az
dgyazati gerenda anysga ugyancsak fa, Ontdttvas vagy idomecél (5. &bra). Amennyi~
ben £4bol készlil, & belsed éleit lapos- vepy idomscéllel kell boritani. Kisebb esz—
tergapadok agyazatat kiéracélbdl, vagy acélesbbdl is készitik.

A& lébskat az &gyazatl gerendédval Osszecsavarozzék, amennyiben fébél késziilnek
kapupéntcsavarokkal és acélcsapokkal kdtik Sssze. A korszeri gépek bal oldali la-

bazata szekrényes kiképzésﬁ. a szekrényben helyezkedik el 2z orsst hajts elektro-
motor. A szekrény {8186t ven az orssszék (6, ébra).
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6., 4bra, Szekrényes libazatu eszbergspad

4 mintakészité szokméban s nagyobb targyak pontos esztergéléséra nehéz kivi-
telii fa esztergapsdct haszndlnak (7. dbra), Xzen 8 kbzbnséges szerszagtamaszon

7. ébra., Nehéz kivitelii esztergapad

kiviil az agyszati gerendén fogasléc és fogaskerek segitségével mozgathatd kereszi-
a fém esztergapadokhoz hasonléan & szerszém befoghatd. Egyes

szén van, smelybe : ' ats. Egy
talédlhats, amely & szersziaszént Onmikddlen

gépeken szdnmozgaté vezérorsd is

mozgatjs. )
Az esztergapadnsk a legfontosabb része az orsd, amely & munkadarabot forgst-

ja. Az orsSd régebbi gépeknél siklscsapagyazdsu volt, Egyes gépeknél az orsét cssk

egy helyen csapagyszték, a mésik vége egy csucshoz témeszkodott (8. ébra).




& korszerl gépek golybs- vagy gdrgSscsapigyazésuak. Golyéscsapégyazdsu a 9

8brén 1léthatd orsé. Fa esztergspad ceapixyazésars csak un. mélyhornyu csapagy al-
kalmas, mert csak ez képes felvenni az esztergélésndl keletkezd tengelyirényu erét

e , 1 A

8. abra. Siklécsepagyazédsu orsé 9. dbra. Golybscsapigyazis

Fs esz?ergapadok csapégyszdsdre legjobb & kupgbrgds csapégyazés, mert ez nagy ten
gelyirdnyu erdk felvételére képes, utsnasdllithats és pontos bedllitds esetén reg-
géasmentes fubést biztosit (10, dbra).
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10. édbra. Kupgdrgds csapigyazés

45 orsé kilsején c¢savarmenet van, amelyre kiilonféle késziilékeket csavarha-
tunk. Belsejében az orsécsucs felvételére ugyancsak csavarmenet szolgél.

N Az esztergepad forgdsi irédnys olyen, hogy az orsé felé nézve az ¢ramutatd ji-
rasaval ellentétes irényban, azaz balra forog, a rgjte levd menet ezéég_gobb e
neti, hogy & récsavart kéassiilédk forgés kizben le ne csavaroggaséaz-ggla, -
- Nagy dtmérdji tdrgyak esztergdléss céljabel egyes gépeken az orass bél oldala
%s tulér a csepégyazéson és a siktércsének felerdsitése érdekében egen ag oldalén
is van menet. Ez & menet - ellentétben az oreé jobb oldalén levé‘menettel - bal-
menetil, hogy 8 siktdress sz orsérél le ne csavarodhasson. T

Jéllehet vemnak esztergapadok, smelyeken az 6raé maga & hajtémotor tengelye
8 legtdbbszér szijhajtéssal hajtjuk meg az orsét. 4 szljtarcsét a két csqgggz_gg;
zdtt vagy az orsé végén helyezik el. Olyan esztergspadoknil, amelyéken éliandésn
azonos vagy kizel azonos étmérdji térgyskat esztergdlnak, elegendd egy szijtércsa.

8

Minthogy & legttbb padon kildnbbzd dtmérdji téargyskat esztergélnak s kildn-
b6z8 keménységii faanyagokat munkédlnak meg, az orsé fordulatszamat valtoztatni kell
Ezt ugy érik el, hogy az orséra lépcsds tdrcsdt ersitenek, s ugyanilyen tarcsa
keriil az esztergapadot hajté eldtétre, vagy a meghajté elektromotorra is (11, dbra)

Harom- vagy négylépcsds szijtarcsaks
alkalmazunk, s az dttételezést ugy haté-
rozzuk meg, hogy & fordulatszdmok & fa-
esztergdlyos-iparban szikséges fordulat-
szémoknak felel jenek neg.
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12. abra., Fejpad

11. ébra. Hsjtés lépcsds tércséval

4 korszerii gépeknél sz erd dtvitelére ékezijat hasznainak.

Régebben az orsét elététtengelyrdl hajtotték, ma kdzvetlenil a motorrél hajt-
jék. Ez esetben a motort az dgyezatl gerendara csuklésan felerdsitett himbéra sze-
relik, hogy a himba ddntésével a szij uténafeszithetd legyen. Beépithetd a8 mobtor
az orgbszekrény slatti szekrénybe is, ugyancsak himbés felfliggesztéssel.

Az esztergapadra féket is szokds szerelni, hogy az orso gyorsabban leallit-
haté legyen. BEsztergélés Kkdzben igen sokszor kell a motort ki~ és Dbekapcsolni.
Bekapcsoldskor & motor 4dramfelvétele nagy,'ezért az gyskori kapcsoléskor erdsen
melegszik, Ennek kikiszBbblésére egyes gépekre oldhaté tengelykapcsolét szerelnek,
s a ki-bekapcsolést ezzel végzik, A motor kepcsoldjat ugy kell elhelyezni, hogy a2z
jol tozzaférhetd legyen, ezért gélezerii azt az orséfe]j sla szerelni.

b mintakészité lizemekben nagyméretii térgyak esztergélésdre un. fejpadot hasz-
pélnek (12, &bra). A fejpadnak csak orséfeje ven, melyre siktéresat erlsitenek.
A képtimaszt kiildn Sntottvas Allvsnyra erdsitik, amelyet a fejpad mellett eltolha-

téan helyeznek el,
A szegnyereg sz orséval Bzemben helyezkedik el, s a munkadarab végének a meg-~

témasztasdra szolgél, Helyzetét a munkaderab hossza edjs meg. A szegnyereg orsdja
kézikerékkel mozgathaté (13. &bra), Az orsd végében levl kupos fészekbe (Morse—kup)
4 szegnyereg 8% agyszatl gerendén ékkel, ¢savarral

a szegnyeregcsucs betiizhetd.
A szegnyeregesucs acélbsdl készil,

vagy excenteres szoritészerkezettel régzithetd.
feliilete kdszdriilt, kupossags 60°. Egyszerii szegnyerget szemléltet a 14. abra.

A gzegnyereg ors¢jéba a csucs helyére furétokényt szerelhetiink. Olysn eszter-
gapadoknéal, amelyeknél g munkadarabba gyekran kell befurni, & furé mozgatésat &
szegnyeregre szerelt egykaru emeld segitségével végezzik (15. dbra).




4 Bzerszémtimass az esztergilyosszerszén .
e 2 ok elétémasztisg G i
&éﬂyfaféi Z:f?2§1§ %Zeiszze&}étémaEZtéséI& 88 édgyezeti gerendiiasz:iizi;eztrégl

| . rit esgtergapadok szarszémtimesza teljes hosazéban -
gyalult Untdttvas léc. Bz a léc axz é§§§:
zati gerendén eitolhatév.bér&ely hefié;

15, gbre, Bze
gnyereg 1%, ébre. Egyszeri sgeguyereg

rﬁgzi%hetég ugyenaskkor sz &
. gyazetre pmerxfle .
és gl N Zeru.egesen is allithat L i
lyeszthetd &8 figebleges tengelye kéril el is ferﬁithatgg{fzenzlvui Sheihete
g &bra).

15. ébra. gl . -“ﬁ;' 7
22, Sreenyereguauss noa- Y Y
16, ébra. Szerszémbtémaas

4 szerezdmtémasz tal e
. P8 Cntotovaabél készi ;
T fejii ¢savar 8ziil, 2 bemns levé T elok
s2éntinses Do m;ii::zkezikg smellyel az az égyszati gerendséboz e”ésit;:e:;mnzba eEy
" sgdra & tal levd - “ BEET= -
Zogrithets. Pban 1evl fészekbe {llesskedik, & sbben csavarral
4 prerszémtémassz
hosgza 200...500
hogy rajta e szer o mn, keresztmetszete révén al
merev legyen ezéfséf egy élen‘fekuééﬁn fel (16b ébra). Fontos, hogy ak:%mas Brra,
Lényeies n ’ 81 2 szerszém nyomésa alatt ne najolion le, ne i544s amasz elég
. Zgen Ggytmozsathatég rigzithetd, feliilete sima és eSyene; le 46J40n rezgésbe.
pontos munkéknél, f£éle egyen.
g & mintakészit .
gésdre és 8 szakmsban az
trbnvin mozgatésira keresztazént hasznéiunk (17, ibre). A esstergakések befo-
?é o és arra merllegesen is mozgathaté « & keresitszén tengely-
z eszbergspsd jellemzé mé e
retel a csucsts
tédvolsd - volség é5 2 cs i
gasség i;&§§0késes értékei 700.,.2000 mm, & SBuCgragaseig 230u052§%§883§“ 4 csucg-
a L -
gépek égyazatzzg;'hogy & padon mekkora &tmérdji tirgy esztergsl m:; % csucsaa-
(+] i s (+] 54,
A svetlenltl sz orséfej mellets kbnyskésen, U &l&kzra ;:6 iﬁ@yes
pezik ki,
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hogy negyobb stmérdji térgyek is esztergélhaték legyenek. Amenmnyliben 8 munkadarad
stnéréje nagyobb, mint a csucsmagassby kétszerese, skkor azt 8z orsd kiilsé olde-

1érs szerelt siktérgyére kell felfogni.

7. é&bra. Keresztszén

L fo eszbergepadok fordulstszéms 400...3600 ford/min. Az sutomata éa félauto-
seztergapadok -~ smelyeken 4lteldében kis dtmérdji térgyskat esztergélnak -
& feipadok fordulabsszéne 120, .. 300 ford/min.

reta
percenként 5...6000-et is fordulnak,
A fa esztergepaddal szemben sz 8lébbl kbvetolunényeket témeszhjuls

srételjes felépitésn}

rezgésmentes JArés)
az orsé és s szegnyereg Gengelyvonals egy egyenesbe essenek)

s szerszémbimasz legyen kelldképpen merev, sime és kbnnyen rdgzithetdy
& szegnyereg kinnyen és blzbosen régzithetd legyens
sz orsdé fordulatszdme legyen véltoztathatds

kBnnyil indités és ledllités;
megfeleld coucssévolasg és CSUCBRBRRESAE}

megfeleld hajtételjesitméeny.

2, A P8 esttergepad kezelése €8 kerbantartiss

Lz eszbergapad kezelése az esztergacsucsok, bokmény, siktérces stb. felszere~
111. felerfsitésébél, & késtémasz pegfeleld slhelye—

1éa6b8l, a Largy befogésébll,
zéséb8l, végil a bhajtés bekapcsolésébsl 811,
4 miveletek kizben & szegnyereg eltoléss, & késtémasz &t&llitésa, tokményok,
furéfejek felerdsitése gyskran v&lik sziikségessé.
Ugyelni kell, hogy ezcket 8 miveleteket mindig 8 megfeleld sorrendben végei-
ad tartozékait gondosan felerdsitsiik, & rigzitécsavarokat meghug—

zilk, 8% esztergap
& gép fordulatezénét & munks-

zuk, 8 késtémadzt a legmegfeleldbb helyre éllitsuk,
elelben valassguk BeE.

aarab dtmérdjének és & faanyeg keményaégének megfl
A kedvezd forgécsolésebesség tapasztalat azerint puhafindl 10...15 Bfs, ke~

ményfénél 6...8 m/s,
EbbSl meghatérozhatjuk egy bizonyos

térgyatmérdnbz tartozo legkedvez8bb for-

dulasszémotb.
11




Példa

Ha 10 ) % ars s
aon "cm atmérdjli hérsfdt aksrunk esztergédlni 12 n/fs forgicsolosebességgel
sglikséges fordulatszimot a kGvetkerlképpen szdmitjuk kis '

£ forgécsolosebesség (keriileti sebesség) °

D T on
v = ebb8l s moe ¥°60 12 ,
=5 & fordulatszém: n ‘= = 57%7%?TE = 1500 ford/min.

Ugyelniink kell arra, h 2
. p « DGEY & térgy atmérdjét, D-t tsii
(ez jelen esetben 10 cm, azaz 0,1 m). ’ Referben helyettositsit be

Térgydtmérs, mm 50 100 150 200 300 500
Fordulatszém, ford/min 3200 1800 1400 1000 700 400

3

‘% A
:rél o :unfadarab.esztergéiéséra alkalmag legkedvezdbb fordulatszémot a 18. abra
eclvashatjuk. 4 disgrem vizszintes tengelyén az &tmérdket, a figgélegesen
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e Atmerd mm
- abra., A legkedvezdbb fordulatszam meghatirozésa

a fordul i 6
: ill:ﬁ:t::é:og:; ldtjuk, Velamely atmérdhiz tartozd fordulatszémos megkap iuk, ha
mérobdl fiiggbleges egyenest huzunk min ;
wdaddig, amig az a P gb
8zi. A metszéspontbsél huzott ' i tonceryom
vizszintes egyenes kimetsgi i

keregett legkedvezdbb fordulatszémot. “ @ Hestleses tengolyen o

Eivel unkn

vt o mizz::e:gapadét éai csak hédrom vagy négy kildnblzs fordulatszdme var, nem

argy atmérdnek megfeleld legkedvezdbb £

Mgl ) ) ordulatszémot biztositani,

azt ugy igyekssaiink megvalasztani, hogy a kivint fordulatszamhoz legkizelebb

essen.

o RO e

EE

Feladat
Lfelatsy,

Tegyik fel, hogy négytéircsés essbergepsdunk van, ezzel tehat négy kiilénbdzb
fordulatszémmal tudjuk & munkadarsbot forgatal. Az esztergapadot hajté motor for-
duletszéma legyen 1400 ford/min, a rajte levd lépcsds tércse 4tmérdis 20, 16, 12
é5 8 cm, Ugyanilyen tércsénk vsn sz esztergapad orséjén is (19. 4bra). Szdmitsuk
ki ezek slapjén az esztergapad fordulatszémait.

Valemely &ttételezés fordulatszémét megkep-
juk, hogyha a meghajtétércsa fordulatszémit szo- a1 71
rozzuk az &tmérdjével és osztjuk a hajtoLt fér- I .
csa étmérdjével. ' €f~ I ——— -

Tehdt: |

T
i
[
|
i _
j .
%
|

Az eldbbi esztergapadnil legyen pl. 8z ék-

szij sz elektromotor 8 cm Atmérdji tércsijénm és i
az esztergspad 20 cm-es tércedjén. Ekkor az esz-
tergepad fordulatszama: :
|
20 . 1400 _ -
B, = S—g——— 2500 ford/min. I1 4
I

Esztergspedunknil a kiilldnbdzd aAttételezémeknél
a kivetkez8 fordulatszémokat nyerjilke 3500, 1870,
1044 és 560 ford/min,

Az esztergapad karbantartésa. A fa esztergspad egyszeri szmerkezeti gép, s vi-
szonylsg nem negy karbantartést igényel. Munks utén & gépet gondosan meg kell bisz-
titeni, a forgécsot és & port el kell tévolitani. Rendszeres olajozésat ¢sak & ma

mér alig hasznélt siklocsapégyak kivénnak.

A golyés- és gdrglscsapigyazésu orsdét az
ként uténskenjiik. Amennyiben a csapégyakon nincs zsirzéfe], ugy aszoket 2000 lizemérs
utén szét kell szedni, a csapégyskat petréleummel gondosan kimospi, megszdritani,
majd friss gépzsirrsl ujra feltdlteni, s ujra osszeszerelni. 4 golyésceapigyakat,
amennyiben megkoptak, ki kell idejében cserélni, mert kopott csepégy hasenélata
esetén az orsé és vele egyitt e nunkedsrsb rezgésbe jon. 4 kupgdrgbs csapigysk
kisebb kopés esetbén ubinsallithatok.

A hajtémotor ugyanolysn karbantartést igényel, mint az esztergapad csapégya-
zéss. 2000 izeméra utédn a motor csapégyét is ki kell épiteni, kimosni és ujra zsi-
poznd. Iddnként megbisztitjuk, és utédnekenjiik & szegnyereg oradjét is.

4 késtémesz felillete, amelyen & szerszém csuszik, iddvel elveszti simeségét,
s ekitor & szerszém nehezen csusztathaté rajte, ilyenkor & feliiletét le kell Te-
szelni vagy ¢siszolni.

Lapos szijjel wald hajtés esetén figyelni kell a szijsk jo allapot
szijak kiildnbdsebb gondozést nem igényelnek, idénként =8 motorhimbe allitédséval az
ékszijat kissé uténafeszitjiik, vigyszve azonban, hogy &% ékszij ane legyen tul fe-
szes, kildnben hemar tonkremegy. Az elektromotor kapcsoléjat is tisztan kell tar
teni, ssennyiben pox hetol bele, ki kell tisztitani, A tisztitést csak kikapcsolt

_éllapotban végezhetjiik.

19, &bra. Lépcsbs tarcsék for-
dulatszéménak szémitasa

orséfejre szerelt zsirzékksl iddn-

adra. Az &k~




Lz esztergapad feldllitdsa, Az esztergapadoy lehetdleg ugy kell feldllitani,
hogy az héttal &4lljon az ablaknak, Ez biztonsdgot nyujt, s mnegvédi az esztergdlyocst
a hétulrél jovd eselleges lokésektdl, Fontos a j& megvilégitds s egy &llithats
lémpa. 4z esztergapadot - amennyiben az nehéz kiviteli - nem sziikséges a pado-
zathoz erfgitent, mert mitkSdégekor Ragyobb reazgések, titések nem keletkeznek. Ag
elektromotor kapcsoloJét j61 elérhetd helyre kell szerelni, lehetdleg az egzterga-
ped bal oldsléra, Ha az esztergalyos alecsony és az eszbergapad normal magassigu,
skkor az esztergapad ¢lé ajénlatos dobogét épiteni, Hasznos az esztergapad kdzels-
ben egy kis polc felaliitésa, amelyre a késziilékeket tessziik, s ahonnan 220K kiny-
Byen elérhetéka 4 szerszédmokat célszerii &z eszbergapsdra szerelt Polcba furt fé-
szekbe elhelyezni.

Balesetelhéritis, 4 biztonsagi 52abdlyock betartéss rendkivil fontos. A& gon-
datlansdg &g hanyag magatartds sz esztergapadnil sulyos baleseteket idézhet eld,
Legfontosabdb o megfeleld vildgitss biztositésa, 8 a megengedett legnagyobb fordu-
latszdn pontos bebartédss, Ha nagycbb dtmérdji munksdarabot & negengedettnél na-
g8yobb fordulatszémmal forgatunk, a felléps centrifugdlis eréd agz anysgot szétvet-
heti. Kiilsnss figyelemmel kell dolgoznunk a repedt, gbcsds, tovébbi a tHbb darab-
b6l Ssszeenyvezett munksdarabok megmuniélésakor. Ezeket & munkadarabokat s megen-
gedett fbrdulatszémnél kisebb fordulatszédmmal ajénletos esztergilni,

Hindenféle 4tallitést - Pl. & Ikéstémasgg éllitésat, szijvaltast caak iedlli-
Bott gép emetében szabad végezni.

Balesetet okozhat =z 8zerszém hLelytelen tartésa Vegy & késtdmasz nem megfeleld
elhelyezése, Veszélyt rejt magéban g Bzerterepiild forgécs, smely az esztergélyas
szemét megsértheti. Olysn anyag esztergélésansl, anely kbnnyen hagad s amelyrdl
esztergdléskor éles forgicsok valmsk le - tovébba
kell heszpélni, Ag esztergapad inditdeat &g ledllitdsat jolL be kell gyskorolni,
hogy sziikség esetén az esztergapad gyorsan ledliithats legyen,

Lz esztergélyos megfeleld Bltézete is igen fontos., Légs nyakkendd, iaza ing,
hossseu haj veszélyes és tilos, Ravid vagy zért ujju munkaruha és Bapka vigelése
sziikséges,

4 viliamos berendezések, azsz a motor, kapcsoléd, biztositék €8 Vezeték megfe-
lelé ¢érintésvédelmének biztositédsa fontos. Az elektromotort feltétleniil f5ldelni
kell, a kapcsolokat éz a vezetékeket érintésbiztosan kell burkolni, sz eldirt biz-
toé;tékukat kell alkalmaezni, 4 biztositék kiolvaddsa esetén a patront kell cse-
rélni, 8 huzsllal valg Javitds nem megengedett. Kézzel elérhetd vilégitétestes
cgak 24 V-op fesziiltséggel szabad lizemeltetni,

3. A fa észtergapad tartozékai

A fa esztergapad tartozékai & munksdarab befogéséra, felfogéséra és megté-
masztéséra szolgélnak, '

4 mpunkadarab formi ja és negységa szerint kiildnbizd befogs, ill, felfogd szer—
kezetekre van szlkeégiink,

Lényeges kiilénbséget jelent a felfogésnil az, hogy hosszfét vagy haréntszé;f
irdnyu fé¢ esztergélunik-e,
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mnésik végét pedig a szegnyeregcsucs témaszta: m:i;kadarabOt capontosen tertia s
5 t orsbcsucs
A szerszémacélbdl készitet

¢5 melletti két
tje. Kézpontositésra s kbzepén levd csucs, a forgatdsre abcsg :S b
:irgili -két hérom— vagy négydgu villa szolgal (20. ébraéi;k ;
. . So
viilés csucs kiildndsen nehezebb munkadarabok forgatésénal v

a) 4)
20. &bra. Orsécsucsok

& jid -aéban levé snysme-

Az orséesucsot csavarral vagy Morse-kuppal erositazﬁszzszzzéhesye e
kdvetelmény, hogy az d

e eregteenotrtret. ELine csucsot csavarral az orséba erdsiteni,

8% 0186 fOIgéBbengelyével. Elém?osebb a

Gtnd. |
zen & furaton tudjuk kilitn ) R
. :z orsécsucs villdinsk éle ne legyen tompa. Célszeril az élt ugy

o -
hogy a mellsd oldalae lapos, élszdge pediz 457-08 legyen

2 S B 3'}[’)

21. adbra. Szegnyeregcsucsok

50°
1
F

k ¥ g -
u‘s
Posf 8 eZ & szegnyere cr86 ku o8 féSZkébe illeszthetﬁ (2 I‘a ébra)"

ez 'is ceak keveset

tla szét a fég.,
hatjuk, ez ui, nem hasi a i e
arényl;g keveset 411 el8, a G gyuriinek ninca éles =8 ’

.
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o
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22. ébra. Forgd, goiyésesapégyazott szegnyeregecsucs




rgélésdra -
T8 = hosgz- &g keresztazsly faanyag Begnunkéls
« & tokményokat nindig az orsg Eilgs me

T BIOZZL&E f@lg 8 ezek készulhebnek fémbol és f&bélo

__/j%%%Z%z,
b/

23. ébra. Harang;tkehelyw

} tokmény

tokmény,

26. &bra. Héromporag toknany

) 4 hdrompofss tokmén
nosgn a javitésoknél.
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27. abra, Kétporas vOkmdny

¥yt (26, dbra) g fémiparbe] vették 4t, 4

tokmény mindhéarom poféjs egyszerre sgorit, & a8 pofék ugy vennak kislakitva, hogy
azok lépcsbs kilsd felilete gyiirik megfogéséra is slkslmas, Hasznalste nagy fi-
gyelmet kivédn, mert s nagy fordulstszémmsl forgd tokmény kislié részei balesetet
okozhatnak, Van’kétpofés tokmdny is, s ezeket & pipagyéftésnél 2 pipe befogémérs
hesznéljék (27. dbra). Furék befogadéssrs &lbaldban hirompefée furétokményt hasz-
nélunk, amelyet az .orséba vagy & szegnyeregosucs helyére erdsgitink.

Haréntszél irényu fesnyag felfogésérs siktédrcsédt és csaveros barcsat alksl-
mazunk. & silktdrcss (28. ébra), smelyet 8z orsé kilss menetére csevarozunk, nsgy

- -
r_.J

I I | %5 & \
] i —ﬁﬁ

28, ébra. Biktarcss 29, ébra. Felfogdkereszt

u

&tmérdjl ¢és viszonmylag révid munkaderabok felfogéséra szolgél. A siktércsat Sntdtte
vesbél vagy aluminiuvmbél készitik, de kéaziilhet £4bSL is. A nunkedareb felerdsi-
tése ¢61j8b6l koncentrikus kérdkén fekvd t6bb furattel van ellétva. 4 fslerdsi-

‘tésre félgbmbfejii facsavarokat hasznédlunk. A csavarck vastegok és révidek legye-

nek, bogy a munkaderabba ne hatoljanak be mélyen. 4 csavarokat olysm helyen hajt-
suk be, ahol a munksadarabban nem tesznek kért. - '

A siktdrcsdkst tibbféle méretben készitik, 10 ca Atmérdtdl filfeléd. Egy esz-
tergapadhoz t8bb siktércse tartozik, hogy egyszerre bbb munkét lebessen kézbe
venni, & ne kelljen e munkadarabot 8 siktdrcsérol lecsavarczni. Az orad kilsd ol-
daldrs 4ltaldban nagyobb 4tmérdji siktércsét szerellnk, mert ezen éltaléban ne-
gyobb méretii munkadarabokat munkélunk meg. Bz - mint az orsé kilsd vége - bal mé—

‘mettel ellatott, |

Nagy gyiirilk esztergélésa esetén & Runkadarab felfogiséra keresziet heszns-
lunk., A keresztet vegy a siktércséra erdsitjiik, vagy egy menettel ellétott tok-
ményra, smelyet az orsére csavarozunk (29. 4bra).

A cassvaros tércss kisebb munkadarabok gyors felfogéséra igen alkalmaa, Atmé-
réje 70...80 mm. & Gércsit az orsd végébe, a munkadarsbot pedig & tArcsdbsl kislléd
facgavarra csavarozzuk mindeddig, amig e csaver slatti tércséra f8lfekszik (30/a
abra). A tércsén esetenként kis furatot is elkalmaznak, smelyen keresztiil & munks-
darab hétulrél odacsavarozhatd, megakadédlyozva ezzel, hogy & csavaron elforduljon.
Vannak csavaros tdrcsék, amelyeckben a csavar cserélhetd éz a munkedsreb méretéhesz,
vastageégéhoz igezithats (30/b &bra). '

Eldfordul, hogy a tércsédk éleit kell megmrunkélnunk; ebben az esetben szorité- -
tércsét alkalmazunk (31, &bre). A munksdarabot két tércsas kizé szoritjuk, amelyek
kbzil az egyik egy menettel ellétott tokményra ven erdsitve, & mésik tdrcsét pedig
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doomet e Juk =& munkadarabhoz, 4
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A nunkavégzés soprdn &8z

. eszter
helyezzilk. A szerszémtémaszok Bélyosszerszdmokat 4ltaléda

merevek és &llithatsy lehetnek § Hersadntinsara

18

8zegnyeregesucs egy kis mélye-

SRR

A merev szerszamtimesz égy, az &gyszathoz eréaitett keményfs léc, amelynek
felsd éle korilbelill &z orsd tengelyvonalénsk megasségéban ven. Hosszu darabok
esztergéléss esetén az ilyen hosazu prerszémtémasz eldnyds. Az §11ithatd tamaszok
5ntittvasbél kéaszlilnek, feliiletilk megmunkélt és & pad tengelye irédnyédban, arrs me-
rélegesen, valaming megasségl irényban &llithatdk. Merevnek, sime felilebilnel,
pontossn egyenesnek és kinnyen rbgzithetdnek kell leanidk. Fejpedoknal kilin &1l-
vényrea szerelt gzerszémtipeszt hesznalunk.

4, Esztergélyosvésdk és kezeléaik

4 feesztergdlyos & fa forgacsolésirs véslket hasznidl. Az esztergélyosvésdy az
gaztalosvésbktdl annylban Kiilsnbdznek, hogy hosszabbak, erdsebbek, nyaklérészik
pincs, nyeliik jéval hosszabb és erfgebb, mint az ssztalosvésdke (34/a ébre). Heg-
riilénbéztetiink vagd- és kapartszerszénoksat, nagyold, simitd, leszurd, iiregeld és

kiildnleges vésdket.

s

b) o

34, &bra. Hagyolévésdk

A nagyold- vagy homoruy véab ivelt keresztmebszeti, szzel végeszuzik 8z eszter-
gapadon az elsd, nagyold munkait. Gorbiilete lapos, tehdt nem £61k3r aleku (34D &b-
ra)., Ezzel széles forgécsod vélasztunk le. Fdleg puhafs eszbergalisérs alkalnas.
Eile enyhén ivels, ellentéthben &E alakitévésbvel, amely mind keresztnetszetében,
mind az élén félkdy elaku. 4 nagyolévésd 10...30 mn gzéles, minél keméanyebb & fa,

annél keskenyebb vésdt kell haszmélpi.

A homoru elakitévésbvel forméljuk ki & nunkasdarsb alakjat (34fc ébre}. 4 jol
élesitett vésSvel nemcssk nagyolumk, hanem simitunk is. Hinél keményebb s Isanyeg,
kltaléban

ennil erdsebbnek és anndl keskenyebbnek kell lennie az alskité vésbaek.
6...30 mm szélea vésdt haszndlunk. A vésd gorbililetének mindig kisebbnek kell len=
nie, mint & készitendd bemélyedés gorbiiletl sugars. 4 vésd szélességét és sz Orré-
nek sz alakjét - £élkdr alaku vagy csucsos - 8 kiglakitandé gérbilet, bemélyedés.
vijolat alskjs befolyasolja. A leggyakrabban & 15,,.18 mn széles homoru vésdt hasg-
néljuk, smely nagyolésra ¢s kieszterghlésra is 8slkalmes, 8 saennyiben éles és
szakszerien hasznéljuk, szép sime felliletet is érhetiink el vele.

4 laposvésd (35/a és b ébra) éle ferde, s gindkét oldales kbszbrillt. Ele kb.

70°-kal hajlik & vés§ oldaléhoz.

Szélessége G...50 mm. & leposvésd f8leg simitésra
19




s:olgfls Begitaégdvs], nemcsak
&0t gombfeliiletes ie megmuniks]

7)

" 35. dbra, Leposvésdyr

a)

37,

e8¥enes j .
‘ alicoté juy,

b)

8)

dbra. Leszurévess

fék eszt 884
ergélésdra Célazery ka arészerszs
Zamokag

slmég belytelen kepelég
ereszelve.tehét

P o -

oket, e

R e

poru (konvex) gorbiilletek készitésére, az egyenes élilek pedig éltalénos simités-

ra (38. dbral.
Ureges térgyek, pi. talak, dobozck, kelyhek belsejének liregelésére kieszfer—
Coalk

gélé horgokat hasznélhatunk {3%a.d &bra), samelyeknek végééle horog alaku.

AR AM NN

7 .

S S T SR g 8y o 0
%9. 4bra. Kiesztergéld horgik

38, ébra; Kapardéscerszdmok

légy és Félkemény fék kiiiregelédsére alikalmagak. Hasznélabukkor a munkedarabot e-
18e28r ki kell furni, vagy be kell esztergélni, s csak ezutén lehet & horoggal to-
vébb munkélni., Csak negyoldsrs alkalmas, simitdésra nem. 4 horog méretes és gbdrbii-

leti sugars mindig az ireg slakjdhoz igazodik.

Tslek, dobozok fenekénmek kiesz-
tergéléséra szolgsl & fenskvésd (40.
dbra), hasonld célu & 41. dbrén 14t-
haté cserélhetd éli szerszém is. b fe-
nékvénd alakje a fenék kereszimetsse-
téhez igazodik, ha pl. a femeék & hen~

41, ébra. Cserélhetd &li
kieszbtergdlé szerszém

40, dbre, Fendkvesd

geres peléstrészbe legdubdlyitéssel megy &t, akkor & vépl sarkdat le kell gbmbdlyi-

teni.
a mér nagyolészerszémmal eld-

A kieszbergalé szerszémok simitészerszdmok, és
esztergdlt munkadarabok belsd iiregeinek simitdséra gzolgilnak. Az egyenes kieszter-

g4lé acélok (42/a-e abra) alskja az iireg alakjéhoz igazodik.lehetnek egyenes vagh-
éliiek, ferde végodéliiek, eamelyekkel kupos iireg esztergdlhatsé ki, s lehetnek lekereki-
tett sarkusk. Lehet &liik csak sz egyik vagy mindkét oldslukon. A 42/f ébra nutatja
e szerszémok hasznilatét, A szerszém slakje és élkiképzése mindig a fenék alakjé~-
hoz igazodik, Ezeknek a szerszémoknak flleg ott van jelentdségiik, ahol 2 munkade-
rab fenekére teljesen merdleges falu fészket kell késziteni, amire pl. mensbtet le-

het végni.
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42. dbra, Kiesztergglé

Beersszémok

43. ébra, i
Ivelt 14 kiesztergélé Bzorszémok
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45, ébra. hrokvésdk

44, abra, Belgd lireg kideolgozésa

"AL N AR

46, &bra, V sleku drokvésdlk

5., Az sssbergélyosszerszdémok éleslvése

J6 munkét cssk j61 és helyesen élezett szerszémmsl lehet veégeznl. 4 rosszul
élezett, tompe szerszém nemcsak kisebb teljesitményil, de durvabl felilletet gzol-
géltat, & veszélyesebb is, mert életlen szerszém hesznédlats essbén nagyobb ardt
kell kxifejteni, & ilyenkor & szerszém egetleges elcsuszésa eselbén kinnyebben kg~
letkezhetnek balesetek,

Lz esztergélyosszerszémoket gyekrabbsn kell élesiteni, mint asz asztel cEsEer-
szémokat, ezért nélkilizhetetlen az sszbtergélyoslizemben s kbszbrildkéssiilék.

4 szerszémok élesitéase két munksfolysmstbél &11:

a k8sz6rilésbdl és a lehuzésbél vagy lefenésbdl, _

A kiszbrilést régen kézi- és léb-j ma motormeghajtésu kiszdrikdvin végeezsilk.
4 pégen kiterjedten hasznélt vizes homokkSveket me mér ritksn heeznél jék, nert csi-
gzolébel jesitményik kicsi, Egyetlen elényilk, hogy nem égetik el & szerszém éleét.
A homokkivekkel vizesen kbszdrilféink, igy jobb & c¢siszoléhatés, e szerszém éle
is lehiil.

A mesterséges kisziriikivekkel szérazon kiszdrilink. B kdvek anysge korund,
elektrokorund vagy sziliciumkerbid (kavborundum). A korund szine sdbétazlirke, &2
elektokorund fehér, rézsaszin vagy vords, s sziliciumkerbid pedig z&ldesszirke.
Ezek & kdvek ©5bbnyire kerémis kBtésiiek, killdnbdzd szemcsenegysbguak, 8 kftlanys-

guk is Elii5nbszd keménységii,

a3
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latg Estelegd,

a1, & ugy k¥szsyy
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Bnél iigyel ju arre, JuBk,

Ferde &y lapog-

48. sbra,
kSs2z6riil ége

véad

BY az éle tulmelde. '
4z acé] Telheviilye °

A nomory vésOk k&szdriilését a 47. dbre szerint kezdjlik, ellszdr e hétlep k-
zepét kdszdriljik, ekkor a vég6él tdvol van o kb6%dl, s nem éghet el, szubén emel-

jik a szerszém nyelét mindaddig, amig éresziik, hogy & hdétlap felfekszik s kiszbri-
kévbn, Kis nyomést alkaelmazunk, lgyelve, Rogy ki ne légyuljon sz é1, s 1ddmként
vyizzeol hitijlik a szerszémot. A végén a hatlapon, &z élnél sorje keletkezik, amelyet

& lehuzéssgal tévolitunk el.
A pétlep feliilete enndl homorubb, minel kisebb & csigzolékd stmérdje,

A ferde &lii vésd két hétlapjat sikra kBaszbriljiik, hibs, he a hatlisap domboru.
L szerszémot a 48, &brén léthaté médon tertjuk, & ugy kbesdriljik, hogy & hétlap
kb. 20°-0s szdget zérjon be a vésd lapjével. Amint eldrehalsdunk, a vésbt a kiszb-
piiké mellett jobbra-balra mozgetjuk, tgyelve, hogy k5zben & vésd a szergzimiimesg-

re felfekidjék.
A gzerszém kdszbriilését az &1 lehuzésa kiévetli. A lehuzés célja a kiszdriiiés

egyenetlenségeinek eltiintetése, & k6szdriléskor keletkezett sorje eltévolitvédsa és

finom é1 képzése, Hindl gondosabP a lehuzés, asnnil éltartébb a szerszém. Lshuzésra
természetes vagy mesterséges kiveket hasznédlunk, melyeket olajjel keniink. A terné-

szebes kivek tartésabbak &s finomabb élt szolghltatnsk, mint a mesterséges kivek.

A4 homoru vésd &lémek lehuzéséra pro-
£i1 olajkd sziikséges, amellyel be tudunk

férni & vésd beleejébe.
& bomoru vésd élesitésekor pér csepp

cla;at‘cseppentﬁnk az olajkére, a kivet

50. 4bra. Bimitévésd lehuzésa

49, 4bre, Olaj-idomkd

a vés8re tartjuk, &s ide-oda mozgatbjuk, forgatjuk, hogy =& h4dtlappal mindeniitt
érintkegéshbe keriiljon. 4 homoru vésd belsejében a k&szbriléskor keletkegett sorjit

olaj-idomk&vel (49, &bra) tévolitjuk el, amelyet, miutén beolajoztunk, a vésd vel-

sejében f6l-le mozgabtunk, Ugyelni kell késben, hogy & kives ugy tartsuk, hogy tel-
a vésd belsd feliiletére, nehogy belil is képzddjék egy
oldaleit is, mert e

jes hoesszéban £81fekidjék

lap., Fontos; hogy he Cs8K

forgécsolésban elsfsorban

A simitévésbket veljesen six lehuzdkivin
41landd szdg alatt tartjuk és a kOvom kdrives mozgéssal élesitjik (50. dbra),

iigyelve, hogy 2 hétlsp a kivbn teljesen felfakiidjék, nehogy egy ujabb kisabb hit-
lap képzldjék, tovabbé, hogy a kévet lehetlleg egyenlebesen keptassuk,

4 vésb lohuzését szabadkégben is végezhetjik, ugy. hogy azt & bal kezinkbe
‘vesszik, s 8 kivet & szerszém hétlapjira fektetve ide-oda mozgabjuk. Az olajkd,
smelyen homoru vésdt husztek le, laposvésd élesitésére mir ned megfeleld, mert ki
van godrosddve. Idbnként a leshuzdkdvet le kell egyengetni, & hesznédlaton. kiviil

a vésd orrdt élesiteiik, hanem 33

gzek vesznek részh. _
élesitjlik, ugy, hogy & szerszamot

olaj és petroleum keverékében kell tartani.
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51. dnre, Tirésmezg

52. &bra. Alsé-fe]ag eltérés

*0:2 tirése-
7 mm, ag alsé eltérss 0.2 mm, a felsd eltéres
0,5 mm (52, abra},

Hcsszmérésre csuklég mércét, scsl mérészalagot, acélmérceét
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3 mérémére,
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g és 4 amelyen
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A tOlé‘IBérﬁ (55“ Héni =1- 7
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81/10, ¥
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belsd tepintélsrsse (57/2 &bra). van skéldval ellsgons beisd tapintékspgs is, amely-.

nek skdléjdn g belsd lireg dtmérdje E6zvetleni] leolvashats {(57/b abra),

Ezeken a nérleszks zsksn kiviil
néljs nég a faesztergélyos a derékszagets
tovabhs g kiilénbszs szﬁgmérﬁket,
kat 45 idamszereket, kalibereket,
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4z &83bergdlands térgy elakjdnal Begfeleld Babionokst keménypapirbél,

vékony
felemezbdl, VEgY rfémlemegpd) készit jiy (59. &bra),.

Belsd

5%. ébxa, Seblonok

séglink vay 5 Runkedserah Tejzéra, A sablop g térgy karvonalprofiljénak & negativjia,

Sarozatgyértéa esatén, Clirdsezets méretekpsl mérﬁidomszereket haszhélunkg
Bzoket fémbéle alianyagha] készitjﬁkg ritkébban haaznsls idomszeral 8nyaga rétegelt
lemes 3g lshes, 4 hatéridamszerekkel 82t mérilk, hogy a munkadareab mérete o blirég..
megdbe @8ilt-g, e2ért ag idamszernek van egy J6 ¢ egy aelejtoldala, 4 Bunkadarab
mérets 2egfeleld, na gy idomszer J6 oldala pg- vagy beilleazthets -3 munkadarabra,
& selejtoldalg Bzonban nem, 4 60, &brép wgw €8y csap, "pw bedig egy fupat hatgr-

4 mérdeszkézﬁket; idomszereket éllandéan g bad mellett tartjug,
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1. Hilven tomegeikkeket készitenek e8ztergdéligggl?
2. Hilven BZergpe vap g Szegnyeregnek ay e8zlergdldnng) 7
3, Hényfélsképpen C83phgyazzék gz esztergapadokaty
4. Hogyan 81131t juk be a 8Zerszémtimaggs g kit

118nbsz8 Bunkdikngy 7
5. Milyen kovetelményeket témasztunk a8z es8ztergapaddal Szemben?

6. Higry kell véltoztatng 22 esztergapag fordulatszémét? _
7. Bzémitaulk ki, hogy nilyen fordulatszémmal kell jératpi az esztergapadot, ha g2
g@fkadsrab dtmép Jde 1,2 BR, és gy anyeg égerfai
i?

) é8 mikor témagaty
1. Mikor milysn esztergdl yosvésde hagznélunik?
2. Bilyen madon élesitjik o homozru vésbkety

8ablono-

1I. fejezet
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1, Hosszfa esztergédliza
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ab, a mellékmozgést pedig a s52erss
kederab,
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ilonbd tink a forgds-
] . Megklilopbizte
6, a mellékmozgis egyenes vonalu
4 fémozgés forgd,

og elétols
5 ellyel pérhuzam i
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2 2 hazai keményfélk kSzlil s kirte, 8 di6, 8 cBeresazlye, & biiklk, & gyertyén és8 & ju~
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/// _ rejsének természetes szépaége érvényre jusson. Fonmtos, hogy a2 esztergilandd fa-
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Simité esztergdlés, lyezzik, s lassan emelau: b nagységéhoz igazodikoé_ﬁi
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4 simitévés hosezu a@zslag ‘s, nem érhet a @
forgécsolni., forgics egy - — v&sd sarke 0zik
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Ha 2 simité eszﬁergélést megfeleld mbédon végezziik, akkor teljesen sima feliiw
letet nyerink, gmelyet caiszolni nem sziikséges. Bz azonban csak Olyan féknidl le-
heteéges, amelyek nem tulségosan kemények, atmérdjiik nem nagyobb 20 cm-nél, 8 azon~
kiviil nem gheséssk, Nagyon kemény fasnyagoknal, tovébbs gdcsbket tartalmazs, nagy
dtmérdji muskedsrsbokndl ez 8 folysmatos forgécslevélasztéds nem lehetséges, ezért
escknél & vwésdt ugy tartjuk, hogy. az kaparjon, azaz metszdszdge kdzel derékszagﬁﬁ
legyeg; Ilyenkor természetesen nem nyerink sime feliiletet, a forgécsolételjesit-f
mény is kisebb lesz, eszonkiviil a szerszém éle is hamarabb eltompul, :

4 munkedereb 4tmérdjét tapintekdrzdvel ellenbrizziik, kis é&tmérdk méretének
eliendrzésére megfelel a Folémérd is. Nagyobb dtmérd mérése esetén az esztergapa-
dot le kell &lliteni, nig kis étméré mérésénsl 2 gép Stovébbfuthat. ‘ : -

He hossszu hengert éaztergdlunk, skkor célszeri a munkadarab végeit és kizepét.
pontos méretre eszbergélni, @ méreteket ellenbrizni, mejd a kéztik levd két részt-

I

8 nér meglevd méretekhas esztergéini. Ha a munkadersb vége kis &tmérdji, idgyel-. g : 6 felbl
" 4 s i B 69, 4dbra. A nagyobb atméro fe
Junk, hogy sz orsécsucsct & vésdvel Heg ne sértgik, : 68. &bra. Alakités simi~ esztergélunk a kisebb felé
Hengerre véllas, 411, ¢eapot ugy készithetilnk, hozy eldszdr hegyes kirzdvel | : tSvésdvel
Téjeldl jlik 2 caap hosszdt, majd a hatirolsd vonal nellett egy ferde élii vésd sarké- - ' svésdvel, homoru és ferde éli végdvel.
i égezhet jiik leszur v . :
val beszurunk, szsz dtmetsszik a fs rostjait. Ezutén egy keskenysbd homoru vésdvel - A feanyag leszurését v i K5zépvonalndl valsmivel lejjebb 41litjuk, s 8 véalt

lenagyoljuk & ossp végleges étmérﬁjét Zegkbzelitd méretre, a csap dtmérdjey mér—‘ 4 leszurédsnil s késtémaszt ° | 5155t ér

Jik, majd keskeny simitsvésdvel a csapot pontos méretre esztergédl juk. A csap végén ugy tertjuk, hogy ennsk éle a kizépvonal fo Lot fokozatosan emeljik. Nem szsbed &

a rostokat most i o vésé sarkaval végjuk &t, | 2 punkadarabba mélyebben behatolt, snnek nyeak sddig szurjunk be, smig 5...6 ma
Ao alskité esztergaldst homoru, ferde élii vésével, kaparészerszémmal végezziik. leszuréenél a munksdersbot Atvégni, hanem 8

3 L

juk 8 munkadsrabot.

je e munkadarabot. Amint 8 vésd

R

(IR0 TN

b) :; —4
67. ébra. Homoru feliilet elakitésa ' i
: _ : 1 { 5)
Homoru felilletet - spennyiben a gérbileti sugdr kicsi - homoru vésdvel esz- U) 5 vésdvel
tergélunk (67/s &bra). 4 homoru vésdvel vald munka eldtt ajénlatos egy ferde élii - 70, 4bra. Leszurés ferde 61U ¥
vésd sarkéval mindkét oldalon beszurnl (67/b &bra). & véedt & véjolat bemélyitése
kezdetén a 68, 4bra szerint tartjuk, majd mélyitéskor az &ramutats irdnyéval eZye- :
28 iranyban forgatjuk.
Domboru feliilet - he nem kell & munkadarabbol sokat levenni - ferde élil véad-
vel is készithetd (69/a 4bra). Mindig 8 nagyobb 4tmérd felsl esztergélunk a ki-

¥ o &sz8r kupossn
i ssbvel a 70/a 6és b &bra) szerint ggurunk le. El .2 :
e . et v u itt is ligyelve arra, hOgy n

beesztergélunk, majd & vésd teljes élével oldalazunk,
végjuk 4t teljesen a munkadarsbot.

e

8ebb felé. ' | ) Egyszeri munkedarabok készitése k nyeleit a fa eszter-
Ha e felllet homory, de s £Orbiileti sugér Agggz_gﬁg/b abre), skkor ferde éli -ézerszémnyél készitése., Bzerszdmok és héztartasi gégzb nire biikk~ és gyer-
vésdvel is esztergélhatunk, igzy jobb feliiletet iz nyeriink. Ugyelni kell arra, hogy adon sokféle méretben és alakben készitik. Anysguk tobbny
. E gap .
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tyanfa. 4 négyset kereszimeisgzeti anyagot ellszdr k&zpontozzuk, majd a2 bejel :
ktzpontokat drrel eléfurjuk. Ezutén csucsok kézé fogjuk =& mu;kadarabet n:e oiazOlJuk’ 4 csiszolast ugy végeszzik, hogy keziinkbe fogva a CSlszolépapirt“ g8t ten-
vésGvel hengeresrs, majd simitévéabvel siméra eszbergal juk. » Besyo €w1yiranyban ide-oda mozgatjuk, mikdzben az esztergspad forog.

4 szerszamnyelet & 71. ébra szerinti pontos.mé iz orsbéfej melletti leszurés ez esztergdlés végsd mivelete, Bzt a leszurdvé-

retre skarjuk késziteni, ezért a rajz alapjan egj;ével végezalk,

sablont készitink vékony falemezbsl vagy kartonpa-
iirbélg majd egy jelzdssblont készitink olyképpen,
ogy a fontos profilpontok helyém v
vagy btiket dtlnk egy lécbe, majd a 2zZegek végét élesre reszelazgo AéESiZOS§:f§:§e: 2
réjeloljuk & forgé munkadarabra a profiipontokst. Ezutén a nyelet & kivént f .
esztergdl juk. 4 nyél vékonysbb végét a szegnyereg mellett méretre esztergdl Z;mara
anyag egy részét a2 nagyolévéslvel eltévolitjuk, majd & simitévésbvel befe ; u; .
slakitdst. Az esetergdlés menchét mutatjs a 72, ébre. D
4 véll az ors6feinél hasonlé médon készitendd.

Lszbali lémpa 4llvdnyénak esziergélé-
A B c IF F sa (73, abra). A véaze atmérdje 120..1%30 mm,
& csucsok kBzdtt esztergéljuk {74. é&bra).
Alskitésra 10...12 mm széles vésdt célsze-
rfi hasznélni. A homoru vésdvel hengeresre
eszbergélt munkedersbon az alakitést a 2.
8z. Tészleten s munkadarab végén kezdjik.

71. &bra. Szerezémnyél
3

™
Yt
-

7%, ébra,. Asztall lémpatest e ébra. A véso forgatasa
esztergélésa alekité esztergdlésnpal

1

}
\_.__

1

l

Biutan & csucsck Lkozé befogott faanyagot hengeresre esztergéltuk; a rajz alap~
jan bejeldljiik & £3bb hatérpontoket, ezek az A - F pontok. A bejeldlést egyedl da-
‘rab készitésénél ugy végezzilk, hogy egy lécre felmérjik 2 hatérponiokat, 8 ezt &
%munkadarab mellé téve, onnan a forgé munkadarabre atjeldljiik, majd hogy maradandd
fnyoma legyen, a8 ferde éli vésd hegyével bekarcoljuk. Tomeggyértés esetén =& mar
leldzdleg meglsmert szoges jelzdsablont haszndl juk.

f Negyed- vagy f&1lkSridomot ugy készitink, hogy az idom betarat mindkét oldaslon
‘vésével sgyenesen beszurjuk, najd =& nagyolévésdvel a formét elkészitjik, erra
iigyelve, hogy mindig & legmagasabb ponttdl kifelé esztergélunk, 8zaz goha ne a
biitii felé, Ha az idomot kinagyoltuk, a simitévésdvel tisaztars esztergdl juk. Kemény-
£4b61l készitett negy idomokst eldnySsebb a homoru vésbvel simiteni.

: Vajolatot a hatérolépontok beszurdsa ubtin ugyancsak & homoru vésbvel nagyo-
Ulunk, majd éles homoru vésOvel simitunk, itt is figyelve arre, hogy ne eszbergdl-

202 e G
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72. ébra. Szerszdmnyél esztergdlésének menete Junk 2 biiti felé.
A félpélcatag €3 véjolat osszékoteseb01 keletkezd hullémvonalat homoru vésd-

Hétra ven még a kizépsd rész kislakitéss egy kis homoru vésével. Ha sz alaki~-. vel valé elbnagycléas ubtédn simitévésdvel fejezzik be, de csak akkor, ha a hullém-
6 esztergilist kaspardvéstvel vegezziik, kevésbé jé feliiletet nyeriink, :_vonal lapos, Minél mélyebb a hullém, snndl kevésbé tudjuk e gimitovésdét haszpdlni.
Esztergdlés kbzben a munkadarab 4tmérdjét egyes pontokon tolémérdvel vagy & Ha o f& gécsbs vagy Ossze-vissza ndtt, akkor még sekély hullém esetén is eldnyd-
pintdkdrzdvel mérjik, Kildnbsen fontos e nyé¢l szerszém feléli vegének méretegzmeZ; sebb homoru vésdvel dolgozni, mert ez elmetszi s szélakat. Olysn profiit, amit ho-
ze azfigyurut huzunk. Ennek szorosan kell & nyélre illeszkednie.Ha agz alakit; esz~ | mory, vésdvel sem tudunk kidolgozni, kerek élil kspardvésdvel eszbtergélunk meg.
erghlant befejestille, sablonnal ellenérizziik s Bzerszémnysl sliakjét. _ Ha kaparévésdvel dolgozunk, skkor & homoru idom kidolgozésdhoz haszniélt szer-
Befejezésiil hat V alaku diszitShornyot készitink a nyél legvastagabb részére szém gorbiileti sugars legyen kisebb, mint az idom gdrbileti sugsra. Elés26r bemé~
4 hornycket ferde éli vésdvel készitjlik ugy, hogy & vésd élét réhelyezzik a szer: lyitjik a vésdt, majd & vésS oldalaival kidolgozzuk & mélyedeés pontos alakjét.
::émtamaszra begyét lefelé tartjuk, s 2 vésé hegyével a hornyokat bevdgjuk a nyél- | A 73, Abrén levd munkadarabon elészdr az "A" ponton kivil beszurunk, €5 a bii-
’ :étufeluletet leoldalazzuk. Ezutén kezdjik meg az alakité esztergalast.
meﬂtei“muﬁkadarabot ezutdn megvizsgdljuk, hogy feliileti hibéktél, kiszakeddsoktdl 3 At "A-B" negyedkérives tagot homoru vésdvel dolgozzuk ki, mégpedig ugy, hogy
- @, mejd kdzepes finomségu csiszoldpepirral, uténa finomabb papirral pegesi- 2 #B" pontban & vésdt egysnesen 0° alatt tartjuk, ezutén fokozstosan forgat juk
_ . balra, egészen 75°-ig, & vésd nyelét jobbra mozgatva és fokozatosan emelve, mikdz-

. ben a vagéél lefelé mozog.
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2, A furds miiveletel
| . . \—_g—\i E
kagyoldst ki forgécsleves

lefels tartss (75, &bra)
letkezhetnek, 2mit
SZerszém netszdgadget,
forgécsolas Szélességét, 4 hagyon karcsy munkadarsb
828l meg kell témasztang (76
8 BZersmimhog kfzel kell
ellenslljon,

S bmé—
. hoaszénak és atm
kell elldtni. é ag mindségének, sz4lirényénak, a furat
Az esztergdlandd any

= 4 lun_ko s Vas;Y
U18nbG2é furékat hasznd fa szélirdnyban
rodenex megf3161632ikuzzésakor figyelembe kell venni, hogy &
A furék megvélas

¢ alksalmas
nerx minden fur

&1 8en, azaz haréntiridnyban furunk-e, mert

arre merdlege .

szélirdnyrs merdieges furdsra.
yok. Az észtergélésné i '
vyeage vagy ‘Po8szul

befogéas utén, mieldty
Regfelelben vap.e begll
fogjuk be g fét
teni, g

i a) Spdlirédnyu furdsrs alkalmas furdk
& motors bekapcsolné -

. 4 fa, fém,
hardntszal irényu fa,
hossz-, mind & . rban és
csigafuré) mind a sztergdlyosips
* Splrfifuno (fimstb gfuréséra alkaelmas (78. &braj. Az :ljuk Pontos furatot
- n 4 2 o ZIL L
PSRN eleféztcs:an kiilniisen vékony lyuksk furasara"hzsizo° és alkalmas facse-
Slteléban & faipsr - A spizélfuré csucsszdge 120°, készil, ami
i & koszdrilése, P N ‘. orsacélbsl 3
Késalt és egyszeri igiillyesztésére, A legtdbb spiralfuré §§gé en csuccsal és két-
[onfedek helyének xis n térik. Pa furésérs alkalmasabb a 12@ izemcsefinomsésu b
5 kannye ’ & 0003 )
e éltart?géi; ellétott spirélfuré. 4 sp iralfurétéshétrakaszﬁxﬁléﬁk-
oldelt <‘-1_5__._Va_8.___ﬁk ugy, hogy a furéd hatlapjét kiss bb furdja, nevét sz &l kanil
BaorokOvin éleslty é;ra) az esztergélyos legfontose Elesitése beliilrél tér-
£_5§g§£§E£E.(79£a A Kanilfuré éle ne legyen vastag.
alsku forméJjérél kapta.

Y8gY nyolességletes legyen, rezgésbe jin,
Tongélia = Csapigyakat, lehetetlenné teszi a munkdt, s kinnyen kireplilhet a cgy.
Csok BEmi],

Ne lépgjik &4 azg
legnegyobh fordulatgzg

»




négyrzetes vagy kir keresztmet

ur E&,EEga,jfuIé (;‘9!b abza)"

'j.

78. ébra. Fém caigefurs

b) Haré
} Haréntaszsly fagnyesgx Ffurdséra alkalmas furdk

& %azponﬁfuré (80/a és5 b &brs) sekél
cge, el8vigsia és forgacacls éle van

80. ébra. EKszpontf ? ‘
uré 81. ébra. Fa csigafursk

furét & furdencsbh
& erdeitjik, mi .
ontfur e b a + Blg & gépi furé h
P 6vel kilonbdzd &tmérdji furatok készithetazngeres saéru.

4 fa csigafurok mé

litésuk j6, mert & ca:zz::eithOTtos lyukak furdséra alkaslmesak. Porgacselts

A douglas, coocs irving, levin f aéaku furdtest kihordjs a forgécsot a furatbzfa

két elfvigéval és forgécé°16éll urdk kupos, éles menetii behuzécsavarral, s e .

tésére veld a nyeles furs :1 vannak ellétve (81. ébra). Hosszu fur;tokéi;vagy

A fa csigafuréka;_EE;;;—EE;iszelFnek furéereje 4&ltaléban kétmenctes fa cei afszi..

tékben kell élesiteni. 4 furékeg;::irilzsiséﬁke Mindkét oldalt mindig esyeﬁfé ;zz:

tartamét. Az eldvéglkat beliilrsl élesitjzk.eiy;:::zcz;::2fi:: ESZEkenti paok slet-
LB BEE&P_J_M—

Szei ik, 2 melled lapot
néljgk - e nex. A fa csigafurdkat esztergapad
s em furdancsba fogva dolgozunk veliik 280 furders nen hase:

& Forstpner-furé (82
. ] ébr&)
készitésére nem pontossn hengeres lyukat fur
£
alkelmas, a vele készitett furst feneketsfk ,ng milyebb furat ok
. zponti csucesal és

&0

hz 411ithaté kéz-

kdészirikével., 4 ka;

szetl
ti, esetleg nyéllel ellétott, &élﬁ zpiilt palédstja vegzi
gari ‘ )

1a1 is ellatnak.

) y;lyukak furésére eslkalmas, kdzponti csumé
negyzet keremztmetszetbi vagy lapos szé.rué

forséba erdsitjik, vagy & munkadarab

iszegnyereg kézikerekének Fforgatéséval

;gyobb fordulatezammal furunk. Ha e furé tul gycrsan foro
ftévolitas, gkkor & furd felmelegszik.

. g lyukat célszeri egy kisebb furéval,

. &) Furés hosszfébs
| egy 411¢l4mpiba vagy ssztali léwpébe & kével xés
| kimélyitjik, majd kanélfuréval furunk.
" hémogzva forgécsolja.

_ hegyét idénként olajjsl sjénlatos megkennd.

. pistosithaté, hogy a furat el ne véndoroljon.

]

van, & rostok elmetszését & furd élesre ko-

nelkill is gésziil. Két forgdcsoldéle

_ 4 maréfurdket mint gépi furékat hasznsljuk, 8 ezek alkelmassk a munkadarabok
engeres iiregeinek gyors elkészitésére. A maréfurdkat &ltseléban &8 SzZegnyeregClucs
gelyére jllesztik, Kisebb dobozok kilire- —

elésére & 83, &brén lathatsd kétéll sser~

igém eslkelmses, amelyet néha vesmetdcsap-

;
|
!
!

|
!

|
|

82, &bra, Forstner-furé 83, ébra.'ﬁaréfuré

c) Purds 8% esztergapadon
Az eszbergapadon kétfélekeppen furhatunk, vagy 8 furdé forog, és ekikor azt &z
forog és a Zfuré 4ll, ekltor & furét a szZegnye-
iregesucs helyére fogjuk be. Ha & furd forog, akkor a munkaderabot a szegnyeregunek

témasztva toljuk eldre, ha a munkadarab forog, akkor & szegnyeregbe fogott furdt a
vagy egy emellkarral toljuk eldre. A fordu-
Puhafét és kis étmérdt ng-

g vagy IossZ 2 forgacsel-

latszém & furd &tmérdjétdl és a fa keménységétdl fige.

A4 furat helyét érral Vvagy pontozéval jeldljuk be. Esndlfurs hasznélate esetbén

pl. spirdlfuréval el&furni.,

Igen gyskren eldfordul, hogy hosszféba kell hosszabb furatot késziteni, pil.
zére.

hogy &z teljesen kbzpontos legyei.

Elsd feladat a furat bejeldlése oly médon,
vésd hegyével kissé kupossan

Bzt végezhet jiik ugy, hogy 8 forgé munkadarab kizepét &

Fontos, hogy a furé éles legyen, & D€ kaparjon, hanem mebtsSszen, iil. a £4¢t
Abbél a célbél, hogy 8 furd 8 furatbe jobbsn ceBusszZon, annak
4 furéet s forglcs eltévolitdse végett

idénként & furatbél visszehuzzuk. _
Hosszu furatok készitése egyenesrostu fak esetén lehetséges, mert ezeknél
A 8...10 mm atmérdji lyukat egyszer-

urével eldfurjuk, majd & lyukat

re kifurbatjuk, & nagyobbakat eldszbr vékonyabb I
ugyencask kanslfurédval fokozatosan szélesitjik.

Ha nincs megfeleld erdsségi vegy ggyenese
két darabbsl regssztjuk ©ssze, 8 ezekbe elézéleg belemarjuk,

£61k5r slaku hornyot (84, &bra).

n nétt fénk, skkor & munkadsarabob
vegy belegyaluljuka

1




A Tegepzbés megkitése

megessztergéljuk a munkedarsbo
géibhatunk,

utén a nntﬂm&t%@%dw%emnmw,
5. meJd kifurjuk s dugdkst,

Dugbzés nélkiil is eszte
ha csapos orsécsucsot &g Bzeghyeregcsucsot has

Znédlunk,

84, dbrs. Hosszy Turat készitése

e) Lyukak furdss babbal (linettéval)

Hosszu lyukak és keskeny munkadarabok furédsa
hagzndlunk, 4 munkadearabot tolménybs fogjule,
gélunk, mert mindkés eldalral furunk,
kadarabot,. 4 mésik oldalon g fa egy £
tlink sz dgyazethosz,

esetén a furs vezetéadre babo

urébdbban forog,
Arre kell gyelni, hogy &2 csap a 7
nozve & hogy snnak cssk & bab élében legyen vezetése

babat pontosan be kell szabdlyozni,

tergapagd forgastengelyével.

87. é&bra. Bsztergilt al-

85, ébra. Furés furébabhal katrészek befuriss

86. ébra, Acélgyiiris béb
Eészithetiink clyan bébot is,

smelybe egy leslezett paléstu acélgyiiriit épitiink
be (86, ébra), Hs a nunkadarad b

Utijébe egy finom mélyedést esztergélunk és ebb

e
beayomjuk az acélgyiri paléstjst, akkor éZen a munkadarsb kénnyen fog futni. Ha
egy dsrabbél sokay kell késziteni, akkor olyan késziiléket késeithetiink, amelynél a
munkadarabra.esztergélt

csap egy golydscsapdgy belss gyuriijében fut.
Esztergélt alkatrészek furdse és Ssszefurssa,

leges befurds, amire @Ry vélyuval ellétott kemény
helyezziik g muckedarsbet, s késziiléket pedig a

Jik (87, 4bra), Leghelyesebb a szegnyereghiivelybe ¢
Te egy acéllemezt hegeaztink a késziilék felerésités

Kisebb térgyak furésakor a furét s
sérs erbsitjik, Igy pl

Legegyszeriibb a tengelyre mers-
fa lécet hasgndlunk, enelybe bs-
Bzegnyeregcsucs helyére erdsit-

€Y kupos scéltiiskét tenni, ami-

ére,
Szegnyeregbe, 2 munkadarabot bedig az or-

- SE¥ g0ly6 furésinsl a golyét egy golyétokmanyba iitjiik (88.
ébra), a furst helyét drral eldszurjuk, hogy a furs begye pontosan bellleszked jék

& megfeleld helyre. Meg ighet ezcnban témasztani a munkadarsbot a Szegnyereggel

ig, ha abbél klvessziik 2 csucsot, 4 furét ebben az esetben az orsdéba erdsitety
tokményba fogjuk be,

42

ezutén

ezért mindkég végére csapot eszter~:
tehdt 4t kell s tokményben forditani g mun-

amelyet egy csappal srdgi- &

é ntes
czéklabba célszeriibb figglleges, Vvagy vizszi

Hosszabb térgyba, pl. egy yat egy £4bdél készi-~

: tt térg
don, Az esztergalyczot
furni, mint esztergapa
r~yrégépen be

88, abra. Furéds golydba

Ha & késziiléket litkozdvel létjuk el,

&
i

; tt V kereszimetszetil csatornabe helyfzz.uk.tt L et
X minden munkadarabot ugysnsazon SZ0g sla
kkor

rgélésa
t 4, Tokménybte és csavserra fogoutt munkadsrabok eszterg

vid: ennak végébe
tokmanyt, he az Tovidi
4s4ra akkor hasznilunk
4 munkedsrab befog

kell eszbergélni.
3 homloklapjat is meg csuccaal.
¢ kell furni,avzzigy mésik végét nem tédmasztjuk meg 8 BZegNyered
Ilyenkor

g az ellenkezd
at is tokményba fogunk, N
El6fordul azonben, hogy hosszabb térgyal juk. Bzt sbban az esetben besszik,

uk fogni, kiilonésen karcsubd térgyak

végét még a szegnyeregcsuccsel is megtémasz?
%hmikor a munkadsrab végét biztossbban meg aikarj

.
|

3
B

eEZte::it:::n:::ﬁin;ehely- (harang~) vegy fatokményt,
'fsyﬁru: ;:i:isioi:;nyt kisebb targydtmérd esetén ki i:o:;
Z%tuk bélelni faval, hogy ne kelljen tul vast?gganZZia)n_
:gfogni amib8l sokat le kellene esztergdlni : uiauk‘ o
; munkadarsebot eldszér hengeresre giéik S
esztergél juk, hogy a kehelytokményba b?tf:tafa .
tokmény belseje kissé kupos, hogy & belibd ppen e
iben a befogott f£a hosszabb, &z roghéanszbant, sart o
e Amenn? é ztergélésndl a szegnyereggel ajénlatos i
gyold, ill, alakit ezlatt e tokmanybél nem mozdul ki. 4 szegny?rgi e e
% con vas vis:o:i:zizzﬁlet megmunkélésskor tévolitjuk el. Gi;:zz:uakagzlyozzao i
i hogy & mun
e egé:zen z:g:;:z::§:i:2 ::iéizmktzzzzz;ja,ngkor 4vatosabban, kisebb fogé-
munkedarabot a 8

5 djon.
. . & a faba be ne ska
R iigyeliink, hogy & vés ' Lyre
sokkel dolgozunk, 8 kildnOsen &rra agZzarBzémtémaszt 4tforditjuk e forgdstengely
r

kis Atmérd esetén megfelel 8

iz

. ébrs. Tokmény ki-
8 bélelége

|

m - gergélésdira keményfa esetén ajénlatos keparészerszamot hasz-
ot x .
erélegesen. Biitil eszterg ny

be erdsitjlik. & furdét lassan t?ljuk
o e 1aemkn furétfa Bzzzniizzfz:2z23281221jébél visszahuzzu%. billzzz:zazzii
e e, homy o oriszém nyomésa alatt a munkadaradb 8 toﬁmanyt rnes o,
e e : tS:Zlazerﬁ fiirésazel levagni. Aprd fogu furiszurlédjék.
dulf°n; kA1?:§:::2:ak: kell hajtogatni, hogy oldsllapja a fahoz B
amelyet ke

unic 411 rendelkezésrs
Hérompofés tokménybs skkor fogjuk o mumkadsrbo hae nezeslevé gyirit esz-
Zecon Oi - ag, vagy 8 munkedarabd 4tmérdje nagy vagy egy
elég hosszu fsanyag,

&3




Gergélunk, amelyet bellilrsl kell felfogni. Féleg Jevitdsi munkdknsl hasznéljék:
mintakészités teriiletén. A hérompofss tokményba valé befogdsnil lgyelni kell, hog
a munkadarabot ugy fogjuk be, hogy az ne iigsén, A tokmany pofait jé1 meg kell hus
ni, de csask olyan mértékben, hogy & pofék a faanyagot ne ronceol jak.

Csavaros tarcsén hossz- és heridntszél irdnyu faanyagot munkalhatunk meg. Csas
tmérdji térgyat esz

varos tarcsat skifor célszeri haszndlni, ha legfeljebb 100 mp &
tergélunk, 8 & térgy az dtmérfjéhez viszonyitva nem hosszu.

EA csavarra valo felfogds eldtt s faanysgot ajénlatos hengeresre munkalni. Ezi
hossz-sz&l irdnyu fsenysg esetén eszbtergidldasal végezhet jlik,
nédl pedig kérzével kirejzoljuk ésa
zoppont ja4t megjelsl jiilk, drral kisse befurjuk,

leld fursval befurjuk.

4 felfogbétércss &tmérdje lehetdleg legyen kisebb, mint a térgyétmérs, hogy s
esetben egy rétegelt_

munkedarabot teljes hoesziban neg tudjuk munkdlni, ellenkezd

lemezbdl készitett alévétet tesziink a munkadsrab aléd (90. dbra).

Hardntszal irdnyu f£i.
Bzalagfilrészen kikanyaritjuk. A munksdarab kg4
ma2jd a csavar maghtmérdjének megfe:

90. ébra. Aldtét a

csavarcs tércsén 91. dbra. Gombok beerdsitése

4 feanysgot ezubén rédcsavarjuk a csavarra ugy, hogy a tércsén szorosan iiljé
4 felfogécsavar ne legyen tul hosszu, inkabb révia és erds,

Ha a csaverra felfogott munkadarsb hosszu, akkor mindaddig, amig homlokfeliile

6t meg new munksl juk, a szegnyeregcsuccsal megtémasztjuk azt. A csavarra felfo-
gott tolménybe be is furhatunk ugy., hogy a furét a szegnyeregbe erdsit jik.

gombjainak esztergélésa, A gombot ugy kell kislakiteni, hogy az & butorra J61 fel-
erdsithetd legyen. '
zike (91. &bra).

A gombokat 4ltalidban hosszfibél esztergal juk, legfeljebb a gomb fejét készit
hetjik harédntszdl irdnyu P8bdl, 8 ezt a hosszirdnyu sziarrésszel Ssszecsapozzuk
Tokményban egy snyagh6l tébb gombot esztergdlhatunk (92, dbra).

Sakkfigurék készitése. A sakifigurdkat &ltaldban Juharfébél kéazitgﬁEA alkal
mas ezonban & kdrte-, cseresznye- s olcsébb‘sakkbk készitésére a gyertyanfa is
4 faanyagot célszerii el&bb csucsok k6zdtt hengeresre megesztergilni, majd feldara
bolva csavarra vagy tokmiényba fogni. Az egyszeriibb figurdkat & kivént forméra_glﬂ
taléban sablon néllkiil eszbergdl juk, mindéssze a flméreteket Jeldljik be a munke
darsbon.

Olcsé tomegsakkokat gyertyanfébél félautomata eszbergapadon fazonkéssel ké-
szitenek. A kész sskkfigurs talpét korongon ¢siszol juk, s lakkozdst martédsssl vé-
gezziik &€s cssk & finomabb sakkfiguréket fényezziik az esztergspadon. A sakkfigurs
talpéra posztét ragssztunk,

44
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Gombok esztergdlésa, A faesztergdlyos szédméra gyskori Teladat a buborok huzd-

. milyen rostirényu.
akkor az abrén "A%-vel jelBlt rész szépen, simén

5
§

4 felerdsitést beenyvezéssel, esetleg ékkel, csavarral végez—

2%%%%ﬁﬁ’"

92, Abra. Gomb esztergéléss

5, Keresztszidlu fasnysg eszbergiléss

T . . " ire ha-
Tényérok, talak, tédrcsdk, lémpatalpak, sntbminta alkatrészek HObbRny .

ilnek. .
entezél irédnyu feanyagbdl készi , . roedai
- A hardntszél irédnyu fo eszterpéldsénidl a fa szaliranya merdleges & g

At : ostjait
tengelyre. A forgésban levé fénak egyszer & biitiijét, egyszer a szdliradnyu r 3

esztergsl juk. , .
A keresztszélu f4t csavaros tércsdra, siktércséra,

tokmérybe, felfogbkeresztre foghatjuk fel. o
Nem mindegy, hogy & fa, amelyet esztergédlni dtaruni

Hs keresztszdl irényu fit esztergélunk (93. &bra),
e8Z-

tergslhaté, mig & biitls feliletek (“B") kdnnyen kisze-
kedoznak, azonkiviil a biiti megmunkilésére nagy?b? fo?—
gdcsolderd is szikséges. Minthogy helyeniént b?tut is
esztergdlunk, fokozottan fontos, hogy 2 gzerszémpunk é-

g%, 4bra. Keresgt@zé—
iu fa esztergélasa

© les legyen.

a) A feanyag megvélasztisa ey

4 . Uténszéradés

Lényeges, hogy az esztergélandd fasnyag teljesen széraz legyen . tiztm:tszet

esetén & munkadarab deformélédik és repedezik. Az eredetileg k:r' ?rebsn SoEe
ellipszis lesz, mert hurirényban s fa jobban zeugorodik, mint sugérirsnybsn.

i ) b o
zokre ilyenkor nem megy rd a fedél, legelébbis nem minden helyzetben

i itett targyek mégis vetemed-
hogy a kiszédritott £AbDOL kész
B on sy o6 o Ennek oka, hogy 8 nedvesség nem egyenlité-

mint kiwviil, s kiliregelés utén

nek, pl. emikor egy télat kiliregelink,

j bb volt beliil,
8%t ki kelldképpen s féban, nedvese ) e wn
beliil hirtelen széredva, vetemedik, A vetemedés mértéke attol is fige, gy
gyet & rdnk mely részébdl vagbuk ki.
&5




4 t az orsd kils
N obb méreti munkadarabokat siktércséra fogunk fel, é3 az kilsd
agy

Hiutén a vestag keményfa igen lesssn szérad, elényds ast eldbb durvan snnyirs zuk, A siktércséra valé felerdsitésre felgdmbfeji csavarockat hasz-
S8Varocz

megmunkélni, hogy kiviil megkapja végleges alakjét, majd széredni hagyni, s csak npetére ¢ . csavarral fogjuk fel. )

ezutdn véglegesen Begnunkélni. Ilyenkor annyit ré kell hagyni, hogy = széradésrlunk. A munkadarsbot éltalé?aﬂ negy ho azok a fébs csak 8z esztergélés

okozte vetemedés utén is ki lehessen hozni a kivant méretet. A csavarok méretét ugy*valassfui mzsideb:y de vastagsbb csavarck haszpélata.
Az el8re kinagyolt fa lényegesen gyorsabban szirad, mert keresztmetszate;1y5é8é15 hatol janek be. Gélszerdd 6rithet3ﬁ; fal a fsanyagob:

csdkkent., Bgyes esetekben kisméreti ovelitds - smennyiben szemmel nem lithats - h_siktéroséra hévonféleképpen 770 dlasszuk ekkor & siktércsit va-

nem rontje el & munkedarab kilsejét, ilyenkor célszeri 8zt rigién készre esz- _ KSzvetleniil felcsavsrozzuk, Ha 1?hetsége;, v o lehetséges, akkor begyi

Gergdlni. ; jvel kisebb &tmérdjire, mint a térgyétmérs. Ha ez 3

; ktzé, hogy =
4 i 2 iresa €8 & munkadarad s
A mintskészitd iperban s bunksdarsbot gyakren tébb darabbél ragesztjak Gssze, rétegelt lemezbdl készitett aldtétet a sikt;éig anélkil, hogy & BZErszéR VAEY
részben azért, hogy megfeleld méretii darabot nyerjenek, részben, hogy a vetemedéstgerszémmal be tudjunk hatolni a munkadarab ser
és & biitlifeliileteket cstkkentssk, 7

. : gunkadarab megsériilne. .
4 keresztsgaly faanyag esztergdlésdnsl ugy kell kivédlesztani az anyegot, hogy fgyolni kell a 36 K6 2pontosi tsra.

2 8 siktércsa kiil-

8z egeészaéges legyen, ne tartalmazzon negyobb kiesé, € bendts gicsst, repedéstogérsyétméra, akkor a kﬁzéppontbé} a"munk;dar:b:zkz:z:iZ:l:zieiii;ve e e
belet; ne legyen kajsza, s disztérgy készitése esetén esztétikai szempontbélrisﬁé stmérdiének megfeleld &tmérsji kort: ?yés sikbérosés rébelyenye @ munkatarenss
N . ?335015 e s 20 f:kzzz a munksdarabbe elkéazitjik, s 8 siktér-
siktércsdrsl &tjelsljik, majd zkfura 0

.§Sét : m“nkada?abhOZ csaV§:°3;in; s targy, akkor a bHérgy kdzéppontjaba, annzk laZ:
L o sijetone, Bmners “rvoseser fﬁréSZérub61 o Fozak Elséf pocs 31ktar°::ﬁ::ii°:g; széget, majd réhelyezzik a siktércsst, amelynek men
feladat & munkadareb kijelblése. Minthogy a firészéru a szdradss kSvetkeztében él-n?éra merdlegesen

teldben teknbeddétt, szért egyik oldaléat kézigyaluval vagy egyengetd gyalugépen
sikre kell egyengetni, Erre azért van sgiikség, mert csak igy tudjuk szt a siktércsa .
Vagy csavar tércséjénsk e feliiletire felfektetni. Bzutan krgbvel berajzoljuk s mun-
kadarab kiilss dtmérdjét, Az esztergélasra réhagyunk s méretektdl fliggden 5-10 mm—t
A kazéppontot drral bejeldl jik, majd az anysgol kanysritd firésszel, vagy szalag-
furésszel 2 vonsl mentén kikanyaritjuk, :
‘ Hyolcezbgletii, =8t régyzet alaku darabbdl is kiesztergélhatjuk a tdrgyat, ezt i

azonban cssl akkor ébsszﬁk, ha nincs szalagfiirégziink, mert a megmunkélés igy las- |

, « % helyesziink. HMost
E | furatébs el8zbleg egy pontosen beleilleszkedd, kifurz f::zgi kiélié 8zig pon-
8ubb é8 g szerszém &1ét rongédlja. Balesetelhérités szempont jabél célszerii ilyenkor.%tes ézzitéuk r4 a munkedsrabra a siktércsét, hogy & muniadar
~ ugy

5 . . . a). EBzutén bDejeldl-
e, sézoséval suenben (ove esstersdlui, mert ha s nunkadarab mellets dol~ ¢ jlleszkedjék 8 siktércséban levd facsap furatéba (9%4. abre)
= tosan

gozunk, akkor a sgerszém kis darabokat kénnyen letdrhet, 8 ez veszélyes lehetaéghetjﬁk a csavarck szémérs készitendd furstok helyét.

< s ietébll.
tércsit kozpontos helyze siktéresara, 8
Puhafébél, pl. fenydfébol készitett tércssat csavaroz:tia)a s pubate tiress
- [] ] 3 ° o
erre papir kbzvetltésével rdenyveszik 2 m.it:iazaEZZzizfunk, a kbzpontositést a
rgzor &
unk ab Ssszeenyvezésére csava - - 3z segiteégével vé-
i:ra : ai::é felerdsitésnél a tarcsa kézéppontjdba belltdtt s208 20g
cadra

Ha & siktércsa Atmérdje kisedbp, minb 3

b) A faanyag elltészitése

y 7

94, &bra, Munkadarab kzpontositésa 8 siktéarcsén

¢) A fsanyeg felfogésa

Keresztazél irényu fsanysgot tokmanybs is befoghatunk, tébbnyire azonban csa-
varon vagy siktércsén esztergéljuk. Ha tolményba fogjuk be a munksdarabot, akkor -
azt elbzdleg hengeresre kell kifirészelni, s csak ekkor lehet a tokadnyba belea-§
verni, ligyelve arra, hogy a munksdarab homloklapja a forgéstengelyre pontogan me-“§
r8leges legyen, s ezt forgds kiSzben ellendrizgiik, %

L2 el8zllep megegyengetett és kikanysritott fagnyagot a csavarra a mér tanult
médon erdsit jiik fel, ligyelve arra, hogy abba csak a ¢savar hosszénak megfeleld mé- ot eldezdr fatércsrs enyvezve megesz-
reti furatot készitsink, nehogy a homloklep megesztergélésanil a tul hosszurs furt - ni, s ezért szt &t kell forditani e fasanyeg x5zéppontos futés biztositéséra to#-
lyuk eldtiinidn. Itt is gondot kell forditeni arra, hogy a furat merdleges legyen a. tergdl juk, msjd atforditjuk, s 9kk°? mé:r acsavarozoﬁt punafe t4rcsdbél kégzitjik
térgy homloklapjérs, hogy récsavarva bontosan felfekiidjék a csavar alstti tércséra, ig;;;;—;;g;itjﬁk, A toxményt a siktarcs 1:en beeszbergiljuk (96. ébra).

Ha a tdrcsa nagyobb, mint a faanyag étmérdje, akkor a munkadarab ald Y Se..7 mm | oo hogy azt a térgy 4tmérdjének megfele

g re [ g bl ]'.‘5.]!1 unk ars ha_
L] [ 11 k hOZZé, minbha a Slktazcsé-ra eg:, na-

i o 1 esztergdl-
gezziik. ét homlokfeliiletet meg kel
41, amelyeknél mindk
Olyan munkadaraboknal,
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8yobb fatdrcsit erésitenénk, s alakéllandébb. A kereszt ne le

térgy, =zmit rajta esztergélunk, hogy s kialaikitands lekerekitések, profilok
ditéds nélkiil étesztergélhaték'1egyenek.
sitjik,

Tokemsn

| Munkgdarob

Pagir
95. ébra. Hunkadareb felerdsitése

96. ébra. Tokményba fogéds

A fordulatszém megvélssztéss,
gysket esztergélunk,

megvilesztdssre. Ne esztergél junk nagyobb fordulets
atmérije és a faanyag keménysége megenged,

Hieldtt az esztergapsdot megindit juk, gybz8djiink meg a kbzpontos futdsrsl,
J6 felerdsitésrsl, s arrél, hogy = késtémesz megfeleld tévolségra van-
rabtdél. Feltétleniil meg kell vizegélei, hogy a
darab t8bb darabbdl ven fsszeenyveszve,

dett fordulatszémndl kisebbel esztergal j

feanyeg nem repedt-e. Ha a munk

ung.

:

)
97. ébra. Késtdmasz beallitésa

%)

A késtémasz beéllitédsa, Siktércesn vald esztergdldsnal eldszér 8 munkadars

paléstjét eszbergdl juk meg, olyan Lkdzel vive a késtémaszt, amennyire az lehets
ges (9%/a Abras), & élét valamivel lejjebb 41litva a forgéstengel ytdl, A homlokfelii
let esztergilésdndl s késtémaszt a forgéstengelyre merdlegesen allitjuk, s ittt i
kbzel vissziik & munkaedarsbhoz,

A szerszémtédmesz magassiga attsl fiigg,

hogy homoru vésdvel vagy kapardszer-
szémmal esztergélunk-e,

Homorn vés6 haszndlats esetén ugy éllitjuk, hogy a szerszém
éle valamivel hagasabban forgdcsoljs a £é%, mint a forgdstengely magasséiga, {97/

ébra) & kaparészerszém a forgéstengely magasségéban éri a fat (97/c¢ &bra).
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: Tjuk. 4
Eyen nagyobb, mi;ti scsavaron (98/e 68 b 4bre). & kisebb rozettéket tokminyba fogva eszbergsl]
dtfonghes

 exduss

4 keresztet dltaldban a siktércséra erd - .
akxor célszeri a rozetta snyagét puhaféra

4 siktércesén 4ltaléban nagyobb atméerdji tars

ezért itt fokozabosan iigyelni kell a megfeleld fordulatszé7

i kivant alakot.
zémmal, mint amit a munkadara; kiv

PR

SRR

f

jii felfo-
Rozetta -eszbergalésa, Hardntszélu faenyegbél készitjik tokmanyben vagy fe

2 tékesebb £4bol esztergilni,
jukk. Ha nagyobb rozettéat skasrunk ér '
et v oot ol rageszhani, flirésszel kikanyaritani és

csavarra folfogva megesztergdini.

98, abra, Rozetts eszhergéléss

e . tre
A rozetta esztergdlésakor ellszér a faanyag paléstjat esztergaigakatiiefal,
. " 2 -
aid a késtamasz atforditisa ubén megeszbergdljuk a homlokfeluleté?, irme T
miiszﬁk a méreteket, s keskeny homoru véslvel vagy kapardszerszamna gadjuk
v

4 ivé 3 utdn annak
Egyszeri fetércss esstergildsa slktsarcssn., A faanyag kivalasztasa

. RN % kdérzdvel
J<egyik oldalét megegyengetjilk, két &tléval kijeldljik a kézéppontot, s

akkor az illetd 4tméréhéz tartozs negeng

4l, 8
. Eezdetben finom forgécsot vadlasztunk le, mert a szerszam ugral,

jii 2 2 vagy Cs8s-
Bzubtsn kikanyeritjuk a fasnyegot, majd felerdsitjik a éikzarcssr; mmfzs "
varra fogjuk f6l. Hogy & tdrcsa paléstjst meg tudjuk e?ztergaln ,d:§zb e
tegelt lemezbll vsgy rostlemezbll készitets tércséat tesz?nk a éunka o eiﬁzﬁleg
nek Atmérdéje valamivel kisebb, mint & tdrgy végleges atmérdje g amely
ancsak kikanyaritunk. e A felexd.
= A térgy felerdsitésekor a kizpontozést & mar tanu%t médon végizzzferasitjﬁk -
sitéskor bejeldljik 8 furatok helyét, majd Pélgbmbfeji csavarok%a e g o
munkadarsbot & siktadrcsare. Ezubin a slktércsat a térggyfl egfut? ?uk amennyiré
orséra, kézzel kérilforgatjuk, & a szerszédmbtémsszi olyan kbzel &llitjuk,
¥
az lehetséges. o o st
E18s26r & munkadsrab .oldaldt, azaz peléstjat munkal juk meg;i migiizs:tergélnij
- mert & blifit neheze .
felé emzbergéivsa. Eles szerszamot haszndlunk, ettt a
i dst lehetfleg
fét. Az esztergalast jobbra-bslre, oly mnédon folytat?uk, ?ogy j p:ii:zémtém382t9
henéerea marsdjon, s kdzben tepintékirzlvel meérjik az atmérot;h 8 _
OZ.
amint snnak AtmérSje csbkken, kézelebb kell vimni a munkadaz:kadarab Daléstidt si-
A nagyolés utén kapardszerszimmal Vagy gyaluvas§al am e erancgt. 4 mesyo.
mitjuk, Ha a tércsa paléstje elkésziilt, megesztergaljuk a omd e etous
lésg gomoru vésével végezziik, 8 szerszdmtémaszt ez eszbergapa o §1b81ﬁl e
' Sril
negassagandl kissé lejjebd &llitva (99. ébra), hogy & vésd éle
éstengely magassépéba essék, ’ weeostiis, ogr
: andig a kdzépponttoél kifelé esztergélunk, s ha =& ﬂnagyolas?kfi ime ;ben
léceel ellendrizziik, hogy & munkadarab homloklapjs kellokép?en si é;es sz:ieévé-
Nem, ugy & kivént helyen uténaesztergilunk. A simitd esztergélést sz
sbvel végezaziik.
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Leallitjuk a motort, dtforditjuk a szepszéambameszt, kdzel 4allitva s nunkada-

4 piér npmegesztergdlt munkaderabot caiszolépapirrsl csiszoljuk. 4 homloklap i san
'@ homloklapjéhoz, s olyen megasra 4llitva, hogy & vésd ¢le 2...3 mm-Tel keriljon

c8iszolésénél & ceiszolépspirt parafe tombre feszitjik. & kész munkedarabot & sik-
| 1jebb & forgéstengely vonalénél,

tércsérsl lecssvarczzuk. -
Mélyitett {ildkefedsl esztergildsa, Uld- A munkaderasb homloklapjit homoru vésSvel sikras, majd ugyancsak homoru vésdve
A végén kizépen marad egy kis kupos

ke készitésére keményfét, elsbsorben bikkfatypzéptsl kiindulva homorura eszhergéljuk,
.sz, smelyet nagyoloévésbvel tavolitunk el. Igyekezni kell ugy esztergédlni, hogy &

jmoru ilésfeliilet egyenletes legyen, ne legyenek benne nullamok. A gorbiilet el-
3 drzésére sorozatgyartés esetén sablont hasznidlunk. o .
| Megcsiszol juk a megesztergdlt homlok—- és palastfeliiletet, elfszér durva, majd

Fnomabb csiszolépapirt hasznilva. . '
: Lecsavarjuk a siktdrcsidt az orsérol, s & munkadsrabot a siktircsirdél levesz-

ik, A slktércsa olykor ugy ragzorul sz orsbéra, hogy nehéz azi lecsavarni, ezért
| orsb 68 a sikvarcsa kizé célszerit egy bérbdl készitett alitétet tenni.

Tanyérok és talak esztergilésénsl megesztergdl-
darab 4tfordivdsa nélkiil, és ugy,

\fﬁamhwﬁwwb

i
P A nek sopercalans re” 100. ébre. Uldke lapjénsk eszter- : Egyszeri tényér esztergdléss.
Fonek sestersties galdsa .Ltjuk s targyat egy felfogéssal, azaz & munks
1kégzitése utan dtforditjuk & munkadarabot.

lyukak & megesztergalés utén dugdzéssal
LoD Seree 18 e vl fel. T as anyes nen elds sseies, akkofﬁ més médon eltiintethetdk, akkor & fat kdzvetleniil récsavarcziuk & siktércsé?a.
tGbb darabbél is Gsszeragaszthatjuk. 4 ragessztést gondosan, jé minségi ragaszto{% ' cinbethetd ol, skkor a mukadarabot pubsfe cérosére
anyag felhaszndldsaval kell végezni. ;

' ogy az egylk oldal e

hesznélunk, Az (ldékefedél anysgat 40...50 mm vastag fiirészadrubdl végjuk ki, igyel-: He & t4l nagy GtumérSii és a csavar

3

‘B 8 caavarlyukak helye nem ;
f@gvezzﬁk. s a puhafa tércsét csevsrozzuk & siktédrcséra.

Munkadarat —
Pubata tércsa

A mpunks menete (100, ébra):

& fasnyasg egyik oldalat megrgyasluljuk, s egy léccel ellendrizziik, hogy kelld-
képpen sik-e. AZ snyagb6l kivdgunk egy négyszdget, majd két atloval megkeressiik s
kSzéppontot.

Hegyes kérzdvel megrajzoljuk 2 munkadsrab kiilsé kdrvonslat, de hozzéadunk az
esztergilisra 5 mm-t. .

Szalagfiirészen kiflirészeljik a nyers iil8kefedelet. Ha nincs szalagfﬁrészﬁnk.l
ekkor a kordan kivil rajzolunk egy nyolcszdget és lefiirészeljilkk a négyzet négyﬁ
sariét. '

A4 siktércsét az asnyag gyaslult feliiletére helyezzilk, kbzpontezzuk, s arral be-:
Jeldljik a csavarlyuksk helyét. ;

Levesszikk & siktdrcsdt, 8 a csaverlyukek helyén spirélfurdval vagy ciganyfu-.
réval a csavarok magméretére befurjuk & munkadarabot,

Visszahelyezzilkk a siktércsat s munkaderebra, s behajtjuk a c¢savarokat. Olyan . . . fel Pogéeaal esztergdlyozzuk meg,
méretil csavert vesziink, hogy kb, 12 mm-re hatoljon be & féba. 4 csavarckat jél meg A 101. ébrén bemutstott télaf egy 1eir0B 4145 menetes
kell buzni, hogy & munkadareb a siktércsén biztosan &1l jon. [Fesen egy puhefa tércsére enyveszitk fel, Az esaters léz mme egyengetjik, kérzdvel

4 siktédrcsét récsavarjuk az orséra, 8 beédllitjuk a szerszémtémaszi ugy, hogy: Kivélasztjuk a megfeleld faa?yESOt’ sayik o%da 5 :h:yyunk 5 ’7 LT
ne érjen hozzi a kdrilforgatott munksdsrabhoz, Fhrajzoljuk a munkedarab kBrvonalét, ugy hogy a2 stmerdre reaed 1 ki

” .
| Srid i anakkor kivégunk egy valsmivel kisebb atm
Bedllitjuk & nmunkadarab dtmérSjének megfelelld legkedvezdbb fordulatszémot, Kbrplvégjuk szalagliirésszel, & ;ﬁ:; e s ibos. eystul ok,
bekapcsoljuk a motort, s s homoru vésdvel megkezdjilk a pslést nagyolésat. Ne fo-- §jit puhefa tércsat is, amelyn?k minl cel8 Susl e koncentrikﬁs e eares-
gassunk sokat a vésével, nshogy a fédba besksdva, nsgyobb szilénkokat t&rjsn ab-. A munkedarabra & puhafa tarcs: atzé:é; nek megfe

: 2 . abra.
b6l le. Amint & kidllé sarkokat eltivolitottuk, s a forgécsolds egyenletesebbé vé-% cljuk és ezt réragesztjuk a munka zzkaderabOt © ictacosire kospontosen felese-
lik, esztergéljunk ide-oda, tgyelve arra, hogy a munkadareb paléstjs hengeres ma-) A pubafa tércséra enyvezett m
radjon. Leesztergéljuk 2 paldstot & homloklapra rajzolt kbrig, majd lekerekitjik a arozzuk,

Beallitjuk a késtémeszt, s

tarcsea €lét, & ezutén simitdévésdvel finomitunk.
‘Br-e hozzé a munkadarsb a siktércsshoz.

R

ol 1_1 on
\k
1
|
l

101, &bra. T4l esztergalésa

de eldze-

Bt e A R A AT

a siktércsét kdriil forgatve meggydzddink, hogy nea

R

L




unkadarabot, 5 elfkészitjik a tal

Heginditjuk a moto & .
[onts 2 2 hoaora vésvel megeszterglljuk a tényér killsejé . Levesszilk a siktéresés, leszereljiik réla a n

Eesk . :
eny vésdt haszpélunk, hogy JOl ki tudjuk esztergélni & munkadarsb alakjéé% lsejének a kiesztergilésat
. belae °

4 telp oldalét egy keskeby leszurdvéasdv
s8vel esztergél juk meg. 4 ki ]
nal ellendrizzilk. B % KilsS slakos sablony :§§§:

" étforditjuk a sze;\f'szémtémaszt;e & eldszir egy homoru vésbvel sikra eszbergd €_ € Y
Juk = homloklap?teEzutem hegyes kirzlvel s tényér belsd dtmérdjét bejeldljik (10 ‘ - .
ébraj. Ferde 61U vésé hegyével kigsé beszurunk j G . = B
fore). Foxde &1 urunk, majd homoru vésével kdzéprdl kiin e %//,/;>
e & 3 & Gényér belsejének mélyitését. FKerek élii vésdvel biztosabbﬁi’g13 f”/i’”///A ; _{z;“%\“' B {E: 1
clgozhatunk, de mivel ez kapar, kisebb a teljesitménye. 'é -~ | e
€ | €|

< v
%%%%g%a%%%%é /
- ; aj 8)

103, &brs, A tAl két olde- 104, ébra. A tél kilsd es §e156 ol=
1énak megeszbergiléss dalénak megesztergélasa

RN

Kivégunk egy puhafa tércsat, ezt a siktarcsara felerfsitjiik, s ebbe beleesz-
atmérdje pontosan megegyezik a tal

%tergélunk egy hengeres mélyedést, aminek 82
%talpénak az Stmérdjével. A t4l taelpénak szorosan kell ebbe s mélyedésbe bemennie,
%ezért esztergélés kozben a belsd atmérdt 41landdan mérjik.

. Beiibjik & G4l balpst & puhefa tércsébs - mint fokményba - bedllitjuk forgés
majd homoru vésdvel vagy ksparészerszammal kiesztergal-
galtuk, csiszolé-

102. &bra. 4 t4l belsé mélyedésének kijelBlése

%

' Ha‘homorabvése nyelét munks kdzben az Jdramutsté Jérdsédval egyezd irényb;;kbzben ugy,; hogy ne usscn,
kissé elforgatjuk, skkor a vésd tisztén forgécsol és jo feliilebet nyerink, Az esi%juk a t41 belsejét (104/b dbra). Miutén a 41 belsejét kieszter
' ral simitjuk.

zfrgélés ?égén @ munkadarab kizepén marad egy kis csucs, amit legjobb vésdvel ef%?apir
avoliteni. 4 mélyitésnél ligyelni kell, hogy e tényér falét ne vékonyitsuk el tui% Olyen talskn4l, amelyekné
ségossa, i ﬁ fogéssal nem esztergédlhaté meg, mésként jérunk el.

4 készre eszbergélt tényért eldszdr durva, majd finomabb esiszolépapirral céi Amennyiben 8 térgy AtmérSje nem nagyobb 150, .. 160 mm—-nél, csavarra fogjuk
szoljuk, 4 kész munket leszurjuk e puhafa tércsérél. ' © f51, az ala6 részét készre esztergéljuk és lecsiszoljuk (105/e ébre), mejd szivés

E hétronpapir kbzbeiktatésaval éger-, biikk- vegy révegelt lemezbdl sgy tércsat eny-

1 a fenéknek siknak kell lennie, de & targy egy £6l1-

] .
i:i ::::i::i:::éazz::n 8z esetben, ha annak két oldalsz egy felfogdsasl veziink ré, A felenyvezést kbzepes siiriiségii enyvvel végezzik, 8 a2 éaszeillesztett
. darabokat csavarszoritéval dsszeszoritjuk.
. He 2 munkadarsb mindkét oldelét meg kell esztergélni - pl. egy til fenékls
déba egy mélyedést kell késziteni (103. dbra) - akkor a télab kétszer kell a sik-
vércsdra felfogni. Ebben sz esetben a munkemenst a kivetkezss o \\\\ﬁ
) Kivalasztjuk e megfeleld feanyegot s enmek egyik oldalét megegyenget jiik majﬁ
kdrzdvel ~ megfeleld réhagydssal - megrajzoljuk & tal kilsé kSrvonaldt. Szaiagf.
résszel ki%anyaritjuk & téresét, s bejeldljik s kdzéppontjat, . L I
- az:iirgzgzguiea munkadsrabot ugy, hogy a belsd fele keriljtn a siktércsér.:
Le gtennl, ha a csavarck okoztz lyuksk a munksdarab belaejének k
esztergsléadnél mind kiesnek, Amennyiben ez nem lehebséges, ugy egy puhafa té u ' V\\\\
asére kell felenyvezni, //// -
Bedllitjuk a sziilkséges fordulatezémot, elhelyezsik a szerszambémaszt, s h 59 4)

moru vésdvel megesztergdljuk a t&1 kilsd feliiletét (104/a dbra)A tal fenekébe be 105, &bra, Sik fenekii tal megsztergélésa

essterdlunk egy mélyedést, majd megesiszoljuk a killsd feliiletes.

mint eldzBleg ujrs félfogjuk

A munkadarabot a réenyvezett tércsaval ugyanugy,
erde €14 vésd

¢ssk szért. hogy & munksdarab kizepét be tudjuk Jeldlni, s hogy €&y £

52 hegyével & kizéppontba egy kis lyukat tudjunk furni.
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Ezutén a munkedersbot &tforditjuk ugy, hogy a felenyvezett tércsa keriil jon
csavarra (105/b ébra), igy ki tudjuk dolgozni a tal belsejét. A tércsét ezuténé
kész munkadarabrél vékony kéasel levélasztjuk, majd a papir felliletés megnedvé
sitve szinellpengével a papirt eltédvolitjuk,

Ellen8rzd kérdései: ' : III. fejezet

1, Hogyen nyerink sime feliiletet hopsszfa esztergéliséndl?
2.; Hogy vwégezziilt sz alekos esztergdléss?

3; Milyen fafajték alkelmasak esztergélémra?

4. Hogyan készitjilk eld s faanysgot esztergélésra? :
5. EBilyen mddon esBzbergélunk meg egy dékét? ; .
Sorozatban milyen mddon gysrtunk szerszémnyeleket? 1, A fa feliiletépek elékészitése

2. Milyen biztonsdgi évorendszabélyok betartésa kitelezd a fa eszbergédléséndl? | ?

8. Hol, milyen furét hasznélunk, és ezeket hogyan kbszbriljik?

FRLULETEEZELES

Feliiletkezelésen azokst a munkakat éa ezzel dssgefiige elémunkélatokat ért-

9. Hogyan készitink hossgfébs furatog? 5 s

10. Ismerteasse 2 gombok sorozatban vald gydrtdsit! : - &11éképességet

1. Eeresziszélu faanyagot hényfélelképpen foghatunk fel? ;ﬁk, amelyekkel az esztergilt térgyaknak szint, fexyt ¢s ellen L

12. Hogyan kzpontositunk a silktércaén?

13. Hilyen médon essztergélunk meg egy mély télat, ha s tél fenekét is meg kell mupdunK. tositss
E&lnit | . felilletkezelésének médjai: a tisztités, balvényitds, gysatementesités,

AT
3 : 4 g 48 .

nicolas, viaszoléds, lakkozis és fényez . .
? A ;elﬁletkezelés mér az esztergdlésnal wmegkezdfdik. A régl faesztergblyes

3 : 4145 £&1 fényezés®.
‘kizmondas szerint “a tiszba eszhergdlés .
4 fPelilletkezelés védi a fé% a kiils8 kéros behabésoktol, ellendllovd teszi a

% s
}%svegﬁ nedvességének valtozédsdvel szemben, eszbétikai szempontbél is fontos, mert

%&iemeli a fa szépségét. o
| A fa feliiletének csiszolésa, A legtddd faeszberzgblyos termék - kﬁlonosené:
romény£4bol késziilt munkadarabok = pegkivénjék a csiszolést. A csiszolésikizn:k
nem sSzabad azomban ugy tekinteni, mint amely elsimitja a mélyedéseket és z b:-
désokat, amelyeket az eszterghlés folyawin kellett volna eltévoliteni. Ha hos sza
6siszolés ub&n is meradnsk a fa feliiletén csiszolatlan helyeck, skkor vagy a SE&T-

szém pem volt elég éles, vagy a fa nem volt eszvergalésre alkalmas.

3 - forgs munkedazab.
5z5ttl esztergilésndl a késtémaszt eltévolitjuk e daze
Caucsok Kk8E&d & o enaanes

i P ; tartunk (106/a ébra).

41, melyre egy csiszolépapir-szeletet : . ¢
ds:oda wozgabjuk, hogy a fa felilletet egvenletesen ¢siszoljuk. Eas nagy felﬁ;e

caiszoiépapirunk van, akkor azt négyrét hajtva & tenveriinkben & munksdsrabra

nyemjuk (106/b éabra).

a)
106. ébra. Munkaderad ceiszolésa

drkok és villak c¢siszolését kiilsnss gonddal végezzik, mert

Bemélyedések, s ezek elvesztik természe-

1domo it k3 ekithetjiik,
ezeknek gz idomoknak az éleit kdnnyen leker : 8
tes tisuteséguket. Ha siktéresén csiszolunk, shol biitivel taldlkozunk, akkor még
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fontosabb, hogy a csiszoldpapirt mozgassuk. A télak belsejét legktnnyebben ug
tudjuk letisztiteni, hogy egy darab c¢siszolépapirt négyfelé hajtunk é3 azt ujs

jainkkal s bemélyedés fenekére nyomjuk, arra Ugyelve, hogy a papir széle ne huzz@

A fa halvényitésa. Halvdnyitédssal a fa feliletén elroncsol juk festfanyagat.

yennak szdraz 65 nedves halvanyitd eljdrésock.

gzérazon gizokkal, kén—dioxiddal vagy kiérral halvanyitunk, nedvesen pedig

le & t4l é1ét%. .

Nagyon durva ¢siszolépapirt ne thaszndljunk, mert a durva szemcsék a fat tul
mélyen bekarcoljédit, s ezeket Tinomsbb papirral ubdlaz nehezen lehet kicsiszo
ni, A c¢sisgolédst

;ugy’, ho

gy bekenjik a 4t a festfanyagokab slszintelenitsd folyadékkal.
Helvényositésra legalkalmasabb a hidrogén-peroxid, ami 30%-o02 oldaltban keril
forgalomba, 8 ezt még 1 1 ardnyban vizzel higitjuk. A hidrogén-peroxidhoz 1li-

o
o

e¢limzdr durvabb paplrral keszdjik, s igen flnom,csxszolbpapirrmterenként 25 g szalmidkszesszt is adunk.

fejezzﬁk'bes Ugyeini kell arra, hogy a cs8iszolépapir éles szemeséji legyen, s 1y

A halvényité folyadékot vészonronggyal visszik fel a fa felliletére, 8 a ke~

szoriteuk 2 munkadarsbra olyan erdvel, hogy azt megégesse.

letkezd habot nem t6r6ljik le, henem megvérjuk, amig részérad a féra, 8 csgk eZw

Az €158 csiszolés ubén s F£4% vizezsziik, hokgy a csiszolaskor lenymott farostohutén possuk le.

ismét fel tudjansk egyenesedni, ezeket a rostokat a fafeliillet szikkaddsa ubén f1
nomsbb éles szemcaé]il c¢siszolépapirral tévolitjuk el.

ApTébb esztergdlt térgyaket; pl. fagydngybket, Jjatékalkatrésteket, kisebb go
lyékat forgd dobban csiszolunk.

A patrium-biszulfit kiilléndsen juhar és mas vildgos fik halvényitéséra alkal-

ﬂmas 3%-08 oldatban hasméljuk, utédna a fa fellilebet 10%-08 sésavval, majd vizzel

lenossuk.

Tapaszok ¢8 tOmitdk. A fa tisztitésa, csiszolésa utén is
feliiletén kisebb egyenetlenségek, kiszaksdasok,
tudunk eltintebtni. & hibis helyeket 4&ltaldban s vizesés ubdn, a pdcolés és £
nyezés eldty Javitjuk. A tapasszanyasnsk jol kell tapadnia a fihoz és pécolhatsd
kell lennie. Tomitézre gitteket hasznédlunk, ezek lehetnek enyves és clajos gittek;
folyékon fa, sellsk stb, i

42 enyves gitt kdtlanyaga hig enyv, 6lt8snyags faliszt vagy biitiikaparék, ©
vabba festékanyag. Olajos gittet c¢sak mazolés ali hasznidlunk, ennek kitHanya

facsiszolatpor és nitrolakk keverdkéhsl.,

eléfordulnak a fgmész— cement.. és gipszfoltokat 1
amelyeket c¢sak tomltéanyagpﬁkaﬁ

A fa esetleges foltjalt ugyancsak a pécolést megeldzfen kell elbéavolitani. A
10 higitésu sésavval vagy ecetsavval tévelit-

2
11

Juk el.
clutinenyv foltjal kendszappannal tévolithatok el, oly médon, hogy 70...80 g
renészappent 1 liter vizben oldunk és ezzel a feliiletet bekenjiik. Ha a fa cSersa=

lvat tartalmaz, ez az oldat a £4t megbarnitja, ezért uténa higitott sésavval kizdt-
 bcsiten1 kell,

Kazeinenyv-foltok higitott sésavval vagy ecetsavval vald lemosassal tavolib-

heték el.
lenolzjkence, amelyet hegyi krétéaval, s £oldfestékkel keveriink., Jé gits Részitheté

gkalmas, Rozedafolbok ugyencsak hereséoldsttal tévolithatdék el. Katrényfesték okoz—

Pintafolt eltdvolitéséra - asmennyiben & tinta csersaves vegyiilet -~ heresd al-

& ud slaku sellakot meleg vassal Smlesztjiik meg, s nyonjuk be a fz feiuletékta elszinezbdés eltiintetésére hldr05§nmperaxid a legalkalmaSabb.

lovd mélyedésbe.

A folyékony fa faliszt, festékanyag és ﬁitrolakk keveréke, ezt altaléban p
colés 8ldtt hasznal juk.

Olajfoltok eltdvolitésdra konnyubenzint hasznilunk. Ha azt akarauk, hogy ez

 sokdig hasson, akkor nagnézivn-oxidbél és benzinbsl készitett pépet keniink a fe~
| Liletre.

Durva szévetil f4knél a fényezés megeyorsitésara pérustimitdket hasznalunk@

amelyekkel a fa edényelt betdltiik. Ezek alapanyags habképor, gysntalisazh, kvarc-
liszt, tovébb4 sulypédt, dextrin, kaolin, s festékanyss.
vagy nitrolskk. A porustimitdt durva lenvaszonbdl készitett labdéval, harantir

dérzsdléssel dolgozzuk be a fa poruseiba. A félosleges tomitéenyagot a feluletréﬁtétltése, nemesebb fa sSzinének ubdnzédsa. A pactsl megkivénjuk,

letérdliiik, majd legaldbb 24 (réig széritjuk, véglil finom <¢sSiszolépapirral rostghatoleg vizédllé legyen, és
gelle

irdnyban csiszoljuk.

4 fa gyantementesitése. A gyamtét tartalmazé fékat pécolas elétt gyantament%

siteni kell, row e PaCOt swenletesen vogyék fol. Iucfenys gyantamentegitéSér€sotétség foka habdrozze meg, Befolydsolja azonban a fa ténusa, tovabbd a féban

E levé ki nem fejlddstt pigmentanyag &5 a fa sgvtartalma is,

megfelel a 10%=08 szalmidkszesz, ErSsen gyantds fakndl a feled rétegben levi
gyantdt ki kell oldani vagy el kell szappancsitani, s utédna lemosni,

4 gyanta oldéséra bérmely oldéanyag, pl. benzin, benzol, alkobol megfelel.

elszappanositéast natroniuggsl, hamuzsirral vagy szédaval végezhet jiik. Hatrolugh% a virés, a sérgs ¢8 a kék.
5%-08, hamuzsirb6l &s sz634bél 10%-08 oldatot késszitink, ezt ez oldatot az elszapfkék keveréke a zdld,
panosité felilletre felvissgzlik, azon egy idelg &llmi hsgyjuk, majd gyokérkeféve%

lekeféljik, s vizzel lemossuk.
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KdtSanyaga szérads olag

2. A fa pécolisa

a fa szinének so-
hogy szingllé, le-
elég mélyre behatoljon a féba. A pécok a festékekkel

4 pécolés célja a faban levd szinelbérések kiegyenlitése,

ntétben a fa rajzét nem fedik el.
A pécok elkészitését harom tényezd hatérozze meg: a Déc kivént ténusa, a pé-

¢colemdéd fa anyaga &8 az alkalmazandsé pécolési eljéréas, A péc ténusét a szin 68 a

4 kilonbdzd szimek hérom glapszin keverésé&bdl 4llithaték elf. Az alapszinek:
A S4rga &8 wirés szin keveréke a narancs, a S&Tga é5

a vorbs és kék keveréke pedig az ibolysszin.

b pécok lehetneks

fsldfestékek,
kétranyfestékek,
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ezyszeri és kettés fémsépéeok és . xobaltsék (pirosas),
viaszpacok. | vassék (szirkésfekete). 41 nagyobb. A csAvéhoz &ltaliban 5%
A pécok cldészere Sltalaban 8 viz. Keményviz pécolésra neam alksalmas, tanécso_% A csavék fémsétartélmao nem :zi:: 5%-n
S2éTt a vizet a phe készitése o165t Ffelforralni. & vig lenilése utén adjuk hozziimidkszeszt aduni, wiveve 2 1% sgett elépéc nélkili fémsépécoket is hasznéiunk.
8 pdcenyagot, amelynek tdkéletesen fel kell oldédnia, Hogy & péc a fa rostjaihoy A picolés egyszeribbé Eétele . f'::ak a fémséval val¢ reskei¢ja fejleszti ki,
Jobban kissén és mélyebben behatoljon, 5...10% szalmiskszeszt adunk hozzé, & pégzint ezeknél a Taban levd cse]fsalé esetén hagznidlhaték.
szinének megvélosztisins]l nindig figyelembe kell venni, hogy a szalmisdkezess iak +61gy-, mahegoni~ és di¢fa pacolasa 1mu fék fiistdléssel mele-
cserssvtartalmu 4k bénusét sobébitd o, pécolés egyik médja az un, fiistdlés, Csersavtarta

. iba tessszik, amelyben
4 i ——— . & é fé-t aél Zé'rédé kamra .

o Poldfestékek. 4 f5ldfestékek kdzil a faiparban kiterjedten haszndljsk a diéé‘bb perna Szint nyernek. A PS:O:‘-zn:zmeza hetés a fustdlés idejétsl fige.
fapécnak nevesett kasszeli bavndt (KbTmer~pdc). & di6fapAobSl 10%-o oldatot kéjsimiékszeszt pérologtatunk el re adnak szint és védSbevona-
Szitink, est 24 ¢réig éllni hawyjuk hogy leiilepedjék, majd & biszts oldwtet lednt.  yiogaphock. A viaszphook a fafeliletnek egyszer

n4llé, s egyéb bevonbanys-
Jik és Atszirjik. Az igy kepott pic mér hasznélihaté, de tartéssbb és s2in&116bk

J't 411, fényt. Az ilyen bevonat azonban pem ei.é% ::.l;icsi. s vlasmmiee
ba 1 1 pécoldathos 0%, azaz 100 em> Bzalmidkszeszt és 30 g kéliumebikromitot ’is oesoenl tapadnak réjuk, behaboldsi meiyeegik

” 84 ii hhez megfeleld mennyisé-
anyu kémha ; ' 1désével készitjik, 8 e
Kétranyfestékek, Vannak vizben és alkoholban 014646 kitrényfestékek, A vizben ¢ méhviasznak terpentinben ::izn;f S
014646k sav k tésusk, 5 ezek eléggé fénysllék, szonban nem vizéll6k, Az el sginezbenyagob — bazikus k ekt - gk o e
koholban o0ldédé kétrinyfestékek kevésbs fénysllék, de bekeverhetsk a fényezfolda A pécot szivaccsal ;n ecse: e ,fafemle“t tei-esen e e ietuyrs mect.
ba (politurba). stirényben, majd miutén a pée a eLi e, e
/| ; folésleges Dpéce
A Kitrényfestékekiel mz ép élénk szineket drheti el;, bétrényuk azonban, hogyegesen eloszlatjuk. Pé’_celas :zé;;r:i goszéritjukﬂ
nem hetolnak mélyen a féba, ezért Bnélidan ritkén baszndljuk Gket, A fémsépac 46 letorsljik, s a 4t kb,

@ = h'ab01 056 bome :.kk ekekeb nax béssa.l i.B é-COl * i a p Zé‘r adb’

dcot le ne kop-
i _hogy az élekr8l a péc

tévolit juk, tigyelve arra,

iszolépapirral el

suk,

Y

Femsopdcok. 4 fémsdpacok szolgdlbatjék a legszin&llébb és vizdllébb pécoks
Bzek kett8s pdcok, mert alappéebol és8 utépichél C8AVALAL = &llnak. Pécoléskor
8zin sz alsppée é8 s cséva reakeidja kdvebkeztében magiban a farostokban keletk
zik. A fémsépdcok mélyebbre hatolnak, ezért csiszolhaték, Hétrényuk, hogy s pée
1ds IKbriilményesebb velilk, és 3n4lléan, tehst kdtrényfesték-szinezés nélkiil ne
szolgéltatnak élénk szineket o

Az el8pacok, més néven cSersavpotlé anyagok kildnbizé szerves savak vizes ol-
datai. A csersavat tartalmazé fat, pl. t8lgyfét nem szilkséges eldpécolni, hacsak
8zijécsot nem tartalmss., Gyakrabban hasznilt elépdeok:

%, Feliileti bevonatok

i i kt6l, 8 tetsze=
4 feliileti bevonatok & fa feliiletét megvédik g killsé behatéso »

v i ban vissaziik fel
#schbé teszik, A feliileti be onatokat tobbnyire folyékony 4llapot
OBebhe Lenalhe

il4rd anyagok:
’ ,A..legbiibb bevonat sBzildrd anyagot és oldészexrt :ar'z:lmaz; Aes: A

k, Z¥ i ik: olajok, alkoholok, zherek kiilonl

v antdk, miigyanték, Qldészers i 0 . s
sz:::zd;ogének ;. faesztergilycs szakmében hasznélt feliileti bevomtok

Tannin (sérgis szineket ézolgéltat),
pirogalluszsav (pirosasbarna) .
pirokatechin (z5ldesbsrna),

viaszolés, '
para-fenilén~diamin (barnésfekete),

sellakpoliturral valéd dorzsilés és fényezés,

' i l6g-lekkozés,
Az e15pédcokbol 1 liter vizhez s kivént tonusnak wmegfeleléen 5...50 g-ot veszink. nitrocellu

: - L0ZE8
Az eldpdcok oldatban fényre érzékenyek, ezért egyszerre csak annyit késziteiink, migyentalaidc liturozds mellett a faesztergilyos legkedveltebbd
swennyit egy map alatt elhasznélunk, iz elépécok egyméseel keverhetdk, igy a ki- Viaszolds, A viaszolés a po ' a feliiletnek gyenge fényt ad.
vant szin ténussa bedllithats,

& i égezhetd, )

i zeld médja, mert egyszeriien v R e tm v

;:;uieti:z:sakarnau;a-viaszt alkalmazunk, A méhviasszt olde.tbaa:-. vztss o d},rma_
hoz:é::rzséljﬁk a forgd munkadarsb feliiletéhez., A karnauba-vias min

Az ubophcok (csévék) feémséoldatok. Altalsban kétrényfestéket is adagolunk. unkadarsbra, amely
, téhs : ’
1éssel hordjuk fel olyképpen, hogy a viasztoabst ranyomjuk a munks

hozzdjuk., 4 ceévék aszerint, hogy milyen féumsét tartalmeznak, kiilsnbizs szindrnya-
latokat ednak. Ilyenek:
kélium-karbonét (barna),
. ' szabad
rézsdk (zdldesbsarna), : : ban lepatban, Szebb 68 btartésabd fényt ad, mint a méhviasz, de nem
nikkelsék (sérgdsbarna), csokban lepa :

vastag rétegben felvinmni.

f8lmelegszik &8 egy Aurva ronggyal eloszlathsetd, o e
A km&ba wiasz vilagos-gbtétbarns szini, kemény, nem vaghatd,
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4 méhvigszt melegen ocldjuk ugy, hogy kétv rész viaszt

keverés kizben cldunmk. 4 lehiilt sldatot kefével vagy ecsettel visasziik fel s fa

Enként
lﬁﬁ&%Hakmmehmhwwg%fMWWawmmhmaAm%mwmm%nmﬁﬂ

egy rész terpentin

téﬂﬁ kfouren pigzkolédik, azért azg egy vékony sSellakpelitur-rite
lekotnlg

Fényezés sellakpoliturral, 4 sellsk kilénbdszs koelet-indial fékon 618 teh
enyegeserebernéks, emely vastagon bevonjs a ndvények

dgeit, & szilird ﬁomegg@_%"‘—'*
mewvedik, Bzt leksparjék, megbmleszuik, tisztitjdk és szédritidk. A sellsk citr

{iemen}, narsncs. (crenge}. rubin- és gréndtszinekben, ili. ninfségben keriil
gelombe. Mindl vildgosabb, anndl drbékesedbb, & Bellakot gyskrarn fenybgyant

EAe
= kolefonivmmal ~ szeporlitidk, ill, hamisitjdk. Az ilyer sellakbdl készitett DO;E 16képpen megszéradnak, skkor a MET fényezett darabon a P

tor raged, 45 nehegen szérad.

A sellak visszt tartalwmasz, amely a sellakoldstot zavarosséd teszi, de & bé
nat rugalmesséigdt &3 vartoéssdedt niveli, vispont nem tudunk vels olyan tukorfé:

feliilletet elérnl,. mint ezzsl, amelybdl g viaszt részben eltdvolitotiuk.
4 selligk denturdlt szesgben, ha sz lsgslébb 96%-os

teljesen feloldunk, hosszebb
gény cldabot lebnsiik,

4 sellek keményen &zérad, rugaima$$ d61 teapadd fényes bevonabotb szglgaltaa

igen sikalmas félfépyes (dSrzaslt) és Likirfényes bevonatok el84llitasére. _
Fontos g fényezést megellzd gondos csiszelés., Vizezdosel kezdjilk a Peliiletk
zelést, ez fellazitia e rostokat, smelyeket s cgiszolis lenyomott. Ha a feliil

megszéradt, finom, éles csiszolépapirral lecgiszeljuk & vizezdés kivetkezbében fe%

&llott seélgkaeb. Szokés s megesiszols feliiletet fénvenés elétt lenolsjjal bekenn
hogy ezzel tlizessbbé tegyilk,

161 oladaik, Viesgby7H-08 sellakoldattal,

szegény Sellekoldatot ugy nyerink, ha 70...80 g sSecllskeldatot denaturils szeszf
1deig Ulepedni hsgyjuk, majd & felss, viasszban Y tergapadot,
¥l, annal fé

A pbrustoltést végezhet;uk habkﬁporral a politurozés kdzben oly médon, hogy

ha $

&

al bedolgozzuk a pérusokba, A tOmitést mindaddig folytabjuk,

ggel aaanlaiaesen el nem tombilk.

A D politurozés hosszadaimas wmiiveles, mert az egyes politurrétegek folvitelelko-
5 8 ~ lakkrétegnek meg kell széradnia, killdmben az ujonnan f8lvitt réteg felo dZP
nég kelldképpen ki nenm keményedett politurréteget, és a feliilet piszkoss

k.

f§ z ilyen feliileti bevonatot teljesen el kell tévolitani, s & pollturozast Uj-—

siettetjik, 8 nem varjuk be, amig az egyes rétegek

k;ezdenie Ea a pérustimitést srusok idbvel beszée

aKe
1
Ad asrzeslésnél nem tEmjik el a fa pérusait, hanem csak a feliiletetb lazjt]z-ktet
aranylag vékony lakkréteggel. BHEibszir ecsettel Dbesresztjik a Ifelilete

majd ha megszéradt, igen finom cgiszolépapirral megesSie
atva az

ljuk, & ezubtin polituros lsbdaval esztergapadon dsrzasliik, lassan forg
; 8 a polituros labdét ide-oda mozgatva. Minél t6bb réteget visgiink

ny16bb feliiletet nyeriink. Itt iz figvelni kell srra, hogy a8z eZyeS Po-
arrétegek kdzdtt megfeleld szaradési idst hagyjunk. [ .
Fényezési hibdk és okaik. A sellakpoliturral valé fényezésné% so# hibatﬁi:;
thetiink el, ezeket s hibdkat részben a meg nen feleld anvag, tobbnyire sz0
hanyag munka oKOZZ&.
4 fontosabb hibdk a kivetkez8ks

Kisziirkiilés, Oka az olaj kiiitése, a nedves fasnyag, a2 megengedettnél tébb vie
LB ul LTI P

Az emBztergall targyakat az eszbergapadon fényezszilk uvgy, hogy =z esztergapad

lessan Torgatjuk, 5 a fényezboldatot lsbdével visszik fel a feliiletre. fayel

kell, hogr = lsbdét ne tartsuk sokdig egy helyen, mert bordés lesz a fényezés ami
lyet el kell tévolitanl ¢siszoléssal, ® szesszel veld lemosdssal.

& politurozdélabdét durve roungybél &s gyapotbsl kéaszitjiik. El8szd» a gyapot
politurral megnedvesitjiik, majd réhelyezzilk egy dersb vaSzonra, smelyet kirte aI
ku lebdévé hajtunk Sssze. Att6rSljik a munkedsrabot pliturral, tigyelve, hogy
fényerlonyeg & serkokba és mélyedésekbs iz bekerilidn, azubén mzéradni hagy juk.
pelitur hatéséra a feliilet kissé ismét érdes lesz, mert még mindég maradtalk rosﬂ
Jel, smelyeket s vizeséds ubéni csiszoldsndl nem +tudbunk eltévoliteni. Ezért mo:

az eszbergapadot lassam forgatva igen finom ceiszolépapirral megesiszeljuk a £
lilevet.

4 Bzéradés é8 csiszolds ubtdn s  labdéval megint politurt visgiink fel, utd
izmét széradni hagyjuk., Ezb =4d8ig ismébeljiile, amiz megfelels Fénves feliiletetd n
nyerink, Ha a feliiletre s lsbda ragsd, skkor kissé meg lehet kenmi lenclajjal.
pér egy vékony réteg politur felépiilt a munkadsrabre, skkor egy +tiszta, durvae. v
Bzoperyagot meglehetdsen nagy nyomdssal, ide-ocds Boggatva, raégetjiik a politurt:
feliiletre. ]

Hz 3z esztergdlt mumkadarsb poérussi negyek, akkor a Tényezést megelézten pﬂ
rustinitd pasztéval a pérusokat eltdmitilik, 8 csak ennek széradéisa és c51szolé§
ubdn fényesziink,
60

|
4
E

jet arbhetink el. A nitrobevonst vizallébb,
jem sunyira tertés. A nitr
| velilk valé munke gyorsabb. Nitro

#t tertaluazé politur.

Pétyolosség. Az olajnsk & feliiletrdl valé nenm megfoeleld eltdvolitdss, ill.

aok olaj hasznélata. N
Beszéaradas oka a nem megfeleld slapozés, a rdvid pihentetésl idsd.

i . -~
cérnasodés, bordds feliilet akkor keletkezik, ha a labdit politurozas kézben
.

mozgat juk, henem huzamosabb ldeig egy helyen tartjuk.

-,
z&8 nitro-=celluldz=lakkal, Witro-celluléz-lakkokial tiikdrfényes feluld
mint a sellakpolitur, nem szérad be, de
oclakkok gyorsan parolgd oldsszereket tarbtalmaznek, aséry
1lskkal sSelyemfényl és tiiksrfényl felilebekab

Fénye

dgvarént el6411ithatunk.

4 nitro-cellulédz=lakkot kisebb térgyekra &éltaléban szérissal vagy mérté53gl
sziilk fel, a buboriparban nagyobb feliileteket Bnbenek is,

F5lvihetd szonban a nitrolakk ecseteléssel is, de erre kiildnleges, o
érads, un. ecsebelhetd nitrolakk szikséges. Ha 1zbdéval visszik fel a nitrolak-
o, akkor is lassabban széradé lakkra ven sziikséglink.

- t .
4 nitrolakk-sellakpolitur kombindeiét labdéval vieszik fel ugyanugy. miiba:
ellakpoliturt, elénye, hogy keményebb feliiletet szolgdltat, 8 mivel gyorsa
z4rad, lényegesen gyorsabban lehet vele dolgozn;.r

lassabban

&1




i@ o 2laposds, smi sgyuttel porusvbmités is. Am elsd réveg
SeeT e ik, s UBbbiv szomben lsbdéval kell Ffelhordsni. Az ﬁsztergaﬁ
ot LasBen ksil Jfvetel. ® a2 egves rétegek felhordésindl srva fgvelai, hogy os)
giler vigyink fel uj réteget, emikor az slabtba levd mér vegsedradt, N E

AE slaposis szdredéss
LTéngt olézjils 4 bveljesen

2 L o e e
S An LEEEst wmf

ubdn  Ebb rébeget hordunk fel mindeddig, amig & kivé

tazdredt feliletet polirpasztével é8 polirvizzel fén;:g?e%

Ezsztergepaden 8ckksl gmii

eletel ay eszbergepadon vépezhetiik,
iskkréteg. Liénveges sz, hogy i

: g ¥
sabban  Déoyerheblnk, hemsrebb iz szérad o Ffolvitd

. T et £ o o £ o
nggensliunk fduyeudskor nagy Torduleiszdmet.

o o

Qlasd tidmegeilkikelknél scmeteléssel

Bnordpisstallyel

vegy mérbissal, nagycbbd térgvek eseﬁé

; visesik £31 & nitrolsWkeb. £ nitrelakiko: mind:i
cZak lgy tudjuk lakkozisi hibéktol mentesen Ffelvinnd.
: & Lekkozandd térgvss higitott mitrmolskkal telt kidbs marsjuk
kibugve, felfliggesztve e

Bigitiuk, mext

saé

e
S wdyenl TR T g e & o 2% G w
Eivévonk £8ivinni, o nirtist 48bhemip a9 glendtelbet ik, '

Lekks séris nitpdecelluloz-lakkal,

Kisebh fellletre legiobbem szévéssel hordnstiuk fel a nitro-cellulsdsz 3-&}@*‘3
skkestberendssés LégalritBhbll, légeairsbdl, levegtbartélybol, cgévem’sékbgé
piegielybol 1l & laliozdst leklkozéfGlkében végessik, shommem |
willdborral elszivatiuk.
ssztelra helyezsik, & & Ssérépisghollysl

et

£

suélh amopos 168 slath.

,. g térgyak esyenlebes beszérésdra Ugvelni kell, 4 lakkréteget L8bb lépésb
w_s:oszuig ._a.aila £ ez agyes rébegek TFelborddse kiedtt seéradssi 1d8ket iktatwunk be
madd & lakkozobt bdreyet megesiszeliuk, |

bz utolsé lakkréteg kikeményedése ubén polirpesztdval, mas] polirvizzel
lakkozoth feliiletet Pelféayonziir, . ) 1
q b i:gfrj%z:*alwk c}igészrﬂamek gbzel & leveg8vel robhandelegyet alkotnsk, azé;'
oyilt léag hessadlata e lelkkoséhelyiségben t3los, & & villamos kepesolskat a he
Iyiségen Eivil kell elhelvezni.

4 Tofelilet égetése. Eoyezeriibb, olesébb e5zterghlt térgyekal éSgetémsel di
szivenek., A% émebéat egy, oz égotends bérgymél kenményebh Faval végeszziik,
4z egetife €1ét réuyomjuk s forgésban levd munkadarsbnsk srra a helyére., amsg

_lye"a égetésnsel skavunk disziteni.

£ Burlédési bé ezen = helyen s T4% megémeti. Ugyelniink kell e kizben ho
%’é’s vl ne égpssiik. Az épetés Ssszenyomie s e rostjsit, é8 & leghtibb felﬁ}g_etlcii
iés eselket a vostokst ubdlsg fellazitjs. Ezen & hélyen a fellilet csunye m&razz
8ZETT gz égetelt Tavgyekst &lteldban nem feliiletkezelilk.

dud bagyjuk. Afzerint, hogy milyen vestsg lakkrétegs

levegbnyoumds &4...6 stmoszféra. A lak.kg

&4, Tizbiztonsdg, egészségvédelem'

5 felilstkerzelésnél é2 & feliletkezeld anyagok téroléssnél & tGizbizlonségrs
&5 8% egészségvé&elamré kilongs gondo® f@re‘iitsu.nk; 4 legt8bb feliiletkezeld = anyag,
oldo- é5 higitészerek kinnyen gyullads, B8t robbsnd snyag, egyesek gfse pedig us
egtnzségre kéros. Tiz- éai robbandsveszélyes a benzim, az slkchel, & nitrolakk é8
higité=, i1l. oldészere. Egbszségre igen kéros & nitre-celluléz—lakk, velamint &
migyentelakkok és bigitéinek zbze.: : '

& gyulébony feliletkezeld anmyagokatl .kii—l&n helviséghben, J61 elzdrva kell Bé=-
rolni, ezekben a bpelyiségelioen mem lehet villanykapcolo, sex pedig kdlzha,
Gigerettézas, nyilt lémg heszpdlebs, gyulékony enyagokltal tsli helyisémekben
tilo8. Amoket & lelyiségekeb, amsiyekben gyulékony . gnyagokss térelnsk vagy
dolgeznak fel, kézi tlzolbokészilékkel kell ellétai. .

Az elporlasztott nitrolsiik belélezzése az egészségre _értalﬁaso Ol.déezereingk
5 levegbvel robbenéelegyet alkot, esért kezelése nagy elévigyézabossdgot

ghze
igényel. :
Takkszérést csak olyen helyiségben smebad végeszni, smely tizblatonsdgl és

egéezséolicyl szempontblél megfeleld. 4 helyiséget tlzbizbos ajtéval kell ellétni és
geslerséges szellézésrdl kell pondoskodni, 4 lekisadrd helyviségben milt__lé.ngqt
hagmndlint tilos, az elekbtromos kapes clékat , akdresak a lekkrekiarban s helyiségen

iviil kell elhelyezni. _ _
4 lakkos, higitészeres rongyokatb, tovébbé a festékes ¢&s kencés rongyokab bé=

dogbartélyben kell tarolni. A kidmldtt lskkot, higibeét azonnal Tel kell t8rdlni.

& poliészter és poliuretsn migysntékkal valé munkéknél kiildnleges bizbenségl
snbéskedéseket kell Genni, Az Osszes munkéknél a legnagyobb viszbesdere kell 6=
rekedni, Bdzdvel kevert pollésztert tiszbizbeossn, napfénytbl védett helysn 361 le=
wgrve kell térolni. Ugyensbban a helyiségben nem szabad nitrblakkot é8 peroxid-ke-
salizébort barolni. A bérrel valé érintkezéat kerfilni kell. -Afdpnyiben sz érintke-
née lehebdsége Ffonndll védSkenSesst kell heszndlni. Ha a szembe szennyezsdés kerdl

1,5%-08 konyhes6oldattal Sblivsilc.

_Elienérzé kérdéseks

1. i & esiszolés médja a fa esztergspadon?

2. Mikor szikségss = feanysgob timibeni?
%2, Hényféle halvényité eljérést ismerink?
4, Welyek a szindllé pécok?

5. Hogyen fényegimk esztergapad®dn Bellakkal? .

6, Tomegeikkek, pl. sakkfigurak Pényezését hogyan végezzik?

7, Hogyan kezeljik nitro-celluléz-lekksl az esztergdlt térgyakat?

8, ¥ilven egészsépviédelnmi intézkedések szikxségesek a festékszérésndl?
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.:IV'. fe}ezef. o

FAMEGMUNKALO GEPEK

1, Famegmnkdld gépek csoportositisa

{izemgandélikeddsunk egyik legjelentdsebb tényezdje s szersszém, 111, szerszéme
gép, Valamely famegmunkélé iizem jé vagy rossz mikédése nagymértékben ﬁzgg 8 SZaf-
szémok 68 gépek teljesitményétdl, 4llepotdtsl &8 helyes kezelésétﬁle i SzersSzém
helyes kialakitésa, & gépekkel valé helyes béndsméd, a legmegfeleldbb: forghesoli-
sebesséz 68 eldtolésebesség biztositia a Damegmunkald gép megfelels teljesib-
nényét.

4 btechniks fejlidésével a famegmunkdlé gépek fe;l&dése ig lépést tarteott.

Nemcsgk a gépek teljesitménye ndvekedett, de ndvekedett a mepgmmnkilt feltile-
tek jéséza, a megmunkélési pontossig, kénnyebbé valt a gépek kiszolghlisa, gyersabd
a szerszémcsere, S igen nagy mértékben megnftt a munka biztonséga.

A szézad kizepéig féleg um. alapgé@ket hasznédlt s famegmunkélé ipar, jelen~
leg szonben mar mind t6bb és t6bb célgépgt &llitansk be, amelyek egy bizonyes fel=
adat elvégzésére alkalmasak. Ezek nagy tel;_lesitményuek, 8 igen +iszba é8 pontos
munkét végeznek, Ilyen célgépeket ma mér s faesztergélycs iparban is kesznélnak.

A faesztergdlyos iparban a fa eaztergapad mellett egy sor egyéb femegmunkils
gépre is szilkeég van, amelyekkel az esztergilendd anyagot elkészitjik, s a nar
megesztergdlt mnksedarsbet Yovébb munkidljul, Ezeket a gépeket az alébbisk szerind
csoportos ithat Juk:

flirészgépek,

gvalu- és marégépek,

furégépek,

csiszolégépek,

kézi gépek,

ragaszté- 68 feliiletkezeld gépek.

& famegmunkélé gépek kiegésszit8i az erdgépek, azaz a megha:it_.ésépeﬁ €8 az
esetleges kbzlimiivek. o

2, Famegmunkélé gépek hajtéss

b munksgépeket erégépekkel hajtjuk meg.
Famegmunkslé gépeink hajtdsérs elsdscorban elektromoborckal hasznélmk Az
elektromotor elényei: kis terjedelem, nagy teljesitmény, kis {izem- é8 karbanbterté-

6%




81 koltség, nagy fordulatszém, kinnyl és gzyors indités, egyszerli szerkezet, kevés
hibaforrds, s féleg az hogy kevés &llandd feliigyelebet igériyel.

108, ébra. Ekszijhajtés

A villamos berendezéseknél s balesetelhéritasrs nagy gond forditands. A vila
lamos vez‘etéke;: vagy a falban, vagy a falon kiviil péncélesében érintésbiztosan ve-
zethetfk. Az elekiromotorokat 48 minden egyéb fogvasztét le kell biztositani. A
biztositék_okat mindig s haldzat é8 a kapcesold kizé ikbatjédk. A biztositékokat a
megadott dramerfsségre kell méretesni, Tulméretezett biztositék esetleges zérlat-
kor tiizet okozhal, amellett a motor is ténkremehet. Kiolvadt biztositék helyére
nem Szgbad Onkényesen vastagsbb huzslt tenni, &8 meg kell mindig keresni a biztow
siték kiolvaddsénak az okét. '

4 motorokat esetleges bels{ ziriat bekbvetkezésére f5ldelni kell, a £51de1és
elmulasztéss sulyos balesebet okozhat. EKiildntsen fontos a j6 é8 megbizhstsé F5lde-
14s g beépltett és réépitett moboroknil és az elektromos kézl sSzerszémolmsl.

Szlj- é8 &kszijhajtés

Megkiilénbdztetiink c¢soportos és egyedi hajtédst. Csoportos hajbésnil egy ersgép
hajt tobb munksgépet kdzlémii kdzbeikbabasédval. Villamos ha;jtéénél csoportes haj-
t4st ma wér nem alkalmaznak, BEgyedi hajtasnd) minden egyes munkagépet kiildn elek-
tromotor hajt, 86t ezy munkagZépem +t0bb elekbrometor is lehet. Az egyedi hajtés
lehst lgposszijas, _ékszijas ée direkt tengelykapcsolat utjén vald hajbés.

66

A leposszijhajtés ma mér ritka, csak igen nagy fordilatszém esgtén haszniljak
egyes gépeknél. A laposszi] hatrinya, hozy hasznédlata esebtén a hajbémotort a mun-

xagépt6l nagyobb tévolsdgra kell elhelyezni, Vagy pedig szijfeszitd tarcsat kell

alkalmazni (107, abra). Sok hibaforrést okoz ezeknél a szijak 8z Tak_r adésa és nyulése.

Ekszijhajté.snél az elektromotort rendszerint rdépitik s munkagépre. Az dkszij
elénye, hogy megbizhaté, nem csuszik, kevés helyeb foglal el, konnyen cserélhetd,
szabvéinyos méretii, kis tengelytévolsigok esetén is alkslmazhaté. Ugyelni kell,
hogy az ékszijat me fesszitsiik tul, mert ez megedviditi az élettartamét (108, ébra).

A beépitett motoros direkt hajtésnil az elekiromotor tengelye Bssze van épit-
ve g megmunkalégép szerszémorsédjsval, esetleg magéra a mobortengelyre van szerelve
a forgécsols szerszém, Elénye, hogy egyszeri, kisebb & baleseti veszély, nincaen ub-
ban a 8zij. Hétranya, hogy a szerszédm osak a motor &ltal meghstérozott fLfordulat-
szémmgl foroghat.

Elétolé berendezéseknél a forgd mozgés Atvitelére lénc- &8 Togaskerékhajtast
glicalmaznak. A lénc ¢suszasmentes kapesolstot biztosit, és segitségével nagy tel-
jesitmények is é&tvihetdk. Lénchajtés essétén a tengelytavolsdy nagyon révid lehet.

A lénchajtéshoz hasonléan kényszerkspesolatot Dbiztosit a fogaskerékhajtas.
Alkalmag az erdébvitelre egyﬁéssal pérhuzamos, egymésra meréleges és ferde szbdget
begard tengelyek esetén. Pirhuzamos tengelyeknél homlokkerekeket, egyméssal szdget

bezéré tengelyeknél kupkerekeket alkalmazunk.

, Szij-, lénc- és fogaskerékhajtds esetén gyskran van sziks égiink az #ttételi
viszony vagy a tércsadbtmérd, fogaskerekeknél a fogszémok kis zamitisara.

Az éttetell viszony a meghajtotb 4s a meghajté tércsak, 111, Fogaskerekel

fordulatszaménak viszonya. : '
Ha pl. egy gyalugép fordulatsz dma percenként 4500, & hajté elektromotor for-

dulatszémg 1500 ford/min, akkor az &ttétell viszony 113 3,

) bércsadtmérsk és fordulatszémok viszonydt az alébbi deszefiizzés Tejezl
ki: ’
d.1 B,

re— o "

4 1y

4

ghol "a" o tarcsék &tmérdje, "n" pedig a fordulatszéma.

Példas

Szémitsuk ki, hogy mekkora szijtédrcsdt kell tenniink ey szalagfiirészgépet
hajté elekitromotorra, ha a motor fordulatszéma 1400 ford/min, a szalagfiirésgt 600
fordulattal skarjuk jérstnl és a szalagfirészen egy 350 mm atméréjli téAress van
(109, ébra). _ ' '

4z elébbl ssszefiiggésh8l:

& -

51 o mm,
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ghol Gy e keressett szijtéressétmérs, d2 a szalagfii-

réEgre szerelt sszijbédrcss 4Atmérdje, By & mobor
fordulatazdms, n, pediz a sezalegfiivészgép fordu-
labszéme, 4 keresebt téresasdtmérd tehdi:

350 - 600

d1 = = 150 sz 19

1400

3, Gépl szerszémek T8bb mozgéssi

vesgik,
108, fore. Téresadtmérd neg-

Iugéy (kBrfiréssz).

A mellékmozgés & szerszémol vagy Gérgyst eldretolja, melyiti, a mogmunkildsra
alkalmae helyzetbe hozze, 4 legtibb Famegmunkils gépnél & fimozgist o Szerszam fi'

vagel, o3 gloél csek az esztergepsd kivétel.

4 mellékmozghet végezhebl a szerszém vagy a mupkadsreb. Egyes pgépelmél minde

kettl véges mellélmozgiet, emetleg t8bbF61&t is: Torgét é2 haladdt.

Forgd mongéRt végad szerszdmolmél a forgdcsolésebesség (keriileti sebes—

8éE) s

Do?nrezj_

v /e

&0

ghel D = & szerszém &Stwérdje, m: - = g Szerszém fordulatszéma ford/mim.
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Példas

Szémiteuk ki, hogy mekkora e kirfiréssz forgécsolésebessége, bhs atmérdje ..;3:'

D= 300 B, fordulsbszéma pedig n = 2800 ford/min.

Ce3 » 3,14 - 26400

¥ = a0 = 37,7 m/s.

A fTamegmunksls szerszémok metezbsecbessége 6 - 100 m/s, forduletszimuk 200 és
24,000 kd28%% vélbozik, Legikisebb e £z oszbtergapad, legnagyobb a felsémarégép for— -

dulatbszina,

Minél nagyobb velemely szerszém &tméréje, anndl kisebb fordulstszimmel szabad
Jérabounk. o

5 szerszémoknak szt a mozgésst, smely a megmum-
kéldat, smaz e forgéesoldst végsi, fémozgésnsk ne-

Ez & fémozgés lehet egyenes vonalu és folytonos
hebérogass « ple Szalagfiirészpépnél - egyenss vonslu 65 vil- .
takosé (kepyeritéfiirésaz) és furgé fOmozgisu (pl. gre-

i nagy forghcsolésebesség eldénye a nagyobb teljesitmény és a nagy felllletjé-
ségs'ﬁag me'tszésebesség esetén nagyobb lehet sz eldtolésebessépg, nbvekszik tehdt
?ggljesitmény is. BEgyéb elényei o nagy forgicsolésebességnek: a kisebb eldtoldexd
65 g kiséhb szevszimkopss. ' '

4, Szalagfirészgép

4 szalegfiivészgép o leghibb fﬁrészelési munkédra alkalmas, egyenes vonalu £
mozedsu gép (110, 4bra). Jellemsd mérebe a firészszalagobt vezetd tércsak dtmérdje.
Fisnyei: nagy metszfisebeség, kis firészporvesszteség. ' :

.

Il
I
Ih
1

Tores —]

Veretof

f— — — [T ——

pepepmpege Sepgunapessn §

fJ |

110, &bra. Szalsgfirészgép

4 Tirészszmalagot a felsd tarcsa fesziti, émely szénszerkezetve van szaraalt_m,i
g smelyet Suly vagy rugé feszit, A felsd tércsa a fiirésgelés sikjavel pérbhuzamosan
bpillenthetd is. Ezzel biztositjuk, hogy =& firészszalag =a téresdrdl le ne 8zaw-

iadion. : :

4 fivészszalagot $6bb helyen vezetjik: magdban ez asz- s a
telben, 8z asstel £616tt és alatt. Az aszbalbam levs kemény- Ay — A
£z betét coerélhetS, Fontos, hogy ennck fels§ lspia oz ass~ Lo @é{i
tallal pontossn egy sikban legyen. A fels§ (111, ébra) 68 a2z T 17\ "| |
sls6 vezetdszerkezet gbrgds, de késziilhet keményfab6l is. 4 —

felad vezobék magassigit a munkadarab vastagsigénsk megfele-
18en &1llitjuk be. A fiirészszalag hétsd é1ét keményre _edze'bt
gbTes tamaszbjia meg. ) .

4 faiparban hasznélt szalagflirészzépek tarcsadtmérsje 400..,.900 mn, vighisma~
g&s&ég& 250330500 MMe A ﬁirészlap fergécsolésebessége 203@0730 EI/S; :

Kinél kisebb a Tiirészzép tarcsadtmérfje &8s ninél vastagabb a firészszalag,
anndl bamarabb kiférad és szekad, A kiféradt anyagu flirészszalag a foglbvekben be-

T11. ébrae A felsﬁ
téresa Teszitése 48
billentése

wepedezik.
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Gyakorlatl szebély, hogy a szalag vastagsége nem lehet nsgyobb, mint a Har-
csadtmérd 1/1000 része, Ezek szerint 700 mm tarcsasatmérsji gépen 0,7 mm vastag
fiirésszel szabad dolgozni.

& firészszalagok kozonséges szénacélbsl; z jobbak Stvézttt scélbél késziilnek,

szélességiik 6 é8 50 mm kdzdtt véltozik., A fogsk metszdszdge 75...90°, &lszdgik
mindig 60%, Keményfe vagéséra alkalmassbb a nagyobb metszdészigli fiirészlap.

b firéseszalag fogalngk +tove lekerskitett, hogy a fiirés z be ne repedezzék.
Blesitésiikre lekerekitett éli héromszégletll reszellt vagy csiszolébidresidt besznbe
lenk, § fﬁrés%szalag fogait ugy hsajbtogebjuk Jobbra-halra, hogy minden kihajitoga-
tott fog komdtt egyet 41lva hagyunk. Az 4116 fog forgicsolja ki s kihajtogabobt
Pogak k8zdtt 4llva msradt faanyagot. A fomakat nem szabad $Eéb31l terpesgzteni, hanem
¥b. a fogmagessig 2/3-Aban., A terpesztés nagyssga 0;3...0,5 mm, ahol a nagpobd
érték a légy 48 nedves faanyagokra vonatkozik.

4 Tirészeket mindig kaloddbs fogva élesitjiik. A reszelésat ugy végeazszik, hogy

az els86 reszelftoldsnidl a fog mellsé lapjit erdsebben téamadjuk, a misodikmél pedig.

ugy, hogy a hatlapot csakx koémnyll reszelés érje. AK4r s reszelével, akér csiszolé-
tércsdvel élesitiink, az élesitést mindig s fiirészlepra pontosan merslegesen végez—
zilk, Elesitéskor a fog egyik oldalén sorje képzddik, emi a fiirészszalagot vagaskor
az egyenes irénytél eltériteni igyekszik. Ezen ugy segitiink, hogy a sorjét élesi-
t8kével vagy finom reszeldvel eltévolitjuk.

Flirészszalagok forrasztéss, UJ fiirészs'zalag felrakdsénal elészér megélls-
pitjuk a fiirészszalag hosszét, majd vagoval levagjuk, s a két végét egymis melléd
téve két fogosztésnyl tGévolsdghban ferdén lereszeljik. A végek Bsszeforrasztését
elektromos hevitéssel, késziilékben végezziik. Forrasztésra vékony (0,1 mm) sirgarés
vagy eziistlemezt haszndlunk. Vigrazni kell, hogy a forrasztandé felilletek ne lew
gyenek wzsivosak. A firészvégeket ugy TFogjuk be a forrasztékésziilékbe, rhogy hit-
86 élik pontossn egy egyenesbe fekiidiék, A forreszbandd feliileteket az oxi-
dacié mepaksddlyozisdra forrasztozsirral, vagy béraxszal kenjiik be.

A flrészssalagot addig hevitjik, =mmig a forrasztdésnyag megolvad, msjd a fii-
részvégeket hirtelen egymdshoz szoritjuk. & forrasztés utén a forrasztasi hely ri-
deg, azért azt vissza kell eresztemink. E célbdl a szalagot virésizzésig hevitjik,
majd lassan hillni hagyjuk. A szalagot ezutédn hengeres feliiletre hajlitva, mindkét
oldaldn simérs reszel jik.

A szalagfirész bedllitisdt a védsburkolatok eltavolitésival kezdjilk, majd a
felsd tércsét lesfillyeszive felrakjuk a fiirészszalagot, smelynek megfeszitése utdn
a tércséb-néhidnyszor kiérilforgabjuk, s a felsé tarcsat annak billentése utjén ugy
szabélyozzuk be, hogy a Szalag fogai' 2 bandizs szélén fussanak. Amennylben a fogek
2 bandizson szaladngk, rongéljik a bandézst, é3 az a Tfogak terpesztését lasSsan
visszanyongja.

A flirészszalag vezetdszerkezetének poféit vegy ugbrgdit ugy &11itjuk be,
hogy pontossn egyenesen vezessék a Szalagot, 8 éppen érintsék azt., A Szalag mégdt-
t1 témssztégdregdt uey kell bed&llitani, hogy liresjérésndl - tehat amikor nem fiiré-
szeliink - a flirész hétas éle é8 a zdrgd kizdtek kb. 1 mm tAvolsag legyen,

A flivészezsalag gbrbén-vagésanak okai: rosszul hajbtogatott vagy rosszul élesi.
tett flirészszalag, kajsza fiirész, helytelen forrasztés.
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A fiirész gyskori szskadisdnsk okai: nem megfeleld, tulsépossn rideg Flirész-

lap, kis tarcsadtmérsd, tul vastag firészlap, a lap tulfeszitése, rosszul bedlli-
sott vezetfszerkezet, s tércsa kiegyensulyozatlanséga, éles sarku reszeld vagy
csiszoloké haszndlata, 'fog'bf‘;ben vald hajtogatés, a lap tuleréltetése (életlen fo-
zazis) .

Szalsgfiirészgépen & fasnyag sSzeletelésés végezhetjﬁk vezeték mellett, vagy
rajz mentén, A vezetéket 2 fﬁrészszalaggal pérhuzamosan, attél olyan tavolsagra
¥ell beallitani, 'hogy' a flirész - figyelembe véve a firész nyom szélességét -
s sziikséges szélességi méretet vagja ki,

Ranyaritéshoz 6 - 10 mm széles fiirészszalagot hasznélunk, az anyagot KOrzf-
vel -, vagy sasblonnal elérajzoljuk, & a vagédat a vonal mentén, vagy azon kiviil

végezzik. ‘

Az esztergilyos szakméban igen gyakran kell kor alaku bargyskat kivég,ni.
Amennyiben nem rajz utén végunk, akkor szalagfiirészgépen ezt a kévetkezéképipen
végezhet jiik: a firészgéy asztaldra fabél késziilt lapot erdsitiink, melyen a vagas
irényéval pérhuzamosan a fiirészszalagtol jobbra egy 8zén van beépitve, amelyTe a
kSr sugardval egyezd tévolsigban egy tlskét erdsitink (112, ébra). A kiksnyari-
tandéd faanyagot raiitjik a tiskére, majd a s__z.ént az snyaggal egylitt a flirészlaphoz

toljuk, s azt kériilforgatva, a kenyaritést elvégezziik.

112, 4bra. Taresa kenyaritésa
szalaglfiirészgépen

5, Korfirészgép

A kbrfirészek forgs fémozgésu fiirészgepek, anelyelkmél az eldtold mellékmoz’y—

gést a munkadarab, ritkébban a szerszénm végzi,
A kérfiirész minden egyenes vonalu fipészelési munkdrs alkslmes. Eldnye, hogy

ligembiztos, kénnyen kezelhets, aljezésra, érkolasra is hesznélbaté, hosszu faanya-
gok keresztirdnyu daraboléséra is alkalmas, Hitrénya, hogy nagy a fiirészporvesz-
tesége és a bajtéerd-szikséglete, valamint igen balegetveszélyes.

4 korfirészgépeknél vagy a kdrfirésztengely, vagy az asztal magessigli irédny-
bar &1llithato (113, ébra), egyes gépeknél az asztal ferdére 1s 4llithato.

A korfirészek metszdsebessége 30...100 m/s.
1 korfirészlap vastagsaga altaldban a lap 4tmérdjének 1/300 része.
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fengely -

Asetatemalids —

113, 4bra. Kérfivéssedp

_ Hosepivényu végésre 60...70%-05 metssiszbei (begyes szbgl) flird zlapokeb
hegzndlunk (114/e ébred. A légyfék havénbirényu végisdrs 80...90%-c8 msteadszd-
gi firésglapok alkalmessk (114/D és ¢ dbre), nig keményfik heréntirényv firésse-
lz%%é?f@ tomps metsofszigl firészlepok sziikségesek (114/¢ dbra).

b7 0ldallepsurlédést s kirfirdsspépaknél 48bbavirs

terpesztésssl kilepdbslik ki. Vennak ugrsr kupes TSz
lepok is, asmelysk kifelé vastagolnak, szeket mem sziik-
ségez terpeszbeni,

b terpesztés méritéke segy oldelra 0,5...0.6 mm. Ha
e Terpesztés kiesi, s firdszliegy surléedik s féhom, égmed,
8 mege & lap is égési foltokat kap é8 elkejezunl, & tul-
BaEes Verpesztés is kéros, mert nagy o fHirészporvesse
teség, s nagy & hajbéerd-szikséglet, iz életlen fiiréss
kis teljesitményil, nagy ez elftolberd-szikséglete iz,
gzért veszélyes.

114, dbra. ESvfirészlsp-
fogesisok

116, Abrm. Visszesodrésh

115, ébra., KODFUTésse
meggstls &k

lap befogéss

& fiirészlapot két szoritotércsa kiézé Togjuk be, 8 ¢savaranyival rdgeitjik a
tengelyen {115, ébra), Minél vékonyabb s flirészliap, anndl negyobbnek kell lennie
a szoritétéresénak., A leszoritécsaver menetének irénys legyen mindig ellentétes a
fiirészlap Torgésirdnyéval, nehogy a lap forgés kizben meglazulhasson.

4 kiérfirészlap furaténak pontosan meg kell egyeznie a tengely étmérdjével; ha
anndl nesgyvobb, akkor a lap nem fut kézpenbtosan,

A kdrfiirészek igen veszélyesek, mert fiirészelés kizben a fiirészlap s munksda-
rebot kinnyen visszasodorja.

A visszasodrids ellen ékkel védekeziink {116. dbra}. Az ék a firészelési rést
gzétfesziti, 8 ezzel megakadédlyozza, hogy a flirészfogek a munksdarabbs beskadve
azt visszasodorjdk., Az ék bedllitéséndl iigyelni kell arra; hogy az ponbosan ey
sikban legyen a fiirészlappal, £ abttél 10 mm-nél ne legyen tévoelabb.

& firészlapot mindig a favastagsidgnak megfelelden 4£1litjuk be, ligyelve srra,
hogy =z csak snnyira &lljon ki a fiirészgép asztaldbél, hogy a firészfogak éppen
kidlljsnsk a munkadarabbél.

Ksrfirésszel mindig vezeték mellett dolgozunk (117. &bra). Szeletelésnél s ve=
zetéket a levégands alkatrész szélességnek me'gfelelé tavolsidgrs s firészlappal
parhuzsnosan rdgzitjik ugy, hogy a végési vonal 68 a vezetdk kizti tévo?lség a fi-
részlap mBgdtt kb, 0.5 mm-rel legyen nagyobb., EdSrfiirészen a% anyag vastagsagibél
fiiggotlenill egysgerre csak egy darsbot véghatunk, s a davsb nem lehet kisebb. mimt
g FTlirégztaresa dtmérbje.

117, édbra. Kérfiirészen vezeték mellett és
' tolofaval dolgozunk.

vezetek Vedg  Kestengel,
Asztal o/ 9oy

; ’

Aszialemels
kézikersk

i

118, ébra. Egyengetd gyalugép

REvid é3 keskeny darabok elétolissgra toléfédt kell hasznalni. I_igx_"éntvégé.snél a
minkadarabot s derékszdgbe 4llitott ozegumensvezebékhez fektebve ©btoljuk el a fi-
részlap mellett (118, é‘qra)a Ferde szdgben vald véagisndl o szegmensvezetéket a ki-

vént szdgben be kell &llitani.




6. Gyalugépek

Egyengeté gyvalugép

Egyengetésre, kelelésre, élgyalulédsrag alkalmaes forgd fémozgdsu munkagép.
4 munkadsrabot kézzel vagy el8told berendezéssel toljuk elére.

Az egyengetd gyalugép (118. dbra) ssztalai magassdgi  irdnyban  &1lithaték,
apire a gyelulési vestagsdg bedllitésdndl van szikségink.

4 gyaluzépek késtengelye kéte, hirom- vapy népvkésesek, A késeket a késten-
gelyre fedélapok vagy éklécek szoritjék le (119, &bra). A késtengelyek kés melleb-
ti részét forgdesiirré és forgicstdrdvé képezik ki, Fontos, hogy a kés pontosan
Teliekiidjék a késtengelyre 5 a forzgacstirdél és a kés mellsd lapja kozdtt ne le
gyen hézeg, nehogy a forgdcs a kés ald szoruljon. A kés a forgicetdrd ¢14t51
teeelyd mmet &llhat elf.

119, dbra., Gyalugép-késtengelyek

Nelisd osztol

120, ébra. Egyengetd gyalugép beillitéasa .

A kések 3...3,5 mn vastagok, Stvozdtt acélbél készililnek, A késtengelybe c¢ssgk
teljesen azonos méretii és sulyu késeket szsbad befogni. '

Az egyengetd gyalugép két aszbala kdszill azt, amelyen a gyalult munkadarsb a
késtengelyt elhagyja, ugy &llitjuk be, hogy az pontosan egy magassigbsan legyen a
késtengely élkérdtmérsjének legmagassbb pontjdval (120. 4bral. '

A pellsd asztalt annyival 4llitjuk mélyebbre, amilyen vagstag forgicsot aksge
runk gyalulni, A kések bedllitésat az asztalra helyezett bedllitofédkkal vagy in-
dikatoréraval végezziik. Az egyengetd gyalugép asztallapjainak egymassal é5 a kés-
tengellyel pérhuzamossknsk kell lennitk, kiildnben nem tudunk s gépen sSikra gyae
Iulni.

Blgyaluldskor s késtengely eldtti aszbtalra vezetéket erdsitiink, melynek lap-
feliilete pontosan meréleges az asztalra. Az egyengetd gyalugép kezelése veszélyes,
ozért azt a védBberendezést kell alkslmaznunk, amely a kés‘;em hasznalt részét be-
fedi. Kilonosen a rdvid deszkékat kell elévigydzattal gyalulnupk, Vékonyabb anyag
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gyalulésakor e faanyagot kdzvetleniil a késtengely fildtt le kell ssoritanunk, hogy
a kések iitése alatt ne jojjdn rezgésbe. Balesetet okozhat a fa visszasodrasa, é1-
gyalulésndl pedig a fa &tbillenése. A visszasodras kikiszdbslhetd éles Szerszime
mal, kis késelSdlléssal, a munkadarab erdételjes leszoritéssval, G8csds, keresszte
szalu Tasnyaz gyalulasa esetén az clébolésebesség cstkkentésével, révid darabok
gyaluléséndl toléfa hasznélatéaval,

Lap egyengetésekor mnindigz a deszka homoru oldalat fekbtetjiik a gyalugép aSz~-
taléra, mégpedig ugy, hogy a Szélsk futésa irdnydban - ne pedig szal ellenében -
gyeluljunk. Az élgyalulést mindig a lap egyengetése utédn végeszziik, A munkadarsb
mir egyengebtett lapjét s vezet&léchez szoritva, az 81ét a gépaszbalra fektetve,
egyszer, vagy tobbszdr attoljuk a késtengely folott.

Vastageld gyalugép

A vastagold gyalugépet a mar egyiX -Qlﬁcaién egyengetett <faanyag vastagségban
valé pontos kigyaluléséra hasznélrgixk. '

£ldtala henger . Vedisgpka
’ g - Kestengely
y N7 AIE Lo\ £1010/0 henger
.@ - . -
| 1 ; Asztal
E B i
i ' :
i e N 4istemoszto
Asztal - | o :
emeles - i {—;L henger
|
!

121, ébra. Vastagold gyalugép

Forgé fémozgdsu, sutomstikus elStoldsu gép (121, dbra). Jellemzd mérete a
gyalulasi szélességz és gyalulédsi magasség. A kKorszeri vastagolé-gyalugépek forgé—
csolésebessége 30...50 m/8, eldtoldsebességik viltoztathaté 63 6...50 m/min,

A gyalulési vasStagségot az_aszbal emelésével, illetve siillyesztésével &llit-

juk be, Itt is arra kell iigyelni, hogy & fganyagot rostmentében toljuk eldre, 8l~-

lenkezd esetben a zép kiszakitja a fit. _ ,
A vastagolé-gyalugép csek ugy dolgozik pontosan, ha a késtengely, az elbtolé=-

é8 slétémasztoé hengerek a munkaasztallal és egyméssal ponbtosan parhuzamosak.

Az elétols hengerek kdzlil a mellsd, rovitkolt hengert 2-3 mm-rel, a hatsé si-
ma hengert 1...2 mm-rel, s nyomégerendit - amely .az anyagot leszoritjs - pedig
0,3...0,4 mm-rel 8llitjuk mélyebbre, mint a késtengely élkdritmérsjének legalsébb
portia {122, ébra).

Az alébémaszté hengerek - amelyek az aszbal 68 a2 faanyag kozti surlédast
csdkkentik —, 0,3...0,5 mm.re &dllnak ki az asztal sikjébol.

A vestagolé-gyalugépnél érintés ellen véd a késtengelyt kdriilburkolsé vé4Ssap=-
ka, amely kisebb gépeknél réatdmaszkodik a munkadarabra, 8 annak rezgését cadk-

kenti.
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A vestegoll-gralugépelmél is fonndll s visszesodris veszélye, mégpedig akkor,
bz egysgerre TObL Kildnbizé vasteg anyagot gyslulunk, amikor ig a vékonyabb ANFam
got & késtengely vieszascdorjs., Bz ellen 2z el8told henger elé bedpitett vissza.
e8apd kilizncsek nyuliisnsk védelmeb, - |

122, ébra. Vastagolé gyalugép bedllitdsa

Az €138 gyalult munkedarsb vastagsdgdt tolémérsSvel ellenbrizszik. Tul nagy :
forgécavastessdn, gbceds faanyag vagy egyédb skadily esebén a késtengely fordulgb-
széma lecsbiken, ekkor az elStoldst ez eldtolé berendezésbe épitetts tengelykepe
csoléval kikepesoljuk, mejd & munkassztelt kisebb forgicslevébelre, azaz lejjebb :

41lit juk.

7e Mardgbp

& feiperi mardgépek fiigebleges orséju, forgd fémozgdst végzd munksgépek (123.

. &bra}. Az el8%0lé mellékmozgsidi mindiz a munkadarab végzi, = e2 lehet kézi és :.f;

subomatilus,
orso

Veratek

1]
123. &bra. Feipari mardgép

A marépép orsdjében levé kupos fészekbe differencidlanyéval szoritjuk be a
szersszimok felfogdsdrs alkelmas marébiiskét, A pontos bedllithatsésig céljabsl vagy -

8 mardorsd, vagy az aszbtal magassdgi irdmyban 411ithaté. A maréeéppel 25...50 m/s
gebességgel forgfesolunk, a fordulatszdm s Szerszim &bmérsiétsl fige.

& mardszerszémokeb szénacélbél, erdsebben igénybe vettekeb ES‘b—‘;g.zatt acélbsl,
gyorsacélbol készitik. Fahelyettesitd anyagok megrunkiléséra keményfémlapkéds szer-
szénokst hasznélnal,

76

4 Faipari mardszerszémoket hérom csoportba sorolhatjuks
' a) *Neh eserélhetd &1l sdepszédmok, Ilyenek a koronamaro, hatraeszbergdlts mers,
a hétramsrt maré &8 a lengd firész (i24/a-c ébra).

b} Késfejekbe erbsithetf marészerszémok: mint a kapésmardk, kétkéses kelell-
warék és = késfejek (125/a-c dbra).
¢) Kildnleges marészerszémok: pl. fogazbmsrd, feleémard, hosszlyukmarsd, lénc.

48 cSapozimardk.

¢

125, 4bres. Késfejekbe erésithetd maroszerszémok

a)

{Y._.}_.._._._.__

A marészerszdmok kialakitésénél a helyes forgicsolési szdgeket, a megfeleld
élszémot, a forgdcsoldél helyes kialekitasét, a megfeleld méreti forgisiivreget, &
kelld szildrdsigot és kiegvensulyozotiségot tartjék szemeldtt.

b metszis8zig nagysiga befolydsolja a t5bbi jellemz8 8258 nagysédgdte. Lehetd8leg
kis metszfe és ékszdg kivinatos. Minél keményebb a megnunkilanddé snysg, anndl Lo-
evobbra véalasztjik az ékszdget.

Fagy figyelmet kell forditanl a merdszerszimok élesitésére. A Tompa szers gém
teljesitménye csdkken, a felilet jésdga romlik, = hajtoeré-sziikséglet novekszik, &
az ‘életlen szerszémok biztohségi szempontbél sem felelnek meg.

A szerszimok élesitése kisgbrilesbsl és lehuzésbhbol 811. A készoriilést eziras~
Lehetéleg nedvesen koszdriiljink, mert a viz hiti &

‘gon vagy nedvesen végesslk.
szerszémot, 5 megekaddlyozza az é1 kildgyulésdb.

gbmarégépen verzeték mellett vagy sSsblonnal, vezetSgylirii, ill. biske melletlb

marunk.
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Vezeték mentén vald marédsnédl a munkaderabot a rezgések cstkkentése és a visz-
BzaBodrads nmegekadélyozdsa c¢é1]4b61l oldalrdl - a vezetékkel sSzemben - é2 felilrsl
le kell szoritanunk, A leszorités rugalmss legyen, hogy az snyegot kdnnyebben
tudjuk eldretolni. : '

126, fbra., Visszasocdrist meggdtlsd fafési

Psbbnyire fésizzeriien befiirészelt deszkét haszndlunk (126. ébra), melynek fo-
gal az el&tolés ivdnydba néznek, = amely igy az anyag visszasodrisél is megakadd-
lyozza.

b merédst mindig ugy végezzill, hogy az el8tolés ivénya a szerszim forgésird-
oyéval ellentétes legyen.

REvid darabok elétolésédra tolofat kell hasz-

_ nalni. Biztonségosabb é8 nagyobb teljesitményli az

; antomabikus el&tolészerkezet hasznélsta, amely-
nek olétolésebessége szabélyozhatd.

§ e E Ha seblon mellett marunk, akkor a munksda-
byird M ﬁ rabot s sablon £51é erdsitjik, s a ssblont a Ve-
' zet8gyirii mentén vezetve az anyasgot kirilmerjuk
(127, &bra).

|
| A ssblont annyival készitjik kisebbre vagy
nagy obbra a munkadsrab pontos méreténél, mint a-
mennyl a marészerszdm élkdrénck sugara 48 a Ve
zetdgyiiri kdztli kiilonbség.

A marégép egyike a legveszélyesebb famegmunkald gépeknek.

Kildndsen nagy veszélyt jelentenck a kapésmarék, tovabbd a karos csapozészer-
szémok. Ha a merészerszém nines jol kiegyensulyozva, a leszoritécsavarok nincse-
nek kelldképpen meghuzﬁ% é8 biztositva, a szerszém a fejb8l kirepililhet.

127, 4brsa. ¥erés sablon mellett

Sok balesebet okoz a faanyag visszasodréss. A visszasodrott anyag a gép keze-
16jét megsértheti, keze pedig ekdzben a kés kbzelébe keriilhet., Visszasodrést okos
a tul nsgy forgicslevétel, a hirtelen rostirdnyviltozés, a gics &5 a kemény ra-~
gasztoenyag réteg.

8. FelsSmarémép

A felsémarégép tomegcikkek ssblon uténi mardséra, tovébbd oly térgysk megmun-~
kédléséra alkalmas, amelyekbe mélyedéscket kell marni, pl. YTollbarték, slillyesz-

tett szerszambokok, vetéldk, radié- és televizidszekrény alkatrészeinek kivagdsai,

elliptikus képkeretek stb, ‘
L felsbmarégép elényel: a marédsi munkét tisztén, pontosan és gyorsan Végzi,

olysp munkak, amelyek més gépekkel végezve tObb miivelebtet kivannak, felsdmazéval
egy meretben végezhetfk;

az 1d6trablé eldrajzolss elmarad, 8 elérajzolés nélkiil, ssblon mellet{ marha=-
tunk ki minden térgyat;

felilrél marunk, igy mélyedéseket, Attbréseket, furabtokat is tudunk készi=
teni.

A felsdmarégépnél a fémozgast 68 a szerszém siillyesztd rellékmozgasat s nard-
szerszim, az ol8told mellékmozgést pedig s munkadarab végei,

A fels8marégép 4llvényédn levd fiiggblemes vezetéken a maréorsd a vele kdzvet-
leniil kapesoclt elektromotorral egyiitt pedal segitségével emelhetd és siillyeszthetd
(128, ébra). A peddlt lenyomva & szerszambengely felemelkedik, A S8zerszém lesiily-
lyedésének mértékét bedllithaté Uitkdzd szabélyozza,

Motor 9|

P
$Z10, - Tiske

B

emeles T

o -

128, &4bra. Felsdmardgép

A felsfmardgép megessdgi irédnyben &llithatd esztaléba a mardorséval szemben
cserélhetd +tuske van szerelve, 8 ennek mentén vezebjilk neris kbzben a munkadarab

alatt elhelyezett sablont.

A felsémarégépen kis &tmérdji, s 4lbtaldban egyéllii szerszdmokkal dolgo
smelyeket excentrikus tokményba. fogunk be (129. &bra). Az igy befogott szerszém
hétlapjét nem sziikséges hétrekdszdrilni. Ritksbban két- vagy héroméli sszerszémot

is hasznélunk. .
A felsdmarégép fordulatszéma az Ssszes famegmnkdld gép kOzb6tt a legnagyocbbs

18 000...24 000 ford/min, . )
4 nagy fordulatszammal kapcsolatos nagy forghes olésebesség igen Jj6 feliiletsd

eredményez, amelyet nem szikséges csiszolni.

el J
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A negy fordulatszén a gép cSapégyezdsat erdsen ligénybe veszi, ezért s ki
epvensulvesisra nepy gondot kell fordivenml. Az egvélill szerszén excentrikus befogd-
so lehetévé tedzli, hogy s Szerszém eifo;’di‘ﬁésévai gnnak é1kdéritmérdjét valtoztab-
hessulk, Igy nébiny bokméonysl &5 kilbnboz8 4Umérsji egyélil szerszédmmal minden 4%
nérdit furst elkdéemithetd,

i feledmeréeipen dclngh&tumz'

veznabék mallevi,
vezetlsliske mentén,
seblonnal 48 vezebSitiskével,

130, abra. Marss vezetb-

129, édbre. Excemtrilkus
tliske mellet®

szerszimbefogés

Tezehék melletti mardspdl 4ltsléban mindig s forgisirénnyal Szemben marunk,

Kinden felsbmaromép jobbos forgisirémyu (az asszbelmerdk Alte sben balos forgdse

irdnyusk).

Olyvan profiloszdsockndl, amelyek new mennek &% a teljes anvagvastsgdgon é8 a
munkedarab gzélére hepiilnek, vezetStiske mellett marvhetunk (130. dbra). & vezetd .

tligke cserélhetf, 48 2tmérsjét s mardszerszém sugars és a profilozésnsk 2 munkadsg-
reb 52616451 mért tavelsdge szabja mes,

Felsdmerdgépen tébbnyire sablon mellett marunk, a sablont pedig s vezebétisks
\}ezetia Sablonmarésndl a munkadarabot Lkbnnyen oldhatéd leszoritészerkezettel egy
sik lepra erdsitiik {131, 4brs); s ez aléd szereljiit = sablont, amelyet rétegelt
lemezb8l, keménylfdbol vagy fémbdl készitink,

Hunkaamrah .

131, ébra. Marés seblon me:;‘cén

Minthogy =& merdszerszém €8 & vezetdtlske kizépvomels egy egyenesbe esik,
azért ha a sgblont & vele Gsszeecrdsitvett munkedarebbal egylitt & mésolétiliske menhén
vezetjlik, skkor a sSzorszém s sablonnsk megfeleld formét fogje kimspni.

Egy munksderabon egy f£8lfogéssal tobb méiységben kiilonbdzd idowokat morhe
bunk. 4 Sablonokat ckkor egymds £81é erfsitjiik, 8 sz egyik idom lsmardsa ubén s
nésolétiiskét & ssblon vasvagsagéval feljebb emeljik, ugysnekkor s szerszéimet g
szikséges mértékkel lejjebd siiliyesztjik, & ekkor g mésik sablon szerint merunk.

L vezelLltiiske éltaléban kisebb atmérfjiiiek, minbt s merészerszém, ezt a Sablon
készitésénél figvelembe kell venni és5 a sgblont annyirs beljebb venni, smennyl g
merészerszén &3 mé=soldbiiske sugerainsk a killdnbsége.

4 fels8mardgép Szerszémait mindlg melisd lapjukon, agaz beltil kdszdriiljik
figvelve arrs, hogy a sSzerszinm eredetl élszigét megbartsuk.

L kbszdrilést finomszemesé jii kbszdrikével magdn s gépen végezzik.

4 Bzerszamokabt & btokményba wvalé befogés ubdn a2 tolménnydl egyiitt ki kell
egyensulyozni. Ezt ugy végeszzik, hogr a tokmény szérét egy kiegyrensulyozé Z8rgd
kupos furgbdba fogjuk {132, 4bra), amelyet egy visszinbesre 4llitebtt osiszolt
iveglapra helyezink. 4 Pokménybs a szerszammal ellentétes oldalon hernydesavarokat
huszunk be mindsddig, snig s gbrgd birmely helyzebben 41lva marad.

[ T - St g
prna— z |
a —f 3 E -‘f—-- -----
- = e OF L
it SR - e
— = i

T 1
RN W

132, dbra. Felsdmarészerszém
kiegyensulyozéss

L felsémesrdgépen valéd munksikndl biztonsigl szempontbél is {(gyelni kell a pon~
dos kiegyensulyozésra, a btokminy J6 beszopitisdva. A nsgy sebességgel szerterepul&
forgicack ellen védészemiveggel védekezhetlink.

9, Furdgépek

4 furégépek Torgd fomozgésw munkagépek, amelyeknél sz elidtolsis irénya a furd
fo rgéei tengelyébe esik. Az elltold meilékmozgéat végezhetl s szerszim, vagy s

r—

&Y.

—d 2,

4 faiparban hesznali furégépek az7 op86 helyzete szerint vizszintes &8 figz-
leges elrendezésiiek lehetnek,

4 faiparban a vizszintes furdgépet vagy hosszlyukfurdgépet furabok &8 cSagp=
fészkek készitésére haszniljék., Epnél a gépnél a fémozgdst a szerszém, & wmélyitd
mellékmozgést a 6Bzerszdm, vagy e munkadarsb végzi (133. ébra}. Hosszukds cSap-
féezkek készitése esebén a munkadarebnak s furédtengelyre merdleges irdnyu mel-
lékmozgist is kell admi, Az olysn vizszialtes furdgépeknél, smelyeknél a sSzerszém
nem végez mellékmozgést, a munkaderasbot egy un. kereszbszénra fogjuk fel; azmely a
furéd bengelyirénydban &3 arra umerélegesen is mozgathabsé. A vizszinbes furdgépek
Sves 50 mm &tmérsjil lyukak furdsérs alkalmssgk, Beépitett mobor esetén a furé for-
dulatszima kicsi (2900 ford/min), s miutém a furdk 4&btmérdje viszonylag chzl.cs:i.9
kicsi lesz g forgicsolésebesség, s a furéd nem végez tiszta munkab.
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A vizszinbes furégépeknél a munkadarabot mindig le kell szoritani, leszori-
tésra csavarorsés, vagy excenteres szoritépofat, vagy siiritett levegdt hasznédlunik,

i_ ///Vdﬁy

Asztalemelas '

133, dbra. Hosszlyukfurdgép

134, é&bra. Figgdleges furégép

A figegbleges furdgépek (134. ébra) sok esetben jobban hasznélhsték, mint a

vizszintes gépek, kiillontsen kisebb fursbtok készitésére, mert eszekndl a fu-
rét peddllal siillyesazthetjik, igy a dolgozé két keze szabasdon marad, &8 nem Sziik-

g8éged a munkadarabot minden esetben leszoriteni. Ezeknél a gépeknél a nélyi.

v mellékmozgést mindig e furé végzi, A furét a motor kézvetleniil hajtja, de
célszeriibb azt &kszijjal meghajtani, mert igy lépesés téarcsék segitségével g fu. [

réorsdnek kiildnbszd fordulatszdmokset _adhatunk,

10. Csiszolégépek

Teljesen sima felilletet csiszoléssal Allitunk eld.

Csiszoléssal nemcsak a forghcsold szerszém okozba hullémokat, hsnem g Szer—
szém {itései okozta kiszakaddsokat, roncsolésokat is eltdvolitjuk. Ceiszolésnal a
miileddd forgacscléélek sarkai siirin eogymés mellett helyezkednek el, és Altaldban
tompa metsziszdgiek, tehét kaparést wvégeznek.

A csiszolt feliilet finomséga & szemesék alakjatél és a csiSz.olés sebessésé-
tél figg,

Gépi ceiszolésra flint (kova, grénét, korund, mesterséges korund és s8zili-
ciumkarbid)-szemcséket hasznélnak. A csiszolészemecséket szivés &s nagy Szilérde
ségu nétrompapirra, vagy vészonszalagra egyenletes réteghen viszik fel,

4 papirszalagok a legtdbb csiszolédsi munkéra megfelel8k, vaszonszalagot csak
akkor haszpalunk, amikor girbe feliileteket csiszolunk, a vAszonBzalag ui. hajléko
nyabb, kevésbé merev, s jobban hozzdsimul a gbrbe feliiletekhez.

A csiszolépapirokat széraez, hiivds helyen kell téarolni, nedves levegdben o
caiszolészemcséket a papirhoz ragaszté enyv kétdképessége annyira csékken, hogy a
Szencs8ék a papirrdél leperegnek,
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A megmunkdlt felililet finomsdgas €8 a csiszolés teljesitménye filgg a csiszolé-
Sebesaégtsl, ani 15,.,.30 n/s kdzdtt valtozik, Tul nagy csiszoldsebesség esetén a
papir melegszik, a kitSanyag meglégyulhat, & a szemcsék kitdredeznek.

A csiszolégépek lel= tnek barcsés, szslag- és henger-céiszolégépek.

4 tércsis csiszolégépek a furnéresiszoléds kivéte-
lével s legtdbb csisgzolési munkira alkalmsssk, Altald-
ban vizszintes tengelyliek, s egy- vegy kéttarcsdssk. A
csiszolandd tvérgyst a tércesa eldtt magassagi irsnyban
411ithaté asztalkira tamasztjuk {135. &bra). A tér-
csés c¢siszoldgép hibédja, hogy a csiszolésebesség a tér-
¢8a kizepe felé fokozatosan csikken, ezérf a gép nem
¢siszol egyenletesen, s a csiszolétéresa koriv alaku
nyomal a csiszolt feliileten meglétszanak,

Torcsa

Asital

L csiszolétércsak aluminiumbnbvénybdl késsiilnek,
de késziilhetnek vastag rétegelt lemezbdl is. A csi-
szolépapirt +&bbféleképpen erdsithetjilkk a tércsara,
legegyszeribb és legjobb megoldés, ha a papirt a tér-
csare felragassztjuk, ez azonban kirilményes, é8 nehéz a mér glhaszndlt papir eltdw
volitéss is, Aluminium tércséra éltaléban csavarokkel megerdsitett gyiirii segitsé-
gével feazitik a caiszoldpapirt.

A fa esztergapadra is erésithetiink csiszolotércsédt, tobbnyire rétegelt lemesz-
b8l készitett tércsat haszndlunk, s ezt az esztergapad orséjéra a siktércsa helyé-
re csavaerjuk f8l., A ¢siszolandéd bérgy alédtinasztésira kis asztalkést erdsitink az
dgyezatra, kisebb térgyat rétimssztunk a késtdmaszra is,

135, éabra. Tarcsés
csiszoldgép

A szalsgesiszolégép furnérozott feliiletek csiszolésdra is alkalmss, egyenes
vonslu, folytonos fémozgisu gép, amelynél a Fémozgést a csiszolészalag, & melléke
mozgést pedig a térgy végei. '

A szalagesiszolégépeknél a csiszolészglapet két thresa k8zé - feszitjik, a két
téresa kbril a bal oldali a meghajté-, a jobb oldali pedig a feszitétércsa.

L jobb oldali tércsat suly, vagy rugé Tesziti, 8 ezzel a szalamot 41llgnddan
feszes &llapotben tartja. A feszitétércsa, akarcsak a szalagfiirész fels$ téresdja,
tengelyére merdleges irédnybsn billenthetd is, ezzel szabélyozzuk be a ceiszolésza~
iagot ugy, hogy az a tarcsa kdzepén fusson.

A szalagesiszolégép munksessztala a szalagra merdle gesen elére-hitra mozgathe-
%6, 8 magasségi irényban a munkadarab vastagségdnak megfelelfen &11ithats (156. &b-
Ta). FESTIFOtGrEST
Fasnifd szerkeret

136, dbra. Szalagesiszolégép

83



i celszolészelagol nyondpapuccSel gzoriitjuk ré s munksderebrs, smely osuklés
folfiggesstésl &% soy kérscél rudon Jobbra=balra gbrdithets.

Rizebb térgrek ssalagesiszolégépen is sikra csiszolhaték, ha & szalag felsd
szére alé kis ssebalkdh eréeitiink, = s esigzolandsd térgvet erre részornibjuk.

& ceiszcldéspnleg végelt TFerdén illesstjilk Sssze. 5 sz illeszhés ald vVESzon-
ssglegot veagy ezivépspirt euyvesiink.

Eigebh téogrek sikys cglszoldsdrs, tovabbd gbvbe idomok oS8iszolésdrs sszdali

SzglzgeRisgologépet heszpdlunk, amelyelmél s tércsdk kBzdtt kifeszitett ¢5i82016-
szalag felsé spédra slatt sikre csiszolt fémeszial ven,

4 szalsg megfessitéaét ezekmél rugd végei. FiggSleges &5 visszintes elrende-
géslcl lehetoek., 4 vizezinbes elrendezési csiszoldsépek Ffeszitdtarcssjét kisebb
stuérfiive késattik, lgy ez alkeluss kisebb girbilebi sugsru, homoru elksirészek
eaisgolindrs iz (137, dbral. :

£~ .
N e POrelsirvis
\‘-

N A,
™

Lsiszo/ghenger
Gumiszalog

By

137, dbrez. Fis seslegosi- 138, dbra. Hengercsiézolégép

szoldgdy

5 henger-csigrolégép a fafelliilet pontossn sikva csiszolédssiras szolgdl, Ezeknél
& gépekpédl a ffmozgést = ceiszolsdhenger, ar eldtold mellékmozgést a munkadsrsb
végzl. 4 korszeri bhenger-csiszolémépek egy~, két-, vagy hérombengeresek, a hengew
rok ¢ leghBbb gépnél Ffelil vermak elhelyemve (138, dbra), az anyag el8bolisst pe-
dig & munkasszbalbe beépitety slétoldezalag végri.

4 felsl hengerelrendezési gépek = vastegolé—gyalugéphez haso nld feldpitésiiek.

A-celazolébengerek alabtl munkassztal magasségl irduyban emelhetd és siillyeszthe—
8. L bhengerek kizdtt eolhelyesett siklapok menbén c¢suszik s csiszolandd mune
kadarsb.

4 c8iBzoldpapirt csavervonal alakben feszitik ré a nemszzel bevont hengsvek-
re. A papirt eldzéleg sablon segiteégével romboid elakra kivagjék, majd ceigevo-
nalben feszesen ritekerik z hengerre. 2 vécgét pedig egy acélszalagpal a henger vé-
gére szerelt elfordithetd privihdz erfsitik, amelynek elforditésédval a szalagoh
feszithetik,

A henger-csis zelégé{psk hengerei pemcssk forgd, hanem tengelyirTényy — 082¢ile
i81é = mozgéhst iz végeznek: ezéltal a feliillet Tisziibd 2 egyenletesebb, pnem kelebt-
keznek egrenss, mély kercok a ceiszolt felilleben. '

A esiszoléhengereknek egyméssal, g vezetfsikokkal, és az elStolészalaggal

pontosan parhuzamosnak kell lennitk.

A esiszolasi vastagségot a hengereknek és a vezet8sikoknak magasségi irédnyban
vals szabdlyozédséval 4llitjuk be, A beszabilyozést a vastagolé-gyalugépek késten-
gelyeinek bedllitéséhoz hasonléan pontoSsn meggyalult lécek segitsémével végezsziik,

Ha @ csiszoléhenger tul mélyre van 4dllitva, skkor tul sok anyagobt c¢siszol le,
gyorsan elhasgzndlédik a esiszoldpapir, s tulterheli a mobort. A motorok helyes
terhelését a gépre szerelt ampermérdk Jjelzik,

A csiszoléhengerek feliilrél teljesen be vannak burkolva, S ezen a burkelaton
keresztiil szividk el a csiszoléport. Munka kdzben arra kell iigyelni, hogy a dol
goz6 keze semmi kdriilmények kzbtt ne keriiljén a burkolat aléd, mert s mozgé elSto-
lész8nyeg berdanthat ja a csiszoléhengzer sli.

A vertikdlis tengelyli henger-csiszolégép (139. 4bra) kis grbiileti sugaru
targyak, pl. székalkatrészek, elsésorban azonban & magszekrények bels$ feliiletei-
nek kicsiszolésara szolgdl a mintakészits szekmsban.

139, ébra. Figghleges tengelyi
hengeresiszolégép

L marégéphez hasonlé felépitésii, &ltalédban beépitett motoru csiszolézép orsé-
ja magasségi irényban és - egyes gépeknél - ferdére is allithatd. Az orsé ten-
gelyirédnyu oszcilléls mozgést is végesz.

A csiszoléhengerek 40...100 nm &tmérdjliek, fébol, vagy konnylifémbél késziile
nek, kétrésrzesek, & a két hengerfelet kupos gylirii szaritja bssze, A ¢sSiszolopapir
végeit a két hengerfél kdzé helyezik, s a két felet a kupos gyiiriikkel Osszeszo-

ritjék.

11. A famegmunkdlé gépek segédgépel

A famegmunkals gépek segédgépel & sSzerszimok  karbantartdséra sazolgédlnak,
ilyenek a kiildnb5z8 élezSgépek, tovédbba a flirészhajbtogaté és fiirészszalag-Tfor-
raszhd készilék,

A gépi szerszamok élezésére nagy figyelmet kell forditani. Tomps szerszdmok
hasznélata esetén g forgicsolételjesitmény csodkken, a felliletjoésdg romlik, a forw




gécsolé= é8 elbtoléerd-szitkséglet nagymértékben né, az élebtlen szerszim a megndve-
kedett elbtolderd miatt veszélyesebb is,

A szerszémok élesitése kiszbrilésbil és lehuzdshél tevédik bssze.

Kgszgirilésre korund vagy szilici.umkarbid csiszolokdvet, lehuzisra & mar ta-
mlt  olajkdveket hasznal juk., Famegmunkdld gépl szerszéamok koésziriilésére a
40, ., 100~a8 szemcsefinomsédmn cs8iszolékdvek felelnek meg., Minél nagyobbak a c8iS8z0=
l6szemesék, annal durvabb de anndl hatidscsabb a csiszolékd munkéja. Finom feliilew
tet cseak i‘ino::gszemcséjii kével 41lithatunk el8.

A csiszolékorongok csak a megengedett fordulatsz dmmsl jarathaték.

Eosszabb haszndlet ubén a korongok deformilédnak, smikor is ezeket meg kell
egyengetni.

A szerszimélek kiszdrilése lehet homoru ¢és egyenes {140, &bra). Homorura ke
sz8riil a homokkf, egyenes, 111, sikkdszdriilt feliiletet szolgdltat a fozékks, Az
egyenes kiszoriiiés éltartébb, homoru hatlap esetén a szerszdm hédtszdge s az 61
tcbbszdr lehuzhaté.

140, dbra, Homoru és
egyenes kiszoriilés

A kiszbrilést végeshet jik szdrazon és nedvesen, A nedves kiszdriilés jobb,
mert a viz hiiti a szerszém é1ét, s e gekaddlyozza annak kildgyulissit, azonkiviil
tisztén tartja a kiszérikbvet, mert kimossa a szemesék k8zé  tgpadé ¢siszolé-
iszapot .,

A gyalukéskisziriild gépek lehetnek homokkéves vagy Tazékkéves szerkemetiiek. A
fémozgést a kidszériks, a mellékmozgést kisebb gépeknél a gyalukés, nagyobbalmél:
koszoriké végsi, Lehetnek kézi ¢létoldsuak és automatikus milkddésiiek, B

141, 4bra, Nedves, gyalukést
kb¥8z8rilsé gép

A 141, ébra aubomatikus miik$désii nedves, gyakukéskdszdrild zépet mutat be. A
kBszériilends kést egy elfordithaté gerendira erfsitik, amely a kivAnt szdgbe bedl-
lithatd. A fazékks a hajtémotorral egyitt egy prizmatikus vezetéken ide-o0ds mozgd
kocsira van szerelve, A kdszorikd tengelyén levd c¢savar beér a hiitéfolyadékba, s
azt a kés élére szérjs.

) marészerszamokat koszdriléskor tiiskére kell helyezni,

A Szabad kézben valé koszérilés nemcsak veszélyes, de pontatlan is. A tdbb
6lii, ceerélhetd 61i szerszémok bedllitdséra bedllitckésziléket hagzndlunk, ennél
a Szerszémfejet egy bliskére erdsitjik, a bedllitasét pedig indikétorérival VEZE Zm
zlk.,

A flirészfoghajtogato gépek kézi vagy gépi mikddtetésii subtomatikus sgerkeze-
tek, amelyeknél két hajtogaté tliske a fogakat vélbtekozva jobbra és balra hajtogat.
ja (142. &bra), ugysnskkor egy kilines a fiirészt minden egyes fog kihajtogatése u-
tan egy fogosztéssal tovébb tolja. A firészlep hatlapjas egy magesaégi irényban
411ithaté lemezre témaszkodik, amelyet a Tlirészlap szélességének megfelelden kell
bedliitani. :

&

Butykds tareso

142,

dbra, Hiréaszfoghajtogabtd gép

143, ébra,

Firészfogkiezdri

Kézi elétolasu fiirészfogkoszdrils gépekmél (143, ébra) e fiirészt kbzelitjik a
kiszdrikshdz ugy, hogy a szalagfiirészlapokat egy magasaégi irdnyban &llithaté alé-
tétre helyezzilk, a kérfiirészlspokat pedig egy kugos tiiskére helyezzik.

iz sutomatikus mikddésil firészkoszirild gépelkmél éllvinyrs szerelt és ferdére
411ithaté szanszerkezet viszi a kdszérikévet fel és le (144, abra). A szén lékete
a forgésmélységnek megfelelden bedllithaté. A kdszdrilends kiérfirésslepot biiskére, .
a szalsgfiirészlapot vezetdsinre fogjuk 61, A fogosztésnsk megfeleld elétolést be-
411ithaté 18ketid kilinosmil esszkdzli.
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14, é-br&o

Automatikus nmilkddésii
flirészkdsz 8ri

imikor a csiszolébtéress lefelé halad, a flirész 411, és a befogépofa régeibi,
amikeor a %ércsas £81feléd mozog, skkor a flirészt az elftold kilines eldretelja, s
ekkor g GtArcsa a firész hatlapjat kSszirili.

4 szerszemck kospiriilésekor elsésorban arra kell iigyelniink, hogy a kosz8riikée
vek csak a megengedett fordulsbszdmmal jarassuk.

Ha s koszérildtengelyre nagyobb atmérdjii korongot tesziink, meg kell vigagdla
nl, hogy ez s tengely addigi fordulatszémival jérathaté-e, A ko5z8rikd npem hasze
nals rész4t be kell burkolni, a repedt vagy cgorba kivet ki kell selejtezni. K-
szdriiléskor védészenmiiveget kell haszndlni.

A szal agfiirész-forraszté késziilék a fiirészlap két végének #sszeforrasztésdra

szolgdl. 4 forrasztékéssziilék egy transzformitor, anmely a halézati fesziiltségetb

kisfeszliltségll drammd alakitje. Az igy nyert 4...6 V fesziiltségii sramot vezet jiikk a g

ket fureszvéghez; az érintkezésl helyen az éram a fiirészlapot felizzit ja.

i2, Biztonsdges munkavégzés a famepmunkild sépeken

& famegmunkalé szerszamok és gépek veszélyesek, s a hasznalatuk kizben fellé—
p8 balesetek széma nemcsak nagy, de a balesetek dltaléban rendkiviil sulyosak is.

4 _Dbelesetek legfébb oka a nagy forgicsolé- é5 elétolésebesség, s a nagy
centrifugalis erd mellett a vigyédzatlansdg és a véddberendezések hiénys vagy a nem
negfeleld védbberendezés,

A nagy forgdcsolosebességgel Seszefiizgd gyors elbtolasnal a kész Vagy a punkaw
darsb figrelmetlenségb8l vagy mds okbél kénmyen megesuszhat. A veszélyt néveli,
hogy & fa meglehetdsen egyenlétlen szerkezebi (nem homogén) tovébba, hogy rost-
irdnyban mésok a tulajdonsédgai, mint arra mer&legesen, végiil hasadozésra,
zésre hajlamos, s nedves dllapotban mds kivetelményeket Lamgszt a megmunksélso Szer-
szémokkal szemben, mint szérazon. Hozzd kell még tenni, hogy ellentétben a fémmeg-
munkdléd szerszamokkal a leghbdbb famegmunkdlé gépnél nem fogjuk be a munkadarabot,
hanem azt kézzel toljuk elére.

A Temegmunkalé gépek kdziil lepgveszedelmesebbek a kérfirészek, a narégépek é&s
az egyengetf-gyalugén.

&8

repede-

4 kBpfiivész é8 mardgép egyittesen +Obb balesetet okoz, mint sz 8sszes tobbi
famegmunkals g£ép. ’
Balesetet okozhab:

a gépmunkds figyelmetlensége;

a védbkésziilékek hidnya, ill.

életlen sgzerszém;

a fasnyag visszgsodrédss;

a forgd szerszam megérintése

8 tul nagy fordulatszém;

s tul nagy Atméréjli szerszam;

s Bzerszam kiegyvensulyozatlansaga;

s helytelen forgésirény;

a tul nagy forgidcslevétel;

a vezeték nélkili furészelés vagy maris;

hirtelen rostirényvaltozés vagy gbcs;

g faanyagban lev8 fémdarab vagy kavics;

a helytelen elétolési irdny;

a rossz forgacseltéavolités, forgicsfelhalmozddés;

hajszélrepedések a szerszimon (rossz edzés) ;

burkolatlan szi]j vagy fogaskerék;

dremités (f5ldelés hianya miatt);

nem megfeleld vilégités,

- A famegmunkdlé gépek okozta baleseteket csak ugy tudjuk elkeriilni, ha muh.
ka kizben figyelmiinket &llandéan a munkéra irdnyitjuk, s minden zaveré korilményt
tévoltartunk. ’ |

- Igen fontos a segédeszkizdk, pi. vezebékek, ssblonok, védésgpka, védsbur-
kolab, leszorité- &5 megfogészerkezebek &3 késziilékek hasznélata, amelyek mege-
kaddlyozzdk, hogy a gépmunkas keze tul kdzel keriljdn s szerszémhoz.

eltdvolitésa;

~ Igen veszélyes a btompa Szerszédmmal valéd munka, eltompult szerszidm hasznd-
lata esetén ui, megndvekszik az elétoléers, ami kinnyen balesethez vezethet.

A nagy Szerszémsebesség, a valbakozé rostiriny, a fa ferde~ vagy kuszdlt-
s8zdlusédga, a féban levdé kemény enyvréteg, idegen anyagok, a tul nagy forgécslevé-
tel visszasodrist okozhat. Mags a visszasodrobt anyag is okozhat sériilést, ennél.
is nsgyobb veszélyt jelent az, hogy a tehetetlenségénél fogva eldre mozgé kéz be-
lekeriilhet a kés élkorébe,

A visszasodrds megeskaddlyozésa egyik legfontosabb feladata a balesetelhéri-
tésnak. Pafésiikkel, ékekkel, leszoritérugékkal védekezhetiink ellene, Yovébbéd az-
zal, hogy évakodjunk a tul nagy forgécslevételt8l, Svatosan kezdjik a marisok be-
kezdését, figyeljik a fa rostirényénak vadltozdsét & a fa esetleges hibAit, visz-
szasodras kirfiirészen &és mardgépen fordul els leggyakrabban.

- A szerszémokat orsédjukon gondosen meg kell erfsiteni, s ligyelani kell a gép
forgisirényéra, amelynek mindig ellentétesnek kell lennie a szerszimot leszorité
cBavaranya menebirényival, Amennyiben a menetirény és a forgésirény egyméssal meg-
egyeznek, ugy a leszoritéanyét elfordulds ellen biztositani kell. A gzerszémokat




lelkiismeretesen ki kell egvensulyozni, a megengedett legnagyobb fordulabszédmot
pontosar be kell tartani, '

- & gépek ledllésédt mindig meg kell varni, nem szabad mozghisban levd szerszi-
mot vegy bGéresit készzel lefékezni. A szerszémnak azt a részét, amely nemr vesz
é8z% a forgdcsolésban, védéburkolattal kell ellatni,

- 4 forgécselszivésrsl mindem gépnél gondoskodni kell, a szijakab, ezftols-
hengersket, Szerssamokat 8 minden mozgd részt gondosan be kell burkolni.

- A munka??helyeke% 461 me g kell vildgitani, az elektromotorokat le kell £6l- .

delni, Aremiités szempontjabél killdndsen veszélyesek a kézi elektromos famegmunkdléd
szerszémok - furdk, tércsés és szalagesiszolék, gyaluk és kirfiirészek -, merd
ezek fogenbtyujéval = dolgozé munka kézben nsgy feliileten érintkezik,

w & gvelu- 68 maréfejekbe a szerszamokat gondosan be kell erésiteni és kie-
gyensulyozni.

- 4 Szerbterepiild forgics ellen a forgics elterelésével és védiszemiiveggel
kell védekezni.

- A munkagépeket s mihelyben ugy kell elhelyezni, hogy kezelésiikre elégen&ﬁ'

férshely, & sSzenélykoszlekedésre pedig legaldbb 80 cm széles utvonal Alljon repn-
delkezésre.

- Minden fTamegmunkalé gépnek Xkildn-kiildn ledllithaténak kell lennie, Az e
célra Sz0lgdié kaposoléberendezéseket ugy kell elhelyezni, hogy a gépek kezelfje
kénnyen elérhesse Skeb, 3 a pépet gyorsan és biztosan ledllithassa. Antommtikus
eldtolisu fTamegmunkalsd gépeknsél gondoskodni kell réla,; hogy az eldtolészerkezet
kffonyen xikaspesolhaté legven, Uzemben levd gépet magira hagyni nem szabad. A 26p
kezeléjé .,kb'tales eltdvozdsa ¢l8tt a gépet kikapesolni, # megvérni, amig a gép forw
gésa megsziinik. :

- A‘_"gépen dolgozét munkédja kézben zavarni, akaddlyozni, meglékmi tilos,

-~ Hosgzu munksdarabok megmunkéldsakor a munkadarab végét gorgivel meg kell
tamssetani, Riivi& munkadarabokndl s munka természete szerint toléfét vagy egyéb
megfeleld semédeszkdzt kell készenlétben tartani, é5 ezek haszndlatht kitelezdvéd

¥ell tenni,

- Gondoskodni kell s munkshelyek és kozlekedési utsk 4llendé tisztén tartésa-
r6l, Fontos, hogy a vildgités mind a helyiségben, mind az egyes munkagépek mellett
kiprézatmentes &8 megfeleld intenzitasu lezyen. '

Ellendrzd kérdések:

i, M1 a2 eldnye az ékszijhajtésnak és hol hasznélhaté?

2, Milyen fordulstszémmal jérstunk egy szalegfiivészt, ha a téress &tmérédje 700 mm,
a fogsebessége 25 m/B

3, ¥i befolyésolja a felilletjésédgot a megmunkélégépeknel?

g Hogyan%végtmk tércsdt sSzalagfirészen?

5. Melyek la biztonsagi rendszabilyok a kirfiirésznél?

6., Hogyvan '411itjuk be a vastagolé-gyalugépet?

%, Miker, milyen marészerszémot heszndlunk?

8. Bogran készitjik el egy felsSmarégép sablonjét?

¢, Hogran cgimszoliuk kl egy megszekrény belsejét?

V. fejezet.

BONYQLULT £S OSSZETETT ESZTERGALYOSMUNEAK KESZITESE

1. Furatok és iiregek készitése harantszdlu faanyagba

Haréntszélu faanysgba valé furdskor a fa rostjait keresztben el kell metszeni.
Brre csak olysn furé slkalmas, amely megfeleld eldvégééllel ven ellétva, ilyenek a
k't‘:zpontfuré, a facsigafurdk, a Forstner-furé. Nem alkalmas harantszélu fasnyag fu-
réséra & kandlfurd, tovabbd a fém csigafurd, hacsek az utdébbi pines elldtva eld-

vagdkkal,

7
i
M

146. ébre. Buxtﬁté, két darabbdl

145, ébra'_ar_Husv_erc’S ka_lapécs o

Ha egy fakalapicsba aksrunk a nyél szémira lyukat furniy skkor a lyukat ké-
szithet jiik kuposra és hengeresre, 4 kupos furat elkészitésére 'ki:_ilénleges furéd vegy
dsrze4r szilkséges, Ha a nyél és a furat hengeres, akkor 8 cshpot ki kell ékelni
(145, ébra), Ugyelni kell, hogy az 6k merre feszit, mert a bé_i_sqga_rak irinyében

%

k¥nnyen hasad a fa., : : - _

A 146. Abrén levd bunké két darabbél készil, fejét csucsok kizdtt esztergdl-
juk.z A nyél széméra:készﬁlt furatot mindkét'dldalrél befurjuk, hégpedig ugy, hogy
2 kalapées fejét a szegnyefegnek ﬁémasztjuk, a furét az-orsébaffqgjuk, az esiter-
gapadot lassen jératjuk, fokozatosan csaverjuk elére a szegnyeregorsét, tgyelve,
hogy a fej el ne forduljon. A nyelet a pontos lyukméretre esztergéljuk, és két ék-
kel biztositjuk, o LS e

A 147. &brén levé passzirozéfa két részbsl, a nyélbdl és a Tejbdl &ll. 4 nyél
nagy 4tmérdji cseppsl ellétott, hogy szorosan illeszkedjék aiféﬁhhz; A fej részére
az anyagot egylk ocldalén meg keil gyalulni, hogy 2 'siktéréséfé'jél felfekiidjék.
Nyolecszégletesre kell elSkésziteni, vagy szalagfiirészen kikéhyaritani. A siktér-
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cséra vald felerdsibésnél arrs kell lgyelni, hogy a facsavarck csak s féanzk abba
8 rézzébe ¢érjeneck, smelyeket késbbh esztergdlunk,

L fTejet két f@lfogéssal eaztergal juk meg.

4 nyél stamére sziikséges furatot az elsd felfogésnal készitjik el. Ha a szeg-
nyersghbe furd tizhetd, akkor gépfurével befurjuk a vemetSlyukat. & szegnyeregorsédt

Lasgan forgetjuk, s kizben gondesan ellendrizzilk s lyuk mélységét. L lyuk legyen
kiesd méiyebb, mint amilyen hosszu a nyélre eszbergilt csap. Befurhatjuk s lyukat
egy kiézdnséges furdanccssal, & egy megfélslé mnéretii Forstner-furdval,

Egy kie mélyedés furandé eldszdr & homloklaspba a furé vezetésére. A furdapn-
csot 2 Jobb keziinkkel & munkadsrabhoz tartjuk, mialatt sz esatergapadorasét a bal

kegiinkkel forgatjuk, vagy lasssn jératjuk. Amennyiben a lyukat szélesbiteni kell,
ezt kapardszerszémmsl végezzik, lgyelve a pontos méretre, s arra, hogy a lyuk fsla
. pérhuzancs legyen.

Szég alatti furédsok. BzBg alatti furdsoket furédgépen vagy az esztergapadon

_%égezhetﬁnk, Binden esetben készlilékre van sziikséglnk & munkadarab megfeleld hely-
§etben velé tartésérs., A készliléket az esztergdlyos magae készitl. Vannak késziile-
ﬁéke amelyek ceak egy bizonyos furat készifésére hasznélhatdk - ezek merevek -,
. 8 vanpnsk, amelyekkel kiilénbsz8 szdg slatt furhatunk, ezek valtoztathatok.

.Esztergapadon valdé furédsra alkelmezhatd a szdg alatti furédsra alkslmas készii-
36k (148. ébra). A munkadsrabot a furst ferdeségének megfeleld ferde alététre he-
‘Yyezzlik, a8 furd vezetésérdl pedig egy vezetdfurattal gondoskodunk.

Gombbe ugy tudunk lyukat furni, hogy a gimbit egy félkdr alaku bemélyedéasel
ellétott tolményba szoritjuk, a furét pedig a szegnyeregorséba erdsitjiik (149. 4b-
ra), de ugy is eljérhatunk, hogy a furdt az orséba erdeitjilk, s sszegnyeregbdl pe-
dig kivessziik 8 csucsot, és a gimbiét a szegnyeregnek témesztjuk.

Hosszabb térgyba, pl. egy eszbergdlt széklsbba a csapfészket célszeriibb fiig-
Z8leges furdgépen befurni. & munksdarabot ebben sz esetben ék alaku kivégdssal el-

létott tartdkésziilékbe helyezzilt (150, ébrs).
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Szbg slatti furdsokra alkalmas készliléket ugy készithetiink;, hogy két keményfa
bedllitést

desskat csukléspéntokksl kapesolunk Gssze, & csavarorsékkal végez-

ziik (151. &bra).

148, abra. Késziilék szbg alatti
furashoz

f 1
150, abre, Csapfészek furdsa széklébba

151. 4bra. Késziilék szdg slatti
furédshoz

152, ébra., Uldkefedél furdss

Esztergilt lUldkefedélbe esztergapadon szdg slett ugy furhatjuk be a lébak ré-
szére sriikséges fészkeket, hogy a furdét az orsdba erdsitjikk, a furokészilléket,
amely a munkadarabot tartja, a szegnyeregre erdsitjliik. A furdt a szegnyeregorssé
mozgatésédval mélyitjiik (152. ébra), '

2, Nagyobb liregek esztergalisa

Kagyobb liregek készitésére tokmanyok, t+élak, dobozok, vézak, kulacsok stb.

eszbergdlésénal van szilkség.
Uregelésre iiregelbhorgokat, homoru vésdt, s killdnbdzd iliregeld- kaparészerszé-

mokst hasgzndiunk.
93




Az Uregelendd %drgyakst, ha azok kisebbek, tokményban, c¢savaron; ha nagyob-- -

bak, siktércsén esztergéljuk, Csavaron esztergélésndl a munkadarab és = cssvar
tarcsdja kizé fébSl vagy rétegelt lemezbsl készitett tércsit fogunk.

Siktarcséra kiizgvetlenil is felfoghatjuk a munkadarabot akkor, ha & csavarck

helyét késdbb az lregelés folysmén a munkadarabbél kiesztergsl juk.
Elienkezd esetben a munkadarabot elézlleg egy puhafa tércséra ragasztjuk, s

ezt ¢saverozzuk fel a siktarcséra. Ugyeljiink, hogy a munkadarab és a fealatét :

rostiranys g@ymésra nerdleges legyen,

Ha kétszer fogjuk fel a munkadarabot é¢s & mésodik felfogést nem tokményban

végezziik, akkor ilgyelni kell s pontos kbzpontozasra, mert killénben a kiiiregelt -

munkadaerab falvastagsiga nem lesz egyenletes.

Uregelés kapsrészerszémmal.

Mieldtt egy targyat kiliregellink, el8szdr sikra kell a homloklepjét eszter- .’
gélni. Mindig beliilrél kifelé esztergilunk, s a késtémaszt olysn kizel vissziik a -

munkadsrabhoz, amennyire az lehetséges,

Ha treget készitink kerek fenékkel, skkor 8 kerek élii vésd az egyetlen szer-

szém amely sziikséges hoszzé,
He mély ées mzéles ireget, pl. egy tdlat készitiink, kezdett8l fogva iigyel jiink
& helyes falvastagségra &s az Ilregelést a 15%. dbra "A" szerint végezzik. Ha a

154, ébra. Hélyebbh tal

153, ébra. T4l liregelése

"B" gbra szerint iiregeliink, akker a fal vékonyodasakor a szerszam elkezd rezegni,

s nem nyerunk elég sima felilletet. Ugyeljiink arra, hogy s munka elbrehaladdséval &
szerezéntémaszt vigylk mindig k&zeledbb a munkadarabhoz. Ilyenkor & gépet mindig -

le kell £llitani,

Uregelés vagészerszémmal,

Hu végbszerszamokkal, pl. liregel8horgokkal, vagy homoru vésdvel dolgozunk;'

akkor sz {regelés Osszehasonlithatatlanvl nehezebb miivelet, ezzel szemben gyor-
sabb, és3 kevesebb energidt fogyaszt,

Blészir Dbejeldljiik sz tireg szélét ceruzéval, majd egy vésbvel a jelzésen be-
1{l bevigjuk a munkedarsbot. & munkét azzal kezdjiik, hogy a vésdt bemélyitjik a fa
kfzepébe, s 1tt egy kupos bevdgést eszkizlink. Ezt a kezdeti bemélyedést nagyob-

bitjuk, mindig a munkadarab széle felé dolgozve. Amint & végés eldrehaslad, a szer- ]

szémot az Sramubtatd jérdsdval egyezd irédnyban forgatjuk. HBa metszve forgécsolunk,
akkor lényegesen tisztabb felililetet nyeriink. Esztergélds kdzben &llandéden ellen-
drizziik s méreteket, B kills®é és belsd forma ellendrzésére sablonockst hasznélunk.
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Mélyebt t4l esztergéléss (154, abra). Kivélasztunk egy darab szil-, kéris-,
dié- vagy cseresznyeféat, amely legaldbb 100 nm vastag, s elékészitiink egy kb. 30 agp
vastag puhafa deszkit a tokmdny szédméra., A munka menete a kivetkezd (155, sbra):

7) 5) £)
155, ébra. Mély tal esztergdldsénak menete

Megegyengetjik 2 faanysg egyik oldalédt, rérajzoljuk a munksdarab kdrvonalét,
réhagyunk 4tmérében 10 mm-t. '

Racsavarozzuk a faanyagot a siktédrcséra, ligyelve, hogy kdzpontosan fus-
son (A"},

Megesztergaljuk az anyagot hengeresre, Xxb. 3 mm-rel nagyobbra, mint a tél
végleges atmérdje.

Megesztergdljuk a t4l kiilsejét a kivént alakra ("B").

Eialakitjuk a t4l lébazatét (talpét), s bellil kissé kiesztergéljuk, hogy cssk
s talp peremén fekiidjék fol.

Megesiszoljuk a tél killsejét.

Levesszlik a télat s siktércsérél, s récsavarczunk egy puhafa tércsédra,smely-
nek & homloklapjdt sikrz eszhergdljuk.

4 pubhafs tdrcsérs rijeldljiik a td4l lébazatdnak az A&atmérdjét, s egy vésd he-
gyével a Jjeltlés helyén a rajzon beliil bevagjuk.

4 puhafe tarcsat megesztergdljuk tokménynak, majd ebbe iitjiik bele a tal tal-
pét. & munkét igen gondosan végezziik, fokozatosarn néveljiik a belsd Atmérds, s kiz-
ben t0bbszdr ellendrizzilk, ligyelve arre, hogy a +4l talpa szorosan menjen be a
tokményba., |

Beragasatjuk a talat a tokményba, ligyelve, hogy & tokmdny és & b4l rostirénya
egymésre merdleges legyen ("C").

Megesztergdl juk, ill, kiiiregeljitk a t4l1 belsejét, majd csimzoljuk, feliilet-
kezel juk, & eltévolitjuk a tokménybdl,

A fatokmdny készitése (156, 4&bra)

4 fetokmanyckat nagy szilérdsdgu fgenysgbdl, gyertyén- kirte- vagy kérisfabsl
készit jik, A tokmény anyagdnak szérazZnsk, teljesen tiszténsk, bél-, gbcs- és repe-—
désmentesnek kell lennie, '

A kégzités menetet

Ledaraboljuk a faanyagot és esztergidlés eldtt nyolcszigletesre gysluljuk.

Csucsock k&éz5tt hengeresre esztergédl juk,

Réesztergdlunk két hornyot a killsé abroncsok szémdrs, s rdesztergilunk az
egyik végére egy csapot.

A punkadarabon levd csapot tokmdnybas erdsitjik, & befurunk a szegnyeregolds-
lon kb. 20 mm-rel mélyebben, mint amilyen mély menetet fogunk s tokmanyba végni.
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& furatot & menel nagméretének megfelelld Stmérdre essbergdlyozguk.

Blikéesitill menetiurével vegy esstergapadon a ftokményben & menstel, ez asz

eszbergapsd kilsd menetének Feleljen meg. EKiifjik a Sokmdnyhél a punkadarabot, &
gr =bhroncsoi.

riuk & Goknényt ar eszter-
e rdile & cvsgpoeb, 8 &

s dhndrfre és mélyséprs kilree

gel i,

Viéze esztergélise

Az olyan munkedareboket, smelyek hossze sz étnérdnek két-hiromszorosa, kilinds
gopddal kell felfomni. Bzy véedt (157. ébra) pl. a kévetkeszdképpen eaztergi-

lunk megs

Eivélagetiuk & megfeleld fzanpagolb, €= ezt nyolosziglebive firésseljik.

Hegkerasgilr éz drral bhejeldliik s kizéppontjdt.

Biktéresire felcssverozzuk) smennyiben kisebb, csavarrs fogjuk fel.

Hengereare sszbergéljuk a peléstjédt, mejd & szerszdmbémeszt stforditvae meg-
epsbergdljuk & homloklapjst.

A hemlokiapidn hegyes kbrzbvel bejeldljlz & belsd iireg legkisebb dtmérdjét.

" Ezwndlfurdval befurunk, mejd 2 lyuket negyobb étnérdji k&nélfaré?al végit juk.

Uregelévéalkksl olkészitiiik & vézs bels lremét, mejd finonitjuk, s kicsi-
szeljuk 2z Ureget. :

Eivil megeszbergéljult & vézét egészen snnak talpdig, & formdét seblonnal sl-
iendrissil,

Tefogiuk & munksdarabot e sikiidrcsdrdl, illetve & cgavarrdl.

Tokménybe fogobh vagy slktéresdrs felcsavaroszott puhefs henperve réesztorgd-
iunk. egy olyan atméréJi csapot, mint & vhzs belsd Uregének legkisebb 4dtmérdje, s
Tals ik & vérét (158. dbra).

'ﬁegesztergéljuk & véza Halpdt, = végleges méretre & kilsejét, majid simérs

ceiszol juk,

Toidekartd esztergéléss (189, sbra)

4 felhaszndlands faanyégnag siril szdiumsk kell lemnis {(pl. juhsr, kbrve, dié,
bilkk), mert 8 tojistertdt gyakran kell mosni, surolni. 4 fesnyagot ugy vélasszuk
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meg, hogy a fa rostjai pérhuzamossn fussanak a forgastengellyel. Ugyelni kell, hogy
elegendd hosszu snyag 4lljon rendelkezésre az alakitésrs és a leszurasra. A mére-
teket annak figyelembevételével vélasztjuk meg, hogy a tojéstarté belss dtmérdje
kb, 44 nm.

i
158, &bra. Véza csapra fogass 159, ébra. Tojistarts
A munkét két felerSsitéssel végezziik, eldszér két sablont készitink a kiilsé
és belsd profil szaméra,
4 munka menete &8 kivetkezs:

~ Két darab fasanysgot vessziink, egyet a munkadsrab, egyet pedig a tokmdny
széméra, s ezeket esztergélésra eldékészit jiik,

~ Felerdsitjilk & tojéstarté anyagit gy csavaros tércsére, vegy tokményba
fogjuk. Amennyiben csavarcs tércsiat hasznédlunk, iigyel jink, hogy s faanyag Jél fel-
fekidjék a tércsdra, a szegnyeregcsuccssl csavarra vald felfogds csetén is megté~
masztjuk a munkadarabot,

- Megesztergdl juk a faanyagot hengeresre, a kivant méretre,

- Klalakitjuk a tojéstarté killseiét, kdzben hesznil juk & sablont, s megcsi-
szoljuk a kiilsd feliiletet (160/a dbra),

)
160, ébra. Tojdstertd kéazzitésének menete

- Vieszahuzzuk & szegnyerget, majd homoru vésével vagy kerek éli kaparészer-
szémmal kieaztergdljuk a tojéstartéd helsejét, az iireget sablonnal ellendrizziik,
majd kicsiszoljuk a belsd feliilletet. .

- Felerdsit jiik a csavarra g mésik faanyagot, s ebbdl egy, s tojéstsarté belse-
Jének mepfeleld alaku kupos tiiskét esztergédlunk (160/b dbra).

- 4 kupos tiskére rényomjuk a mér kiliregelt tojastartét, s a mésik oldaldt a
szegnyeregesuccsal megtamesztjuk (160/¢ dbra).

- Késgzre esszbergdljuk a kilsd feliletet, leszurjuk a munkadarabot, lgyelve
srre, hogy a talpa sik legyen, még jobb azonban, ha & talpdt kissé homorurs képez-
ziik ki, mert—igy biztosabban 411 (160/d é&bra).
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~ Ugy is keszithetjlk a tojéstartét, hogy csavarra vagy tokmanyba fogva hen- L
geresre esztergiljuk & feanyagot, majd kiliregel jiik, uténa 2 killsejét megesztergsl-
Juk, a talpét pedig befelé kissé homoruem leszurjuk {161, abra).

161, abra. Tojéstarté esz- ————Yn
tergélésa csavaron 162. abra. Kehely

Kehely esztergéldsa (162. dbra)

A kehely snyagdt kivdlasztva, azt a megfeleld hosszra levagjuk, a betokményo~
zésra sziikséges caapra és a megmunkédlésra megfeleld hosszat rdhagyunk, ezutdn az
anyagot nyolcszbgletiire kimunkél juk. '

4 munke tovdbbi menete:

Sablonokat készitiink és csucsck kbzbtt durvén, kis réhagydssal megesztergfl-
Juikt, s egyuttal a munkadarab alsd részére egy csapot esztergélunk.

A nuniksdarabot a8z esztergapadrél levessziik, csapjéndl fogva egy tokményba
idtjik, s igy s belsejét esztergéljuk ki. Ezt ugy végezziik, hogy kandlfuréval egy
olyen mély lyukat furunk, amilyen mély a belsd iireg a kehelyben, uténa egy vasgta-
gabb kendlfurdval szélesitjik. Ha a fa nem teljesen széraz, akkor most ajénlatos
az esztergapadrél levenni s egy ideig széritani, hogy meg ne repedjen., A megfeleld
széritds utén a kelyhet kiviil-beliil készre esztergdljuk. A belsejét kiilénbszd szer— |
szhmokkal iiregel jiik ki, igy kendlfuréval, killdnbbzd kiesztergald séerszémokkal.

4 siktércsére felerfsitiink egy puhafa tércsdt, s ebbe beesztergalunk egy olyan -
atmérd ji fészket, mint a kehely szdjdnak a kiillsd 4atmérsje.

A fészekbe szorosan belitjik a kehely széjit, s megesztergdljuk a talpat. _

Ha a kehely kisméretii, skkor & talp megesztergdlasénél tokményba erSsitett
¢sapra fogjuk fel a kelyhet,

Kisebb kelyheket tokménybe fogva esztergélunk., Ha a kehely nyelve vékony, ajén- -
latos el8bb a belsd {iregelést elkésziteni, s csak ezutén a kiilsejét megesztergdlni,

A belsd részek kiliregelésére flleg kaparészerszémokat hasznédlunk. Mivel iire—
geléskor a szerszdm vigééle mindig messzebb keriil a szerséémtél, ugy jarhetunk el,
hogy &z liregelSszerszémot egy kézi témaszra helyezziik, amelyet a bal keziinkben .
tartunk, s amely merflegesen nyugszik a szerszémtémsszon (163, &bra),

. ixP 4 //

163, abra. Kehely kiiiregelése

Kis dobozok esztergiléss

Kis dobozok & fedéllel egyiitt egy darabbdl is esztergélhaték (164, abra).

Az esztergélés menete a kivetkeszd:

Kivélasztunk egy darsb keményfdt és kiér alakura kikanyaritjuk.

4 munkaderabot részereljilk egy csavaros tércséra, és megesztergél juk hen-
geresre,

TM 2 4 2

164, abrs. Kis fedeles doboz esgztergalésa

4 kiilgd formit pontos méretre esztergiljuk.

4 leszurévésével beszurunk, s ez megadje a fedél magasségét (164/a ébrs).

Kitiregel jiik a fedél belsejét, s elkészitjliik a fedél illeszkedd peremét.

Levéalasztjuk a fedelet, eldszér vésével, majd fiirésszel, Sikra esztergédljuk a
doboz homlokfeliiletét, majd réesztergdljuk az aljat a fedél szédméra (164/b débra).

Kiliregel jik & dobozt, 8z iireg méretét ellendrizziik,

4 fedelet részoritjuk a dobozra, s megesztergdljuk a fedél homloklapjét, majd
dtesztergédljuk az egéamz dobozt a fedéllel egyiitt (164/c ébra). '

Leszurjuk s munksdarsbot.

Nagyobb, fedeles fadoboz esztergélésa

Mint minden fedeles dobozhoz, jél kiszéritott faanyagot kell vélasztani.Dié-,
szil-, kfris-, cseresznye~, szilva-, kirtefa felel meg a legjobban. 4 fedél més
faasnyagb6l is készithetd, mint a2 doboz. A fedél széméra egy sljat is be kell esz-
tergdlni s doboztestbe (165. ébra). A munks menete 8 kivetkezd:

A megfeleld méretii faenyag egyik oldaléat megegyengetjiik, réhagyédssal raraj
zoljuk a doboz és a fedél méretét, s szalagflirészen kikanyaritjuk.

Folerdsitiilk a doboz anyagdt 8 siktércsdra, s megesztergiljuk & kilsejét és a
taelpat (166/a és b dbra). A

Levegszlik a siktércsirél a munkadarabot, s réerdsitiink egy puhafa tdrcsat,
amelybe egy, & talp étmérdjének megfeleld sekély mélyedést esztergélunk. Ebbe pa-
pirral beragasztjuk a doboz talpdt (166/c édbra).
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Kiesztergéljuk =a doboz belsejét, eldszdr befurunk, majd homoru vésdvel és
kiesztergélé szerszamokkal elkészitjilk sz iireget, amelyet kicsiszolunk.

14

a) & )

166, 4bra, Fedeles doboz eszbergilédss

f
i
I
.

165. abra, Nagyoﬁb fedeles doboz

A fedelet s gombbal egy darabbdl kéazithetjiik, csavaros tarcsian vagy siktér-
csédn eszbtergélunk,

A fedél esztergélésinzk menete:

Csavaros tércséra fogvs hengeresre esztergaljuk a fedél anyagét., A fedél
anyaganek olyan vastagnak kell lennie, hogy a csavar helye a végleges megeszter-
géléskor eltiinjék (166/4 ébra).

Egy puhafs tércsét erdsitink a csavarrs, ebbe beeszteigalunk egy mélyedést,

és a hengeresre eldesztergélt fedél anyagat beleverjiik. :
Kiesztergéljuk s fedél belsejét véxleges alakjére (166/e abra). '
Kivesszik . a tokmdnybsl a fedelet, 8 a felsd rész megesztergaldsa céljébsl

ujre betokmanyozzuk. Eldszér a gombot esztergéljuk meg, mejd a fedelet készre esz-

tergaljuk (166/f 4brs), Kozben hasznéljuk az eldre elkészitett sablont. '

Fedeles tedsdoboz esztergdldsa (167. &bra)

Elényss e dobozt és a fedelet egy darab £4b6l esztergdlni. A faanyagot annyi-
val hosszabbra kell‘leazabni,.amennyi az egztergacsucs felvételére ¢és a Ffedél ké-
edbbl leszurésdra ssikséges, A faanyagot eld=zdr csucsok kizdtt hengeresre eszter-
g8ljuk, ez egylk végét enyhén kuposra, hogy emy fészkes tokményba beerdsithetd le-—
gyen. Az esztergélis menete:

Tokményba fogjuk a hengeresre esztergélt mnyag kupos véget.

Rérajzoljuk a2 feddl hosezét és o fedelet eldbb a pontos kiilsé atmérdre esz-
tergaljuk. 4 homlokfeliiletre réjeldljilk s fedél széjénak kiilsd és belaes 4tmérdjét.

A fedél kiilss forméjat asmennyire lehet kidolgozzuk, majd a fedél belsejét ki-
iiregeljiik (168/s abra). Eldsz8r bomoru vésdvel nsgyolunk, majd az alaknak meg-
feleld kiesztergdld szerszémmal kidolgozzuk & fedélben levd ﬁregét. utédns leszur-
Juk, ill.levdgjuk a Pélig kégz fedelet. _

A fedelet tokményba verjﬁk, 8 a felad részét Lkészre esztergdljuk {168/b
abra), csiszoljuk, s felilletkezel jiik. .
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Ezutén ‘megeszbtergéljuk a doboztestet, eldszir sikra esztergéljuk a biitiifelii-
letet, azutdn réjeldljlik az iireg dtmérdjét és a vonalon belill a véss hegyével be-
vagjuk. : ' }
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168. ébra, Tedsdoboz esztergalisdnsk menete

Az egzterghlés tovébbi menete: 7

Elkészitjiik e doboz belsejét. Kandlfuréval befurunk, majd a lyukst nsgyobb
kanélfuréval tégihjuk;s egyuttel kiesztergdljuk annyira, hogy a kiesztergild szerw
szémmal kényelmesen be tudjunk férni. A végs$ kiesztergalést egy orre altkalmas ki-
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esztergilé szerszémmal vwégezzik, Ha a belsd fenekfellletet egy kiesztergdld késsel fl

készre esztergéltuk, simérs csiszoljuk a doboz belsejét (168/c &bra).

Amennyire lehet & kiilsd formét uegesztergidljuk, s & doboz nyskdt készre esz— - -

tergdlva felillesztjiik a fedelet,
Leszurjuk, illetve lefiirészeljiik s dobozt.

Hogy 2 dobost és annak alsé részét készre esztergdlhassuk, azt egy megfeleld
¢sspra huzzuk fel, emelynek olyan hosszunak kell lennie, hogy sz a doboz fenekérs
Bzen s csapon végezziik a készre esztergdlést, a végsd csiszolést és Fe-

feliljon,
liletkezelégt {(168/4 abra).

Palpas ¢4l eszbergdidsa

4 169, &brén levd Al talpa kildn darabot képez, amelyet ceappal erdsitiink a

télhoz. Az esztergélés menete s kivetkezd:

4 GAl anyagénsk egyik oldalés megegyenget jik majd a sziikséges rahagydssal ki-
kenyaritjuk,

169, abra. Talpas tal

A 41 anyagét siktarcséra csavarczzuk, megesztergdljuk a kiilsd alalktjsdt, ré-
esztergaljuk a csapot, és5 levesszik a siktércsardl,

4 talp anyagdt annak el8készitése utén ugyancsak siktéroséra csavarozzuk, s a
kivént forméra megesztergél juk, kdzbem haszniljuk = sablonokat. 4 talpat eldszdr
negyolévésdvel eldnegyoljuk, majd kaparészerszémokkal kidolgozzuk, végiil beeszter-
géljuk & csapfészkeket valamivel mélyebbre, mint amilyen hosszu a csasp. 4 csapfé-
szek részére eldbb befurunk, majd a furatot kandlfuréval mélyitjiik, s kiesztergdls
szerszémmel pontos méretre esztergil juk,

& 41 osapjét beillesatjik és beenyvezzilk a telpdba. Ragasztéskor a szegnye-
reg csucsit nekiszorithatjuk a t4l homloklap jénak, hogy nyomast gyakorol junk ré,

Ha a2 ragasztis megkdtdtt, kiesztergédljuk a t4l belsejét. Eidszor egy negyols-—
véslvel ellfnagyoljuk, mindig beliilr8l kifelé esztergélva, mejd kaparészerszémmel
kégzre esztergéliuk, végil kiviil-beliil csiszoljuk és feliiletkezel jiik,

3., Bonyoclultabd munkék készitése

Nyujtéfa esztergaldsa

& fqgantyus nyujtéfa fogentyui egy, a hengerbe tesapozott és ragasztott, esz-

tergdlt csap kiril forognek (170. ébra). 4 ¢sap kb. 12 mu vastag, s a végére gom-
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bot esztergdlunk, A nyujt6fat juhar-, gyertyin- vegy bikkfabél készitjik, & cse-
pokst ajénlstos mindig gyertyénfabol késziteni.

e ) e
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170, ébra. Nyeles nyujtéfa

A nyujtéfa készitésének menete a kdvetkezs:

A fasnyaget pontosan négyzet keresztmetszetiire fiirészel jiikk, a keresztmetszet
x8zéppont j4t mindkét oldalon megkeressiik és &rral eléfurjuk,

hz esztergapadorsébe fogott tokminyba szereit furdval befurunk a faanysg mind-
két vegébe kb, 40 mm mélyre. A faanyag vezetésére késziiléket készitiink, amelyet az
esztergapad agyazatéhorz erdsitiink, A faanysg végét a szegnyeregcsuccsal tamasztjuk
meg (171/a é&bra).

A e =
- — —-

171. ébra. Nyujtéfa esztergdlésénak menete

Csucsok kbzitt megesztergédljuk a hengert. A munkaderab forgatésira csapos
menesztdcsucsot haszndlunk, a pzegnyeregesucs szdmérs pedig egy Jdugét illesztiink a
munkadarab furatéba (171/b &bra). ‘ '

Eldkészitjilk a fogantyu négyzet keresztmetszetii faanyagit, s késziilékbe téve
dtfurjuk valamivel nagyobb &tmérdre, mint a csap vastagségsa.
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Szorosan csapra huzva csgucsck kozttt megeszbergéljuk a fogantyuk killsejét
(171/c ébra).

.Siullyesztdfurdvel kuposan kislllyesztjik a csap gombaa szémira a fogantyuk
egylk végés.

Csucsok kbzitt megesztergalauk a csapokat. (171/d &hra),

Osszeszereljik & nyujvéfét, beenyvezzik a csapokat ugy, hogy & - fogsntyuk
ktnnyen forgathaték legyensk.

Széklébakﬂesztergélésa

Széklibekat keményfabél, biikk-, kdris-, t8lgy-, szil-, akéc-, juharfébél, ki-
vételesen njirfébél is eszbergélunk. 4 mellsd székldbsk egyenesek, & hétsdk tdbb-
nyire megtidrt, vagy hajlott aslakuak.

A mellsd széklébat csucsok kozdtt esztergdljuk, ré kell hagyni s tényleges
hosszra 20...30 mm-t. & mellsd 14b feliil tobbnyire négyzet keresztmetszetii, hogy &
szék kévédjdvel kbnnyen Osszeépithetd legyen. A négyzetes végét négyzet keresztmet-
szeti tokményba is be lehet fogni, s ekkor a széklébat mindjért a végsd méretre
lchet szebni, de ez csmak sorozabtgyartdsndl célszeri. .

A négyzetes részbbl 8 kbr  keresztmet-
szetbe valé atmenetet ferde élid vésdvel ké-
szitjiik., Bl8szbr beszurjuk a vésd hegyével a
munkadarabot, majd & szilkséges mélységig be-
esztergdljuk (172, ébra).

172. ébra, Beszurés ferde

é1i vénbvel 17%, ébra. Széklab felfogdsa

A héted 1léb tengelye megtorik, hogy a témlénsk a megfelell dblése meglegyen.
Hogy & 14b eszbergalandé részét kizpomtosan be tudjuk fogni, egy meghosszabbitott
tengelvt kell szerkeszteni., Fomtus, hogy &8 1léb esztergdlandd része mindenképpen
kdzpeontosan fusson. :

Lagegyszeriibb, ha a témlarészre réenyveziink egy megfeleld darab hosszfdt, s
egy vonalzé segitségével megkeressiik a tengelyvonal meghosszabbitésat. Itt lesz az
orsécsucs (175, dbra),

Befoghatjuk & hétaé libat szoritétokmanyba (174/a &bra). A szoritépofék
ktzé befogott faanyag szorosan iil, nyugodtan jér, mnem Jjon rezgésbe. Nem szabed
negy fordulatszémmal jératni, mert nincs kiegyensulyoczva.

A pofak kbdzé anyisscsavarokkal fogjuk be a léb végét, 8 mellette azoncs vas-
tagedgu fadarabot fogunk be, melynek ferdesége a 1éb oldalén megfelel a 18b ferde-
ségének, Ez a fadarab mint ellensuly is hat, igy az esztergepad nyugodtabban fut.

Olyan hétsé libak eszbergdléséndl, amelyeknél a felsd témlarész is esztergalt,
a kdvetkez8képpen jérunk el (174/b ébra).

Készitiink keményfébél egy idomdarsbot, amelynek a léabbal érintkezd felilete

lapos vagy homoru aszerint, hogy a léb felsd témlarésze négyszig vagy KOr Kereszt-
metazeti. :
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A ldbat szoritészerkezettel {kengyellel) szoritjuk hozzd a keményfabél késziw
tett idomdarabhoz. Ittt az esztergaorsét meg kell hosszebbitani, mert kiilénben a
szerkezet az corséfejtél nem férne el.

a)

4)
174, ébra. Székléb felfogédsa szoritdtokménnyal

Hordécsap eszhbergildsa

A legalkalmasgabb és legkedveltebb fa erre a célra & szilvafa, de készibik
kbrte-, kfris-, akéc-, szil-, s6t télgyfébsél is (175. édbra).

75. ébras. Hordécsap

Az esztergidlds menete a kivetkezd:

Els8 miivelet egy négyzet Xkereszimebszeti faanyag el8készitése a hordécssp
szédra gzéméra. Bzt az anyagot tokményba szoritjuk, s mésik oldalét csuccsal meg-
témaszt juk és kuposra esztergéljuk (i76/a 4bra).

Ezutén megforditjuk 2 mér kuposra esztergdlt munkadaradb végét és egy mésik
tokminyba téve készre esztergdljuk (176/b ébra).
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A négyszigletes fejrész ovalis feliilleteit megesiszol juk, most ismét &tfordit-
Juk,; és a kupcs felilletet készre esztergéljuk.

Befurjuk a keresztiyukat & csap, ill., a parafa betét széméra, Ezt a munkét
kdzpontfuréval vagy fa csigafuréval végezzik, mejd = lyukat erre alkalmas kupos
ddrzsérral kuposra dérzstljlik.

TN

8) _
176, ébra. Hordécssep esztergdlésdnak menete

Ismét betokményozzuk a munkadarabet, és a hosszéban végigfubté furatot eszter— i

gapadon kandlfurédvel elkészitjik, lgyelve, hogy & furé el ne véndcroljon.

Elkészitjik s parafa betét szédmira a parafs dugét, amelyet be kell a mér eld- :

furt lyukbs ragaszteni. A parafa felilletét most megesiszoljuk, mig szintbe keriil
& csapszédr négyzetes feliletével.

& parsfit meost &tfurjuk.

4 csapot el@szdr csucsck kidzdtt vegy tokmdnybs téve megeszﬁergéljuk, najd ka-
nélfuréval belefurjuk o sziikeéges mélységig a furatot,

Caiszolés utén kivesszik a csapot & tokménybdl és keresztiilfurjuk a fogantyu
snénéra, végil atdugjuk rejta a mér elbubleg megesstergélt fogantyub és Ssszesze-
reljlik a horddcsapot.

Kulscs esztergdliss

Rulacs készitésére csak teljesen széraz feanysg alkalmas, &is-, tﬁlgy—; 85il-
cseresznye~ é8 eperfébdl készivik. A kulacs mindig két darabbél késziil, s egy har-
madik rész @ kulacs szdje. Amennyiben a kulacs lébakkal késziil, ugy k&zépen kell
osztanl, # csak réezben lehet esztergélni. Egy részét ilyenkor faragni kell, vagy
8 lébakat kiildn kell beilleszteni. Gyakoribb a kulacstestet az egyik oldalon ki-
képezett nyildson keresztil kiiliregelnl, majd a keletkezett nyildst egy pontosan
beleillesztett, aljjal eliédtott fedéllel lezérni {177. &bra).

4 munks menete & kBvetkeazd:

& JoL kiszéritott feanyag egyik lapjét megegyengetjik, majd & ssziikséges ra-
hagyéssal kiflirészeliink beldle & kulacs kiilsé atmérdjének megfeleld tércsat. Ugyan~
aklktor készitiink egy kisebb puhafa tércsat is.

4z ugysncssk megegyengetett puhafa tédrcsira felragasztjuk a faanyagot, és
felerdsitjiik & siktércséra.

Kiilgé és belsd sablonokat készitiink,

A piktércsdn megesztergédljuk eldszbr a munkadarab paléstjét, majd & hom-

loklapjat.

Bejeloljuk = kulacs homloklapjdn a nyilds 4tméréjét, s egy vésd hegyével s
vonalon beliil bekarcoljuk.

Befurunk e szilkséges mélységig, majd szélesbitjiik az lireget egészen & nyilas
Atméréjéig,

%
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Uregeldszerszémokkal kifiregeljiik a kulacs belsejét, kizben hasznédljuk s bela
88 sablont.

A fedel széméars beesztergdlunk egy aljat a nyiléds peremébe.

Készre esztergdljuk és megesiszoljuk z kulacs kiilsé felét.

Levélasztjuk a kulacset a puhara tércsérél, s rdesztergdlunk egy csapot a
tércséra, melynek Atmérdje azonoe a kulacs oldalén levd nyilés étmérdjével.

178. abra, Kulacs felfogésa csapra

Szorosan rélitjlik s - munkadarsbot a tércssn levd csapra, s megesztergéljuk a
kilsd felét (178. édbra).
A fedé¢l szémara kivégunk egy tércadt, s egyik oldalat megegyengetve, rira-
gaszt juk egy puhafa tércséra,
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Eegesztergéljuk a tdrcsa belsd oldalat, s egy aljat esztergalunk ra, amelynek
pentosan illeszkednie kell o kulacs oldalén levd nyilésba.

Lovélasztjuk a fedelet s puhafa tércsérél.amelybe egy mélyedést eszbtergélunk,
g ebbe mint Gokményba belelitve 2 fedelet, megesztergdljuk annak kiilsé felés.

Befurunk a kulacs tetején levd nyakrész sziméras egy furatot, fe csigafurst,

vagy Ferstner-furdt hesznédlva.

Geucsck kbzétt memesztergéljuk e kulacs nyakrészét majd tokmanybe iitve k1~
furjuk.

Yizélld r&g&%ztéany&ggal Osszeragasztjuk = kulscsot,

Kbrgyirl esztergdléss

Egrgyurit két menetben esztergdlunk. A kdr alakura kivégott faanyagot csa-
varré, negyobbakat siktarcséra fogunk fel, és ellszdr egyik oldalét megesztergal-
dJuk  (179/a abra). Bzuban készitiink puhafibél egy hokmanyt, amelybe a gyliriit

179. gbra. Ebrgyiri esztergflésa

szorossn belllesztjlik {(179/b ébra). Ebben =z tokményban a gyiri mésik felés
megesztergbdljuk. 4 végsl megesztergdlést és caiszolést ugy végeszbet jiik, hogy a
gyurit egy kissé kupos rudra huzzuk fel, amelyet cpucsok kbzé fogunk be.

Szalvétagylriket ugy esztergdlunk, hogy a feanysgot csucsok kézdtt hengeresre
esztergéljuk, majd bokményba fogva, a8 hengert kiliregeljik. Az igy nyert cs8bsl a
szukséges darabokat leszurjuk, majd kissé kupoe tilskére huzvas készre esztergalauk,
@slszolauk éa feliiletkezel jiik,

Hegy gyirik esztergdléss

& mintiskészitd szakmiban gyskori, hogy nagy gyiiriiket kell esztergélni. Ezeket
8 gylriket részben a méretponbossig, részben anyaghekarékossig és megfeleld szi-
lérdség céiﬁébél t8bb darasbbél kell Gsszeépiteni. A gyliriket t6bb rétegbsl, az
egyes rétegeket pedig szegmensdarabokbél épitjiik Ossze, oly médon, hogy az egyes
szegmensek fél osztéssal eltolve téglakdtésszeriien illeszkedjenek (18078 &bra).

Minél nagyobb & gyiiri, annél nagyobb & szegmensek széms, minél riévidebbek az
egyes szeghensek, anndl kisebb s bitlifeliilet, 8 anndl simébbra tudjuk a gyurut esz~

tergédlni,
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Hogy az egyes szegmensdarabokat a fiirészdruddl eldnydsen és anyagtakarékosan
kiszsbhassuk, lemezb8l egy sabloht készitink &8 ezzel a deszkérs felrajzoljuk a
szegmensek alakjat (180/b dbra)., Hogy a pontos sablont megkapjuk, fel kell rajzolni
& gyirit, vagy annsk eg& részletét természetes nagysagban, s ezt be kell osztani a
szikséges szému egyenld részre.

=

a)
180, abra. Eirgyliri felépitése szegmensekbidl

A szegmensek biitijét meg kell gyalulni, s pontosan illeszteni ugy, hogy egy
zért gyiriit nyerjiink.

Nagy gyﬁrﬁket-keresztre fogva eszturgédlhatunk meg.

Ha a gylirtét mindkét oldalét meg kell esztergédlni, skkor =z Kkizpontozést igen
nagy gonddal kell végezni. Legcélszeriibb a felfogdékereszt mind a négy szérdra egy-
gy fadarabot erfsiteni, 8 ezek killsejét a gyiri belsd atmérdjére esztergélni,
amikor is & pégy vezetdléc a gylirinek pontos kizpontozast biztosit.

4, Gémb esztergdlésa

GSmb&t aszerint, hogy csak megkizelitSen portos, vagy telaesen pontos gombre

van-~e szlkséglink kilSnbozdképpen esztergélhatunk.

Kigebb pontossaggal megelégsziink, ha a gdmb diszitdcélokat szolgél, poatosnak
kell lennie s biliard- és tekegolydnak, tovibbd egyes Ontdmintéknak,

Tekegolyd gyertydn, szilve, diégytkérbdl készithetd, a jobbask pockfabsol ké<
szlilnek, Pontos golybk készitésére csak olyan anysag alkalmas, amelyet négyfelé
osztott fabél vettek ki, s amely nem tartalmaz szijécsot. Biliérdgolydkst elefint-~

csontbél és miianysgbol készitenek.

Pontos gimb eszbergdlasinak menete:

A nyolcszigletiire lemunkélt feanysgof csucsok kéz8tt hengeresre esztergdljuk,
kissé nagyobb 4tmérdjire, mint a gimb végleges mérete., Hindkét végén egy kie cea-
pot hagyunk, csak olyan hosszut, mint smennyire az orsécsucs behatol a fébe (181h
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4bre). Bey sHrbemend teruzevonéssal réjeldljik a punkedsrsbra & kbzepét, maid vésd
hegyével bekercoljuk & giab dtmérdjének megfeleld mélyen,

Snenre Leessbergdliuk gz giab slakide ({81/};‘&1;)23)ﬂ s két kie czapob & végén
még cajvehagyiuk., Lemesbfl késsitett sablommsk éllanddan ellendrizzik a gémb =lak-
Jét. Az esstergdlést féleg nagyolévésdvel végeszziilk,

Eivesesil & csuemck kBzil & munkedarsbot, o gimb két végén levd csspob lefi-
& vegy lovéssilk, ®2jd egy tokminyt készitink puhafébdl, amelyet gilktéragd-

#

Kizepyondal

]

Csap Csap
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%81, &bre, Pontos glab eszhergéléiss

% erfsitink, s ebbe & tokménybs a glmbit keresztbe, szez haréntirdnyban belbjik,
uEy, hogy vemgelye (zostirinys) merdleges legyen & forgéatengelyre. A gbabrs kap-
colt bz (ekvébor) sikjs pontosen essen bele s forgéstengelybe (181/c ébraj), 4 Gok-
mény nyildsemal kisgsé kisebbnek kell lemnie, mint & golyd étmérdje, hogy e% ne
menjen be tul mélysm s Hokményba.

Ezy drral vegy vésd hegyével egy vonalatb {k£Brt)} ksrcolunk & kir legmagasahb
portjén 8% & munkedarabra. 4 bekarcolt vonal legmélvebb pontje adje a2 gimb lepng-
gyobb kész 4vmérdjét A glmbén most két egyndsra merldleges legnagyobb ESr (ekvétox)
van, melyek sikje - amennylber pontossn delgéztunk - egynasra merdleges.

Kitiglik =a gaiyét & tokménybbl, 5 ismét visszafogiuk sz eredeti helyzetébe,
smikor snnsk rostirénys pérhuzemcs & forgédstengellyel, s megesztergéljuk most Rar
pentos mérevre (18174 ébra). Most & gdmbre rajzolt, ill. karcolt kBrik vezetik a

munkét, Addig eszfergélunk, amig & rérsjzolt vonal még lédtszik, lgy pontos gimbds

nyeriink, feltéve, hogy 8 két veszetd kdr pontosan sgyenlld adtmérdji, s 2 kExdk sikje
sgyndsre nerfieges.

Kivesagik s gdmbdt a tokménybsl, és egy kisebb tokménybs fogjuk, shel a masik
fglét esztergdljuk meg.

4 megesstergélt ghimbBt le kell csiszolni, ecélbdl t6bbezdr kiilénbdzd helyze-
tekben belibiik & kisebbik tokménybs, smig & vezetd kirtk nyome teljesen eltinik.

Bilidrigolyék esctergéléedt egy leélezett paléstu, pontos, meérstre képsitett
acélhengerrel fejezziik be. A golyét ez sacélhenmgerrel valé szabdlyozdsnil a tok-

pényban tHbbazdér dtfogjuk.

Hem pontos gimb esstergalisénsk menche:

Cgucsok kizé fogva a fsanysgob hengeresre esztergdljuk, s sz atmérével szoncs
hosszusigu dersbot bejeldliink és beszurunk (182/z abra),

HMindkét oldalon leeszbergéljuk = munkadarabot, smnyira, hogy cssk egy Csa8p
maradjon, majd durvén megesztergéljuk a gbmbdt, kdzben haszniljuk & sablont
{182/b abra). . :

: L -

a) b)

9,
182, fébra. Gimb esztergilésa

Az egylk csspot tokménybas fogjuk, s s mésik csepot leessztergéljuk, s a sablon
segitvségével & lehetd pontosen megeszvergséljuk e gombét (182/c &bra).

&osﬁ levagjuk a csapot és véspollyal, resszeldvel kialakitjuk.a'gﬁmb czap mel-
letti részét, vegy egy félgbmbalaku tokménybs fogva & munksdarsbot, & mésik olda-
14t is megesztergdl juk,

Eisebb golydk készitése esctén t8bL darabob egyszerre eszbtergilunk, Az anya-
got eldszér caucsok kUz0tt hengerssre esztergéljuk, majd tokményba fogva, mésik
végét 8 szegnyeregesuccsal megtémassztva bejeldljik s golysk hoasszét, két golyd ks-
z8%t réhegyunk a leszurdsre, majd megesztergéljuk a golydkast. Ezubtén eltoljuk 8
gzegnyerget, & & golydkat készre eszbergaljiuk, és leszurjuk.

5. Pipagyértéis

4 36 mindségl pipsk anysgs bruyer gydkér - egy & Fildkézi-~tenger wvidékén ho
nos, fés cserje gylkere 4z olesébb pipdket &ltalében gggggggggk_készitik. & bruyer
kilénbdz8 méretekben forméra filirészelve, béldékba csomagolva keril a‘féldolgozé
iizemekbe, Bzt az anysgot kétpofés tokményba fogva két
felfogémsal esztergéljuk meg. & t5DbeLU  furd-merd
SZergzémot a szegnyeregcsucs helyére tiizzik., & szar-
szém & pipe kiillsejét és belsejét egyszerre munkilja
meg (183, édbra). & tovébbi miiveleteket most mér - &
pipét szebad kézhen tartva - réspolytdrcsén és csi-
szolétércedn végessik el, smig a pipa negkapje vég-
leges alakjét. Peliletkezelésre nitrolakkot, sellak-
bolliturt vagy kemény wiaszt haszndlunk.
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183, ébra.fips megmunkiléss
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6. Osszetett munkdk készitése

Szegnensekbdl Ssszeéplitett negyobb tAl esslergdliss
egyes rétegeket pedig szegmensekbdl

A t41 hérom rébegbdl wven Hsszerskve, az

épitjik £81 (184. ébra).
He az bsszes szegmensdsrabot kdzel hosszfabél végjuk ki, skkor kevés lesz a

bisiifellilet. 4 gyiriik vastsgeégénak megéllapitésénil figyelembe kell venni a meg-

munkdléskor 1ees§ vastagsigob.

| \
N
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1
184, ébra. Szegmensekbdl Gsszeépitett tal

4 szegmensekst sablonnal rajzoljuk £61 a vestegsigban meggyelult faanysgra,

s szalsgfiirésssel végjuk ki, lgyelve arra, hogy & végek szige pontos legyen. s
Esszeillesztve az egyes szeguesdarabok végel (biibii) jol illeszkedjenek, s pontos

kftést szolgaliagsansk.

R

1 I -

185, &bras, Szegnensek Osezeillesztése

Ha 2z egyes darabok révidek, akkor oldalaik pérhuzsmosak lehetnek, & ebben az
esetben lécekbdl szebhatjuk le ezeket, = egy réteget pl. 12 lécdarabbél illesztiink
d@gze (185, &bra). Ha kézifirésszel végjuk ki az egyes darabokat, akkor erre a
célre egy fiirészeldlédét készitiink (186/a ébra), Pontos illeszkedést érink el, ha a
szegmensek bitiiit meggysluljuk 8 186/b étwra szerinti késziilék segitségével.

bz Geszelllesatést egy pontosan sik lspon végeszziik, amelyre rérajzoljuk &
kiilsd befoglald kdrt. Usszeillesztve és Ssszeragasztva a munkadarabot leszoritjuk,
s csak a ragssztdanysg teljes megkitése utédn esztergéljuk.

A munkadarabot siktércsire fogjuk 61, 5 elészdr a killsejét esztergdljuk meg.
4 fenékbe egy kupos fészket kell esztergidlni, ebbe pedig egy dugét illeszteni,
smennyiben & fenék nem egy darabbél, hanem ugyancsak szegmensekbil készil. A kiilsd
felillet megesztergilasa utén a t4lat tokménybs fogjuk, & 2 belsejét esztergal juk

meg {187/a és b Abra).

)
186, 4bra, Firészeld- és gyslulélads
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Dongékbél Ssszerakott fedeles doboz esztergélisa

Ha dongéknél épitiink Yasze egy dobozbestet, akkor az egyes dongék kézé fur-

nérszeleteket enyvesnetiink (188. dbra). Egy darabbél ia lehet fedelet esztergalni,

vagy ©2% is szeletekbdl dsszerakni,
He 12 dopngébsl épitjik dseze a dobostesbet, skkor minden elem szige ?5°° Kér=

fiirdsszrel & végde egyszeri, mert készitiink egy kalodét, amelybe a lécet betéve,
szt & kirfiréss mellett eltoljuk, majd dtforditva ugysnilyen szdg alatt levégjuk a
mésik cldaldt (18%. ébrs). Ha & vagési felilet j6, akkor mér Ossze is lehet a don-
gékat r@gaszt&hiz

Eézi munke esetén fiirészeldlddés kell késziteni, amelyet a kivént sezdgben be-
fiirészeliink. Ha igesén j6 munkdt akarunk, akkor meg ksll egyengetni ainden epyes
donga 61ét. A furnért mindig = donge egylk oldaléra ragasztjuk.

Murnkodarad

-
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183, débra, ﬁonga vhgésa kérfiirészen 160, ébra. Dongatest felfogdsa csapra

Az Gsazedpitésnél s dongdk &leit egyméshoz regaszijuk. Egy fél dongatestet
regaszbunk Sasze, majd & ragasztds negkdtése utdrn & fél dongetest &lelt sikra
egyengetjik, 8 Osszeragasztjult. Az Osszeépitést megkfnmnyiti, ha a dongék végeit
egy ponbos sokszbgre kivdgobtt feméklsphos is ragasztjuk.

4 kész dongatest bitijét megegyengetjliik, &2 egy pubefs tércsérs ragsszbjuk,
sajd siksércsdras cpaverozzuk. Eldszdr s dongatest belssjét esztergdljuk meg. 4 bel-
8 esptergélisra nagyolévéadt és kiesztergdld szerszdmokat hasznalunk.

4 doboz belsejének kiesztergélésa ubén Atforditjuk a munikedarabot, a puhafa
téresdbdl kiképzett tokmdmyra verve megesztergaljuk a kitlsd felét, s & fonék sza-

" mérs beeszbergblumk egy hornyot (190. dbra).
4 fenék lehet rétegelt lemez, amelyet mindkét oldalén lefurnéroztak vagy to-

mdr fa, azonos anyeghbdl, amelybdl a dongéket készitettiik. A feneket szalagfirésszel
kikenyeritjuk, majd puhaféra ragaszivs csevaron megesztergédl juk. Pontosen gell il-
leszkednie & doboz fenekébe eszbtergélt horonybs, §hova beragasztjuk.
fedél snyagit egy puhafe tédrcsdra ragesztjuk, majd siktércsira foéjuk fel,
8 elészbr e belsejét esztergdljuk meg, ﬁajd étforditva, 8 szorosaa tokméhyba verve
elkészitjik e kiilsejét, 5 befurunk egy fészket a gomb széméra. ' ':
4 gombot hosszfabél, csucsck kidzdtt esztergéljuk meg, 8 csappal Iétjuk el a

fedélbe vald beerdsités céljdbsl,

iia

Telpes lémpa

) 4 talpas lémpéket aindig két darabbdl, a talpbél és a limpaszérbsl illesstjilik
Cesze. 4 kettdt csep és fészek kepcsolja Gssze (191, dbra).
4 lémpatalp készitésének menete a k&vet-
kezd:
& mindkét oldaldn megegysngetett, Jél
kiszéritott fsenysgrs 4...5 am réhegyissal
rérajeoljuk a talp kdrvonalét, majd keskeny
szalagfiirésszel kikanyeritjuk,
& Tsanyagot siktércsérs vagy tarcsés
ceavarra fogjuk £61, s palistjis hengeresre,
komloklepjit sikra egztergdl juk,
Regyes kbrzdvel felviseziik & homloklap~
e a talp pontos 4%mérdjét, a paldstot a be-
ksr¢colt vonalig lessztergél juk, uténa megesz-
tergél juk, uténa megesztergdl juk a telp kil-
sejét, & elkészitjiik z fészket a lémpagzir
csapja részére.
Tokményba befogunk egy kenényfa darabob,
8 rdesztergdlunk egy 2 talpban levd fészek-
kel azonos étmérdji csapot,
Ralitjiik a ceapra & talpat, s megeszter-
géljuk a fenéklapjés, s beleesztergdlunk egy
mélyedést.,
4 talpba 8 lémpazsindr részére &gy, &8
tengelyre merdleges furetot késszitiink, Funek
dtmérdje 6...7 mm, s ext fa vagy fém csiga-
furdéval furjuk be az esztergapad orséjiba e-
résitett furéval vagy furégépen. b= = _|

[
4 lémpesszédr el84llitédsénak menete: 191, &bra. Talpas lampa

Az eldkészitett, 8 szdgletiire vegy hengeresre gyslult faanvegct csucsolk ki-
z0%% hengeresre esztergél juk,

Ryersen megesztergéljuk a szérst a megieleld slakre, majd sz slsé részére gy
csapot esztergélunk. :

| ¥ieldtt a széret készre esztergdlnénk, egy lyukat furunk e 25inér pzéméra.
& munkedarshot e célbdl a rédesztergilt csappal‘egy amegfeleld tokményba iitjik, s
miutén ellenériztiik, hogy kSzpontosen fut, & biitliijét tisztéra leszurjuk. & furdst
& kivetkezdléppen végezzik: 4 Szegnyeregésucs 4ltal képzett kis kupos mélyedést
egy, & szerszémtémeszra fektetelt ferde 14 vésd hegyével kissé kuposra esztergél-
Juk, majd eldbb egy kisebb, msjd nagyobb kandlfuréval - smelyet iddnként olajo-
gunk - befurjuk s ssziikséges méretd lyukaﬁ ez azonben ne legyen nagyebb, mint 9 ma.
4 furé vezetésére célszerii késaziiléket hasznélnmi (192. ébra).

R8videbb szérsket egy oldalrél ki lehet fural, hosszabbakat zmindkés eldalrél,
de ekkor a szér mindkét végére kell ceapot esztergdlni, hogy & sokménybe befoghas-
suk, A 18videbbik szérat egy felfogéssal késare esztergdlhatjut, &8 Deesstergdljuk
& fészket az lzzélémpa foglalate széméra,
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Hosszebb 4l146ismpdk szérét tObb darabbdl, fészkes cgapokkal épitjlik Ossze,
vagy kév £é1b8l regesstjuk; & két rélbe Gsszeragaszhis eidtt s zsindr rééfere hor-
Ha e teljes lampaszérat egy derabbdl készitjik, akkor
& hengeresre valé esztergilés utén

nyot gyalulunk vegy marunk.
epitergslis elétt mindkét végét bedugbzzuk, B
e kihajlés megakeddlyozésére hétul megtémasatjuk.

192, édbra. Lémpeszdr kiturasa

Gyertystertd eszhergdlisa

L kisebb &tmérdji gyertystartéket tarcsés csaverrs fogvs, 2 negyobbakat sik-
sérepén eszvergdl juk. Bgy vegy két derabbdl készitjlik, 8 ha Lkét darsbos, akkor
fészkes cssppal épitjik S=sze {193, abre). Eét darsbbdl akkor készitjlik a gyertya-

L )

193, ébra. Gyertyatarték

-

tartét, ha = talpa aranytalenul szélesebb, mint & széra., A belp készitésére ebben
az esetben haréntszél irényu fAt haszndlunk, mig =& szérat mindig hosszfdbdl ssz~
terghl juk. ‘

Ha a gyertystertd talps sik, ekkor azt cssvarre fogva egy felfogdssal megesz-
tergéljuk, ha & talpin bemélyedés ven, akkor elészbr =& telpat esztergdljuk meg,
msjd étforditva a csavaron, készre epzbergdl juk, 8 beleesztergédljuk a fésazket a
szér csapje részére. i

Ha a gyertyatarté talps nem széles, skkor egy darabbél h?sszfébél eszbergéi
juk. Elészér csucsok kizdth esztergalva, majd a balpra esztergalt ceapot tokménybs
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iitve tovabb esztergél juk. Eldszbr homoru vésdvel nagyolunk, majd kisebb méreti ks
pardaszerszdmokkal késsre esztergéljuk. A gyertya szimirs szilkséges fészket eldfur-
Juk, majd kandlfurdval tdgitjuk, veégil kiegztergéld szerszimmal készre esztergal~

Juk, Ugyelve, hogy =a fészek hengeres legyen. A kész gyertyatartét csigzoljuk és
feliletkeszel jiik.

Falikar esztergilésa

Az esztergélt falikarckat sltsldban két darabb6l, cssppal épitjilk basze
(194, &brs), '

4 falikar a falrz erdsithetd
tertérésebdl é¢8 a foglalat réssé-
re fészekkel elldtott lampatest-
b8l &1l. A tartérészt a kivetke-
z8képpen kéazitjiik:

!

194, 4bra. Fal ikar 195, 4bra. Facsillar

Hossz-szédlirdnyu faanyagbdél kiflirészeliink egy bhengert, vagy nyolcszdgletiire
firészeljiik, ezt csucsok kézdti megesztergdl juk, a végére egy csapot is készitiink.

Tokményba itve, sikra esztergéljuk a t%alpét, majd a fali horog széméra be-
eszbergélunk egy kis mélyedéss,

Elkészitjiile a furetot & zsindr szémére, Kandlfurédval befurunk, majd nasgyobb
kanélfuréval szélesbitjik a lyukat. '

A lémpatest esztergdlésinek menete a kivetkezd:

A megfelellen eldkészitett faanyagot csucsok k&z8tt hengeresre esstergdljui,
majd durvén megesztergsljuk a kivént formét, az alsd végére egy csapobt készitink a
betokményozés szémérs. ,

Tokminyba iitjiilk & munkadarabot, és eldszdr elkészitjiik a lampatest foglalata
szdmdra & fészket, mejd kandlfuréval befurunk & sziikséges mélységig. & tartéréas-
é8 lémpatest furatdnak taldlkozniok kell.

Kivessziik a tokménybsl a munkadarabot, s most dtforditjuk, s a foglalat ré-
szére készitett fészket egy csapra huzva, az alsé végét & szegnyeregcsuccsal meg-
témaszihva készre esztergal juk, csiszoljuk és feliiletkezel jlik,.
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i feliceifisrvok készilhetmek teljesen fébdél., & ebben 82 esethen 2 oesiliar
mipden vésse esstergsly, B készilhetnsk egyes alketrdsszek - féleg 8 karok - fémbbl,
shirgarés vagy vorteréz csbndl, esetleg Gntvénybél,

L facsillér 4ltaléban @ csillartestbdl, 8 szérbél, a karckbll és & lémpe-

col cpepok k6vik Sssse. Hinden slkatrésznel gondoskodni kell & furatokrdl
eérk. A lémpekerok sséme & csillédr negységatol figglen %...12 lehet.
b caillérbestben slul egy nagyvobk Ureget kell kiképemni, shovéd & vezebékek befubt-
nalk, & abol ssokey Ussgekdtiik e snérbdél idefutdé vesstékkel. sz Ureget dugovel
sérjuk le (195, dbral.

Bey batdgu fallesillir készitéadnek menste & kiivetikenls

A egillértestet hardntszél irényu fesanysgbél készitjik, & csillér széréval

féezkes cooeppsl kitjlk Bsesze. Anyegs GiG-, cseresenye-, 5zil=, kéris-, kérsefs.

Telijsnen sséres fesnyagot valazastunk, Ha a szilkpéges vastegaég egy darabbdl nem-

hozheté ki, skior két palldderabot egyméshosz ragesziunk. Blikészitjik & szikséges
sshlemoksy, & feaopyaspo® sibtércsire fogiuk 6L, & &3 gled felét durvén megesgher-
galjuk, majé elkéseiijik = ceillértestben kiképsendd ireget. Eléazir kensliurdvel
befurunk, =s&jd & ©

méretre sszhergsljul. 4 dugd ssdmars késziviink egy kis vélle®, smelyen & dugd fil=
fekspii. 10 mmess Purével végigfurjuk & nunkedsraboi.

vEvetikesd mivelet s csillértest étforditvése. Leszereljik e siktéresardl,
g & beyne kiképmett lregnél fogve egy CEspra g jlik rés iigvelve &srra, hegy kizpon—
tessn fusson, 5 eSsn & CBIpOn kREsire egptergdliuk, csiszoljuk ég feliiletkezel jik.

& dugét, 2  rvajte levd goumbbal nosszfébal késpitjik, e megfeiellen eldizészi-
tett snyveget csucsok kGabBty kémzre eszbergéljvk, iUgyelve arrs, hogy & dugéd & cgil-
lértesthe enztergdlv Iészekben smorosen Jérion, mert ezt nem enyvenzik be.

i ospiliérssérat spalivényu T4b6l készlitjilk, nyoloszbgleteatre munkéljuk ki,
mejd ceucsok kizé fogve ellszdr hengeresre eszbergiljuk, 8 &z slsé végére réesz-
tergélunk egy CEEpOY & betokményozés szdmérs. Bzubtén a csepnél fogva tokménybs G-
jiik & szérat és 10 mm-es furéval kifurijuk. imennyiben eZysIerre nam tudnank végig-
furni, ugy mindkét végére essbtergélunk egy csapot, €5 kétoldalrél furjuk ki. 4 mun-
kadaprab két végét ezubén bedugozsuk, majd csucsck kézdtt készre esztergdl juk. Hem

éugéznis'h& csapos orsdcsucs ¢5 BZegnyeregtlucs kbzbbt esztergélunk.
edik & csil-

o

sziikséges
Az slsé végére réssztergélunk egy cesepob, amely szorosan Llleszk
1érbesthen Levs Tészekbe, Csissmclas éa felilletkezelés ubdén & csillérszérst lesgur-
duk, mejd & tveveién levd gombba haréntirényben befurunk & ceillér felakeaszhéséra
gzolgdlé kariks sziéméra.
A epilldrksrTokst hesonld médon eszbergéljuk, mint & celllér szarét. Mindkéd

végére csapot készitiink, = csillértesthe é5 & lémpabestekbe vals beerfsités szé-
& mm-es Ffurattel litenddék el & zsindr

mare. Ezelk is szélirvényu T4b6l készilnek, 8
apémirs, Miutén ezek viszonylsg rbvidsek, egy oldalrél zereaztil furhatdl.

54 lémpetesteket smemyiben 8azok alacsonyelt harént-, hs nsgasabbak, ekkor
hossz-gzdl ivényu Fabol készitjik. 4 megfelelfien eclikészitett fasnyegot ceavarre
fogiuk fel, = homloklepjat mikrs esztergéljuk, majd & kilsejét durvén eléeszhier-
géljuk, Ezutin késszitink egy fészket 2 foglalat - gyertyelémpe hasznilata esetén -
8 lémpe széra részére, mejd € mmess furdvel befurunk & zeindr részérs. Ugyeljink,

118

ho i .
Ky csak a szikgéges mélységig furjunk, nehogy & lampatestet aiul i

vagy belsfurjunk a 8 kilyukesszux,

s e czavarba. Bzubén levesszik s csavarrsl a munkadarabot, &tfor-
e 3 é, & készre eszbergdl juk & killsejétv, ceiszoljuk és5 felilletkezel
o van meg exy Iészek készitése a osills . : .
7 karon levé ¢ é
furat & zzinér széméra, A . B e, 2
v fészket Forstner-fur j
bedte Phn cotsmimpen) 6val furjuk be, & & mm-es furatot
A furdst Z i
hogy o toneny t:;gessztergapadcnﬁ vagy Cfiigglleges furégépen végezzik., Ugyel jink
¥ ¥ye peontosen merdleges legyen az : - :
LoBY. 3 esztergélés tengelyére., Cél-
22erl ezért egy késziiléken készlteni, amelybe a lémpatest belefektethetdy “

!
196. débra, Csilldrvest befurésa

befurzszfiilzziijzi::::%zléfekor elsd dolog a csillértestbe hat fészek és hat lyuk
o ireal mejeroisis o se e;uletét ennhak legnagyobb édtmérdjében hat részre o8zt juk,
Purbunt . et o S;akit szlet esztergapadon furhatjuk be, legcélszeribben Forstner-
pote o e o Bea ‘u: egkevésbé. A furdt sz orséba erdsitjik, a csillértestet
A fiil;lamely az esztergapad agyezatén elcsusztathatsd (196. 4b-
Ea bigbostete. meny s o :rtestet & beesztergdlt fészekbe benyuléd csapok tert jik.
NN f;szke% kiss:zmziyeZ:iieézj.uiont?san neréleges lesz & csillértest ben-
' : 3 Jult, mint & ¢sillérksron levd csap h
f;zzj: a: ozzzzzrfi:zizt befzrtu%, ?efurjuk & csillédrtestben levd iregig z 60225:;
o irbont ooor levza; ¢sillér alkatrészeit ezutan beszeenyvezzik, kivéve a
ugét, amelyet szorosan beilleszbiink,

Ellendrzé kérdések:

1. Rajzoljunk meg e 8
Sk g egy szdg alatti furdsre slkelms i '
ga gggégg uregelink kiegy 80 mm &tmérsdji és 200 mﬁ iﬁgggiéEEZét?
4& i mgikzszgeggéi?nkfsakkfiguréket?
o enete kis fedeles dobozok széris 5
g, %ggg:ﬁgzi§22§galau§‘?e% a hejlitott széilgﬁgggtgalé eontergslisina?
. § egy télet, amel i i o d
2, %gztergaljugk"tornsgyﬁrat, miy:eiugggégg:tﬁ%sebb, aint 2 belsS dtmérdje.
9! Kessiveinr ainghsans 5o 4noaod essbergalunk?
¢ g 6 0,5 m mérdji 6nténints
10. All6lémpa iireges sparss hényféleképpen tudjukagikésziteni?
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¥I. fejezet

OVAL ES HATRAESZTERGALAS

1. Ovélesstergslis

Az ovél {ellipszia) esztergdlisnak a mult szazadban nagy szerepe volt, féleg
@ bledermeier stilus idején, amikor télakat, dobozokat, ovdlis kép. és tilkérkere.
teket patur ssinben és eranyozva nagy mennyiségben késszitettek. Utobbi idsben eze-
ket o munkékat élényﬁsebben felsbémarégépen készitik, Akdrcsak az elére.hitra csgz-
tergilds, ugy az ovidlesstergdlés is meglebetds iddtrablé wivelet.,

4z @llipssis két fémérete & nagy. és a kistengely., Rmek felvételével az el-—
1ipszist = legegyszerlibben a kivetkez8képpen szerkeszthetjik meg (197, dbra):

iz ellipszis egy pomtjét mogkapiuk, ha vetszéleges helyenm huzunk GRY SUES.
rat (r}; s abol ez a két kdr metszi, onnan pérhuzamosokat huzunk & kis. 43 nagy-
tengellyel. A két pirhuzames metszéspontia megadja a keresett "P® pontot.

Siktdrcsa
/

_ 197, dbra. Ellipszis szer.
. et kesztese 198. 4bra. Ovélkéssilék

A4z ovaly esztergepadon hérom kiillonbdzd lépcsében hiévonm felfopissal kéuzit-
het jik.

Igy nem kapunk pontos ellipszist, csak egy Eérivekbdl teszetett, megkdzelitd
gérbét &

Pontos ellipszis esztergilésihoz ovidleszbergild kéasziilék szilksdges (198, éb.
ra), amelyet az orséra, ill, az orsészekrényre erdsitepel, :
Eléfeltétel azomban, hogy as orsogzekrény homlokfeliilete sikfslileti legyen,
g ¢lég nagy ahboz, hogy az ovéikéssziilék vezetlgyiirijét rajta megerdsithessiik. Az
B orsénak igen erésnek és erds csapégyazédsunak kell lemnie. Az ovalkészilékkel ex.
¢ ‘ s centrikusan esszterghlyozunk, f8bb részei a giktircsa (a), amelyet az orséra csava-
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roznak fel, & gylri, amely egy horonyban eltolbatdan az orsészekrényre van erdsit.
ve, 8 & bolatityu, amely egy vezelékben a siktércsan csuszhat. A gyiiriinek a kdzép~

pontbél valé eléllitédsa esetén a tolabviyu kdzéppontja egy ellipszist ir le, amely
annél nagyobb lesz, mennél inkdbdb kivisszik a gyuriit a kizéppontbél.

Az ellipszis forméja, ili. a nagy- és kistengely kiilonbsége szerint kell a
gyiiriit bedllitani, Ha pl. a nagy- és kistengely hosszanak kiilgnbsége 10 cm, akkor
az excenbricités ennek a fele, azaz 5 cm, & gyirit tehdt ugy kell bedllitani, hogzy
kézéppontja az esstergapad kbzéppontjdtél 5 cm-rel tévolabb legyen.

A nagység #8 az alak szerint a faanyagot kiilonbdzé modon készithetjik eld,
10,..30 cm méretii keretek pl. tomér keményf4b6l készithetdk, nagyon fLontos azon-
ban, hogy J61 kiszéritott {46 baszndljunk, hogy a nunkadarab el ne vetemedjék,
vagy meg ne repedjen. A biitiinél a fa kénnyen térik, ezért a munkadarab profilja
nem lehet gyenge. . :

Ragyobb kereteknél a munkadavabot tSbb darabb¢l osapozédssal - idegen csap-
pal - épitjik bssze. _ T

Mielétt sz anyagot az ovalkészilékre felerdsitjiik, a formdt eldre berajzoljuk
én szalagfirésszel kbrtilvagjuk. :

A tolsttyu mozgésa kovetkeziében az ovalmi réz, ezért a fordulatszédmnak 1é-
nyegesen kisebbnek kell lenpie, mint amit kiilénben a munkadarab mérete megkivianna.

A szercSzamtémaszt ugy kell be&llitani, hogy a szerszam éle az esziergspad ten.
gelyének magassigiba keriiljin. Az egyszer megkezdett forgacsolasi pontot végig meg
kell tartani, nem szabad & szerszamot elmozd{tani. kiilonben aAtvidgjuk a mar egyszer
megesztergélt profilt, Az ovdlesziergdlésndl ugyanazokat a szerszamokat haszanédl.
juk, mint az egyszeri, hardntszél irényu esztergalasnél. A keményebb fakat célszew.
riibb kaparva és nem metszve eszbergilni. C

2. Hatraesszbergilés

Ezzel az eljaréssal kortdl eltérs, kiilonbozd ke—
resztmetszetii térgysk készithetdk, pl. oval, négyzet,
négyszog kereszitmetszetek.

It a nunkadarab amellett, hogy tengelyiranyban
forog, bizonyos szabaly szerint tengelyirdnyra meréile-
ges mozgdst is véges, ezéltal a myert termék nem lesg
kér keresztmetszetii. '

Az orsészék hatraesztergilasnél olyan megoldésu,
hogy egy tengely kéril lengé mozgdst végeshet (199.&b-
ra).

iz orséra erdsitett sablon  vezérli az orsoeszék
leng$ mozgasat és ez cserélhetd. A sablon az orséval
egyiitt forog. A sablonhoz egy gbrgd vémaszkodik, 8 a
sablont az orsészékre szerelt erds rugd a gbrgbhiz seo.
199. Abra. Hatraeszlter- ritja. . .

gl6 oradszek A szerszémot szénba fogva kozelitjik & munkada.
rabhoz, s ugy 41litjuk be, hogy a fat a forgistengely
magasségiban  erje. Tomegmunkdknal profilkéseket is
hasznélhatunk, '

22

Ellenérzé kérdések:

1. Rajzol junk ' : A ; ivd

; gﬁ%ﬁiis meg egy ovalis talat, amelyet hérom felfogissal kivinunk megeszter-
. Milyen térgyak készitésénél hasznaljuk a hitreesztergaldst?

3. Rajzoljuk meg egy kalapicsnyél hAtraesztergslé sabloggét!t'
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VI1I. fejezet

CSAVARMENETVAGAS

Csavarmenet ugy keletkezik, ha egy pont egy tengely kériil forgd és ugyanakkor

tengelyiranyban haladé mozgést is végez.

A hengerfeliiletet sugara, amelyen a csavarmenet elhelyezkedik a csavarmenet
sugera, a tengelyirédnyban egy kérilforduids alatt megbtett ut pedig a esavarmenet
emelkedése.

Ha & pont tengelyirédnyu haladdsa egyenletes sebességgel torténilk, skkeor a
csavarveonal szabdlyos, emelkedéss 4llandd, ellenkezd esetben véltosd emelkedésii
csavarvonslat nyerink.

Ha nem egy pont, hanem egy profil, pl. egy £élibr alak végez forgé és ugyanak.
kor tengelyirdnyu haladé mozgast, akkor egy profilmenetet kapunk.

Ha a csavarvonalat a hengerfeliiletrél lefejtjik, skkor eogy derdkszsgi hé-
romsziget kapunk, smelynek alapja a henger keriilets, megasséga pedig & osaver.
vonal emelkedése (200. ébra).

A

2rir

3
< 200. 4bra, Csavarvonal és8 lefejtése

Caavart oszlopokndl megkiildmbigbetjiik a tengselyt, & csavervonal killsd és bal~
86 étméréjét, a csavart oszlop keresztmetszetét. A csavart oszlopok tdbbnyire ben..
geresek, de lehetnek folfelé kissé keskenyeddk - kuposak ~ ebben az esetben emel-
kedésiik felfelé csidkken.

Féra és faba kétféleképpen vighatunk csavermeneteb, és pedig csavarmetszl ké-
sziilékkel illetébleg furdval, és esztergapadon csavarmetszd szerszammal.

o




1. Csavermenetvégas csavaermebszd késziilédkkel

Ceavaermetszl keésziilékkel killdnbsen kis &tmérdjii, de mélyebb profilu meneteket
készitilnk, igy oradkra, szoritocsavarokra, gyalupadesavavokra. A4 csavarmetszd kKé-
sziilék (201/a dbra), amellyel & menetet az orséra vazjuk, lehet fémb&l é&s fabol.
lgvehetd fedele van, ami egyuttal idomszer és az orsét vezeti. Amennyiben a mene.
tet az orsd megvastagoddsdig be akarjuk vagni, akkor a fedelet le kell venni. Erg—
sebb orsék szémira készitebt készilékbe két vigokés is be vanm épitve, melyek kiziil
az egylk az elévagokésa.

Az anyamené%et egy acélbdl készitett kupos csavarmetszével (furs) vagjuk,
amelynek 3-4 metszdéle van minden menetben (201/b &bra).

201. abra. Csavarmstszd késziilék

Az orsct elészdr keményfébdl msgesztergdljuk, majd beszappanozzuk vagy beola.
Jozzuk, s padba fogva révagjuk & menetet, Csavarorsd készitésére legalkalmasabb

faanyag a gyertyanfa. ‘
Az snyamenetet ugy vagjuk, bogy azt elbszdr a magméretre eléfurjuk, majd ola-

Jozzuk, s befurhatjuk a furatba a menetfurdét. Az eléfurdst fa csigafurdval végez~
zitk, a menetfurdt idfuoként visszabhajtjuk, s a furéd kenésérsl gondoskodunk.

L

2. Csavarmenetvigis ssztergapadon csa-
varmetszf szerszammal

Esztergepadon tokményokra, dobozokra, gombokra,
lampaocszlopokra vagunk menetet. A kiilsd és belad me-

: net elgallitdsdra egy-egy szerszém kell (202. ébra), s
C;;:;L;;;;;;;;;;;;;;;p ezek menetprofiljinak és emelkedésének meg kell egyez— -

202, ébra. Menetvégé  nie, A menetvagé szerszémok metszdszige derékszg, ha-
Szerszim tésuk tehdt kaparé.

A menetvégé szerszémokat pontosen kell koszériilni, nehogy s profiljuk megvél~

tozzék, wert akkor a Kkiilsd 68 a belsd menet nem fog megegyezni. Csak &les szer-
szémmal lehet megfeleld mindségi menetet végni, az eltompult szerszén szakit, ron-

csol. Csak a szedszdm felsd elét szabad ésiszolni, csiszolds ubdn le kell a szer-

szém lapjat bhuzni.

Egy tokményba a kivetkezSképpen vagunk menetet: kifurjuk a tokminyt a csavar-
menet megméretére, ligyelve, hogy a furat ponbosan hengeres és tiszba legyen. A lyuk
sz$lét, ahonnan a menetvégédst bekezdjik, jol le kell részelni. Ajénlatos a csavar-
menet részére befurt lyukat olajjal jol beitatni.

126

A belsd wmenetviagé szerszimot gy, & szerszémtamaszra fektetett vésére ti-
masztva ferdén bevezetjilkk a furatba. A szerszamot mindig elilr$l hétrafels tol juk,
s enmek fogai belekapnsk a péar bevagott menet kezdetébe, s a szerszém igy sajat
magét behuzza. Ugyelni kell a szerszam vezetésénél, hogy a menet be ne fageyon,
Az esztergapadorsét lassan kell Jaratni, s a szerszémot olajozni kell, A keletke-
zett forgicsot idénként kis kefével el kell tavolitani., Ha az orsémenet mir késa,
akkor iddnként ellenéirizni kell az orsén, hogy a menet jél illeszkedikee.

Ha a szerszdmot tul lassan toljuk eldre, skkor kettss menet keletkezhet, ezért
mindjért & menetvigds kezdetén meg kell gy6z8dni, hogy megfelelé-e a menet. Ezt
ugy ellendrizziik, hogy egy ceruza hegyét nyomjuk a menetbe, s figyeljik, hogy azt
hogy viszi magéval.

A Xiilsd menetet hasonloéképpen készitjik a pontos méretre megesztergdlt munks-
darabon, smelyet menetvagis elétt s skézben is clajozunk, a szerszian egyenletes
elbtoldsdra itt is ligyelniink kell, mert killénben nem nyeriink tiszta xenetetb.

3. Csavart oszlop készitése

Csavart oszloppal mar a rémsi és gétikus korben is talédl-
kozunk, kiiléndsen az épitészetben., Ezek az oszlopok 4ltalédban 7;:>L//
k. : -

o

| AN

i e

560k bekezdésiiek és kevésbé karcsuak, mint amilyeneket a ké- 1
a86bbi korokban és ma is készitiink, Tobbféle csavart oszlopot
kiilénbbztetink meg, iy egyszeri témir, egy- és t6bb  beke zdé—
Beg8 68 un, att8rt csavart oszlopokat, amelyek mindig ké~ vagy
tébb bekezdésiiek., Az egyes csavart rudak kézdtt ezeknél szabad
tér van, a rudak nem érintkeznek egynassal, s egymas koril csa
varodnak. Az alapforma a csavart oszlopoknédl lshet hengeres, <
kupos, ivelt, kérte, vagy hordséalaku.

Hengeres csavart oszlop eléallitésa: =

A megfelellképpen elikészitett faanyagot eidszér csucsok oo
kézétt hengeresre esztergiljuk, valamivel erésebbre, mint a A
végleges kiillsd 4tmérd, Mindkét végére egy-egy csapot eszber- T
galunk a tokminy részére. Ezutdn tokményba itjik, a misik csap- D E
részét pelig megtamaszt juk a szegnyeregesuccsal. Majd meckezd~ )
jik a csavarvonal felrajzoldsit {203. &bra), amelynek alapjén
az oszlep profiljat kidolgozzuk.

|

Vegyink pl. egy olyan oszlopot, amelynek menetemclkedé- I
8¢ egyenlt az ogszlop killsé atmérsjével, !A

Kije%ﬁljﬁk az oszlop csavart részének hosszat, és8 a vége- 203. ébéa, Csa.
it beszurjuk a bedolgozandé profil mélységéig. Ezutén kirzd- vart oszlop rajza
nyilésba vesszik az emelkedést (n), - jelen esetben a kiilsé
dtmérét (d) -, és a csavarmenetes réazre egymds utdn felmérjik. A felvies
pontokat ceruzdval kérbejelsljik, majd az igy kapott kozbket még négy régz~
re osztjuk. Ugyanugy négy részre osztunk minden kidrt., Ha & megfelels voatokat
ezutén Gsszekdtjilk, egy csavervonalat kapunk. ¥inél t&bb osztést veszink fel, an~
nil pontosabban tudjuk megrajzolni a csavarvonalat, Gyakorlatilag négy osztés mér
megfeleld, de nyolenil tébbet nem ¢sindlunk.

127




Bal 48 Jlobb wevelll csavert kiilénbtabetink meg, s ezt & csavarvonal megrajso~
1égénédl Tigyelesmbe kell wvenni, Jobb meneti &z a csavarvonal, asmelyen jobb felé emel-
kednek, & csavsporadt &g seemutbabs jévdsével egyezden csavarhetjuk be.

Eét esymas mellevt futéd - 81 ssztissal eltelt - csavarvonalat jeliilink beglaz
sEyiket, smaly asn dbrdn vastagabb vonallal van meghuzva & vajolat kizépvonala sza-
mére, & misiiat - vékonyabh vonslat - a profil domborulata szémira. 4 hatsd
. nem Létpeté - vopalsk & rajeon szaggatottak.

He & csavervonsldls megrajzoltuk, akkor megkezdhet jiik a bemélyedések kidolgo~
césst, egy Fiwésssel, Eiényes, ha olyan firészimk vem, emelynek pengeszélessés
olyan, smilyen mélyen bs kell vigai s munkadarsbot; tehat amilyen & meneb mélysége.
Ha o firéeslap szélesebh, réerdsitink egy fitkbz8lécet, ami a firészlapot csak a
aailEsdgse pélységic emgedl behatelni,

A% orsdt moed rdezitiik, s pegkezdjik a vésést a bevigie mindkét oldalin egé-—
gzen & befirészelés mélységéig., Frre & célra szélesebb vésdt hesznédlunk., Egy dles
véedvel lemzediik as élekel, figyelve serre, hogy mindig sz4l mentében dolgozzunk.
Elsgste az egyik, majd a masik oldalen dolgozunk, s ekkor a munkadarabot &t kell
forditeni. Az osslop véabvel vald durva kidelgozésa utdn gimbdlyi vegy félgdmbdlyn
réspoclliyel kidolgoszuk 2 cgevert oszlop bemélysdéseit, a domborulatoket pedig la-
poe raspollyel sgyenget jilk. A coavermenes kifuté végeit is ki kell dolgozni.

A bemélyedds mélységénsk mindig egyenléunek kell lepnie, 8 ezt egy idomszerTel
ellendrizsik, emi sgy kis léc, & kizepén egy ¥xis benyuld szoggel. Miubdn rgspollyal
2 nagyvolést befejezbik, & tovAbbiakban az esztergapadot lassan jaratvs keskeny
caissolovissonnel kicsiszoljuk a nsavarfeliiletet.

Kuposan vékonyodd cnavart sazlop készitése

4 kupos csavart oszlopo® ugyaﬁugy 411itjuk el6, mint & hengsres oszlopot,

sltekintve s csavermenetel rajzébel, ittt ugyanis az Atmérd cebkken, s b8 BEZép 0??“
lopot skarumk, skkor ugyanilyen arényban xell csBkkentenl a menetemelkedést is.

Az oBszlop legerdsebb pontjéban kirzényilésba vegsagiik az 4tmérdt, és felvisesik az
u&ziepr& tengelyirdnyban, 160 mér egy kisebh &tmérst kepunk, amelyet meat mint
hosesoh, ezas epslledést viggiink fel tengelyirdnyben. Igy folytetva ainden rmenebndl,
a mensbemelkedés olyen arényban fog csdkkenni, mint az atmérd (204. dbra). Most

204, ébra, Rupos csavart cszlop rajza

UEyenuEY NéEy Tészre oszbjuk az dtmérét és az emelkedést, mint azt a hengeres 082-
igpnél tebhik, & a2z seszetarbosd pontokat dsszekdt jik. Természetes, hogy &z ftmér&
és sz omellmdés osdkkenésével a bemélyedés, 8Za% & profilmélység is csikken.
A szerkesztés ezen mbédja nsm egeszen ponbos, azért az esztergilyos, ill., szobrissz

ligyessézén mulik, hogy jé lesz.e az o0szlop.
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Tébbezérosen csavart, tobb bekezdésii oszlopok

Ugyanazon elv szerint szerkesztendék meg, mint az egymenetiiek. A csavarvons-
lakat 6bb helyrdl inditjuk el ugysnazon emelkedéssel, éspedig kétmenetiinél 180°%.
xal hirommenetiingl 120%-kal egymastol eltolva, Ajanlatos ezeknél az egyes csavar-
vonalakat kiildnbdzf szinii ceruzéval berajzolni, T&bb menetii csavart kupos testtél,
védltozd emelxedéssel is készithetiink hérommenetil csavarndl hirom magas és hirom
mély csavarvonal, - tehdt &sszesen hat csavarvonal sziikséges, i1tt az oszlop atmé-
r8jét tehst hat részre kell oaztani,

T5bb bekezdésil csavarndl az emelkedésnek nagyobbnak kell lennie, mint epyme~
netii csavarndl, mert kiilénben a menetek profilja nagyon keskeny lesz.

4, Csavart: oszlop gyartdsa gépen

A csavart oszlopob gyartd esztergapad tulajdonképpen egy merogép, amelynélﬂé
fémozgdst egy nagy fordulatszémmal forgd profilmard szerszidm, 8 mellékmozgdst pe%”
dig a munkadarab é6 a marészerzzém végzi (205. abra). -

205, édbra. Csavart oszlop kéazitd mardégép

4 marégép a fa eszbergapadhoz hasonlé felépitésii. A munksdarabol csucsok ko~
z6tt fogjuk be, s azt az orsé lagsan forgatja. A szegnyereg a munkadarab hosszansk
megfelelfen tengelyirdnyban 411ithats, Az Azyazeton tengelyirinyben csuszik egy
gzén, 8 erre tengelyirényba merdlegesen, allithatéan egy mésik szénra egy elektro-

. motor van szerelve, melynek tengelyére kiilldmbdzé profilu mardszerszamok erdsitba-

t8k. A Szént vezérorsé viszi lsssan tengelyirdnyban eldre, amely hajtésat fogaske-
rekek kizvetitésével a florseérdl kspja. A csavart oszlop menetemelkedését megadja a
szénnak a munkadarab egy fordulatira esté elitolisa. 4 fhorso és a vezérorsd koztte
ti fogaskerékdtiébel -~ fogaskerekeinek cseréjével — a szén eldétolldsebessége és 22~
zel az emelkedés is valtoztathaté., Ha ismerjiik a  vezérorss emelkedését, akkor a
zérorsé emelkedése egy csavart eszlépet_készité marogépnél 10 mm, & olyan csavart
oszlopot akarumk késziteni, amelyrek emelkedése 50 mm, akkor a két emelkedés vi-
szonya 1 ¢ 5, a vezérorsénsk tebdt Suszdr gyorsabban kell forognis, mint'a féorsd-
nak, a fogaskerékattételt tehdt ugy kell megvalasztani, hogy ezt az dttételi vi-
azonyt kiadja. '

A hesgndlt marészerszam slakjit a csavart oszlop profilja hatérozza meg, kébt-
héromélii szerszémot hasznilunk. Erésebb oszlopoknidl nem tudjuk egyszerre bemarni a
teljes profilt, a mardszerszémot fokoéatosan mélyitjiik be & Dhosszszénre  szerelt
keresztezin &llitdsdval, Igy az oszlopobt t5bbszor végigmarjuk,mig a szikséges pro-
filwelységet megkap juk., ' '
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4 csavart oszlop merdgéps csek eldnagyolje & munkadarabot, a végleges kidol=-
gozést, raspellysal, reszeldvel, coiszolopapirral magin a gépen kézzel kell vé-
gaanio

5. EKétbekezdési attért csavart lémpaoszlop készitése

Az at58pt csavert oszlopok szerkesziését u-
gyanvgy végeszsmik, mint a t6bb menetii csavart $0-
mér oszlopéh. )

Fontos & helyes viszony & csavaert  kir ke~
reszteeteseti osElop profil és a belsd dreg k-
zott. Az AGt8rv esavert oszlopnak a2 kirvenaldb
készibjik sz esztergspadon, & TObbi hatralevd
munks nér sgobrisz &5 nem esztergidlyosmunks. Ha
egy at6ort, ceavart lémpaoszlopot készitiink (206.
ébra}. a Faanyag elBkészitése 65 kinagyolése utén
ssztergapadon ceucscok kizitt durvédn elbeszier-
géliuk az oszlopot, majd Bz oszlopra esztergdli
csapnél fogve tokményba téve kifurjuk, ubténa a
furatot mindkét oldalon bedugozzuk, a csucsck ki-
z6%t készre esztergiljuk.

Az oszleopra ezuién felrajzoljuk a két csa-
vervonalat, amelyek egyméstél 180°-kal el van-
nak tolva, Most kivetkezik a csavart felilet kiw
dolgozéss. A kizbenssd részeket & menstek kEzlti-
kifurhatjuk, a kidolgozést szobrészvéstkkel, Tas-—
pollyal, a finomitdst resmeldvel é8 csiszollpa~
pirral végeszzik, A lémpa talpat csavaros tércsén
vagy eikbércsdn eszterghlhatjuk meg, & TLészkes
cseppal erGeitiik Ssaze a csavert ossloppal.

Fllenéired kérdések:

1. Hogyan eszbergélunk egy fedeles dobozra mene-—

ettt —
- 2s Eiﬂg munkamenete egy gyalupadorsd esztergidlé-
- sénak?
206, ébye. Aepdrs ceevert 3. Rajzoljuk fel egy csavart oszlop készits gép
‘ aszlop TAslatat!

4. Ismertesse egy kupos cssvart oszlop készité-
sénsk menetét!

5, Hogyen készitjik el egy £11élampa 3 bekezndé-

ses &btért csavartoszlop-szérét?

VIITI. fejezet

MUVELETEK PADRA FOGHAT( SZERSTZAMOKKAL

Az esztergapadon tobbféle megmunkdld miiveletet végeghetiink, ha annak orsdjira
kiildnb8z8 szerszamokat eordslitiink. Igy korfirészt, mardszerszamokatb,; csiszoldbdr—
c84t, ceismolébengert, fényezdtircsét, kiszirikévet stb. Ezeknek a szerszémoknak a

heszmnélatédhoz szikségink van egy az esztergapad Agyazatéra erdsithetd munkaasztal-

ra, melynelk lapja magasségi irdnyben 4llithatd, esetleg kiilénbdz8 szdgben ferdére
is 4llithaté. o : -

A munkasszbtalt (207. 4bra) bilkkfabél készitiiik, lapjs vastagabb rétegelt le-
mee iB lebet. A munkaasztal slapdeszkédjat csavarokkal erfsitjilk az esztergapad
dgyazatéhoz. Magat a munkaasztalt felerésithetiiik két csukldéspanbttal, ez esetben
azonban az asztal, ha emeljiik ferdén fog &llni. Ha ferde metsazést is skarunk vé~
gezni, akkor a lap négy sarkdra szerelt laposvassal emel jik az aszbalt, s ezcket
szérnyascsavarokital rdgzitjik. A laposvasak csBuklémsen kapceolddnak az aszbalboz,
igy =z aszbal az orseéhoz képest ferde szbgben is bedllithaté. ' '
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207. éabra. Munkaasztal

A szerszémok felerfsitése a tengelyre:

4 tengelyt (208. 4bra) az esztergapadorsé killsé menetére csavarozzuk, a ten-
gely végét & szegnyeregesuccsal megbédmasztjuk, & csucs végére egy csepp olajat
cseppentiink, Amemnyiben a haszndlt szerszémok furatsi kiilonboz8k, ugy tébb ilyen
tengelyre lesz szikségink, vagy s furatkiilénbségeket betétgyliriikkel kell kiegyenli.
teniink, Ha & szerszémot a tengelyen el akarjuk Golni, akker kizgyiriket tesziink
a tengely vdlla és a szerszam kdzé.




a) 4 firészt ugy fogjuk fel, hogy ez esztalbdél kidlld fogai a munkadarab eld-—
tolési irinyéval sszemben, azaz felémk fussanak, Az asztalt magasségi irdnyban ugy
kell bedllitani, hogy a fiirész fogai éppen kiilljansk a munkadarabbol., & fiirészlap
felerésitésére két tdrcsdt hasznélunk. Az anyagot mindig vezeték mellett toljuk els-
re, amelyet a firészlappal pontosan pérhuzamosan erfsitiink az asztalhoz.

I
.%_.__..4_ QS 5 QR S 1S
B [
1 [N
L3

208. ébra. Xorfiirészbengely

a) ‘

209, abra. Aljazas és szdg alatti vagds korfiirészen

4 kibrfiirészen vezebék mellett aljazhatunk is (2097e abra), s a fiirészlap
szélességének megfeleld drkot is készithetiink, Ha szélesebb arokra van sziltségiink,
akkor a vezehék eltoléasavel egymas mellett tobbszér kiérkoljuk az anyagot. Hae de-
rékszogben vagy peghatérozots szdg alatt akarunk darabolni, akkor sz asztal éle
meliett sltolhaté lécre elfordithatéan felszerelt témészhoz szoritjuk a munkada-
rabot (209/b édbra).

b} A tengelyre kitllonbozé merdszerszamokat szerelve, arkolhatunk, aljazhatunk,
profilmardsokat végezhetiink. Mivel az esztergapad motorja arinylag kis teljesitmé-
nyii, orséje és tengelye o marogépekéhes viszonyitva gyenge, csak kisebb és  nem
tulsdgosan mély mardsokat végezhetink, ezt is legbdbbszdr csak (8bblépésben, i.
iyenkor a munkaasztalt mindig kissé lejjebb allitjuk. Vezeték mellett marupk, s &
munkadarabot jol a vezetékhez és az asztalhoz szoritjuk, ajanlatos az anyagot fa-
rugoval leszoribani. Ugyelni kell a mardsnal a megengedett maximalis fordulatszém
betartéséra &s az anyag visszasodrésénak - megakaddlyoziséra, tovabba arra, hogy a
kezlink ne keriljén s maroszerszam kizelébe. l ' '

Maroszerszém helyett sik, vagy ivelt paléstu raspolytarcsét szerelbetiink az
esztergapadra, amellysl alakos targyakat munkdlhatunk meg.

¢c) Csiszolétércsdt szerelve a munkatengelyre, a targyak sik részeit sikra

csiszolhatjuk. A caiszolotdrcsat vaslag rétegelt lemezb6l készithetjik, amelyre_

ragasztéssal vagy csavarozdssal agyrésst szereliink, amelynél fogva a tarcsat azm
esztergapadorsé killsé menetére csavarozzuk. A tércsa agyrésze készilhet fabdél vagy
fémbdl. A csiszoldépapirt emyvvel ragasztjuk fel a tércsara, igy teljesen sik feli~
letet nyeriink. Tdbb csiszolétircsdt is haszndlhatunk, smelyre kilénbozd szemcsefi-
a tércsa elé helyezett munkaasz-

noms&gn papirt erdésitiink. A csiszolandd targysh
talra tamasztjuk, s a munkaaszialt a tengely magassdgaba allitjuk.
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A csiszolétéresdn kiviil a munkadarabok fényezésére alkalmas nemez- ég rongy-
korongot is erésithetiink az esztergapad orséjéra.

. 4) Ivelt téargyak csiszoldsdra ¢siszoléhengerre van sziikségiink, melyet az or-
sora csavarozott tengelyre erdsitiink. A esiszolohengert fabol készitjik, s anyds-
csavarral rdgsitjiik a tengelyen. Csiszoldéhenger hasznélatakor 4 munkaasztalt el
kell tdvolitani., A csiszolands térgyat szabadkézben tartjuk, vagy a szerszamtsi-
masgzhoz tamasztjuk.

e) Homoru és domboru feliileteket szalagesiszold késziilékkel csiszolhatunk, A
csiszolészalag megfelald alstét haszndlata esetén sikcsiszoldsra is alkalmas, A
csiszoldszalagot két tédrcsa kizsts feszitjik ki, melyek kdziil az egyiket a haj-
tott tengelyre, e mésikat - a feszitdtércsst - az dgyazatra erdsitett lécre sze-
reljik (210, ébra), A feszitdtércsa kisebb - kb. &0 mn 8tmérdjli, s ezen kisebb gir-
blileti sugaru homoru feliiletek is csiszolhaték, A feszitbtarcsa késziilhet £4b61
vagy aluminiumbél, célszerii ebbe golyoéscsapigyat szerelni. Ha fabsl készﬁi, csak
teljesen széraz faanyagb6l esztergdlhats, nehogy uténeszéradva elveszitse kir ke-
r?sztmetszetét. A feszitdhengert ugy 4llitjuk be, hogy a csiszolészalsg pontosan a
tércsék kdzepén fusson. 50,..100 mm széles vdszon csiszolészalagot hasznélunk,
amelyek wégeit FPerdén illesztjilk, s alul vagzonszalaggal, vagy ragasztopapirral
ragassztjuk Basze,

f) Kbszorilés: a kiszdriksves megfeleld tengelyre erdsitve az esztergapadorsd
kiils8, vagy belsd menctére csavarozzuk, 5 a gzegnyeregcsuccsal témasztjuk meg.
Ugyelni kell a kéazdriks felerésitésénél, hogy az pontosan kézpontosan fusson, ne
lissdn, kiilénben nem hasznélhaté, A kboszirikivet csak a rajta feltiintetett rfordu-
latszémmal szabad jaratni, A készdrilends térgy alatdmasztéséra a késtiamaszt ﬂ;;;:
p&lhatjuk,

b
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210, ébra. Szalagcsiszold késsziilék

1. Baleset elleni védelen

Az eszlergapadra felfogott szerszdmok hasznilata esetén ildnds figyelenm
szilkséges, mert a rendelkezésre‘é%lé kevés hely 4= az ogyszerii megolddsok miatt
nem alkalmazhaték azok s védéberendezések, amelyeket a famegmunkadld gépeknél hasz-
nélunk, Hgyelni kell a szerszémok“ﬂgandos rogzitégére, Nem szabad = megengedett
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fordulatszamot tullépni, s ajdnlatos ennél inkdbb kisebb fordulatszémot hasznél-
ni, Ne hasznéljunk életien szerszdmob, a kirfirészlapckat megfelelSen hajtogassuk

ki, Mindig veszeték mellett firészeljiink és marjunk. A munkadarabot - kiszérilésnél

a gzerszamot - mindig témeasszuk ueg, A munksasztal, vagy a vezeték 4t4llitésa csak
leél;itott Zép mellett megengedett.

Repedt vagy csorba szerszlmot, kiszorikivet ne hasznéljupk. A munkasszbalt &s
& vezetéket gondosan régzitsik. Ne 4Alljunk szembs & munkaasztallal, a keziinket
tartsuk e forgé grerszamtol tavel, rivid darabok elftolaséra hasznidljunk
kbszoriléskor védészemﬁvegetc

tolofét,

Ellenfired kérdéseks

i, Rajzoljunk fel egy esztergapadra erdsithetd munkasszbalt!

2. Milyen miveletelket végezhetink padra foghatd szerszamokkal?

3. Domboru és homoru térgyakat hogyan tudunk csiszolni s fa esztergapadon?

4, Ebgyag kgg§§rﬁlﬁnk a fa esztergapadon és milyen dévorendszabalyokat kell ekdzben
etartan ?

1, fejezed

FLEFANTCSONT, MUANYAGOK ES EGYEB ANYAGOK ESZTERGALASA

A fén kivil fa esztergapadon esztergilhaték az eleféntcsont. csont; agancs;
fborostyég_'kﬁdié, s a kiilonb5z8 mianyagok., Mindezen anyegok a fandl keményebbei,
é2 homogénebb, egyenletesebb szerkezetiiek. Megmunkélisukra c¢sak kapardszerszamok

alkalmasak. A hasznslt szerszdmoknak nagyobb, serésebb kereszimetsgetiieknek kell
lennidk, hogy a nagyobb forgicsoléasi myomss alatt ne j6jjenek rezgésbe. 4 szersszé-
mot szerszimtamaszra fektetve, vagy kereszbszénba fogva haszndljuk. Ugyelni kell,
hogy a szerszéamtdmasz minél kdzelebb keriiljon a munkadarabhoz, s hogy éles szer—
srdmmal, s ne tul nagy forgicslevétellel dolgomzunk. Az anyagokat mindig tokmény-
ba fogva esztergiljuk. Csiszolisra csiszolépapirt, fényezésre polirpaszibéi, polir-
viget, vagy bécsimeszet haszndlunk.

Az elefintcsont egyike az ipar legrégibb és legfinomabb nyersanysginak. Bz agz
anyag rendkivil értékes és tartés. Az elefant agyardbél nyerik, sérgisfehér szimi,
sokszor rézsaszines és erezeti, méskor kissé felhSs és hullimos, Van lidgyabb és
keményebb elefénfcsontfajta.

Az elefénbcesont darabolésérs fipom kérfiirészt haszndlnsk, s ugy daraboljak,
hogy minél kevesebb hulladék keletkezzék. Eszbergdlis elstt az elefanbesont kiilss
kérgét, az un, cementet raspolytércsdval el kell tavolitaeni.

A Kiilonbdzé csontokat ez elefant¢sontéhoz hasonlé médon készitik eld és dol-
gozzék fel,

A borostyén a torténelem eldtti idskben keletkezett megktvessdett fenybgysn-
ta, swzine aranysérge-virisesbarna, gyakran attetszd, maskor felhis, minbségét bew
folyisolja a sziné, nagysaga, forméja. A borostyédnbol féleg &kszereket, gydngyo-
ket, gombokat készitenek, Dmrabolésdra finomfogu kirfiirészt hasznilnak, esztergi-
lésnél ovatosan kell befogni, s megmunkdlisakor ligyelni kell arra, hogy tulsago-
san fel ne melegedjék, mert hajszélrepedéseket kap.

A mlianyagok egy része teljesen tisztén keriil feldolgozisra, a leghtbbbet azon-
ban kiilonbdzd anyagokkal t8ltik é&s szinezik. 4 toltdanyag fajtédja és mennyisége
befolyasolja a miianyag tulajdonség%it. A milanyagok egy része rideg, tOrékeny, mi-
sok sgivésak, 88t igen szivdsax és nagy szilardsdguak.

Ridegebb mianyagok: bakelit, karbamid-formaldehid, polisztirol,

Szivés mianyagok: celluloid, celluldz-acetét, polipropilén, poli-metil-meta-
krilst {plexi), poliamid.

A mianyagok rudak, csivek, lemezek slakjdban keriilnek a kereskedelembe, dara-~
boldsukra korfiirész, szalagfiirész alkslmas. Csak tokményba fogva esztergidlhatok.
Mﬁszaki'cikkek, disztérgyak készitésére alkalmasak, a rugalmas mjianyagbdél billisrd-
golyok készitheték.
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X. fejezet

MASOL{ ES AUTOMATA ESZTERGAPADOK

1, Hasolo esgtergapadok

A mdsolé esztergapadok hosszu és kis atmérdji munkadersbok, pl. szék~ &5 @az~
talldbak, caévék stb. megmunkdléséra alkalmesak.

‘Ezeknél keskeny mésolokéseket hasznalunk, amelyek egy sablon &ltal vezérelve
a forgéstengslyre merdlegesen mozognak, ugyanaxkor pedig a gép tengelye irénydban
egyenletes sebességgel haladnak, Alkalmasak 400...1200 mm hosszu munkederabok esz~
tergalaséra.

A munkadarabot az orséfejben csapégvezett orsé 3000..,.6000 percenkénti fordu-
iatszammal forgatja. A szegnyereg tengelyirdnybam #4llithaté, golyoscsepigyazésu
csucesal vagy csappsl van ellétva,

4 mésclé esztergapad forgicsoldkése egy, 8 formistengelyre merdleges irénybam
mozgd szénra van erSsitve, ezt pedig egy tengelyirényban elmozduld szénra szere-
1ik, Ez & szén egy kézikerékkel az dgyazatra szerelt fogasléc és fogaskerék utjdn
tenge lyirényban mozgathaté.

A forgécsold kée egy kétkaru emeld a2gylk végére van
szerelve, az emels midsik vépére erdsitett girgl egy actl-
sablonrs tamaszkodik, amelyik a kés mozghsit vezérIi(211.
ébra), a gorght rugd szoritja Allandéen a sablonhoz. A
szerszém U alake homoru nagyolékés, smi azm esztergepad
tengelyére merdlegesen de kissé elforditva van befogva,
hogy metszve forgdcsoljon.

Bgyes gépeken a tengelyirdnyban fecskefarku vezeté-
ken mozgd. szénra két szersgémszin van szerelve, A mellsd
késbarts szénon vannak a mAsolékések, a hatsén az eléna- 211 ébi‘:;;gzglé esg™
gyols és a lesuurdkés. A sablon csak a mellsd szant ve-
zérli, A hétsé szé&nt a négyset keresztmebszetii fasnysg elénagyoldséara - hengeres-
re valé esztergiliséra = 41llitjuk be. Isszurdskor e szémt egy emelSkarral magumk
folé mozgatjuk, A szédnt leszurds utdn rugé huzza vissza eredetl helyzetébe.

Miutén a kések az esztergilést elvégesték, a miseldsablon utén elhelyezett
késkiemeld lemer a kést felemali. igy a szén visszafelé haladdsskor a kés nem ér
a munkadarabhoz.

Vékony, kis atmérSji anyagok megmunkélésekor timasztiébédbot {linettat) kell hasm
nédlini, amely megakaddlyosza, hogy s munkdarab & szerszém nyomisa alatt kibajoljom.
4 bébot a késtartd szanhoz rBgzitjik, lgyelve, hogy annak kbzéppontja a forgésten~
gelybe essék. A szén tengelyirédnyban mozogva, & nagyoldkés a béb nyilésa elit hen-
geresre nagyolja az anyagot, amelyet a sablon 4ltal vezérelt mésolékés a kivént
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formiva eazteradli. & hébh pyils

suriddés cadkkenésére a

A sablenckat $...0 o

: sEteg acéllemezbSl készitjik, s a munkadersh profilja
alapidn assriesstiik 8 mésoloszerkezetnél a karok viszonya 1 3 1, akker a
sablon & munkadersh profilidnsl a anegativja, Ezt papirra rejzoljuk, s a sablon a
nysgéra raragesstiuk. 4 rajs slapidn & ssblont firésszel, reszeldvel vagy Témmagm

<

Ha & mésclészerkezeten s ksvek Viszonya nem
t g 1y, akkor a sablont o kbvetkezdképpon werkesnzi.
Jik @eg: Legyen pl. & karok viszonya 1 : 1,5, s a
292, ébrém levé muskadarab nézcloésablonjdt akare
Juk megszerkeszbent., 4 kétkaru omeld girglds kars
Ja ameiy a sablonara témaszkodik - legven a hosg-

— () o :
o n\\ﬁwwvmf’ szebblk kar. Jelen esetben a ghirgls karnak 1:5=
4 ]ggﬂ__*, . # ==mer akkora utat kell megtennie, mint a megmunkd.
212, dbre, MAsolé sszbergaped 16 szerszdmnsk. 4 sablon ezy “P¥ ponatjsdt a kivet-
sablonidnsk szerkeszbése kezbképpen szerkesstjik meg: felvesgink kétb alap-

vonalat {I éa IL), a “PY poptnak az “I% aslapvenal
t61 vald Lévelsdginek az 1.5 seeresét felmérjik a II alapvonalrs husmebt merélegGSw
Y&, Av Ly megmzovkesztett pontokst dsszekdtve megkapjuk & sablon kirvonalsit,

4 méeolé oszbergepad bedlliitésa:

elészir oz elénagyolékést £12itiuk b, ugy, hogy az & négyzet kerosztmetszedi
anyeget hengeresrs, & kivént méreidrs esvbergalja. Ezubdn s mésolokéss ugy 41Litjuk
be, hoey a sablon legméliyebb pontjén éppen érimbse & munkadarabot; amenpyiben & hen-
geresrs elieszbergilt anyag 4tmérdje nagyobl, mint a profil lemmagyebb atmérsje,
akkor & masololést a munkedarsb készmérebénck legnagyobb dtméréjére 411itjuk. Bou-
Gén prévassztergildst végmink, s & kész munkaderab méreteit &s slakjétv sablomnal,
tolémérdvel vagy idomsserrel ellendvismik,

4 mésold emsbergemdépek kerbantertése, skércssk az esziergapadokd, +Hiszbités-
bél, o ocmapdayek &8 az egyméson couswd alkatrészek - 8zénok, girgd, himba, = kend-
86b6L 811, Amsumyiben szikedges, idénként a szinok vezetllécels bedllitd osavarpe
kat kissé utdna kell bueni, hogy ae legyen szokuak holtjétékui.

2. Félaytomats &8 automete esztergapadok

REvideblb &8 mem negy Abtmérdjt vérgysk ph. orsdk, csévék, nyelek, gombol, tex.
tilipari Takellékek, sekkfigurdk, gybugydk stb. tomeges elfdllitdsire félautomatba
(213, dbra)} &5 automata eszbergepadoket haszndlunk. Ezeknél 2z elkésszitends térgy
alskjénak megfelsld profillal kiképrett széles kés a2 munkadarabot feljes hosszdban
egyszerre munkélia meg, ezért iger nagy teljesitményi. Csucstévolsaga 250...300 ma,
s maximélisan 60 mm dtmér8il térgysk készitésére alkalmas. Fordulatszéma 4000:..6000
ford/min.

4 félavtomate és automaba eszhergapedok orgsjsba beliil éles meneti tokmanyt,

kormis végzddési csapot és 5ZATNYES csapot lehet erdsiteni, ez utébbit eléfurt a-
nyagnél heszniljulk,
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A késgtartd szémokat karral mozgatjuk, & gép tengelyére merélegesen. Az eliilsd
szénra vapnek szerelve az alakes nagyoldkések, amelyek a mupkadarsh paldstjds és
bitijét munkéljék meg. Ezeket ugy kell bedllitani, hogy élik a tengely magassdgéba
essék, 8 hegyes metseéazdggel forgécsoljon. A hétsd szinon vam elhelyezve a fino-
mi%té—- é8 a leszurdkés; ezek & munkadarab alsd alkotéja mentén forgécselnak. 4 hab-
86 szén liketét emy karrendszer segiteégével ugy kell bedllitani, hogy s késsk ak=
kor kezdjenek forgdcselni, amikor a wmellséd szén.a munkadarabtél mér eltiveledott.

Kar

L.

Kbre;zt—
szan

Kézikerek
213. abra. Félautemata eszbergapad

Ha nem elémagyolt, bhsmem négyzet keresztmetszedil anyagot eszbergélunk, akkor
a fasnyagot egy hagyoldkés eldsziir bengeresre eszbergalja, s csak ezubtin lép mil-

kdésbe a fazonkés.

4 szegnyerget o munkadarab hosszansk megfeleléen kell bedllitami. Ha furattal
eligtott munkaderabet munkélunk meg, akkor a szegnyeregesucs helyére a furat 4tmé~
r§jének megfeleld vastagsdgu golydsceapégyazott csapot tesziink. (gyelni kell, hogy
a csap a munkadarsbot szoritsa, kilonben a kirmdk a munkadarabot az orsdémil kimap-

Jak.

A fazgonkést a szerszém metszdszigének figyelembevételédvel minder profilhosz

meg kell szerkegmzteni.
Ha a Tazonkést nem a megfeleld magassggba 4llitjukt, zkkor z mumkadsarab nem

lesz pontos.

& szegnyereghbe furdt vagy idrvésdt is foghetunk, s minthosgx s szegnyeregnek
nemessk tengelyirdnyu, hanem arra merdleges irényu mozgdst is tudunk kélcsbndzni,
igy lreges térgyakat, pl. kis dobozokat is készithetiink félautomata eszbtergapado-
kon., A sSzerszimok mozgésit bedllithatéd iitkdzék hat droljsk.

A legtdébb félauntomata gép el van létva sablon 41tal vezérelt mésoldszerkeseb-
tel is, amellyel hossgabb tirgyak is megmunkalhatodk.

Lz sutomata eszbergapadok lehetnek rdvid targysk megmunkdlisdra slkalwas fa-
zonkéssel dolgozé esztergapadok, és hosszabb térgyak wegmunkiliséra szolgéld sab-

lon eszlergapadok. )
A fazomkéssel miikddé automata eszbergspadekmél 2 pontos méretre darabolt, s

tGbbnyire hengeresre eldpagyolt, esetleg eléfurt fasnyaget tarban, sorban egyumis
mellett téroljdk. Az ellesztergdlt darabokat a gép aubomatikusan kiveszi, befogla,
megrmunkélja, leszurja és kidobja, A vezérliészerkezetet biitykistircssdk mozgatjik,a-
nelyek a f8or=s altal meghajtott vezériengelyre vannak ékelve.




4 masold esslevrgapadokndl a fTasmyagot osucsck kizé fogjdk be, amelyek két,
egrnénsal szemben levd Lércsdérs vapnak szersive,

gat pedig a 215. abrén léthaté készilédkkel végezzik. A késziilékbe befogett de-
rékszdgben hajtott kés egyszerre forgacsolja a léc oldalét és bitijét, s ugy hat,
4 két tércsa, tengelys kiriil dtemesen subtomatikusan elfordul, s munkadaxfab mint egy homoru nagyolévésé. A mér leforgdesolt csaplécet a kés utén a késziilékben
ceussok k6zé befogve forgésbs jir, 8 ekkor ogy nagycldkés hengeresre eszbergilja, _ kiképzett gylri alaku nyilds vezeti.
pajé ujsbb elfordulés ubtén sgy sablon 4ltal vezérelt misoclokés készre esztergilja.
A pegyedik aunksmepet & munkadsrab csiszolésa 45 kidobdss, Az ilyen gfpek telje-
gitménye 2 db/min.
Bagy tal:jesitméxggﬁ féleubonata &3 aubomata esztergspadoknil igen J6 mindségi
- 5tvogbtt szerssémacélbsl készitedt szerszémokat vagy keményfémlapkis szerszimot
hagrnélnalk,
Az automata essbergepadok besdllitdsét prébadarabok késszitésével végezzik. 4
prébadaraboket idomszerrel ellenfrizszik, ha ssikséges; & megmunk4lé késeclket uténa..
£llitjuk. A karbanbertds tissiitésbél, a csepigyak és 2z egyméson csuszé alkatré- Ellenérzs kérdéseks
azek kendéséb8l 411, EKildnbs figyelsm forditandd s vesérlétércsak és —gbrgik kend~
sére, valamint a2 szénck kenésére, mert ezek erfs slhaszndldédédsnak vannsk kitéve.

/

215, dbra, Csaplécesztergdlé késszilék

1e Bajzoljuk fel egy mésold esztergapad vaszlatét!
2, Szerkessziik meg egy anztallébet gydrtéd mésolsd esztergapad sablonjat!

L ®AS0l6 45 eubomats, valamini félautomata eszbtergepadok ie balesotveszélye~ . 2‘ gggan kéazitiink tojéstartot félautomata esztergapadon?
mek. Balesetet ckoshet & négy oobeeségeel tovaveplild pagy mennyiségi forgdcs, szérs ; ’ 3zlfé;a::f¥ek gyarthaték az automata esztergapadom, ¢s hogyan fogjuk be a gépbe
a forghos olbersléséril gondoskodni kell, 8 védSszemiveg hesandlata ajémlatos. 4 o 5. :il.?gn Zzész:éwédelmi berendezés és rendszabdlyok betartésa sziikséges a félau-
- - - omata és automata padoknal?
pzersgde é3 & zupkaedsrab kireplilése ellen gondos befogdssal védskezhetink. Foke B 6. Hogysn gyértunk tomegben sakkfigurét félautomata esztergapadon?

agtten ligyslni kell arra, hogy repedt, gicsdis faanyagot ne fegjupk be. b

3, Gyiris eszberge (cssprudsard gép)

4 gyiris eszberge, més néven csaprudmard gép csaprudak, sepriinyelek készité.
gére elkalmas forgé fmozgéswu gép, amelynél a flmozgést s szerszém, az eldtols mel-
lékmosgdat & vdrgy végsl. '

294, ébra. Gyiriis eszberga

A gép {214, dbrs) férésze a két nagyméretii golyéscsapdgyban futé griri, :
melynek kilsb része szijtércséinsk ven kiképezve, s melybe két-hérom hajlitott ma- ey
rékés ven beezbsitve, Eézi eldtelds esetén a faanyagot négyzet keresztmetszetii na-
grobbithaté nyildson keresztill toljuk eldre, eamely nem engedi az anysgot elfordul-
ni, Gépi eldtoléspil négysetes nyilést képezd fogazott girgdk toljdk eldre. Ha kii- : ;
lénbdzé dtmérdji csaprudaket skarunk késziteni, a késfejeket cserdlni kell, ' . L

Esztergepadon is készlthetiink csapléceket, ez esetben & négyzet keressh-
matazetii Ifasmyagot mnégyzetes nyilésu tokményba fogiuk be, a csapléc lemard-
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