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1. Bevezetés

A csavarorsds emel0 az egyszer(i emeldk csoportjaba tartozik, mivel a terhet csak
egy iranyba lehet vele mozgatni.

A csavarorsos emeld kis hatasfok emeldeszkdz (h =0.3-0.4), alkalmazni legfeljebb
20t teher 300 mm-es magassagba torténd emelésére és alatdmasztasara lehet. Foleg
épitkezési és szerelési munkaknal hasznaljak.

A teher alatamasztasara az orsé felsd végére elforgathat6 fejrész van szerelve. A
flirész- vagy trapézmenet(i csavarorsé a felsd részében sugariranyu furatba helyezett
kézi raddal, vagy mindkét forgasiranyra atallithaté karral forgathat6. A csavaranya a
csavaremeld acéllemezbdl készult allvanyaba van beépitve.

A felemelt teher rogzitésére a csavarorsés emelét mindig 6nzaréra készitik.
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2. Trapézmenet kialakitasa

A trapézmenet a mozgaté menetek csoportjaba tartozik. A mozgatbmenetek moz-
gasok létesitésére és igen nagy terhelés felvételére szolgalnak, pl.: a csavarorso for-
gbmozgasat az anya egyenes vonall mozgassa alakitja.

A trapézalaknak kdszonhetfen a menettd szélesebb, és a menet mindkét irdnyban

jol terhelhet6. A menet ferde felliletei jol kdszorilhetdek.

Alkalmazasa: satuorsok, szerszamgép asztalok, emelok és szanok mozgatasanal.

Jel6lése: Tr 40x16 P8 két bekezdésli menet, 40mm névleges atmérdvel, 16mm-es
menetemelkedéssel és 8mm-es osztassal.

Szabvany jeldlése: MSZ 207

Y2 5%
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3. A tervezés folyamata és a felhasznalt 6sszefliggések

3.1. A csavarorsés emeld tervezéséhez vett kiindulasi adatok
Emelési magassag:
H=750mm
Emelni kivant teher tdmege:
Q=300kg=3000N (tovabbiakban Q=F)

A csavarorsos emeld felhasznalasi helyén mért a talajra vett megengedett ma-

ximalis palastnyomas érteke:

k
Pmeg ta|aj—60 nF: _6Mpa

3.1.1. A csavarorsés emel0 menetes orsojanak anyagvalasztasa

A menetes ors6 anyaganak kivalasztasa a tervezesi segédanyaghol torténik.

A felhasznalt tablazatokbdl Wholer masodik térvénye alapjan vett adatok:

S s = C‘;‘;’ — 160MPa
s, .= 0 135MPa
Cm
e = 8302 = 83Mpa
m

Ya 6 Ya
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3.1.2. Az ors6 magatmérojének meghatarozasa

Az ors6 magatmérgjét (a tovabbiakban (d,)) az aldbbiakban hatarozom meg.

Az orsb6 nyomasra és csavarasra van igénybe véve, tehat ezek alapjan kell ellen-
Orizniink. Mind a két igénybevétel ellenOrzésénél kapunk egy-egy d; magatméro
értéket. A két igénybevétel redukalasaval egy Gjabb d; magatméréhoz jutunk.

Nyomasra vett igénybevételnél:

2
Snyorr‘\é\s:EID A= a P dl p: a
A S nyomas 4 S nyomas
A = az orsoO keresztmetszete
F = a terhel er6
d= |-+ F
p S nyomas
Csavarasra vett igénybevételnél:
M « z ” 7 z
tcvas = % Mcsavars= @z 0rsot terhelo csavaré6 nyomaték
p
Kp= polaris keresztmetszeti tényezd
F.= kézi er0 (szabvanyosan:100N — 150N)
M wvars = Fi K k= kézikar hossza

A kézi erd nagysagat 150N-nak veszem.

A kézikar hosszat 400mm-nek veszem.

t — Mcsavaré — Mcsavaré ) d1 :?i/16 Mcsavaré

csavaré K d13' p t -

p csavar 6 p

16
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A két igénybevétel redukalasahoz egy tapasztalati 6sszefiiggést alkalmazok.

— 2 74 2
S redukalt = \/S nyomo t4°t csavar 6

A redukalt igénybevételbdl szarmaztatott magatmérd (d; .q). A szamitashoz ta-

pasztalati 6sszefliggést alkalmazok.

dlred =3 10 Mcsava'c’)

Sred

A meglévo harom d; magatmérobdl kiindulva tervezési segédlet segitségével az

orsora trapézmenetet valasztok.

3.1.3. Az emeléséhez és a slllyesztéséhez sziikséges nyomaték meghatarozasa

3.1.3.1. Emeléshez sziikséges nyomaték meghatarozasa

dy
2

d.= a kivalasztott trapézmenet kuils atmérdje

M, =F" tgg(a £3)+m

J =arctg

a =arctg
Cos— 1
2

s

b =30°

M= surlodasi tényezo, acél és ontottvas kozott 0,1

Az ors6é menete akkor 6nzar6 , ha az a értéke kisebb vagy egyenld a J értéké-

vel.

Ya 8 Ya



http://www.fineprint.com

Csavarorsos emel0 tervezése

3.1.3.2. Sullyesztéshez sziikséges nyomaték meghatarozasa

3.1.4. A valadi kézikar paramétereinek meghatérozasa

A kézikar paramétereit az emeléskor ébredd csavaré nyomaték segitségével ha-
tdrozom meg.

A kézikar hosszanak meghatarozasa:

A kézikar &tmérojének meghatarozésa:

A kézikar anyagat a tervezési segédletbdl valasztom.

A kézikar hajlitasra van igénybe véve.

S hajlits

_M, ; d®’
K

2" M,

d=3 7
S hajiits P

3.1.5. Az ors6 kihajlasanak ellenGrzése

Az orsot kihajlasra is ellendrizni kell, mert abban az esetben, ha nagy terhet

nagy magassagba emelink, az ors6 deforméalédhat

Masodrendd nyomaték meghatarozasa:

d*’
Imin - L p
64
Keresztmetszeti tényezO0 meghatarozasa:
2 7
A=l P
4
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Minimalis inercia sugar meghatarozasa:

H — min
| = (_Mmn

min A

Karcsusaaqi tényez0 meghatarozasa:

| =lo
Imin
d,= a kivalasztott trapézmenet magatmérdje
S i = tervezési segédletbdl vett Wholler 11-féle érték

lo= kihajlasi hossz

|I= emelési magassag (H)

Ha a | értéke nagyobb mint 115, akkor az Eiler-féle dsszefliggéssel szamolok

tovabb. Ha a | értéke kevesebb mint 110, akkor a Tetmajer-féle 6sszefiiggést

hasznalom a tovabbiakban.

3.1.5.1. Tetmajer-féle tapasztalati 6sszefliggés

s, =3100- 114" |
S 1 = torOfesziltség

b= biztonsagi tényez0 (1,5...7)

St,

meg

=51
b

S,...3S
hajlito Tineg

Az orsé anyaga akkor felel meg ezen terhelések mellett, ha a kivalasztott

anyag Wholler ll-fele (s ,.) hajlitofesziltsége nagyobb mint a Tetmajer-féle

osszefliggéssel meghatéarozott (s T ) tor6fesziltség.

% 10 %
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3.1.5.2. Eiler-féle tapasztalati 6sszefliggés

S hajlits
E= acéloknél 2,06x10°Mpa

Fi= TOroero

Az ors6 anyaga akkor felel meg ezen terhelések mellett ha a kivalasztott anyag

Wholler Il-féle (s ) hajlitéfesziltsége nagyobb mint a Eiler-féle dsszefuggés-

sel meghatarozott (s T ) tor6feszultség.
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3.2. A csavarorsos emeld agy részének tervezése

A csavarorsos emel0 agy részének konnyen szerelhetfnek, konnyen tisztithatonak
kell lennie. Az anyaguk altaldban ontdttvas. Rogzitésiik csavar segitségével valdsul
meg, mely 6sszefogja a burkolattal. Az agyat az agyban 1év0 menetekre ellendriz-

zUk. A menetet palastnyomasra ellendrizzuk.

Ya 12 Ya
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3.2.1. A menetek palastnyomasra torténd ellendrzése

_ Q ) )
Proeg = 7 — Aies = az 0sszes menet terilete
Abssz&s
Az agy anyaganak onttttvasat valasztok. Az ontdttvas megengedett palastnyo-
mas értéke:
Prreg = 10MPa

Egy menetre torténo paldstnyomas ellenorzése:

Egy menetet egy korgydriinek veszek.

O
a7z

d 2 d 2 -
A = 4 P 14 P Z= menetek szama

_ Q _ .
Pvsszes = b A= egy menet teriilete

meg
7 = Absszes _ . Lo
= A Z slasstort= €065z szamu menet

Zvalés = Zvélasztott + 2

Y% 13 Y%
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3.2.2. Az agyban lévd menet hosszanak meghatarozasa

Z .~ h=..mm

valés

h= a trapézmenet menetemelkedése

3.3. A kullsé'burkolat paramétereinek meghatarozasa

o

7\\\X\\X\\X\NX\XX\\\‘

 P—
g\\\\\\\x\\\\\\\xx\\\\\\\xx

|
|
1
|
|
|
|
|
|
|
|

_Q
Snyomé_z
AP 4P

4 4

NEEN
= T
N N\

.

A burkolat nyomasra van igénybe véve.

A burkolat anyagat a tervezési segédletbdl valasztom.

S nyomé = tervezési segédlethdl

A csavarors0s emel0 burkolatdnak hosszat a

maximalis emelési magassag és az agy hossza hata-
rozza meg.

Yo 14 3
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3.4. A csavarorsos emeld talp paramétereinek meghatarozasa
A csavarorsos emeld talp része atlapolt szegecskotéssel kerll rogzitésre. A szege-

csek a burkolatot és a talpat kotik 6ssze.

\/J‘\/\\

I\
\

\\ Burkolat

Talpazat

\

— N\

N\

N\
\

_ Q
pmegtalaj -
A@rgyﬁdr
_d¢'p dy'p
A(b‘rgyiic'jr - 4 - 4

3.5. Szegecs valasztas

A szegecskotés a roncsolassal oldhaté kotések kozé tartozik. A szegecskotések
alapvetden két nagy csoportba sorolhatdak: atlapolt, hevederes szegecskotés. A
csavarorsos emel0 tervezése soran atlapolt szegecskotést alkalmazunk (lasd az eld-
z6 abran). A szegecseket fejkialakitasuk alapjan csoportosithatjuk. E szerint le-
hetnek: félgombfejli, kazanszegecs, peremes szegecs, alacsony félgombfefi, tar-
taly, sullyesztett fejl, lencsefejl, trapézfejli, lemezszegecs, stb.

A tervezésnél félgombfejl szegecset alkalmazunk. A szegecsek anyaga altaldban
A34-es. A tervezés folyaman szintén A34-es anyagbol készilt szegecset alkalma-

zunk. A szegecset minden esetben nyirdsra méretezzik.

% 15 3
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A szegecsek nyirasra valé méretezése:

_Q _Q
1:ny|’rc’) - Absgzeg P Absszes t

2 - 7
Alzpbm:d pl:)d: 4 Ai
4 4 p

A d szegecsatméro alapjan, tervezOi segédlet segitségével szegecset valasztok.
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4. A tervezés folyamata

4.1. A csavarorsés emeld tervezéséhez felhasznalt kiindulasi adatok

Emelési magassaq:
H=750mm

Emelni kivant teher témege:

Q=300kg=3000N

Talajra megengedett maximalis palastnyomas:
H=750mm

A csavarorsés emel0 felhasznalasi helyén mért a talajra vett megengedett maxima-

lis palastnyomas értéke:

K
Pmeg ta|aj_60 nF: _6Mpa

4.1.1. A menetes orsé anyagvalasztasa
A csavarorsés emeld menetes orséjanak anyagvalasztasa a tervezési segéd-
anyagbal torténik.

A felhasznalt tablazatokbdl Wholer masodik térvénye alapjan vett adatok:

S hajlit6 = kp =160MPa
m
kp —135MPa

ki
Prmeg talaj:60 _pz =6Mpa
cm

4.1.2. A menetes ors6 magatmérojének meghatarozasa

Nyomasra vett igénybevételnél:

2 -
b A= F pdl P _ F
S . 4 S

nyomas nyomas

_F
Snyomés_x

Yo 17 ¥



http://www.fineprint.com

Csavarorsos emel0 tervezése

4 = 4" F _\/4'3000N
VP Snoms VP 135MPa

d;=5,31mm
Csavarasra vett igénybevételnél:

_ M

csavaro

p

=F,” k=150N" 400mm

csavar6

M =6~ 10°*Nmm

csavar6

= Mcaavaré — Mcaavaré 16, Mcaavaré
=TTK, dp o dp

p

16

16" M 0 \/16' 6 10*Nmm
dl =3 =3

tcsﬁvaré' p 83Mpa' p

d,;=15,44mm

A két igénybevétel redukalasabdl szarmaztatott magatmér:

—_ 2 742
S redukalt — \/S nyomo t4°t csavar o

S o =+ (135MPa)? +4” (83MPa)?
S s = 213,96MPa

4=, 10" Mguas _,[10° 6 10'Nmm
! 21396MPa

S redukalt
d;=14,12mm
A meglévo harom d; magatmérdbdl kiindulva tervezési segédlet segitségével az
orsora trapézmenetet valasztok.
A d;=175mm Tr26x8
B d;=16,5mm Tr22x 5
C di=17,5mm Tr20x2

Y% 18 Y%
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A gazdasagi és gyartasi szempontokat figyelembevételével a harom sorozat ko-

zll a B sorozatot valasztom.
4.1.3. Az emeléséhez és a slillyesztéséhez sziikséges nyomaték meghatarozasa

4.1.3.1. Emeléshez sziikséges nyomaték meghatarozasa

- : . d.u
M,=F tgda +J J+m" —*;
d.= a kivalasztott trapézmenet kiils6 atmérdje
: m
J :arctg—b m=0,1
Cos—
2
b =30°
J =arct =5,91°
J cos15’
a=arctg——= arctg5m—m =5,509°
d’ ' p 16,5mm” p

Mivel az A értéke kisebb mint a J' ezért a menet 6nzaro.

22mmu

M, = 3000N ° tge(5509°+591°)+01 =i

M, = 666,12Nmm

4.1.3.2. Sullyesztéshez sziikséges nyomaték meghatarozasa

M2:F'tg§(a-J')+m' Y

22mmy) u

= 3000N - tge(5 509° - 5911° )+ 01 H

M, =36,601Nmm

% 19 %
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4.1.4. A valddi kézikar paramétereinek meghatarozasa

A kézikar hosszanak meghatarozasa:

& _ 666,12Nmm
F 150N

k = 4,44mm

A kézikar hosszanak 400mm-t valasztok.

M,=F kb k=

A kézikar &tmérojének meghatarozéasa:

A kézikarhoz anyagot valasztok. Ennek kivalasztdsdhoz a tervezOi segédletet
hasznalom. A kivalasztott anyag CrNi 25.69.

A kivalasztott anyag gépiparban megengedhetd fesziltségeinek iranyértékei:

P _180MPa

2

S hss =180~

S s = 2300 C':EZ = 230MPa

KD _140MPa

cm?

t = 1400

csavaro

A kezikar hajlitasra van igénybe véve, ezért a Wholer 1l-féle (S py1e ) hajlitofe-

szlltség értékeit hasznadlom a szamitasokhoz.

= ‘5

S hajlito
M, =F, " k=150N " 370mm
M, =55" 10 Nmm

_ M, _32" M,
S hajiits — K = d3'p

d:3

32" M, _#32' 55 10*Nmm
S raitc . P 230MPa’ p

d=13,45mm

A kézikar atmérGjére adddott értéket (d=13,45mm) 15mm-re valasztom.

% 20 %
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4.1.5. Az orso kihajlasra torténé ellenOrzése

Masodrendd nyomaték:

A (16,5mm)* " p
me 64 64

| . =363836mm’

Keresztmetszet terilete:

P (16,5mm)* " p

4 4
A= 21382mny’

Minimalis inerciasugar meghatarozasa:

_ 1w _ [363836mm*
mn A 213,82mm?

i =12,41mm

Karcsusaaqi tényez0 meghatarozasa:

2o

imin
l,=2"1=2"H =2" 750mm
|, =1500mm

| = 1500mm
12,41mm

| =120,87

Mivel a | karcsusagi tényez0 értéke nagyobb mint 115, ezért a tovabbiakban

az Eiler-féle tapasztalati 6sszefliggést alkalmazom.
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4.1.5.1. Eiler-féle tapasztalati 6sszefliggés

. —pZ'E—pz' 2,06 10°MPa
T | 2 120,82

s, =14535MPa

A b biztonsagi tényez0 értékét 1,5-nek veszem.

_s. _14535MPa
R ST
S 1meg = 96,9MPa

S hajlité 3 S Tmeg

160MPa 3 96,9MPa

Mivel a tervezési segédletben meghatarozott A50-es anyagra megengedett leg-

nagyobb hajlitéfeszultség értéke (s, =1600 Clr(sz =160MPa ) nagyobb mint a
1,5 szeres biztonsaggal méretezett torSfesziiltség értéke (S 1y = 96,9MPQ),

ezért az orsé a kivalasztott A50-es anyagbdl legyarthat6 és hasznalhaté az adott

teher emelésére.

4.2. A csavarorsos emeld agy részének tervezése

4.2.1. Az agyban |év0 trapézmenet palastnyomasra torténé méretezése

Preg = AJ& Doy =10MPa
A= d* p d° " p _(22mm)’ p (165mm)°*" p
4 4 4 4
A =18,4mm’
F 3000N
Ajﬂes = =
P 10MPa
Ao = 300mm?
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Az agyban 1év0 trapézmenet menetszamanak meghatarozésa:

S, 300mm?
A 184mm’

Z =16,38db

Zvélasztott = l7db

Z ise = Zosaanon + 2db = 17db + 20b

Z .5 =19db

val6s

4.2.2. Az agyban |év0 trapézmenet hosszanak meghatarozasa

Z . h=19" 5mm

val6s

Az agyban |év6 trapézmenet hosszabél adddott agyrész hossza 95mm.
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4.3. A kulsé'burkolat paramétereinek meghatarozasa

N N

Dk

A burkolat anyagadnak A42-es 6tvozetlen szerkezeti acélt valasztok a tervezési se-

gédletbdl. A burkolat nyomésra van igénybe véve.

A kivalasztott A42-es anyag gépiparban megengedhetd feszultségeinek iranyérté-
kei:
_ kp _
=1090—— =109MPa

nyomas 2

cm

S

S e = 13002 = 130MPa

> =

cm
t g = 700 C‘:LOZ = 70MPa
_F
S nyomas Z
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F _ 3000N

A= =
109MPa

S

nyomas

A = 27,52mm?

di'p _di'p
4 4

d, =+4" A+d2 =/4" 27,52mm? + (50mm)’

d, =68,24mm

A=

A burkolat kils6 atmérdjét 70mm-re valasztom, a hosszat 900mm-re.
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4.4. A csavarorsos emelo talprész paramétereinek meghatarozasa

A talprész anyaga a tervezOi segédletb0l valasztott A50-es anyag.

Dk=70mm
T e
Db=50mm
5mm \
‘ \ Burkolat
_db=40mm_/
{ ) C > Talpazat

d, =40mm
Prreg,, = 6MPa
_F
pmegtajaj - K
A= F _ 3000N
Preg,, OMPa
A =500mm°
P
4 4
d, =+/4" A+d2 = /4" 500mm? + (40mm)’
d, =642mm

A csavarorsés emeld talprészének kils6 atmérdjét 650mm-re valasztom.
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4.5. Szegecsvalasztas

A tervezOi segédletbll valasztott A34-es Otvozetlen szerkezeti acélt hasznalok a
szegecsek anyagaul. A kivalasztott A34-es anyag gépiparban hasznalt fesziltségei-

nek iranyértékei:

S e = 9202 = 92MPa
Cm
S e = C‘:f]’ = 95MPa

s = 7402 = 74MPa
Cm

A szegecsek nyirdsra vannak igénybe véve.

tnyiro - i —P Abﬂes = L
AJSZGS t nyiré
3000N
Prsses =
7AMPa

Ao = 40,54mm?

. 40,54mm?
A= A”Zm‘ = 4 z =szegecsek szama
A =1013mm?
A&:dz’ Ppg= 4" A _ l4” 1013mn??
4 p p

d =5,74mm
A szegecs atmérojét 6mm-re valasztom. A tervezOi segédletbdl félgombfejli szege-

cset valasztok d=6mm atmérovel és I=24mm-es hosszal.
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5. A szerelésre vonatkoz6 megjegyzések, egyéb kiegészito alkatrészek

A csavarorsés emeld egyes alkatrészeinél biztositasokat kell elvégezni, olyanokat
mint pl.: csavarok, alatétek, szegecsek és egyéb alkatrészek. Ezek szerepe, hogy az
egyes alkatrészeket a megfeleld helyen tartsa, és a megfeleld m(ikodést biztositsa
(a menetes orsd agybdl torténd kitekerése, a kézikar orsébdl torténd kihlzésa, a
fejrész forgasanak biztositasa, az agy biztositasa a burkolatban). Ezen kiegészit al-
katrészek paraméterei illetve szabvanyos jel6léssel torténd meghatarozasuk az sz-

szefoglalé tablazatban, illetve a rajzjegyzékben szerepel.

5.1. A menetes orso biztositasa

A menetes orsé agyba tekerése utdn a menetes orsé alsé részében 1éV6 (M6)
menetes furatra helyezzilk az alatétet majd a (MSZ 2450-51) félgombfeji M6-0s
csavarral rogzitjuk az alatétet a menetes orso aljara. Ezt kévetben a menetes orsod
felsO részére helyezzik a fejrészt, majd arra az alatétet. Az alatétet a félgombfeji

M6-0s (MSZ 2450-51) csavarral régzitjik a menetes orsora.

77777

OB

\/
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5.2. Az agy rogzitése a burkolatba

Az agyat a burkolatba helyezziik, majd a megfeleld pozicidba forgatjuk. Ezek utan
a (MSZ 2436-37) lencsefejl M6-os csavart a burkolaton 1évd furaton keresztil az
agyban lév6 M6-os furatba csavarjuk, igy rogzitve azt a megfeleld pozicidba és biz-

tositva az agyat a burkolatbdl valé kimozdulas ellen.

5.3. A kézikar biztositasa

A kézikart a menetes orson Iév0 sugariranyl furatba helyezzik. Ezt kovetden a
kézikar mind két végére rahelyezzik a zard alkatrészt majd a (MSZ 2436-37) len-
csefejli M6-os csavart a kézikar két végén lévd M6-os furatba csavarjuk, igy bizto-

sitjuk a kézikar kiesését a menetes orsobol.
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5.4. A talp rogzitése a burkolathoz

A talpat a burkolathoz atlapolt szegecskdtéssel rogzitjuk. A szegecskodtéshez 4 db
(MSZ 4254-70) félgombfejli szegecset alkalmazunk. Az atlapolt szegecskotést a

szegecseléshez szilkséges szerszamok segitségével hozzuk létre.
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6. Osszefoglal6 tablazat

Z4-
Bur- 5 . . Csavar | Csavar | Ala- | Sze-
Talp Agy Orso6 Fej | Kézikar 5 ro-
kolat 1 2 tét gecs
rész
Teljes mé-
50 900 95 935 100 400 17 25 36 24 25
ret (mm)
Menet M6 M6 M6 M6 M6
Tr menet Tr22x5 | Tr22x5
d; (mm) 16,5 4,8 4,8
dx (mm) 22 6 6
D (mm) 22,5 6
D; (mm) 18
Kuls6 at-
. 50 70 50 22 15 6 6 36 6 25
méro (mm)
Belso at-
3 40 50 18 30 6,4 15
méro (mm)
Legna-
gyobb at- 650 70 70 50 100 15 11 11 36 6 25
mérdé (mm)
Vall ma-
gassag 10 10 5 13,22
(mm)
. MSz
Szabvanyos MSZ MSZ
4254-
jelolése 2436-37 | 2450-51 70
Ontott- CrNi.25.6
Anyaga A50 A50 A50 A70 9 A60 AGO A70 A34 A70
vas .
Darabszam 1 1 1 1 1 1 3 2 2 4 2
Sorszam 5. 6. 4. 2. 1. 3. 9. 8. 7. 10. 11.
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7.Rajzjegyzék

Megnevezés Rajzszam
Fej RT031023/01
Csavarorso RT031023/02
Kézikar RT031023/03
Agy RT031023/04
Talp RT031023/05
Burkolat RT031023/06
Zaro rész RT031023/07
Szereléshez sziikséges alkatrészek RT031023/08
Osszeaéllitas RT031023/09

A szamitasokat végezte és a rajzokat készitette:

Y0000 YaY0Y0YaYaY2Y0YaYaYaY

Réka Tamas

Tiszavasvari, 2003. oktéber 23.
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11 2 Z&oréx AT0 25 Esztergdl as, furas
10 4 Felgdmbfejii szegecs A34 24 Szabvanyos

9 3 Lencsefgicsavar | A60 17 Szabvanyos

8 2 Felgbmbfejticsavar A60 25 Szabvanyos

7 2 Alaé AT0 36 Esztergdl as, furas
6 1 Burkolat A50 900 Esztergdas

5 1 Tdp A50 50 Esztergdés

4 1 Agy Ontéttvas 95 Esztergalds

3 1 Kézikar CrNi2569 400  Esztergdés

2 1 Menetesorsd A50 955  Esztergalas, faras
1 1 F¢g AT0 100 Esztergdés
1¢e-Db. Megnevezes Anyag Meéret Megjegyzés
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