
Teraglobus – műszaki műanyag féltermékek: ismertető sorozat 
 
 

POLIACETÁL (POM) 
 

• FÕ JELLEMZÕK: 

magas szilárdság: 70 - 80 MPa nagy keménység (Rockwell):  
M 86 - M 90 

szívósság (Charpy ütőmunka, hornyolt próba-
test):  

8 kJ/m2 - nem törik 

jó kifáradási szilárdság és csillapítási  

jó csúszási tulajdonságok : µ = 0.25 - 45 
(száraz csúszás simított és köszörült acélon) 

nedvesség hatására nem duzzad, 

üzemmódban is használható 
széles alkalmazási hőmérséklet-tartomány: 

-50 °C-tól  +120 °C-ig  
nagyon jól forgácsolható automata 

(folyási, szakító ) 

képesség 

a POM C változat 80 °C-ig víz alatti 

gépeken is 
 
• ALAP FOKOZAT  

• POM C – poli(oxi-metilén) kopolimer 
• POM H – poli(oxi-metilén) homopolimer 

• KÜLÖNLEGES FOKOZAT: 

A homopolimer változatoknál a jobb siklási  
és kedvezõbb kopási viselkedés érdekében 
 létezik PTFE társítású változat is, H-TF jelöléssel. 

A Teraglobus Kft-nél megvásárolható POM-ok 
az ERTACETAL 
termékcsalád. 

 
• FÕ ALKALMAZÁSI TERÜLETEK: 

mérettartó, preciziós alkatrészek; kis modulusú fogaskerekek; szelepülékek; rugók; 
csúszóelemek; vezérlõbütykök; szigetelõelemek az elektromos iparban; állandóan vízzel 
érintkezõ gépelemek a POM C esetén 80 °C-ig; görgők; kötőelemek stb.  
 
• MEGMUNKÁLÁSI TECHNOLÓGIA 

– Forgácsolás (esztergálás, marás, fúrás, dörzsárazás, fűrészelés): a legjobban forgácsolható 
műanyagok. A hagyományos fém-, bizonyos esetekben famegmunkáló szerszámok – széna-
cél, gyorsacél, keményfém, gyémánt – használhatók éles kivitelben. Hűtés mellett nagy for-
gácsolási sebességek alkalmazhatók, pl. v= 200-500 m/min esztergáláshoz, v= 200-400 
m/min maráshoz, v= 50-100 m/min fúráshoz. 
– Ragasztás és hegesztés: megvalósítható. A részletes technológia elérhetõ a Teraglobus Kft-
nél. 
 
A POM anyagcsalád fiziológiailag semleges, élelmiszerrel és gyógyszerrel érintkezhet! 
 
 
 

 



 
    

 


