
Teraglobus – műszaki műanyag féltermékek: ismertető sorozat 
 
 

POLIAMID (PA) 
 

UNIVERZÁLIS HASZNÁLATÚ ANYAGCSOPORT 
 
• FŐ JELLEMZŐK: 

magas szilárdság: 70 - 110 MPa nagy keménység (Rockwell):  
M 85 - M 98 

szívósság ( hornyolt Charpy ):  jó kifáradási szilárdság és csillapítási  

jó csúszási tulajdonságok : µ = 0.15 - 05 
(száraz csúszás simított és köszörült acélon) 

jó kopásállóság 

széles alkalmazási hőmérséklet-tartomány: 
-40 oC-tól  +140 oC-ig  

kedvező kúszási ellenállás: 18 - 26 MPa
feszültség 1% nyúláshoz 1000 h alatt 

(folyási, szakító, nyomó) 

12 kJ/m2 - nem törik képesség 

 
• ALAP FOKOZAT ÖNTÖTT ÉS/VAGY EXTRUDÁLT KIVITELBEN 

• PA 6 
• PA 66 A Teraglobus Kft-nél megvásárolható poliamidok

termékcsalád. 
a TERAMID, ERTALON és NYLATRON • PA 4.6 

• KÜLÖNLEGES FOKOZAT: 

Speciális tulajdonságok (jobb siklás, kopásállóság, nagyobb szilárdság, mérettartósság...) ér-
dekében létezik szállal erősített és/vagy kenőanyaggal töltött alapanyag. 
 
• FŐ ALKALMAZÁSI TERÜLETEK: 

csapágyperselyek; vezető és kopólécek; tartó- feszítő- vezető- szállító görgők; kötélcsigák, 
csigaperselyek; fogaskerekek, fogaslécek, csigakerekek, lánckerekek; kalapácsfejek, vágóla-
pok, lehúzók; szigetelőelemek, tömítőgyűrük stb. 
 
• MEGMUNKÁLÁSI TECHNOLÓGIA 

- Forgácsolás (esztergálás, marás, fúrás, dörzsárazás, fűrészelés): a hagyományos fém, bizo-
nyos esetekben famegmunkáló szerszámok - szénacél, gyorsacél, keményfém, gyémánt - 
használhatók éles kivitelben. Hűtés javasolt, amellyel nagy forgácsolási sebességek alkalmaz-
hatók pl. v= 100 - 500 m/min esztergálásra és marásra, v= 50 - 100 m/min fúrásra. 
- Ragasztás és hegesztés: megvalósítható. A részletes technológia elérhető a Teraglobus Kft-
nél. 
 
Nedves környezetben, precíziós alkatrészeknél figyelembe kell venni a poliamidok vízfelvéte-
léből eredő méretváltozást illetve teherbírás számításánál a változó anyagjellemzőket! 
 
 
 

 



 
   

 




