G340 INSTALLATION NOTES 

(March 31, 2002)

Köszönet a G340 vezérlő vásárlásáért. 

A G340 DC  szervóvezérlő szavatolt, hogy mentes a gyártási hibáktól.1 éven belül a vásárlás dátumától. 
Valamint bárkinek, aki elégedetlen ezzel vagy képtelen hogy elérje, hogy működjön, jókedvvel vissza fogják téríteni a beszerzési árat ha a G340-et a beszerzési dátumot követő 15 napon belül visszaküldik. 

HASZNÁLAT ELŐTT OLVASSA EL !
Ha nem vagy jártas DC, a szervó vezérlésben a motorral végezd el a következő telepítési utasításokat egy próbapadon mielőtt felszereled ezt arra gépre, amit ez végül hajtani fogod. 
Ez megmutatja neked, egy alap motorviselkedését, hogy mire kell számítani.
Mielőtt nekiállsz, szükséged lesz egy megfelelően felszerelt enkóderre a motoron. 
Következő követelményed egy DC áramellátás, ami alkalmas a motorhoz. 
Ne használj 5V-nál magassabb feszültséget mint a motor névleges feszültsége.

Az áramforrás terhelhetőségnek meg kell felelnie a motor által felvett árammal.
Végül egy STEP és DIR rendelkezésre álló impulzusforrás.
Mielőtt folytatod, fordítsd a CURRENT LIMIT (áramhatároló) trimmerpotit negyed és fél közé. 
Teljesen fordítsd a GAIN (érzékenység) trimmerpotit teljesen minimálisra és  egynegyedbe fordítsd a DAMPing (csillapító) trimmerpotit a teljes skálában. 
A trimmpotikat ne szabd meg, használj megfelelő csavarhúzót és megfelelő nyomatékkal.
A FEDŐ LE ÉS FELSZERLÉSE:
A STEP JEL SOKSZOROZÓ és az BEMENETI OPCIÓK beállítások belül jumperelhetők. Szükséges eltávolítani a meghajtó fedőjét hogy változtassa ezeket a beállításokat az alapértelmezett értékeikből. Kövesd az alábbi lépéseket, hogy ne tegyél kárt a vezérlőben miközben eltávolítod a fedelét:
A FEDŐ ELTÁVOLÍTÁSA: 

1) A vezérlő alján eltávolítod a két darab 2-56 Phillips fejű csavart.
2) Finoman emeld a fedő hátát felfelé, amíg nem látod a LED kivágását a fedőn.
3) Csúsztasd a fedőt hátrafelé közbe még mindig emeld, míg meg nem látod a nyákot.
A FEDŐT VISSZA HELYEZÉSE:
1) Arról győződik meg, hogy a LED függőleges a hajtónyomtatott áramkörben. 
2) Csúsztasd a fedőlapot a meghajtó fölött amíg emeled a fedő hátát. 
3) Amikor a fedőt teszed rá figyeld hogy a LED a lyukhoz csatlakozzon. 
4) Finoman nyomja a fedőt lejjebb, és figyeld a LED bemegy e a lyukba. 
5) Csavarokat a meghajtó alján tedd vissza.
Ajánlott kicsi csipeszeket használni a nyákon a jumperek áthelyezésénél.
G340 MULTIPLIKÁTOR ÉS BEMENETI OPCIÓK: 

MULTIPLIKÁTOR OPCIÓ
A G340 tartalmaz egy beépített STEP JEL SOKSZOROZÓT. 
Ez a kapcsolás létrehoz minden bemeneti jelre 1, 2, 5, vagy 10 impulzust.

Minden motorlépésben ezáltal növekedés lesz. Például ha X10 kiválasztod akkor a motor mozogni fog 10 encoderszámolásra minden STEP pulzusért amit küld a G340-nek. Helyezd oda a jumpert a MULTIPLIKÁTORON, a kívánt helyre. 
Ne működtesd a meghajtót jumper nélkül.
BEMENETI OPCIÓ

A BEMENETI OPCIÓ megengedi a STEP jelnek és DIR jelnek, hogy az optocsatolón közös GND vagy Közös +5VDC-nek. 

Ha a G340 bemenetét hajtanak egy olyan forrás által, aminek rendelkezésre álló egyetlen földje, mint például egy PC-párhuzamos portja van mozgasd a 4 jumpert a fejlécen, hogy ez nézzen mint a KÖZÖS GND. Csatlakoztasd az bemeneti vezérlőföldet CSATLAKOZÓ 12 a fő konnektoron.   

Ha a G340 bementét nyitott kollektoros tranzisztorok hajtanak vagy szabványos TTL kapuk esetén, tedd át a 4 jumpert mint a COMMON (KÖZÖS) +5VDC-re.
________________________________________

G340 CSATLAKOZÓK BEKÖTÉSE: 

FONTOS: Mikor először teszteled a G320-at, ERR/REST csatlakozót (csatlakozó 5) ENCnek+ (csatlakozó 7). Kövesd a következő lépéseket abban a sorozatban, amit nekik adnak. 

1. LÉPÉS: ENCODER KAPCSOLATLÉTESÍTÉS
A enkódernek minimum 25cpr-esnek kell lennie és 5V-osnak. 

Ha az enkóder több áramellátást igényel mint 50 mA, használj egy külső +5VDC ellátást. Az enkódernek lehet egy INDEX kimenete, amit nem fogunk használni. Ha ennek különböző kimenetei vannak, használd csak az +"fáziskimeneteket. 
FONTOS: tegyél egy 470 ohm-os ellenállást a 6-os és 7-es kimenet közé, ha külső áramforrást használsz az encoderhez.
(CSATLAKOZÓ 6) ENC- Enkoder negatív (GND) csatlakozó.
(CSATLAKOZÓ 7) ENC+ Enkóder pozitív +5VDC csatlakozó.
(CSATLAKOZÓ 8) Enkóder A fázis csatlakozó. 
(CSATLAKOZÓ 9) Enkóder B fázis csatlakozó.
2. LÉPÉS: ÁRAMELLÁTÁS CSATLAKOZTATÁSA

Használj rövid és megfelelően a legnagyobb drótmérőt, amit az illeszteni tudsz a csatlakozókba. Ha az vezeték hossz több mint 45cm használj egy 1000 uF-os kondenzátort A G340 áramellátás csatlakozóinál. Győződj meg arról, hogy az áramellátásod nyújthatja azt a csúcsáramot, amit a motor felvehet. A tápfeszültségnek 18 és 50V (DC) között kell lennie. A tényleges feszültségnek nem kellene többnek lenni mint 5 volt-al a motor tényleges feszültsége felett.
(CSATLAKOZÓ 1) TÁPFESZ GND A tápfeszültség GND-je.
(CSATLAKOZÓ 2) TÁPFESZ +18 TO 80 VDC A tápfeszültség pozítívje.

LÉPÉS 3: ENKÓDER TESZTELÉSE

Ennél a pontnál a kódolót funkcionalitásért kellene tesztelni. 
Ha szeretnéd megfigyelni a POSITION ERROR (Pozíció tévesztés) tesztet, tegyél egy voltmétert vagy az oszcilloszkópot, azután távolítsd el a meghajtó fedőjét most. Ha neked van egy választásod, az oszcilloszkóp jobb.
A POSITION ERROR tesztpont mutatja az a parancspozíció és a tényleges mozgató pozíció közti különbséget. Amikor mindkettő ugyanaz, a feszültség +5VDC lesz. Minden számolásért a motor óramutató járásával megegyező a parancspozíció, a feszültség 0.04V által csökkenni fog. Amikor ez odaesik 0.4V-hoz, a védelmi körút helyettesít és olyan újraindítások, amiket a mozgalom 3-ért támogat. Amíg újraindítás, a FAULT fény műsoron van.
Ellentétes-óramutató járásával megegyező pozícióhibákért a feszültség 0.04 volt által növekedni fog minden számolásért, amíg ez elér 9.6 voltot mikor megint a védelmi körút helyettesít azelőtt.
VOLTMÉTER ELLENŐRZÉS: A nagy kék kondenzátorelőnyre teszi a tesztponton levő vörös ólomoxidot és a fekete előnyt (GND) legmesszibb a fő konnektorból. Fordulj az áramellátásra. A FAULT fénynek akarnia kellene 3 másodpercet azután lefordul. A voltméternek olvasnia kellene +5VDC-T. Változtasd óramutató járásával megegyezővé a motornyelet nagyon lassan. A voltméter olvasás kellene 
csökkenés 0.04 volt minden kódolóért számít. Amikor az olvasás elér 0.4 voltot, a vörös fény fordulni fog és a feszültség vissza fog ugrani +5VDC-HEZ. 3 másodperc után a fény le fog fordulni. Ellentétes-óramutató járásával megegyezővé változtathatod a motornyelet szintén. A feszültség 0.04 volt által akkor növekedni fog számíts, amíg ez elér 9.6 voltot és elgáncsolja a védelmi körutat  

OSCILLOSCPE ELLENŐRZÉS: Beállítja a területet 2 voltra / cm függőleges és 1 millisecről cm vízszintes. Nullázd le a nyomot a képernyőben lévő legalsó vonalra. DC összekapcsolja az inputot. Tedd a kék kondenzátorföld-előnybe a tesztponton levő szondát és a talajcsipeszt. Fent követi a lépéseket VOLTMETER TESTINGBEN. 

LÉPÉS 4: VEZÉRLŐINPUTKAPCSOLATLÉTESÍTÉS 

A vezérlőinputcsoport az az általános lépésmotorvezérlőés, amit STEP, DIRECTION és +5VDC szegélyeznek. A STEP és DIRECTION jelvezérlőők kell TTL-eknek lenniük összeegyeztethető és 100-as élátmeneti idői vannak n vagy gyorsabb. Az +5VDC az opto-isolator közös anódsorozat és követelmény küldjenek vissza az impulzusforrásba +5VDC ellátás.  

(CSATLAKOZÓ 10) DIR Connect a DIRECTION sorozat ehhez a csatlakozóinálra. 
(CSATLAKOZÓ 11) STEP Connect a STEP sorozat ehhez a csatlakozóinálra. 
(CSATLAKOZÓ 12) +5 VDC Connect ez a csatlakozóinál a vezérlőbe +5VDC áramellátás 

LÉPÉS 5: TESZTELI A VEZÉRLŐINPUTOKAT 

Szerethetnéd tesztelni ezeknek az inputoknak a funkcionalitását. Ha használtál egy oszcilloszkópot az előző szekcióban, távozz ez csatlakozott a tesztponthoz. Ha használtál egy voltmétert, azután eltávolítod azt a meghajtóból.
Körülbelül 40 pulzusba egy másodperc alatt helyezte a STEP impulzusgenerátort és outputot állított be a DIRECTIONNEK óramutató járásával megegyező (logikus 1). Fordulj az áramellátásra. A hatalom után-5 másodperc újraindításidőszakán a FAULT fény le fog fordulni.
Ha használsz egy oszcilloszkópot, azután a tesztpontfeszültség el fog kezdeni növekedni, amíg 3 másodperccel később ez megbotlik az körutat véd 9.6 voltnál. A FAULT fény fordulni fog 5-ért a másodpercek és feszültség csattanni fognak vissza +5VDC-BE. Miután a FAULT lefordul, a sorozat megint ismételni fog.
Ha nem használsz egy oszcilloszkópot, lásd, hogy a FAULT fény fordul-e éppen és minden három másodperc mellett.
LÉPÉS 6: MOTORKAPCSOLATLÉTESÍTÉS 

Gyártmány biztos a hatalom van és a STEP impulzusforrás pulzusokat fog lenullázni másodika. Állj meg hogy lásd, hogy a trimpot*beállításokat állítják-e be az utasítások szerint 2. oldalon. Szerethetnéd biztosítani a motort, úgyhogy ez nem ugorhat a pad mellett.  

(CSATLAKOZÓ 3) KAR- Connect a RED motorelőny ehhez a csatlakozóinálra. 
(CSATLAKOZÓ 4) ARM+ Connect a BLACK motorelőny ehhez a csatlakozóinálra. 

LÉPÉS 7: HANGOLJA A SZERVÓT 

Fordulj az áramellátásra. A FAULT fénynek 3 másodperc után le kellene fordulnia. Ha minden helyes, neked hallanod kellene a motort, ahogy énekelt. Ez normális. A motor tétovázik vagy szomszédos kódolószámolások között pattog. A szerves időszak egy PID hurokban végtelen DC haszon több mint az idő és végrendelet felerősítik még a legkisebb pozícióhibát is. Mert a kódolóvisszacsatolás csak történhet számoláséleken, a hurok vak, amíg ez találkozik egy kódolószámolás-éllel. Ez akkor megfordítja a motorirányt, amíg egy másik élt megtalálnak, azután az eljárás ismétel. 
Ha a motor kissé ugrik és a FAULT fény azonnal fordul hát, azután vagy a motort hátrafelé bekötik, vagy a trimpotsok* misadjustedok. Ellenőrizd a trimpot*beállításokat. Ha egyenesen akkor látszanak, kapcsold a motorelőnyöket és kísérletet megint. Ha ez még mindig nem működik és követted az előző lépések közül mindegyiket, hívj engem a számnál ennek a dokumentumnak végén. 

Most a STEP impulzusforrásodra és rámpádra fordul az felgyorsul hogy lássa, hogy a motor fordul-e. Ennek óramutató járásával megegyezővé kellene válnia egy logikus 1 a DIRECTION inputon.
Az optimális módnak, hogy hangolják a szervót, elő kell idéznie egy lökésterhet a motoron amíg néz egy oszcilloszkópot hogy lássa, hogy a motor hogyan viselkedik válaszban, azután beállítja a PID co-efficientseket*, (GAIN és DAMPING trimpot*beállítások) optimális viselkedésért. 
Minden ügyben, amit a motornak vissza kell küldenie a parancspozícióba, az, ami számít, az, hogy ez hogyan teszi azt. Azt a módot, amiben a motor visszatér a parancspozíciójához, megnedvesítőnek nevezik. Egy extrém hívott overdampedválasznál a motor visszatér pozícióhoz egy hosszú, húzott késedelmen kívül. A másik extrém hívott underdampedválasznál a motor túl gyorsan tér vissza a pozíciójához, túllő, visszatér és undershoots és így tovább ez végül letelepszik a parancspozíciójánál. Ezt szintén okozzák miközben cseng; mikor extrém, az több mint/undershoot amplitúdót épít be a motor erőszakos ingásba lép be. A két szélsőség között van az optimális válasz, amit kritikusnak neveztek miközben lecsengett. Itt a motor gyorsan tér vissza a kevéssel rendelkező pozíciójához vagy túlfutáshoz a minimális mennyiségű időben. 

HASZON ÉS LECSENG
GAIN és DAMPING beállítások követik egymást általában. Ha növeled GAINT (nagyobb merevség), azután fokozott DAMPINGRE szükség van szintén helyreállítani kritikus megnedvesítő. Legyél gondos miközben növeled GAINT anélkül, hogy növekednél, DAMPING azt okozhatja, hogy a motor erőszakos ingásba törjön ki.
A magasabb GAINT beállítják, az zajosabb a mozgató végrendelet lenni mikor megállt. Ez van mert magasabb haszonokok az életerősebb szürkeárnyalás kódoló között nyugalmi állapotban számít. Van magas haszon között egy csereügylet (magas merevség) egy kéz és túlzott szürkeárnyalás (zaj és motorfűtés) a másikon. Használj ítéletet itt. Látni, hogy a szervódat hogyan kárpótolják először szükséges előidézni egy zavart. A legkönnyebb útnak kapcsolnia kell a DIRECTION inputot amíg parancsol egy állandó sebességet a STEP inputon keresztül. A hirtelen irányváltozástevések csak a pillanatnyi teher szűkölködött a motoron, amíg vigyázol hogyan ez válaszol.
Ha használsz egy oszcilloszkópot, használj csatornát 1 a teszten terelj 2-t és hegyezd meg őt a DIRECTION inputon. Beállítja a ravaszt normális, ravaszforrás csatornára 2 és ravasz araszolnak oda +. Neked látnod kellene egy hajadont söpörni minden irányban bekövetkező óramutató járásával megegyező változásért. 

Lassan növelj STEP sebességet, amíg kapsz egy képet, ami hasonló egyhez, az három fenti, azután teszi a következőt:
1) OVERDAMPED: Decrease DAMPING vagy a növekedés GAIN 
2) KRITIKUSAN LECSENGETT: Nem tesz semmit; ott vagy 
3) UNDERDAMPED: Decrease GAIN vagy a növekedés DAMPING 

(HIBATESZTPONTFELJEGYZÉST HELYEZ EL)
Ne keverd össze a POSITION ERRORT a motorral vagy a géppozícióval. A jel a megkülönböztető pozícióhiba ténylegesen a parancssebesség és a motorsebesség között. Hírneves fenti, üzenő óramutató járásával megegyező STEP pulzusok mozog az 
ERROR feszültséget HELYEZ EL pozitívebb amíg óramutató járásával megegyezővé változtatni a motort mozgatja a POSITION ERROR feszültséget negatívabb.  

Amikor a motorkódolószámolások összeillesztik a STEP pulzusok számát miközben egyet küldenek egyért, a POSITION ERROR feszültség megszáll +5VDC-BEN. Ha a motor lehagyja a STEP pulzusokat ilyen ahogy nagyon sebes lassítás alatt a feszültség 0.04 volt által csökkenni fog minden kódolószámolásért, amivel a motor van előbbre a STEPNÉL, a pulzusok üzentek. A PID algoritmus kényszeríteni fogja a motort, hogy az időben összeillessze a STEP inputot és vissza +5 szolgáltasson vissza a POSITION ERRORNEK feszültséget VDC.
___________________________________________________

AKTUÁLIS HATÁR 

Az aktuális LIMIT trimpot*készletek maximális ár, ami a motor engedélyezett, hogy. Ez állítható 0 erősítőből 20 erősítőbe. Általában a LIMIT trimmerpotibeállítják maximumra (20 erősítő) hacsak nem egy alacsonyabb értékre akarod korlátozni a motorforgatónyomatékot. 

A motorsebesség és pozíció az aktuális LIMIT beállítás által őszinték, hacsak nem a forgatónyomatékigény teher miatt felülmúlja ezt a beállítást, azután a motorpozíció kevés miatt le fog maradni a parancspozíció mögött forgatónyomaték.  

HIBÁZTASS INDIKÁTORT 

A FAULT indikátor műsoron van, amíg a meghajtó hatalmon van-újraindításon a DISABLE inputot alacsonyan tartják vagy ha a védelmi körutat egy hibafeltétel miatt elgáncsolják. Minden meghajtja MOSFETst el van zárva és minden belső pult restet*. A FAULT feltétel 3 másodpercen keresztül tart, azután önújraindítások megint próbálni. Ha a védelmi körút elgáncsolta azt és az okot nem tisztítják, azután ez azonnal újra be fog lépni a FAULT állam megint és ismétli a ciklust.
Van két feltétel, ami el fogja gáncsolni a védelmi körutat. Egy feltétel az, hogy egy sort-körút történik-e és aktuális felülmúl 20 erősítőt. A másik feltétel az, hogy a POSITION ERROR múl-e felül +/- 120 számolásokat, amik okozzák a szervo-zár egy törését. Ennek a feltételnek több oka lehet:
1) A hurokbeállítások szigorúan alatta vannak-megnedvesített és a motor ingásba tör ki. 
2) Túlzott mozgató teher gyorsulás vagy munkamennyiség miatt. 
3) Az azt meghaladó, amit a motor kézbesíthet, sebességparancs. 
4) Az aktuális LIMITET túl alacsonyan beállítják. 
5) Az áramellátás-ár kevés az igényért. 
6) Az áramellátás-feszültség 18 alatt van VDC. 
7) A motort hátrafelé bekötik, törik vagy szétkapcsolják. 
8) Kódoló kudarc. 

ALAPÉRTELMEZETT MOTOR IRÁNYT MEGFORDÍTANI 

Az g 340 fordítani fogja a motort a CW irányban, amikor a DIRECTION input magas (logikus 1, vagy +5VDC). Ha helyette CCW-t jobban szeretik, azután: 

1) Megfordítja azt a motort, amit +"és "-"vezérlőnek, (csatlakozó 3 időszakkal. 4) 
2) Megfordítja a kódolót csatorna egy és csatorna b vezérlő (csatlakozó 8 időszakkal. 9) 

HASZNÁLÓ AZ G 340 NAGYON KICSI MOTOROKKAL 

Nagyon kicsi motoroknak van alacsony induktivitásuk viszonylagos a működő árukra. Következetesen fodrozódik aktuális pulzus-szélesség miatt a moduláció gyorsan megsemmisítheti ezeket a motorokat és túlhevítheti őket. Ha az g 340-et ezekkel a motorokkal használni fognak, azután egy külső alacsony igazolványszűrőt használni kell gyengíteni fodrosodásár tűrhető szintekre.
Egy javasolt szűrő kettőből áll 150 microhenry induktorok mindegyik motorelőnnyel rendelkező sorozatban és egy 2 microfarad, alacsony induktivitásfilm-kondenzátor a motorelőnyökön keresztül. Az induktorokat osztályozni kell az csúcsmotorra számított aktuális. 

Ez a szűrő van szintén szűkölködik ha ironless-armature vagy a palacsinta motorokat használnak. Ezeknek a motoroknak kútként és végrendeletként van nagyon alacsony induktivitásuk túlhevít ha hajtott közvetlenül az g 340.
(CSATLAKOZÓ 5) TÉVED / RES 

Ez a csatlakozóinál ERROR outputként és RESET inputként működik. Mert ez a csatlakozóinál inputként és egy outputként is működik, valami részletes leírás szükséges. 

Mikor először tesztelő az g 340, ERR/RES (csatlakozó 5) csatlakozott ENChez+ (csatlakozó 7). Azt arra hagyhatják, ha nem szükséges olvasni az ERROR output államát. Különben a következő részletek fontosak.
Az ERROR outputot bereteszelik az ERROR államban (csatlakozó 5 = 0) a hatalom által-újraindításáramkör kapcsolási sémán az g 340. Ez korlátlan ideig maradni fog ebben az államban, amíg azt tisztítja az, hogy legalább 1 másodpercért alkalmazza +5V-OT ehhez a csatlakozóinálra. 

A feszültség ezen a csatlakozóinálon +5VDC mikor az g 340 rendszerint működik. A feszültség ezen a csatlakozóinálon 0-ba megy VDC akármikor a FAULT indikátort meggyújtják. Ezt az outputot arra használhatják, hogy jelezzen a vezérlőd, ami egy hibának van, történt.
Rendszerint mikor az g 340 elsejét fent, szükséges lesz 5 másodpercen keresztül tolni a pillanatnyi kapcsolót STARTNAK. Ez tisztítani fogja a hatalmat-újraindításon oltsd el a FAULT LED-ET és kondicionáld őt. A motort akkor lehetővé fogják tenni és a meghajtó el fog kezdeni működni. Ha bármikor azután egy feltétel történik az okok az g 340 hibázni kint, ilyen ahogy miközben nem rácsatlakozóett hogy fejezzen be egy lépésparancsot, az ERR/RES csatlakozóinál 0-ba fog menni miközben jelzi a számítógépet, egy hiba történt. Ez meg fogja követelni az üzemeltetőtől, hogy javítsa ki azt a problémát, ami okozta a hibát azután 5 másodpercen keresztül tolja a kapcsolót STARTNAK,-lehetővé tesz az g 340. 

Bármikor az üzemeltető tudja tolni a kapcsolót a STOP pozícióba hogy azonnal álljon meg, az g 340 vezérlő. Bármikor az g 340 van a FAULT államban (FAULT LED meggyújtott), annak az egésze, hogy kapcsoljanak tettmegállásokat és a motorfreewheelseket, és van unpowered. Ez a végrendelet 
gyújts a FAULTNAK fényt.
_________________________________________

SPECIFICATIONS:
G340 Szervóvezérlő
(X10 Step Multiplier)

Power Supply   18 to 80 VDC 

Motor Current   0 to 20 Amps 

Lock Range   +/- 128 count following error 

Feedback   Quadrature TTL Encoder 

Feedback Resolution  X4 Encoder Line Count 

Switching Frequency  25 kHz 

Current Limit   0 to 20 Amp, Trimpot Adjustable 

Analog PID   Damping and Gain Trimpots 

Step Pulse Frequency  0 to 250 kHz 

Step Pulse “0” Time  0.5 Microseconds Min. 

Step Pulse “1” Time  3.5 Microseconds Min. 

Multiplier Settings  X1, X2, X4, X5 and X10 

Size: 63.6 X 63.5 X 21 mm
Weight: 100gr
Encoder Supply   +5VDC, 50 mA max

