Alkatrészbetiltetési, ¢lesztési segedlet az A300 DC Servo
Controllerhez

A panel 2x70um-es furatfémezett, forrasztasgatld lakkal és pozicidabraval ellatott galvanonozott kivitel.
A forrasztani csak a panel also felét kell kivétel az IC4 illetve ahol a szoveg hivatkozik a fels6 oldalra is.

Eldszor a D12 didda helyének két furatat furjuk at 1,4mm-es furdval. (sajnos kijon a lyukgalvan de majd
javitjuk ® )

A beforrasztast a kovetkezd sorrendben végezziik:

JP1-es atkotés — Fontos hogy az atkotés szigetelt huzallal torténjen.

D1-D4, D6-D7, D9-D10 BATA46 diédak - POLARITASRA figyelni!

R1-R76 — Az 6sszes ellenallas.

D5, D8, D11 UF4007 diédak — POLARITASRA figyelni!

P1-P5 Trimmer potenciométerek — Rakjunk alajuk egy csepp FBS ragasztot a mechanikai szilardsag végett.
C1-C9, C12-C32 kondenzatorok.

F1 biztositék foglalat

D13 LED.

D13 diéda -POLARITASRA figyelni, a didéda labait a FELSO OLDALON is be kell forrasztani!
JP1 tiiskesor.

CON1-CONS sorkapocs.

C10 kondenzator - POLARITASRA figyelni!

IC4 feliiletszerelt IC — értelemszertien a fels6 oldalra keriil.

Forrasszuk be ideiglenesen az IC5-6t allitva a felsd oldalra - 1d. 1.KEP.

Tegyiik a foglalataba az F1 500mA-es biztositékot.

Tapegységrol adjunk aramot a panel CON4-GND ¢és a CONS-VCC+ kapcsaira

A fesziiltség 18-28V-legyen. Ha van akkor az dramkorlatot allitsuk 0,5A-re, vagy kdssiink a pozitiv agba egy
24V/3W-os izz0t.

Bekapcsolas utdn az dramfelvételnek kb. 8mA-nak kell lennie és nem szabad semminek sem melegednie a
panelen.

Fesziiltségmérdvel mérjiik a CON4-GND és a CON5-12VOUT sorkapcesok kozt a fesziiltséget, itt 11,9-12,1 V-
nak kell lennie.

Meérjiik meg CON3-GND ¢és a CON3-+5V kapcsok kozt is a fesziiltséget, itt 4,9-5,1V-nak kell lennie.

Ha minden rendben, valasszuk le a tdpegységrol a panelt, folytassuk a beforrasztast:

RS1-RS4 shont ellenallas — A panel MINDKET oldalan forrasszuk be a labakat!

T1-T4 tranzisztorok.

T5-T6 tranzisztorok.

IC1-IC3 IC

IC8-IC19 IC — Fokozottan figyelni az IC-k behelyezésénél az 1-es 1ab iranyara, nem mind egyfelé all!
Forrasszuk be ideiglenesen a TH1-es PTC ellenallast allitva a felsd oldalra.

A Pl-es Current Limit potenciométert allitsuk kb. bal oldali 1/4 allasba.



2.

Ismét tapfesziiltséget adva a panelnak a D13 LED-nek vildgitani kell, az aramfelvétel kb. 25mA.
Az ICS kismértékben langyos lehet.
Kossiik 0ssze egy nyomogombbal a CON3-+5V és a CON4-reset kapcsat - ez lesza START gomb-

-, egy masik nyomogombot a CON4-reset és a CON4-GND pontjai kozé kosstink. Ez utdbbi lesz a STOP
A START gombot megnyomva és nyomva tartva az aramfelvétel felugrik kb. 45mA-re, majd kb.1-1,5
masodperc mulva visszaesik kb. 17mA-re és a D13 LED kialszik.

A STOP gombot egy pillanatra benyomva a LED ismét vilagit.

Meérjiik meg az IC14 3-as laban a fesziiltséget a CON4-GND-hez képest — itt kb. 160mV-nak kell lennie
Mérjiink az IC15 3-as laban is mikozben a P1-et a teljes skalan végigpasztazzuk.

Ennek kb. 1-150mV .kozott kell valtoznia. (eléfordulhat hogy a bal oldali végallasba tekeréskor a D13 LED
vilagitani kezd)

START miikodtetése utan a forrasztopakaval felmelegitve a TH1-es thermistort meggy6zddhetiink a
hévédelemrdl is. Kb. 80 celsius fokndl a LED vilagitani kezd és csak kb. 60 fok alatt lesz wjra aktiva START
gomb.

Kapcsoljuk le a panelt a tapfeszrdl.

Az IC5-6t és a TH1-et vegyiik le a panelrdl és szereljiik fel az eldzetesen eldkészitett hiit6lapra, a csavarokat
hagyjuk lazan.

Az IC5-nél ne feledkezziink meg a SZIGETELO ALATETROL, HOVEZETO PASZTAROL és a SZIGETELO
GYURUROL, valamint a TH1-es als6 labara egy kis darab SZIGETELO CSOVET kell huzni.

Ld. 2.KEP.

A hitélap négy sarkaba csavarjuk be az M3x5mm-es tavtartokat.

Helyezziik a panelt a hiit6lapra igy hogy a TH1 és az ICS5 labait a panel megfeleld furatain atvezetjiik
Fogassuk fel a panel négy sarkat a tavtartokhoz M3x 4mm-es csavarokkal.

Huzzuk meg az IC5 (M3x8 mm) és a TH1 (M3x6 mm)csavarjait, vigydzva nehogy az alkatrészek
elforduljanak.

Forrasszuk be az IC5 és THI alkatrész a panel FELSO oldalan.

Kossiink be egy encodert (lehetdleg minél kisebb felbontasut) a CON2, CON3 sorkapocsba.
A JP1-es jumpert allitsuk x1 allasba.

Ismét tapfesziiltséget adva a panelnak mérjiink fesziiltséget a CON4-gnd és a CONS-TestOut kapcsain.

A START gombot megnyomva(kb.1 masodpercig!) A fesziiltségnek kb.5Vnak kell lennie.

Az encodert 6vatosan tekerve a fesziiltségnek 0.2-9,8 V-kozt kell mozognia.

Jellemzden 4mV/encoder osztds meredekséggel.

Az encodert barmelyik iranyban tulforgatva a fesziiltség visszaugrik +5V kornyékére és a LED vilagitani kezd.
Atrakva a JP1-et a x2 majd a x4 allasba az encoder szogelfordulasa az LED vilagitasaig felére illetve negyedére
esik vissza.

Kossiink ba a PC LPT portjanak a PC.GND a STEP ¢és a DIR jeleit a CON1 sorkapocsba.

A cnc vezérld programot allitsuk extrém alacsony felbontésra és ekkor a ,,JOG” gombokkal szintén vezérelni
tudjuk a CONS5-TestOut kimenetén a fesziiltséget.

Valaszuk le a tapfesziiltséget a panelrol.



3.

Vegyiik le a hiit6laprol a panelt - ne felejtsiik el az IC5 és TH1 alkatrészek rogzito csavarjait kicsavarni - és
forraszuk be a maradék alkatrészt.

IC6-1C7

CONG6

C11 —POLARITASRA figyelni!

C33

A T7-T10 labait derékszogben hajlitsuk fel és a hajlitasnal a belsé sarkokat egy csepp onnal erdsitsiik meg.
Ld. 3.KEP

Helyezziik be a T7-T10 tranzisztorokat a panelra hatulrél és a hiitdlapot helyezziik fel — ne feledkezziink meg a
SZIGETELO ALATETEKROL és HOVEZETO PASZTAROL.

Csavarjuk be a panel négy sarkan a felfogato csavarokat majd a T7-T10 M3x12mm-es csavarjait dugjuk at a
panelen és a FET-eken keresztiil és jol huzzuk meg.

Forrasszuk be a T7-T10 labait FELULROL.

Vegyiik le a panelt a hiitélaprol és a T7-T10 labait ALULROL is forrasszuk be

Mossuk le a panelt a gyantamaradvanyoktdl és helyezziik fel a panelt a hiit6lapra.

Ne feledkezziink meg az IC5 és THI alkatrészek csavarjairdl sem, vigydzva nehogy elforduljanak az
alkatrészek.



