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Altaldinos miiszaki informacick

Szamitasi képletek Esztergalas

Fordulatszam
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Forgdcsoldsi sebesség

_Dexmxn

Vo= 1500 [m/min]

Elétolasi sebesség

vi=n x{ [mm/min]

Levalasztott anyagmennyiség

Q=vgxapxf [em3/min]

Forgacskeresztmetszet

A=hxb=agxf [mm?]

Forgacsszélesség, forgacsvastagsag

= _é?nEE [mm] h=fxsink [mm]

Féforgacsold erd

Fe=Ax Ke1.1x h™™¢ [N]
Teljesitményigény

Pmot= goag iy (W
Forgacsolasi idd

th= fL{Ln [min]
Erdesség-profilmélység
By = Bf}” %1000 [pm)
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Fordulatszdm

Forgacsolasi atmérd
Forgacsolasi sebesség
Elftolasi sebesség
Elfitolds fordulatonként
Levdlasztott anyagmennyiség
Fogasmélység
Forgacskeresztmetszet
Forgacsvastagsag
Forgécsszélesség
Elhelyerési sziig
Fe Fii forgdcsold erd
k:11*  Fajlagos forgacsoléerd
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