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ELOSZO A NEMET KIADASHOZ

Uzemeinkben a teljesitmény névelése érdekében kifejtett faradozasok kozéppontjaban még
ma is a forgacsoléd megmunkilas all. Hogy a gépipar feladatait teljesithessiik, minden rendelkezésiinkre
allé lehetdséget ki kell aknaznunk, és az Gsszes tartalékokat fel kell tirnunk. De ez a megkivant
mértékben csak akkor érheté el, ha minden gépipari dolgczé, kiilsnésen pedig gépi szakmunkasaink
szakmai tudasa éllanddan fejlddik.

Az Esztergdlyos szakmai ismeretek cim{ mi alapja Gerling ismert, azonos cim(i kényve. Ezt
azonban a Szakoktatdsi Minisztériummal egyiittmiiksds, szakmai oktatokbdl allé kollektiva a szak-
iskolai oktatds igényeinek megfeleléen atdolgozta gy, hogy az Gj kényv most mar az iskolai oktatds
kdvetelményeit is mindenben kielégiti.

A szakmai anyag dtdolgozisa soran a m{ lényegesen b8viilt, anélkiil azonban, hogy ez az tizem-
ben dolgozé esztergilyosok szdmara a mi kézikényv jellegét csorbitani. Ezt biztositja a kdnyv eddig
is jol bevalt beosztisa és formaja is.

A kényv bevezeti olvaséjat altaldnossigban a forgicsolas és ezen beliii az esztergalas elméleti
alapjaiba, valamint kdzli a gyakorlati kivitelhez sziikséges utasitisokat. Ezek folyaman természetesen
figyelembe kellett venni a technika jelenlegi szintjét. Kiilondsképpen élenjaré munkésaink gyakorlati

A Szakmai szdmtani alapismeretek cimi fejezet célja, hogy gondolkodéba ejtse az olvasét a
munkajéban felmerild 8sszefiiggéseken és egyben iehetdséget nydjtson arra, hogy képességeit ellen-
Srizze.

lgy vélik a régeél j6l bevalt Esztergdlyos szakmai ismeretek Gi formajaban és elrendezésében
mind a szakoktatasban, mind a szakmai tanu'dsban jobban &s dtfogdbban alkalmazhatd segédletié, de
emellett az lizemi delgozok 6nképzésében s j& szolgilatokat tesz. Eppen ugy, mint eddig, 4j formi-
jaban is sok j6 tletet ad majd munkajaban az lzemi szakmunkasnak, a mivezetének és az tizem i
technikusnak.

Udvszlém az Esztergdlyos szakmei ismeretek megjelenését &j formijaban. Mesgy&z8désem,
hogy ez a régodta jél bevalt szakkényv tovabbra is hasznara l2sz a mi szerszamgépen dolgozd lize mi

embereinknek, és ezzel lényegesen hozzijarul iizemeink termelékenységének ndveléséhez,

G.. ZABEL
a munka hése és tobbszsrds jits
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