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Felelosség kizdrdsa:

Jelen ismertét nem teljes CNC VezérBerendezés leirdss csak a vezérpanelt tartalmazza. A vezénpanel
nem hasznalhato jarfwekben, orvosi felszerelésekl@nolyan egyéb berendezésekben,
melyek meghibdsodasa esetén, fokozottan veszeédlbatnak az emberi testi épségre! Jelen
dokumentacio szakembereknek késziilt. fdglalja részletesen a berendezések
biztonsagtechnikai és zavarvédelndiigsait, ezért mindenki csak sajat fékdgére
hasznalhatja! A vezeflpanel nem jaték, telepitése, hadata szakértelmet kivan! A gyarto
nem vallal felefsséget a nem szakszéelepités és hasznalatugikezményeként esetlegesen
felmerib k&rokért!

Figyelmeztetés:

Kérjiik a késziilék telepitése €s beiizemelése eldtt tanulmanyozza at a hasznalati itmutat6t!
Az Gitmutat6t Orizze meg a késobbi felhasznalas céljaral

A késziilék megjelenése, miiszaki adatai eldzetes értesités nélkiil modosulhatnak.

Semmilyen koriilmények kozott ne 1épje at a megadott villamos hatarértékeket!

A motorkimeneteken érintése veszélyes lehet!

Az erds terhelésnek kitett késziilék hiitébordaja 60°C felé is emelkedhet, mely érintése égési sebet okozhat!
Bizza az esetleges javitasokat szakképzett szervizre!

Ne tegye ki a késziiléket sugarzd honek, nedves kdrnyezetnek ¢€s elégtelen szelldzésli beépitésnek!

Ne szedje szét €s ne modositsa a késziiléket!

Csak az el6irt és megengedett modon csatlakoztassa a periférialis eszkozoket!

Ugyeljen a tiszta, rendezett és atlathatd kabelezésekre!

Ne zarja rovidre és ne terhelje tl a kimeneteket!

Tartsa be az altalanos érintésvédelmi és tizvédelmi eldirasokat a késziilék telepitése és hasznalata soran!

Régi eszkozok artalmatlanitasa:

A termékhez csatolt athuzott, kerekes szeméttarolo jel jeloli, hogy a termék a 2002/96/EC EU-direktiva hatalya ala
esik.

Minden elektromos és elektronikai terméket a lakossagi hulladéktol elkiilonitve kell begytijteni, a kormany vagy az
onkormanyzatok altal kijelolt begylijt eszkdzok hasznélataval.

Régi eszkozeinek megfeleld artalmatlanitasa segithet megeldzni az esetleges egészségre vagy kornyezetre artalmas
hatasokat.

Ha tobb informéciora van sziiksége régi eszkdzeinek artalmatlanitdsaval kapcsolatban, tanulmanyozza a vonatkozo
kornyezetvédelmi szabalyokat.

/’_\ M & V Elektronika
& Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.

An ) 3532 Miskolc, Gyula u. 54. 3/3.

LY F3

E[ekt;'onika Web: www.hobbycnc.hu e-mail: magiist@freemail.hu
Tel: 20/571-7902.

© 2009. Minden jog fenntartva.
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Profi2 Quantum Szervo Vezérlo ismertetése

A Profi2Quantum Servo Vezérld, egyenaramu (DC), szénkefés, szervomotor vezérlésére alkalmas. Egyarant
hasznalhat6 hobbi és professzionalis CNC alkalmazasokra. Step/Dir rendszeri bemenete és tapfesziiltség igénye
teljesen illeszkedik a Profi2 Vezérldcsaladba (pl. a Profi2C Baziskartyadhoz) és igy akar vegyes hajtasmodu (szervo
+ Iéptetdmotoros) CNC-k is épithetdek (koltséghatékony, kevert kialakitasok)! Tervezésénél fontos szempont volt,
a népszerii Mach CNC vezérlé programokhoz valé minél optimalisabb illeszkedés, de természetesen hasznalhatd
barmilyen Step/Dir rendszerii szoftver is! A nagysebességii €s rugalmas konfiguralhaté6 DSP-je révén, igénytelen az
alkalmazando szervo vagy szervo jellegii, DC motorokra. Igy széles skalaju motor illeszthetéséggel rendelkezik.
Alkalmazhat6 mind professzionalis, mind hazi épitésii szervo motorokhoz. QDSP processzora révén, magas szinti
motorszabalyzast valdsit meg, messze meghaladva az altalanos hobbi igényeket.

FObb miiszaki paraméterek (Firmware V1.5.0):

- Step/Dir rendszerli vezérlé bemenetek (Schmitt-triggerezett TTL),
- Sorolhat6 kialakitas, tengelyenkénti vezérlés, vegyes modu alkalmazhatosaggal,
- DC, szénkefés, szervo motor szabalyzas,
- Eréatvitel: DC, max. 90V, csticsaram 26A, folyamatos terhelhetdség 400W,
- Encoder: 2 fazisu, inkrementalo, szimmetrikus / aszimmetrikus automatikus valtassal,
- Encoder kezelés: 2%, 4% -es modok,
- Programozhat6 Encoder Digitélis Sziiré (EDF),
- Step szorzod: 1 - 10 x (Iépés tobbszordzo),
- Teljes PID algoritmus, trimmeres P, I, D paraméter alithatésaggal,
- Csticsaram-védelem: 0.1A - 26A, trimmeres allitassal,
- Motor talterhelés védelem: 1s - 7s (programozhatoan),
- Vez¢érld talterhelés védelem: 60°C (lekérdezhetd hdéfokkal),
- Programozhat6 Integralasasi frekvencia (95 uS - 477 uS),
- Soros porton keresztiili finomhangolas (bels6 regiszterek kezelése RS232C vagy USB portokon),
- Online hibaszint monitor (OP-rendszer fiiggetlen, ASCII vagy Binaris kommunikacio), hibaszint csucsindikatorral
(3s-0s adatgytijtéssel),
- Quantum Sentinel grafikus hibaszint megjelenitd és konfigural6 program,
- Online PWM szint jelzés ASCII formaban,
- E-Stop bemenet, lancolt hibakezelés,
- Fault kimenet (OC, lancolhato),
- Allithaté Soft Error Limit tarolé (1 - 200 Step),
- Allithato Hard Error Limit tarold (1 - 30000 Step),
- Savszélességek:
Encoder jel frekvencia: max. 6MHz,
Step jel frekvencia: max. 1 MHz,
- LED-es kijelzés és termindlos allapot lekérdezés,
- Telepitett, massziv hiitdborda,
- 120MHz, 32 bites, 30MIPS-es servo QDSP,
- Szamos konfigural6 regiszterek,
- ICP-én keresztiili, Firmware frissithetdség,
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Altalanos ismertetés:

}IJ'_\ |
AT TERT FFERE

Azl

(P2Q Servo Vezef)

A Profi2Q Servo Vezérld, egyenaramu, szénkefés villanymotorok, kétcsatornds, inkrementald encoderen
keresztiili, szabalyzott hajtasat végzi el. Az encoderes visszacsatolasa révén, zartkorii, pozicio szabalyzas valosul
meg.

Ellentétben egy 1éptetdmotoros vezérléssel, itt szabalyzas torténik, - ezért helyes beallitdsok esetén - nem lehetséges
Iépésvesztés! A szabalyzo elektronika joval tobb informaciobol dolgozik, e miatt Iényegesen intelligensebb
hajtasmadd épithetd ki. A szabalyzo (PID) kényszeriti a motort a kivant pozicidba (pozicidjardl mindig pontos
ismerete van az encodere révén), és ha ez mégsem lehetséges (pl. megszorulasa miatt), akkor ezt a PC felé jelezheti
¢s lehetdség van a végrehajtast megallitani!

PID position loop
Controller

To
amplifier

Position
command !
: Actual
e pusition from
ancodar

A PID beszabalyozasa 0sszetettebb, mint egy léptetdmotoros vezérléé. A PID beallitasakor torténik a Vezérld
réhangolasa az adott motor+mechanika egyiittesére (s6t kismértékben még a CNC vezérld programra is).

A PID beszabalyozas segitésére a Vezérlo soros portjan lekérdezhetd, valos idoben (Online) Monitorral
rendelkezik. E monitor mutatja az aktuélis pozicid eltérési hibat. E hibaszint minimalizalasat kell a P, I, D
trimmerek segitségével elvégezni (rdhangolés). Részletesebb ismertetését a Monitor és a Motor Tuning leirdsokban
megtalalja!

>yl

Real Time Text mode Aalyse. Press 'g+Enter’ to Quit.
Result = difference of PC-Step

-Max. : +Max. : PHM State:
0.006006 0.006006 OK. =
[kapcsalat - 0:04:22 |ans [1152008N-1 [SCROLL  [CAPS |NuM  [Régzites  [Masolisany

(hibaszint, csucs-indikator mibar, a Serial porton kereszttil)
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Alkalmazhat6 szervo motorok:

A kovetkezo feltételeknek kell megfelelnie az alkalmazni kivant motornak:
90V alatti, egyenfesziiltségrdl (DC) miikodtethetd, kefés motor legyen.
Névleges teljesitménye max. 400W legyen.

Lehetdleg servo motort hasznaljunk!

Az Encoderrel szemben tamasztott kovetelmeény:

Kétfazisu, un. ndvekményes (inkrementald), szimmetrikus (+A -A; +B -B) vagy aszimmetrikus (A; B) csatornaval
rendelkezzen!

Channel &
: Channg B
_.i e

95
(aszimmetrikus encoder)

A két csatorna négyszdgjelei kdzétt 90°-os fapisesltvan, melyek folyamatosan generaldédnak a tengely
forgasakor. A két jel egymashoz valézonyabdl lehet a forgas iranyt gihatarozni, az impulzusok szamaibdl
pedig ez elfordulas mértékeét.

Sok encoder ezeken kivil még plusz csatorndkkahdelkezik (pl. index), de ezeket a Vézéeim hasznélja (nem
kell bekdtni).

A csatorndk villamos jelszintjének is illeszkednie kell a Vezérld bemenetéhez!
Kétféle jelszint megengedett:

1. TTL jelszintek (+5V-os jelnagysaggal),
2. analdg, nyitott kollektoros (OC*) tranzisztoros kimenetek (a Vezérld tartalmazza a belsé 2k2-os felhuzo

ellenallasokat és egy¢éb jelformald tagokat).

* OC= open collector (tranzisztos, nyitott kollektoros kimenet)
Rendszerbe integralas, PC kapcsolat:

A Profi2Q Servo Vezérld a Profi2-es csaladba tartoz6 barmilyen mas komponenssel egyiitt tud miikddni! A Vezérld
¢és a PC kozotti kapcesolatot (alap esetben) a Profi2C Baziskartya teremti meg.

(Profi2C Baziskartya)
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A Profi2C kartya biztositja a Servo Vezérld szamara a sziikséges erdsitett Step/Dir jeleket, valamint a digitalis
tapellatast is. Egy P2C kartyara max. 4db P2Q Vezérl6 kotheto és igy 4 tengelyes CNC Vezérld hozhat6 1étre.
Lehetdség van a P2B kartydk megduplazasara Mach3 CNC vezérl6 szoftver és kiegészité LPT port hasznalata
esetén. A kartyarol részletes informaciot a Profi2C 1/0 kartya leirdsandl talal!

A Vezérl6 be és kimeneteit érdemes bekotni, igy kihasznalhato annak visszacsatolt védelmi funkcidi is! A vész-stop
funkci6 (Stop bemenet) kiépitése fokozottan javasolt!

Ajanlott CNC vezérld szoftvernek a Mach csalddot javasoljuk, legalabb 65kHz-es Kernel sebességgel hasznalva!

B

Tia Corky PirctonClgs s Siurds Comator fap

12°X9  +0.0000A%)  +0.0000™"

ol Y ’) +0-0000 ) 4D 26081 :))Ke:immus
i e ") Gépi koordinstak [ o€l ey el med
m— “)  +0.0000 ) 4D Gépi 013 futds! =
I ateod 15 oo 21 Eay ~F = A 1000.0000
131 it Y oion ) Futés 0-léra! - sl s : £ Lassil kb irat-
i
112 B0H000 YD

@ b e

R S sy

gonsooanags|

EMdtolasi sabesseq:

| ) vesopaies  DVieez2 0.00
%)sten :’jl;zunal o | <= 10800.00
e g E210800.00
. vaannassiang: ) ) Wioo% __)
Erzékelok:
[l Max véghelpsathen! ") o
K—Gépi 0-4
Y—cemwx Oma = . .
o % E
ekt 00:00:22 S
Decsnmniies (01:19:32 ) B
) e W
— - &) wiooats [l
ez Prodz6.1s oglimakzak “uaremia I ) et e [

Megnyitva: ChGerberiHobbyd tap
) Gohecak T)hoock Eseménck ) Lzenat:

samvia Owsrammn] ’Dmm ‘jmﬂm ‘_D&mmlrﬂ "jmmrﬂ ":)Bemslrﬁa Orxas-fm
(Mach3 CNC vezéflszoftver)

Védelmi funkcidk és jelzések:

(LED-es jelzések)

LED A = pozici6 hiba
LED B = talterhelés

Hiba LED A LED B F. kimenet Motorfék Status regiszter
Aramkorlat: - X - - -

Soft limit: X - -/X - -

Hard limit: X = X X Uzenet

Motor Ttlterhelés: - X X X Uzenet

Vezérld Tualterhelés: | - X X X Uzenet

Stop: t-1%* Bk X X Uzenet

(védelmek és jelzéseik)

*t-1 el6z6 allapot megtartasa.

A Profi2Q Servo Vezérlo kétszintii, sszetett védelmi rendszerrel rendelkezik. Néhany funkciod kiépitése opcionalis,
mely a vezérlés komfortjat hivatott emelni, mas védelem 6nallo és a Vezérlot+motort, 6ndlloan is védi.
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(védelmi ki és bemenetek)

A védelem miikodése esetén a kiolvashatd Status regiszter tartalmazza az okot, szoveges formaban.
Az "A" és a "B" LED-ek hibajelzéseket, mig a "P" LED a tap jelzését latja el.

1. Onallo védelmek (a tablazat sziirke mezdje). Mitkddésbe 1épésiik esetén a motort motorfékkel megallitjak, a
Vezérlot letiltjak és LED ("A" és "B") valamint Status jelzéseket adnak. A Vezérld ujrainditasaval lehet csak
kihozni beldle. Minden 6nmiikodd védelem hibajelet general az F. (Fault) kimeneten, mellyel a PC-n fut6 CNC
vezérldszoftvert meg lehet allitani.

- Hard limit (Error) regiszter tilfutas védelme (mérete allithato):

Ha a hibajel (Error) meghaladja a beéllitott értéket, a Vezérld motorfékkel megallitja a motort és letiltja tovabbi
miikodését.

Elsésorban forditott Encoder bekotés és a motormegszorulas védelmét latja el.

* Error regiszter = hibaszint regiszter, mely a kért égayleges mechanikai poziciokzktti eltérést méri encoder
Step-ben. Ha nincs eltérés, értéke 0.

- Motor tulterhelés védelem:
Ha motor tularam korlatozéasa folyamatosan mitkddik és ideje meghaladja az "Overcurrent time" regiszter értékét, a
védelem megallitja a motort és letiltja tovabbi miikodését.

- Vezérlo talterhelés védelem:
A Hiitdborda hémérsékletét egy thermo szenzor folyamatosan méri és kb. 60°C felett letiltja a Vezérld tovabbi
miikddéseét.

- Stop bemenet aktiv (alacsony). Hatasara a Vezérld letilt.
2. PC-n keresztiili védelmek (fehér mezd). Onmagaban nem allitja meg a Vezérlét, csak hibajelet general az F.
kimeneten. Ha ez a kimenet 0ssze van kotve a Profi2B kartya egyik Input bemenetével és a vezérld szoftver

megfelelden fel van konfiguralva, akkor ez a jel képes megallitani a végrehajtast ugy, hogy nem torténik impulzus
vesztés! Bizonyos feltételek mellet a hiba kijavitdsa utan, selejt nélkiil fojtathaté a munka.

- Soft limit (Error) regiszter tullépése (mérete allithatd). Az allapot fennallasaig jelzést ad a "A" LED-en is. Fault
jelzése Fuse-valprogramozhato!

- Motor csucsaram korlatozas:

A Vezérl folyamatosan méri a motor aramfelvételét és a Limit trimer altal beéllitott aramérték elérése esetén, azt
korlatozza. A korlatozas tényét a "B" LED kigyujtasaval jelzi. Ez a jelzés nem miikodteti az "F." kimenetet!
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E-Stop bemenet:

GND
_ Stop_
Control .

=]

(Stop bemenet)

A Vezérl6 rendelkezik vészleallitd funkcioval, melyet a Stop bemenet és a GND labak kozé kotott nyomoégombbal
lehet aktivalni. Aktivalas esetén a Vezérlo vészfékkel megallitja a motort és blokkolja annak tovabbi miikodését,
valamint hibajelet general az "F." kimeneten. Kihozni beldle csak ujrainditasaval lehet.

Fontos tudni, hogy a vészleallitds mindig minden koriilmények kézott mitkodik, mig a PC-n kiadott Stop, a Vezérld
impulzus puffere miatt, akar csak tobb masodperc mulva fejtheti ki hatasat! Egy rossz beallitas miatt (PID)
lengésbe kertilt Vezérlot, csak Stop-pal, vagy a Vezérlo kikapcsolasaval lehet megallitani!

Teljes kiépitésében a védelmet igy kell 6sszehuzalozni:

(integralt védelem + végallas bemenetek)

A fenti rajz egy 4 tengelyes Szervo CNC vezérldt abrazol, mely csak 1 Input bemenetet foglal le a Profi2C
Béziskartyan, mégis mind az "F." jeleket feldolgozza és mind a 4db max. végallas kapcsolot is! Miikddésiik esetén
a Mach3 E-Stopra meg fog 4allni (helyes bekonfiguralasa esetén)! A kapcsolas tartalmazza a kiilsé E-Stop
nyomdgombot is, mely helyes Mach3 beallitasnél, azt is megallitja (az E-Stop jele megjelenik a Vezérld Error
kimenetén is). Kiils¢ E-Stop miikddtetése esetén nem garantalt, az impulzus vesztés nélkiili megallas (0-pont
felvétele sziikséges lesz utolag)!

A fenti rajz nem tartalmazza a tengelyek masik oldali végallasait (vagy Home kapcsoloéit), errdl kiilon kell
gondoskodni (lasd a Profi2C leirasat)!
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Mechanikai kialakitas és telepités:

Tengelyenkénti egy kartyas kialakitas, a Vezérld méretei: 150x110x53 mm, 2db M3-as rogzitd furattal.

(régzitési pozicio)

Javasolt felfogatasi mod, a hiitborda oldalara fektetve, fém szerel6 lapra csavarozni.

Zavarforrasoktol (villamos), minél tdvolabb helyezziik el! Portol, mechanikai hatasoktol dobozoléassal védeni kell (a
szabad légmozgés megtartdsa mellett)! Razkodasnak ne tegyiik ki!

5A névleges aramfelvételli motorok hasznalata felett, kényszerhiités javasolt (ventillator)!
Villamos csatlakozasok, kotések:

Minden vezetéket arnyékoltan kell szerelni!

A nagyaramu vezetékek (motortdp és motor csatlakozés), valamint az Encoder bemenetek csavaros sorkapcsokra
lettek kihozva. Alkalmazhatd vezeték keresztmetszet max. 1.5mm?. Minden nagyaramu vezeték érparonként
sodrott, és arnyékolt kivitelben ajanlott. Kivaloan alkalmas erre a 4 eres, érparonként sodrott, arnyékolt, u.n. ipari 4-
20mA-es jelkabel, 0.5mm?-es keresztmetszettel (villamos szakiizletben kaphato).

Az Encoder vezetékezését feltétlen arnyékoltan kell szerelni! Torekedni kell a lehetd legrovidebb vezetékezésre és
a nagyaramu vezetékektdl valo lehetd legelszeparaltabb elhelyezésére! Az arnyékolast a Vezérld Encoder
bemenetén talalhaté GND-vel kell 6sszekotni! Tilos az arnyékolast (és igy a GND vonalat) a CNC gép fémvazara
kotni!

A CNC gép fémvazat a konnektor védoéfoldelésével kell 6sszekdtni!

Amennyiben tapellatast igényel az Encoder, az Encoder kozvetlen kozelében (ha beliil, eleve még nem lett volna) a
tapvezetéket legalabb 10uF-os kondenzatorral sziiretni kell (Vee és a GND vonalra kell kotni)!

A polaritas helyes bekdtésre (motortapnal) fokozottan tigyelni kell! Forditott bekotés esetén a Vezérld tonkremegy!
A nagyaramu vezetékezést a lehetd legtavolabb vigyiik a Vezérl6tol.
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Motortap méretezése:

A motor tapfesziiltséget nem kell stabilizalni, viszont kondenzatoros sziirésénél az 1000uF/A 6sszefliggést
alkalmazni sziikséges (a kapacitas tulméretezése nem karos)! A terheld aramnal a motor(ok) névleges aramat kell
figyelembe venni (k6zos tapnal tengelyenkénti 6sszértéket)!

A motor-tapfesziiltség kivalasztasanal az alkalmazott szervo motor fesziiltségét kell alapul venni és ennek 1.0x -
1.5x% értéke javasolt.
Pl. egy 18V-o0s szervo motorhoz, 18V - 27V megfeleld.

Kevert hajtasmoda vezérlés épitésénél (Iéptetdmotoros + szervo tengelyek), ha a tapfesziiltség megfelel mindkét
motortipusnak, akkor hasznalhat6 kozos tapegység is!

A kapcsoloiizemii tapegységek (mint pl. a PC tapok) hasznalata nem javasolt (PWM-es aramszabalyzas tiiskéi
megzavarhatjak a kapcsoldiizemii tap elektronikdjat és indokolatlanul leszabalyozhatnak), helyette a klasszikus

transzformator+egyeniranyité+kondenzatoros tapok javasoltak!

A motortap becsatlakozasa a Vezérldbe az SK1 sorkapcson torténik. Polaritasara tigyeljiink! Hasznaljunk arnyékolt
vezetéket!

Motor bekotése:

A DC motor kivezetéseit az SK2 sorkapocsba kell kotni. Polaritdsa nem érdekes, forgasiranyat a CNC vezérld
programokon beliil meg lehet forditani.

g S

(motortap és motor csatlakozasok)

A vezetékezés keresztmetszeténél a motor névleges dramét kell figyelembe venni. Arnyékolt vezetékezést
hasznaljunk!

Digitalis Power és Signal csatlakozasok:

A digitalis tap (Power) és a jel (Signal) csatlakozasok tiiskesorok. A tiiskesori csatlakozasok a szabvanyos PC-s,
belsé (CD-ROM - Alaplapi) audi6 (arnyékolt) kabelre lett tervezve. E kabelek (arnyékolt) hasznélata erésen
ajanlott (mindkét végén széles, fekete csatlakoz6 hiivellyel)! A csatlakozasok pozicionaltak, forditott bekotésiik
nem lehetséges.

(Digitalis Power csatlakozésa)
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(Step/Dir jelek csatlakozésa)

(arnyékolt jelkabel)

Ugyelni kell a Signal és Poweezetékek fel nem cserélésére!

Dir GND [Step
(belss kiosztasok)

Signal csatlakoz6 jelszintjei = TTL.

+11V - +24V DC
(A digitalis tapfesziltség: 11V-24V, kb. 300mA)

Stabilizalast nem igényel, csak sziirést.

www.cnc-elektronika.hu 11
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A vezetékek ne érintkezzenek a hiitébordaval (megolvadas veszély)!

A 4 db. Profi2Q Vezérlét el kell nevezni A-t6l D-ig. Erdemes alkoholos filctollal rairni a betiijelzését! Kés6bb e
jelzések alapjan lehet a bitkiosztasi tdblazat-vezérld dsszerendelést elvégezni!

A Profi2Q Signal csatlakozojat a Profi2B Signal csatlakozojaval kell 6sszekotni (elnevezés helyesen)!

A Profi2Q Power csatlakozojat a Profi2B Power csatlakozojaval kell 6sszekotni! A tapfesziiltség csatlakozoknal
nincs jelentdsége a betiijelzéseknek (egyformak).

A motorok tapfesziiltségének kialakitasanal lehet egyesitett motor tapfesziiltséget alkalmazni (minden motor ugyan
azt a tapfesziiltséget kapja), vagy megosztott (akar tengelyenként is) tapfesziiltségeket (ilyenkor a motor
minuszokat kell csak kdzositeni).

Tilos a digitalis GND (Profi2B) és a motortap minuszat a Vezérlon kiviil egyesiteni (a Profi2Q Servo Vezérloben
beliil egyesitésre keriilnek)!

Encoder bekotése és tesztelése:

Az Encoder csatlakoztatdsa az SK6+SK7 sorkapcson torténik. A sorkapcson Vce és GND tép csatlakozasok is
megtalalhatoak.

~ (Encoder csatlakozdja)
Az encoder vezetékezését felteétl@rnyékoltan kell szerelni!

Az Encoder tapfesziiltség polaritasara iigyeljiink, mert forditott bekotése esetén az tonkremehet!

Aszimmetrikus encoder esetén "A" csatornat az "A+"-ba, "B" csatornat a "B+"-ba kell kotni.

Az Encoder A ¢és B csatorndjanak felcserélése nem okoz meghibasodast, de rendellenes Vezérld miikodést okozhat.
Felcserélodése esetén a Vezérld a motort max. sebességgel elinditja egyik irdnyba mivel a visszacsatolas forditva
fog miikodni!

Ezért az el§ élesztéskor a motort nem szabad 6sszekapcsolni a mechanikaval!

Ha ez megtorténne, a Vezérld - a Hard limit tulcsordulasa utan - megéllitja a motort és letiltja tovabbi mitkodését!

Bekotés ellendrzése:

A teljesen 6sszehuzalozott Vezérld Limit €s P trimerén allitsunk be kb. 1/3 allést, a tobbi trimmert vegylik teljesen
0-ra!

(trimmer pozicidja)
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Kapcsoljuk be a vezérlét a motor tapot.
Kézzel 6vatosan mozditsuk meg a motor tengelyét.

Ha motor hirtelen elindul (nagy sebességgel), akkor a bekotés forditva sikertilt!
Kapcsoljuk ki a Vezérlot.

Ha a motor nem porog, akkor jol kotottiik be a sorrendet!

Forditott bekotés esetén vagy az A és B vezetékeket cseréljiik fel, vagy a motor gerjesztd (SK2) vezetékeit cseréljiik
meg!

Regiszterek beallitasa, konfiguralas és valosidejd, hibaszint indikator hasznalata:

(Soros jelilleszt adatkdbel RS232C-re)

“#& Profi2Q Monitor - HyperTerminal
F&jl Szerkesztés Nézet Hivas Atvitel Sigd

Help:
Command example: nd  Encoder mode-register = & value.
s — List of Special Commands.

List of Registers and VYalue:

Ple)riod= 3 [x95.45uS]
E{n)coder mode= b [multiplier]
Encoder (f)ilter= 3 [%8.3nS)
Step {m)ultiplier= 1 [PC-step]
S{o)ft limit= 10 [Encoder-step]
Hlalrd limit= 3000 [Encoder-step]
Test (w)ay= 2000 [Encoder-step]
Overcurrent {t)ime= 3 [Sec]

Read only registers:

Proportional= A

Integral= 3006

Derival= 203

Thermo= 40.3 Limit=60.0 [C]
Position error= 0 [Encoder-stepl
Current limit sense= Normal

Resolution = 4.00 [x Encoder pprl

Status= All OK.
>

Kapcsolat - 0:02:08 |ANSI |115200 aN-1 |SCROLL CAPS |NUM |R'c-gz{tés Mazolds a

(regiszterek)
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Quantum Sentinel

‘+ Quantum Sentinel V1. 1. 0 - N ] 4
QDSP Specdial Config
B Tracking Error Monitor: PID Frequency: 3
Pointer: Marked: [omm 4 =] e | :
Time Grid JESEE] ms Start: [N ms
' GG 52 98
{ Time: [IERIEE] ms vt D Eocmee oy End: [EERg] ms i = Bewias | Shel 28 | ODSP
|-
Help:
Command exampie: nd Encoder mode-regisier = 4 value.
5 - List of Special Commands.
List of Registers and Value:
Pie)riod= 3 [x05.45u5]
E(njcoder mode= 4 [muiiper]
Encoder (fji#ier= 3 [xB.3n5)
Sep (m)ulipier= il [PC-siep]
S(i0)i imit= 10 [Encoder-siep]
H(a)rd imi= 3000 [Encoder-step]
Test (w)ay= 2000 [Encoder-sten}
(Cvercurrent (fime= 3 [3aq]
Read only regisiers:
Proporional= 166
Integrai= 562
Derival= 235
Thermo= 25.8 Limi=60.0 [C]
Paos@on error= i} [Encoder-sten]
Current it sense= Normal
Resolusion = 400 [x Encoder ppr]
Stgtus= All OK.
>
=

— Calar

= | ¢ CmOmon|
(Quantum Sentinel konfigural6é program)

Triger off Save

Start | Stop | Triger oh

A belsé regiszterek soros porton keresztiil érhetdek el. Ehhez a Serial csatlakozora kell csatlakoztatni a soros
adatkabelt (és erre esetleg az USB atalakitot).

A Profi2Q Monitor kdbele nem kompatibiasrégebbi, Profi2S Monitor adatkabelével!

A téma Osszetettebb, ezért a részletes leirasat megtaldlja itt: Profi2Q) Monitor haszndlata.

Szoftver oldali beallitasok:

A szoftvert alapvetden a Profi2C Baziskartyanal ismertetett modon kell bedllitani! Részletes beallitasi infot itt talal,
kérem alaposan olvassa el!
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Itt csak az alapbedllitastol valo eltéréseket targyalom! A Profi2B Setup leirasdnal gyors setup File-t is talal a
gyorsabb lizembe helyezés megkdnnyitése véget!

x

Current Profiles

| Create Profile

2DH1Foam s ———l
Z0PZB Delete Profile |
4DFoam

H1 Conroller
H1 Mult
Kisgép
Mach3mill
Mach3Turn
P2 Ligerleti

plasma
A4

(telepitett gyors setup 0j P2Q profilt hoz Iétre)

A Servo hajtashoz sziikséges nagyobb sebességek miatt, a Mach3-ast min. 65kHz-es sebességen érdemes hajtatni.

(ajanlott a min. 65kHz-es Keel sebesség hasznalata)

Nagyon fontosak a kovetkez6 beallitasok:

Port Setup and Aws Selection  Motor Outputs | Input Signals | Output Signals I Encoder/MPG's I Spindle Setup I Mill Options I
Signal Enabled ‘ Step Pin# Dir Pin# Dir LowActive |Step Low Ac... | Step Port Dir Part ‘
¥ Axis Eg g 8 ' =(§’ 1 1
' Axis Eg 7 [ ' &g 1 1
Z Axis o 5 4 x f 1 1
A Axis o 3 2 L 4 f 1 1
E Axis x 0 a x L4 a a
C Axis ' 0 a ' ' a a
Spindle x 0 1] x ¥ 1] 1]

0K | Mégse I Allalmaz
(A Profi2Q Vezédnek szikséges beallitasok)
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Fontos, hogy a P2Q Vezérlonek be legyen allitva a _ jelek! Amennyiben vegyesen hasznaljuk a
Profi2M Iéptetdmotoros Vezérldt a Servo Vezérlovel (P2Q), akkor a Profi2M-hez tartozo6 Step jeleket NEM szabad
Step Low Activre allitani, viszont a Profi2Q Servo Vezérl6hoz tartozo Step jeleket be kell allitani!

Motor Tuning and Setup i

7800

2

-
=]
Fud
[=]

§240
5450
4580
3500
3120
2340
1560

“elocity mm's per Minut

X - AXTS MOTOR MOVEMENT PROFILE

Accel

Steps per

0.05 0.1 015 0.2 0.25 03 D.35 0.4 0.45 0.5
Time in Seconds
Velodity Acceleration Step Pulse  Dir Pulse

In's or mm's per min.  in's or mm's/sec/sec = G 1-Sus D-5

500

7300 | 1950 | 0.198853;

o o

(Mach3 impulzus iézitései)

A Mach3 impulzus idozitéseit a kovetkezo értékekre ajanlott allitani:

Step Pulse: 2uS
Dir Pulse: 2

X

—Axis Selection

Velocity
Je=h |

X Axis
Y Axis
Z Axis
A Axis

B ifis

Z fxis

FLEERER

Spindle

SEVE ARIS SETTINGS

o

Cancel K

T6bb mint 3m-es LPT kébel hasznalata esetén mindkét értéket érdemes lehet dupldjara emelni.

PID szabalyzas beallitasa:

A PID szabalyz6 végzi el a motor teljes mozgési szabalyzasat, Osszetett matematikai eljarasok segitségével. A
szabalyz6 harom felhasznalo altal allithato paramétert résztaggal dolgozik. A harom tag jeldlése: P, I ,D tagok,
melyekhez mind 1-1 trimmer-potenciométer tartozik.

(P, 1, D trimmerek)

Az egyes szabalyzdtagok erdsitését, a trimmerek beéllitasaval lehet szabalyozni.

www.cnc-elektronika.hu
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A folyamat 0sszetettsége miatt, minden informaciot kiilon, a Motor Tuning leirdsban talal!

s bbb, b

(PID szabalyz6 beéllitasa)

Test gomb:

(Test gomb = Stressz)

A Test gomb a DSP szdmara egy stressz szituaciot hoz 1étre. Megnyomasakor hirtelen Test way regiszter tartalmua
Error szint generalodik, melyet a PID megprobal minél hamarabb korrigalni. Kiilsé Step jel nélkiili tesztelésekre
hasznaljuk, elsésorban a PID bedllitas stabilitasat ellendrizziik vele. Megallapitjuk vele a rendszer lengéshajlamat.
Lengés hajlam esetén:

- noveljiik a D tagot vagy,

- csokkentjiik az I ragot vagy,

- csokkentjiik a P tagot.

Altaldban t5bb paramétert is kell egyiittesen hangolni a j6 eredményhez!
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