7. Tétel

· Pozíciókijelző jelentése a számítógépen:
Az NCT 90T vezérlés esetén a pozíciókijelző az alábbiakat jeleníti meg:

· Szerszám abszolút pozíciója
· Maradékút nagysága

· Programozott mozgás értékei

· Előtolás, fordulatszám, mdb nullpont eltolás száma (G54-G59)

· Visszapozícionálásnál használt kezelőelemek:
NC stoppal való megállítás után az NC START gomb megnyomásával folytathatjuk a megszakított megmunkálást, a gép biztonságos megközelítéssel rááll a megszakításkori pozícióra.
· Adott mondattal való programindításhoz használt kezelőelemek:
Az N gomb megnyomása után beírhatjuk annak a mondatnak a számát, amelyiktől folytatni akarjuk a megmunkálást

· Programmegszakítás lépései:

· NC STOP megnyomásával megszakítjuk a megmunkálást

· Ismételt megnyomásával a kézi mozgatási lehetőség aktiválódik

· NC START megnyomásával folytatódik a megmunkálás

· Szegnyereg beállítása: a szegnyereg tengelyvonalának egybe kell esnie a főorsó tengelyével

· Üzemmód jelképi megválasztása: automata megmunkáláskor az alábbi üzemmódokat lehet választani:

· Automata: a megmunkálás folyamatosan megy végbe

· Mondatonkénti: a megmunkálás mondatonként megszakad, NC STOP állapotba kerül a gép, az NC START gombbal folytatható a megmunkálás
· Feltételes: a feltételesen kihagyandó mondatok kihagyása, ill megállás az adott mondatnál

