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Program felépítése

· program kezdete, kezdőkarakter %

· programazonosító

· programtörzs

· mondatok

· ciklusok

· program vége

CNC technológiai dokumentáció

1. Műveletterv

2. Leválasztási terv

3. Műveleti utasítás

· műveletek sorrendje

· szerszámok (lapka, késszán)

· technológiai adatok

· normaidő

4. Felfogási terv

· alkatrész műveletvégi állapota (rajz)

· befogás jele, módja

· mdb kinyőlási méretei

· túlnyúlás

· mdb nullpont, tengelyek

5. Szerszámterv

· szerszámok és azonosítójelük (pl T101)

· szerszámszár, lapka kódja, méretei

· szerszámkorrekció értékek
6. Programlap

Technológiai értékek megadása szabad vagy kötött formában

· szabad formátumú adatmegadás: a gép vezérlésén keresztül történő adatbevitelt jelenti

· kötött formátumú adatbevitel:

· külső adathordozóról történő adatáttöltés

· ha a programozás dialog (párbeszédes) módban történik

