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A nullaponteltolás pontos meghatározása

ZTR - nullponteltolás (koordináta transzf.) Z irányban

XTR - esztergáknál XTR = 0

Programozása (NCT 90 kivételével) G54...G59

· A mdb. koordináta rendszerének transzformációja a gép koordinátarendszeréhez képest

· nullpont-meghatározás helyességének ellenőrzése
nullpont programtechnikai megadása (G54-59) az előgyártmány pontos beállítását követeli meg, amelyet sorozatgyártásban ütköztetéssel tudunk biztosítani

· nullpontmeghatározás módszerei

· programozástechnikai meghatározás

· nullpontbemérés
