CNCTANF1

A mérőrendszerek csoportosítása

1. a, jel alapján

a. analóg

b. digitális

2. b, mérési tartomány alapján

a. abszolút

b. növekményes

3. c, kinematikai kapcsolat alapján

a. közvetlen

b. közvetett

Növekményes mérési elv

Elmozdulás = osztás x szám.érték

Gépi nullpont

Géphez kötött koordináta rendszer kedőpontja. A gép gyártója határozza meg.

Jele: M

Szerszámvonatkoztatási pont

Jele: F

Refpont meghatározása

Mérőrendszer hitelesítésére szolgálo, a szerszámgép gyártója által meghatározott pont

Jele: R

Jobbsodrású koordináta rendszer felépítése

Koordináta rendszer szerszámgépen való elhelyezése

Szabály: 

· +x mindig növekvő átmérőt jelent

· +z tokmánytól való távolodás

Nevezetes pontok:

· gépi nullpont

· referencia pont

· munkadarab nullpont

· szerszám von.pont

· szerszám programozható pontja

· szerszámcserepont
