Nyomtatott aramkori lap készitése vasalasos technikaval

Elénye

Olcso, egyszerti, gyors €s viszonylag pontos.

Az eljaras lényege

A fénymasolo és a Iézernyomtato hére ovadd miianyagot hasznal festékként. Az igy
kinyomtatott aramkorok képe vasaloval felmelegitve rdolvaszthatd a nyaklemezre, majd —
papirfajtatol fliggden — a papir ledztathato, és igy csak a festék marad rajta, amely maratasalld
bevonatot képez.

A furast az eljaras utan kell elvégezni a vasalas és az esetleges elcsuszas miatt, valamint az
alamaras csokkentése érdekében.

Alapanyag

Erdemes fényes feliiletii papirt hazsnani, amely nem szivja magaba a nyomtatofestéket. De az
is fontos, hogy viz hatasara felpuhuljon, és elvaljon a festéktol.

Sokan a miinyomo papirt javasoljak, mert olyan bevonattal van ellatva, amely nem engedi a
festék beszivodasat. Tapasztalataim szerint megteszi barmely, az atlagos fénymasolopapirnal
félyesebb és tomdrebb papir, feltéve, hogy elegendden vastag €és Osszefiiggd festékréteg keriil
a felszinre. Tovabba sziikség van maratofolyadékra, amely a legtobb elektronikai boltban
megvasarolhatd. A vas-klorid alapti maratok elterjedtek.

Az eljaras lépései

1) Aramkor képének kinyomtatasa

Fontos, hogy a képet tikkr6zve nyomtassuk ki, mivel vasalasnal a papirt festékes
felével raforditjuk majd a lapkara.

2) Nyaklap tisztitasa
Hogy a festék jol tapadjon, el kell tavolitani a nyaklaprol az oxidréteget, és
zsirtalanitani kell. Legjobb, ha stroldszerrel jol lesuvickoljuk.

3) Vasalas

A lapkat helyezziik egy egyenes, merev és hoallo lemezre, és pontosan illessziik ra a
nyomatott papirt a festékes felével. A vasalot allitsuk kb. II-es, I1I-as fokozatra, és ha
felmelegedett, nyomjuk ra a papirra, vigyazva, hogy az ne mozduljon el. Tartsuk igy a
vasalot egy rovig ideig enyhe-kozepesen erds nyomas mellett. Ha megtapadt a papir
valamennyire, helyezziink ra egy fénymasolopapirt, hogy megakadalyozzuk a
nyomtatott papir sériilését és javitsuk a cstuszast. Ezk kovetden enyhe nyomas mellett
mozgassuk a vasaldt, és alaposan vasaljuk le a feliilet minden kis részletél. Ezt
kovetden tavolitsuk el a koztes fénymésolopapirt, és folytassuk a vasalést egy rovid
ideig. Ha a nyaklemez kétoldalas, ismételjilk meg ugyanezt a masik oldallal is.

4) Aztatas és papir eltavolitasa
Tegylik a lemezt hideg vizbe, de dvatosan, nehogy megégessiik magunkat. Hadjuk
allni kb. 10-15 percig, amig a papir felazik, majd 6vatposan probaljuk meg lehuzni a



3)

6)

papirt. Ha nem jon le egészben, finoman le kell doérzsdlni. Nem szabad rajtahagyni,
mert, ahol rajtmarad, erésen akadalyozza a maratast.

Maratas

Figyelem! A maratast gumikeusztyiiben végezziik, vigyazva, agressziv, maro
hatasu savat tartalmaz az oldat! Kiilonésen vigyazzunk a szemiinkre! Fontos,
hogy jol szell6zo térben végezziik, mert a maratofolyadék kigozolgései savasak, és
roncsoljak a légzészerveket!

Arra is figyelniink kell, hogy ha tl sokéaig marad benn az oldatban a lapka, a
maratooldat a festék ala marhat. Ezért az egyenletes maras érdekében gyakran
mozgassuk meg a lapot.

A maratast kdvetden a nyakot alaposan, folyd vizben le kell mosni.

Festék eltavolitasa

Maratas utan a festéket le kell vakarni, vagy csiszolni finom csiszolopapirral.
Ha ezzel megvygunk, kész a nydk, és lehet farni.
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