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| % 1. BEVEZETES

Esztergdlyozdson azt a mfiveletet értjiik, amelynek sorén a kiilon-
poz6 anyagi (fa, szaru, borostyénks, elefdntcsont sth.), forgé moz-
ghat végzd munkadarabrél valamely vago- vagy héntolészerszém-
mal killonbozs idomok kialakitdsa érdekében, forgéesot vilasztunk
le. ‘

Az eszterga mint az esztergalyozds alapvetd termelBeszkoze Ose-
ként, elsésorban a nyirettytis pad emlithetd, amely fejlddését
tekintve a tliz csiholdséra, vagy a kéfirdsra hasznélt szerszdmokbél
azérmaztathato. Torténelmi szempontbol egyértelmiien nem igazol-
haté, hogy bol és mikor alkalmaztéik elészor a nyirettytlis padot
esztergilyozott térgyak készitésére. Viszonylag biztosak lehetlink
azonban abban, hogy a nyiretty(s szerkezet a Kozel-Kelet (Egyip-
tom) orszagaibol szhrmazik és Gorogorszdgban mar id6szdmitdsunk
kezdete eltt ismert volt.

A nyiretty(s esztergapad miikdési elve a kovetkezd volt (1. dbra):
a munkadarabra hurkolt zsinér kényszert, véltakozé irényi forgd
mozgést viltott ki. Tekintettel arra, hogy az esztergilyos csak az
egyik kezét hasznilhatta az esztergakés tartisira, a forgastestek
kéazitése rendkiviili igyességet kovetelt.

A munkadarab véltakozé irdnyd forgé mozgasival kapesolatos
alapelvet fejlesatefték tovabb, aminek eredménye a himbds eszter-
gapad (2. 4bra). Mivel a munkatengelyt a 14bpedéllal zsinér kototte
bsaze, ennek elénye csak az volt, hogy az anyag megmunkélsra
és a szerszém tartéséra mindkét kéz hasznélhatéva vélt.
Forradalmi véltozést hozott a Leonardo da Vinci (1452 —1519)
4ltal kifejlesztett hajlitott tengely, amely altal az egyenesvonali
mozgés forgd mozghssé volt atalakithat6. A himbétol a lébbajtasi
esztergapadig (3. dbra) vezetd Gt, a hajlitott tengely alkalmazasat

9



2. dbra.

1. dbra.
Nyirettyiis
esztergapad

Himbés

esztergapad

i

SRR e

mér hosszi. A munka. termelékenységének
minGség javitésa lehstségessé véalt. Az eszter-
gakéssel folyamatosan dolgozhatott a mun-

is ideértve, nem volt
lényeges novelése és
galyos ezentil az eszter
kadarabon.

Az es_ztergapa.d tov
hogy évszézadokon

4bbi fejlédésében érdekesnek litszik az a tény,
4% jobbéra csak a hajtéerd tokéletesitésével
foglalkoztak, mig az esztergapadon magin alig véltoztatbak, vagy
javitottak. Eleinte az ember izomerejét hasznaltak hajtéeroként,
késBbb a viz-, gbz- és elektromos energia hasznositaséra iz sor keriilt.
Mig a gdzerd az esztergdlyozésban kevésbé bizonyult jelentSenek,
az elektromos energia idedlis hajtéertt képviselt és még hosszd
ideig az is fog maradni. E '

Az esztergilyozds killonl
hantolokésekkel végzett al
igényel, ami a kézligyességet

eges technikéja, a kiilonbozd véslkkel,
akit4s, profilozés olyan sajétos készaéget
. a forma irénti érzékenységet, a stilus-
ismeretet és az alapanyag, valamint az annak feldolgozésdval osz-

egyardnt feltételezi. Nem csoda ezért,

szefiiget jellemzk ismeretét
ha az esztergdlyozds miivészetét a kdzépkorban killonos tisztelet
svezte. A tevékenységet magas szinten miivelték és fejlesztették

4. dbra,
Labhajtast
eaztergapad
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tovdbb olyan hires emberek is, mint pl. Veit Stoss, Albrecht Diirer,
Friedrich Hohlbein stb.

Manapség tomegtermeléssé valt az eszterglyozds, de megvan -
egyszerii kisgépekkel ki-ki saj4t otthondnak

a méd arra is, hogy
erre a célra kialakitott helyiségében vagy mfihelyében, haszndlati
vagy disztérgyakat készitsen. Nagyon fontos, hogy az 4j, kiilons-
sen a lakést diszitd tirgvak esztétikusak legyenek, formai, mindségi
és szerkezeti szemponthél megfeleljenek.

Figyelni kell arra is, hogy a vildgon mindinkdbb csskkend meny-

nyiségfi fa nyersanyagot gondosan kell megvélasztani és hasznosi-
tani. Gondosan meg kell vizsgélni a helyettesitésre alkalmas anya-
gok, kiilsnésen a miianyagok tulajdonsigait és alkalmazssi lehetd-
ségeit.

A technoldgia teriletén térekedni kell a miiszaki termelési folyama-
tok lehetd legjobb és leggazdasigosabb kialakitdsdra.

A terminoldgidrol. A szerzk &ltaliban arra torekedtek, hogy az
esdtergdlyozds és az esztergdlds fogalmakat elkiilonitsék. Minden
olyan tevékenységet, amit a kézi esztergapadon, a sziikséges szer-
szamokkal és segédberendezésekkel végeznek, az eszergdlyozds fo-
galomkérébe soroltak, A gépesitett és automatizalt gyartdsi eljars-
sok é€s az ezekhex sziikséges szerszdmok &s késziilékek az esztergilds
fogalomkérébe keriiltek. Az esztergdlyos szakma torténelmi fejls-
désében azonban mindkét fogalom egyenértékiien polgérjogot nyert,
igy ma a vildgos és egyértelmfi elhatdrolds nem minden esetben
lehetséges. A kinyv szerzéi ezért mindkét fogalmat hasznaljék,
¢és részben a kézi esztergdlyozdsi miveleteknél és szerszdmoknsl is

— az dltalénos szakmai nyelvhaszndlatot kivetve — alkalmazzdk
az esztergdlds kifejezést.

12
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2. FAANYAGISMERET

2.1. A fatest szerkezete

A fa sejtekb6] és szdvetekbdl épitl fel. z%hilf)lz, h(jggieﬁ Il:;ig:éfz;
j j iilonboztetni egymastol, me
kat meg tudjuk kiilonbdz nist , ko .
fa%"}i;tz jeggyeket, amelyek eg.y—egy‘,fagra, ]e%lemz?eixa  rosho.
azf vizsghlatinak kétféle modja terjedt el, {agymin  mikrossko.
A'ka és gmakroszkopikus favizsgdlat. Az elGbbihez mll esegeg
'gz,s::;é,lnak az utébbi vizsgilatot pedig szabad szemmel —

4 kézi nagyitoval — végzik. . 5 o
%gjl;ﬁz;l;;bezz njnciylehetéség arra, h?gy mlkrosziicg)pal av;:?g;;{ii ;
j Ofafa,jokat és allapitsuk meg a fafajtat. A gyakcllr a ela,{n & fafujolat
: séabad szemmel lathaté jegyek alapjén kell megkii

egymé,s‘bé_] .

4. dbra. A fa anatomial irdnyas

H tazet
keresztmetszet; b) sugarme szt
3 hirmetszet; I évgyﬁrﬁhatar: 2
kambium; & misodlagos kéreg;
1 héjkéreg; 5 bél; 6 bélsughr

19



Megfigyelhets, hogy kiilonbézé vagasi irdnyu felilleteket készitve

azonos fafajbol, kiilsnbozé rajzolati feliileteket kapunk.

AIL{ fafajok jellemzSinek a meghatirozésa az anatémiaj féiranyokbél
(keresztmetszet, sugdrmetszet, hirmetszet) adéds jellegzetességek .

alapjan lehetséges (4. dbra).
jj’; kffa,fa,.}t meghatirozd jéllegzetességeket két f6 csoportra oszthat-

Elsé csoportba keriilnek az an. elsddleges meghatirozék vagy

l:’)elye”ge}{, amelyek a fafaj meghatdrozésiban dontdek. Fzek az
_evgyux_'uk, gyantajiratok, edények és bélsugarak. ‘
Masodik csoportha soroljuk azokat a bioldgiai és fizikai ismérveket
amelyek jellemz8k ugyan az adott fafajra, de kiils6 befolydsra jel—’

lemz8ik megvaltozhatnak, igy ezek egyértelmti meghatérozdsra

csak mésodlagosan alkalmasak. Fzek a szf .
; s 2, - szfn, to , o
hasithatdsdg, fény, szag, kéreg és hél, meg, keménység,

2.2. Elséq!eges makrosszpikus fafajmeghatarozék
kEvgyurukA kgrt_ssztmetszetet szemlélve, a bél koriil koncentrikus

orok) &l?;k]abfa,{}’ helyezkednek el a fa évgyfirtii. Az évgylirtk két
ggyman’stol eltérS részbdl, tin. pasztdbsl dllnak. A tavasszal fejls-

ott. resz‘t,’ amely nsigy”obb sejtekbdl all, lazdbb szdvetfi és rend-
f?:rizt vi:%‘)sabtl;esbzmu, korai pdsatdnak hivjuk. A nyar folyamén
étrehozott tomy b szbvetti, vastagabb fali, ki ] 61 4116
keményebb rése a késéi piszta, oD Tl Ksebb sejtekbsl dlle
A korai pészta egy évgytirt i <Iré :

( ) yirlin beliil a fa bélrésze fel 8501 pé
ied;g a fa kérge felé helyezkedik el. oo Tee a kel pleste
sugdrmetszeteken az évgyfirtiket parh
; parnuzamos vonalaknak, a hiir-

metszeteken A érhé ity
oy parabolikus vagy szabalytalan gorbék alakjdban 14t-
Az évgytirik megfigyelhets jellegzetességei:

— j6l, vagy kevésbé jél lithaték;

— & korai és késGi pasatdk egymdstol élesen elkiiloniils
zatos dtmenettel egymdsba f%%;ék; Seven slkTionnlok, vogy foko-
— kort alkotnak, vagy hulldmosak, fodrosak.

A tiilevelieket a lombos faktél elsdsorban a misodikként felsorolt

jelIegzete_sségek alapjén lehet '_megkijlﬁnbéztetni, mert a tleveliek = -

14

évgytirtiiben a pészték élesen elhatéroltak, a lombos fik évgyirdi-

pen ellenben tébbnyire egymdisba folydk. '
A trépusi fafajok fatestében évgytiriis szerkezet nem ismerhetd fel.

Frzeken a ocsapadékos és kevésbé csapadékos évszakvéltozatnak

megfelelden, in. zénahatirok észlelhetSk a fatest keresztmetszetén :

erdteljes és kevéshé erdteljes novekedési sdvok, zondk.

Gyantajératok. A sejtek életfolyamatai sordn keletkezett, vizben
oldhatatlan, alaktalan, amorf viladékanyagok legtobb esetben sej-
ten kiviili gyantajératokban halmozédnak fel. A tiileveld fak nagy
részének fatestében sejtfalelvélissal keletkezhetnek. A tilileveld fak
kereszimetszetén apré pontokként lathaték, tobbnyire az &szi
pésztaban. Olykor a nagy tomegii gyanta a gyantajératok Osszeol-
vadésa kovetkeztében tébb mm szélességii és tobb cm hosszisigh,
az évgylirlivel parhuzamosan fut6, 1in. gyantatdskiban gyiilik
pesze. Eléfordulssuk, nagysiguk a fenySfajok megkiilonboztetése-
kor dontd jelentSségti.

Edények. A lombos fik keresztmetszetében az évgydrik korai
pésztéjdban sokszor apré likacsok vagy vildgos pontok tlinnek fel.
Ezek b§ iiregl vizszallité sejtek, amelyeket trachedknak, edények-
nek neveziink. A fiiggSleges irdanyt vizszéllitdst végzik.

Az edények a kovetkez8 makroszkopikus jellegzetességeket mutat-
jak:

— ha a korai és kés8i pasztékban levé edények méretkilonbsége
nagy, akkor a korai pasztikban tébbnyire likacsoknak latszanak,
a késGi pasztdban pedig kis pontoknak ttinnek fel. Az ilyen elren-
dezédést mutatd fafajokat gydrtislikacsd faknak nevezzitk;

— ha ellenben a korai és kés6i passtaban levs edények méretkiilonb-
sége nem szédmottevs, vagy ha az edények mérete elhelyezkedésiik-
161 fiiggetleniil meghkozelitdleg azonos, szdrtlikacsd fakrol beszélink.

A szértlikacsd fik edényei olyan szlik méretliek (a gyfirfistikacsu
fakkal ellentétben), hogy -a legtibb esetben egyéltalan nem, vagy
csak alig lathatok. Kivétel a di6, amely szértlikacsd fa és edényei
mégis jol lathatok.

A sugérmetszeten a gyfiriislikacst fik nagyméretd edényei mint
hosszabb-rovidebb karcolasok, irkok jelennek meg az évgyliriik
hatdran, a szértlikacsi fik edényei pedig az évgyfirlipsztaktol
fiiggetlen osszevisszasigban ldthaték (mint pl. a dié fAjaban),
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_nem szemlélhetsk.

zabdlytalanul szétszérva jelenik meg, esetleg egydltaldban nem
J4thato.

végei. Magassdguk, szélességiik,
meghatdrozdsa szempontjédbél. Sokszor csak g bélsugarak azono-
sitdsa dltal tudjuk a fafajokat megkiilonbiztetni (pl. tolgy, szelid-

megfigyelni:
Szabad szemmel l4thatdk-e
kell megallapitani,

i vonalak alakjéban, amelyek lehetnek egy-

bélsugdrrajzolata, annyira jellegzetes lehet, hogy egyes fafajok
meghatérozdsira egyediil is elegends§ (pl. platénfa). :

Némely fafajban a bélsugarak az évgylirik keresztezdéseindl
mnegvastagodnak. Ezt a keresztmetszeten lehet megfigvelni.

Més fafajokban, amelyeknek bélsugarai egyébként finomak, tsbh
bélsugdr én. veszetett, halmozott bélsugarakat alkot, amelyek egy
vastag bélsugdrnak litszanak, Kzt a jellegzetes tiinetet is jol fel
lehet haszndlni a fafajok meghatérozdsakor (pl. éger, gyerty4n).

s

Végiil egyes fafajok meghatdrozdsihoz J6 irdnyt mutat a bélsugdar

szine, amely lehet sttétebb vagy vilagosabb a fa alapszinénél (pl.
a szilek megkiilonboztetésénél). A bélsugér szine néha a fény beesési
szdge szerint viltozik (pl. a télgyek un. tiikre).

16

~leggyakrabban azonban kis méretiiknél fogva makroszkopikusan

“A-htirmetszeten az edények drokszeril rajza az évgy ﬁrﬁ_}_{ kénikl}s
é,gy szabdlytalan vonalit koveti, vagy pedig attél fliggetleniil

.'Béisuga,ra,k. A fénak ahhoz a sejthdlézatdhoz tartoznal, amely
“a nedvesséy keresztirdnyi szdllitisdt és a tdpanyagok raktdrozasit
alakjuk rendkiviil fontos a fa

vagy sem? Ezt metszetenként kiilon - o
mert a bélsugarak az egyes metszeteken kiilon- ‘| jak a fa szinét.

féle alakban mutatkoznak. Igy a keresztmetszeten ~vékonyabb-

]

—

2.3. Masodlagos makroszkopikus fafajmeghatarozék

Szin. A fa szine Ugyszolvan kimerithetetleniil valtozatos és finom
- 4rnyalatbeli eltéréseket mutat. ’ e o
A fak szine lehet: fehér, sdrgds, sz:trga.sfeherl rozsaszinesfehér, 3
késfehér, viligosbarna, barna, sététharna, virss, voros:na,r’na,, sérga,

4rgésbarna, zdldessdrga sth. F6képpen ugyanazon szin arnyalat?,l
iﬁzﬁtt rendkiviil nehéz a finom kﬁlﬁnbségek’et _helyesen meg}.ala:fvsa,-
rozni. De ugyanannak a fafajnak a szine sem a,ll?,ndo, hanem kiilon-
bozé valtozdsok figgvénye. Viltozhat a fa szine:

— term&hely szerint;

% _ a dontés ideje, ill. a kidontott, feldolgozott fa levegével valé

gesztenye). A bélsugarakkal kapesolatban a kovetkezéket kell érintkenésének idtartama szerint;

—- kiils8 behatdsok, gombdk, baktériumok Iényegesen médosithat-

Vannak fafajok, amelyek a vegetativ tevékenységhésl kike}pcsoit
kozépss részt killonféle tartésitsd hatdsi anyagokkal ’(fa,gumz, oser-
sav, 4svanyi sok, festékanyagok stb.) telitik. A lerakédott anyagok

§

 a fafajok kozépsd részét a szélsd évgylirdk szinétéd] eliitd sdtétebb

g sziniire festik. Az ilyen fakat szines gesztii félfnak, a kﬁzépsé’ s.z.ifms
részt geszinek, a szélsG évgylirtik vildgosabb Ovezetét pedfg szijdes-
- nak nevezziik. Ha a szijdcs és a geszt egyszinti, akkor szines geszt
_ nélkili fékrd] beszélink.

?;Z
&
S

A geszt és a szijdcs terjedelme kiilijnbi.j‘z’{’i, és ez.is je:llegzetias néﬂmfly
_ fajra. Vannak fafajok, amelyeknek szijéosa a}lg n(’ahézfy”t_a?gyurupre
. terjed (pl. az akdc), mds fafajoké viszont a torzs atmérdjének két-
§ harmadét is elfoglalja (pl. a feketefenyd). ‘
© Vannak fafajok, amelyeknek jellegzetessége, hf)gy dlgesztet fe]lsf?z;
1 tenek. Az dlgeszt mds szindl, mint a geszt. Az dlgeszt a fa megeldzs
2 vé zéseléppen jon létre. )
: Xe?:iezinéneif}sﬁngs nagy jelentdsége a fa fajdnak @eg}{até,roza,sm
- kor. Alig néhdny fafaj van, amelynek .szinfa annyira ]?llt?gzebes,
hogy elfogadhatjuk elsérendii ismertet§jelként. Ezek kizé sorol-
i hatd az akde, a szil, a di6 és a gyertyan.

Tomeg. A fa tomege a széls6 hatdrértékek 6sszeha?0nlitésakor,lehet
: hasznunkra, ha pl. nagyon kinnyfi és nagyon pehez fat ’ha,so‘nhtunk
. 6ssze (pl. gyertydn —hdrs, gyertyin —nydr, jubar —hérs, juhar—
% nyar),




Keménység. A fa keménysége ugyantigy, mint a tdmege, makrosz-
kopikusan tag hatérok kozott érzékelhetd, ezért csak szélsé hatér-:
értékek osszehasonlitésakor haszndlhaté fel. A nagy sfirliségli fik
rendszerint keményebbek, mint a kis sfirfiségi fik. :

Hasithatosig. A fa hasithatésiga makroszkopikusan jol megéila.—%
pithatd, ennek ellenére a fafaj meghatérozésihoz nem hasznéljuk.:
Mint 4ltaldban makroszkopiailag pontosan nem mérhets tulafjdon-g
sagok esetében, itt is csak szélsGséges értékek osszehasonlitdsa,
vezethet célhoz {(pl. a nydr —nyir meghatérozésa). '

Fény. Egyes fafajoknak jellegzetes fényiik van. fgy pl. a juhar

sugérmetszete feltinden selymes fény, a vadkorte tipikusan tompa-;%
-
.

fényfi feliiletet ad. -

Szag. A szag néhany fafajra jellemz§, de a faj meghatdrozésa gZem-

fzek utdn a vizsgélandé darabot a mar ismertetett jellegzetességek
(évgytrlik, edények elhelyezkedése) alapjn. elsésorban a hérom
f4 csoporttal azonositjuk, mégpedig:
1. fenydfélék,
1. lombos fak: a) gytirislikacsiak,
b) szértlikacstak.

- Az egyes csoportokba a kovetkez( fontosabb hazai fék tartoznak:

Feny6félék: luc-, jegenye-, erdei-, fekete- és virosfenyd.

re_rr

Gyurusifka:csu lombos fik: télgy, cser, szelidgesztenye, akdc, eper,
szil, kdris és cseresznye.

Szortlikaest lombos fak: dié, nyir, biikk, platén, gyertyén, éger,
juhar, hérs, vadkorte, vadalma, nyar, fiiz és vadgesstenye.

pontjébol nincsen kitlondsebb jelentsége. . A fenydfélék meghatdrozésdira rendszerint elegend8 a keresztmet-
*

Kéreg. A fa kérge jellemz3je az egyes fajoknak, de mivel a meghatd-: szet. A fenyGfélék esetében ugyanis elsdsorban az évgytirtikes, majd

rozést legtobbszir kéreg nélkiili fatestdarabokon kell elvégezniink, a gyantajaratokat kell megfigyelni. Tekintetbe kell venni tovabhé

a fafajok meghatirozasat a kéreg figyelembevétele nélkiil végezzik,: * fa szinét, és killinosképpen azt, hogy a vizsglt fenyéminténak
van-e lithat6 gesztje. Igy konnyen kialakul az egymdstdl eltérs

és a kéregril legfeljebb egészen rendkivilli esetekben emlékeziink ¥
. - két csoport, amelyek koziil az elsébe a luc- és jegenyefenySk tartoz-

meg. .
nak, a mdsikba az erdei-, fi - és vord § &8 j
Bél. A fatorzs kozepén, annak hosszdban legtobbszor vékony, rend-. fenydnek ugyanis nincs, lgtklijfé efe;,gigsi‘azrilz{?i;{-g‘zslz:i eirg:zgjrlllg ea:
szerint s6tét szinti, cs6 alaki lagy farész lithat6, ez a fa bele. Lat-. tsbbi feny6félének van. A lucot a jegenyétdl a tovlél’)bia,kban &
haté a fa sugdrirdnyt hogszmetszetén is. gyantajératok segitségével kiilsnboztetjiik meg, amelyek a jegenye-
| | feny(’)’gen - a luccal ellentéthen — hidnyoznak.
Az erdei-, fekete- és vorosfenvd megkiilénhe iaé
2.4. A fafaj meghatéarozasakor kdvetendd eljaras - agyantajdratok, tovdbbd a fa 7 fb’legg ;,1 ;I;:f zfe 22?32:2 :fr)j(:g;ﬁt
: ' & adnak megfelel§ tdmpontot. ‘
MindenekelStt a meghatirozandé faanyag jellegzetességeit jol lét—_;% A gyfirlislikacst lombos f4k a szértlikacstiaktdl rendkiviil kénnven
hat6vé kell tenni. Els6sorban tehdt készitsiink éles szerszé»mma«l% megkiilénboztetheték a keresztmetszet alapjin. Az edények eh?;n-
(gyaluval) sima keresztmetszetet. Csiszolopapir hasznalata tilos,; dez8dése a korai pasztdban annyira jellegzetesén gyﬁrﬁsz};rﬁ ho
mert a keletkezett faliszt eltomi a pérusokat és megtévesztSleg: tévedésekre nem keriilhet sor. Egyediil a cseresznye esetébe,n kgﬁ
hat. A keresztmetszeten nézziikk meg jol, vannak-e lithatd bélsuga- | vigyazni az edények finomsdga miatt, de a cseresznye is magan viseli
rak. Ha ilyenek vannak, akkor ezek mentén, ha nincsenek, akkor; a gytirfislikacsi fék jellegzetességét. A fafajok egymds kt‘)z%tti meg-
az évgylirtikre mer&legesen vagjuk el a fat, és a feliiletet éles szer-. kiilonboztetése sem nehéz, mindegyiknek szembestls jelle zetessg-
szémmal lesimitva, el6ttiink van a sugérmetszet. A sugdrmetszetrs gei vannak. Itt azonban mir figyelembe kell venni a béllsu fra,ka.t is
merdlegesen a kiils6 évgylirtik mentén hasonlé médon elkészitjiik| A tolgyet a szelidgesztenyétsl pl. elsSsorban ezen az a.lfpon lehe1;
s hiirmotszetet. : megkiilonboztetni, mert a tolgynek szembestls bélsugarai vannak,

S
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vigzont a szelidgesztenyében a bélsugarak nem lathaték. Ugy T,-opusz fa fogalmin azckat a fakat fog]uk megismerni, a.melyek
ilyen kiilonbség 41l fenn a tolgy és a kdris kozott. | Furépéban nem képeznek erdGségeket, mis viligrészeken (Azsia,
A gyurﬁshkacgu lombos fikban tehdt meg kell figyelni a bélsugara.| Afrika, Amerika) tenyésznek.

kat, és esetenként a fa szinét is. A bélsugaraknak nagy a ]elentose: A térfogatstly mint mfiszaki tulajdonsdg, mindig légszéraz (159,
giik pl. a szilek megkiilonboztetésekor. ' nedvességtartalom) &llapotban értendd.

Az akéc meghatdrozdsakor a fa szinének van nagy fontossdga.

A szdrtlikacsd fafa,_}okba,n az edényeknek alig van jelentdségiik

(kwetel a di6), és mindink4bb elétérbe lépnek az egyéb jellegzetes:t 2 5. A tlilevell fafajok jeflemzd tulajdonsagai

ségek, igy elsGsorban a bélsugarak, az évgylirtk, a fa szine, a f;

tomege és kemenysege A szértlikacstt lombos fik meghatdrozdsal A tdleveli fafajokat a kovetkezd makroszkopikus ismertetdjelek
tehat nehezebb és valamennyi jellegzetesség gondos merlegeles alapjén killonboztetjik meg a lomblevelii faktdl.

szitkséges. Ugyszélvan minden idetartozé fafaj mds és mds ]elleg Az évgylrik és azon beliil a viligosabb tavaszi és a sitétebb észi
zetességel a legszembetlindbbek. fgy a di6 fa;&ba,n a fa szine éa. p4szta, mindig élesen elkiilontilnek, bélsugarak nem lathaték, leg- -
a szétszért, karcolasszerfi edények a sugér- és a hirmetszeten  feljebb a sugdrmetszeten. A késGi pasatdban legtobbszor gvantajé-
A nyirben a keresztmetszet kiilonos lisztszerfi bevonathoz hasonld, ratok vannak. Az edények okozta pérusok és a hosszmetszeten
ezt az apré ikeredények metszésekor elrojtosodd vélaszfalak okoz. ezek drokszer(i vonalai hidnyoznak. A tileveld fajok iparban hasz-
zdk. Bélsugarai lathaték, fija a tébbi lagyféénal keményebb. ndlatos elnevezése: feny&félék.

A biikkre legjellegzetesebb a hirmetszeten a bélsugarak orsé alaki A ksvetkez6kben megismerkediink a legfontosabb hazai tiileveld
rajza, a platin sugérmetszete a bélsugarak nagy széma miatt Ggy: f3k makroszképiai jellemzéivel, miiszaki tulajdonsdgaival és fel-
sz6lvan teljes feliiletén tiikros, és ez tokéletesen jellemzi. A gyer': yhaszndldsi teriiletiikkel.

tydn és éger az Osszetett bélsugarakrél biztosan felismerhetd; ez
legjobban a sugdrmetszeten lithatjuk. Megkiilonboztetésitk egy:
méstél a fa szine, tomege és keménysége alapjin nem nehéz. A ju-. Eugyiirdi: jol kivehetdk. A korai pdszta fokozatosan megy 4t a kései
harfélék felismerésére a sugdrmetszeten mutatkozd kiilonleges; pasztdba.

csikos bélsugdrrajzolat és a fa kulonleges szep, selymes fénye ad, g.ine: vildgos, sdrgdsfehér vagy rézsaszinfi. Szines gesztje nincs.

lehet8séget. A harsak esetében a fa szine és lagysaga, tlinik fel, Crantaidrata. kevés s apr fri
bélsugarai kézi nagyitéval jol latszanak. Edényei és évgyfirfii alig yansa pré, a frissen végott keresztmetszeten

, c S T . g a késOi pasztdban kézi nagyitéval apré, vildgos pontokként, -
I . te. gos pontokként, a su
athatdk ”A vadgyumolesfik (vadalma, vadkorte) megkiilonbozte gériranyd metszeten pedig vonalkék alakjaban, sok esetben szabad

i;éossn;zlinuk, tomegiik, keménységik és tompa fényik alapjan, = = o e ik
Nagy gyakorlatot igényel a nyérfak és fiizek meghatérozésa, aho F d’f“ d ki?nny{?, puha.
minden jellegzetesség gondos mérlegelésére sziikség van. Ezeke M tsnakt f‘ulajdonsdgai : térfogatsiilya 4,3 mN/em®. Szivés, gyengén
a fafajokat az jellemzi, hogy edényeik egyenletesen szétszértak és zsugorodd, vetemedésre kis nedvességfelvétel esetében nem érzé-
kézi nagyitéval jol l4thatdk, bélsugaraik ellenben lathatatlanok keny. Széritéskor reped¢keny, anyaga konnyen hasad. Kénnyen
A kiilonbozd fafajok ismertetése elétt ismerkedjiink meg neharly szegezhetd, faraghaté, de fafaragdssal esak olesd tomegeikkek, pl.
alapfogalommal, amit késébb hasznalni fogunk. jitékszerek elSAllitdsdra alkalmas. Rosszul fényezhet8, de jél
Hazai fakon értjik mindazokat a fikat, amelyek hazdnkban, ill;

1. Lucfenyd (Picea Excelsa)

pacolhaté, telithetd.

Eurépéban erdéket alkotnak, iparilag kitermelik és feldolgozzak Ipari f eflhaagna',ldsa: az épiilet- és butorasztalos-ipar, ezen beliil az
ket esztergdlyosipar, tovdbbd a csénak- és sportrepiildgydrtds, vala-
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mint a cellulézgydrtds legfontosabb alapanyaga. Jo6 hangveze gyalulds sorin kénnyen hasad. Légy ¢és konnyd faja cellulozs fako-
képessége miatt a hangszergydrtdsban is fontos alapanyag. J6 vezes: gpritlet gydrtdséra is alkalmas, ha s gyantatartalmét eltavolitjdk
tékoszlop, 4rbocfa. Bényafnak j6 figyelmentetSképessége és kiny.. 5 batoriparban, - esztergélyozdsra, épiiletasztalos-iparban h:z'éi
nytisége miatt szintén szivesen haszniljik. épitésre, vagongyértssra hasznéljsk fel. Telitve vastti ta}pf;i.na.k]és

2. Jegenyefeny6 (Abics Alba) vezetékoszlopnak kitfinSen alkalmas.

Eugytirtii: hatdra éles, a sttétebben szinezett nyari paszta is j 4. Vorosfeny6 (Larix Decidus)
elhatarolédik a tavaszi pésztétol. . e L ] )
Szine: szines gesztje nines, faja sérgisfehér, néha szirkésbe haj ?v;gli:;ﬁ:}khigiﬁkaE:;rigg:sﬁ?;é?mhm()& A tavaszi pdszta sotét
drnyalattal. ese 1 8 .

Gyantajdratai: nincsenek, a gyantdkat un. tomlékben térolja a f; Szin; si;;é;i; (;E’?ns /resgeny,M;é.rgé:‘fghér sz’inﬁ. Gesztje’ nagy,
ban és a kéregben egyarant. _ ::)1:'108 egsyiil irosbarme Bz;‘::,zze. r a frissen vigott fa esetében is
Fdja: ligy, konnyd. e '

- Miszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 4,1 mN/em? minden forg gg{;r:ntagdmtaz. kicsikék és ritkésak, de szabad szemmel jél litha-
esolasi eljéréssal jol megmunkélhats, de gyalulds kozben konny
megreped. Anyaga gyantamentes. Zsugorodésa minimslis. Ig
konnyen hasad, jol szegezhetG, faraghaté. Fényezése, pécolas
telitése egyszerd. '

Ipari felhaszndldsa: fakoszorillet gydrtésira, papirgydrtisi cél
szivesen alkalmazzdk. Festett butorok alapanyaga, esztergalyo
termékként, vezetékoszlopként is gyakran hasznaljék.
Hatranyos tulajdonséga, hogy gyakran csavarodottan né, ésab
16le kitermelt flirészard gorbiil, vetemedik.

Fdja: iégy, kozépnehéz, csersavat tartalmaz (vassal érintkezve
sotétes szint mutat).

Miszaki tulqjdonsdgai ; térfogatsilya 5,5 Mnfem3. J6l megmunksl-
hatd, egyenletes szerkezetd, tartés fa. '
[pari"fe!husz@dldsa:- dltaldban ott hasznaljak, ahol a tartossdg fon-
tos kivetelmény. Kivalé foldépitési és vizépitési pilotafa, dllvanyfa
vezetékoszlop. ’
Flﬁrészérunak felvdgva az épiiletasztalos- é= a blitoriparban keresett
alapanyag. Felhasznalhaté fagyapotnak is. G Ajabo i

3. Erdei- vagy borovifenyé (Pinus Silvestris) iin. velencei terpentint. BYSPe . Gyantjabol nyerik as
Eugyiirtii.: széles tavaszi pészta, jol elkiiloniil anydri pésztatol,
benne szémos gyantajérat van (sirgdsfehér pontok), amelyek sz
bad szemmel is lathaték. Eveylirli gyakran hullimosak. Evgydirdi: rendkiviil keskenyek, hullimosak, dtlagosan 1 mm széle-
Szime: a szijdcs frissen végva fehér, késébb sirgés szini les sek, de vannak ennél keskenyebbek is. Az évgyfirti kései pésztdja,
A geszt, amely az AtmérS 2/3-nd részét tolti ki, levegdn és napf élesen elhatdrolt a korai pAsetdtdl. A sughririnyd hosszmetszeten
nyen vilégosabb vagy sotétebb vorosbarna szind lesz. az évgyfirlihatdr vastagabb vonalként lithato.

Szine: szijdcsa keskeny, sdrgdsfehér; gesztje sotét vorosesbarna.

5. Tiszafa (Taxus Baccata)

Fdja: lagy, konnyd,
Miiszaki tulajdonsdgai; térfogatstlya 4,9 mN/em?® Szivos, kevés Fdja: nehéz, kemény, rugalmas, nagy csersavtartalmi.

rugalmas fa, a nedvességtartalom-véltozds hatdsira bekivetke Miszaki tulajldonsdgai: térfogatstilya 6,4 mNjem?® Nehezen meg-
zsugorodésa kozepes a tobbi fenyShoz viszonyitva. Kevésbé vet munkélhato, egyenletes szerkezetfi, sfiri szovetdi, tartés fa Feh'ile%-
medik, mint a lucfenyé. Igen kénnyen hasad, jol szegezhetd, kon, kezelése az ismert lakkokkal kinnyen elvég%hétﬁ. .

nyen telithetS. Jol pacolhatd, de rosszul fényezhetd. Bélsugarai: a sugdrirdnyt hosszmetszeten a bélsugdrtikrok fi
1pari felhaszndldsa: mindenfajta forgdesoldssal jol megmunkalhat mak €s j6l kivehetdk. ' g % e
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A fontosabb tﬁlevél:’i fak jellemz& tulajdonsigai

1. tablazat.

Tpari alkalmazis

Buator, épiilet, hang-

szergyartas,

banyafa, papir

Papfr, butor, vezeték-

oszlop

Epilletasztalos-ipar,
bitoripar, hajo-
épités, talpfa,
vezetékoszlop

Célsp, viziépitkezés,
vezetdkoszlop, épli-
letasztalos-ipar, fa-

gyapot, terpentin

Butorasztalos-ipar,

eaztergalyosipar,

faragasok

Mitazaki tulajdonsig

-

d8, gyengén

.

Sziv

zaugorodik, jol

megmunkélhatd

Jol megmunkal-
haté, repedékeny

Szivos, kevésbé
rugalmas, kény-
nyen hasad, jol
megmunkalhaté

J6l megmunkal-
hatd, egyenletes
szerkezetll,
tartds

Szivés, rugalmas,

nehezen meg-
munkilhaté

Kénnyi,

puha

Lagy,
kénnyt

Lagy,
kinnyii

Lagy, ko-
zépnehéz,
csersav-

tartalma

Nehéz,

)

mény

ke

Kevés,

.

apréd

Nincs

Vun

Kicsi,
ritka

Nines

Séargasfehér,

.

’

TOZHASZH

arnyalatia

Sargasfehér,
sziirkés Arnya-

geszt virésbarna,
az Gtmédrd 2/3-ad

Szijacs sérghs,
réage

Atmérd 3/4-ed

geszt viros, az .
része

Szijdcs shrga,

Szijacs shrghs-

fehér, geszt adtot,
vérisesbarna

Jél kive-

hetd

Llesen el-
hatarolt

J4l ehatd-
rolt '

‘
A~

mos

Kles, h;zll

lesen el-

E

hatarolt

Lue-

fenyd

Jege-
nye-
fenyé

{boro-
vi) -

Erdei-
fenyd

Voros-
fenyd

Tiszafa

2.

4.

[pari felhaszndidsa: 8 butorasztalos-iparban beraka.sok (intarzia),
ztergé,lt termékek, faragdsok készitésére kivéléan alkalmas.
A tiitevelit fak legfontosabb tula]donséga.at az 1. t§bldzatban foglal-

tuk oasze.

2.6. A hazai lombleveil fafajok jellemzé
tulajdonsagai

A lomblevelii fék makroszkopikus tulajdonsigaik alapjdn kénnyen
megkulonboztethet 6k a tilevelfi fafajoktdl. Az évgyiir(i és a pészta-
hatér nem mindig kifejezé, ha igen, akkor az edények pontszerti
rajzai & keresztmetszeten, drokszerii rajzolatai pedig a hosszmet-
gzeten jOl lathatok. Ha az évgylirGik elmosddottak, akkor a bélsu-
garak alapjin megyiink tovébb.

A bélsugarak szabad szemmel vagy nagyitéval a fafajok nagy részé-
nél j6! kivehetdk. Gyantag&rat nincs benniik.

A lomblevelii fafajok ipari elnevezése: lombos fdk.

A lombos fak két alapcsoportra oszthatdk:
gyfirislikacsl és
gzértlikacan fak.

Gyiriislikacst fak azok, amelyekben az évgylrlihatdr mentén a
tavaszi (korai) és nyari (késéi) pasztak hatara éles, a tavaszi paszta
edényei a nyéri paszta edényeinél jéval nagyobbak és az évgyfirii-
hatér mentén helyezkednek el.

A tovéabbiakban ismerkedjiink meg a legfontosabb h&zal gylriis-
likacsi fakkal, amelyek a kvetkezdk:

tolgyek, cser, szelidgesztenye, akdc, eper, szilek, kérisek és a cse-

resznye.

1. Kocsdnyos és kocsinytalan tolgy (Quercus Robur, Quercus

Petra)

E két fafajt nevezik az ipari felhasznélisban tolgyfanak.
Edényei: a keresztmetszeten a tavaszi pdsztdban bd iiregfiek és
gyfirlisen helyezkednek el, a nydri pasztdban sziik iiregfi edénycso-
portok dgaznak ki. Ezek vildgos foltoknak latszanak, a r4 mer&leges
hullémos pontsorokat parenchimasejtek alkotjak. A hosszmetszeten
az edények mint hosszabb, rovidebb, széles és mély, drokszerfi
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mélyedésként jelentkeznek a tavaszi pésztdban. Ezek egyben 4
hosszmetszeten az évgylirihatdrokat mutatjik. '
Bélsugarai: a keresztmetszetben az egyes bélsugarak nagyon:
szélesek, jol ldthatdk (sérgés szintiek), a kozottiik levSk ﬁnomak,
szabad szemmel alig, vagy egyiltaldn nem l4thatdk.
A sugédrmetszeten széles, a rostokra merdlegesen fut6é szalagok, un
béleugirtiikrok alakjiban lathaték.

Szine: szijdcsa sirgisfehér, keskeny, a geszt sdrgisbarna.
Pdja: nehéz, kemény, nagy csersavtartalmi.

Miiszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 6,5 mN/em3. Minden forgé
csolé és forgdcsmentes eljdrdssal kénnyen megmunkélhats. Szivds
gbzdlve hajlitva is alakithaté. Szaritdskor repedékeny, kozepesen
zsugorodik, ill. dagad a viztartalom-viltozds hatdsira. Nehezen
fényezhetd, rosszul telithetd. :
Ipari felhaszndldsa: szinte valamennyi terileten, igy az épitGipar-
ban, a hidépitésben, a hajéépitésben, a butorgyirtdsban, a hordé-
gyhrtés sorin alkalmazzdk, esztergé,lyozzé,k Szép falburkolatot,
parketté.t ad. Tartos fa, ezért viz alatti épitkezésnél, vasuti ta]pfé.k-
nak is eldszeretettel alkalmazzdk.

2. Szelidgesztenye (Castanea Sativa)

Szerkezetileg nagyon hasonlit a tolgyek fdjdhoz.
Bélsugarei: finomak, szabad szemmel nem lathatok.
Szine: gesztje viligos vorosesbarna, szijdcsa szennyes-sdrgasfeher,
keskeny.

Fdja: nehéz, kemény, nagy ceersavtartalmd.

M Gszaki tulajdonsagm térfogatsilya 5,8 mNfom?3 Tartossiga ]obb
rug&lma,sa,bb és konnyebb fafajta, mint a tolgy. Egyenesen ha,sad
vagyis rostfelépitése egyenletesebh.

Ipari alkalmazdsa: f4jat a bognér-, épiletasztalos- és butoripar
egyarant hasznélja. Megfelel banyafanak, pillérfénak és dongafdnak.
A mezdgazdasigban oszlopoknak, kar6knak is alkalmazzdk.

3. Akéde (Robinia Pseudoacacia)

Edényei: a keresztmetszeten a széles korai pasztdban sok, bé tiregl
edény lithato, amelyek a legfiatalabb évgyfiriktsl eltekintve vila-
gossirga szinfiek. A kés6i pasztdban fehér pontok és elszért vonal::
kék latszanak. A hosszmetszeten az edények drokszerfiek. '

(4 T3

Beggugamz finomak és a sugérmetszeten ldthatok, mint keskeny
rovid sdvok.

Szine: szijcsa vildgos zoldessirga, gesztje zoldessa.rgatoi a voros-
parnéig. Hosszmetszetben a szinek sévokban is ]athat()k

Fdja: kemeény, nehéz, fényes.

Mdszaki tulajdonsdgai: térfogatsiilya '7 4 mN/em?3. Faja szivds, nehe-
zen hasad, rugalmas, szalkdsodd, kismértékben zsugorodd, nagyon
tartos fa. Szérités kozben konnyen reped. J6l fényezhets, de a paco-
kat, telitanyagokat nehezen veszi fel. Minden forgdesoléeljardssal
megmunkélhat(’), gyalulhat6, kdonnyen esztergdlhaté, nehezen sze-
gezh6t6

Ipari felhaszndldsa: az akédc széles kirben alkalmazhat6 fafaj. Via-
munkaknéi colopként, vezetékoszlopként, parketténak, talpfanak,
a koosigvartashoz kerékabronesként, hajéépitésben, bltorgyartas-
pan hajlithatésiga miatt kedvelt fafaj. Elsérendd tizifa.

4. Eper (Morus Alba és Nigra)

Bdényei: a korai pasztdban gylriisen elhelyezkedSk, nagyok, rész-
ben nyitottak. A késdi pasztdban viligos, apré pontok. A hosszmet-
gzeten drkoltak.

Bélsugarai: nagyobb szémtak és feltfin6bbek, mint az akécban.
Szine: a geszt az aranysérgdtol a csokolddébarnaig, a szijics sérgas-
fehér, keskeny.

Fdja: nebéz, kemény.

Mdszaki tulajdonsdgai; térfogatsilya 7,8 mN/em?® BSzivos, tartés,
kemény fa, kénnyebben hasithaté, mint az akéc. Jol fényezhetd,
pacolésa, telitése viszont nehéz. J 41 forgdesothatd, nehezen szegez-
heté.

Ipari felhaszndldsa: els6sorban mezdgazdasdgi szerszamfa. Palinkds-
hordékat, aprébb disz- és esztergdlyozott tdrgyakat készitenek beld-
le. Ipari felhaszndlésa a székgydrtdsban lehetne jelentos. -

4. 8zil (Ulmus)

Edényei: keresztmetszeten a korai pasztdban elég nyitottak. A késoi
pésztaban a kevés edény alkotta hulldmos vonalak nem ésszefiiggdek,
szakadozottak. Hosszmetszeten a nagy edények okozta bardzdik
az évgylrd hatirat mutatjak. A késdi paszta edényei a hiirmetszeten
zegzugos rajzolatot eredményeznek.
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Bélsugarai: igen keskenyek, sGtét szinfiek, sugdrmetszeten min
rovid foltok jol léthatdk.

Szine: a szijdcs keskeny, sdrgdsfehér, a gesztje sotét vorosbarng
Fdja: kozépkemény, a kizepesnél nehezebb. '

Miiszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 6,4 mN/om?. Szivés, konnye
szalkdsodo fija dltaldban rugalmas, g6zolve hajlitdssal is alakithats
erfsen zsugorodik. Konnyen vetemedik, szaritdskor reped, nagyon
nehezen hasad, faraghatd, de nehezen szegezhets. Rosszul fényez
hetd (nagyok a poérusai}, jol pacolhato,
Forgicsold és forghcsoldsmentes eljardssal jol megmunkélhato
nehezen esztergalhatd, durvasejtjei miatt érdesek maradnak a feliile
tek.

Ipari alkalmazdsa: elsGsorban bognér- és hajoépité-ipari alapanyag
Hasznosfthaté ezenkiviil parkettdnak, falburkolatnak, sporteszks
z6k gyértédséhoz, és kisebb mértékben a bitorgyartdsnal és az esz
tergdlyozésnal.

Tartdssdga miatt jo szerszémnyelet, hdztartési eszkozoket 18 ké
szftenek beldle. :

6. Kdris (Flaxinus Excelsior)

Edényei: a likacsgyfir(i széles, tébh sorban elhelyezkedS. Edényeik
nagy poérustiak, és igy jol ethatérolhaté a kis pérusi nydri fatol, 1tt az
edények mint viligos pontok vagy vonalkédk szétszértan kiillénbozs
rajzolatokat alkotnak.

Bélsugarai: alig lathatok, de gyakoriak. az edények és rostok lefuts,
sa hulldmos.

Szine: szijécsa széles, virosessdrga, a geszt vildgostdl sotétbarndig:
Fdja: nehéz, kemény és fényld.
Miszaki tulajdonsdgai: térfogatsilys 6,5 mN / cm?. Minden forgécsolé
és forghesoldsmentes eljérdssal konnyen megmunkélhaté. Szivés,
szalkésodo, rovid rostid, merev, megmunkaldskor. kénnyen repede:
zik. Hajlitva is alakithatd, faraghat6, erdsen zsugorodik, nehezen
szegezhetd, ol fényezhets, picoldss nehéz.
Ipari felhaszndidsa: elsSsorban a jirmfiépitésben haszndljdk, torna:
és egyéb sporteszkozok gyartésira is alkalmas. A bitoripar mint
furnért alkalmazza széleskiriien.
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7. Cseresznye {Prunus Avium)

Edényei: 8 korai pisztdban szk iiregliek, slirlin egymads mellett
4llnak. Laza, de j6l elhatdrolhaté gyfir(it alkotnak. A kés6i pészté-
pan finomak, egyenletesen szétszortak. Az egyes pdsztédk a sugir-
metszeten barnés csikokat mutatnak.

Bélsugurai: finomak, keskenyek, de csak a sugdrmetszeten lathatck.

Szine: szijdcsa keskeny, sdrgdsfehér, gesztje vildgos vorosbarna,
soldes csikoltsdggal.

Miiszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 5,7 mNJem?®. J6l esztergilyoz-
hat6, késelhetd (furnér). Finom szovetszerkezet(l, jél fényezhetd.

Ipari alkalmazdsa: legfontosabb felhaszndldsi teriilete a batoripar,
ahol furnérként eliszeretettel alkalmazzék szép szine miatt. Eszter-
galyozott termékeket és kisebb disztdrgyakat, pl. dohdnyzdkésale-
teket készitenek helble. Mintakésziték finom ontémintdkat ldszi-
tenek f&jabél. :
Szortlikacstit fak azok, amelyeknek évgyliriiiben a korai és késGi

gsztdk kozott nines feltlinden nagy szerkezeti kiilénbség, és benniik
az edények altaldban egyenletesen oszlanak el. Az edények méreté-
ben nincs nagyobb eltérés a korai és kés6i pésztdban.

8. Kozonséges dié (Juglans Regia)

Evgytirtii: jol lathatdk. A keresztmetszeten finom tlszirdsokhoz
hasonl6 pérusok egyenletesen vagy a belsS hatdron nagyobb szédm-
mal helyezkednek el. Sugér- és hosszirdnyi metszeten az edények
hosszil metszetei j6l lathaté sstét, szabdlytalanul elszért arkokat
képeznek.

Bélsugarai: az évgylri kiils§ részében kézi nagyit6val, a sugdrmet-
szeten szabad szemmel mint rividebb csfkok 14thaték.

Szine: szijicsa sziirkés, széles gesztje sziirkésbarna, a hosszmetszete
szabalytalan csikokkal.

Fdja: kemény, nehéz, finom szerkezetf.

Miszaki tulajdonsdgui térfogatsilya 6,4 mN/em?. Szivds, rugalmas,
hajlitva is jol alakithaté fafaj. Erdsen zsugorodik, kénnyen farag-
haté, késelhets, j6l fényezhets, pé,coihato telithetd. Széritdskor

erdsen repedezik. Gdzolve sdtétbarna szinfi lesz.



161 1athatok. Az évgyflirGhatdr a két bélsugir kozti sza,ka,szon ives.

Ipari alkalmazdsa: az egyik legfinomabb rajzolatd faanyag. Erték i ,
- A vilagos korai pészta fokozatosan megy 4t a sotétebb nyariba.

butorokhoz, esetleg parkettdhoz a di6 gesztrészét basznaljik fel. R
plilégépek légesavarjaihoz, valamint fametsz6k, szobrészok, eszte
galyosok munkéihoz kitlind nyersanyag.
9. Feketedi6 (Juglans Nigra) _
Fdja: nagyon hasonlé a kozonséges dié fajdhoz. anatomiailag me
gem killonboztethet6k egyméstél. Szijdcsa vildgosbarna, geszt

gotétebb ibolya, vordses elszinezGdés, szabdlytalan csikoltsigga,
ill. foltokkal.

Ipari alkalmazdsa: azonos a kozonséges dicéval.

Bélguga’rwb kiilonbdz6k, szabad szemmel jol Idthatdk. Kiilénosen
feltfinBk & sugdrmetszeten. Szélessége az 5 mm-t is elérheti. Barna
ginfiek és tikrds felilet@iek. A hdrmetszeten két végilkon ki-
hegyezett orsé alaki rajzolatok alakjaban ldthatok.

Szine: & fa szine vorosesfehér, szines geszt nélkiili.

Fdja: kemény, nehéz, rugalmas, szivés.

Mibszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 6,8 mN/em3 A bikk faja
egyenletes novesii, egyenes rostu, hasitott vagy flirészelt lapja sima,
srélkamentes. Vetemedése nagy, ezért ipari célokra gézdlve alkal-
mazzdk. Jol telithetd, kopdsalld.

Ipari alkalmazdsa: sokféle ipari felhaszndldsra alkalmas. Kiemelke-
dik ezek koziil a lemezipari felhaszndlésa, valamint a fiirészdruként,
patorlécként valé felhaszndlasa. Hajlitottbator-gyértdsra is f6leg
biikkot hasznilnak. Kopésillésdga miatt parkettdnak is feldolgoz-
zék. A faragott apré fadruk, fakanalak, szerszdmnyelek, haztartési
fadruk alapanyaga.

Biikkbdl késziilnek a gyiiméleslddak, biikklemez hordok killonbézs
ipari, vegyi anyagok téroldsira. Kiilfoldon papirt és cellulézt is ké-
pzitenek belSle. A nemesporcelin-gydrtdshoz eldszeretettel alkal-
mazzdk thzifaként.

12. Platdn (Platanus Occidentalis, ill. Platanus Orientalis)
Bvgytirtii: 1athatok.
Edényei: nem lathatdk.

Bélsugarai: a keresztmetszeten sok van beldliik és j6i lathatok. Val-
takozva taldlunk szélesebbeket és keskenyebbeket. A bélsugarak az
évgylirfi mentén kiszélesednek. A sugdrmetszet jellegzetes tiikros
rajzolatot.ad. A hirmetszeten slrti, orsé alaki rajzot mutat.

10. Kiozonséges nyir (Betula Pendula)

Tébb faja ismeretes, de azok lényegesen nem térnek el egymastd

Edényei: a k_eresztmetszetneli lisztes bevonatot kolestnoznek. B
gylirtihatdrai elmosédottak, nincs szines gesztje. :

Bélsugarai: a keresztmetszeten dltaldban lathatok, s sugdrmetszete,
mint barnds titkrok jelentkeznek, amik a metszetnek selymes fén
kaleadnoznek.

Szine: fehér vagy gyengén sdrgisvoros.

Fdja: félnehéz, félkemeény, szivés, rugalmas.
Miszaki tulajdonsdgai: térfogatsulya 6,6 mNjom3 Mindenfajt
forghesoldsi eljdrassal konnyen megmunkalhatd. jol csiszolhat
Erdsen zsugorodik, vetemedik. Nehezen hasad, kﬁnnyen szegezhet
jol faraghato6, fényezhetd, telithet6. Nyomés-, torés- és kopasalls, d
nem tartos.

Ipart alkalmazdsa: mint furnert a rétegeltlemez-gyartasban alka
mazzék. A kocsigydrtdsban egyes alkatrészek késziilnek bel6l
alkalmas szdntalpnak, valamint sitalpnak is. A fatomegcikk-iparba
fogvdjot, cérnaorsét, cipiszeget gyartanak beldle, esztergélyozhat
és jol faraghaté. Feldolgozzak celluléz-, miiselyem- és miiszalgyér
téshoz, mint facsiszolatot a papirgydrtds is egyre szélesebb korbe:
alkalmazza.

Finom faszenet is égetnek belSle, ami rajzazénnek alkalmas.

11. Biikk (Fagus Silvatica)
Euvgytirfii: a korai és kései pdszta kizott a hatdr éles. A bélsugara

Szine: a geszt vildgos vorosbarna, a szijdos vérosesfehér.

Fdja: kozepesen kemény, kdzepesen nehéz.

Miszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 5,8 mNjem®. A nagy mennyi-
ségli bélsugdr miatt rideg, nehezen megmunkalhatd, repedékeny fa.
Szépen fényezhetd, de nehezen pécolhaté. Rosszul ragaszthato és
szegezhetd.
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[pari alkalmazdsa: épitési célokra alkalmatlan kis tartossdga miatt.
A butorgyartisban alapfinak, vakfurnérnak, furnérnak, rétegelt
temeznek alkalmazzék. Tgen j6 ceruzafa, a szobraszoknak és eszter-
g,ﬂyosoknak is kedvelt alapanyaga.

Ipari alkalmazdsa: csekély, mivel viszonylag kis mennyiségben for.
dul eld. Elsésorban furnérgyartdsra, disztdrgyak, esztergilyozott
termékek készitésére haszndljak.

13. Gyertyan (Carpinus Betulus)

Eogylirtii: elmosédottak, fodrosak, hulldmosak.
Edényei: nem lathatok. _
Bélsugarai: sok és Osszetett, amely legjobban a sugdrmetszeten
vildgos, széles, szabdlytalan alakd tikrok alakjdban jelentkezik:
A htirmetszeten 5. . .16 cm hosszi, fonalszer(i, sététebb caikok alak-
jéban ldhatok.

Szine: fehér, sziirkésfehér.

15. Juhar (Acer Pseudoplaﬁanus)

Tsbb fa?,j?séja, ismeretes, amelyek nagyobb eltérést nem mutatnak.
A hegyl juhar ismertebb neve javor.

Bvgytlirti: kjiilsé' hatérdt sstétebb szind, szabad szemmel is j61 14t-
hat6é vonal jelzi. Bz a hosszmetszeten finom csikoltsdgként jelent-
kezik. Az edények nem lathatok.

Bél,sug’ami: minden bélsugir vékony, szabad szemmel jél l4thato.
A sugarmetszeten a bélsugdrtikrok barnds ostkok és pettyek alak-
jiban jelentkeznek. A hdrmetszeten kb. 1 mm magas csfkokként
J4thatok. '

Szime. fehér drnyalattol a sdrgdsig valtozik. Szines gesztje nines.
Fdja: egyenletes felépitésil, kbzépkemény.

Miiszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 5,9 mNjems3. Kemény, szira-
déskor elszinez8désre hajlamos, erSsen hasadékony fa, Az osszes
forgé;csolé'eljéré.ssa.l kénnyen simira munkalhaté. Egyenes éssima
hasitasd, jol faraghat6. J6l pacolhats, szinezhetd és fényezhets, ezért
igen alkalmas értékesebb fik uténzdsdra.

I?aﬂ', al{calfzfaazdsa: a butoripar f6leg furnérként hasznilja, de eszter-
ghlyozzék és faragjak is. Legf6bb alkalmazdsi teriilete a hangszer-

gydrtés. Kitlonbozs szerszémokat és szerszdmnyeleket is készitenek
beldle.

Fdja: nagyon nehéz és nagyon kemény.
Miiseaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 7,9 mN/em?. Rideg, kemény fa;
amely nehezen munkélhaté meg, de megmunkilt felilete sima;
szalkdsoddsmentes. Nehezen ragaszthaté és szegezhets. Jol fényez:
heté, de nchezen szinezhetd, telithetd. :
Ipari alkalmazdsa: kitlinG szerszémfa, szerszdmnyelek, csavarorsok
készitésére. Kopdssal, iitésekkel, nyirdssal szemben igen ellendll};
Fé felhaszndléja a béripar, a fakellékeket elfallité iizemek. Eszter-
gélyozott termékek elSillitdsdhoz is eldszeretettel alkalmazzak.

14. Bger (Alnus Glutinosa)

Evgylirtii: elmosédottak. Edények nem ldthatdk. Igen jellemzdek
és gvakoriak az évgy(irihatdr mentén fekvs sotétebb bélfoltok,
amelyek ‘a radidlis metszeten is jol ldthatok.
Bélsugarai: a keresztmetszeten a vastag, ritkdn és rendszerteleniil
futd oeszetett bélsugarak nem lathat6k. A sugdrmetszeten vilagos,
szabalytalan, széles titkrok a hirmetszeten orsdészerfi rajzolatként
lathatdk.

Szine: frissen hisvords, késbbb sdrgasvorss. Szintelen gesztl fa,.;
Fdja: konnyli, puha, jol hasad.
Miiszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 5,5 mNfem3. Merev, csak kis-
mértékben rugalmas faanyag. Erdsen zsugorodik. Minden forgacsolé-
eljarassal j6l megmunkdlhaté, konnyen ragaszthatéd. Gondosan és
nagy koriiltekintéssel kell sz4ritani, mert kénnyen reped, jol farag-
hatd, fényezhetd, picolhatd, késelhets, hamozhato.

16. Hars (Tilia Platyphylos, ill. Cordata)

Két 6 tipusa ismeretes, a kis leveli és a nagy levelti hars. A fa
szerkezeti felépitésében és tulajdonsdgdban lényeges kiilonbség -
nines kozottiik. '

Evg’yz’in'@i: hatdrai elmosédtak, halvdny sérgssfehér vonal jelzi.
Edényei aprok, szabad szemmel nem l4thatok.

Bésugarai: szabad szemmel alig, kézi nagyitéval j6l lithatdk.
Szine: fehér vagy gyengén rézsaszing, szines geszt nélkiili fa.
M‘?’iszal’k@"tqflajdonsdgai: térfogatsilya 4,9 mNjem3. Kis tartéssiga
miatt épitészeti célokra nem alkalmas. Minden megmunkalési for-

32 33




méval konnyen alakithaté. Minden iranyban jél faraghaté, sziv
nagyon rugalmas fa. Erésen zsugorodik, de nem vetemedik, kénnyen
hasad, j6l szegezhetS, pécolhat6, telithetS. Nehezen fényezhe
Ipari alkalmazdse: j6 faraghatosiga mistt a miivészi fafaragds
klasszikus alapanyaga. A butorgydrtds is alkalmazza mint vakfis,
konyha- és hajébutor alkatrészt. Ezenkivill képkeret, rajztdb
vonalzd, ceruzatok, sntdminta is késziil beldle,

Bélsugarai: kicsinyek, kézi nagyftéval lathaték.

Szine: faja sirgésfehér, gyengén zoldes, gesztje szintelen, sziirkds-
fehér. ) .

Fdja: pubs, kénnyd. :

Miszaki tulajdonsdgai: térfogatsulya 4,5 mN/em?. Minden forgécso-
lasmentes eljérdssal konnyen megmunkélhaté, de nem gyalulhaté

. - 2 ’ Py ’ ] L L
simara, erdsen szilkdsodd. Mesterséges szdritdskor kinnyen ZBULO-
rodik, vetemedésre kevéshé hajlamos.

Ipari felhaszndldsa; egyre jobban mint a celluléz- és papiripar, a
farostlemez- és forgdeslap-gydrtds alapanyagaként lép elé’téri)e.

A bitoripar vakfénak, bitorlapoknak hasznélja, furnérja is sok-
oldalian alkalmazhatd. Felbaszndljdk a repiilSgépgyértésban, a
vagon-, a gyufa- és a lddagyértdsban, csénakkészitésre, hé,zta,rt,é,si
és rajzeszkozok készitésére. Kis ftéértéke miatt tiizifdnak nem
alkalmas.

90. Fehérfiiz (Salix Alba)

Bvgytirdii: élesen elkiiloniilnek, keskenyebben, mint a nyéraké,
A keresztmetszeten az edények szétszértan helyezkednek el, kézi
nagyitéval jél lithaték.

17. Vadkorte (Pyrus Communis)
Eugytirtti: hatdrakat sotétebb vonal jelzi.
Bélsugarai: sugirmetszeten igen keskeny, barna csikokban észl
hetsk. Keresztmetszetén kézi nagyitéval is gyengén lathatok.
Szine: vorosesbarna, szines geszt nélkiili fa.

Fdja: igen kemény, nehéz, tompafényii.

M fiszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 7,4 mNjem3. Igen kemény
ebbél adédik, hogy nehezen megmunkélhaté. Rsztergdlyozha
hamozhaté, késelhetd.

Ipari alkalmazdsa: finom asztalosmunkék, intarzidk, gép- és sz
szamalkatrészek, rajzeszkozék, logarlécek készitéséhez és a han,
szeriparban alkalmazzdk. Feketére picolva ébenfa uténzisdra alk
mas. :
18. Vadalma {Malus Silvestris)

Euvgyiirti: az évgylirthatért sotétebb vonal jelzi.

Bélsugarai: nem lathatdk.

Szine: a szijacs fehér szintl, a geszt piszkos-vorosesbarna.

Fija: konnyt, ldgy.

Mz’is:zaki ’tulajdonsdgc'zi: térfogatsilya 3,8 mN/em3. Forgicsols és
forgdcsoldsmentes eljirdssal jol megmunkélhato.

Ipari felhaszndldsa: alkalmazdsi teriilete hasonld a nyaréval.

Bélsugarai: vékonyak, szabad szemmel alig ldthatok.
" Szine: a szijics vordsesfehér, a gesztje virdsesbarna.
Fdja: igen kemény, nehéz.

Miszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 7,0 mN/em?® Jol faraghats,
esztergalyozhato, késelhetd.

Ipari felhuszndldse: miivészi targyak, konyhaeszkozok, csavar
orsék, esztergilyozott munkak, intarzidk készitésére, a hangsz
-iparban més fafajok poétldsira hasznaljak.

19. Nyér (Populus)

Tobb fajtsja ismeretes, amelyeknél a fatest szerkezete lényeges

térést nem mutat.

Bugyfirtii: hataruk a sotétebb kései piszta miatt meglehetsen
18tszik. Az edények alig lithatok.

21 Vadgesztenye (Aesculus Hippocastanum)
Evgylirtii: l4thatdk.

Edények, bélsugarak: nem lathatok.

Bzine: fehér, sérgds drnyalattal.

Fdja: konnyfi, ligy.

Mﬁfzaki tulgjdonsdgai: térfogatsilya 5,5 mNjem®. Egyenletes szo-
vetli, puha, konnytl, jél hasadé, kis szilirdsdgi, nem tartés fa.
I‘{ehezen forgacsolhatd, szdlkds feliletdi. Rosszul szinezhetd
fényezhets. ,
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Ipari alkaimazdsa: elsésorban vakfa, vakfurnér alapanyaga. Ezen
kiviil j6 szobrész- és esztergdlyos-alapfa, kénnyen faraghaté. Lada

alapanyagnak is haszndljak.

A hazai lomblevelti fafajok £ jellemz6it a 2. tdblézat tartalmazz

2. tiblazat.

A fontosabb lombos fak jellemz# tulajdonsigai

Bvgylird Sztn

Fafaj

HorszdurL

Faja

Milszaki
tulajdonsig

Ipari alkalmazis

1.| Kocsa- | Elesen | Sargds-
nyos és | elhatd- | barns
ko- rolt
csany-
talan

2.| Bzelid- Elesen | Bargés-
geszte- | elhatd- | barna
rolt

nye

3.| Akde Elesen Zoldes-
elhaté- | sdirga
rolt

4.| Eper Elesen | Sérgds-
elhaté- barna
rolt

5.| Szil Flesen | Sdrgés-
elhata- viréses
rolt barna

6.7 Kéris Flesen | Viligos-
ethatd- | 6l a 86-
rolt tétbar-

niig

Kemény

Koézép-
kemény

Kemény

Kemény

Kozép-
kemény

Kemény

16l megmun-
kélhatd, gozol-
ve alakithato,
nehezen f&-
nyezhetd

Rugalmas,
kénnyen hasad

Szivéds, nehezen
hasad, rugal-
mas, tartos,

jol foghesol-
hatd

Szivds, tartos,
jél fényezhetd,

nehezen telit-
i hetd

Szivds, szalki-
sodd, ersen
zaugorodik, fa-
raghato

J61 megmun-
kalhatd, szivds,
hajlithatd, jol
fényezhets

Bitor, hordd,
hajé, faburko-
lat, parketta,
vasati talpfa

Bognérfa, épit
letusztalos,
bitoripar

Vizi épités,
parketts, koo
gydrtas, hajo-
épités

Mezdgazdasag
aszerszamfia,
hordd, disz-
targy, szék-
gyartés

Bognar, hajé-
épités, par-
ketta, szer-
szamnyél

Jérmii, sport-
szer, blitoripa

13

15,

16

11.

12

14.

Fafaj Evgylird Szin Fija Ilu{latjié?l':;kg Ipari alkalmizas
Cseresz- | Rlesen Vildgos | Nugyon | Jdl esztergd- Btoripar,
nye elhats- vérdsea- | kemény | lyozhatd, ké- esztergdlyozas

rolt. barna selhetd, f&-
nyezhetd

Did L'éthu- Bziirkés- | Kemény | Szivos, rugal- Buatoripar, fa-

tok barna mas, jol farag- | szobriszat,
: hatd, késelhetd | esztergdlyozin

Ff—:?ietéﬂ- L‘é.tha- Vilagos- | Kemény | Szivds, rugal- Buatoripar,

did ték barns, mas, jol farag- | fuszobrészat,
Bitét- hatd, késelhetd | esztergilyozas
ibolya

Nyir Elmosé- | Fehér, Lagy Forgécsolhato, | Kocsigyirtis,

dottak Yt’)‘rf‘;ses csiszolhatd, sportazer,
arnya- furaghato, nem | fatdmegeikk
lattul tartés

Biikk L’ét.ha.- Vorsses- | Kemény | Vetemedik, Lemezipar, bi.

ték barna ezért gbzslik, | toripar, par-
jol telithetd, - ketta, lada-
hamozhatd gyartas, hajli-
tott bitor
Platan L'ét.hu- Viligos | Kozép- | Nehezen meg- | Furnérgydrtis
tok virdses- | kemény | munkalhatd, disztérgyak
barna repedékeny, készitése
jol fényezhetd

Gyer- Elmosé- | Sziirkés- | Kemény | Nehezen meg- | Swerszémfa,

tydn dottak, | fehér munkélhaté, béripari és
fodro- rideg, kemény, | textilipari fa-
sal, hul- jol fényezhetd | kellék, eszter-
lamosak galyozds
Fger Elmoss- | Sarghs- | Lagy Erdsen zsugo- | Butorgyartas,
dottak { virdses rodik, forgh- lemezipar, ceru-
barna csothatd, ké- - zafw, faszobra-
sethetd, hamoz- | szat
haté
Juhar L'é,t.ha- Fehér Kemény | Forgécsolhatd, | Bitorgyartis,
tok faraghatd, jol | esztergélyozés,
phcolhato szerszimnyél




Az egy év alatti novekedés nem kiiloniilel olyan jellegfien, mint
g . Miiazaki ) - hazai fafajainknsl a korai és késdi paszta, de bizonvos szdvetsszer-
:‘; Fafaf | Bvayle@ | Siln Féa tuiajdonsig Tourd alkamasis kezeti kiillonbség mutatkozik. A fa azpesé's évszak a,la,tz tdgabb tiregd,
= kisebb szilardsdgd, mig a széraz évszakban kisebb iiregli, nagyobb
16.} Hars Elmosé- | Fehér, | Nagyon | J6l megmun- | Milvészi fara- szildrdsédgt szovetet hoz létre. A tropusi fafajok a legkiilonboz6bb
dottak | gyengén | lagy kalhutd, szivos, | ghs, butorgyar- . giriségliek, szinfiek lehetnek. Altaldban nagy méretiire megnének,
rézsa- rugalmas, pa- | t4s, irodaszer, pem ritka az 1,5 m torzsvastagsdg, ami 20...830 m magassigig
szinéi g:]t.‘}éato, telit- sntdminta tteBSBIl égmen tes.
. . A legfontosabb, hazdnkban is felhasznélt fik a kovetkezdk:
"~ _ Ae - 3 y i a-
i Xt?rctl;e Eé:;zio ?&?rr;és femény ﬁiﬁzﬁimriﬂg- 102[:3:;&:2 in- 1. Palisander (Dél-Azsia, Afrika)
munkélbato 2’;‘;‘; rﬁii'g_ Szine: szijdcsa keskeny, sdrgésfehér, a geszt szine rézsdsbarnitol
szeripar egbszen a lildsharndig valtozhat.
18.}1 Vad- Elmosd- | Vérdses- | Kemény | Jél faraghatd, | Mivészi tar- F éja’ a n;dVEkedéSi zénaha.t.é,rok. nem ki‘f’eheték' de az ede:nyek sti-
alma dottek | barna esgtergalyoz- | gyak, esztergd riibb-ritkdbb elhelyezése miatt j6l elkiilonitheték. Pérusai durvik,
haté i{?}:oﬂtﬁ;’; szortak. A geszt anyaga sttét zénaként jelentkezik a keresztmet-
han’gszer ' pzeten.
) . Miszaki tulojdonsdgai. térfogatsilya 8,2 mNjem?®. Minden sger-
Ny o e | Yo | e | o oo szfmmal j61 megmunkélhato, o1 késelhets, himozhato. Vetemedés
o e & szilkésods, re- gl:;ruf,’a, ladaipa nélkiil szarithato. 6l ragaszthats, csavarozhaté, szsgelhets, feliilet-
pedezik, zeu- kezelhetd.
gorodik . . P , , . R .
Ipari alkalmazdsa: mint furnérfat alkalmazzik szép szine és rajza
20, | Fiz Elmosé- | Piszkos | Lagy 461 megmun- | Celluldz, papir miatt. Késelt furnért készftenek belSle. Féleg a butoriparban alkal-
dott iz‘:fs‘z:’ kalhatd ’g‘;‘ﬁ;ﬁflﬁgﬁi mazzak. Kisebb eszterglyozott tdrgyakat is készitenek beldle.
21.| Vad- Létha- Vildgos | Lagy Nehezen meg- Vakfa, vak- 2. Paldao (De}kelgt-fizsia,)
gese- tok shrghs- munkélhats, furnér, szob- Szine: szijdcsa viligosvoros, vordsessirga, gesztje sziirkétsl a sotét-
tenye fehér fﬁgilz‘ﬁf"fgit o ’l':gz alapfa, barndig viltozé, szabdlytalanul jelentkez6, majdnem fekete csikok-
heté v kal.
Fdjo: a novekedési zondk alig ismerhetSk fel. A rostok hulldmos

2.7. A trépusi fafajok jellemzé tulajdonsagai

A trépusi erddkben talathatd fafajokat trépusi fiknak nevezzii

lefutésiak, csavart novekedésiiek. A pérusok kozepes nagységtiak,
a hosszmetszeten jol ldthatok. Bélsugarai sdriiek, a sugdrmetszeten
mint keskeny tiikrok szabad szemmel j6l lathatok. ‘

Miszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 6,4 mN/em3. Minden eszkdzzel
jol megmunkalhatd. Gyaluldsa csavart novekedése miatt nehezebb.

Foldiinknek az egyenlitéi forrs, nedves éghajlata alatt alakultak’ Kénny: en és gyorsan szdrithatd, kevéssé zsugorodik, jol csavarhato.
szegelhetS, ragaszthatd, esztergdlyozhaté.

ki ilyen erdStipusok. Ezek az erd6k 6rokzdldek, ami azt jelenti, ho i
a novények egész éven at novekednek, j hajtésokat hoznak létre| Ipari alkalmazdsa: bels6épitészethen és a bitoriparban késelt furnér
és zold lombkoron4juk van. alakjdban dolgozzak fel. Ezenkiviil kedvelt és j6 esztergafa.
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3. Limba {Nyugat-Afrika)

Szine: dltaldban halvdnysdrga, a szijdes és a geszt része alig kiilon
bozik egyméstol.
Féja: a novekedési zondk a sotétebb pdszta segitségével vdlaszt
" haték el. A pérusok nagyok, szértan vagy csapatokban elhelyez
kedSk. A bélsugarak mint finom vonalak, a sugdrmetszeten min
titkrok jelentkeznek.

Miszaki tulagjdonsdgai: térfogatsilya 5,7 mNjem® Gdzolt dllapot
ban jél késelheté, hdmozhaté fafaj. Jol szegezhetd, csavarozhato
ragaszthato. ,

Ipari alkalmazdsa: furnért készitenek beldle, amely kellemes rajzc
latd, igy butorok, belsd falburkolatok készitésére alkalmas. Hzen
kiviil a karosszéria- és hajogyirtds, valamint a hordégydrtds, fa:
faragas, esztergilyozds kedvelt fafaja is. o

4. Mahagéni (Afrika, Kézép-Amerika)

Szine: szijdcsa krémszind, gesztje vorosesbarna, aranyos fényfi.
Fidja: a novekeddsi zondk a keresztmetszeten jol kivehettk. A péru-
sok kozepes nagysdgiak, szortan elhelyezkeddk. A bélsugarak fino-
mak, szabad szemmel alig ldthatok. E
Miiszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 6,2 mN/em3. Minden szerszdm-
mal j6l megmunkalhatd. J6l késelhetd és hdmozhatd. Gyors szarités
esetén vetemedik. Jol szegezhetd, csavarozhatd, ragaszthato.

Ipari alkalmazdsa: elsGsorban furnérjét haszniljdk, de mint szerke. |
zeti fa is j6! hasznalhaté belsS és kiilsS épitészetben, csdnakkészité
re, esztergalyos munkdkra.

5. Okumé (Afrika)
Szine: keskeny ¢és sziirke szijicsa van, gesztje sargdsrozsaszinii
Fdja: fényld, a poérusok szértak, altaldban egyesével taldlhatok
fatestben. A bélsugarak selyemfényiiek, mint finom tikrok 14
hatdék. A rostok csavaros lefutdstak. :

Miszaki tulajdonsdgai: térfogatstlya 4,1 mNjem? Jé szilirdsdg
tulajdonsdgai vannak. Megmunkalds soran a késeket gyakran ke
élezni, gyorsan kopnak. Kdzepes mértékben zsugorodik. J6l ragasz
hatd, szegezhetd. _
Ipari alkalmazdsa: széles korben alkalmazzék furnérgyértas céljér:
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elsésorban mint szinfurnért (btorgyértas). Ezenkiviil mint vizi és
magasépitészeti anyag, tovabbé mint lida és hangszerek kéazitésére
alkalmas anyag ismeretes.

g, Bibold (Afrika)

Saine: szijhosa fehér, a geszt barna, helyenként feltiind fekete vagy
sotétharna savokkal.

Féja: kdzepes nagysigi pérusai maganyosan vagy sugarasan Cso-

portba rendezidve helyezkednek el. A rostok egymdsba kapesolod-

nak, amely a hosszmetszeten csikoltsigot eredményez.

Mibiszaki tulajdonsdgui: térfogatsilya 5,6 mN/em®. Megmunkéldsa
egyszerti, a kések élét erdsen koptatja. Szaritdskor konnyen repede-
zik, szegezhetd, csavarozhatd, faraghato, ragaszthato.

Ipari alkalmazdsa: legfontosabb felhasznélasi teriilete a furnér-
gyértés, amelyet fGleg a bitoripar igényel. J 6] esztergilyozhato fa.
7. Ebenfa (India, Eszak-Afrika)

Szine: nagyon sotét, kékesfekete, gesztje és nagyon széles vilagosabb
szinérnyalatii szijicsa van. A szin a termdhelytdl fiiggen valtozik.
Fdja: kemény, nehéz, homogén, finom szerkezetii, nagyon kis péru-
sokkal. Az évgytirfihatdrok elmosédottak.

Miiszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 1,25 mNjem?®. Nehezen meg-
munkalhats, szarités kozben erbsen repedezik.

Ipari alkalmazdsa: szép rajzolata és szine miatt a bitoriparban,
belsGépitészetben, valamint az es_ztergé.lyozott termékekhez és az
intarziakészitéshez hasznaljak.

8. Padouk (Afrika)

Szine: szijéosa viligossirghs, gesztje virosbarna, sdrgs csikozasi.
Fdja: durva szerkezetd, ligy és kemény szerkezeti nivekeddsi sza-
kaszok kovetik egymést, amelyeken a kiilonhozé nagysigi porusok
lathatdk.

Miszaki tulajdonsdgai: térfogatstlya 6,5 mN/em?®. Szildrd, szivés,
lassan széradé fafaj, alig vetemedik. Kénnyen megmunkalhato,
hasithat6, himozhat6, faraghaté, fényezhetd.

Ipari alkalmazdsa: igen sokoldalian felhaszndlhaté, pl. vizi épités-
hez, bitoriparban, fafaragisokként, esztergélyozott termékekként
sth.
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§. Teakfa (Afrika, India)

Szine: szijicsa keskeny, gesztje sdrga, aranyossdrga, vildgosbarny
Féja: csikozott, edényei kozepes nagysagliak, szértak, az évgyfrik
jol lathatdk. Szerkezete durva, atavaszi pasztdban nagy pérusokkal,

3. tablézat.

A tropusi fafajok jellemzé tulajdensigai

Szin

Fafaj
szijics

Sorszam

geszl

Miszaki tulajdonsigok

[pari aikaln:azds

1. Dulisan- | Sargas- | Lilés-
der fehér barna

2.| Paldao Vildgos- | Sitét-
virds harna

3.| Limba

Hal- Hal-
viny- vany-
sArgu sirga

Viroses-
barna

Krém-

Mahagd-
i szint

ni
5. Okumé | Bziirke | Nérgis-
rdzaa-
szint
6. Bibolé Fehér Barna,
fekete
shvok-
kal

7.1 Eben Kéltes-
fekote

Sziirkés-
fekete

Paldao | Vildgos- | Vordses-
sirga barna
9. Teak Sziirke Arany-
sArga

10.] Roézsafu § Sargds- | Sdrgds-
vérds, vords,
piros piros

erezettel | erezettel

Job megmunkalhato,
felitletkezelhetd

Jal megmunkathata,
srarithato

Gézdlve jol megmun-
kalhato

Jol meginunkithato

A megmunkald szer-
szamot crésen kop-
tatja, jol ragaszthato

A megmunkald szer-
szamokat erdsen kop-
tatja, faraghatd

Nehezen megmunkal-

hatd, repedezik

46l megmunkalhato,
jol szérithato

JoI megmunkilhato,
késethetd, hamozhatd

Nehezen megmunkal-
hatd

biitoripar

Furnér, esztergi-
lyozds -

Belsd épitészet,
furnér

Furnér, bitor-
gydrids, hordd-
gyartias

Furnér és szerke-
zebi fa

Furnérgyartas,
Iida, hangszer

Furnérgysrtis

Butoripar, belsd-
P .
épitészet, furnér

Furnérgyhrids,
biitoripar

Viziépitészet,
biitor

Fafaraggs,

Hiseaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 6,5 mN/jem®. Szilérd, szivés,
jassan széradé fafaj, alig vetemedik. Konnyen megmunkélhato,
pasithato, hamozhaté, faraghatd, fényezhets.

[pari alkalmazdsa: igen sokoldalian felhasznilhato, pl. vizi épités-
pez, butoriparban, fafaragdsokként, esztergélyozott termékekként,
sth.

10. Rézsafa (Dél-Amerika)

Szine: sargdsvoros, piros erezettel

Fdje: finom szerkezetfi, apré pérusd, kozépkemény, nehéz. Szaga
rézsdra emlékeztets.

Miszaki tulajdonsdgai: térfogatsilya 9,6 mNjem?® Nehezen meg-
munkéthaté fafaj.

Ipari alkalmazdsa: szine miatt a bétoripar szivesen alkalmazza.
Ezenkiviil a belsGépitészethez és az intarziakészitéshez, esztergalyo-
zéshoz hasznaljak. o

A trépusi fafajok f8bb jellemzdit a 3. tdbldzat tartalmazza.




3. GEPEK ES SEGEDESZKOZOK

3.1. Gépek faanyagu forgdastestek készitéséhez
3.1.1. Gépek a munkadarabok elbkészitéséhez

Az olyan, szokésos famegmunkélé gépeken kiviil, mint a szalag-
fiirész- és korflirészgépek, flirégépek stb. —amelyeket itt kizelebb-
161 nem térgyalunk — az esztergdlyos, tilnyomorészt a sorozat-
gyArtdsban, koronafiirészgépeket haszndl a korongok deszkikbdl
valdé kivigdsihoz. Ilyen komplett, alsé flrészédnnal ellitott gép
14thaté az 5. 4brén.

Ezzel a géppel a megfelelGen elSkészitett deszkdkbdl egyidejiileg
kozpontosan fart korongok készithetSk (6. dbra). A koronafiirészt
az esztergilyos a legegyszer(ibb médon, az esztergapadon is hasz-
nélbatja. Ebben az esetben a szerszémot kidobdszerkezettel kell
ellatni, mert egyébként a kivégott korong beszorul, a miivelet nem
végezhetd folyamatosan. A kidobdszerkezetet tobbnyire rugé mf-
kodteti.

A koronafiirészek maximdlis &4bmérSje 350 mm, a véighsmélység
legnagyobb értéke 80 mm. A munkadarab, ill. faroédtmérs szerinti
adatok a kovetkezdk: a két munkatengely (koronafiirész és fird)
kiilon hajtdsi. A fordulatszdm-szabédlyozdst pélusvélté. motorok
végzik 720...2880 percenkénti fordulatszdm-tartoményban, lép-
cadn szijhajtdssal.

A specidlis gépek csoportjdba tartoznak tovabbi a kér keresztmet-
szetll rudak készitésére alkalmas mindazon gépek és berendezések,
amelyek egyarédnt felhasznilhaték mind a kézi esztergapadokhoz,
mind az esztergagépekhez. Két technikat szokds megkiilonboztetni:
5 kor keresztmetszetfi rudak gyaluldsdt és hiuzdsdt. Mindkettd marasi
mfivelet.

Gyaluldskor egy erre a célra késziilt géppel (7. dbra), amely a szoké-
808 vastagsdgi marogéphez hasonlit, az azonos vastagsigli és pér-
huzamos oldali lécekbdl, profilmarékkal, kétoldala smardssal készi-
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7. dbra. Rudgyalugép
levett védéburkolattal

5. ébra. Koronafiirészgép
(VEB
Holzbearbeitungs-
maschinen Olbernhau)

8. abra. A radgyalugép’
szerszAma

6. dbra. I'{oronafﬁrés?

47



tenek rad alaki elemeket. A két mardfej (8. dbra) egymés utdn v
fogdst, igy a termék meghibdsoddsa kizdrt. Ezzel az eljdrdssal
géppel 5...30 mm-es &tmérsji rudak készithetSk. A kor keresg
metszetli rudak hizasakor a megfelelen kialakitott léceket forg,
maréfejen, egyenként 4thizzék. A munkadarabot a legegyszeriib}
médon kézzel (hizdssal) vagy specidlis gépeken, hajtott hengerek
tovabbitjak. Ez utébbiak a lécek mérete, ill. a termék étméro_;_
szerint cserélhetfk.

A mardfe] gyfirli alakii késtartobol 41l. Ebben helyezik el az egy
vagy két cserélhets végdszerszdmot, a nagyold- és a simitdkést
A mardfejnyilds dtmérdje a radmérethez igazodik, ezért a fejn
cseréthetének kell lennie. Az ilyen rddmarégépekkel maximup
60 mm 4tmérdjii rudak készithet8k. Az alsé hatér a felhasznglt
szilirdsdgahoz igazodik és mintegy 5 mm (9. dbra). Kis sorozath
készilld rudelemek esztergapadon valé hizdsihoz vagy a gép
mart rudak utdnesztergildsihoz olyan egyszerti berendezések has
nalhaték, mind a rid- vagy péleagyaluk, amelyeket adott kor
mények kozott az esztergdlyos maga is elkészithet (10. 4bra).

.1.2. Kézi esztergapadok

4y eszergapad 16 részei a kovetkezGk: a gépdgy, amely két, allvé-
pyon nyugszik; az orsdszekrény, amely a gépigyra rogzitett és a
pajtéshoz, ill. a munkadarab rogzitését végzd berendezés elhelye-
ésbhez sziikséges; a szegnyereg, amellyel a hossztt munkadarabokat
fogjik be; a kéztdmasz, amely a szerszdm felfektetésére és vezetdsére
alkalmas.

Az utobbi idSben késziilt minden esztergapad (11. dbra) egyedi
najtéstt, azaz minden géphez kiilon hajtémotor adott. Bzt vagy a
gépen helyezik el és az er6t ékszijjal vagy laposszijjal viszik 4t az or-
soszekrény tengelyére, vagy hajtémfivon it kizvetleniil csatlakoz-
tatjik az orsdszekrényhez. Csoportos hajtés esetén. amit ma mér
alig alkalmaznak, t6bb esztergapadot egyetlen motorrél kézvetle-
nitl vagy transzmisszidval, el6téttel hajtanak. Az ors6 fordulatszé-
mét & nagyobb vagy kisebb szijtdresdk cserdjével valtoztatjsk.

Az esztergapad legjelentdsebb része az orsdszekrény, amely csap-
sgytartd bakbdl, a kettls vizszintes csapigyazdsbdl, az ellencsap-
4gybol, az orsébdl (tengelyb6l) és'a szijtdresikbol all. Csapigyként
tohbnyire gordiilécsapigyat alkalmaznak, a siklocsapigy haszné-
lata ritkdbb. “A mellsé csapdgyazés, amelynek a legnagyobb ertket
kell felvennie, vagy egy kettls golydscsapagybél, vagy egy henger-
esapdgyboldll, a hdtsd csapigyazds egyszeri golydscsapigy. Az ellen-
wapbgy. amely a fa iitéseit fogja fel és ezzel a radidlis csapigyat
védi, &llithatéd acélkiapbdl vagy acélgolydbdl all, amely az orsé ed-
rett végére témaszkodik. Az ellencsapdgy helyes bedllitdsdnal (tal

8. dbra. Radmardgép
& hazofejjel

11. dbra. Egyedi hajtasi
kézi esztergapad (VEB
Holzbearbeitungs- -
maschinen Olbernhau)

10. dbra. Bajit készitésh radgyalu




szoros: a radidlis- és ellencsapdgy felmelegszik; t4l laza: a fa iit
kérositja a radidlis csapdgyat) és helyes karbantartés esetén (év.
ként tisztitani és friss goly6scsapagyzsirral bekenni) a gérdii
csapagyak hossza miikodSképessége remélhetd. A por behatolésén
elkeriilése érdekében kedvezs, ha a csapdgyoldalon tomitdgyfirg
helyeznek el.

Univerzalis barkdcsgép 550

‘A Kéziszerszamgyar altal gydrtott barkdcsesztergapad szintén  ki-
gebb térgyak hossz- és keresztesztergalyozdsira alkalmas kisgép.
Az Univerzélis barkdcsgép ha]tomotorbol fGorsdhédzbdl, szegnyereg-
hézbol, tartdes6bdl, késtartobdl és a munkapadra valé rogzitéshez
r@gzit()'kengyelekbé'l all. Komplett gépvasarlis esetén a gép az eszter-
gpadon tilmenden firdgép, korfiirészgép, tdresds csiszologép és
yibraciés fiirészgép kialakitasat is lehetdvé teszi.

Miszaki adatok:

A siklécsapdgyak valamivel nyugodtabban futnak, mint a gorg
csapagyak, ami kiilonosen az lireges tdrgyak esztergalyozésakor
a hasonléan nehéz munkaknil, valamint a kisebb munkadarab
esstergalyozdsakor hat kedvezden. Elettartamuk azonban kise

nehezen cserélhetSk (kiontés), eresztik az olajat, és nagyobb az e Teljesitmény 550 W,
szitkségletiik is. Az esatergapadokon a gytirGkendst csapégyak kii Fordulatszam 48,3 1/s (2000 1/min),
nasen hevaltak. Celicsmagassig 95 mm,
Csticstdvolsag 280 mm,
A szegnyereg lokete 50 mm.

3.1.3. Esztergdlyos barkacsgépek 3. FAUN 9. tipust univerzdlis famegmunkalé kisgép

A Mechanikai Gépgyértd Szovetkezet Altal kifejlesztett és gyartott

Abhoz, hogy a faesztergilyozdst otthon megfelelfen kialakitoif . erz4lis famegmunkalé kisgép is alkalmas hossz- és kereszt-

muhelyben végezhessiik, célszerti an. barkdcsgépeket beszere
és lizembe helyezni.

Az ismertetésekkor figyelembe vettilk azt, hogy a magyar ol
sonak ezeket a gépeket elsSsorban hazai gyértasbol kell beszerezn

1. Be 10. tipusi barkécsesztergapad

A EVIG Villamos Kisgépgyar dltal gyartott tdrgyak hossz- és
reszteszbergilyozdsit Iehet elvégezni. Az esztergapad két felfo
allvadnybdl, egy tsszekitd csbdl, a nyeregszeghdl, a késtartd 4l
vanybél, valamint a rogzitd 2 db pillanatszoritokbél 4ll. Az eszt
galyozdshoz szilkséges forgd mozgdst a barkécsgépesaldd alapgé

az F 10 Lk tipust firégép adja. A firégépet az egyik felfogd 4
vényra lehet felersiteni.
Miszaki adatok: )
. Teljesitmény 320 W,

Fordulatszdm 45,8 1/s (2750 1/min.), 12. gbra. ¥AUN 9 tipusi
Csﬁcsmagasség 104,5 mm, univarzalia burké('ag_;ép
Csticstdvolsdg 300 mm, ;;jﬁ;ﬁ?ﬁ:@iﬁfgﬂ bingle
A szegnyereg lokete 50 mm. P iihgsba; 3 asztall marfpép;
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esztergilyozdsra. A kisgép két formdban készil, éspedig komple
kivitelben, amelynek egyik egysége az esztergapad (12. dbra}
kiilon esak esztergapadként (13. &bra).
A komplett kisgép egységei a kovetkezdk:
' szalagfiirészgép,
kombindlt gyalugép (egyengetd és vastagsdgi),
asztali marégép,
hosszlyukfarégép,
korflirészgép,
szerszamélezd korong,
esiszolétdresa,
faeszterga,
hajlékony (flexibilig) szerszdmtengely.

Az 6nallé esztergapad fSorséhézbol, szegnyereghdzbdl, Osszeks 14. dbra.  Multimax faesztergapad
csbvekbdl, késtartébodl és s munkapadra vald rogzitést biztosi
egységhol all.

' Mitszaki adatok: 4, Multimax ZDB 250 tipust esztergapad

A Multimax ZDB 250 tipust esztergapad az NDK-ban gyéartott és

giijgiai‘};:;g};n 3;2 ns, (1450 1/min), a magya,r(?rszégi Eereskedelmi forgalomban beszerezhet6 Multimax

50 1/ (3000 1/min.), f{;régép’ kiegészitd berendezése, ’ame’ly alkaalfx}as FOSSZ,_ és kereszt-
Csticsmagasshg 120 mm, ' esziz?rgaf}jfgzés}}oz’ egya,ré,’nt. A gép két felfogo&lly&’nyboi, egy (?SSZ”E-
Cticstavolsig 500 mm. kot8 cabbil, késtémaszbdl, rogzitészerkezetekbdl és az alapgéphbél,

amely egy firdgép, &ll. A gép barmilyen munkaasztalra felerSsit-
hetd.

Mbszaki adatok:

Teljesitmény 350 W,
Fordulatszdm 24 1{s (1450 1/min),
Csficsmagassig 103 mm, :
Caticstdvolsig : 365 mm,
Siktarcsagtméré - 160 mm.

A gép felépitésdt és a felerdsités médjat a 14. dbra szemlélteti.
§. Szovjet barkdesgép

A Szovjetunibban gyartott barkdcsgép a 15. dbrdn lathatd. A bar-
kicsgép az esztergélyozdson tulmenden korflirészelési, gyaluldsi,
fardsi munkdkra, valamint szerszdmélezésre is alkalmas. A gép
hossz- és keresztesztergalyozdsra egyarint alkalmas.

Faeszterga
13, dbra. (FAUN tipusii}
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Celicsmagassig _ 100 mm,
Cstcstdvolsig 650 mm,
Tarcsadtmérd 150 mm.

7, EMCOSTAR univerzélis barkdcsgép : .
Az EMCOSTAR univerzélis barkdcsgép osztrdk gydrtménya. A gép

15. dbra. tobb famegmunkdlé mfiiveletre alkalmas, éspedig: szalag-, kér-,
Szoviet barkicsgép lomb- és vibricids flirész, szalag- és tdresds csiszolds, egyengetd- és
Ialapgép a motorral;

vastagologyalulds, maras és esztergdlyozds. Az univerzalis barkécs-
gép hajtémotorjénak tengelyvége adja az esstergagép fBorséjat.
A szegnyerget és a késtartét két fémoess rogziti. A gép felépitése a
17. 4brén 1athato.

Miiszaki adatok:

2 f0orsé; 3 nyeregazeg;

4 tartébak; & késtartd;
& osszekotd ced; 7 Kipos
tokminy

Miiszaki adatok:

Teljesitmény 540 W, Teljesitmény 370 W, 520 WV,
Fordulatszdm 24 1/s (1450 1/min), Fordulatszdm 25 1/s (1500 1/min),
Caficsmagassdg 100 mm, 50 1/s (3000 1/min),
Csfestévolsag 250 mm. Cstcsmagassdg 115 mm,

6. Black and Decker D 994 tipusi esztergapad Celicatévoledg 500 mm.

A Black and Decker barkdesgépesalad egyik kisgépe az esztergap
amely elsGsorban hosszesztergdlyozdsra alkalmas. A barkdcseszt
gapad egy bdrmilyen munkaasztalra rogzithets, fémbdl prés
gépagybdl all, amelyre egy horizontdlis fiirogépfelfogsd, egy nyer
szeghdz és egy késtarts szerelhetd fel (16. dbra).

Mlszaki adatok:
Teljesitmény ‘ 350, 400, 520 W,
Fordulatszam 33,3 1/s (2000 1/min),

41,6 1/s {2500 1/min),
48,3 1fs (2900 1/min),

16. dbra. Black and Dec
D 994 tipusu
barkicsesztergapad

17. dbra. EMCOSTAR univerzalis barkdesgép




A rudesztergagépeken elddllitott tdrgyak felillete viszonylag érdes
ezért killonosen megfelelnek a mértdssal felvihetd szines fedé’lapok-,
kal valé kikészitésre. Lehetség van arra is, hogy specialis csiszol6-
gépekke] elvégezziik a feliletek simitdsét (18. dbra).

3.1.4. Esztergagépek és rudesztergak

A miiszaki-tudoményos haladds az esztergdlyos szakméra is h
A kézi esztergilyozdsnak mindig lesz jelentézége a kézmiivess
teriileten, az ipa,rmﬁvészeti termékeknél, a tervezésben és model
zésben. Az esztergélési technika gépesitése és automatizalisa azo
ban feltartéztathatatlanul halad elére. Nagy- és kozépizemi term
lésben a mai géprendszereknél egyetlen munkaeré két vagy 6
gépet is kiszolgalhat. Ebben a fejezetben ezért memesak néhd
méar sok éve bevalt gépet ismertetiink, hanem az eszterga- €s 1
esztergagépek legtijabb tipusait is bemutatjuk. (Az ismertetés a t
jesség igénye nélkiil, csak a legjellemz8bb példékra terjed ki.)
Alapvetéen rideszterga, mésoléeszterga- és idomesztergagépel
kiilonboztetnek meg. Mikodésiik: félautomatikus, vagy teljes

automatikus lehet.

3.1.4.1. Rudesztergagépek

Ruidesztergdldskor csak az esztergaliskor kapottakéhoz haso
térgyakat allithatunk eld. Az alapvetd kiilonbség abban van, h
ezeken a gépeken a {6 mozgast a nagy fordulatszammal forgé s
szdm végzi és a munkadarab csak lagsan mozog (forgéssal kombinl
elGtoldst végez), mig a hagyomanyos értelemben vett esztergdlas
a munka térgya végzi a forgd mozgést, és a szerszam a lassd elStgl
mozgast. Ehbez jdrul még, hogy radesztergaldsnal a mards ird
a fa rostjaira merdleges, a hagyoményos esztergdlasnal pedig a
rost és a forgdcsolds irnya folyamatosan valtozd, kisebb vagy
gyobb hegyesszoget zar be, a miivelet hdntoldsként jellemesh
A ridesztergagépeken a lassan forgd faanyag a 4000...5000 1/
fordulatszémn lkéstengely mellett halad el. A késtengelyre pé
ként idomkéseket szerelnek, a munkadarab alakjét ezek hatéroz
meg. Ridesztergilaskor & kések ferdén elrendezettek, igy a v
egyattal metszés is, €z & felilet jobb mindségét eredmeényexzi.
felilletmin8ség azonban, ami az esztergalasnal nyerhetd, nem ér
el. Csak olyan targyakat készithetiink, amelyek esticsok kozé
haték (pl. szerszémuyelek, széklabak stb.).

A befogddob elttold szerkezete szerint kor keresztmetszet(, ov
szbgletes, vagy més szelvényli tdrgyak egyarant készithetdk.

18, dbra. Csiszolénutomata (Walter Hempel cég, Nitrnberg}

3.1.4.2. Mésoibesztergagepek

A miésoldesztergagépek, a szerszamvezetés és a szerszdm raunka-
larabhoz viszonyitott helyzete szerint, a kézi esztergapadokéhoz
a leghasonlatosabbak. Hossz- és keresztirdnyd famegmunkalisra al-
kalmas mésoldesztergagépeket kiilonboztetiink meg.

Mésoléesztergagépek hosszivdnya famegmunkilishoz. A csiicsok
};ozé” befogott szigletes, vagy rid alaki (kisebb dtmérénél az egy-
szerf] négyszog keresztmetszet, nagyobbakndl a kor, vagy nyoleszog
ffzel.vé.ny az ajanlatos) munkadarabot fémsablonon vezetett nagyols-
és simit6késsel kor keresztmetszetiire esztergiljik és profilozzék. Ki-

¢
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fejezetten lapos idomok esztergdlhaték, mert a tapintogorglk éq:

és szitk profilok esetén idomkéseket haszndlnak. Ezek egy, vag
tobb késtarté szdnon helyezhetSk el. A szénok a forgdstengel
mogott taldlhatok, és arra merdlegesen mozognak. Kiilondsen v

ra rogzitik, az pedig az idomkést a sablonon végigvezeti. :
A mardesztergagép lehet félautomata vagy teljes automata. A f&
automatik a munkadarabot egy munkamenethen teszik és fogj4:
be. Az idomkéseket hajtékarral vagy hidraulikus vezérléssel vezeti
végig a sablonon. Az idomkések szitkség esetén a keresztszénns

14, dbra. Autonstikus smasoldesatergagép (Officine Mecesniche di Almé,
Bergamao, ltaly)
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szerszamok differencidlt mozgdst nem engednek meg. Kles hornyg

kony munkadarabh esetén liinettat alkalmaznak. A linettdt a szén

miikodtethetSk, majd a kész munkadarab kivétele kovetkezik.
Kisebb darabszdmndl és magas mindségi kovetelmények esetén esz-

orgdlds utén a munkadarabokat a gépben kézzel meg lebet csi-

grolni. .
Teljesen automatizalt gépeknél (19. dbra) csak megfelelden elGké-

witett szelvény munkadarabokat lehet a magazinba tolteni.
Minden tovabbi miivelet teljesen automatizélt. Valamely szallito-
perendezés géphez kapecsoldsival lehetségessé vilik az automate
csiszologéppel valé kiegészitése. A mésoléesztergagépeknél a mun-
kadarab legnagyobb &tmérSje 100 mm, az esszterghlési hossz
1500 mm lehet.

Miscloesztergagépek keresztirinyt famegmunkilishoz. Ezek a gé-
pek & legtijabbak kozé tartoznak. Olajhidraulikus vezérlésliek és
nagy teljesitményfiek. Gyfriik, kerekek, tdlak stb. készitdsére alkal-
masak. A korongokat, ill. a négyzetes vagy nyoleszogli munkadara-
pokat csticsok kozé fogjdk be [kozépen ezért faanyagnak kell ma-
radnia, 20. ¢) dbra], vagy az egyik oldalon vékuumot alkalmaznak
a befogasra [20. ¢) dbra]. Amint azt mér a hosszirdnyd famegmun-
kéldst végzs misoldesztergagépeknél lattuk, it is fémsablonokon:
vezetik el a nagyold- vagy simitdkést. Mindenkor az egyik feliilet
és az €] megmunkalésdra keriil sor. Néhdny géptipusnal a hdtoldal is
megmunkélhaté Giabb befoghs nélkiil. A kész munkadarab kézi
csiszoldsa jard gépen is elvégezhetd, balesetveszély nélkiil. Az esz-
tergdlasnal kialakithato dtmérd a géptipus fliggvénye, maximuma
400 mm lehet. A 20. b) 4brén léthato specidlis esztergagép 4 munka-
orsés és tanyérok, csészék készithetSk vele. A nevezett termékek és
més hasonlé térgyak atmérSje 400 mm-ig, a munkaszélesség 60
mm-ig terjedhet. A 4 orsét kozos fejbe épitették. Hérom orséval
egyidejiileg tobb miivelet végezhet§ antomatikusah. A hdrom mun-
kaors6 mindegyikével szemben egy-egy hidraulikusan mlikodtetett
befogdorsét helyeztek el, ezmek nyeregszeghen csapigyazottak.
A munkafolyamat befejezése utdn a forgd orséfej a befogott fa-
anyaggal egyiitt mindenkor egy iitemmel 4tkapesol és a munka-
folyamat elolrdl kezdddik.

A miiveletek hdrom egyméstdl fiiggetlen munkaszakaszra valo fel-
osztdsdval lényegesen nagyobb teljesitmény érhetd el, mint az egy-
orsés gépen.

A munkavégzés a kovetkezGképpen megy végbe:




20, aydbra

20. ¢} Abra

20, dbra.  Masolémurégép keresztszald fasnyaghoz

'¢f mechanikus befogdberendezéssel (Walter Hempel cég, Niirnberg);
. b) tobhorsds esztergagép vakuambefogfissal (Walter Hempel cég, Niirnberg);
20, h) Ahra ] vilunmos befogdberendezéssel {Officine Meccaniche di Almé¢, Bergamo, Ftaly)
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1. fokozat : A leszabott deszkadarabot a kozpontozdbetétre hely,
zik és vékuum, ill. hidraulika segitségével befogjk, el6nagyg
jék, a kiils6 dtmérd mentén megesztergéljsk.

2. fokozat: Az elénagyolt forgastestet vikuumtokmannyal bef;
jék, és elvégzik a belsd esztergdlist.

3. fokozat: A beliil is kész elemeket vikuumtokmany és a be
alaknak megfelel6 hidraulikus egység kozé fogidk és végrehajtja
hitoldalon is a sziikséges esztergdlési miiveleteket.

A kész elemeket az 1. fokozatndl elveszik és behelyezik az 1]
anyagot.

A gép teljesitménye a termék alakjatol figg, pl. a 200 mm-es
mérdjii tAnyérbdl mintegy 180 db késziil el egy 6ra alatt.

21. dbra.
Idomesztergagép

@) félautomata idomesziergagép
VEB Holzbhearbeitungsmaschinen
Olbernhau);

B) teljesen automatizglt
idomesztergagéy (VEB Knohoma.,
Schmilln; a magazin készitdje
VEB Vorrichtungshan,
Niederredlitz)

3.1.4.3. Idomesztergagépek

Az idomesztergagép, ellentétben a mésoléesztergagéppel, foké
révidebb, olyan szabadon esztergdlandé idomelemek készitésére fels
meg, amelyeknél a homlokoldal megmunkéldsakor a nyeregsze
cstics ithan lenne (gombok, tojastarték, furattal elldtott idome
mek és hasonldk). Az idomesztergagépek kozdtt egy- és tébbors
kivitelt kiilonboztetnek meg. '

Egyorsos idomesztergagépek. Az egyik oldalin kissé kihegyezel
munkadarabot az orsészekrény menetes tokmanyadba helyezik és
méasik végén liinettdval fogjdk meg, amely — hasonléan, mint
rudesztergagépnél — a munkadarabot kérbemarja és egyidejiil
tartéelemként is miikodik. A liinetta mellett jobbra taldlhatd:
kereszt- és a hossz-szédn. A keresztszdnon, amely munkavégzés ko
ben fiiggilegesen allithato, helyezték el az idomkést, a leszirdké;

A hossz-szdnon rogzitik a furdkat, vagy a kiilonbsz8 mardszersz
mokat. f
Leszirdkés helyett egy mésodik idomkés is elthelyezhetd, ez a form
kialakitésa mellett egyidejiileg a lesztirdsra is haszndlhaté. Félaut:
matéknil ezeket a szdnokat hajtékarral és kézikarral kezelik [21
dbra]. ’

A teljes automatdkat idomtdrcsdk, vagy hidraulikus hengerek v
zérlik. Altaldban t6bb, mint két szdnnal rendelkeznek. A te
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osrolasdval szerkesztették. A szerszdmszdn és a tdbborsés orsé-
ekrény egy-egy zart szerkezeti egységbe van dsszefogva (22. dbra).
Az orsOk megszakitas nélkil forognak. A szerszdmszan snmikddden,
“jtemes rendszerben mozog. Minden iitem utén az idomszerszdmok
‘45 8 firdszerszdm automatikusan fogdst vesznek, és ezzel megmun-
Laljak a munkadarahot.

Jelenleg kizdrdlag kor keresztmetszetit rudak megmunkaldsa folyik,
ereket az orsokndl menetes tokmdény, a szerszdmszdnon linettdk

automatékndl nem szogletes munkadarabot, hanem kor keresz
metszeti rudakat alkalmaznak, ezeket az orsészekrény atfirt orsd
jén 4t kivillrfl vezetik be. Az djabb géptipusokat magazinnal szg
relik fel [21. b} dbral,
A teljes automata ridesztergagéppel vald deszekapesoldsa nem bizg
nyult guzdasdgosnak. Kedvez8bb, ha a kor keresztmetszetti eleme
ket ridesztergdn Allitjadk elé és a magazinba adagoljdk. A munks
darsb legnagyobb lehetséges méretei a kovetkezdk:

félautomatikhoz - atmeérd 85 mm, tartjak. A fejlesztés jovSbeni feladata az, hogy szogletes munka-
hossz 85 mm; darabok is alkalmazhatdk legyenek, tovdbbd, hogy magazin is el-
teljes automatdkhoz Atmérd 55 mm, pelyezhetd legyen.
hossz 85 mm.

A munkadarabok hossza 800 mm. 12. Segédeszkézok

Tobborsos idomesziergagépek. Bz a jelenleg még kevésbé elterjed
géptipus nagy teljesitményre képes termeldeszkoz. Mindenekeldt
a kis méretii, faanyagt termékek tomeggyartdsira fejlesztették ki
és kiilondsen a 10...30 mm-es 4tmérdjd, ill. a max. 80 mm hossz
munkadarabok esetén alkalmazhatd. Vannak olyan kis géptip
sok is, amelyekkel mar 3 mm-es atmérdji munkadarabok is késait
hetdk. A gépeket tibh, egyorsés idomeszterga-rendszer egymas uté;

3.2.1. A munkadarab esztergapadra és esztergagépre
rogzitéséhez vald eszkdzok

3.2.1.1. Befogbeszkdzok hossz( faanyag megmunkéldsdhoz

Az esztergapadon végzends munka nagyon sokrétdi. A megmunka-
landé munkadarab, annak alakja, anyaga és mérete szerint az esz-
tergdlyosnak ki kell valasztania a megfelel befogd- és segédeszko-
zoket, vagy el kell készitenie azokat. A kovetkezdkben a legink4bb
haszndlt eszkozoket ismertetiiik. '

Hdromfogas tiske (23. dbra). A hdromfogas tiiskét olyan hosszabb
fatdrgyak befogésdra hasznéljik, amelyekhez végtarté szerszém-
ként nyeregszegeket alkalmaznak. A hirom fog koziil az egyik a

22, abra.  Tébborsds
idomesztergagép

23. dbra. Haromfogas tiiske




wozpontozo cstics feladatdt latja el, a mésik kettd a hajtdshoz sziik-
géges. A fat a kizpontozds utén felitik a hajtéfogakra, az ellentétes
odalon pedig a nyeregszeggel fogjék be. Ily médon mindenekelstt
hosszti munkadarabokat munkdlnak meg, vagy révid munkadara-
pokhoz, més befogbeszkdz szdmdra, csapokat esztergdlyoznak.
giromfogas tiiske helyett négyfogas tiiskét is hasznélhatnak, ennél
s kozpontozd csiics melletti hajtéfogak szdma négy. Altaldban a
fél-, vagy teljesen automatikus esztergapadokon alkalmazzék eze-
keb.

24, dbra.  Acslbol késziilt tire
tokmény .

{Ireges tokmdny. Az lireges tokmény nagyon sokoldalian felhaszndl-
hato, és ezért az esztergapad allandd felszereléséhez tartozik. Acélb!
pésziilt kivitelén kiviil (24. 4dbra), amely kiilonbozd méretekben,
vagy cserélhetd betétekkel minden mfihelyben megtaldlhaté kell
hogy legyen, az esztergélyos kozbensd méretekher és kiilonleges
munkakhoz fahdl is elS4llithat ilyeneket (25. 4bra). Fafajként elss-
gorban a bitkk, a juhar, a korte, az alma és az akéc felel meg. Késziil-
het — az orséra valé rogzitéshez — menettel, vagy olyan toldattal,
smit valamely adott iireges vagy pofds tokmanyba fognak be.
Az utébbi mindenesetre nagyobb munkadarabokhoz és tiszta, vib-
ricidmentes munkahoz nem ajénlhatd.

Az treges tokmdny egyik véltozata a menetes menesztStokmény
26. 4bra). Itt a munkadarabot felvevd kipos nyilist nagy menet-
emelkedéstl, éles szélli menettel lattik el. Ezt a tokmanytipust f6-
ként a félautomatikus iizemfi esztergagépeken alkalmazzik olyan
srgyak gyors befogisira, amelyeknél a szembenfekvd oldalt lii-
netta tartja. El6nyosen felhasznélhaté egyszerfi munkadarabok
finettds fardsdhoz is. Hasonlé célra alkalmazzdk a kézi eszterga-
padokndl a fabol késziilt menesztStokményt (27. 4bra). Ttt menesz-

25. dbra.  Fabol késziilt Gire
tokmény N

27. dbra. Fabol kiszilt
menegztétokmadny metszti
abrazolasu

26. dbra.  Menectes menesztétokminy
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téelemként a kiposan kiesztergalyozott fatokményban acéllapo
kikat (pl. hasznalt lombfiirészlapokat) helye}znek el. i
Specialis eszkoz az Gn. gy(ir(s tokmany (28. a,bra,},”a,i?ely tobbny
hérom fémtokmanyba régzitett, éles acélgyﬁr}:i'bol all. Van Sly : m
valtozata is, amelynek csak egyetlen :.cért gytrfije van. Az e}sqke . I%m
emlitett gylirfis tokmény gy(rfii egyik old&luk?n nyltottak: igy prrs
visszamaradd faanyag eltdvolithaté. A tokmény meg?ata,roz
keménységi fokig minden fafajhoz felha,szna’,lhaté.”A legkonnyebb
a feny6félék és a ligy, lombos fafajok rogzithettk. A. ke’.meilye
lombos fafajok, ideértve a tolgyet is, befoghatdk, ha kissé ’erotel
sebb iitéseket alkalmazunk, és vésSvel csapas formét alakitunk
Ezzel a munkadarab felhasadését el tudjuk keriilni. A gyiir(s t
mény iireges tokményhoz viszonyitott elénye, hogy ffia,nya,got
idét lehet megtakaritani, mert hasznélatakor a csap eldzetes me
munkildsa és az ismébelt befogss feleslegessé valik, a csap pe
rovidebb. Tovébbi elény még, hogy a gyfirlis tokmanyndl mind
vastagsdgi méret befoghaté (abroncsesztergilés). ’ '
Szoritétokmdny. A szoritétokmanyok [29. o), b), c)‘ dbra} a le
valtozatosabb alaktak lehetnek., Tobbnyire specidlis alkalmaz
célra késziilnek, és a megmunkalandé munkadarab mérete szer
fahdl vagy fémbdl 4llitjak eld Sket. Kieméretd gylirtk, sa.kkﬁg.uz_'

al o)

24, abra. Szoritétokmany

X ) egyszer befogdgyiiriivel; &) menctes
¢ helogégylirlivel; r) hetéttel

S dhra. Viskek

aj
4) kbr keresstonetsaetdi; b/ nyoleszig
C keresztmetszetdi tiske
bl '

5 hasonlok  esztergdlyozdsdhoz haszndlatosak. A mér kozponti
wtal elldtott munkadarabokat killonbozd tiiskékkel fogjak be.
felhnszndldsi céltd] fiigglen a tiiske lehet hdrom- vagy négyélii,

keresztmetszetli [30. «) dbra], vagy nyolcéld [30. & ) abral.
2 ellentartdsra a nyeregszegek kiillonbozd valtozatait hasznaljsk.
legegyszerfibb a morzekdpos nyeregszeg. A szilirdan 4116 nyereg-
vg alkalmazisakor azonban a fa erésen felmelegedik, ezért a kenés
hiités érdekében olajat kell hasznilni. Ennek elkeriilésére tbb-
e golyéscsapigyazott nyeregszegeket alkalmaznak. Més valto-
tokban a golydscsapdgyazott tartéelembe cserdlhets, kiilénbozs

28, abra.  Utkozteld vagy
gylirts tokmény
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2.1.2. Befogbeszkdzok keresztszali munkadarabok

form4jui nyeregszegek foghaték be [31. @) és b) dbral. A nyerg
' egmunkaldsdhoz _

szegek normélszoge 60°.
Arokhoz a munkakhoz, shol az orsészekrény és a nyeregszeg kozbty;
esztergalyozési tdvolsdg nem elegendd, Gn. segédtiiskét lehet hag
nilni. Ekkor a kéztamasznak megfelels tartéelemet hasznilva, g
han rogzitik koracélon az egyszer(l nyeregszeget.

A szokésos nyeregszeggel ellentétben, ahol az el6tolé mozgist haj
kar valtja ki, az esztergapadon val6 farsshoz elStoldkaros szegny
get (furdcstcstimaszt) hasznélhatnak. o
A fémiparbd! szarmazik az esatergaszives menesztdliske (32. &br
Ezt az eszkozt akkor alkalmazzédk, ha két tiiske kozott kell eszte

gdlni (pl. méngorlofa készitésekor). fe

wben a cs?portba,n a leginkdbb haszndlt eszkozok a csavaros és
ofhs tolfm&nyok. A esavaros tokmdny (33. dbra) olyan menettel
dlstott fémtdresa, amit az esztergapad tengelyére rogaitenek. Fura-
thha k}iﬂt‘mbﬁzé’ méretdi, facsavarmenetes tiiskék helyezhetfik. Az is
lehetséges azonban, hogy ezeket a csavarokat pofds tokm-a'.n ba
fogitk. ’

pofds tolcmfinyok hérom- és négypofés kivitelben szokésosak (34
pra). A gyartok éltaldban két befogépofa-készletet széllitanak,
melyek vagy kiilsd, vagy bels6 rigzitésre hasznélhaték. Ezek a:

S

34, dbra.  Caavaros tokmany

31. Gbra. Nyeregszegek

a) golydscsaphgytarts, .
cserélheté nyeregszegekhez;
b) kiilonbdzd formbk

32. dbra.



tokmanyok kozvetleniil a fémiparhél szérmaznak. Az utébhbi ével sanitett munkadarabot a tokmédnyra szoritjdk. A keletkexd surld-
ben a faesztergdlyos iizemekben igen elterjedtek, miutdn az eset] 4si h6 kovetkeztében a kitt a munkadarabot a tokménnyal tssze-
ges sériilésekts] valé félelem feleslegesnek bizonyult és az orsészel koti. A megmunkaldst kovetlen a munkadarabot révid iitéssel
rény-csapagyazdst olyan stabilld tudtdk tenni, hogy e tokmanyot = glasztjik le a tokmdnyrdl. Igy a gép megéllitdsa nélkil, folyama-
nagyobb tomegét is minden tovabbi nélkiil tartani tudta. Az olyagf  osan lehet dolgozni (I a 105. dbrat). A munkadarabon maradé
munkadarabokhoz, amelyeknél a két, el6bbi befogdeszkoz nem hag - pittet 1o kell csiszolni. A foltosodés elkeriilése érdekében tandcsos
nélhaté, egész sor olyan tovdbbi, egyszerfi segédeszkon lehelségef gintelen, vagy barna pecsétviaszt haszndlni ragasztékittként. Igen
amelyeket az esztergilyos maga is elkészithet. : sékony rozettdk és hasonld, érzékeny munkadarabok, amelyek az
eplitett befogbeszkizzel nem munkalhaték meg, papir kozbetéttel
ragaszthatdk a fakorongra. Hogy a készre esztergdlyozott munka-
 qarab levdlasztésakor kiszakadissal ne kelljen szémolni, hasadé-
“yépes papirt kell haszndlni. Kotéanyagként dtlagos konzisztencidja
glutinenyv. a megfelels, mert igy elkeriilhetG az enyv atiitése.
Kilénosen nagy munkadarabok (nagy korongok, kerekek stb.) meg-
35, dbra. Osiics vagy =0 munkdldsahoz fabél vagy fémbél késziilt sikfdresdkat (36. abra) és

tiisketokmany. Oldaindzet = 4n, befogokeresztet (37. dbra) hasznéinalk.
feliilnézet és egy csap
felnagyitott, metszeti
abrazolasa

?

Elséként a csies- vagy tisketokmdny (35. dbra) nevezhetd me
A megfeleld 4tmérdjii, szdraz fabol késziilt korongot pofés tokman
ba fogjék, vagy kozvetleniil az orsészekrény tengelyére rogzitik:
sikra esztergaljsk. Ezutén egy rovid kozpontozd cstesot hajtan
be és azt lekerekitett csticesd reszelik. A tovébbiakban 3 —4 facsava
helyeznek el a feliileten egyenletesen elosztva, és egy irdnyb
hegyesre reszelik. A cstcsokat gy kell reszelni, hogy a mitnk
darabot ellenhorogként tartsdk. A hdrom vagy négy esucsot
irényban kell reszelni, mert kilonben a rogzftendd munkadar
rostjai elmetszédnének, és ezzel a tokmdny tartéereje csokkenn
A kisebb keresztszald korongok (rozettdk, alatétek sth.) rogzith (30, dbra.  Stktarcsa
in. kitt- vagy kitrdnytokmdnnyal is. A megfelelG Atmérdji fadarab

(mindegy, hogy hosszanti vagy keresziszéli) az esztergapadra

zitik, sfkra esztergilyozzak és a kozepébe egy kis kdzpontozd

esot csavarnak. A kozpontoz6 csticsnak az a feladata, hogy megh

rozza & pontos kdzéppontot annak érdekében, hogy az eldzetes

megjelslt fakorongok gyorsan kozpontozhaték legyenek. A tals

donképpeni tartst a pecsétviasz vagy szurok kotSanyag adja.

jiré esztergapadndl az elSkészitett siktdrcséra nyomjdlk, és

girléddsi h8 kovetkeztében megtapad. Forditott esetben az : 37. Gbra. ‘Befogokereszt
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Ha valamely munkadarabot csak az élén kell megmunkdlni, ¢

két szembenfekvd felilletet nem lehet a befogdsra el6késziteni, a
abra szerinti befogdtdresdlkat slkalmazzik.
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g, dhra. Liinettdk

S oplat készitésd firdlinetta;
')’ ::;&b készitésti

N\

sterghlyosliinetta

b)

e S

e

3%, dbra.

Befogitdaresa

3.2.1.3. Kiegészits feiszerelések

Feladatuk az esztergdlyozdsi mlveletek megkonnyitése. Az ehbe
csoportha tartozd eskozik koziil elssorban a linettdkat kell me
nevezniink. A limnettdkkal tdmasztjik ald a kiilonésen hossz(i mu
~ kadarabokat esztergalyozds kizben (pl. aszékldbakat sth.). Altaly
elérhets a rezgésmentesség, valamint a hosszii oszlopok firdsa (fir
linettédk). Egyszerfibb véltozataikat az esztergdlyos maga is elk
szitheti f4b6l [39. «) és b) dbrak]. A jobb csiiszés érdekében ajé
latos a strlédési felilleteket kendszappannal bekenni. Kiilsnb
fémbhdl késziilt linettdk lathaték a 40. dbrén. Nagy darabszdmbai
késziills, hosszabb oszlopok fiardsdhoz ajénlatos a linettdba j
illeszkedd gordiilesapdgyat beépiteni (41. &bra). '

0. dbra, Furdliinettsk vashsl
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nyerhets tiszta esztergdlyozds azonban nem lehetséges. A ke-
tszdn ezért nem helyettesitheti a szerszédm kézi vezetését az

y 9. Szerszémok

2.2.1. A kézi esztergélyozas szerszamai

41, dbra.  Farolimettn golyosesupdggyal

esztergdlyos alapvetd szerszdmai a homor vagy csdvésSk és

la,posvésé'k. A cs8véstk hosszil- és'keresztszalt faanyag megmun-

\al4shra hasznalatosak, a laposvésk az utdbbiakhoz nem alkal-
azhatok.

svetkezdkben a kézi esztergdlyozds e szerszdmainak valtozatait
yéh, specidlis szerszdmait nevezzilkk meg.

smortvésdk. Két alapvetd csoport kiillonboztethetd meg, az Gn.
gyolovéstké és a finomitd, alakvigs vésOké.

agyolovéss [43. a) 4bra] széles és lapos, vastagsiga azonos,
gééle csaknem egyenes, csupan a sarkok lekerekitettek. Sarkos,
legaldbbis még egyenetien munkadarab elSesztergdlisdra alkal-
azzék ég tulnyomorészi nengeres testeket alakitanak ki vele. Hdt-
ge, més esztergdiyosszerszdmokéhoz hasonléan, véltozo, a fa
\énységéhez és sfiriségéhez, valamint a szerszdm alakjahoz iga-
ik. Az esztergilyosrak, aki szerszdmat kézben tartva koszoriili,
érzékkel kell megtalalnia és kialakitania a helyes hétszoget.
laldban az mondhatd, hogy ldgy fahoz kis ékszdg, keményebb
hoz nagyobb ékszog hasznilata a helyes.

Finomito alakvdgd vésdk a nagyolévéskkel ellentétben keskenyeb-
ck, vastagabbak és kereszimetszetiikben is vdltoznalk ; legnagyobb
astagsdguk a kés kizepén mérhets [43. b), ¢) és d) dbrdk]. Egyes
rilleteken megkiilonboztetik a keresztszAdlt faanyag megmunkéld-
ra haszndlatos finomité vésbket. Ezekre az U-alakd keresztmet-
et a jellemzd, a vdgdélek gyakran igen erdteljesek, hatrakoszoriil-
tek, ékszogiik viszonylag nagy. Kisebb ivek jobb kimunkéldsa érde-
éhen, ajénlatos a mellsd lap hatoldalan keletkezd élek letorése.
sszabb ivek esetében azonban a nagyobb mellsé lap a ked-

42, dbra. Keresztszdn munkahelyzetben

Csakigy, mint a poféds tokmdanyt, a keresztszan is kdzvetleni
fémiparbél szdrmazik (42. dbra). Specislis munkédkhoz és mi
készitésre haszndljdk az esztergdlyosok akkor, ha a kézi eszterg
lyozds tal nagy erSkifejtést igényel, vagy tidlsdgosan ponta
lenne (pl. olyan marisi miiveleteknél, mint a mély tdlak kimun
l4sa). Az dlanddan viltozd vagdsszogekhez igazodo, kézi mitvele




alakvigd vésSk sajdtos vdltozata az Gn. némef vésd. A szokdsos
alakvégd vésSkkel szemben ennél a vag6él befeld koszoriilt. Kiilonle-
o8 munkékhoz (szlik ivek) az élre még egy rovid sikot kiszorilnek.
Ennek a biitiis részbe szdnt homori ivek készitésekor van jelentd-
sige (korforgd téresdk, rozettdk, gombok, tojdstarték stb.), vala-
qint az lireges testek faldnak simitdsakor (perselyek).

A laposvésd a hosszii munkadarabok esztergélyozédsinak legfonto-
abh eszkdze. Egyarant haszndlatos a forma kialakitdsira, a tisztité
eantergdlyozdsra, valamint a be- és lesziirdsra. A laposvés§ egyenes
_yaltozata [44. @) Abra] mellett ma mindinkdbb a kipos format
{fn. német laposvésS) alkalmazzdk [44. ¢) dbra], mert az egyre
gkonyodd alakja miatt konnyebben kezelhetd. Keresztmetszete a
markolat felé vastagodik, ezzel megfelels stabilitds érhetd el és rez-
ssmentessé vilik az esztergilyozds.

A laposvéss két oldalon, a vagdél felé, ferdén lekoszoriilt. Az ékszog
-3 fa keménységéhez, siirfiségéhez és egyéb adottsigaihoz igazodik.
- A végoél hajldsszége szintén nem adhaté meg pontosan, mert az az
“eszterghlyostdl, annak kéztartdsatol is fiige. Fontos, hogy a helyes
- igbgkombinécié (a szerszém hossztengelye a forgdstengelyhez, ill. a

43. dbra. Homort, kipos horonyvésik

- @} nagyolévéshk; b} széles alakvagd vésbk; c) keskeny alaky
q) vésbk; d) kis 6kszbgfi, keskeny alakvAgd véstk

A finomité alakvagd vésGkkel kozel minden ives forma elkészithé
az esztergapadon. Ez alapvetden a keresztszalt faanyagra érvén
egyébként a laposvés® haszndlatos. A keresziszdli famegmunkdl
son kiviil esak akkor alkalmaznak finomitd alakvagd vésdket, ki
laposvésSkkel a kivant profilmélység mar nem érhetd el (mély k
lések stb.). Keresztszald fa esztergilyozdsakor és kemény fik h
nélatakor elénytsnek bizonyult, ha az alakvigd vésSkkel a ki
rilés utén azonnal, lefenés nélkiil esztergalyoztak, és csak a véagoel
eltompulisa utdn végezték el a lefenést.
- Légy faanyag megmunkéldsakor, és mindenekeltt hosszabb
esztergélyozdsakor azonban eldbh feltétleniil el kell t4dvolitani m
felels fenSkivekkel a kogzoriiléskor keletkez8 sorjat.

=0

¢/

bra.  Laposvésdk

‘egyenes formbja veéstk; b) iekere-idtel.t vAgdelt vésdk;
-kdpos véstk
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43. dbra. LemezelGkés

végodl a szerszém hossztengelyéhez viszonyitva) hdntold hatds 1ét:
joteét tegye lehetOvé. Ir&nyertekkent o vagodl 68 a forgdsteng
kozotti sz0g mintegy 45°. Hgyenes és fves felilletek simftdsdr:
véago6él also fele hasznélatos.
A tompaszogi, alsé v&goelsarkot a révidebb ivek és hornyok osut
ga,Iyoz&a&ra hasznéljdk. A cstics a be- és leszfirds eszkoze.
A simite- vagy laposkés a laposvesohoz hasonld, azonban egond
egyenesre koszoriilt szerszdm. Az alkalmazds céljatél fiiggben a;
g6él hasasra vagy egyenesen, de lekerekitett sarkokkal kész
Kilonleges célra (székitlések simitdséra) kedvezs, ha a kést ferd,
lekerekitett sarokkal koszoriilik. A simité- vagy laposkés tilnyom
részt keresztszalu feliiletek (tdnyérok, tdledk stb.) simitdsara alk
mas. Idomesztergilyozdsra soha nem szabad haszndlni, mert
anyag kiszakaddsa elkeriilhetetlen. Ezenkiviil a termelékenys
igen csekély lenne.

Kulonleges formajaban a simitékés hosszi faanyag megmunkaldse
is megfelel: a lemezelOkést (45. dbra) a keskeny, mélyen fekvd la
az idomkést (46, a) és b) 4bra] a keskeny, mély hornyok készités
hasznaljak. A simitékés — mindenkori fafajnak megfelelé — h
ékszogére kiilonosen fontos tigyelni. Ugyanigy szem eldtt kell
fani a vagoel élességének fontossdgat. Kizardlag a hosszi facle
lesztirdsara jo a leszirdkés (47. 4bra). Keresztmetszete ennek mi
felelden kés vagy kard alakd. Elénye az, hogy tisztén mets
hiitiifelilleteket, és a faanyagveszteség minimélis. Mindenekeld
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6. dbre. Idomkések
) egyenes; b} profilozott idomkések
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47. dbra.  Leszirokds

. |

5. dbra. Uregmegmunkilo szerszdmolk, Horgok és fenékvagok

tomegeikkek termelésére és akkor alkalmazzék, ha a laposvésd
valé leszurdshoz nincs hely. Ligy fa és kis dtmérSk leszarasak
lefelé kitpos format felvevd lemezelSkést hasznalnak.

Az iiregmegmunkalé horgokat és késeket a legkiilonbozsbb
kadarabok (perselyek, csészék, serlegek stb.) elkéazitésére L1
naljsk. Kulonosen a horoggal vald esztergdlyozds igényes mun ‘ % S

mert ennek a szerszamnak a kezelése tobb érzéket és tapaszta
kivetel, mint az eldzGekben ismertetettekeé.

A horgokkal és fenékvagd szerszdmokkal (48. 4bra) kizérdlag h
faanyagok esztergélyozhatok. Hasznalatuknak a kemény fak ; -

nak hatart. Kezdék széméra tanécsos viszonylag lagy, egyenle —
nétt fafajokkal (éger, hérs, erdei fenyd, dié, juhar) és csekély /
. LY

A

mélységgel gyakorolni. _ : : .-
A horoggal végzett munkéhoz feltétlenil tartozik fard is, - :

végzik az esztergapadon az ireg eléfirasat, a mélység behatéro
és a horog kezd6pontjanak kialakitdsdt.

Az iiregmegmunkalé horog, valamint a fenékvigd kés bizto

téséhez a kéztdmaszra merSlegesen elhelyezett karra van szl @
A gyakorlott esztergalyos a horoggal a végleges format alakitja

Sokszor azonban a horgot nagyoldsra hasznéljék és a végso: T
munkalast iiregmegmunkalé simitékésekkel végzik [49. o), b _ ye
dbrak].

Egyes esetekben ez utdbbi, amint azt a homort véaBknél le
az in. német homort vésével is végezhets. A fenék egyengetcs

ra.  Uregtisztité kések

2 zd; bj az dreglisztité kés alkalmazfsa; ¢) tiregmegmunkalés
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vagy fenékviagd kést, fenékvésdt, vagy simitokést hasznél
Az tiregmegmunk4ld kések [49. ¢) dbra] tobbnyire egyidejiil
fenék egyengetésére is megfelelnek.

A horoggal és fenékvigd szerszdmmal végzett biztos munka hel;
sen kialakitott szerszdmot és megfeleld koszoriilést kivan. A horg,
kozéppontjinak a szerszdém hossztengelyébe kell esnie. Ezért a g
szdmot meg kell hajlitani. Koszoriiléskor tgyelni kell arra, hog
hatlap megszakitds nélkiili feliletet képezzen. Az é] befelé lek
riilt. A szerszam alsé éle eldnyisen lekerekitett. A vagoél lehet
az egyik, vagy mindkét oldalon elhelyezett. A horogiv mére
munkadarab alakjadhoz igazodik. Az esztergilyosnak ezért ki
hoz8 méretdi horgas iiregmegmunkalé szerszdmokat kell készle
nie. Ugyanez érvényes a szerszdmok hosszéra is. Mély tregek es
a szerszém szardnak feltétleniil hosszabbnak és vastagabbnak |
lennie, mint a norméal szerszdmokénak, mert itt a szerszdmta
és a vAgdél behatoldsi sikja kozotti emelShatds nagy mérté
Kiilénosen mély formakndl az esztergilyosnak a hosszi szerszdn
karja ald kell régzitenie abhoz, hogy a fellépd erkon tirré legy
Az 50. «) ds b) dbra példdkat mutat a horgok és fenékvagd ké
alkalmazdsira. Az egyenes kivitelli tiregmegmunkéld kések,
azt a 46. a) 4bra mutatja, csaknem kizdrélag az egyenes és kap
hosszl tArgyak simitdsira alkalmasak. Kezd6k és laikusok haszn
nak ilyen szerszdmokat, mert tartanak a homort vésék, v
horgok kezelésétsl. Ennek a munkamdédszernek egyértelmiien hi
rinya az idiveszteség, a gyengébb mindség, s6t a termelékeny
csdkkenése, '
A 46. b) 4bra idomkései idomesztergéldshoz és keresztszdl
anyagu, Oblos testek készitéséhez felelnek meg. Fel kell hivni
figyelmet azonban arra, hogy ezek és a hasonld szerszamok — ell
téthen a homort- és laposvéstikkel, amelyek héntolva forgécsoln
— kaparé hatdst fejtenek ki. Ezért a ligy fafajok ezekkel a sz
szdmokkal valé iiregmegmunkéldsakor minséggel kapesolatos
hézségek adédnak. Mindenesetre ezeknek a szerszdmoknak az é
kitlonosen élesen kell tartani. A legkedvez&bbnek az bizonyul
nagyolishoz mds szerszdmot haszndlnak, mint simitashoz, m
fgy nincs sziikség a tal gyakori élezésre. Ezenkiviil nagyolds
kisebb idomesztergakést alkalmaznak. Simitdshoz a szerszém
a munkadarab alakjihoz igazitjik, de nem szabad pontosan azo
méretfinek lennie, mert ezzel a szerszdm biztos vezetése lehetetle

50. dbra.  Alkalmazdsi példak

) a horog hasznélata; b) a fenékvas alkalmazésa

31, dbra. Példa & vésdk
és idomkeések hasznélatdra




vilik. A helyes alkalmazist az 51. dbra mutatja. Az liregmegn
kdld kések alapforméjanak a horgokéhoz hasonléan olyannalk
lennie, hogy az élkor kézéppontja a szerszdm hossztengelyére exy
E szerszdmok alkalmazdsi alapelve az, hogy amit lehet, alak
vésikkel el6zetesen el kell végezni.
A szerszamok kilonleges tipusait képezik az alj-, ill. drokmegny
kalo kések (52. dbra). Féként arkok és aljak belsé falakba es:
galyozdsdhoz sriikségesek, egyebek kozott pl. perselyek fenék
jainak elhelyezésekor (53. dbra). :
Szamos kés kizérdlag a kiilondsen kemény fak (ében, pockfa,
és més esztergdlyozhaté anyagok {elefintesont, szaru, mfian

fém stb.) megmunkdldsira valé. Alakjuk és nevitk tébbnyire!
vetleniil & fémiparbdl (vasesztergalds) szdrmazik. A szokéso
esztergdlyos szerszdmokkal szemben iltaldban négyzetes ker
metszetiiek. Ezekkel a szerszdmokkal a nevezett anyagok nagyg
és simitdsa egyarint elvégezhetd. Ugyelm kell arra, hogy
a szerszamok mindig kaparé hatdsiak, ami a ligyabb anyagol
vald alkalmazdsukat tiltja.

A killonosen kemény anyagokat feldolgozé esztergilyos a sziikség]
szerszdmokat alig taldlja meg a kereskedelemben. Tébbnyire
felel§ profild, hengerelt acélt kell vdsdrolnia, azt méretre kell v4
és durvén a kivant alakra kell kgszoriilnie. Végul a horgot kovi,
kell elkészitteinie éz a vagdrészt edzenie. Ezutén mar csak a v4;
utdnkoszoritlése és lehizdsa kévetkezik. Az éksziget a megmun

Ll

lando anyaghoz igazodva, viszonylag tompanak kell vilasztani,
A kivetkezSkben ezekkel a kiilonosen kemény anyagokhoz szii
ges szerszamokkal ismerkedjiink meg.
A nagyoldkések (54. dbra) feladata a horonyvésikéhez ha.so
MindenekelStt el8nagyoldsra hasznélatosak. Minél kemén;
a megmunkélandé anyag, annal kisebbnek kell lennie {(elsso
- nagyoldskor) a miikodd felilletnek. Ezért killonlegesen kem
anyagokhoz hegyes format alkalmaznak.
A hegyes kések (55. dbra) a szokdsos la,posves Gkkel hagonlith
ossze. Kor keresztmetszetit termékek és ives feliletek be- és le
riséra, valamint simitdsara haszndljik Gket.
Az an. forgathald vagy kereszthésel (56. dbra) csaknem kizar
fémmegmunkalisra és egészen rideg anyaghoz felelnek meg. A
szdmok keresztmetszete négyzetes. Mindkét vagdél hasznilh
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Nagyold esztergakések

52, dbra. Arok- és
aljmegmunkalo kések

33, dbra. A fenéklap
hefeszitése
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56. dbra.
kégek

Forgathato

55, dbra.

57. dbra. Lehtzdkés

58. dbra.
késsk

Menetviagd

Hegyes kések

Jehiizokés (57. bra) ugyancsak kozvetlenill a fémiparb6l szérma- .
- és alapvetden kiilonbozik a famegmunkalé simitdkéstsl. Az esz-
i a.pad‘on végzett specidlis munkékon kivill, amelyeknél min-
Jenekeldtt & haromives vagdélet valtakozva hasznéljik (gyongyhéz,
tém sth. megmunkaldsa), ezt a szerszdmot haszndljdk a kanalas-
frok, kecskelabvéstk és hasonldk élezésére is. A vigdélek a szineld-
sengéhes haszonléan hatnal,

fejezet végén még emlitést kell tenniink a faba vigott menetek
észitésere alkalmas szerszdmokrdl is. A menctodgd kések (58. dbra)
jels 6s kiils6 menetek esztergapadon valé végéséra haszndlatosak
-eszt,ergatokmény, csavarkités sth.). Ehhez az szitkséges, hogy az
pantergaped fordulatszdmdt jelentSsen cstkkentsék, ugyanis az
szonos nagysdgi menetemelkedés esztergalyozésihoz nagy figye-
om 6s érzék kell. A kések ismételt alkalmazdsival a végleges alak
epésrc’il 1épésre késziil el. Természetesen erre a célra csak kiilénle-
ros, egyenletes szovetll és szivis fafajok felelnek meg (kirte, pusz-
phng, juhar, ében, alma, gyertyan stb.). Az attételi ardny a motor
fordulatszémahoz és a megmunkélandé munkadarab atmérSjéhez
gazodik. Minél lassabb az esztergapad jarfésa, anndl konnyebb
; menetvigas. Az alkalmarésra a 125.,126. abrak mutatnak példat.
A menelvdgo szerszdm [59. a) és b) dbra] a kiilss ég bels§ menetvagd
kozokbdl 4ll. Tobbnyire nagyobb, dtmend csavarmenetek vag-
hat6k velitk (lampa- és bitorldbak, szorftdesavarok sth.}. A menet-
metszt kills§ menet vagasdra haszniljak. Belsejébe végéfogat
gzitettek, ezt a vigandd mérefii menetek kovetik. A vigdfog
glott levehetd vezetSfedél taldlhatd, ez bekezdésnél a vezets. Akkor
veszik le, ha a menetnek a csap teljes hosszan végig kell mennie.
iilondsen nagy menetek, ill. erds orsdk esetén a menetmetszd két
vigofogat tartalmaz, ezek els- és utdnvigd fogakként miikodnek.
A fémbd] késziilt menetmetszéket a fabol készitettekkel szemben
elényben kell részesiteni.

A menetfird bels6 menetet vig. Egyetlen acéldarabbdl all. A ko-
rébban hasznalt német valtozattal szemben, ahol hatrafelé haladva
& kipossdg volt a jellemz8, ma csaknem kizdrdlag az Gn. francia
menetfirdt alkalmazzdk, amelyeken a menet hitrafelé kisebbedik.
Vigiskor a vezetést a vagodlek elGtti tireges csap végzl, ennek kiilsé
mérete a magdtmérével egyezik. A kettd, hidrom vagy tobb vigdél
kiképzése olyan, hogy az elévigdst az elsd, a teljes menetmélységig
tarté fokozatos utdnvégast a tobbi vagéél végazi.




" kézi el6toldst esztergagépeknél a szgi_-sz}aﬁm ,nyuga,lmi hely-
4 a fogasvételi helyzet kozotti eldtoldsi ut lényegesen hosz-

mint az automatikusan mikods gépeknél, a ’szerkezetben
ssek koszoriilésében is lényeges kiilsnbségek adédnak.

i elstoldst gépek esetében a forgdcsoldsi erdt az’embernek
ifejtenie. Ennek csokkentésére az i(.iomfszterga,gepen e‘l‘nel-
szént helyeztek el, ami az esztergalési muvelgteket megl:tony-
A legfontosabb jellemzlként az emlit}tfeto, hog.'y" mlnfde’n
kés, profilja szerint, részben jelentdsen hatra%cﬁs?brul’t vago-
Tie] késziil, ennek pedig az egymést kovets foga,svetel’ és a for-
16ers megoszlisa a kovetkezménye [60. a) és b) :?bra]. Az
atikus elftolasi gépeknél, ahol az elétold erd len_yegese’n
bb, azeltolési 1t sokkal rovidebb lehet, mé,srés?t az 1d.omk‘e-
“vég6élét nem kell hétrakoszoriilni. A nagy f?rgacsolé,§1 telje-
ényt kovetels mély profilokndl egyidejiileg két proﬁ’ll?es hatol
unkadarabba, ezek egyike a munkadarab feiejtt, a fnaslk a’latfa
elyezkedik el. Ezzel & munkadarabra haté, oldalirdnyt nyoméerdk
egyenlitidnek. ’
idomesztergagépek segédeszlize a fird- és a Ieszﬁrészer'sza.m.
gézzel kiszolgdlt masoléesztergagépnél, amelyen azIIQ.O{nk’eseket
em rogzitették emelhets szdnra, a munka megkonnyitését és egy-
orfisitését a cadkések teszik lehetfvé, Hzek az Gn. német viltozat-
hasonléan, beliil készériltek [60. ¢) dbra]. - '

59. dbra. Menetvégs
szerszim

a} csavarmetsz6; b) menetfy

3.2.2.2. A gépi esztergdias szerszamai

masoldesztergagépek sablonjai acéllemez anyagiak. Koszoriléstk
nunkadarab f6 profiljdt kéveti (61. 4bra). Az egyszer( profilokat
mlitett csGkésekkel lehet készre esztergaini. A sablonokat gbrgds
ezétével tapogatjsk le. Hornyokhoz, kis sugari fvekhez, a s’a,blon
elletti elGesztergdlést kovetSen, specidlis idomkéseket h&szna,l’nja’k.
intve, hogy a késeket a legtdbb esetben egyarant hasznalg&]f
ind & kemény, mind aldgy faanyagokhoz, iigyelni kell a me}:gfeiefio
ésanyag kivilasztdsdra, ami a legtéhbszor 6tvizott szerszdmacel.

A feladattdl és milikodéstsl fiiggetlenil, valamennyi eszterga
legfontosabb szerszdma az idomkés. Alakja megegyezik a mun
darab negativ forméjéval [60. @) és &) dbra]. A vagdél alakjd
igazodé mintét kézzel esztergdlyozott modell utén, fabél vagy acé
lemezb6l alakitjik ki, majd pontos méretre reszelik. Mivel az il

idomkések nem, vagy csak ritkdn talilhaték meg a szerszdmkészit
tizemek ajanlataiban, ezeket kiilon kell elkészittetni. Ilyen
& modellen kiviil meg kell adni a vigészélességet, a késvastagsig
a felfekvés adatait, a bedllité- és taridhornyok jellemzéit tartalm
rajzokat is. :
A szerszimkialakitdsban és -felépitésben mutatkozd leglényegeseb}
kiilonbségek a 3.1.4.2. (Mésoldesztergagépek) és a 3.1.4.3. (Ido
esztergagépek) pontok alapjén megallapithaték. Alapvets kiils
séget tesziink a gépek kozott aszerint, hogy a szerszémot kézi kari
vagy automatikus berendezéssel vezetik-e el a munkadarab

ésszélesség meghatérozdsakor a munkadarab legkisebb &tmé-
jére’ killonosen tekintettel kell lenni. A vékony munkadarabo%;
z el6toldshoz szlikeéges munkanyomésnak nem képesek ellenélh}l,
nyen térnek. Ezen a mAr leirt médon lehet segiteni. Mély forma’k
észitésekor ajdnlatos a nagyoldkéssel végzett elbzetes megmunkla-
8, Bzt kioveti az idomkéssel vald utdnesztergalds, tisztitds. A keét-
pesds munkafolyamat elénye:

04




), a) fihra

9, by ihra

srafilozott
; jzyold- €
grositasa ;

¢} 4

Idoimkések esztergagépekher

munkadarab a hozzd tartozd idomkésckkel; b) hatraldszorill vagdéiek sz idomiéseken;
s simitokés masoloesziergagépekhes; J az esstergakéscl Elezbse; 2 a 16 vAgoél Hiszdris
3 késtartd simitékéssel; ¢4 nagyolékés

A T dhirid. : Sablon egy Hempelbnutomatan
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1. elkeriilhetd a munkadarab tdlzott felmelegedése,
2. tiszta feliilet keletkezik, o
3. az idomkések élettartama meghosszabbodik,

4, az élezések kisebb szdma, a rovidebb felszerelési id8 mia
a munka termelékenysége.

Az esztergakéseket kiilonts figyelemmel kell élezni. Ezt a f
miiveletet gyakorlott szakember végezze, mert a gép teljesitm,
végss soron a munka termelékenysége és az iizemi eredmény
afiggvénye. '

3.2.2.3. Mér6- és ellendrzb szerszamok
62, dbra. Tapintdkdrzo
a) kiilsd; &) belsd

A mérés fogalméan azt a miiveletet értjitk, amelynek sordn
mely méretet a meghatirozott mértékegységgel Ssszehasonl
{a munkadarab valamely hosszméretének mérésekor leolvag
azt hatdrozzuk meg, hogy a munkadarab hossza hdnyszorosa a
tékegységnek, pl. a milliméternek).

Ellendrzéskor azt allapitjuk meg, hogy az adott elSirdsok telj
tek-e (pl. meghatdrozzuk a csap vastagsdgit vagy a furat mé
esetleg mérdoraval a lakkréteg vastagsigat sth.).
A mérd- és ellendrzl szerszdmok a kovetkezdk

ronalzék és szdgmérék (
Ik ¢s sik felilletek sik jellegének meghatérozdsara, meg’jeliilése’re,
erszdmszogek mérésére stb.: vonalzok, laposyq‘nalzok’, (Eierek:
mérék, gérszogmérdk (45°-os szog), szdgmérdk, beallithato

1. Osztassal elldtott mérdeszkizik Adotf idomok és szigek osszehasonlitdsdra: sajét. készitésli eszko-

Hosszlsdg, szélesség és magassdg mérésére: mérélemezek, m
rudak, gorgds mérSeszkozok, acél mérdszalagok, magassdgmeér
kek stb. e

domszerek ,
ornyok és fvek sugarinak meghatdrozasara, két elem illeszkedé-
nek mérésére és ellendrzésére: sajit készitésti mérdeszkozok.

2. Polomércék

{zmércék és fuggélyezbk

Hossztisdg, vastagség, 4bmérd, killss és belsé méretek méré - ’ o
pesGoszlopok sth. figglleges helyzetének ellendrzéscre.

s >

mithely-toléméree, tolémérce mérdélekkel, toldméree finombed)
caavarral, tolémérce mélységmérével, tolémérce mutatéval.

Csavarmikrométerek
‘mm alatti mérettartomanyban valé mérésre.

3. Kérz6k és tapintdk ;
Méretek dtvitelére és felrajzoldsdra, kozéppontok és sugarak

hatdrozédsdra [62. a) és b) 4bra]: korzd, egyoldalas tapintd, k
tapintd, bels§ tapintd, rugdés tapintd, osztékorzs, belsd (v
karzd.

algr- és thrésmérdk
0. Méréordk

unkadarab-bedllitdsra, vastagsdgmérésre sth.
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A felsorolt mérs- és ellendrzd szerszdmok az esztergilyos po
méréshez és ellenfrzéshez sziikséges, nélkiilozhetetlen eszk
A gyakorlatban az esztergdlyosnak magdnak kell diéntenie apy
hogy az ismertetett szerszamokhbdl melyiket részesiti elényben.

gy més oldésze:rekkel a szerszdmok a szennyezddésektSl gyorsan
ztosan megtisztithatck. A tlizveszélyességre és az egészségks-
16 hatdsokra azonban tligyelni kell. A vékony zsir- vagy olajfilm
slvitelét keriilni kell, ha a kész termék még dttetszs lakkbevonatot
P Alapveté kovetelmény azonban, hogy a szerszdmokat széraz,
odvességtol mentes helyen taroljak.
'égéta' igmert, hogy a j6l dpolt és éles szerszam a termelékenység
kordsanak, a koltségek csokkentésének, valamint a munkavégzés
tal4nos koriillményei javitdsdnak lnyeges eszkoze. A szokdsos
egmunkdl szerszdmok vésdrlasakor tgyelni kell a mdérkajel-
gire 6s o szabvanyok elGirdsaira. '
esztergilyos szerszimok paraméterei. A j6 esztergélyos szerszé-
okat a hosszd élettartam, a j6 hdvezets képesség, h64llosdg, rugal-
jassdg ¢s keménység jellemzi. Ezért ezeket a szerszdmokat tohb-
e egyedi gydrtdsban szerszdmkovics késziti.
zerszdmok élezésére kiilonos figyelmet kell forditani. Az eszter-
é,‘Iyosvésé’ ékaszogét meghatdrozza az acél mindsége és dsszetétele,
o vighs irdnya, a megmunkédlandé anyag térfogatsilya, sfirisége. A
kedvezden megvalasztott ékszog hat a szerszdm élettartamara, kony-
nyebbé teszi a munkat. Az ékszog helyes nagysigat, tapasztalatok
ggerint, a kovetkezOk szerint vélaszthatjuk meg (4. t4blizat).

3.2.2.4. A végoszerszadmok anyagai

A kordbbi években 1un. természetes- acélt haszndltak az esat,
gilyos szerszdmok Lkészitésére. Iizen természetes keménysé
onedzd acélt kell érteni, amely hosszabb lehiités esetén is o
kemény marad, hogy a reszel6 nem fogja. Ilyenek a krém-, vq
rdm- vagy krém-volfram-acélok.
Az ttvozdfémekrdl ismert, hogy a 0,5...19%, krémtartalom fokog
a szilArdsigot, a keménységet és a szivéssdgot, az olajfiirddl
végezhetd edzés, vagy az Onedzés tekintetében kedvezd ha
noveli a kémiai hatdsokkal szembeni ellendllé képességet, rozsg
mentessé teszi a késeket. A max. 25% volfrdmtartalom fokoz
a keménységet és a kopdsdllésdgot, pozitiv hatést gyakorol:
onedzésre és ezzel a hosszu élettartami és éltartéssdgt gyorsacd]
f6 osszeteviie. Mig a kézi esztergalyozés szerszamainak készitéss
a kozonséges 6tvozdtt szerszdmacélok minden tekintetben megf
lelnek, az esztergaautomatdkhoz olyan acélokat kellett kifejlesz
amelyek a legnagyobb igényeket is kielégitik és nagy forgédcsol
sebessdget is kibirnak. Az eddigi vizsgilatok és kisérletek azt igaz

4. tablizat. Az anyagra és a térfogatsiiyra
vonatkoztatott legkedvezibb ékszogek

tak, hogy a szerszidmélek eltompulisa nemcsak a munkadar

koptaté hatdsinak a kovetkezménye, hanem elektrokémiai haf A megmupkilands Térlogatatly, | Fkestg, .

sokra is visszavezethet8. Eppen ez utébbi tény teszi szitkség '

azt, hogy’ az aceln}lnos?g ]&V}ta,sara: mind tél?b figyelmet fordits Légy fa 3,5...5,5 20...30

nak. A cél a forgicsoldsi teljesitmény fokozdsa. Kemény fa 5,6...9,0 30...40
Borostyanks . 0,0..2,0 40...50
Szaru, elefintesont | §,3...9,3 40...50

3.2.2.5. A szerszamok &apolasa és karbantartisa

A szerszamok Adpolasa. A szerszdmok Apoldsdndl a tisztantar
a legfébb elv legven. Ez mindenekeltt a gyantiban gazdag f
megmunkaldsakor érvényes. A gvanta és a fapor nemecsak a vag
képességet, hanem a hdvezetd képességet is cadkkenti. Kiilonds
igaz ez az esztergilyoskések esetében. Petréleummal, benzinn

A megadott értékek csak irdnyértékek, az esztergalyos megfonto-
dsa és tapassztalata tovabbi szerepet jdtszhat. ‘A szerszém eszter-
gilyozés kozbeni helyzete, az eltérs keménységli anyagok més-més
§ metsz6- és B ékszoget eredményeznek, ezek pedig meghatdrozzdk
Z o hat- és a v mellszoget [63. a) és b) dbra]. A 4. tablizat a kii-
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A kézi esztergilyowds f8 paraméterei

Fordulatszam, Kerilleti sehesatg,
1/min m/s

lagy fa | kemény fa | mndsanyag lagy fa kemény fa | masanyag

3000 2500 2600 3,14 2,62 2,62
2500 2000 1500 6,564 5,23 3,92
1800 1600 900 7,06 5,88 3,53
1200 1000 600 6,28 5,23 3,14
800 750 — 6,28 5,88 —_
600 500 — 6,28 5,23 —
400 325 — 6,28 5,10 —
280 250 — 5,86 6,23 —
225 200 — 6,86 5,23 —
175 150 — 6,87 5,98 —
120 100 — 6,28 5,23 —

esztergalyozds Atlagos értékei az el6z6 adatok betartisa
n megkozelitSen azonosak, mert a munkadarab dtmérGjét és
Jatszdmat ardnyosan vélasztottdk meg. Ebbdl lithato, hogy
tett anyaghiba okozta kitépddési jelenségekkel szemben kis-
kil biztonsdg adott, és igy a munkadarab 4tmérjére vonat-
tott maximdlis adatok még messze nem elértek. A fordulat-
‘novelése nagyobb keriileti sebesség elérése érdekében — ettdl
nka minésége és termelékenysége fiigg — elsésorban a munka-
5 4 '  atmérsjétol fiigg.
63. dbra. A szerszim helyzete ' _e_rszeimoli kﬁszi_iriilésg. A% erdsen megliopott éleket k't’jszﬁriilini
@) a szerszhm munkadarabhoz vissonyltott helyzete: gf)’é?i;;::;ggjgtﬁ?zgiﬁt;n211:15::ﬁ Ehhez tobbnyire szm’tetﬂfui (n?.esffarfeges}, a Mohs-féle s}f:alfz
haz6 keményégl anvagok esatergliyondsakor; 1 gl o eminy s § kemény: 6 t lega,lé.bb‘Q,O kemenysegu koszoru.anyagot kell hs,szn.alm.
rmészetes csiszoléanyagok ritkdbban jonnek szémitdsba, jolle-

munkadarab
lonbozd térfogatsilyd anyagra vonatkoztatott legkedvezSbb ek a szerszdmokat jobban kimélik. A koszoriikorong futdsa
. zongs, vagy ellenirdnyd. A nedves kiszoriilést gazdasdgos-

szbget adja meg. Az esztergagépek s -automaték késeinek ék s ’ . ’ ’ '

atlagosan 20°. o 63 munkavedelml_ okokbél a szdraz koszoriiléssel szemben

A legkedvezSbb végishatds és az optimélis szerszame’zlet‘ yben kell részesiteni.

meghatérozott ardnyban 41l a szerszdmorsd fordu_latszama : :nbtizc'}' szerszdmok koszoriilésekor ajdnlatos, ha a laposvéss-

a munkadarab esztergagépen mérhetd kerilleti sebesscg homoriavéstk elstt koszoriilik, igy az Gn. egyengetés a koszor(-

A munkadarab édtméréje és a munkafokozat szerint az eszter got nem koptatja el tilsdgosan. A koszoriilési miveletet addi g
lytatni, amig valamennyi csorbat eltdvolitottak, vagy amed-

fordulatszama (5. tébldzat): n = 100...3000 1/min kozobti, I
kadarab keriileti segessége pedig v = 5...15 m/s. élen egyenletes sorja nem képzbdik, A snerszémot. a korongon
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egyenletes fogdsvétel miatt mozgatni kell. Ezz_el elkeriilhetd _: ECHNOL OGIAK
?f)g?yﬁn égési foltok keletkezhessenek. Ugyelni kell arra is, .

ARy en..
o szerszam felilletén a koszoriilési szélesség azonos legy

iiléskor keletkezett sorjat tavolig
képpeni élességet adjuk meg. Kg
ben thlélezettséget kapunk, ezt az acél min6?ége ?zermt{)a. mu
itja 4 8 tooes. Az asztalossal szemben &

Lozés alakitja ab munkaelessegg’e. : ; :
:;r:f Zé,lyos a lfafeniikﬁvet a szerszamon mozgatja. Lefenei{sreEt:g
sze%es és mesterséges koveket egyarant alkalmaznak. Ez

mindenekeldtt a horonyvéstk lefenésekor, elébb egyengetni

A mesterséges koveket ma mindinkabb elényben részesitik

minden szemesézettel és keménységi foko’zatban elﬁé’lhbl}?to

kintettel arra, hogy a homort véadk 1efen£>sekor a finom 1?s_z_9

bardzdak nem keriilhetdk el, a la,pos:;sc_)k, vagy hasonld sz
Ssé hs ki hasznalni.

Kk lefendséhez mas kovet kell : o
I1.;101(.3fenéshez hasznélhatdé viz vagy petroleum. Aiz Iéjli{f;k
elsd haszndlatba vétel elGtt kis ideig ezel;{berli a fo zioeramf:go :

i idd 5 vald kovek a koszdri
srolni. Az idével egyenetlenné valo“ ek i ; <
;a;;)rz;és csiszolégépen ismét sik felilletive a]a_]‘ili’:hfmtok. It is
nos figyelmet kell forditani a beégések elkeriilésére.

Lefenés. Lefenéskor a koszor
el és a szerszdmnak a tulajdon

Kézi esztergalyozéas

Aitaldnos tudnivalék

esztergalyozési technolégidk leirdsakor silyozottan a két 6
zattal, & hossz- és a keresztszdlii esatergdlyozdssal foglalkozunk.
kadarab mindkét esethen kozpontosan, a tengelye koriil
Az eszterghlyosnak, csakiigy, mint kordbban, ezek a legfon-
le téségei. Igy azutdn csaknem minden szokdsos eszter-
termék elgallithatd. , _
i feliilelek esztergalyozdsakor a forgistengely — killonleges
zkoz batéséra — egy fordulat alatt kényszertien, kétszer
ik el ide-oda, oldalirdnyban.
zigesabergdlyozds esetén hossz- és keresztpasszig-eljardsok kozott
k killonbséget. Ttt a munkadarab kézpontosan a tengelye
forog, de kiilonleges segédeszkizzel arra kényszeritik, hogy
asszig esetén tengelyirdnyban is, keresztpasszig esetén pedig
elyre merdleges irdnyban is lengdmozgast végezzen.
avart oszlopok esutergdlyozdsa egyarint elvégezhetd flirész-,
- ¢s reszel8szerszdmokkal a szokdsos esztergapadon, vagy
ly specialis, menetvigé berendezéssel felszerelt gépen.
tobbi harom esztergilyozdsi médot és nébény mas, sajatos
alyozdsi technikdt a 4.1.5. fejezet ismerteti részletesebben.
en esztergdlyosnak azonban elsésorban a {6 esztergdlyozdsi
ok terén kell mesterségbeli tud4sra szert tennie. A tudds nem
zédhat egyediil a gyakorlati készség elsajatitdsdra, hanem
ak kell lenni a formatervezési és a gazdasigossigi kérdések-
‘A killonleges eljirdsokkal és az 1] otletek kidolgozasaval
{6 médszerek megfeleld elsajatitdsa utdn szabad foglalkozni.
nleges eljardsokat gyakran az esztergdlyozis magasabb fok
etének nevezik. Ez a meghatdrozds félrevezets, mert csupan
obb réforditds és kéziigyesség a jo forma, vagy a mivészi
zés tekintetében biztositékot még nem jelent,




stergalyos ronkanyagot is felhaszndlhat. Ekkor tandesos a fat
zelés helyett hasitani, mert ez a mddszer a rostlefutdst koveti
v & kész munkadarab kevésbé van kitéve a vetemedds és més
kvéltozés veszélyének. Kzenkivil — a kisebb szdmd, ellen-
}iyban haladé rost miatt — a hasitott faanyag jobban megmun-
4lhato. A tonkot a biitiifeliiletrdl kiindulva, fémékekkel hasitjak.
asit4s lehet negyedelés, harmadolds, vagy felezés. Harmadolds-
kislonleges hasitdvasat hasznalnak. Amintegy 80...200 mm 4tmé
, vékonyabb ronkok és dgak egyes hosszirinyu esztergilyos-
4khoz hasitis nélkiil is felhaszndlhaték, ha a munkadarab
akja miatt a bél kiesik, pl. az olyan dobozok készitésekor, amelyek
fenéklapot kapnak. A bél kiesztergdlyozdséval a repedezés
Tkertilhetd.

epedésképzddést kizdré eldszaritast szabadban végzett maglyd.-
4ssal hajtjak végre. A kérget el6bb gy(liri- vagy foltszer( formaban
ell tdvolitani. A teljes kéregtelenités nem helyes, mert a kiilss
aldstbdl a nedvesség tul gyorsan tdvozik, a felilleten fellépd fe-
tségek repedést okoznak.

50 mm-nél kisebb oldalélii anyagok minden tovdbbi megmunké-
nélkiil azonnal esztergalyozhatdk. Ennél nagyobb keresztmet-
¢t anyagok hossziranyd éleit tandesos 45 °-ban lesarkitani meg-
leld vonalzé mellett gy, hogy nyoleszog kereszimetszet kelet-
en. Menetes tokmany haszndlatakor egyik oldalon csiicsszerii
égz6dést kell létrehozni. '

iis faanyag megmunkélasakor a legtobb esetben furatot készi-
k a fakorongba azért, hogy a tokményra felcsavarozhaté legyen.
a korongot szalagflirészen végtak ki, a firds utélag kévetkezik.
onaflirész haszndlatakor a kivigds és a furds egy miiveletben
égezhetd. Kzenkivill a koronaflirésznek még az is az elénye, hogy
n nagy furatok készithetdk dltala, amelyek pl. poharak kézi
rgdlyozisakor egyidejliley munkaidd-megtakaritdst is lehe-
tesznek. Valamely nagyvobb faré hasznélata, lényegében mér
: fireg kimunkéldsdval jér. Ezzel az ésszeriisitéssel az esztergdlyos
améra a pontos, méret szerinti munka is konnyebbé valik. Hason-
: lehetséges az is, hogy hosszirdnyi esztergdlyozds elGtt a meg-
leléen el6készitett munkadarabot horizontélis firégépbe fogva
farjak.

7 esztergapadon magén, a fiiré és a szegnyereghe rogzitve firhatja,
z orsdszekrénynél befogott, megmunkaldshoz elSkészitett mun-

4.1.2. A munkadarabok elbkészitése

Ebben a fejezetben csak a sajitos esztergdlyozdsi mfivelots
lesz sz6, az asztalosipari szakkonyvek, vagy més alapozd miiy
4ltal részletesen targyalt, &ltaldnos technolégiai ismeretekre
tériink ki.

Az esztergdlyos dltaldban deszka- vagy palléméretil flirészs
vagy azok tovdbb megmunkélt, kiilonbsz8 méretl viltozataj
dolgozik. Biitilesztergdlyozdsra alkalmas korongok deszkabdl, v
pallébél valé kivdgasakor nagyon fontos az, hogy kiilonbsg
tegylink a magas esztétikai igényeket, vagy a csak miiszaki kg
telményeket kielégit§, elédllitandé termékek kozott. Ha pl. éky
dobozt, vagy tdlat készitiink, nagy figyelmet kell forditani a
rajzolatdra. Tandcsos a korongméretet korzdvel a deszkéra fe}f
zolni, majd a kivégist szalagfiirészgéppel elvégezni. Az érde
rajzolat miatt a fa bal oldaldt kell szémfitdsba venni. Ugyelni |
azonban arra, hogy szédradaskor a fa bal oldala mindig homort
és ez a lampaldbak és hasonlék stabilitdsit veszélyezteti. E
galyozott miiszaki témegeikkeknél kevésbé fontos a fa rajzol
Ttt a flirészarubdl a megfeleld szélességet korflrészgéppel szab
le, a korongokat pedig koronaffirésszel alakitjik ki. A j6 kih
miatt a szélesség egy flirészlapvastagsiggal haladja meg a
4tméré nagysigit. Semmi esetre sem szabad azonban a
szélesebbnek lennie, mint a koronaffirész kills§ atmérje. A v¢
nyabb fik szélesité tolddsa ragasstdssal és dltaldban tompaill
téssel torténik. Kiilonleges szildrdsagi igények esetén, vagy a
ha az esztergdlyozandé munkadarab bonyolult, ill. ha biz
fafajokndl (zsiros fik) a fa és a kotSanyag kozotti adhézi
csokkenésével kell szdmolni, ajanlatos a fogazott illesztés. lly
azonban az illesztési vonalak megjelenése a kész forgdstesten
riilhetetlen. Az oszlopok ragasztdsinak legkedvezibb valt
2 64, 4bran lathatdk.

64. dbra. QOazlopalupanyag eloallitdsénak kiillénbézd valtozatai
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65. abra. BEgyedi mddon hészit
furé :

QORI

kadarabot. A munkadarabok és korongok eldzetes, sorozatban
zett flrdsa azzal az elénnyel jar, hogy a fa belseje a tovdbbi.
munkéldsig szdradhat.
Keresztsz4dld faanyag frdsdhoz kozpontozdesicesal és elGvigs
ellatott spirdlfirét, kisebb furatok készitéséhez csticsos végi,
szer( spiralfirét, nagyobb furatok kialakftdsdhoz (pl. poh
kifardsdhoz) forstnerfiirét lehet hasznilni. :
Biitiiftrdshoz kiilonésen a kézpontozdcsticesal és elfvdgdkka,
szerelt spiralfurdk, a gépi kozpontfirdk, a gépi csigafiirdk és kana)
firdk felelnek meg, vagy az olyan specidlis szerszdmok, ami
a 65. 4bra mutat. Killonleges feladatok esetén a fat az esztergal
zds eldtt az emlitettektd]l eltérd mdodon kell elSkésziteni. Eh
gyakran az esztergdlyostdl nagy taldlékonysdgot és iligyessége
veteld eszkozokre van szitkség. "
Nagyobb gyfirfik eldallitdsakor pl. a fadarabokat megfelelfen
kell ragasztani. A gyfirik felhaszndldsi célja szerint kiilonboz
tési lehetdségek adottak. Mint az asztalosipari szakkonyvek is t
jék, a gytird a legegvszeriibb modon tomor fabdl készithetd. Ek
a tompa- vagy fogazott illesztéseknél kell ragasztani. A gy
ilyen eldallitasanak az szab hatdrt, hogy a biitiioldalon a stab
" viszonylag csekély. Kedvezibb szildrdsdgot lehet elérni, ha a g
— 4tmér6je szerint — tobb szegmensbél 4ll. Az egyes elemek ra. Példik a keretkGtésekre :
szekiithetdk csapokkal, étlapoldssal, drokesappal, kitlonbisaG fogil f e iaskcunny b Sapaiss Koues o) bosns, Sap, Ko ) s W1 o) bou
zasi eljarasokkal [66. a).. k) abra]. Elegins megoldds az, ha s ti trégztirhuyban ragasztot b rétegekhtl AN16 alapanyag; i) egymashoz képest eltollan ragasztott
fat forgicsoldsmentesen alakitjik dgy, hogy a két dtlapolt vé

tekbs] 4116 alapanyag; k) egymashoz képest eltoltan ragasztott, 3.0 mm vastag
éirétegekbd]l 4ll6 alapanyag
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osszeragasztjak, vagy falamelldkat hajlitanak forgdesolds n¢
{pl. furnért). ' :
Sajatos tigyes példa a kivetkezd. Kefefdk tomeges, minim
anyagigényil és legkevesebb id6t kivanéd gyartdsdhoz a kovet
berendezést készitettdk: a minden esztergdlyos miihelyben g
killonboz8bb felhaszndlisi célokra megtaldlhaté és az orsg
rényre kozvetleniil felszerelhetd rovid tengelyre két, specig]
a kefefakhoz készitett, négyzetes fémlapocskit rogzitettek illeg
csapokkal. A rogzités helye a négy hosszanti oldal kézepén -
[67. o) dbraj. A kefefikat a 67. b) dbra szerint készitették ]
ezek koziil mindenkor négyet fogtak a két fémlap kozé.

_Hosszesztergélyozas

3.1. Altaldnos technolégiak

‘esztergélyozds végezhetS csicsok kozdtt, vagy szabadon. Az
sbbi moédszernél a munkadarabot tengelyiranyban az orsdszek-
fiy és & szegnyereg kozé fogjak, az utdbbindl a munkadarabot
ik végén az orsdszekrénynél rogzitik. A szabadon végzett esz-
rgalyozésnéf a munkadarab hossza — &4tmérd szerint — max.
=0 mm lehet. Az eljirds eldnye az, hogy a munkatérgy hossz- és
stitiranyban egyidejlileg megmunkdlhat6. KezdSk szdmira tand-
o5, ha eldszor csiicsok kozdtt eszterglyoznak, azaz el6bb hirom-
gas tiiske és nyeregszeg kozé befogott munkadarabbal kezdenek.
» els6 miivelet ekkor a biitlioldalak kozepének pontos kijelolése
két 4t16 dltal. Kor keresztmetszetl, vagy szabdlytalan homlok-
Japtt munkadarabokndl a kbzéppontot kirzével, vagy a miihelyben
JJ4lhaté kozpontozd tdresdval kell meghatérozni. A munkadarabot
nyhe kalapdcsiitéssel iitik fel a hdromfogas tiiskére, majd a masik
¢égét & szegnyeregesicosal rogzitik. A szegnyeregorsét az orsd-
sekrény felé kozelitve, a cstesnak annyira kell a fiba hatolnia,
ogy & biztos tartist lehet§vé tegye, de az ellentarté csapigyat
égse terhelje meg tilzottan, és a fa el ne hasadjon. Ha merev
‘szegnyeregestcsot haszndlnak, akkor a fat és a szegnyeregesucsot
issé be kell olajozni. A kéztdmaszt gy kell elhelyezni, hogy annak
lss 6le — a fa dtmérSje szerint — a forgastengelynél kissé maga-
abb helyzetii legyen. A legkedvez8bb fordulatszam beéllitisa utdn
. az 5. tablizatot) kovetkezik a hengéres forma kialakitdsa a na-
yolévésével. A nagyolévésdt a forgdstengelyre kozel merdlegesen
oll tartani, és a forgé munkadarabon a kéztdmasz segftségével
égigvezetni. A vés6 homort oldala kissé billenjen az elStolds
4nydba (68. dbra). Elvben minden szerszamot jobb kézzel kell
egfogni és bal kézzel a kést vezetni. A tdmaddspont magassiga
z anyag keménységéhez igazodik [l a 63. b) abrit]. Az esater-
slyosnak mindig arra kell torekednie, hogy az anyagtol fiiggden,
lehet§ legtobb hantoldst végezze. Ez minden szerszdmra és min-
en, az esztergapadon elvégezhetd miiveletre érvényes. Csak kiilon-
wesen kemény és alaktalan anyag megmunkilisakor engedhetd
eg a kapards, ami l4gy és normalkeménységl fak esetében mindig
infségesikkendshez, sGt a fa kipattogzasihoz vezet.

67. dbra. Kefefak
esztergalyozasa

e) speciflis eszikdz a kelel
raztergilyozisihoz;

b} kiilonlegesen kialaki
kefefa




68, dbra.

A nagyolévésd kezelése

gbra. A laposvésd kezelése

futdn a nagyolds megtsrtént és a henger megkozeliti a sziikséges
dretet, a laposvésivel végzendd simitds, a végsd méretremunkailas
ivetkezik. A laposvésd kezelése okozza a kezdBknek a legnagyobb
hehézséget. A laposvésS azonban az esztergilyos legfontosabb szer-
szamal kozé tartozik és a gyakorlott szakember szdmos mtiveletet
ud elvégezni vele a legjobb mindség elérése mellett. Laposvéss
asznalatakor a szerszamtengely és a forgéstengely koézotti szognek
69, 4bra) jelentSsen kisebbnek kell lennie, mint az a nagyoldvéss-
nél szokdsos. Nagysdga a laposvésd élének hajldsszogétdl és a meg-
munkilandd fafajtatol fiigg, és dltaldban 65°. Laposvésvel végzett
munkénal a vezetdsin magassaga koriilbeliil azonos a forgastenge-
vével. 50 mm-t meghaladé munkadarab-4tmérd esetén azonban
s vezetGsint megfeleléen magasabbra kell allitani, mert csak gy
keriilhet6 el az, hogy a vésS tépjen.

Alaposvéstt az esztergilyozis kezdetén magasra tartva, gy helyesz-
iik el, hogy a vdgdél még ne érintkezzen a fival. Lassan huzzuk
vissza egészen a fogdsvételig, addig tehit, amig a végdél meg nem
kezdi a forgé munkadarabrdl a forgdes levdlasatdsdt (70. dbra).
A mfivelethez sok érzék és a szerszdm szilird tartdsa sziikséges.

69, dbra. A laposvésd
tartdsa hengerek simité
esztergalyozasira
I estice; 2 lekOszOrilt stk; 33
munkadarab tengelye; 4 szakil

& szerszamtengely; 6 elStoldal
irdny




Legjobb, ha a kezd§ a szerszdmot a munkadarabra fekteti és
élet enyhe billentéssel hozza 'miikédésbe. Ebben a hely
vezesslik végig azutin a forgd munkadarabon a vését e
addig, amig a teljesen sima, hengeres forma kialakul. Tly m
kisebb-nagyobb hornyok is készithetdk. >
Egyenes formak esztergdlyozdsihoz ltaldban a vdgdél alsg
egyébként az alsé harmadat és.a szakdllt hasznéljik.
Ha tébhszordsen profilozott oszlopot kell el6llitani, ajinlato
olyan rajzsablon készitése, amellyel pontosan kijelslhetSk o p
tavolsdgok. Egyszeriibb profilokhoz elegends a korzd haszn;
Hengerek és mds, hasonlé forgdstestek mérésére és ellendrs
a legjobban a mérGszalag felel meg. A mérést és ellendrzdst
esztergapadon kell elvégesni. Kisebb &tmérgjti vallak, golys
hasonlék azonban forgds kozben is ellenérizheték. Ez lén
munkaid§-megtakaritdst eredményez. Ugyes esztergdlyos a
munkadarabot a munka befejezése elitt csak kivételes os
allitja meg. :
Hengeres csapok készitésekor kiilonssen fontos a méretpontoss
Mindenekel6tt az oldhaté csapkotéseknél kell elérni a pontos ill
kedést, Az esztergilyozds miivelete alatt az illeszkedést -tandc
a furatnal, ill. az ellendarabnal ellendirizni. Az ellenérzés és a po'
zarédés konnyitése érdekében, a csapon a véss szakallidval kg
levigast készitenck.

Az olyan kétéseknél, amelyeket ragasztani kell, az érdessdg &
kdtdanyag jobb tapaddsa miatt, a esapot simitévésGvel kell pon
méretre esztergdlyozni.

Az esztergdlyos szdméra oly viltozatos munkat jelentd idomesy
gilyozés, természetesen tohb tigyességet és gazdagabb szerszd
készletet is igényel az eddig lefrtakndl. A kovetkezSkben a legiy
tosabb idomelemek készitésére tériink ki. A horony készités
szonylag egyszer(i. Helyének korzével vagy ceruzdval vald kije
lése utédn el6bb a vés6 hegyével beszirjik a horony harmas vonal
majd a szakéllal megmunkdljdk a horony két oldaldt. A szak
hasznélata teljesen sima horonyfeliiletet hoz Jétre, csiszoldsra
van sziikség (71. ébra). Csicsos paleatag laposvésével haso
médon készithetd (72. 4bra), itt azonban csak a két szélsd
szabad leszdrni. A horony és a csiicsos palcatag készitéséhez &
het@en jelentSsen keskenyebb laposvésére van sziikség, mint a
tézat nélkili, vagy nagyobb ivekkel ellatott feliileteknél,

+1. Horonyesztergilyozas a laposvést szakalldval

72. dbra. Horomy és cslicsos
pélcatag

Ha ives formit, vagy félkor pdleatagot kell késziteni, a legnagyobb
méré mérethelyes kiesztergdlyozasa utén, vékony ceruzanyom-

‘meg kell jelolni az {v kozepét (a legmagasabb he]yfat) es'korzow'ﬁ,
y ugyancsak ceruzdval meg kell jelolni a szélsd hajtarokat is.
4n keriil sor a laposvés$ hegyével végzett, a szélsS jeleknek az
nig tartd kimélyitésére.
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'Ehhez az iv mérete és gorbiilete szerint tébb vagy kevese
anyagot kell eltdvolitani azért, hogy a laposvésd hegye sz
elegendd hely legyen. A lekerekités durva elénagyoldssal (73 :
majd a laposvéss élének alsé harmaddval valé simitdssal vége
(74. dbra). Félkor vagy negyedkor metszetii paleatag esetén.
jes idomelemeket a szakdllal, ill. a vAgdél legals6 részével ¢

gilyozzak ki (75. 4bra). _

Ives formédk esztergilyozésakor a vésével magasan kell beke;

mert a vés6 konnyen beszorul és a munka ténkremegy. Ive

nyokat -- eltekintve a teljesen lapos hosszan elnyild, lapos

vel készithets viltozattdl — kizdrdlag idomvésével esztergé}y'

(76. dbra). A horonyszélesség ceruzaval végzett kijelolés

kezdd szamdra tandesos a laposvéss hegyével vald konny( beg

mert igy az idomvésé a bekezdéskor nem csiszik le, mint az T 73. dbra. A lekerckités
vésbé gyakorlottak esetében kénnyen megtorténhet. A tap : " elénagyolédsa
esztergdlyos a jol lefent idomvésdvel azonnal magasan kes

durvén elénagyolja az idomot, majd jobbrél és balrdl két i

'lépésben kial&k:’tja a végleges formét. Mint minden més idom

nél, itt is érvényes az a szabdly, hogy mindig rostirdnyban, soh

azzal szemben esztergalyozzunk‘

A hulldmtagozat a horony és a félkor metszet(l paleatag komb

ci6ja (77. dbra). Hullimtagozat esztergilyozdsakor el6bb a f L

{6 dtmérdjét kell pontos méretre esztergalyoznl majd ezutén k

kezik — az el6bb leirt médon — & lapos- és idomvésével vég

munka. o

A tobbnyire ives formékhoz csatlakozd, mélyfekvésti, kesk

lapocskék készitéséhez dltaldban (n. lemezelGkéseket haszni,

A sarkok tisztasiga érdekében el6nyos, ha az esztergilyos v

kozva a véss szakalldval, vagy csiicsdval, ill. a lemezelSkéssel d

zik. A laposvésdvel jobbrdl és balrél beszirnak, majd lern

késsel esztergalyoznak (78. 4bra).

A munkadarab befoghaté csak az egyik oldalon, az orsésze

tengelyén is. Ez az Gn. seabad esztergdlyozds. Ez akkor sziiks

ha a méir megismert hosszesztergdlyozdson kiviil a biitiis rés

meg kell munkdlni, vagy furattal kell elldtni.

Rividebb munkadarabok esetében az ellentartésra egyébként

szitkség. A szabadon végzett esztergdlyozasndl kitlonosen f Téretoontos Sttt
a legalkalmasabb befogétokmdny kivilasztisa és a fa meg esztergélyozésa
rogzitése (1. a 3.2.1. pontot). N - A laposvésBvel

74. dbra. A lekerekités
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78. dgbra. Félkér
: keresztmetszetl
75. dbra. Horony és felk pélcatagok lemezekkel

keresztmetszetili palcatag.

90 dbra. Merdleges leszidras a laposvésd csiicsaval

76. dbra. Horonyesziergilyozas alakvigd vésével

Nagyon ajanlhaté a rogzitdszeges tokmény, haszndlatéval id§ és
eanyag takarithaté meg. Kezddk szdmdra és olyan munkdkhoz,
ol feltétel a jol rogzitett munkadarab, javasolhatd a jl illeszkeds
es tokmény haszndlata. Az erételjes okolcsapdssal rogzitett
fejezet elején leirt médon esztergalyozhaté.

feladatot jelent a biitii szabadon végzett megmunkélisa. Ttt
zor & forgastengelyre merdleges sik kialakitdsat kell elvégezni,
z2tize a laposvéss hegye (79. 4bra). A mfiveletnél a véstvel ives
gast végziink, jobb kézzel a szerszdm markolatét felfelé vezetve.
mennyiben fardsra is sor keriil, a kozéppontba a vésd hegyével

77. é}Jr;z. HullAmtagoz



ghra. Furas szabadon, alataimasztd karral

il helyezni. Ebben a tartdsban kovetkezik a kéztdmasz dllitdsa
1kill & furatkozép megkeresége és a fird pontos, vizszintes beve-
fffffffffff : tése. A gyakorlott esztergdlyos pontosan érzi, ha a faré el akar
ni a forgastengelytdl. A fard tartdsdn azonnal helyesbit. A max.
0. mm-es 4tmérdjl furatok egyetlen firéval végleges méretre
aszithet6k. Nagyobb furatokndl ajanlatos a furat fokozatonkénti
ialakitdsa. A fokozatok nagysdga a megmunkédlandd faanyag ke-
nénységéhez igazodnak. Ehhez a miiveletsorhoz a spirdlfiirék nem
elnek meg, ugyanis elhagyjak a tervezett irAnyt és tépnek; csak
anglfurok ajinlatosak. 300 mm-es mélységet meghaladé furatok
t oldalrdl munkdlandodk ki.

-zsdkfuratok pontos mélysége érdekében, és a gyakori mérések
lkeriilése miatt a firdra fabol késziilt iitkozat kell hdzni.
iilondsen hosszi oszlopok {250 mm felettiek) fdrdsdhoz az ellen-
rtds végett, an. fardlunettét vagy furébakot haszndlnak. A furd-
nettdk a legegyszerfibb mddon fabdl készithetdk. A munkadarab
jes csapjdval nem futhat a Hinettdban. Ajénlatos a liinetta érint-
ez6 feliiletét kendszappannal bedorzsélni, igy a beégési foltok elke-
ilheték [I. a 39 a) dbrat]. A fémliinettdk jobbak, mint a fabdl

T n) kbzpontozis a laposvéss Eadcsé_
. b} b) a kanélfGré mfikodésének vézlai

kell beszirni (kdzpontozas-kornerezés) [80. a) dbra]. Bititfirs
a kandlfird a legmegfelelébb, mert ez a szerszdm — feltétel
a helyes kialak{tdst ée szakszerd élezést — magatdl torekszik a
ghstengely irdnydba [80. 5} abra].

Kisebb d4tmérdjii (max. 10 mm) és mélységii (max. 150 mm) fu
tok készitéséhez spirdlfiré alkalmazhaté (a j6l illeszkedd marke
természetesen elengedhetetlen kovetelmény).
A fir6 kezelését a szabadon végzett miiveletnél a 81. Abra muta
a kéztdmaszra a forgastengelyre merdlegesen, a firandé biitiifell
elé, véadt kell fektetni és hal kézzel, a markolatdnil erésen meg!
tani. A jobb kézzel vezetendd furét a keresztben fekvd szerszd




82. gbra. A fard kezelése hosszi oszlopok furasakor, firdlinetta alkalmazas
esetén

s o»

fémliinetta készitése valik szilksbgessé, tandcsos olyan téresa’
rendelése, amelynek kiilonboz6 nagysagd furatai vannak [1.
@) ésb) sbrikat].

Adotte méretli, nagyobb darabszdmid termék készitéséhez erd

esetben a firdshoz és az egyéb megmunkélishoz a munkadar
iireges tokméanyba fogjak, ésazellenkez oldalon linettaval tdm
jék meg. Kezelése a 82. Abran lathaté.

teni, mert a fur6é nem tartja az irdnyt. A fa kivdlasztdsakor
figyelni kell arra, hogy annak a szerkezete a lehetd legjobb leg
és a rostok pdrhuzamosak legyenek & hossztengellyel. Az er
csavarodott fakat jobb megfelezni, mindkét rész kézepébe ho
marni és a feleket ismét — ragasztissal — egyesiteni.
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késziiltek. A driga fémliinetta elkészitése helyett, az esztergé.l..
fémgyfiriit is helyezhet a sajit készitésli faliinettaba. Ha m

a linettdba golydscsapagyat helyezni (1. a 41. abrét). A Ieg’bo

A nem egyenes szili fadarabokban nehéz hosszi furatokat keés

dbra. Urcgesztergalyozas lin. német vésével

bittits részek alakitdsa. Az egyszer(i, konvex formik az ivek és
dleatagok esztergélyozdsdndl mér lefrt médon, lapos- vagy fves
ésokkel készithetSk. Tobb figyelmet kell forditani kiilénosen
ezdk esetében — az iiregmegmunkaldsra.

‘olyan lapos iiregek kialakitdsihoz, mint amilyenek a bligéesi-
iknél, butorgomboknél, to;a,sta,rtoknal szokédsosak, az Un. német
6t lehet hasznalni. Itt is szabdly az, hogy soha nem szabad a
stokkal szemben esztergdlyozni, azaz az iiregesztergdlyozds saji-
s esetében mindig kozéprsl (a forgdstengelytél) kifelé kell haladni.
Viszonylag mély iiregek esetében ( tojistarték) ajanlatos a szerszdm
186, koszoriilt sikja mellé egy mésodikat, egy rovidebbet is ko-
driilni. Kedvezd ezenkiviil, ha a forgistengelyt furdssal, vagy
ntozdssal megjelolik [1. a 80. 4 ) Abrat].

émet vés6t jobb kézzel, kiilonosen erSsen kell tartani, mert
tiis fa a forgdsirdnnyal szembeni megmunkildskor jelentds
ellena)lést tantsit (83, dbra).
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84. dbra.
Uregesztergdlyozas
horoggal, alatamasztd
hasznalatival i

f)

85, abra. Esztergilyozas

@) perselyfedél esztergilyozbsa nemes
faanyaghél, a rajzolat fgyelembevételével;

b) fedélesztergflyozas nemes faanyaghél a rajzolat .
figyelmen kivil hagyasdval; ¢} s fedél
készreesztergilyozfisa ceapon; d) & persely
dregmegmunkilisa és tisziité esztergélyozisa
megfeleld késsel; e) a persely kiilsé forméjénak

és fenéklapjhnak csapon végzett esztergilyorfisa;
) fedelek sorozatgyirtésa s rajzolat figyelmen
kiviil hagyisival; g) fedelek esztergdlyorfisa
iireges tokméinyban; k) leszfirds



Mélyebb iiregels esztergilyozésakor, pl. serlegek, hengeres dg
esetén, a fafajtatdl fiiggBen, més szerszdmok haszndlhatd
Légy fék (fenydiclék és lagy lombos fafajok) haszndlatakor ayz
megmunkalé horog nélkiilozhetetlen szerszdm. Kanilfiurdva]
denesetre itt is a végleges mélységig el6farast kell végezni. A]é,
alehetd legnagyobb mérték el6firds, mert igy megtakarithat
roggal végzendd nagyoldsi munka. A kész munkadarabok al
tozdsainak elkeriilése érdekében, tandcsos a kifart faany.
fogni és szdradni hagyni. Ugyanez javasolhaté a fedelek felhels
~el6tt is. Meglepd ugyanis, hogy az el6zetesen mér kiszérito
anyag a flrdst kivetSen még milyen mértékben zsugorodik
Az eldmunkilatok lezdrdsa utdn a horoggal valé kieszterg;
kovetkezik. Erre a célra, amint azt a szabadon firds eseté
emlitettiik, a kéztdmaszt a forgéstengellyel megegyezd irdnyl
dllitani, erre kereszthe, a megmunkalandé biitiifeliilet elé, tim
tasra szolgdld kart kell helyezni. A horgot az el&fiirt Iyukba
bevezetni, hogy a horog vigdéle ferdén, balra felfelé mut
A szerszdmot a furat faldra helyezve, majd lassan kifelé bil
a vagdél foghst vesz (a miivelet a laposvéss alkalmazdséhoz |
lit). Ily médon hozhaté ki a forgdcs a furat mélyérsl. A
alak elérése utdn a fenékrészt simdra Lell esztergdlyozni. M
mélyebb a munkadarab, minél nagyobb az atmérs, és minél
nyebb a fa, annl nagyobb erére van sziikség. Hosszl szerszér
kell alkalmazni, az emels karja ugyanis ezeknél nagyobb.
helyett olyan specidlis tdmasztékar is hasznilhaté, amely a b
alé fekszik, vagy egészen a bal vill ald nyilhat (84. 4bra)
Kiilonlegesen kemény fik esetén az esztergilyoshorgok k
megfelelé’ek Ttt a leheté legnagyobb mértékd el6firésra van
ség, majd a horoggal valé durva elénagyolds és végiil az esy
késsel végzett tisztitds ki vetkezik.
A kezd&k gyakran hasznilnak esztergakest a nagyolashoz. E
¢és mindségveszteséggel jir. Az fves formék kiesztergilyoz
és a tisztité miivelethez mindenkor megfeleld, jol illeszkedd ; e
gakést kell haszndlni [85. d) 4bra]. A lapos fenékrészek esz rselyre valé hu,zasa,. o ,
késsel, vagy megfelel§ kaparévassal simithatok el. Ezekkel a A fedél kills6 formédjénak kialakitdsa a perselyen valé eszter- .
szémokkal azonban nem szabad tdl sok faanyagot nagyoléssa: yozéssal. )
volitani, mert az kiszakaddst okoz. A helyes mélységig végs ‘A persely kiils6 formdjinak laposvésSvel végzett kleszt.er-
el6flirds és a megfeleld kiesztergilyozas kiildnosen fontos. zdsa, tiszta lesziirds a laposvésS csicsdval. (Ha a persely és a
' él kiils§ alakja egy vonalban van, a fedél a készre esztergélyo-

_ hogy & hossziszéli fabol késziilt perselyek fenékrésze -
a.zt nem szabad tdlsdgosan elvékonyitani, mert dtszakadhat.

oly 4tmérSje szerint, kb. 10...20 mm-es vastagsigot kell
. A 3.2.2.1. pontban emlitett fenékvas alig hasznélatos.

o5 és csak viszonylag ligy fakhoz alkalmazhaté.

ozoekbgn lefrt alapvetd esztergalyozdsi technikdk jobb megér-
srdekében, a kovetkezdkben az Osszefiiggéseket gyakorlati
vildgitjik meg. :

2. Fedeles persely esztergélyozasa

Jos persely esztergdlyozdsakor a technoiégiai sorrend a kovet-

‘haromfogd tiiske és a kozpontozdesies kozé fogott faanyag’
ola,ssal végzett, hengeres alakra vald eszterglyozdsa, valammt
p elkészitése a tokmédnyba valé befogdshoz.

fogis a tokményba és fiirds.

hensf széritds.

Befogé,s a tokmédnyba, a pontos kor keresztmetszet klesztergé.-
4sa, 8 biitifelitlet leszirdsa.

aljazasi méret felrajzoléasa.

ztorglyozds iiregmegmunkélé horoggal.

belsd részek tisztité esztergdlyozdsa és a fenéklap elsimitésa.

kéztdmasz forgdstengely iranyd 4llitédsa, az alj esztergilyozdsa,
ilméret felrajzolésa.

fedél azonos médon végzett belsd kiesztergalyozasa, pontos
tés a persely aljazdsdhoz (ehhez a fedelet kiilon, egy masik
méinyban esztergilyozzdk).

A fedél lesziirdsa leszurékéssel [85. &) dbra] majd az elGkészitett
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korzonyildsba vessziik a goly6 sugardt, és a tavolsigot keét-
Jmérjik a henger p&lé,stjéra._Ezzel elvégeztiik a golj?ré ktjz:ép-
ishak 6s pontos hosszdnak kijelolését. Most az orsészekrény
38'Id&10n kivetkezik a bittiloldal pontos és merGleges leszirisa,
On a haromfogu tiiskéig. Megtértént tehat a méretek pontos
tarozdsa. Bzutdén idomvésSvel, szemmértékke{, };apintékér-
yagy specidlis sablonnal a nagyolé esztergilyozasat ’végezziik
An&OS08 mipdig a kozépvonaltdl jobbra és b_a:lra,, valta,%oz’va
rghlyozni. Igy konnyebb a golyé helyes alakjdnak ellenfrzése

_ zaskor a perselyen marad. Roviddel a persely lesztrdsa elétt
mozgathatéva tétele kovetkezik, mégpedig az aljazés megosjs
saval, vagy viaszoldsival.) ' :
Gazdag rajzolati és szines fik esetében, ill. kiilénosen egyedi:
boknal, a fedelet ugyanabbél a fadarabbél kell késziteni,
a perselyt. Ehhez az sziikséges, hogy a perseiyanyag els§ bef;
utdn elszor a fedelst esztergdlyozzdk [85. a)...g) dbrik]. :
nosen driga faanyagokndl a vessteség csokkentése érdekéhs
tokmény miatt sziikséges csapot meg lehet takarftani ugy
a hengeresre esztergdlyozott perselydarabot sajat készitésd g
tokményba litik és igy alakitjdk tovdbb [85. a} 4bra]. x

ra).

4.1.3.3. Nagyméret(i golybk esztergélyozésa
befogékereszten

Az olyan pontos megmunkildst igénylé termékeket, mint a -
vagy bilidrdgolydk, ma tébbnyire megfelelé berendezésekkel
delkez6, specidlis tizemekben esztergdlyozzdk. ;
Van olyan egyszerti, a szokésos esztergapadra rogzithetd kész
is, amellyel golydk esztergdlyozhaték. Olyan kérszanrél van
amelyre szerszimot rdgzftenek. Az eszkdzt ezmittal kozeleh
nem ismertetjiik. :
Gyakran feladata az esztergdlyosnak az, hogy kiilonbozé felha
nilési célokra szdnt egyedi termékeket készitsen, vagy javités
végezzen. A fa kivilasztédsakor torekedni kell az un. negy
anyag alkalmazdséra, mert ez biztositja a legnagyobb alakallé
A fafajt a felhasznélis célja hatérozza meg. :
Tekegolyokat nagyon kemény fafajokbél, pl. quebrachébél, p
fabél, vasfabdl, kinafibs! készitenek. Felhaszndlhaté azonban a
a szilva és a gyertydn is. Az el§z8ekben megnevezett fafajok es
ben a térzs negyedelése nem sziikséges. : '
A munkadarabot minél hosszabbra kell szabni, mert igy befogis
nem fordulhat el§ a golyé kérosoddsa. A pontos hossz és 4tm
1, 2 milliméterrel nagyobb hengeres format igényel.
Els6ként a befogdestics feloli oldal biitiis részének a forgisteng
merdleges megmunkildsdt végezzitk el a laposvéss csticsdval i
hogy a nyeregszeg szdméra sziikséges dudor elegendéen szél
gyen ahhoz, hogy a csics ne hatolhasson a készitendd golyd

Golyd esztergalyozasa

7z alapforma lehetd legpontosabb elkészitése utdn olyan tokményra
n sziikség, amibe a golyd befoghatd. A tokmény késziiljon sziraz,
ehetleg kemény hazai fafajbél (bitkkbél). A tokmény olyan legyen,
ogy a goly6ét ne lehessen a kdzépvonaldig benyomni, felfekvése
4 om széles legyen (87. dbra).
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csiitésekkel kivessziik a tokmé.ny_bél, pontosan 90°-kal el-
tjuk, majd ismét visszanyomjuk. A pontos beallitds kiilonésen

ehhez a még lathaté tiiske- és nyeregszeg-benyomdédasokat
asznélni. A két pontot az orsétengely kézzel végzett lasst for-
4val ceruzéval dsszekotjiik. gy ellenérizziik azt, hogy a goly6t
ghstengelye koriil pontosan 90°-kal forgattuk-e el. A ceruza-
elyett gyakran véstvel kisebb hornyot is beesztergdlyoznak,
o tovabbi munkdkhoz a kozéprész, ill. a legmagasabb pont fél-
serhetetleniil megdllapithatd lesz (oldalnézet). Most laposvéss-
vagy simitokéssel a goly6 egyik felét pontos méretre eszter-
zzuk. JOl érezhetd, hogy az elGesztergilyozds utdn még hol
dtak lekerekitetlen részek (88. dbra). Azonos médon jarunk el
lentétes oldalon is. Itt ismét pontosan a keresztrajzig eszter-
yozunk. Végiil a golyét t6bbszor, kiilénbozs oldalrél a tokméany-
ghatjuk és megesiszolhatjuk.

§\\.

X W

Zl

e\

87. dbra. :
Golyoesztergalyozds -
vazlata befogdkereszt:
esetén

IR

3.4. Kisebb golydk esztergélyozasa

mm-es 4tmérdt el nem éré tomegeikkek esetében, vagy amikor
ntos gbmbalaknak nincs jelentdsége, az egyes darabok szabadon
sett, esztergdlyozdssal, négyszog keresztmetszetii rudakbél ké-
Inek. El6bb a pontos golyéadtmérének megfelels henger kialaki-
a feladat, majd a szabad biititoldal pontosan merfleges leszi-
kovetkezik. A golyd sugardt hosszirdnyban kétszer felmérjiik.
; tin kizardlag a laposvésd alsd vigdélfelét haszndlva, kieszter-
S slyozzuk a végleges golyéformét. A gyakorlott esztergdlyosok ezt
unkét szemmérték szerint szabadon végzik. A pontos golydalak
ése utan itt is a tokmdnyba fogds kivetkezik. A t6bbi 1épés meg-
ezik a nagy golyék kialakitdsdnal megismertekével.

88. dbra. Golyoesztergalyozas lireges tokmanyban

A jobb tartéds érdekében, a tapadési feliiletek a tokmanyban ki
benedvesithetSk és krétival bedorzsolheték. Az gy elOkésaf
tokmanyba az elGesztergilyozott goly6t nyeregszeggel el6bb
litjuk, majd rogzitjik. A dudor leesztergdlyozhato. A késSbbi
litdshoz sziikséges csicsbenyomoddsnak azonban még l4thaté
kell maradnia. Ugyanigy jérunk el a szemben fekvd oldalon, |
romfogi tiskénél taldlhaté dudorral is. Ezutdn a golyét kb

27 %K/

Kisehb, furatial ellitott
golydk esziergalyozdaa
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81, dbra. Kisebb gylirik
esztergilyozdsa

99, dbra. Kisebb goly
ceapon végzott :
csztergilyozdsa.és
caiazolasa -

5 pontos kiilsd 4tmérének megfelelGen, rihagyéssal felrajzoljak
viiriiszélességeket, majd a laposvést szakéllival kialakitjsk
éls6 lekerekitéseket (91. &bra). A kiils§ gylir(inél vékony, he-
sre koszorillt vésvel, vagy essztergakéssel kiesztergilyozzik
1s6 negyedkorivet, igy az elsd gy(ir(inél a keresztmetszet harom-
gyed része elkésziil. Most az egyenes lesztrds kovetkezik. Ha
dig a fokozatig valamennyi gyfiri elkésziilt, azok egyenként
jit készitésli tokményba kertilnek, mégpedig abban a helyzet-
,)hogy a maradék negyed is kiesstergdlyozhaté legyen (92.
a).

zoldshoz, vagy az esetleges lakkozdshoz a kész gyfirtiket kiipos
spra. kell hizni. Nagyobb mennyiségii ilyen gyfird készitésekor
dnlatos a gytirt befogésdra a 92. dbra szerinti tokméanyt hasznalni.
fabol, sajat kezfileg is elkészithets. Lehet egyszerfi szorité-

gy menetes gyfirivel ellatott [1. a 29. b) dbrit]. Ez utébbi sziIé.r-’
bb befogdst ad. Azonos 4tméré melletti, 4llandéan visszatérd
ladatok esetén ezt a tokményt fa helyett elényssebb fémbé] készi-
(pl. sakkfigurak gyartdsdhoz).

A furatokat még a négyszog keresztmetszet(l rudakba vagjik
A mellss bittiioldal lesztrdsa utdn a fdban végigmend furatot k
tenek, majd a golydalak kiesztergalyozisa kovetkezik (89, &
Az igy eléallitott golyck, ha sziikséges, még egyszer csapra hi
tok (90. dbra}. .
Sorozatgyértds esetén az ilyen goly6kat fél-, vagy teljes autom
allitjak el6 (1. a 4.2. alfejezetet). '

—

4.1.3.56. Gy(ir{ik esztergalyozasa

A gyfiriik esztergélyozdsa (technoldgiai) szempontbél hdrom e
esoportra oszthatok:

— kisméretii gyiiriik,

— kodzepes méreti gylirlik,

— nagy gyiiriik, ill. abronesok.
Kismérethi gylirtik. Ebbe a fejezetbe kozvetleniil azon kisebb gylit
esztergdlyozésa tartozik, amelyeket, mint pl. a fiiggonykarik;
vagy jitékokat, hosszesztergalyozdssal allitanak eld. -
A megfelelfen megmunkalt munkadarabot gyfiris vagy u
tokményba fogjék, és kor keresztmetszetlire esztergélyo
A mells§ biititfeliilet lesziirdsa utdn kandlfiréval &tmendly
firnak. Ennek nagysiga megfelel a gyiirt bels§ dtmérSjéne
anndl 0,5...1,0 mm-rel kisebb, hogy a gyfir{i belsé 4tmérdje o8
lassal még tagithats legyen. Ezutdn a teljes hengert kiesztergh

42, dbra. Kisebb gytriik
készreesztergalyozdsa
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A Lkozepes és nagyméretl gylirik készitését a kovetkezd feje;
targyaljuk, tekintettel arra, hogy it keresztszali megmunk:
van szo, » i
Ennek a fejezetnek a végén tegyiink még emlitést a hossz1 oszlg

Wl 4. dbra.
és széklibak esztergilyozdsérdl. Ebben az esethen a hossznak L MenesztGtokminy négyszig
felel§ és a 14b forméjéhoz igazodd befogéberendezést kell haszngie b N ==\ -/~ 7 k:;fsztx;:}ftimtu
A kb. 500 mm hosszti (a vastagség szerint véltozé) oszlopo ovszlopokho
ldbakat héromfogi tiiske és a nyeregszeg kizé fogjak. Na
utdn a simitdst tigy végezziik, hogy bal kézzel, ami a szerszg
vezeti, a szerszdm nyomoberejének ellenstlyozisira a forgd m
darabon egyidejfileg nyomdst fejtiink ki. A szerszdmot ¢ i i
a bal kéz hiivelykujjdval vezetjiik (93. dbra). A kezdSk N —
a mfiveletnél tobbnyire alaptalan gatldsokkal kiizdenek. A g — -
lott esztergdlyos kézzel olyan nyomést gyakorol a munkadary S

hogy sértetlen marad és ugyanakkor a munkadarab rezgése
keriilhet$ lesz; sima iitésmentes oszlop keletkezik. Az osg
alapanyagait tobbnyire pontos hosszra vigjak és igy f(’)gjé:k
tergapadba. Amennyiben a fels6 biitiifeliilet a végterméknél 1
- pl. az iil6kék egyes szerkezeti megoldésainadl — a munkad

abbra kell szabni. Elkészités utan kivetkezik a pontos méret-
gas. Igy a befogétiiske nyoma nem lesz lithaté (kipos, vagy
los oszlopoknél azonban ez sem mindig egyszer(i). Megoldds
ha az esztergapadon egy mésik tokményt alkalmaznak.
znalhato az fireges, vagy a szoritétokméany, més esetekben,
8 az oszlopvégek négyszog keresztmetszetiiek, megfelels belsd
pzéssel késziilt menesztStokmanyt hasznalnak (94, abra).

00 mm-nél hosszabb, és a kiilondsen vékony oszlopok eszter-
ozasakor olyan mértékben lengenek, hogy ellentartdsuk kézzel
Jehetséges. Ekkor haszndlatosak a 3.2.1.3. pontban megismert
ttak. Ezekkel az oszlopok kizepét kell megtimasztani. Kiilon-
en nagy és siilyos oszlopokndl jobb, ha a fémiparbél szdrmazé,
llithaté gorgds vezetés(  liinettdt alkalmaznak. A nem egyenes
pok, 14bak, pl. a székek hdtsé libainak esztergélyozdsa kiilon-
feladatot jelent. A 95. dbra olyan berendezést mutat, amely
gyik oldalon négyszég keresztmetszetiinek maradé oszlopok
munkalisdhoz hasznalhaté. Sajit kezft elkészitésekor iigyelni
arra, hogy a rogzitendd szoritépofak a forgéstengelyhez mérten

93. dbra. Vékony oszlopok esztergilyozasa liinettas alétdmasztissal
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96. abra. XK

biztos befogds
egyenesvonaly
oszlopokhoz

47, dbra.

pontosan szimmetrikusak legyenek. Elényosebb, ha erre a ol
megfelelfen pérhuzamosra lapitott, menetes fémdarabot késait
nek.

Jol hasznalhaté tokmény lathaté a 96. 4bran. Ez erds kiviteld
korongbdl késziil, amelyet kozvetleniil, vagy fémkariméval r,
hetnek az orséra. Erre a tércsira négy atmendcsavarral két,
ményfa anyagd szorftépofit csavaroznak fel. A két szorftdp
két vagy hdrom é4tmenSesavarral kotik ossze keresztirdny
A ferde oszlopvég riogzitésére és a stlykiegyenlitésre, megfelel
ferdére vigott fadarabot csavaroznak a befogdpofik szabad T
kézé, az alaplemezre. A fadarab hossza néhény tized milliméte
kisebb, mint az oszlopvég. Ezzel a tokménnyal viszohylag n
fordulatszdmon is biztonsdggal lehet dolgozni. A sériilésveszély
keritlésére, a csavarokat be kell siillyeszteni. A befogdpofik
rétegelt lemezb8l késziilt védékopeny, vagy fémlemez burk
helyezhetd és rogzithet. Ez a tokmany mind négyzet, mind.
keresztmetszeti oszlopokhoz haszndlhatd., Az egyik oldaldn
kér keresztmetszetiire esztergdlyozott oszlopok megmunkélas
a 97. és 98. 4brdn bemutatott befogbeszksz is hasznalhatd. Szil
van mindenesetre egy Un. meghosszabbitott hiromfogt tiiskér
Az eljérds hatrinya a kiegyenstlyozatlansdgbdl adédsé nyugt
mozgés. -
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Befogdéberendezés az egyik végén mdar megmunk4lt, nem egyenesvonald

"4 oszlopok eszterghlyozdsihoz (L. a 97. abrdb is)

-4. Keresztszall fa esztergalyozasa

-4.1. Altalanos technolégidk

entétben a hossziszdld faanyag esztergilyozésdval, amelynél
arostok a forgéstengellyel parhuzamosan helyezkednek el, itt
szerkezete az elGbbire merdleges. Ezért a megmunkélds irdnya
Nlanddan valtozik. A szerszdm vagdéle hol rostirdnyban, hol pedig
rra merélegesen, ill. azzal ellentéfes irdnyban vesz fogdst. Ezért
dkiviil fontos, hogy a szerszédm valdéban vagd miveletet végezzen.
Jondsen nagy jelentlsége van ennek a keskeny feliiletek meg-
kaldsakor. Keresztszdli fa esztergdlyozdsakor altaldban tarcsa-
méji - munkadarabok keletkeznek. Ritka eset, ha az 4tmérd és
vastagsdg azonos nagysigu. Tobbnyire az dtméré lényegesen
agyobb, mint a vastagsdg. A sziikséges szerszdmok alakja teriile-
ként valtozik. Ez mindenekel&tt a 16 szerszdmra, a véslre vonat-
ik, ami lehet U-alakt, vagy kevéshé ivelt kiképzésd.

munkadarab alakjatél fiiggen, kiilonbdz6 szélességli vés6 mellett
Jhaszndlhaté még a simitG-, vagy kapardkés. A legtébb munkahoz
egendd egy széles (kb. 20...25 mm-es), €8 egy vagy két keskenyebb
6, ill. 10 mm-es} vés6, valamint egy vagy két keskenyebb (5...22
m-es) kaparékés haszndlata. A megfelelden el6készitett fakoron-
{I. a 4.1.2. pontot) tobbnyire csavaros tokményra fogjdk és az
daldt ugy alakitjak ki, hogy az késébb alkalmas legyen egy pofis
kményba vald befogdsra. Ez tdnyérok, tdlak sth. esetében tobb-
jire a hét-, ill. a ldboldal. A befogdst a mells§ feliilet és a keske-
yebb oldal nagyobb vés6vel végzett hengeresre esztergdlyozdsa ko-
eti. Ehhez a kéztdmaszt ugy helyezik keresztbe a mellsé feliilet elé,
ogy az néhany milliméterrel (4ltaldban egy szerszdmélvastagsag-




gal) a forgstengely alatt legyen, mégpedig a felillethez a e
legkozelebb. Ezutén keriil sor a feliilet nagyolé megmunk4lg
A vés6 kozel merdlegesen lljon a feliiletre és a kdzépponttdl ki
majd ellentétes irdnyban mozogjon. A fordulépontokban g
mindenkor kissé az elStolas irdnyédba kell billenteni (99. )
Kisebb vastagsigi korongok (tényér, tal) keskeny élfeliiletg
esztergdlyozdsdhoz a kéztdmasz a kiinduldsi helyzetben my
nagyobb 4tmérék esetén (200 mm felett) azonban kissé magasah;
allitjuk. A vésGt tompa szogben vezetjiik a keskeny oldalon a myg
feliiletre merslegesen. A vésG mellsG lapja a megmunkalandé feli;
tel kb. 45 °-o0s szdget zdrjon be (100. dbra}. Csak igy érhets el t
. sima felillet, Ezt kovetden korzdvel bejeldljitk a kiilmérete
a ldbméretet, valamint az alsé kimélyités mértékét. Amenn;
a labazathoz, vagy a pofds tokményba vald befogishoz alja;
van sziikség, az atmérd felrajzoldsa utn el6bb keskeny, hegyes:
vel durva elénagyolast kell végezni, majd simitékéssel kell az egy,
getést és a pontos, derékszogli megmunkéldst végrehajtani (]
dbra). Ezutdn kozepesen széles idomvésbvel tgy alakitjuk
idomot, hogy a vés6vel kozéprél indulva a szélek felé haladunk i dbra. Keresztszill korong élének esztergilyozisa

99. gbra. Keresztszald korong sikesztergalyozasa dbra. Til libazatinak esztergalyozasa
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a nagyoléssal ellentétben a vésé nem meréleges a mells§ fg}
hanem azzal hegyes szoget zar be. A vigdél lekdszoriilt oldal
szik & munkadarabra (102. abra}. Ez a felfekvés minden:
végzett munkéndl alapelv, ezért hosszabb iveknél a lekoszg
hosszabb. Egészen mély hornyok esetén (pl. mély tdlaknil).
tos a munkadarab hitoldaldn a sfkot még egyszer megtrni. |
jes fveknél és hornyoknél a vésGt a markolatinal tarté jobh
egyenletes mozgést kell végezni. Az oldal készre esztergdlyoy
esiszolasa utdn, a korongot pofds tokményba fogjuk. (A mér
mert, sajat készitésli lireges tokmany a keresztszdlt famegm
lésban alig hasznalt. A hdrom- és négypofds tokminy cg
mindeniitt elterjedt. Az esztergélyosnak nem sziikséges felte
ismernie az iireges tokmény készitési és felhaszndlési médjss
Uregesztergdlyozdskor (tdnyérok és tdlak mells§ oldala), ellent
az fvekkel (tdnyérok és télak hatoldala), a vésSt kiviilrsl
vezetjiik. Itt szintén Ugyelni kell a lekdszoriilt sik felfek
mert csak fgy kaphatunk megfelels feliletet (103. dbra),
forma durva elényagyoldsa utdn, a végsS alakot a vésd ki
befelé, a kozéppontig tartd, egy menetben végzett mozgats
esztercalyozzuk ki. Tobbszori szerszdmbekezdés esetén hullg

Tl belsd formijanak caztergalyozdsa

102 dbra.  Tal kiilsd formajénak esztergdlyozdsa 4 dbra. A fenél sikesztergalyozesa simitovésdvel
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méji egyenetlenségek keletkezhetnek, amelyeket csiszoldg
lehet maradéktalanul eltdvolitani és a feliiletkezelds utdn ]
igazén. '
Nagy, sik feliiletek, pl. talcdk és tdnyérok megmunkéldsa, a
vés§ ismételt- alkalmazdsdval fejezddik be (104. abra).

A fenéklap vékony, de még elegenden stabil kialakitdsa érds
a kezdSk hasznéljanak a munkadarabra keresstbe fektetet
és mérjék a mélységet ehhez viszonyitva. A gyakorlott eszte
munka kézben is pontosan érzi azt, hogy mennyi anyagot ¥a
eltavolitania. Hiivelyk- és kozépss ujjéval vizsgilja a fal é5°
lap mindenkori vastagsagdt.

Ha valamely korong, vagy t4l alsé- ill. hatoldaldnak teljesen
kell maradnia, azaz nem késziilhet pl. aljazdssal, akkor
tokmény helyett més rogzitési modszert kell alkalmazni. Ein
lehetdség kinalkozik. A legegyszer(ibb mddszer a vakuum
befogas. Koltségessége miatt azonban ma még kevésbé elfe
marad & csavaros tokmény alkalmazdsihoz sziikséges furatkes
Ez mindenesetre csak akkor lehetséges, ha a fenéklap nem t§
kony és a minfségi kovetelmények nem tilsdgosan mags
A visszamarado Iyuk esappal lezdrhats. Jobb, de koltségesebl
szer a papirkozbetéttel valé ragasatds. Itt a sik korongra 4
konzisztencidji ragasztéval (glutinenyvvel) szivés, de hasadé
papirt ragasztanak, és azt csavarszoritéban egy ideig pihen
A papir nem eresztheti 4t a ragasztéanyagot. A tokménykészitg
& vastag rotegelt lemez, vagy a tomor bikkfa a legmegfel
a tilevell fdk nem alkalmasak. Rivid széraddsi idé utdn a m
darabot a felragasztott tokménytarcsival az esztergapadba. fc
a tokmdnytdresdt megesztergdlyozzuk, esetleg kifarjuk. E
a tokménytéresa esavaros, vagy pofas tokmanyba keriil és a
kadarab készre munkalhats. Ha ez megtortént, a két %5ssze'ra;g
tott elemet vékony késsel vélasztjuk szét. A kozépre ragasz
papir elhasad, a fa azonban nem szakadhat ki.

A papir- és ragasztényomokat a munkadarabré] tdresds osi
gépen, vagy magén az esztergapadon kell elt4volitani. :
Tovabbi modszer a csiesos téresik, ill. a tiiskds tokmény alka)
zésa (l. a 3.2.1.2. pontot). Itt a munkadarabot kézpontozds
erdteljes iitéssel a csiesra iitik és igy esztergdlyozzak tov
A biztonsdgos munka érdekében kiilonisen fontos a csiicsok
kiképzése (1. a 35. 4brit). Megmunkéilds utén a munkada

NN
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105, abra. Kitt-tokmany
vizlatos rajza

N

nylag konny{ levdlasatani & tokményrol. A keletkezett be-
4dasok kitteléssel sziintethetdk meg. o ’

masik mddszerrdl, a kitt-tokmany haszn&lgt-a,rlt_)l mér ugyan-
olt 826 a 3.2.1.2. pontban. Ez a megoldés ki}l'?nosen a viszony-
s méretii korongokhoz (aldtétekhez, rozettikhoz) felel’meg.
s tokménnyal igen ésszerli a munkavégzés, mert ’az’ orSf)szek-
tengelyét a be- és kifogdsndl nem sziikséges megajlhtan‘} (105.
. A visszamaradé kittnyomokat szintén le kell cslzszolnl. '
nosen mély tdlak (nagyméretli salatdstdlak €8 hasonlok)
sllitasakor igen sok értékes faanyag menne veszendqbe, ha a tfl-
kimélyitést lépésrél lépésre végezndk. Itt — ’mmdenekelott
zatgydrtds esetén — a bels6 magot ker(?sz‘tsza.n'ba befogott,
il késsel kell kisztirni. A fenéklapon maradé, ily n:’lodon keletke-
kipos darabot kitoréssel tavolitjuk el. ’Ezlze’l a mqualettel oly::m
ag nyerhetd, ami tovabbi, kisebb tal keszlteser-e’ még ha,s’znos’lt—'
t6. Bzenkiviil & magrész kisztrdsdval a fa belsejében a szan:adam
.yama,t is meggyorsithaté, és igy a kész munkadarab utdlagos
\kvaltozdsa messzemenden elkeriilhetd lesz.

et

4.2. Kdzepes és nagyméretii gylrlk esztergélyozasa

pzepes méretli gyflriiket, pl. fogantyikat, tomor f:fkorongb(‘)l
sritenek. Az elSkészitett korongot elébb csavartokményba f(')g-
k, megforgatjak, és felrajzoljdk a gyfiri mére-atét. ’E??utém, m:nf
dnyérok esztergdlyozésakor, idomvésdvel kialakitjak a gyfirt
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egyik felét. A gytirt kiils§ lekerekitésénél a keriilet felét m,
déan kell esztergdlyozni, igy a kovetkez§ befogisndl a tok
a szerszdm nem sértheti meg (106. dbra).
A gyfir{ifé]l elkésziilte utdn a készre esztergilyozds az elSkdy
specidlis tokmdnyban megy végbe (107, 4bra). Az is lehet
hogy mindkét oldalt csavartokményon esztergilyozzdk,
azonban nem mindig érheté el a két gyfir(ifél azonosséga.
A gytirti keresztmetszetének pontos kéralakusdga érdekében, aj

104, gbra. Kdzepes

QAN

latos a kiils§ és belsd gyt’irl’iétmér” 8 pontos felrajzoldsdn kiviil méretil gytiriik
eaztergilyozdsa csavaros
resztmetszet s2€l86, a, b és ¢ helyeinek ceruzival valé megjels] tokményon

Innen mindenkor a két oldal felé haladva kell esztergalyozm
dbra).

Nagy, pl. vilagitdtestekhez hasznilatos gytriik készitésekor.el‘
a munkadarabot a célnak megfelelfen el kell késziteni, A k
bozb lehetbségeket a 4.1.2. pont ismertette.
Az esztergilyozédst vagy siktircsén, vagy befogékereszttel vég
MindenekelStt a kisebb méretli gyfirliket rogzitik tomor t4
Ezeket a legegyszerfibb esetekben ragasztott tdmor f4bol késys
jobb azonban, ha anyaguk rétegelt lemez. Utébbi esetben ne
szdmolni a vetemedéssel, és hosszabb ideig is hasznélhaték.
tércsa vastagsdginak olyannak kell lennie, hogy eszterghlyo
kizben vibricioé ne léphessen fel. Nagyon j6l alkalmazhatok a
taresik. A nagy t0meg azonban ebben az esetben hatranyt j
A munkadarabot hétulrél esavarozzék fel a siktéresdra, vagy,r
mar irtuk, kozbensé papirréteggel ragasztjdk fel. Felcsava
esetén a furatok olyan médon helyezhetdk el elényosen, hogy a
kés6bb takartak, vagy pl. limpagytiriknél a zsindrok, ill.-
elektromos részek szamdra hasznosithatéak legyenek.
A nagy gylirik esztergdlyozdsa nem tdmaszt djabb, kiilonl
kvetelményeket az esztergdlyossal szemben. Az esztergapad n
godt, kiegyensilyozott futdsira azonban ligyelni kell.
Kiulonlegesen nagy gyiiriikhéz befogékeresztet haszndlnak. E
szerlibb valtozatét maga az esztergdlyos is elkdszitheti. Az eszter
padon valé rogzitésre egy menetes karima a legmegfelelébb (1.
dbrat). A vibrieidé veszélye a befogdkereszten végzett munks)
nagyobb, mint a sfktédresa alkalmazdsa esetén (1. a 36. abrdt).:
A képkeretek aljazdsit marégépen, vagy kisebb keretek esetén
esztergapadon, aljazékéssel végzik (1. az 52. Abrit).

107, abra. Kozepes
méretdi gylirik
készreesztergalyozdsa
ireges tokmanyban

s im

egtobb gylirfit természetesen mardgépeken is eld lehet allitani.
-esztergilyosra vérhat azonban az a feladat, hogy képkeretek
asonlé tdrgyak egyedi gyfirlielemeit elkészitse. Olyan profilok
képzelhetSk tovdbbé, amelyek csak esztergapadon allithatok
Kiilonlegesen nagy gylirGik esetén, ahol az esztergapad agya
engelye kozdtti magassig nem elegendd, an. fejesztergira van
kség. Ha ez nem 4ll rendelkezésre, az orsészekrényt 90, vagy
0°-kal elforditjék, és a kéztdmaszt egy masodik, keresztbe allitott
exztergapadon vagy egy specidlis tartéelemen rogzitik. A rogzités-
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* Abroncsesztergélyozés

.oz az eljardshoz sziikséges esztergapad kitlonisen stabil k1
$4bol késziilt szerkezet; a méhely mennyezete és padidja
gzitik (109. dbra). A tengelynek és a csapigyazésnak meg-
#an stabil szerkezetlinek kell lennie. A befogéshoz tilnyomérészt
firtis, ill. elhiizdsra alkalmas tokményt hasznilnak.
hi;;gsesitergélyozé,skor elvben a szokésos, hosszﬁfés esztergi-
. megy véghe, a munkavégzésre féleg a biitiinél kc.alriil BOT.
yereg nélkiil, tehét szabadon esztergilyoznak. A kiindulési
- tsbbnyire fenydbél késziilt, 150...300 mm 4tmérdjd és kl?.
mm hosszd henger, amit nedves, frissen déntitt, vagy legalabbis
oni tarolt rinkbdl készitenek. A nedves fa azért sziiksége’s, mert
wszterghlyozés kizben a finom alakzatok és kiugr6 forméak nem

108, dbra.
Befogoberendezés kerethez

nek mindenesetre stabilnak és rezgésmentesnek kell lennie. Ez
_a véltoztathaté és kiegészithet§ segédeszkozokkel minden g
alaki munkadarab, pl. keret, ablak stb. elkészithetd az eszter
don {108. 4bra). _ _
Természetesen minden targy kiilonbozik egyméstél, minden
zat jabb esztergilyozdsi fogisokat igényel. A cél mindenk
optimélis eredmény elérése. Eppen ez a viltozatossig, ez
tossdg az azonban, ami a kézmiives hivatdst, esetiinkben az eg
gélyosét, oly kiilonosen érdekessé teszi. -

4.1.5. Kilénleges eljarasok

Ebben a fejezetben, roviden a legfontosabb kiilénleges eljards
lesz sz0. Az ismertetés sorrendje az egyes eljarésok jelentd
nem mindsiti. Az izlés és a technika fejlédése a jovdben is bef
solhatja alkalmazésukat. A cél az, hogy az érdekldddk megi
jék az esztergdlyozds szdmos lehet8ségét, és a szakma tové
lesztéséhez sziikséges impulzusokat kapjanak. Az mar ma is
nyos, hogy az olyan eljirdsok, mint az abroncsesztergilyoz
ovilis formak kialakitdsa, a szegélyezés és a sajit forgdesanyag
végzett diszités, a formaképzés értékes eszkorzei.

109. dbra. A seiffeni
abroncsesztergdlyozo pad
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110. dbra.
Szerszémméretek (jobh
szokdsos, balra: ;
abroncsesztergdlyozd
szerazédmolk)

111. dbra. Egy lovacska hel
vazlatos bemututéasa

yzetén

1 2" ghra. A lab fel8li oldal esztergilyozdsa tettds horoggal

redeznek le. Ezenkiviil a friss, ttilevel{t faknal nincs olyan jelentds
eménységbeli kiilonbség a korai és a késéi paszta kozott, mint a
4raz faanyagndl. Egyuttal elkeriilhetSk a faban ébredd fesziiltség
lozta balesetek is. Az abroncsesztergdlyozis szerszimali a szokdsos
esstergilyosszerszamoktdl alig kiilonboznek. Hosszukon kiviil, né-
dny esetben, kiilonleges alakjukkal tiinnek ki. Az ékszog kisebb,
mint & normél esztergdlyosszerszdmok esetén (110. dbra). A tok-
ményba fogott, gdcsmentes fa hengerré esztergilyozésa utdn a biiti-
eliilet sima lesziirdsa kovetkezik, majd — allatfigurdk készitésekor
az alad, ill, a 14boldal esztergdlyozdsira keriil sor. Az esztergdlyos
tt csak keveset mérhet. Ezért jé szemmértékre, formaérzékre és
épzelderére van sziiksége (111. abra).

Az esztergdlyozds ahhoz a munkéhoz hagonlithatd, amellyel a dobo-
ok és hasonlé targyak tiregeit készitik. A horog alakd szerszdm
dbbnyire kettds vagoélii (112. dbra). Az alsé oldal elkészitése utdn
z.abronecsot csapra hizzdk (113. dbra), Ezdttal, a kordbbihoz ha-




gonlé modon, a hétoldal esstergdlyczdsira kerill sor. A
befejezése utdn az abroncsot felszeletelik (114. dbra), és 3
elemeket faragissal ¢és festéssel alakitjdk végsd forméjukrs, !
Tekintve, hogy ennél a technikdnal a forma kizdrélag az E‘ss
lyos képzelSerejétdl és formaédrzékétd! filgg, valamint hogy

sebb fasablonon kivil més segédeszkézt nem hasznalhat :
abronces esetében 0f alkoté folyamatrél lehet beszélni. o
Ezzel a technikdval az dllatokon kivill a Iegkﬁiﬁnbdzé’bb-
alkatrészek és figurdk esztergdlyozhaték. Még emberi aiak'i
hizacskékat is el§ lehet dllitani. Nagy elénye az eija’,ré.snalz '
igen termeickeny.

Az érchegységi tdiildhely, Seiffen jatékmizeuméban, V&]a,ﬁ'n
ott kiadott kataldgusbél mindezekrd] az olvagd is meggyéy, :

gbra. Az abroncsforma tovébbalakitdsa

| 5.2. Ovélis formék esztergélyozasa

k.

113, d¢bra. Az abron
esaprahizdsa :

valis & mértani alapformak kozé tartozik, a szép formék egyik
fltozata. Hasznélati értékét tekintve, pl. a kenyerestilak esetén

r alakt forménél kedvezébbnek bizonyul. A természetben meg-
silhaték az ovalis és elliptikus formak. Bar ma az ovilis alaki
srgyakat tobbnyire mardgépekkel készitik, kialakitasuk az eszter-
glyos széméra is kedvelt feladat lehet. A gyakorlat mindenesetre
7t mutatja, hogy ha az ovidlmil egyiltalin megtaldlhaté még az
_eztergalyos miihelyekben, az gyakran mér évtizedek 6ta hasznala-
ton kiviili. Ezért ezt a technikét csak a lényegre szoritkozva ismer-

A szokésos esztergapadra rogzitett ovalmi [115. a) és b) abral a
befogott, elézetesen ovalis alakra kialakitott munkadarabot olyan
kényszerpdlydn mozgatja, hogy az, az orsé forgdsdnak meglelelden,
o szerszémhoz viszonyitva, egyfajta keresztirdnyt lengSmozgdst
¢gez. Az ovalmfi az ors6szekrényen rogzitett gyliritbél, a siktérosé-
81 és a tolokabdl all. A gyfirl 4llithaté, 4ltala szabdlyozhatd az




115, dbrg. Ovilmil

&) teljes ovAlmil

u) allithats [tkdz6gyCrl;

gbra.  Ovilis sl esztergilyozdsa

4lis tengelyel kozotti killonbség. A siktdresdt az orsoszekrény
gelyére erbsitik. A siktdrcsdban mozog a toléka, ezen rogzitik
siunkadarabot. Az ovalmfives orsé fordulatszama 100...250
ain, értéke a két dtméré kiilonbségéhez igazodik.

orszamként hegyesre koszorillt, viszonylag hosszan leélezett
omvéstket hasznélnak. ‘ E .
sztergdlyozés kozben a szerszdmot a forgistengelyhez viszonyitva
ndig azonos magassdgban kell tartani, vezetése stabil legyen.
jinlatos a szerszdm vAgoélét pontosan a tengely magassagdban
Ihelvezni. Ha a szerszdmot az idomeszterglyozds soran nem veze-
k mindig a forgdstengelyhez mérten azonos magassagban, profil-
tmetszdések keletkeznek. Az ovilis formék esztergdlyozésa elv-
a szokdsos, keresztszili faanyagot megmunkdld esziergilyo-
hoz hasonlit (116. dbra).

| toléka és a szerszédm excentrikus mozgésa kovetkeztében olyan
ik lépnek fel, amelyek a csapagyakat erdsen igénybe veszik.
A7 ovalmii ezért csak killonosen erdteljes kivitelli, vagy kifejezetten
e a célra késziilt orsészekrénybe foghaté. Az esztergapad legyen

stabilan régzitett, ne rezegjen. A csiszdgyfiriit j61 meg kell zsirozni.

7z avalis a munkadarabra legegyszeribh médon az ovalmivin
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Ovalis keretek

u) befoghsi vAllozatok; b) ovalis keretel készitése

117. dbra.

H,é, gbra.  Ovalis varrédoboz betéttel (W. Glissner munkéja)

m;a,gén rajzolhatd fel, de felhaszndlhatd specidlis rajzkésziilék, vagy
svalkorzé is. A munkadarab elfkésazitése hasonlit a normal kér-
esztergalyozdséhoz. Ovalis keretek eldallitdsi viltozatal ldthatdk a
117. abrén.

Ovalis forméjara leginkabb talakat, tdlcakat, tdnydrokat, perselye-
et, képkereteket, gomhbokat és hasonld tdrgyakat szoktak eszter-
galyozni (118. abra).

/ 4153, Passzigesztergalyozas
K2~
Y

N

Ennél az eljardsnal a tulajdonképpeni értelemben alig lehet eszter-
gilyozasrdl beszélni, mert az esztergapad, mindenekeldtt az orso-
szekrény, teljesen dtalakul, a szerszdmot keresztezdnba fogjak, és
fey gyakorlatilag a misolégépek egy véltozata jon létre. Mechanikus
elifrasrdl van tehédt szo. :

Hosszpasszig esetén az orsét a kényszervezérlés hosszirdnyu lengs-
mozgésra késztett. A mozgast ferdén 4llé, vagy megfelelden formalt

b
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s4resa hozza létre. Kzt az orsdszekrény tengelyének hatsd vé-
h'elyezik el és tugtval egy gorglhiz, vagy esaphoz szoritjik
4hral.

| nagyobbak a sablonok, ill. az idomtéresék, anndl pontosabb
inka, 68 annal nyugodtabban fut a passzigmii. Nagyobb tdrcsdk
in & fordulatszédm is nagyobb lehet. A til nagy fordulatszdm
azoﬁban oda vezethet, hogy a tengely elhagyja az idomtéresa profil-
., munkadarab profilja pedig ennek megfeleléen nem lesz teljes.
srdulatszdm dltaliban 60...100 1/min.

119, dbra. A hosgy.
passzig-esztergilyos,
vazlata

Eﬁfu |§||\\\\\|\ el
CHlR =
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gert ferdepasszig esetén, amikor az orsd egy fordulat alatt csak
zer halad eldre és hétra, a szerszdm — ha biztos kéz tartja —
“padon is vezethetd. Erdsen profilozott idomtéresdk hasznilata-
a keresztszanba valé befogds feltétlent] sziikséges. Hosszpasszig
ikalmazésa a ferdén 4116, profilozott szék- és asztallibaknal, vala-
int 1épesfokokndl a legkedvezSbb (120. abra).

120. débra. A hosgz--
(zj'ﬁ ‘5: pusszig-esztergdlyoud;
~ alkalmazdsi lehetdstgs

jetséges a hosszpasszig és az ovdlesztergdlyozés kombinécidja is.
ikor ovalis alapforméju, ferde profilok keletkeznek. Passzig-
inkédkhoz csak kemény, homogén anyagok hasznalhaték, mert
zerezdm inkdbb kapar, mint héntol. Az elefintcsonton és a
arun kivill, az olyan fafajok a legmegfelel6bbek, mint a juhar,
Lorte, az alma, a szilva, valamint a biikk, a gyertydn, a tolgy,

eresztpasszig elve hasonld. Ttt az orsd, vagy a teljes orsdszekrény
gez kényszerfien keresztirdnytd lengémozgést, ugyancsak idom-
resa 6s rugd segitségével (121. dbra).

egegyszer(ibb médon ovalis idomtarcsdval ovélis formak eszter-
alyozhaték. Megfeleld idomtéresék (patronok) alkalmazdséval
onban killonbozs, szabdlyos profilok is elgéllithaték. A kereszt-
asszig technikdja ma mér olyan fejlett, hogy teljes reliefek, sdt
mberi portrék készithettk a forghstesteken, vagy kisebb feliilete-
en. Ilyen esetekben az orsé fordulatszdma kb. 5 1/min, a vésé
yanezen id8 alatt mintegy 1/10 mm-es oldalirdnyl mozgdst véges.
vésSt gyakran gyorsan forgd, a vezetGesapnak megfelelé mard
[yettesiti. A mai masolémarégépek azonos elv szerint mf{ikddnek.
eresztpasszignil ugyanaz az elv érvényes, mint a hosszpasszignél:
hetSleg nagy 4tmérdjli idomtéresat, specidlisan elkészitett szer-
dmot és megfelelé fafajokat kell alkalmazni.

121, dbra.
A kereszipasszig-
esztergilyozas vizlata




4.1.5.4. Csavart oszlopok készitése

ny spiralvonalat ezt kovetben kanyaritéflirésszel a horony
pevagjak. A vagdsmélységet tandcsos a flirészen tn. lovassal
yjtani. A bevégds utén a csavart format szobrdszvésdvel (lapos-,
srvésdvel) munkaljdk ki, majd kor, vagy félkor keresztmet-
sspollyal és reszeldvel, valamint esiszolépapirral, ill. csiszol6-
nal fejezik be a miiveletet. Ugyelni kell arra, hogy a hornyok
sége mindig azonos legyen és -a lekerekitések egyenletesek le-

A csavart oszlopok — mint szerkezeti elemek -— régen ig
F4hol és kdbs! egyarant késziilnek mar az iddszamités kezd
Eredetiik a fonott kotél utédnzdsiban keresendd. .
F4bdl mindenekel8tt a kozépkorban, majd késébb, a XVIII
. zadban készitettek szekrényekhez vagy székekhez, diszitdy
teherhorddsra szént oszlopokat. Jollehet & esavart faoszlo
anyagtakarékzossagi, sem technolégiai szemponthdl elényssnel
mondhaték, ismerkedjiink meg roviden elSallitésuk sajdtoss

A csavart oszlopok egyes elemeit a csavarmeneteknél szg o ,ﬁf
’ = - ' " s ] I P I
megnevezésekkel illetik. Igy az egyszer korbefutd profil azgnp, £ N7 T\ | \, N7 _
menettel, & menet kezdete és vége kozdtt tengelyirdnyban mé 'X‘KA AT TATS A‘JJ. dbm.k
. : ; . : ; AN AN menete
tz?volsag & menetmagassig, vagy menetemelkedés, a hornyok AV S AV felrajroldsn kipos
sége pedig a menetmélység. Minden csavart osziop alapfor 0 £ _ nsrlopra

szokdsos médon kor keresztmetszetiire esztergdlyozott oszlop
rid, amely lehet hengeres, kiipos, vagy ivelt kialakitdst. ¥
készitésérsl mar kordbban sz6 volt. Az alapforma el§dllitdsa
az elsé és a legfontosabb miivelet a pontos beosztés és felraj
Az egyszer( csavart idom elfallitdsat a legkdnnyebben a he;
alapforman lehet elmagyardzni: els6ként a menetmagassigo
jak fel, azaz az oszlopot hossza mentén felosztjék. KezdGk szin
tandcsos menetmagassagként az oszlop d4tméréjét vilasataniés
kirzdnyildsba véve, hosszirdnyban felhordani. Az egyes oszat
az oszlop kerlletén ceruzdval rajzolt gylirl adja. Ezt kivetd
oszlopot hosszdban legaldbb négy részre tagoljak, ami megfe
beosztott papiresikkal, vagy az esztergapadon esetleg meg
haté osztétdresdval elkészithets. A keletkezett metszéspontok
pezik a spirdlvonal sarokpontjait. Legjobb ha ezeket szines c¢
val hizzdk ki. Elgbb azonban el kell donteni, hogy a csavar
bal, vagy jobb menetfi legyen-e. Megkilonboztetésiil a h
spirdlvonalét vastagabbra, vagy mds szinnel rajzoljak (122, ¢

sk. A vésést és a raspolyozdst mindig rostirdnyban kell végeani.
ez sziiksdégessé vilbat az oszlop esztergapadba vald tébbszori
pAsa. : .
z termék harmonikus megjelendsét tekintve donté jelentdségil
vart és kor keresztmetszet(i idomrészek 4dtmenete. Eldnyis,
t hornyot, vagy félkérmetszetdi péleatagot alkalmaznak. Ez -
ig a tobbi elem alakjatol fiigg.

k érdekében, hogy a csavart forma kialakitdsakor a fels§ és
lezrérész ne sériilhessen meg, tandesos ezek kiesztergdlyozdsét
jezé miiveletként meghagyni. A kapos, vagy dombord alaki,
art oszlopok készitése elvben azonos az el6bb leirtakkal. Egye-
a felrajzolds maddja valtozik. A 123. Abra egy pontosan szerkesz-
“kiipos oszlopot mutat. A berajzolds megegyezik a hengeres
opokéval. A keresztiranyi osztds a mindenkori 4tmérébdl vagy
rbal kiindulva, az 4tméré csokkendsével mind kisebb lesz.
nbord oszlopoknal az alkalmazott elv azonos, de a keresztirdnyd
utés nem az oszlop végén, hanem a legnagyobb 4tmér§ helyén
ddik és attdl jobbra, ill. balra hordjék fel. A kettds-, hdrmas-,
¥ négyszeresen csavart stb. oszlopokndl csak a felrajzoldskor
Jlgyelnt a megfeleld valtozdsokra, az elkészftésiik egyébkent
onos. Végiil, mint kiilonlegességet. meg kell emliteni a tobbszoro-
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sen attort, csavart format. A felrajzoldst a mér lefrt médon v,
a tdmor valtozathoz képest azonban nagyobb figyelmet igé
csavart részek és a kozbensd terek j6 ardnya. Az oszlop alapf,
jdnak elkészitése utdn a belsd iireges térnek megfeleld kifjps
kiesztergdlyozds kiivetkezik. A csavart forma felrajzolésé,hoz'a
latos az oszlopot két elGkészitett csapra tiizni és az esztergap‘
haromfogas tiiske és nyeregszeg kozé befogni.

5. Menetvagas

mar tobbnyire csak mestermunkakon alkalmazott, és nagyon
aos technika a szabad kézzel végzett menetkészités. A munka-
cab 68 & menet mérete szerint valasztanak szerszamot. A menet-
3 kozvetlenul az esztergapa,dra. keriil, és szabad kézzel vezetik.
qebb térgyakhoz és rovid menetes alkatrészekhez, pl. szelencék-
fedelekher csak menetvagdkkal készithet6k menetek (1. az 58.
4t). A menetvagék hasznilata nagy gyakorlatot és erésen esok-
tebb orséfordulatszamot igényel. Mingl kisebb az orsé fordulat-
ma, anndl kénnyebb a menetvigds. Kozvetlenill az esztergapad-
4ra csavarozhaté faanyagi tokmanynél pl., az orsémenetnek
felelo bels§ menetvagdra van szukseg Az eldkészitett fat tok-
'a.nyra erdsitik, megesztergdlyozzak és olyan furattal latjik el,
ely megfelel az orsémenet kiilsG dtmérSjének. Ezutdn a fat be-
3ozzék, ill. olajjal telitik. A menetvdgdt az orsé lassd forgésdval,
resztbe fektetett laposvésG felett, egyenletesen végigvezetik a
rat belsd faldn (125, dbra). Ezt a miveletet addig kell ismételni,
mig & sziikséges menetmélységet el nem érik. A kezd8 menet sike-
g elkésziilbe utdn, a menetvagé automatikusan halad tovdbb.
keletkezd forgdesot fogkefével kell eltdvolitani, vagy ki kell fajni.
hhez a vagasi mlivelethez sok érzék sziikséges. Kezd§ esztergdlyo-
ok az egyenetlen, vagy tul merev tartds kivetkeztében kénnyen win.
ettds menetet készitenek. A vagdsi mivelet kizben adagolt olaj

124, dbra.  Attort menet
készitése

e

Felrajzolas utdn tandcsos az tireges oszlopba j6I illeszked§ atmérdji;
dtmend rudat helyezni és a csavart forma kizhensd tereit firogé
hengerfirdval kifarni (124. dbra). Ezt a munkat befejezve, az.
lopot a riddal ismét befogjik az esztergapadba és szobrészvés
kimunkéljdk az iiregeket és a csavart forma kiils6 lekerekités
Ezt kdvetben a rudat kiveszik, megmunkaljdk az idom belsd oldal
és megfelelden hajlitott madirnyelv-raspollyal, valamint csiszol
vaszonnal kialakitjak a végleges formét.

r \ 125. dbra.  Belsb
menetvagas vaelata
a/) & segédeszkiz elhwelyezése;

b) a menetfésii eliielyezrése
a segédeszkOz0n
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Y munkét megkonnyiti és az egyes menetek is élesebbek ma;
Jéval nehezebb munkit jelent a fedelek és dobozok aljaz
révid menetekkel valé kidolgozdsa. Itt, hasonldéan az el6bb g

6. Kacskaringds és szegélyezd diszités

két technikéval diszithetdk az esztergdlyozott munkadarabok.
hoz, elészor a fedél meneteit kell elkésziteni. Az aljazéds eszter karingds, vagy gijos (guilloche) diszitést ma kizdrdlag felsd-
zésakor olyan bemélyitésre van sziikség, ami a menetvigd éppel, a szegélyerést az esztergapadon végzik. A gijos diszités
miivelet végén j6 kifutdst tesz lehetGvé (126. dbra). : apadon készitve azokra a rajzokra emlékeztet, amelyek kii-
Minden menetnél fontos eléfeltétel az aljazdsok és a furatok j 2 valtozatokban, korzdvel nyerhetdk (127. dbra). Ennél a
hengeres alakja. A horony elkészitése a doboz kitllsé menet on munkaigényes eljirdsnal a munkadarab egyenletes tovab-
vhgasa eltt is szilkeéges. A menetvigdt a peremtdl a horony 4hoz azonban feltétleniil osutétdrcsdra van sziikség. A szegé-
haladva, a forgdstengelyre pontosan merdlegesen kell moz {szités ugyanakkor egyszerti és gyorsan kivitelezhetd, Utdb-
Itt is tandcsos az olajadagolds és az egyes menetek lasst, egyen] y diszitdelemeikel eildtott, megfeielen csapigyazott acél-
kimunkéalésa. Nem minden fafaj alkalmas a menetvégésra. J6 et markolatban végzddé villdba foénak. Ezt & viszonylag egy-
felel erre a miveletre a gyertydn, az alma, a korte, a korai . grerszdmkdszitGiol megrentelhetd késziiléket a mér készre
a platin, a puszpang, az akdc, valamint az olyan egydb any uilt munkadarabra nyomjik. Ezaltal a kerék diszitSelemei
mint az eleféntesont, a szaru, a csont sth. Kezddk szémadra Iyomédé-s kivetkeztében, a fa feliiletén is megjelennek (128.
csos a technika elsajatitdsét finom menetekkel kezdeni, és  Ugyelni kell arra, hogy a diszitendd munkadarab keriilete
fokozatosan &ttérni a durvabb menetek készitésére. A gyak 1 nagy legyen, mint a szegélyezdkerékd, ill. annak tortrésze,
ideje hosszabb, mint az més esztergdlyozasi technikaknal szok y tobbszordse legyen. Eltérd esetekben a diszitd motivumok
Az 1n. menetvigd késziilékkel valé munka jéval kevesebb go ik egymdést ég ez zavart okoz.

okoz. Itt csak a kiilsd és belsd menetet vagd szerszémok meg] gélyezd diszitéshez kiilondsen megfelel a gybngyszeriien kiala-
vezetésére kell torekedni. Fontos azonban a furat jé ellésif t6 paleatag, de lehétséges a sik feliiletek, a kereszt- és hosszii-
az orsé helyes mérete, a vigdélek megfelels élessége és po danyag diszitése is.

vezeldse (1. az 59. Ahrat). a munkéra a legalkalmasabbnak az olyan finom pérusi, nem
kemény fafajok bizonyultak, mint a kérte, a dié, az alma, a
sth.

i,

\\\ 126, abra. Menetes kotés
N rajea . 127. dbra. Q(ijos diszités




melynél & szerszamot szdnra rigzitik. A dob &tméréje meg-
za & profilozott feliiletek sugarit is. Megfeleld befogészerke-
hat- és ennél tobb éll oszlopok is készithetdk.

8. Diszités sajat forgacsanyaggal

schnika f6ként az Erchegységben szokdsos és kizérolag a de-
v felitleti hatds elérése a célja. Az fgy form4lt targyak lombra,
virigra emlékeztetd megjelenésiiek.
4cs a szakalldn kissé fvelt vésd dltal keriil a megfeleléen ki-
itott munkadarabra. A részleges levélasztds mindenkor rost-
yit legyen, mert egyébként a forgdes letorne (130. dbra).
4t formdzo munkadarab esetén, a forgdesoldst a vastagabbik
iz kell kezdeni. A forgics gorbiiletét a szerszdmra koszérilt iv
irete hatdrozza meg. Bhhez a munkéhoz a hirs faja a legmegfele-
Ha az egyenetlen forgdcsalakulds a cél, akkor nedves lucfeny6
ell hasznélni. Szabdskor elengedhetetlen az egyes rostlefutds -

128. dbra. A szegélyezés

4.1.5.7. Esztergalyozas befogbédobbal

Sarkos oszlopok (pl. székldbak) keresztirAnyt profilozdsa célszer
végezhet§ befogédobbal (129. dbra}). Ez sajat keziileg is elkészit
és a kézi esztergapadon az orsé és a szegnyereg kozé foghaté.
Sorozatgyértéskor azonban tandcsos az olyan, specidlis gép h

120 dbra. Dob négyszog keresztmetszetit oszlopok

keresztiranyt profilozdséhoz Diszités sujat forgicsanyaggal
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tekintetbe vétele. A legjobb, ha hasitott faanyagot hasznding
Ezzel a technikéval helyesen kialakitott minték lathaték

4bran.

I31. gbra. Példak a sajat fogicsanyag felhasmaldsara

4.1.5.9. Balkezes esztergélyozas

Az eszterghlyozésnak ez a médja nem csak az avatatlanok szdm
kiilonleges, hanem az ebben a technikdban jératlan szakem
szdméra is érdekes. A médszer évszézadunk elsG feléig elsdsor
az Krchegységben volt elterjedt. Eat a kézi esztergilyozési eljars
a tomegeikkek készitéschez a fél- és teljes automatdk alkalma

 azoritotta ki. A balkezes esztergilyozéssal kisebb, tomegesen ki
tett forghstestek gyorsan és olosén 4llithatSk els. Még ma is kés
nek igy csipkeverd pédlesk, gombok, zeneszerszdmok, apro
rhk stb. -

A balkezes eszterghlyozésnil az esztergapad is eltér a szok

kiviteltdl: az orsészekrény a pad jobb oldalan foglal helyet, visz

Balkezes esztergilyozas

132. dbra.

5) a munkadarab megtimaszifisa

é8 a szerszim elitoldsa bal kézzel[az e} abrahoz viszonyltva
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lag kicsi és siklécsapigyazdsd. A sikldesapagyazds azért ked i nem feladata az, hogy ismertesse ezen anyagok eredetét, és
mert az orsétengelynek nyugodt jardst biztosit. A kéztdmass o ajdonség&it (err6l més szakkonyvek elegendd részletességgel ir-
hasonlit, amit az abroncsesztergilyozdsndl hasznalnak. Sinszer ), de csekély eléfordulisuk és magas druk miatt utalni kell arra,
végigfut az esztergapadon, az orsészekrény kozelében, valamiy ' ' ’

gapaton, a2 Yy Ve v ezeket az anyagokat rendkiviil takarékosan kell kezelni.
pau.fi szerflben.f_ekvo végen rogzitett. A keztamafz'k'emenjfrfabé. talgban olyan anyagokrdl van szé, amelyek a legtobb esetben a
aziil, feliil, elsl, lekerekitett. A belsg oldal felsd élére acélsint

: . 41 nagyobb stiriségliek. Bizonyos mértékig homogén felépitésiiek,
varoznak, a szerszamot ezen vezetik. A balkezes esztergilyozdg

‘ ] ; : + nincs a fadhoz hasonléan kivételezett megmunkildsi irdny.
rendszerint nincs szitkség szegnhyeregre. Az esztergilyozast @lg i

"-'&nyagok nagyobb slrflisége és homogenitisa meghatdrozza az
zetben végzik. Az esztergdlyos az esstergapadra merdlegesen fog]
helyet (testének bal oldala keriil a pad agya mellé), bal kiny

Zt,ergapadr& valé rogzités eszkdzét is. A szerszdmok elkészitése
a tdmaszsin mogé, a padra fekteti. Az eljirissal thlnyomérészt

koszoriilése kiilonleges figyelmet érdemel. Altdldban a 3.2.2.1.,

kézi esztergilyozés szerszdmal ¢. pontban leirt, kiilénbézé ’
sebb, a forgéstengellyel parhuzamos szdlirdnyt tdrgyakat késsy P HoRont pro
nek.

1a] készitett nagyolkések, lapos-, lemezels- és leszirdkések ele-

. ' spndtek. Az anyagok nagyobb slirfisége ellenére, a szerszdmokat

A szerszam vezetése és mindenekelStt maga a vigési mitvele bnyire szabadon fektetik fel a kézitdmaszra, végigvezetve azokat

véghsra jellemz8 szdgek, alig killonbdznek a normél esztergap orgd munkadarabon. Tekintve azonban, hogy ezek az anyagok

megszokottakétél. A f§ eltérés abban van, hogy a szerszédmo lamosak a beégésre, ajdnlatos kisebb keriileti sebességgel égs a

f8lként a laposvésGt — két kézzel vezetik. A jobb kéz tartja a g serszdm kisebb elGtolasi sebességével dolgozni. Az essztergélyos
szémot a markolatnal, ill. kissé a felett, egyidejlileg végreha V"

a forghcsolémozgést. A bal kéz, kiilondsen a hiivelykujj, ezt a1

arut (0z- és szarvas-) és esetenként elefdntesontot is feldolgoz,
zért ezek leglényegesebb jellomzdit ismertetni kell.

ghst segiti. A bal kéz a munkadarabot megiimaszija és a szerszim 3

vezeti is. A szerszdm nyomderejét a munkadarabon a bal kéz e]

silyozza: ez megakaddlyozza a hosszd, karcst munkadarabok;
gését. Normdl esztergilyozdsnal ilyen esetekben a bal kart tdvol
tartani a forgé orsdszekrénytengelytdl. Az iil6 munkahelyzet, 4 ke
kezes szerszémvezetés, valamint a bal kinyok felfekvése terer
lehetéséget arra, hogy ezzel a kiilsnleges technikdval a kisebb mi
kadarabokat finomabban és gyorsabban tudjak megmunkalni,’
a szokésos, normal esztergalyozdsi eljdrisoknél. A tapasztalt
tergalyos ezen a médon kis mérett abronecsokat is képes az 4
figurak elGallitdsdhoz készfteni. A 132, a ) és b) abran mini
rokka-alkatrészek esztergdlyozésa lathato. :

.6.1. A szaru megmunkalasa

7 #z és a szarvas szarujanak felépitése és Gsszetétele azonos a
drvasmarha csontjaval. A szaru megmunkalisihoz kiilonosen éles
6l metszd szerszdmok sziikségesek. Az anyag nagyobb sfirlisége
rerszdm élétdl iz nagyobb merevséget kivetel; 40.,.50%-08 ék-
dglinek Lell lennie.

agyoldshoz a fa megmunkaldséhoz hasonlé vésGket haszndlnak.
‘tulajdonképpeni form4lést lapos és hegyes késekkel végzik. A for-
astestek utolagos, finom megmunkalasat az asztalos szinlépengéjé-
hez hasonloan miik6dé szerszammal végzik. Az utdnmunkalés gyak-
n kis iivegdarabbal torténik, ezt ferdén viszik végig a forgd mun-
adarabon. A végassal vagy toréssel keletkez§ sorja olyan finom
rgacselvételt tesz lehetdvé, hogy csiszoldsra nincs szitkség. A fi-
sshoz, killondsen nagyobb lyukak esetén, jol edzett kanélftré a
gmegfeleldbb. Kisebb furatokhoz a jél megélezett spirdlfiiré is
aszndlhaté. A készre munkalt munkadarab csiszoldsit Iéginké,bb
zzel nedvesitett, drolt habkével végzik. Ezt a sfirin folyd csi-

4.1.6. Egyéb, tobbnyire kemény anyagok alkalmazasénak
miszaki és technoldgiai sajatossagai

Még ma is van néhdny esztergilyosiizem, ahol a fa, mellett o
anyagokat is megmunkélnak, mint az elefantcsont, a csont, a s
a borostydnkd, a teknSsbéka-pancél, a gyongyhdz stb. Konyv

164




en flirészelési miivelethez hegyesszogll fogazasi, kevéssé ter-
tett 6s negativ mellszogll fogakkal ellatott, vékony‘fﬁrészlapot
haszndlni. A jelents vagasveszteséget és az anyag, 111: a fi'irés’z-
pedgését el kell keriilni. A kisebb végdsi és elStoldsi sebesség
iayosen hat a vigds mindségére. Szabds utdn az egyes részeket
E;-Ugjé,k az esztergapadba. A befogdsra megfelelen elGkészitett
tokmanyt, szoritd-, vagy pofés tokmanyt hasznilnak. Ezutin a
& kérget maradék nélkiil eltdvolitjdk. A tovibbi megmunkalis
epében a szaruéhoz hasonlé. Mivel az elefintcsont és a szaru
Hisége koriilbelil azonos, hasonlé ékszogll szerszdmokkal lehet
lyozni. A fa és az elefantesont megmunkélasa kozotti kiilonbség
ban van, hogy a felesleges anyagot nem egyszerl nagyolassal
Voﬁtjzik'el, hanem lehetSleg leszirékéssel, tovabbi feldolgozasra
kalmasan vélasztjak le. Furatkészitéshez kilonbozd, allandéan
zel hiitott firékat haszndlnak. A gyakori visszahizés és a for-
eltavolitdsa fokozza a farasi teljesitményt. :

megmunkalt elefintesont feliiletek caiszoldsa és polirozésa szintén
bkével és vizzel, az esztergapadon, vagy specidlis polirozékoron-
n torténik. A még esetleg el6fordulé kisebb csiszoldsi nyomokat
staval és vizzel tdvolitjdk el. A szeszbll és béesi mészbdl 4116
verékkel, vagy mind finomabbd valé polirozépasztaval végzett
aténfényezés fokozza a termékek fényét és elényssebbé teszi azok

egjelenését. ‘

szoldanyagot lenvészon csfkokra viszik fel és a forgé munkag
esiszoljdk vele. Viz helyett olaj is felhaszndlhat6. Ugyelni keli
ban arra, hogy esak gyantamentes olajok alkalmazhaték, me
igy keriilhetS el a foltképzddeés. Csiszolds utdn a munkads;
tiszta vizzel kell leobliteni, majd széraz ronggyal addig kelj:
zsblni, amig a sziirke helyek el nem tiinnek. A sziirke helyek
foltok arra utalnak, hogy 2 munkadarabok csiszoldsa nem volt
letes. Ekkor djabb esiszolasra van szitkség, mert az ilyen hely,
a lakk nem tapad meg. _
Altaldban arra torekednek, hogy a szaru szépségét és termégy
szinét érvényre juttassik, mégis eléfordulhat, hogy kiilonleges h
elérése érdekében sitét pacot visznek fel. Ilyen esetekben utg)
viasz-, vagy lakkfelhordds sziikséges.
A szaru hajlithatd és préselhetd is. Ezt a tulajdonsdgat hasznost
a pipak, sétapalea- és esernyfogantyik vagy gombok elGallitdss
Mindenesetre a hémérséklet és a nyomds kiilonleges figyelme
demel, ha a repedéseket és a beégési foltokat el kell keriilni.

4.1.6.2. Az elefantcsont megmunkalasa

Az eleféntesont, az indiai, vagy afrikai elefdntok agyara mind
kabban kaphaté a kereskedelemben, mert ezeket az allatokat, v
a kipusztuldstdl vadrezervitumokban tartjak.

A kifejlett dllatok agyarai meghaladhatjik a két méter hossziisdy
is, és a tomegitk 50 kg is lehet. Mig az 618 dllatok agyarainak an
viszonylag lagy és rugalmas, a taldlt, részben kiszdradt agy
kemények és ridegek. A friss elefintesont viztartalma nagy, é
agyar a feldolgozisig gondos kezelést kivan. A nedvességet minte
15 °C hémérsékletl, kis légnedvességii helyiségben térolva, fi
zatosan kell elvonni. Igy a repedések és a fesziiltségek elkeriilhetd
A vagasfeliiletek lakkozdsa, csakigy, mint a nemes faanyagok
megvédi az anyagot a tul gyors kiszdraddstél. A tulajdonkép
esztergalyozds eldtt az anyagot gondosan ki kell valasztani és le k
szabni. Erre a célra az esztergdlyos egy kis korflirészgépet hasznal
olyant, amilyen a jatékkészitG ilizemekben szokésos. A ffirészl
kozvetleniil az esztergapadba is foghaté. Mindenesetre ehhez szi
tartd- és toldasztalra van sziikség, és iigyelni kell a vonatkozd
esetvédelmi elGirasokra. _ '

4.2. Gépi esztergélas

Az olyan kisebb forgistestek, mint a gombok, golyék, gydéngydk,
orsdk, sakkfigurdk, specidlis jatékalkatrészek stb. tomeggydrtdsa
lyan eljdrdsokat igényel, ahol a maximdlis eredményt csekély
unkaidd-raforditdssal lehet elérni, az alak- és mérettiirés szfik
ataron beliil mozog, a feliilet mindsége pedig megfelel a kivetkezd
megmunkéldsi fokozat kévetelményeinek. A szerszém- és gépkolt-
ségeknek, az el6készitésre és a munka befejezésére szant idének a
arabszdmmal olyan ardnyban kell 4llaniok, ami a gépi tton készi-
tend§ tdrgyakat olesébbé teszi a hagyoményos mddon elallitotta-
kénal.

A kiilonbozé gysrtok ma olyan esztergagépeket és automatékat
készitenek és ajdnlanak, amelyekkel esaknem minden kénnyen for-
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. kitlonosen mélyen profilozott munkadarabokat nem egy mi-
lotben, hanem egymast kovetd lépésekben kell eldallitani, a vagé-
ic legyenek hétrakoszoriiltek, esetleg dolgozzanak elGesztergdlast
‘gimitést végz8 kiésekkel: ezek koziil az egyik a.forgdstengely
ett, & masik az alatt vegyen fogdst; _

‘g tobb késsel végzett munka eldnye az, hogy a szerszdm élet-
tama jelentdsen meghosszabbodik, a forgdstestek felileti jellem-
avulnak, & munka termelékenysége névekedik;

‘a7 6k- 63 a metszOszoget a munkadarabnak megfelelen kell
egvilasztani, ezek kedvezd értéke ugyanis elkeriilhetdvé teszi a
ok surlédésit és az ezzel egyiitt jaré héfejlddést (133...136.

gécsolhaté anyag, fgy a fa, az elefidntesont, a szaru, a csont, 3§
tyankd, a milanyag sth. is megmunkélhaté. Nem célja a feje
az esztergagépek kiilonbdzd tipusainak és azok miikédésének j
tetése, csak az dltaldnos érvényii ismereteket frjuk le.

4.2.1. A vagas feltételei

Tekintet nélkiil a forgdesolds modjara, olyan feltételeket kell tey
teni, amelyek lehetévé teszik azt, hogy optimélis hatékonysis
termelékenység mellett a hajtételjesitmény maximélisan ki
nalhaté legyen. Ebbdl adédik az, hogy
— a szerszdm szélességének, a keletkezd munkanyomésnak |

anyag ellendllképességének osszhangban kell lennie, mert a
csak igy keriilhetd el;

133, dbra. Gépi
epztergalis

a) a szerszfmbefllitas vazlata
automatikndl, a kés hitrafels
kiesé cmelkedik (oldainézet);

I idomkés; 2 rad; ) a
szerszémbeallitds vazlate
automatfkndl (feliiinézet);

I befogbeszkbz; 2 vagofeliilet;

3 idomkés

134. dbra. A szerszém
fogdsvétele
idomesztergagépen




2 szervezését az hatdrozza meg, hogy egyedi, sorozat-, vagy
eggyé,rtésrél van-e szo. Tekintettel kell lenni arra is, hogy a
wnologia miihelyhez, vagy termékhez kitott-e?
edi gyartds esetén az esztergélyosnak minden miiveletet maga-
iell elvégeznie, munkdja koltségigényes. A sorozat- és a témeg-
it4sban messzemend munkamegosztds valosithaté meg. A soro-
tgydrtds gyértasi folyamata a gazdasfgossdg és a szerz8dott da-
arém szerint, megszakitdsokkal jar. A tomeggydrtds kényszerit
51ya,matos termelés kialakitdsdra. A mihelyrendszerii gyartis
én az egyes technoldgiai Iépéseket (szabdst, gépi megmunkalast,
tergdlést, felilletnemesitést) egy-egy onalld iizemrészben hajtjdk
re, 8 termékhez igazodd gyértdsnil a gépelrendezést Ggy alakit-
ki, ahogyan azt a specidlis terméken végzendd egyes miveletek
egkivanjak.,
elozdekbdl adédik, hogy minden felesleges — vizszintes, vagy
ggdleges iranyd — szillitdsi miveletet, ha elkeriilni nem is Jehet,
L £ . flatozni kell, mertaz iizemnek sziikségtelen koltséget okoznak.
o DA elyesen jar el az iizemvezetd, ha a rendelkezésre 4116 tér alapjdn
jetablan folyamattervezést végez, és csak ezt kivetben rendezi el
peit. Kiilonosen iigyelni kell arra, hogy az esztergagépek kozott
szbensd tarolasi lehet8ség legyen, mert az ott felhalmozott és el-
érhetd tavolsdgban ethelyezett készlet a folyamatos munkavégzés
altétele. Tovabbi nagyon lényeges tényez8 az esztergasutomatik
magazinnal valo ellitdsa, ez ugyanis tobb gép egyiittes kiszolgalasd-
nak a biztositéka.
nélkill, hogy ebben az dsszefiiggésben konkrét essztergagépeket
mertetnénk, az egyes technoldgiai teriiletek feladatait a kivetke-
kben lehet dsszefoglalni: '
dglyatér : az érkezl faanyag osztdlyozdsa, el6zetes szabédsa, rakodo-
ira. helyezése és természetes széritdsa,
esterséges szdritds . a rakoddlapokon érkez8 anyag szaritéberende-
be helyezése dtrakds nélkil.
abds.: lécméretek kialakitdsa, fahibak (gocsck, repedések, csava-
dott névés, elszinezddés sth.) kiejtése, esetleg sorozatvégd kor-
irész alkalmazisa. :
(Gzbensd tdrolds: az elGkészitett elemek térolasa a legkiilonbozdbb,
ovabbi megmunkéldsi lépések elStt. '

135. dbra. A szerszdm foghsvétele masoldesztergagépen

136. dbra. Csiszoloautomata és masoldesztergagép kapcsolata
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Rudmardgép : az iizem gydrtési programjinak megfeleld mérets
keregztmetszetli termékek el84llitasa.
Hibakiejtés - az automatikat esetleg zavard hibak eltdvolitdss;
Kizbensd tdrolds: viszonylag terjedelmes raktdrkészlet kialak
a tovébbi megmunkalas elStt, valaszték szerint.

A Lor keresztmetszetts rudak megmunkdldsa: a tulajdonképpen;
mékek eldallitasa az esztergagépeken. Az automatdkhoz kiilg
esiszolégépek csatlakoztathatdk,

Feluletkezelés dobban . az utolséd felilleti megmunkilds az egyes
mek raktdrba vitele elStt.

A bemutatott folyamat nem teljes. Lehetséges, hogy a f{irészj)
lécekre vaghs elftt csak egyengetni és vastagolni kell. Azt kel
ismerni, hogy a legkedvez8bb szallitdsi Iehetfségekkel szdmolé m
kaszervezés az, ami az ésszer(l termelés feltételeit biztositja, T,
fabdl késziild elemek eldillitdsakor csak kivételes esetekben lg
folyamatos gydrtast végezni. Tobblépesss gydrtashoz jé1 megter
zett kizbensd tdroldtér sziikséges. Ha tobb, eltérd cikket kell ¢
idejlileg 4tfuttatni az lizemen, akkor a legkevesebb és legked:
z{bb, néhany gépen eldallithatd viltozatot kell megkeresni.

4.3. Tovabbi szerkezeti elemek az esztergalyozott
termékeken

A kézzel, vagy géppel készitett, esztergilyozott tdrgyak mas gé
ken, vagy kéziszerszdmokkal még a legkiilonbdz6bb médon tov
alakithaték. Gyakran csak részei valamely termék egészének, ése;
a teljes szerkezet el84llitdsdig még tovabbi kiegészité mfivele
aziikségesek. Ehhez 2 legtobb esetben kiilon sablonokrs, vagy ber
dezésekre van sziikség. Mindenekelstt itt érvényes a 4.1.4.2. po
ban emlitett kivetelmény, nevezetesen az, hogy az esztergilyos
leleményesnek és jo milszaki érzékiinek kell lennie ahhoz, hog
minden felmeriild munka elvégzdésére képes legyen. Ez mind

sithets a munkadarab, ha furatdn 4t egy falapra er
ik fel. Ezzel az egyszeri berendezéssel ferde furatok is készit-
15k, pl. olyanok, amelyek zsdmolyok Iébainak elhelyezésére is jok.
sfeleld osztétresdval, kilon felrajzolis nélkiil, egyenld tévolsa-
iban, tobb furat is készithetd.

agyobb méretit keresztszdlG korongok paldstjdt hosszlyukfird
yezintes tengelyelrendezésti) géppel munkdljak meg a legelényo-
pben. A kordbban megismert segédberendezések hasznalata itt is
hetséges. Ha a munkadarabon nines kézponti furat, az idomtestet
romszog, ill. prizma alaku tartéelembe kell helyezni [187. @)
ra]. A munkadarab pontos bedllitisa elengedhetetlen. Hasonld
odon firjak a hossziszéli esztergdlt tdrgyakat is. Itt, a legtobb
otben elegendd a vertikdlis firdgép alkalmazdsa. A munkadarab
rtésdhioz nincsen szitkség specidlis berendezésre — pl. osztdtér-
sra —, elegendd a prizmés megfogis, Profilozott idomtesteknél
onban a munkadarab és a gépanztal sikjdnak parhuzamos hely-

m tobb, mint két felfekvési ponttal ellatott, specidlis prizma-
rtot készitsenek.

egyedi, mind a sorozatgydrtdsra vonatkozik. A tovdbbi megmun
14s legegyszeriibb mdédja a furds. Keresztszalt esztergilyozott
mékeket legeldnyssebben oszlopfarégépen (vertikdlis furdgép
lehet furattal elldtni. Ebben az esetben az esztergdlyozott térg
a. gépasztalra szerelt tartdelembe helyezik. A legegyszeriibben
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Munkadarabok nyfldsainak elkészitése

erendezés a muniadarab ferde filedsahoz (keresziszali korong);
-munkadarab; 2 prizma; 3 készitendd furat; £ ioré;
):Berendezés a munkadarab marasihoz (huronykészibés
eresztszdlt fedélbe); 1 befogékar; 2 bérbetét; 3 munkadarab;
#berendezés alapteste; 5 horony; 6 talp; 7 acélcsap, § maré,
talpgyiiri; ¢) Egyszeri persely bajopettzdrral

omtett csapra




hez lehetéleg fémbdl késziilt csapot kell haszndini. A csapot
gédeszkéz alaptestébe helyezik, erre keriil a munkadarab, jelen
pen a fedél. A gyors befogés a segédeszkiz hdtsd részén pénttal
sitett karral torténik. Ugyelni kell arra, hogy befogaskor a fedél
.gblr&nya & maras irdnyéval parhuzamos legyen, mert egyébként
tsredezhet. Ezen a médon sokféle olyan eszkoz hasznalhatd, ame-
skkel az asztali-, vagy felsémardégépeken a legkiilénboz6bb ma-
. miiveletek is elvégezhetdSk.

arasi mitveleteket az esztergapadon is végre lehet hajtani. A mun-
védelmi elbirdsokat azonban nagy koriiltekintéssel be kell tar-
ni. Blonyos, ha a mardsi feladatokhoz az esztergapadon egy szan

137. b dbra

i rendelkezérre. Csak ezzel vilik lehetségessé a munkadarab, vagy
gzerszdm pontos vezetése. Tekintettel arra, hogy az orsészekrény
tengelye keriileti sebességének felsd hatdra korldtozott, tovdbba,
hogy & mardsi miveletek t6bbnyire nagyobb végési sebesseget tesz-
nek sziikségessé, lehetdség van arra, hogy az esztergapad 4gyén

v6 szdnon, az orsoszekreny elétt elhelyezett kiilon motorral
¢gezzék el a marési munkdkat. Erre a célra a motor tengelyén
helyezik el a sziikedges mardszerszamot és az orsészekrény tenge-
yén, pl. & pofds tokményba fogjdk be a munkadarabot. Az orsé-

[
\

wekrény tengelyét ebben az esetben rogziteni kell. Elényds, ha a
ogzltes osztotarcsdval egybekotott. A marémotornak az orsé-
krény tengelye iranydban végzett mozgatisival, a Iegkuion-
5z6bb marasi miiveletek elvégzése valik lehetségessé. A mard 4t-
mérdje és alakja szerint a miiveletek forditva is végezheték. Ekkor

Az emlitett furatok természetesen az esztergapadon is elkészithet

Ekkor

elé, az esztergapad Agyara kell rogziteni, majd erre felfektetve
régzitve a munkadarabot, azt a firéval felszerelt orsészekrény i
nysban kell mozgatni.

Hasonld a helyzet az esztergilt termékek mardsdval is. Ha pl,
delekbe kell nyildsokat készitent, a fedeleket sajat keziileg elSallit
berendezésbe fogjak [137. b) dbra], és azt végigvezetik az aszt

marog

lapja olyan kiképzésii, hogy mindenekel6tt a megmunkdlandé
lyen, & munkadarab szdmdra jé felfekvést tegyen lehetdvé. A rog

, marészerszimot az orsészekrény t.engelyére rogzitik és a munka-
arab a szdn segitségével kozelit a szerszam felé.

z eddig ismertetett moédszerek célja csak a ﬁgyelemkeltes volt
| szakember lehetdségei, killondsen, ha az ésszertl gysirtds ttjait
eresi, igen széles kortiek. Minden gép és segédeszkoz alkalmazdsa
lképzelhetS, csak a szakszerfiségre és a termék esztétikussigira
ell ligyelni (l. a 6.2.3. pontot). Magin az esztergapadon, idegen
zerszamok nélkill, kizdrélag az esztergdlyozési technikira hagyat-
ozva, mindenekelftt csapkotések készithetSk. Eltekintve az egy-
zerfl aljazdssal késziilt fedélzaréddsoktdl, a csapos kotéseknél, pl.
széklabak esetén, kedvezd ardnyt kell keresni a csapok hossza és
tméréje kozott. A t4l rovid és vastag, vagy tdl hosszii és vékony
sapok ugyanis elnyirédhatnak, ill. kitorhetnek. Kedvez8 ardnyrol

a segédberendezést megfeleld magassigban az orsdszekr

ép vezetdisinén. A f4bol késziilt segédeszkiz egyik homl




akkor beszélhetiink, ha a csapok 1/3-dal hosszabbak, mint s, ELU LETKEZELES

méréjilk. Az esztergdlyozést a 4.1.3. pontban leirtak szering
elvégezni. '

A csapkotések sajatos valtozata a bajonettzar. Itt a fedél és ay
rész hornyainak pontos kivitelezésére kiilondsen ligyelni ke]
esztergilyozdst kovetSen kéziszerszdmokat kell hasznélni [13
abral. :
Kiilonssen kedvelt feladat a forgastestek felsémarén vals:
munkéldsa. Altala szerkezeti és diszitd feladatok egyarént me,
haték; az esztergdlyos szdmara nem jelent kiilonlegességet, a pg
ket pedig 4ltaldban a faipari szakkényvek részletesen ismerte

elitletkezelésen azoknak a miiveleteknek az Osszességét értjiik,
elyeknek azacéljuk, hogy valamely anyag felilletét a kdrositd
té,sok ellen megvédjék, ill. hogy a megjelenését eldnyisebbé

feladatok és a lehetosegek a kivetkez6k: a természetes rajzolat
tiemelése, az idGjaréséllésdg fokozdsa, a mechanikai hatésok, a
dvesség és a kémiai szempontbdl kérosité folyadékok elleni véde-
1. A feliiletkezelés iényegesen befolydsolja az 4rat, a termék meg-
slenését és mindségdt. A kivetkezSkben csak az esztergilyos szé-
4ra lényeges tudnivaldkat kézoljiik, mivel a szakirodalom alta-
sban ezekkel a kérdésekkel részletesen foglalkozik.

. Csiszolas és vizezés

iszoldson a munkadarab feliiletének olyan finom, utodlagos meg-
unkéldsat értjiik, amelynek sordn a csiszoldészemcese finomsdgi
okatdl filggben, forgdesrészecskéket valasztunk le. Jallehet a csi-
solassal megsziintethetSk a felillet kisebb egyenetlenségei, az esz-
ergilyosnak mindig szem elétt kell tartania a régi mondast:

L j6 esztergdlyozds fél csiszoldst, a j6 csiszolds pedig fél polirozast
elent.

ehit a csiszolds csak a feliiletek simitasira és nemesitésére vals,

thibban célja a pontos méretek kialakitisa és a durvitds. Ha a
munkadarab dttetszé feliiletkezelést kap, kiilontsen iigyelni kell a
iszolis mélységére és irdnydra. Nagyobb felillet csiszoldsakor para-
61, vagy balzafdbdl késziilt csiszoléfat ajanlatos haszndlni. A kii-
féle profilokat megfelelGen kialakitott csiszoléfaval, vagy szabad

y
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.alapelv az, hogy a mfiveletet nem szabad csak helyenként

kézzel kell csiszolni. Kiilonos figyelmet érdemelnek a széles ¢y nem
ni, hanem & teljes feliiletet fehériteni kell.

fak, mert ezek ligy évgyiirli, vagy a korai fa mér tomps ¢
eszkoz esetén is gyorsabban eltdvolithats, mint a keménye
gyfiri, vagy a kés6i fa. Az esztergdlyos szakmdban gysks
" forduld, kisebb munkadarabok csiszolédobban munkailthatg
Nem minden fasnyagd munkadarab igényel vizezéet g tg
megmunkélés elitt. Azt, hogy kell-e vizezni, vagy sem, a kéve
dontik el: a fafaj (kemény vagy lagy, durva vagy finom P
a kordbban alkalmazott szerszdm (végé- vagy kapardeszkiz)
sobbiekben pdcolandé biitiifeliiletek ardnya, a zsir vagy gy
jelenléte és mennyisége, a szinérzékenység, az elérendd felisl
néség stb. Nagy nyomdson végzett csiszolds esetén, vagy to
csiszoldeszkoz alkalmazdsakor a pérusok szélei erdteljesebb
rajzolédnak. A esiszoldst kivetS phefelhordés ehhez igazodil
feliilet érdes lesz. Ennek elkeriilése érdekében el6zetes vizezéste
szitkség. A milvelet sordn a felilletet langyos vizzel megnedves
A feliiletek nem lehetnek sem til szérazak, sem til nedv
A felesleges nedvességet a munkadarab megfelels helyzetbe &
sival lehet eltdvolitani. Kb. 5%-nyi szalmidkszesz adagolés
nivekszik a fa phcanyagfelvevd képessége. Szinérzékeny lor
fafajokn4l azonban ez nem ajénlatos. -
A hémérsékletts], a relativ légnedvességts], a felvitt nedvessé
a fafajtol és a levegs mozgdsdtol fiiggs, kielégitden hosszt szdr:
id6 elteltével keriilhet sor a finom és éles csiszol6eszkizzel vég
uténesiszoldsra.

 Szinezés és pacolés.

:x fizikai folyamat. A fa szerkezetét nem szabad sem el-
ne:;; fiz,ltyolossg tenni. Az elszinezddést a festékmolekulé.};
azoddsa €8 megtapadasa okozza. A ronggyfil, ecsett,e!, ‘ma%rt.m
 anéroeljardssal végzett festékanyag felhorga,sakor a sxfiquep,e_s,
- iiregll tavaszi, ill. korai fa, mindenekelftt a ft?nyofelek faja
festékanyagot vesz fel, igy negativ erezeti kép kelet‘kezlk’.
nezbanyagot biségesen kell felvinni és hossz-, ill. lfereriztaré,nyu
pghesal kell a pérusokba bedolgozni. A fel._esl.eges szmezo?,nya.got
sz ecsettel és oszlatéssal kell eltdvolitani, ill. eloszla:tn;. .
scolds a faanyag felilletének olyan elszinezését jelenm, amelynél
¢miailag aktiv anyagok a fa tartalmi a:ny&galval kapesolatba
nek, és igy szinviltozést idéznek eld. Tek.mtettel arra, hogy nem
.den fafaj rendelkezik pdcolds szempontjébol aktiy anyagokkal,
azok egy adott térzsbn beliil nem oszlanak el .egy’enlebe?gn, g’yak—
“uzitkséges az, hogy a korrekeidt el6pac felvm?lev_ei végezzék el
elépacokat jol megvildgitott helyen kell felvm?n, mert az eld-
ok gyakran szintelenek és a teljes feliilotet hlé,rfyta:lainul }{ell
iik kezelni. Az utépde felvitele utén keletkezett szmku%onbsege-
mér nem lehet megsziintetni. Az el6pdcokat -koncentralta,n' kell
slhordani. A szdraddst természetes koriilmények kozott !iell blzt,?-
ftani. Csak ezutén kezdhetd el az utépac felhorddsa, a.mmek.a ko-
etkez6 modjait kiilonboztetjiik meg: felhordds ecsettel, szivace-
"é.l, mértdssal, amelyet az esztergdlyos gyakran alkalmaz, és szo-

5.2. Fehérftés, szinezés_ és pacoléas

5.2.1. Fehérités

Fehéritésen a fa eredeti szinének halvnyitdsit, vagy a szines fo
fehérftdszerrel végzett eltdvolitdsit értjiik. Altaldban kiilonbség
tesznek a fehéritést oxigénelvondssal végzd redukeids szerek, v 2
mint a szinanyagokat lebontd oxidéciés szerek kozitt, ' fshra. . , svizhen szabad
Fehéritésre szdmos, kiillsnbdzé anyag alkalmazhaté. Ismertebl - A Pé_c"kat csak légy, desztillilt vizben, vagy esGvizbe

hérit6 anyagok a kén-dioxid, klérgdz, hidrogén-peroxid, nétri eloldani. . ' o
peroxid, ntrium-biszulfit, oxdlsav. A hasznélati Gtmutatéra, a ~ Ugvelni kell az elkészitett pacokkal kapcsolatos hasznalati uta-

verési aranyokra és & munkavédelmi el8irdsokra feltétleniil figye tisokra, valamint a gyérté elSirdsaira.

Ugyelni kell a munkahely fokozott tisztasigira és jo megvildgi-
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— Pécoldsi prébat kell végezni.

— A szinezésre vagy pacoldsra szdnt felileteket felhord
kefével, rostirdinyban végezve a miveletet, alaposan meg ke]]
titani a portél. Drétkefét vagy vastartalmii csiszoléeszkozt
szabad felhaszndlni, legjobban a 16sz6r-, ill. a gyskérkefék fo)
meg.

4atolhetd a tolgy, és néhény olyan_ fafaj, amely csersavlian
dag. A készre esztergélyozott és megesiszolt elemekt,at. eh'agendoen
térbe helyezik. Kisebb elemeknek megfelel egy 1f:;da s
-5;{-, térben elhelyezett szalmidkszeszes edénybo} szdrmazo gozok
. csersavtartalméval reakeiba lépve, barna els_zmezo_d?st idéznek
Ez a folyamat a térgyak mérete és a szin mtenzltas’a, .s'zefmt
(hény percen beliil befejez6dhet. Ajdnlatos Gn. kie’gye‘r}.lits?m idGvel
imolni, erre az idére a végleges szindrnyalat létrejottéhez van

kség.

— A keverd, ill. téroléedények, az ecsetek és més szerszém’okf .
tartalmazhatnak fémes elemeket, ill. nem késziilhetnek fémbg

— Zoméncozott edények haszndlatakor tigyelni kell arra
ezekrSl a zoméne ne pattoghasson le.

— A szinezG- vagy pécoldatokat hidegen kell felhordani, valam,
nyi feliiletet bdségesen be kell nedvesfteni, ligyelve a rostirs
A tdroléedénybdl vals elvétel el6tt erdteljes keverést kell vég
— A felesleges, vagy visszamaradd péeot szivacesal vagy eca

a tdroldedénybe visszajuttatni nem szabad.
— A miiveletek végén minden edényt és szerszdmot alaposan
kell tisztitani, a szinezs-, vagy pécolé anyagokkal més térgy
beszérni nem szabad. '

— A kezelt feliiletek szdmdra elegendd sziraddsi id6t kell ha; _
mert minél hosszabb ideig szdradhat valamely péac, annél szebb |

az drnyalat. A napon, vagy més segédeszkozskkel végzett szaif
nem engedhetd meg.

. Viaszolas

viaszolds més feliiletkezeldsi eljardsok mellett, az egyik kedvelt
sfojez6 mivelet. A feluletkezelés eredményelliéflt’matt,. tompa-
:’i}y{i bevonat nyerhet$, amely azonban nem V"IZH.’HO. A’VI&SZOICE&t
ajét keztileg is elSallithatd. Ekkor két rész mehxllaszt és egy rész
ldoszert (terpentint) zoméncedényben, vizfiird8 a,Ik’a,Imazasaval
Jhevitenek, a méhviaszt felolvasztjdk. A kihflt kevereke’:t ecsc?ttfil,
ofével vagy ronggyal hordjak fel. Néhdny dra e}telteve’l 168281
efével, rostirdnyban kikefélik a feliiletet. Kiseb.‘t’) eszt:ergalyozott
rgyakra a viaszt az esztergapadon is felhqrdha,t]a,k. Jol ‘a,lka,lma,%—
até pl. az az eljards, amelynek sordn a viasszal nedvesitett kefeft
7 esztergapadba, fogjdk, és a munkadarabot a folyamatos f‘Of‘gO—
:.ozgé,st végz8 keféhez szoritjak. Annak érdekében, hogy & vilagos
a szinérzékeny fafajok természetes szfnilket messzemenoen ‘meg-
arthassék, csak fehéritett méhviasszal szabad dolgozni. Oldosz:ar-
ént felhasznithaté még az éter, az aceton, a benzin vagy a szen-
tetraklorid is. Ezeknek az anyagoknak a haszndlatakor azonb?.n,
kintettel gytalékonysdgukra, robbanékonysdgukra, v&]lammt'
egbszségkarosité hatdsukra, killonosen iigyelni kell a munkavédelmi

pri  #

elGirdsokra.

— Uj picok alkalmazésa el6tt pacoldsi prébat kell végezni.
— A pacoldsi mintakat nem szabad a pacolds helyén térolni.

Az esztergdlyozédshoz felhaszndlt pacokat eredetiik szerint csopor
sftjuk. fgy ismeriink:

— nbvényi pacokat,

— 1bldfestékeket (pl. kasseli barna, ill. diéfapéc),
— kéatrinyfestékeket (Arti-pacok),

— fémsdékat vagy kettds pdcokat,

— viaszpécokat,

5.4. Lakkok és lakkfestékek felhordasa

5.2.3. Fistolés

A kész munkadarab, anyaga és a felhaszndlés célja szerin.t %}al}ck—
bevonatot kaphat. Ennek a feliiletkezel6 anyagnak — mindsege

A fiist6lés a pécolds kiilinleges és egyben nagyon régi techniké,j : ) :
szerint — meghatérozott hatds elérése a célja; ezek a kovetkezdk

Csak ott haszniljak, ahol a barna szindrnyalat elérése a cél. Nagy




gebessége kicsi legyen. A gyliri vagy csik szélességét az
ﬁjté,ja, és mérete hatérozza meg. Mig kordbban az eszterga-
4 targyak (tdlak, dobozok stb.) egész sorét polirozték sellak-
+qrral forgd esztergapadon, ma ezt az eljdrdst mér csak gyors-
:16 alapok vagy matt lakkok felvitelekor alkalmazzék.

cljéras elényei a kézi felborddssal szemben a kévetkez8k:
. nunkadarabot nem kell kézzel tartani,

4 lakk felvitele egyenletes,
- munkadarab forgé mozgésa, valamint a festékbe vagy lakkba

+t labda vagy rongy egyenletes, kiviilr6l befelé, vagy forditva
sett mozgatésa miatt csfkok, vagy nyomok nem keletkeznek.
oliiletkezelt munkadarabok megesiszolhat6k az esztergapadon.
or & legkiilonbozébb csiszoléeszkozok hasznélhaték, igy pl.:
snbozd szemcseméretli és hordozdanyagd, kereskedelmi mind-
esiszoléeszkozok, 16szdr, fagyapot, vagy finom esztergaforgées,

Jgyapot stb.
csiszoléskor kiilonos figyelmet kell forditani a ceiszoléeszkdz és

unkadarab kozott keletkez8 hére, mert a lakk kéarosodésa, a
edések stb. csak igy keriilhetdk el.

lelhetnek: magasfény(i feliilet, matt feliilet, kalapécsiitége
galt, repedezettségre hasonlité felilet, narancshéj hatdsg ;.
attetszd feliilet, szines feliilet atb. . fe

5.4.1. Felhordési eljérésok

5.4.1.1. Pigmentéit festékek és lakkok kézi felhordgsa -

Ez a felhordési eljérds az esztergilyos szakméban nem o
mert ritkdn keriil sor nagyobb feliletek megmunkaldséra. A be
a,”nlya,got rostirdnyban viszik fel, a végss eloszlatds rosti;‘én
rihegesen megy végbe. Feltétieniil i o1 &
poEcon 1 fe%zjf,elfe_ tétleniil iigyelni kell a foltoktdl és ey
A b‘efe!'ez()’ miiveletnél a rostirdnyti megmunkélds ismétlése k
kf}zllf,_ltt savrél sdvra kell haladni. A széritdsi eljirds (Aziks .
I’{emllal) tekintetében meghatdrozo, hogy a mézolést milyen

¢s milyen id6kozokben lehet megismételni. Olajbézist hevoi}(;:,
gok’ hasznilatakor a kovetkezd alapelv érvényes: elébb a hi
sovany, majd a vastag és zsiros réteget kell felhordani. Mip
rr}unka,menet kozott elegendd id6t kell hagyni az egyes réte
kikeményedéséhez. A tompa vagy finom csiszoldeszkozokkel
zett kozbens§ csiszolas fokozza a feliilet szépségét. A lakkok dm
lésa a legkedvezSbb médon szinintenziv tubusfestékekkel végezh

4.1.3. Lakkfelhordas széréssal

 pigmentélt festékek, vagy lakkok, valamint az dttetszé lakkok
zorésa ipari felhordési eljarss, ami lényegesen hozzéjérul a munka
ermelékenységének fokozdsshoz. A j6 feliileti fény elérése érdeké-
sn mind a rétegenként épitkez8, mind a rétegenként lebonto elja-
40k alkalmazhaték. Az elébbinél t6bb munkamenetben legfeljebb
00 pm rétegvastagsdgot szérnak fel keresztirinyban. Az egyes
s6rési miiveletek kozott elegendd idét kell hagyni a kikeménye-
ésre és a szdraddsra. Finom csiszoléeszkozzel végzett kizbensd
iszoldssal a felillet minSsége lényegesen javithaté. Teljesen zért
oliilet elérése érdekében, nagy pérusi fafajokhoz megfelels tolto-
nyag eldzetes felhorddsa ajénlatos. A rétegenkénti lebontéeljards-
“hoz 150 pm-es, vagy annél nagyobb vastagsigu lakkfelhordés sziik-
séges. A megfelels szdradési id6 eltelte utén, amikor is a lakknak
eménynek és ugyanakkor rugalmasnak kell lennie, megkezdhetd
apolfrozépasztival, vagy viasszal, polirozétércsival végzett munka.
nnél a miiveletnél mind finomabbd v4lé csiszoléeszkozzel (poli-

5.4.1.2. Festékek és lakkok felhordésa esztergahadon

A f?stékek, a pigmentalt, vagy ttetszd Jakkok forgs esztergapad
val,o f’elhorda’.sa kedvelt eljdrds, amelyet mindenckel6tt az egy
gyartdshan, még ma is gyakran alkalmaznak. Fontos el6felté
ml}ldenesetre az, hogy a munkatér a lehet§ legpormentesebb legy
e;zert ez az eljdrds kiilonosen a kisiparosoknal figyelhets meg
bf)roza,tgyérté,skor a tulajdonképpeni munkatér és a feliiletkezel
re_s’zlf’ag elkiilénitése & pormentesség miatt kedvez8bb, Az emlf

eljards egyardnt alkalmazhaté teljes bevondsra, valamint esupd)
dekorativ csikok felvitelére. Az utébbi esetben a, forgé munkadar
ra a fes,tékkel vagy lakkal nedvesitett ecsettel egyenletes gyfirt
vagy csikokat visznek fel. A j6 munka feltétele, hogy a munkada:
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rozépasztéval) csiszolnak, & karcoldsmentes feliilet eléréséig. A
kokat gydrtd cégek alkalmazdsi Gtmutatéit figyelembe kel
A szoras végbemehet hidegen, melegen vagy forrén.

A szbrds technikdja. Tsmeretlen vagy j berendezésekkel

csupdn levegdvel, azaz lakkanyag nélkiil végezziik a SZOTasi

veletet. Ilyenkor & legkedvezdbb, ha fehér papirt hasznalunk fel
letként. A vizsgdlat célja az, hogy eltdvolitsuk a vezetékekben t,
hato olaj- és vizeseppeket. A tulajdonképpeni szérisi miivelg
akkor kezdjiik el, ha a berendezés mér mentes a viztél és/ vags
olajmaradvanyoktdl. A lakk és a felilletkezels helyiség hémg
lete hidegszérds esetén legaldbb 18 °C legyen, mert kiilénh,
slirftett levegd és az olddszer parolgisi héje kivetkeztében z
mérséklet lecsdkken. A til kis hémérsékletnek foltképzddés ¢z
malyosodés lenne az eredménye. Mivel az esztergdlyozott torméls
tobbnyire csak kis munkadarabok, anyagtakarékos és gazdasis
munkavégzés esetén 1,5 mm-es favékanyfléssal és 20...30 o
szordsi tdvolsdggal a szérdsi nyomss nem haladhatja meg a
kPa-t. A gyérték altal szallitott szérélakkok konzisztenci]
viszkozitdsa 4ltaldban nem felel meg a kévetelményeknek, ex
higftészerrel be kell dllitani a helyes ardnyt. Nagyobh feliile
altaldban egymast keresztezs irdnyokban kell szérni a lakkot. Ekk
tigyelni kell arra, hogy az elszivds irénya helyes legyen és ho
fordulépont a feliileten kiviil essen.

A szérandd térgyak fajtdjatél és méretétsl figgden, a lakk é5
higitoszer leghatékonyabb hasznositdsa érdekében meg kell hat
rozni a favékanyilis méretét, a pisztoly tdvolsdgat, a szérasi ny
mést, a viszkozitdst és a szérésugér alakjét (kir keresztmetszet
vagy lapos sugér).

- Szorasi hibik és okaik
A lakk nehezen, vagy egydltaldn nem szdrad. A fa hdmérséklete t
kicsi volt, a felilletet a lakkal 6ssze nem féré olajjal, vagy viassz
kezelték (el6zetes probat kell végesni).

A feltleiek nem felelnek meg az elvdrdsoknak. A lakk hémérsékle
nem ¢éri el a sziikséges értéket, nem teriil (a lakkt4rols edényt sol
nem szabad hideg padléra éllitani. alatétként deszkét kell has
nalni), a pisztoly és a munkadarab kozotti tdvolség tul kicsi, hull
mos a feliilet, a lakk talsdgosan kdvér, un. narancshéjhatds 1ép fe
a nyomés til nagy volt, a narancshéjhatds itt is jelentkezik.

1 elvdlik az alaptdl, ill. nem fér bssze az ’ala_'ppal."A fa tl hid?g;
tal nedves volt, az alapot a bevonola,k"ka,z Gssze nem férg
,al vagy olajjal kezelték, a felvitt pérustoltq anyag még nem
adt 4t. ’ o
gﬁ'értb’l szitrkéig terjedd foltok keletheznek, vagy hor{mlyofodas Ip fel.
foliilet nem volt tiszta, a csiszolatport, vagy'cslszolmszapot nem
oJlitottak el teljes egészében, til nedves faxial dolgozt.ak’ igen

7 helyiségben, a nedvesség lassan elérte a felitleteket, a szinexd-
o 4coléanyagok még nem szdradtak meg, a fa tal hideg, a
ﬁletgken viz csapédik ki, nyitottak az ablakok, ’hide,gek a helyi-
ok, huzat van, tilsdgosan magas a levegd rslatlv pa._ra,t,ffmrt?,hr'la,
ssztolybol kilépd szordlevegs tul hid:eg (15 ,C a:la,!:tl homer:se'k-_
%), a nedveslevdlaszté nem mfiksdik, papiron végzett szdras
shéra van szilkség. . o
lakkban levegdbuborél-zdrvdnyok taldlhatdfc s Hideg faanyagot .rov1d
idén belitl feliiletkezelnek meleg szoréhelyiségekben, a’lakk viszko-
ssa nem felel meg az eldirdsoknak, til nagy az oldloszerfogya’sz—
14, a szOrdsi nyomés tilsigosan nagy, a lziukkfelltlordas ‘vastagsa:ga

éyobb a sziikségesnél, a fuvikanyildst tul leSlnt,}k"V&IaSZtO%tajk:
4 szérasirany fordulépontja nem esik a feliilleten kiviilre, a szdrasi
Sugé,r tal hosszii ideig ér egy pontot.

v

54.1.4. Lakkfelhordds martassal

A kicsi és egyszer(i alaki tdrgyak, pl. s'zerszémnyellfsk:, kefék, but_oxa
lébak, fogantyik mértdsos felilletkezelése oily_a:n eljaras, amgly mnll’
anagy-, mind a kisiparban lényegesen .hozz’a]ar"ul a m}mka termelé-
kenységének fokozésédhoz. Mint a neve is elarulja, a m()(‘isz?lr elve aii
hogy a méartétiikre rogzitett ta’,rgyajkat a .Iakkb.}a, rfxart]a.kz maj
zheghatérozott, 0,01...0,4 m/s sebességgel v1ssza‘huzzaik. A viszony-
ag egyszerll szerkezetli martdkésziilék mechanikus tton, fe}/v?no;:
gillyal, robbandsveszélytd] védett elektromoj;nrral, vagy 'suritet
leveg&vel milkodtetett motorral ﬁzemeltethfzto. A 13%&. ’&bra,n olyan
martokésziilék lathatd, amelynek a kihizds sebességét huzdstly,
annak egyenletességét pedig fék szabilyozza. ’

z egysggrﬁ mértéegljér%sok egyike az un. p:ci’rgetfa‘s. ’Itt a rflunkada,-
rabot tiiskére hiizva kissé hig festékbe martjik. Kllvetei }11:&1’1 e'zlfeles-
leges szinez8anyag-maradvéanyokat gyors forgatdssal tavolitjdk el.




44 a kiilonbséget a kihtiz4s sebességénél tekizzt_etbe kel} venni.

t4ntoltését, keverését, a higitoszerrel vald elkgvefrest csak
k ‘;za,bﬁ'd végezni, ezzel elérhetd, hogy a keletkezd légbuboré. - ¥
ﬁité‘n"szaka. folyamén eltdvozhassanak. A mértokadak horgany-
v énozott acéllemezbdl, j6l zérhaté fedéllel késziljenek. '
ber‘lfla’é.grféskor kiszoritott lakkmennyiséget szémitdsba kell venni.

targyak bemdrtdsa nem mehet végbe til gyorsan, mert a rajtuk
~gta.p&df' leveg$ konnyen buborékképzidéshez vezethet.

: ivéberendezés elhelyezése és hatédsdnak irdnya olyan l::-
iz }fisgz;v: még megmaradg oldészer-hatié,rréteg jo lakkﬁlmﬁerl;:-
Egyen lehetévé. A megtapadt utolsé csepp vagy a deszka
-nnali elforditésdval, vagy egy oldészerbe mértott ecsettel tdvo-
ha,t.f) el. .
srtohelyiség berendezésekor tekintettel kell lenni a munka-
jelmi rendelkezésekre.

27 4 : 138. dbra. Mechaniky,
. g mértéberendezés vézls

1 kikapcsolészerkezet:
2 régzitbesavar; 3 drotkats)

éeggggzgﬁi)‘;’oﬂrg‘dﬁ : A helyiség” legyen széraz, egyenletesen fﬁthgto, porment.egres jol.
3 berubgusarionmean i elléztethetd. | o
‘ Na;gyiizemi kériilmények kozott a m’értaeft ’k’o'.:eto ’szaau;i ,El xk_

lektrosztatikus csepplehdzé berendezet,s beep?esevel és széri s.z; -

ﬁy alkalmazdséval lényegesen lerovidithetd. _Az elekﬁrosztatfkus .
csepplehtzés ahhoz a folyamathoz hasonlit, ami az“e]f‘:’ktroszt’;a.tl us -
worbsnal jatezédik le. A munkadarab képezi a t.c’)lt(_)elektrodé.?l, E

csrostély a gyljtoelektrédst. A cseppek, megfo%yaso%(,‘ }rastag eke

ehiiz4sa utan tiszta és egyenletes felillet keletkezik. Veg’ul’a. munka-
darabok Athaladnak a széaritoszekiényen, vagy a szaritéalagiton.

A helyesen végzett mértas feltételei:
— A helyiség, a lakk és a munkadarab hémérséklete legyen ko
belil 20 °C. '
~— A relativ Jégnedvesség nem lehet 60%,-ndl magasabb.
~ A huzatot, a til nagy levegd- és fanedvességet keriilni kell, m
ezek homdlyos felilletek képzddéséhez vezetnek. A munkads
feliilete legyen sima, az egyenetlenség buborékképzédést okoz,
— Alakk viszkozitdsa meghatérozza a martés sebességét, a kihtzig
sebességet, valamint a folyssi sebességet. Ezeket egymashoz iga
va, allanddan ellendrizni kell.’
— Az oldészer elpdrolgésa a lakk stirliségének, viszkozitdsdnak g
vekedésével jir. Ilyenkor a kihtzdsi sebességet cs6kkenteni szii
séges, vagy Ujabb higitészer-mennyiséget kell adagolni. :
— Nagyobb munkadarabok, vagy nagy szémd, kisebb tirgy ma
tésakor lényeges kiilonbség mutatkozik a mértéedény lakkszintj

artasi hibak és okaik | _
A lakkban még levegbbuborékok taldihatok. A virakozdsi id6 tal révid

volt (a keverési id8, vagy az olddszer elkeverési ideje nem felelt meg
a lakk felhasznéldsi idejének). _ :

4 fa nedvességtartalma til nugy. A lakk szdraddsa kézben elpém_lgé
fanedvesség buborékképzidést okoz. _ o

iséy himérsé 7 skképzidés elszor a leg-
A helyiség hémeérséklete til nagy. A buboré ep szt o leg
magasabban tirolt, szdradd targyon ﬁgyelheto-mefg. A felu}etek tu;
gyors széradisa miatt, a keletkezd levegdbuborékok bezdrédnak:
Huzat esetén hasonld hiba keletkezhet.




peliil befejezédik. Mas eljardsnil a munkadarabokat nyers
otban toltik a dobba, ekkor a toltésmennyiség a dob térfoga-
1 maximum 45%.-a lehet. A lakkot forgémozgés kozben, egy
4son at, szérépisztoliyal adagoljék. Amennyiben a targyaknak
matt felilletlieknek kell lenniiik, akkor celluléz-nitrat-alap

friss levegG hidnya miatt a szdraddsi folyamat lelassul, a ¢ : o, Y roqes . srélakk
PP ST ‘ s . jakk) felvitele ajénlott. Magasfényfi feliilet esetén sz6réla .
kozitbi tereket kitoltd oldészergbzok csak lassan tdvozhatns 1?6 s dobba. Habkdadagoldssal, konnyf és 4llandé csiszolds

Fo“k(,ip 2bdés a | el:g Zin a{?tt,' cayes helg{elc matf ény?iﬁk' A helyi, ett, javul a feliilet. Polittr adagoldsakor, kevés polirozéolajjal
iz];l:(af;: lél:su;l%:Ei;%yrgfalz}zm}?gzzz:t‘;ralf:c:glnﬁafgs;,saj farned olfrpasztaval étitatoti’; lenpt?lya, esietén, a fényminc’i’ség t'E

. th javul. A lakkfogyasstds a fényesség foka szg‘rmt v.alt?z% )
ponként mintegy 0,3...0,4 1. A mfivelet 6 érén beliil befe]ezodl%(.
selitletmindséggel kapesolatos magas kovetelmények esetén
onban, id6tartama a két napot is elérheti.

A lakktartdlyba vald bemdrids til gyors. A munkadarabon m.e‘
leveg8 az id6 rividsége miatt nem tud eltdvozni, lakktdl kéris]
beziridik. i

A tdrgyak felfilggesztése tulsdgosan szoros. Az elegendd meny

5.4.1.5. Polirozas dobban

Az esztergilyos szakméban gyakran eléforduld olyan tomegeik
mint a kisebb figurdk, gyongyok, késfogantyiik, sakkbdbuk g
sonl6k, nem feliiletkezelhetSk egyenként. A nagy id§- és my
erd-raforditds a mfiveletet gazdasdgtalannd tenné. Ilyen esetelk
a dobban végzett polirozéds valt be a legjobban. A médszer ered
a csiszolodob alkalmazdsdban kell keresni. :
A részben sajit készitésti fadobok, vagy egyéb titon el8allitott do
hossza 0,5...2,0 m, 4tméréje 0,4...0,6 m, fordulatszdmuk 45 _
1/min. Beliil szovettel vagy nemeuzzel boritottak, igy a feliiletk
lend$ targyak nem sériilhetnek meg. A toltésmennyiség a dob
fogatinak mintegy 1/3-a. :
Az el6-, vagy finomesiszolds célszerlien egy mésodik dobban vé
hetd. Itt csiszoldanyagként durva fiirészport, habkovet vagy:
szolépapir szeletkéket haszndlnak. A csiszoldsi miivelet a mindsé
kivetelményektsl fiiggfen 4...10 érdig tarthat. >
Nagyon egyszerti és oles6 témegeikkekndl elegendd, ha védébe
natként viaszt, vagy paraffint adagolnak a dobba. A dobban végzet
tulajdonképpeni polirozds kiilénboz8 mdédon mehet végbe, en
megvilasztisa az lizem felszerelésétol, a tapasztalatoktdl és a szi
séges felilleti minSuégtdl fligg. A feliiletkezelendd targyakat gy
ran el§bb mértdlakkal Iatjdk el, majd dréthdlén széritjak, és c
azutdn végzik el a végsd polirozdst a dobban paraffinnal, viass
vagy polirpasztdval telitett lenpélya segitségével. A munkadara
egyméshoz stirlédva és a lenpdlydval érintkezve, végss soron maga
fényt kapnak. A mivelet alig igényel ellendrzést és legfeljebb

5. Egetés és homokfuvatés

- égetéses felitletkezeléssel mindenekel6tt a ttileveldt fékné,l’ lt?hgt
lonleges hatdst elérni. A feliileten forra,sztélémpéjt, V&gy}g&zegot
zetnek végig. Ekkor a lidgyabb évgytirfik (korai fa) kiégnek, a
mény évgyiriik (késdi fa) csak megbarnuinak. ’ _

gy acélkefével vagy gyskérkefével végzett mivelettel, un. rf:llef-
t4s keletkezik. Egyéb bevonat felvitele nem sziikséges, de klseb'b
szkozitded nitrolakkal, vagy viasszal végzett utdlagos kezelés
kozhatja a feliilet j6 minGségét. A repedések keletkezés’ére, vagy
til erdteljes ldng hatdsira bekovetkez§ fugafelpattogzésra kiilo-
gen ligyelni kell.

forrasztdldmpéval, vagy a gdzégbvel végzett munkinél a fameg-
unkélé és fafeldolgozd iizemekben fokozottan tekintettel kell
nni a tlizvédelmi eléirdsokra.

homokfuvatés szintén a tlleveld fikn4l alkalmazott feliiletkeze-
i eljards, a cél itt is a reliefhatds elérése. Ehhez azonban nagy
ennyiségll sirftett levegd sziikséges, ami nem All rendelkezésre
nden iizemben. Ennél az eljirdsnil a felilletet koptaté, finom
kvare-, vagy tizkShomokot favatnak a lagy, korai pé.szts’ikra,.

& nincs megfelels teljesitményil siiritett levegdt el6allité beren-
dezés, akkor ezzel a munkéval iivegosiszold-, vagy ontédei lizemet
lehet megbizni. Az ontodei homok eltdvolitdsakor killondsen
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tigyelni kell arra, hogy az fémrészecskéket tartalmazhat és fuy
laskor foltok keletkezhetnek. Sajitos hatést lehet elérni sab
és hasonld eszkézok elhelyezésével, Altaluk kitlsnbozs mot
- feliratok, mintdk plasztikus megjelenitésére nyilik lehetdség,

5.6. Bevonas rostanyaggal

Egyes esztergdlyozott termékek, pl. di6tors figurak és hasg;
- anyagszer(i bevonatait rostanyag felvitelével Allitjdk els. [
koriilmények kozott a felhorddst elektrosztatikus tdton v
A rostok. min8sége és hossza szerint tobbféle, pl. selyem-, ve]
szarvasbir-, poszté-, vagy plisshatds érhets el. Az elézetese
- méra munkélt és spatulydzott feliileteket kb. 150...180 g/m? 1a
zott tapadéanyaggal vonjék be. Ennek kézvetleniil a rostfelho;
elott kell végbemennie. Ezutdn kovetkezik a rostanyag elektrog
tikus felvitele. A rostanyag lehet gyapjd, gyapot, vagy mfisel
is.

A rostfelhaszné,la.s m}ntegy 45.:.80 g/m?2.

B.7. Aranyozéas -

- 5.7.1. Bronzbevonat készitése

Itt az aranyozis viszonylag egyszeri és olesé modjarol van sz
- Olyan bronzporokat alkalmaznak, amelyeket rézbél és horganyb:
_vagy ezek otvozeteib§l készitenek. Ujabban aluminiumot is'fe
dolgoznak. A fényallé és festékporral keverhets bronzok megfelel
_-nem oxidald kotoanyagokkal mézolva vihetfk fel,

5.7.2. Fistaranyozés

A tiszta aranybol, vagy arany és eziist 6tvozetébsl 4116, lehelety
konyra kikalapalt lapocskakat jol elSkészitett — sovdnyan alap

Patulya.zott csigzolt — fafelilletre helyezik, aranyozéola] jal
nik 68 borzecsettel arra ranyomkod]z‘ik Miutén az anyag kike-
edett, & maradékot éles kéasel és ligy ecsettel eltavolitjak.

. Polimentaranyozés

i greglbb és a legértékesebb eljdrds. Sajnos az olajaranyozas,
zertisége miatt, csaknem kiszorftotta. A fdnak mint hordozé-
yg,gna.k nagyon széraznak kell lennie ahhoz, hogy az alap és az
nyozés le ne valjon. A tiszta feliileti megmunkalast kovetden, az
nyozandé feliileteket egy rész glutinenyvhél és 6t rész vizbdl
4 oldattal telitik. Szdradas kozben finomra igzapolt krétahdl és
plobbi telftoldatbél 1 : 8 ardnyd, melegen elddllitott keveréket
sitenek és azt nyolc lépésben viszik fel. Kozepes szemcsefinom-
4 csiszoléeszkozzel végzett, tobbszori kozbenss csiszolas, javitja
olillet mindségét és lehet$vé teszi az egyenetlenségek teljes meg-

jelenéstiek. Végiil bekarcoljdk az aranyozandd vagy eziisto-
zendO feliiletek kontirjait, és a teljes felilletet hdrom rész alkohol
egy rész sellak, vagy kaponlakk oldataval bekenik.
‘polimentet, amely finomra iszapolt agyagbdl 4ll, néhdny csepp
sontvelével és 8% -os enyvoldattal elkeverve, vékony rétegben
el felhordani az aranyozand6 vagy eziistozendd felilletre, amit
égiil, a szdraddst kivetden gyapjidarabbal simitanak el és dorzsol-
fényesre. A diszitendd feliileteket tiszta, langyos viz és néhény

ssepp glutinenyv (100 em? vizre kb. 4 csepp glutinenyvet kell szh-

ani) oldatdval vonjék be.
efe]ezeskent borzecsettel, amelynek a sajit h&]on valé végig-
izésa ad elektrosztatikus toltést, yiszik fel a laparanyat vagy lap-
zistot a hordozéanyagra. Ugyeln: kell arra, hogy a fémet az ara-
'yozokessel elébb az aranyozéparnin szét kell darabolni. Harom-,
6gy 6ras szédradds utdn a fémet finom polirozdkévin (achéton),
agy csonton fel kell fényezni. A fém éleit tisztéra kell végni.
| tobbi feliilet fehér maradhat, de viz-, akvarell-, vagy gouche-
estékkel is bevonhaté. A vékony, dttetszd lakkbevonat elegendd
édelmet nyujt a feliileteknek. Az &lapelv az, hogy minél simabb
‘krétaalap, anndl nagyobb a fém- és krétafeliilet fénye is.

ntetését. Az fgy kapott felitletek sima, matt, porceldnszer(



rgilyozni. A korgytrtik beégetésekor nem szenesedhet el az
réteg, mert az ezt kovetSen felhordott lakk tapadésa nem lesz
d6 (139. &bra).

5.8. Kilénleges feltletdiszité eljarasok

5.8.1. Csikoz4s beégetéssel

Az eljdris az esztergilyozott térgyak felilleti diszitésének cgaj
elfelojtett lehetdzége. Nincs mésrdl szdé, mint a strlédag
torvényszertiségeinek alkalmazdsdrél. Sarlédds akkor lép fg
két test, ellentétes irdnyban egymdison elmozdul. A keletky
az, amit esetiinkben a feliiletek diszitésére felhaszndlunk
valamely test egy mésikba csak akkor képes behatolni, h
nagyobb keménységli, ezért az tn. beégetfanak a bedg
faanyagnil keményebbnek kell lennie. :

pégetéshez hasonléan, régi feliiletdiszitési eljirés az énnal valé
ozhs. Itt a bedgetdfa helyett 6nt tartanak a forgd munkadarabra.
.tve, hogy az 6n olvaddspontja viszonylag alacsony, a kelet-
hé hatédsira cseppfolydssé valik és a fahoz kiotédik. Ezt a pil-
ot mindenesetre pontosan ki kell varni.

E&gyomény szerint, a diszitdénnalk kb. 50%-nyi tiszta 6111?61 és
-yl Olombdl késziilt ijtv_ijzetb(')'l kell 4llnia. A munka tiszta-
4t. tekintve, meghatdrozé a munkadarab keriileti sebessége, a
aj, a fémek keverdst ardnya és tisztasdga, valamint a nyomds
téke. Az eljardst csak gyakorlattal lehet elsajatitani. A beégetés-
‘hasonléan, az énesikok kialakitdsdhoz is — kisebb kozok esetén
mélyits jeloléseket kell alkalmazni.

vébbi lehetfaégeket kindl a diszitésre az 6nosikok gravirozasa
ezzel egylitt, vagy e helyett, az dttetszd lakkok felhordasa (140.

139, dbra. Példék &
beégetéssel végzett
diszitésre

Az elkésziilt és még forgd munkadarabon, a kéztdmasszal vez
a beégetdiat, igy alakitjdk ki a kivdnt korgyfiriiket vagy csik
A két faanyag siirliségének viszonya és a nyomds nagysdga h
rozza meg a korgylirtik szinét, mélységét és szélességét. Ajanl;

a beégetendd gylirfinél valamivel keskenyebb beégetfit haszn %ﬁi‘igﬁm'
mert az oldalak strléddsa a gylirtit béviti. Egyméshoz kozel az dnesikok
tobb gylir(i esetén el6bb a vésd csicesdval kisebb mélyedést ke elhelyesésére
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5.8.3. Forgéstestek diszitése fémontéssel F()REVIATERVEZES KERDESEI

Az el6készttett forgastestbe, a diszités alakjdnak megfelei6-
kat készitenek. Ezek legkisebb szélessége 3 mm, legkisebb mg
2 mm kell hogy legyen. A hornyok és vélaszfalaik legyenek
sz0gl keresztmetszetliek, és egyméssal csatornarendszerkér
nak kapesolatban.
A diszitend6 forgdstestrészt djsdgpapirral borftjdk és g
a széleken ragasztdszalaggal rogzitik. A diszitmény kozponti .
a papirt kb. 5 mm-es nyildssal 14tjék el és a lyuk széleit megt
jék. A nyflds méretéhez igazodé fatvlesérrel egyetlen men
egyenletesen betoltik a folyékony 6lmot a diszitmény horn
majd eltdvolitjdk a papirt, és forrasztopakival kijavitjdk az eg
ges hibdkat. Végil a forgdstest befoghaté az esztergapadba
a kidlls fémet eltavolitjdk. A fém lekoszoriilésétsl, a fa pérusaiy
szennyezdddse miatt, el kell tekinteni. -
Ebbél adodik, hogy a forgéstesteket mar el6zetesen készre I
Z;)olni. Vékony lakkbevonat javit a forgdstest kiils§ képén
ra). '

rmatervezés fogalma az Ertelmezd Szétér szerint ,,a mitalkotas
ménak miivészi kifejezését jelenti, azt a kifejesdsi modot,
ly igazodik a felhaszndlt eszkozdlkhoz. Valamely mii megjele-
mtivészl mindségének alkotSeleme is. A formatervezés fogalma
srant vonatkozik valamely tartalom formdjinak egészére, és
galkotds egyes elemeire... Giyakoribb és egyértelmiibb az a meg-
Imazéds, miszerint a formatervezés folyamat, az alkoté tevé-
ség része’. ' :

_esetben a haszndlati tdrgyak mfivészi megforméldsdnak —
smékek formatervezésének — van jelentsége. Ezt az értelmess
4r a kovetkezdképpen hatdrozza meg: ,,A termékek formater-
gse az ipari Gton el#allitandé hasznélati targyak tervezésénél és
lesztésénél sziikséges alkoté folyamat, a termék megtervezésén,
lesztésén és formajanak meghatdrozasdn egyiitt munkélkodok
ata. Kozos tevékenységiik alapja a gazdasdgi, kulturélis, eszté-
i, technoldgiai, tudoményos sth. feltételek és eredmények is-
ete... A fejlett szocialista térsadalomban a formatervezésnek
ia kell & munka- és életkoriilmények progressziv fejlédésére,

inden termék részt vesz a formatervezés folyamatéban. Ebben
datos tevékenységben a felsorolt tényezik komplex mddon
tnak. Hatdsuk az egyszerli hasznalati tdrgyaktol a bonyolult
tergélyos termékekig igen kiilonbozd. Az alakos, vagy dekorativ
rgyakndl lényegében a tematikai tartalom hatédrozza meg a for-
it, a hasznalati tdrgyakndl a hasznilati érték, a funkeié az elsd-
ndi.

141, dbra. PPéldak




Minden esztergalyosnak, aki hivatdsat nem csak reprodukeiy
kenységnek tekinti, hanem maga is 4j formékat hoz 1étre.

koznia kell az elméleti, gyakorlati és mitivészeti osszefligpdy
Ez anndl is inkdbb fontos, mert vérhatéan az esztergg}
a jovében is az lesz & feladata, hogy magas miivészeti kv
nyeket kielégits, egyedi gydrtdsban, vagy kis sorozatban kégs;
termékeket dllitson el8. A tomegsziikségleteket kielégits, rep
kalhatd termékek gydrtdsit a gépek veszik 4t. ®
Jéllehet néhény kézmiives a miivészi értéket egyedill a kézpe
éllitott, egyedi darabokban litja ma is, nem tagadhats, hogy:
értékli termékek llithatok el a magas fokon gépesitett ipark
Mindkét forma feltételezi és kilestnosen, elényosen hat is egy

A gépesités és az automatizilis folyamatit az eszterglyozés '+,
tén sem lehet feltartani. :
Ha valamely terméket megrendelésre készitenek, akkor a tor
nek ragaszkodnia kell a vevd dltal kikotott konkrét tartalmi g
mai szempontokhoz, A megrendel§ kivdnsigainak tekintet
tele mellett a formatervezs, vagy a kézmfives sajit alkotoképes
és készaégét is hasznosithatja. Ha a vdsarlé ismeretlen, azaz
mék a piacra keriil, akkor vagy egy meghatdrozott vésarloks:
nyeihez kell igazodni, vagy a forma, a szin és a diszités valtoztats
val, nagyobb felvevSbazis igényeit kell kielégitenie.

6.1. A formatervezés alapjai

Az emberek szdmdra hasznos, mindennapi tevékenységiikhoz sz
séges, személyiségiiket formdlé és drémet okozé targyaka
olyan miivész, formatervez8 és kézmfives tud alkotni, aki mé
fzléses, alkoté munk4jat tarsadalmi megbizatdsnak tekinti, mes
8égét szakmai és miivészi szempontbdl magas szinten fizi.

6.1.1. Tartalom és forma

Az eszmei tartalommnak és a felhaszndlas céljanak, a funke
elsdrendd hatédst kell gyakorolnia minden formatervezési munk
Ezek hatérozzak meg az anyag kivilasztdsdt, annak mindség
a technologidt és a felilletkezelés maodjat. '

dbra. Ruhatéari fogas
R, Stetnert munkaja)
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144, dbra. Didtérd (hagyominyos figurd,

Kurt Fiichtner cég, Seiffen)
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A felhasznéldsi célnak megfeleld megmunkilds, i1 kS
juto eszmei tartalom az, amely meghatdrozza a visirlg
- tét. A. formdnak mindig igazodnia kell az eszmej ta
A forma a tartalmat és a felhaszndldsi célt tesui érthetd
akkor a gyirté bedllitottsigit, izlését is tiikromi. A ha
hazug, nem bels§ meggydzidésnek megfelels tartalmag:
forma dltaléban mfivészietlen, giccses tdrgyakat eredmér;
-edénynek pl. kéral kell fognia a benne térolt anyagot, de
kor alakjaval utalnia kell annak tartalméra, allagéra, ki
vel valé kapesolatdra és céljira. Az edény alakjdban a felh,
cél targyiasul. Ezutdn kovetkezhet a formét tovébh g
diszités. :
Egy fogasnak pl. méreteiben meg kell felelnie az emberi gy
szabta kovetelményeknek, ezenkiviil természetesen funkeig
is be kell toltenie feladatdt (142. dbra). Az érchegységi
figurdja azt az ismert torténetet mintdzza, amely szerint 8
zsarnok a szegény embert arra kényszeritette, hogy fogsvy
fel & di6t. A mesebeli figura megtestesiilt viltozata valéban
erre (143. 4bra). .

6.1.2. Az anyaghoz igazodé megmunkalés

Minden anyag, minden technoldgia és a termelésszervezés m
véltozata sajétos termékformst igényel.
A fa inhomogenitdsa, anizotrépidja és higroszképossdga miat
hatdrozott anyagvastagsdghoz, megmunkalasi irdnyokhoz ¢
mékhoz kotott. Amennyiben ezeket figyelmen kiviil hay
instabilld, s6t felhasznildsra alkalmatlanni valik a termék,
a formék, amelyeket az dn. szdlesztergilyozdssal, vagy a pass
ill. csavarvonal-esztergdlyozdssal készitenek, valéjdban nem igs
nak az anyaghoz (144. és 145, 4brék). Néhény mai aszimmetriki
metszett esztergilyozott termék is ellentmond ennek a kéve
ménynek. Az esztergilyos a faszobrésszal szemben pl. azzal
elénnyel rendelkezik, hogy termékei kényszerfien geometriai g
formak (kor, ovalis), amelyek szdmos formatervezési hibat kizér
Ezek az alapformék a technolégiabdl adédnak, és erdszakos

véltortatdsuk a legtobb esetben a munka targydnak értékte
nebbé vilisdhoz vezet. Természetesen az esztergalyozott for

144, dbra. Gyerbyatartok
(tervezd: B. Weigert,
Olbernhau}

snbozé technikai eszkozokkel tovabb alakithatok (fﬁré’sl,tmaras
.b.), iigyelni kell azonban arra, hog}’r az al_ap’forr’na 11)16 vé oz;f);lr;
anyagszer(i megmunkélds elve tovabbra is érvényben n;{ara j

esztétikai szempontbdl kifogé,stala}a i‘:farmekhez”‘]uss?nl - N
anyaghoz igazod6 megmunkdlds végsd soron muszaﬂi és tgei.lz{ "l
4gi normakhoz is kotott. A szabvanyositott szerszémo ’kes ts ;,sl-
rmékek, pl. flirészek, mardk, csavamk: SSELPO}’{, golyo- fsf»1 d f-
aszndlisa természetessé valt. Még a diszitd, 1':eha,t gg':yedl elac ri’o.
at betoltd termékeknél is mind nagyobb a jelentGsége a gyartas:
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145, dbra.
A szileszte
rossz példai

rgélyaz,is

46, h) dbra

46, dbra. - Ipari gyirtasra szant vildgitotestel
@) azonos elemek rendszere kii}onbdzd vilagitotestekben; b) azonoge elemek egy vitdgitdtesten

] Itiervezﬁ: H. Brockhage, Schwarzenberg); ¢} a fa rajzolata, mint diszité elem (fervezé: L. Baier,
: Dresden)
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A piac jelentOsége

sliink divatrél, korszer(i !a,ké,skultﬁré,rél: 2% ﬁ;;-donsé,gok plia,ci

.5 vagy kudarcardl, bar a szabad miivészet fiiggetlen a piac-
o vele kapesolatos értékitélet a tarsadalmi lét és tudat mmdt/an-
visszatiikrozddése. A kézmiivesipar kulturalis elkbtelezettsége
§ iacorientalt is. .
é{;ﬁ‘ﬁ%estermékek izlésformalé szerepét nem sza.bff.d %‘ebecsiilm.
atorokkal, vagy més targyakkal kozvetlen ’emberl kornyezet’et
Lkotd termékek stilust alakitanak, izlést formdlnak. Eppen,a he’f:—
napok kisebb dolgai azok, amelyek kc_izvq’at-l.en fe_lha,sz‘r'la,ihfa.to;
uk alapjén, valamint széles kord elte’rjed’esuk miatt, oszton?()
atast gyakorolnak az emberek kﬁzér:?etere es'ezzefl x.rala,me]y: nép
alturalis szinvonaldra. Aki idegen placokr?u is szAnja te’rrr’ifa’keltg,
anak meg kell ismerkednie a mindenkorl‘ orgzég kultardjival,
posainak dletszokdsaival, lakdskoriilményeivel.

. Néhany formatervezési szabaly

148. ¢} 4bra

folyamat racionalizéldsdnak. A munkaids, az 4r, a nyereség
nem kapesolhaték ki. Mindezek figyelembevételével, a cél go
olyan véltozatos, kombinalhats, jol tervezett formaelemek 14
hozésa, amelyek sorozatban is gyarthaték, a felhasznildban m
az egyedi termék érzetét keltik és sokoldalt kombinécids kéazs
nytjtanak lehetdséget [146. @) és ) dbra]. '
Nagyon lényeges a faanyagi termékek tervezésekor, a kiilsn
fafajok sajitos esztétikai jellemzSinek tekintethbe vétele. A
a gesztenye, & juhar, a puszping kevéshé kifejezd megjelends
Ezek a fak dsszeférnek a gazdag diszitéssel, vagy & torékeny .

makkal. Fzekkel szemben pl. a szil, a kéris, a vorosfenyd. ig
kifejezd megjelenésii; a tilzott diszités, a gazdag feliileti kikép;
vagy a differencidlt formatervezés ellentmondana anyagukns
A hanggilyos rajzolat valamely formén zavaréan hathat opti
szemponthél, més esetekben azonban — a fafaj helyes megvilag
tasdval és megfelels szabdsdval — fokozhatja a forma hatdsét.
A fa rajzolata Snmagéban is lehet diszits elem. A fafaj helyes
valasztdsa és tudatos szabdsa a termék mindségére nagy hatés
gyakorolt {146. ¢) 4bra]. :

ar o szabdly, szabdlyszerii, szabilyellenes fogalm&l:: ellerﬁ;éﬁesek
Hormatervezd, vagy kézmfives munkdjihoz sziikseg'es 1§0te.tle’n:
:g gel, mégis meg kell emliteni néhdny font?s j:udm’valot. 'R(‘.gl
ondéds, hogy a mesterre az egyszerﬁségre' vald tor:ekves,”a. vissza-
gottség a jellemzd! Gyakran talilkozni oly_'a.n 1g’yekvo kézmii-
esekkel, akik azt vélik mivészetnek, ha minél valt,nzailp?ab}ia?
fejezik ki magukat. Eppen az ellenkezdje az igaz: a sok kiilonbozd
em, az indokolatlan diszités nyugtalan, é.ttekmthetretlen,”gyakran
stétikailag is kedvezétlen formékhoz vezet. A teljes mil sokszor
nem képez egészet. )

:nNan; Iéhet iontos szdmot megadni, de alapvetd sz:'a.bé,lyk’emi el
lehet fogadni, hogy az a helyes, ha valamely targyon haromnél 1fo_bb
formaelem nem dominil. A mesteri méodon tervezett forméhoz
nines mit hozzitenni, vagy abbdl elvenni. Elsésorban & Férgy funk-
ci6jéra, kell dsszpontositani. A jé eredményt az bizt.o}sx’qa., ha a ’f.a,-
karékosan felhasznilt mfivészeti eszkozok a célszerséget fokozzdk.
Az ardnyossdg a formatervezésben tﬁbbnyirelm’éretaré,nyt, a h?ss’z
és a szélesség, az 4tméré és a magassig, a fedél és a persely, a dltsz‘l’—
tés és a dfszitést hordozo elem, esetleg a szin és a teljes kompozicid
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viszonyét jelenti. A hasznélati tdrgyak tervezésekor nagy jele
van az emberi ardnyoknak is. A kéz nagysdga pl. az eszkous)
fogisa tekintetében dontd fontossdgd. A térgyak megfog
vagy hasznalatakor a kéznek megfelel§, természetes tartis
felvennie. A rosszul formélt eszktz goresds kéztartdsra kény
A tobbi testméret is fontos pl. az Hl6bdtorok, ruhatari fdg
térolébutorok, lépesSkorldtok stb. tervezésekor. A jé méretarsy,
létrehozdsdhoz a normét évszdzadok 6ta az aranymelszés sz
jelenti. Szdmos régi, vagy napjainkban késziilt forma tang
ennek a szabdlynak a haszndlatdt [147. «) és b) dbra]. Ereg
magaban a természetben kell keresniink. Vizsgdljunk csak mey
fat vagy falevelet, vagy az emberi test ardnyait, mindeniitt hiy
nidval és kiegyensilyozottsiggal taldlkozunk és mindentitt fg
hetd az aranymetszés szabdlydnak érvényesiilése. Az aranymef
sen kivill a szimmetria is a formatervezés egyik eszkoze. Hi Cgbra.  Lrényitotisag s kontraszt

az edények arényait csak az aranymeﬁszés Szabé,]ya, gzerint te épitészeti alapformak dinamikdja; 7 emelkedd; 2 terhell; 3 iranyitott; ¢ minden oldaira
nénk, vagy minden tdrgynal a szimmetridra torekednénk, az" “‘gmd;hgéylégl;dfkvﬁagéiz-iigalfg?;t??fégirf—igﬁililrgﬁ?ﬁéeﬁﬁﬁgizﬁ tutess 2 fel e irinyulds
hangisdghoz, a formatervezés szabvinyositdsihoz vezetne, Kkk '

! 2 : 3 4 5 )

rerek—

sk sémédkra lenne sziikségiink, vagy szdmitogépet is alkalmazhat-
nink a formatervezéshez. Nem szabad kizdrni az ember érzelmi
dalat, mert nélkitle tisztan raciondlis, lélektelen dolgok jonnének
tre.

| képzdmiivészetben a szokésos ardnyoktdl vals eltérés, mint kife-
ozé oszkdz, gyakran megfigyelhets. Igy lesz egy fizikal munkas
eze, egy tancosnd ldba, vagy egy tudds feje markdnsabb, nagyobb,
mint a valésdgban, de az is elképzelhet$, hogy ez a természetelle-
esséy a szemléldnek azonnal nem tiinik fel.

\ formatervezéshen az emelkedd, a terheld, a mozgd, vagy a nyu-
godt stb. jellegek keriilnek kifejezésre [148. @} dbra]. Természete-
en az arinyossighoz és az ezzel elérhetd kontraszthoz nem csak
p méretlkontrasztok. tartoznak. Ide sorolhaté a formakontraszt
sarkos —kerek, konkiv —konvex), a mozgds —ellenmozgis kont-
asztja (fel —le stb.), a fény- és drnyékkontraszt (vildgos—sitét),
a szinkontraszt stb. is 148. &) 4bra]. (Més miivészeti dgak tovabbi
kontrasztvéltozatokat is ismernek.) A kontraszthatdst keltd eszko-
6k helyes alkalmazdsa, a kontrasztfokozds hatdrai, valamint
a formatervezés eszkozeinek helyes alkalmazdsa az, amit a forma-
tervezés tulajdonképpeni miivészetének neveziink.

147, dbra.

Az aranymetszés

@} az aranymetazés egy gord
tilon, magassigi heoszids; b

aranymetszés alkalmarisa
a fellileti beosztdson
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Tovabbi formatervezési fogalmat jelent a diszités. Ennek igm 909 0000000000600 OOOGOGO®ES
tése a szerzdk felfogdsa szerint kiilondsen fontos, mert az gy
galyozésban a diszitésnek nagy a jelentfsége. Az esztergilyoste
kek alapformdja és s diszftése tobbnyire kbzvetlen egységet ki
Mér maga az esztergdlyozott termék is diszitd elemet képesh
Thomas von Wersin az ,,A disz{tés” ofmll munkijiban igy hatdrg
meg az ornamentika fogalmat: ,,... a diszités nem szabad mivdg,
Mindig esztétikai célhoz kotott és csak valamely tdrgyon hatg
valamely térben, épitményen, sziveten, eszkdzon, edényen,
- valamely szerkezeten. A folérendelt egész része, vagy valam
. targyat borit be igy, mint a ruha az embert. Szolgalhat, vagy ha;
stlyozhat, megoszthat, vagy élénkithet, egy tdrgynak stilyossag

al

vagy konnyedséget Lblesdnozhet; mindenekeldtt azonban értg @ o @ ® ¢
novel. A tiargyak diszitésére sziikség van, dltala alakul ki ap ® ® ¢ ¢ e
rendje, érthetsége és gazdagsdga. A diszitmény abhoz az anyag @ @ ® & €
is kétédik, amelyen megjelenik, ill. amelybdl késziil. A diszi ® @ ® ® ®
otlet és az anyagszerll megjelenités, az absztrakeié és a konk ® e @ @ ¢
anyag az, amelyek egyiittesen kell hogy a kifejezderdt tokélete

fokozzdk”. , : ® @ e ® @
A kovetkez8 diszitményvaltozatokat kilonboztetjilk meg: ®© e @ @ ¢

1. Technolégiai dissitmény: a szovéipari ldnc- és vetiilékfo'ﬁ,g‘
a nyeregkészité kalapicsiitése, az esztergdlyos szegélyezd, profilo
vagy gijos diszitményei, ill. 6nabroncsai.

2. Funkeionilis diszftmény: hordé alaki edények abroncsai, a |
rémia edényeket koriilfogd dréthéls, a faanyagi szerkezetek sze,
és csavarjai, az olyan fakotések, mint a fogazdsok, 1thatd csay
gth, o
3. Tematikus diszitmény: allat- és névényformédk, emberhez kaj
csolddd jelenetek, feliratok és egyebek.

A diszitmények keletkezését kutatva megillapithatd, hogy ere
detiik lehet tisztdn technoldgiai, de szildrdsigniveléssel kapesolate
indokok is magyarazhatjdk azokat. A jé6 formatervezés érdekébe
a diszitmény elképzelésekor mindig meg kell kisérelni, hogy a diszt
mény helyzetének és alakjinak egységes értelmet adjunk, tehd
megteremtsiik az alaptest, valamint a diszitmény helyének és fo
méjanak egységét. Alapelv legyen az, hogy a diszftmény a dekor
ci6t hordozd elemhez képest aldrendelt, ill. hogy a diszitményne
az a feladata, hogy az alap hatdsit fokozza. Egy diszits szalagot p

c)

9. dbra. Ritmikus diszités

-egyszeril Giszit§ tagozddds; I egyszeril sorolas! 2 viltakozs sorolis; & sorolds keresztezéssel;
tmikus tagoz6das; ¢} ritmus egy rozettidban

f




151. dbra. Példe egy tal
dinamikus vonalvezetésére

152, ébra. 'TAl fedéllel,
elefantesontbadl

153, dbra.
Esztergalyozdssal és
marassal készlili szelence
(. Kaden, Neuhausen)

150, dlbre. Dinamikus diszités

@) dinamilktus tendencidk diszité tagokban;
b} egyszerfl diszit6 tagozat forghstesten
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ugy kell elhelyezni az edényen, miként az abroncs fogla,
a hordén ott, ahol az egészet optikai, vagy mechanikaj szem;
tssze kell fogni, a ]eggyengebb helynél, a terhelési vonalak
sénél. A feliilletmegosztds ardnyaira Gigyelni kell. A dfszftgy
letesen boritsa be a teljes idomot akdr technoldgiai, aksy
szempontokat kivetve. A diszitmény elhelyezése kelthet 1
vagy dinamikus hatdst. Elérkeztink tehdt neh&ny 1] foga,'
a ritmushoz és a dinamikéhoz.

smény valamely formaeleme (pont hédromszog, virdg, allat
|helyezhetd egyszerli médon, egymés mellé rendelt shvok vagy
L orméjiban, de elhelyezhets ritmikus rendben, litem szerint
térGenis [149. a), b), c) Abrak].

mikus az elrendezés akkor, ha a formaeiemek egymasba foly-
fol.le hullimzanak, felerdsidnek és gyengiilnek, helyzetiikben
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dbra. . A konstruktiv
rmatervezés igazolasa Gsi formmdkon
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154. dbra. - Serleg
elefantesontbol




a szinuszgdrbére emlékeztetnek. A ikai
sziiltséggel telitett (150. 4bra). et optiie Tempon
Azonos torvényszeriiségek érvényesiilbetnek, és a lehets
hasonléak magénal az alaptestnél. Igy valamely edény ];"cis-
rolé vonala lehet egyszerti félkor, de lehet dinamikéval :;lef
amennyiben pl. a ldbazatbdl kiindulva nagy {vben halag

gasabb pontig, majd révid gorbe szakasz mentén hagyja o]
nyildst (151. abra). Ugyanez megismétlédhet a fedélen, vapy o
bon. A forma és a funkecié szerint a fedél, vagy a g;)mbgy-&
szempontbdl estespontot is jelenthet, ekkor a targy kontra,l:

157. dbra. T4l (L. Baier,
Dresden)

158, dbra.  Bolesd
{B. Scharnweber)

optikai szempontbol fesziiitséggel telitett lesz {152. és 153, Abra).
J6l magyarszhaték a formatervezés szabalyai a profilozott oszlopo-
kon {itt a forma és a diszitmény kozvetlen egységet képez). A 142.
ibrdn bemutatott ruhatéri fogason jél felismerhetSk az ellentétes
diszitsé vonalak (egyenes—ivelt, konk4v —konvex). A profilok

156. dbra.  Qyertyaturtd
Példa a korazerti ¥

formatervezéare (tervesd:
G. Zicker, Schneeberg) -
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ritmusa tiszta. A lefutds egészében véve dinamikus, mert a pro
hol vékonyodnak, hol vastagodnak, az egész oszlop emelkeq
legti. Ezen a példén felismerhetd az azonos formaelemek vigg;
rése, valamint a célszerfiségnek megfeleld ardnyossdg is. -
Minden formarészletnek harmonikus egységet, Gn. miivészeti
séget kell képeznie az egésszel. A térgy egyik végén a masik,
tokéletesen eltérd résziet nem lehet. Ha uralkodé formaels
golyét, csticsos pdleatagot, vagy hullimtagozatot vélasztunk
ennek az elemnek a teljes tdrgyon uralkodnia kell. A teljes fg
nak olyannak kell lennie, mintha egyetlen éntvénybdl 4llng,’
viselje a forma és az otlet egységét. A helyteleniil kialakitott
gyak optikai szempontbél gyakran szétesének ldtszanak. .
A forma nemecsak hatérold, hanem korldtozé vonalat is je_Ien
zédrédnak azok az erSk, amelyek beliilrd] kifelé torekednek. A foy
korldtozé vonala tehét fesziiltségvonal, amelyen a bels§ és s k
erék kiegyenlitGdnek. A forma megkereshet§ szerkesztéssel, s
korzével és vonalzdval, vagy més segédeszkozzel, esetleg fza
kézzel; igy keletkezik az a sok formavéltozat, amelyeknél a ko

§0. abra. Fidszertartok (tervezd: B. Weigert, QOlbernhau)

z6 vonalak dinamikusan futnak és az egésznek miivészi fesziilt-
¢get adnak (154...159. 4brdk).

Mivel nemcsak praktikus hasznilati tArgyakat, oktatd és neveld
¢lokat szolgild eszkozoket terveziink, hanem olyan tdrgyakat is,
melyek a kotetlenebb, szabad id8s tevékenységhez kapesolodnak,
zért gyakran a humornak is helyt kell adni (160. 4bra).

6.3. A kulturalis orokség

A kulturdlis 6rokség nem az elmilt idgk valamennyi rdnkmaradt
mlékét jelenti, hanem az egykori kultiradk haladé elemeit tartal-
mazza, azokat, amelyeket kikristdlyosodva, az ismeretelmélet elfo-
ad. A hagyomdnyos formanyelv, vagy a mfivészi alkotéfolyama-
tok 4polésa és tovibbfejlesztése tehdt nem egyszer{i masolas vagy
smétlés, hanem a tiilhaladott ismeretek alkoté megijitdsa, azaz

159, dbra. Szelence és t
(L. Baier, Dreaden) .
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is meg kell emliteni, hogy olyan formék is ismertek, amelyek
den id6ben megdlltik a helyiiket, ma is éppen ugy érvényesiil-
mint évszdzadokkal ezelstt (163. dbra). '
gjanként jellemz3, hagyomdnyos termékek megitélésekor azt
megvizsgdlni, hogy azok tartalmukban viselik-e a tradicié
adé elemeit, megflelelnek-e a tdrsadalmi rend torekvéseinek.
_glengedlietetlen annak meghatirozdsa, hogy a tirgyak értéke,
Lchnolégidja valéban gazdagitja-e jeleniinket.

161. dbra.  Uj formdja, abronesesztergalyozéssdl kupott elemek (6. Kaden-,
Neuhausen) :

olyan korszertl eljarisok alkalmazésa, valamint olyan korg
termékek el6dllitdsa, amelyek az évszazados tapasztalatokra ép
nek. ;

A milt formanyelvének tanulményozisa nagyon fontos, has
az egykori termékek eredetihez hii lemdsolisa — ez a formaérz
is fejleszti —, de mindezek elfnydsek azért is, mert az igy sze
ismeretek jo! hasznosithatdk az 4j formik megalkotdsdndl. Gond,
junk csak pl. az Erchegységben kifejlesztett abronesesztergilyoz
technolégidra, amellyel a jellegzetes Allatfigurdkat hoztdk 1€
A nagyobbrészt napjainkig nem valtozott technolégiat G K
fejlesztette tovdbb, kiragadva a hagyomény haladd elemeit,
kozben szamos 0] forméra lelt {161. dbra). Masik példaként ve
a sajat forgacsanyaggal végzett Osi diszitési mddot. A mult
ezzel a technikdval csak kisebb jatékokat, vagy csecsebecs
diszitettek. . Leichsenring ebbdl az 8zi formaelembdl teret di
virdggombiot fejlesztett ki (162. dbra}. A példdk sora még sok
folytathatd lenne.

162, abra.
Esztergdlyozott virdggémb
(G. Leichsenring, Seiffen)

163. dbra. A legrégibb
bttorlelet. Osszecsulchatd
szék a késd bronzkorbdl.
A libak f5lényes
biztonsdggal forméltak.
(Jokansen, R. B.: Mfivészet és

kirnyezet. Verlag der Kunst,
Dresden, 1860.)
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a) ibra

65, dbra. Korszer(, esztergalyozott diszbargyak
) kardesonykegy (tervezd: I. Otto, Olhernhan); pi tanulmény (. Leicksenring, Seitfen)

A hagyomanyos formékbdl kifejlesztett tdrgyakat a legkorszer(ibb
Jiton kell el@allitani, nem szabad alkalmazni a tdlhaladott, gazda-
ségtalan, egykori technol6giét. A korszerfi lehetdségeknek megfelels,
j mindséget kell eldllitani, vagy legalabbis ezt a célt kell kvetni
{164...166. 4brdk).

164. dbra. Esztergilyorott elemekbdl késziilt fuldekordcié (L. Hafer, Dresden)

218 219




66, dbra. Régi és 6j
oizlopformak (jak:
1, ‘Kaden, Neuhausen)

165, b) dbra



AZ ESZTERGALYOS
10SZAKI RAJZAI

6.4. A formatervezés moédszertana

Amikor a formatervezd megbizdst kap, vagy valamely ko
feladatot tfiz maga elé, mindenekelStt a problémat kell eleme
azaz viligosan meg kell hatéroznia a munka értelmét, a tart;
és a funkeidt, tehdt a pontos felhasznaldsi célt és az ebbél
kisvetelményeket. Meg kell vizsgilnia a létrehozandd termék t¢
targyi elrendezését. Tekintettel kell lennie az orszdgnak, vagy .
nak megfelel§ sajatossagokra, az esetleges oltalmi jogokra.

Fel kell mérnie a sziikséges tartozékok és kiegészit§ elemek me
ségét és beszerzési lehetGségeit. A feladattol fuiggben szitkség
is, hogy a rendelkezésre 4116 technikét, vagy annak sziikséges:
zatét meghatdrozza. Végiil meg kell 4llapftania a varhatéan
lomba keriil§ mennyiséget, valamint az drat. -
Amikor az elemzés elkésziilt, vagy amikor a kordbbi, has
munka tapasztalatait csszegezte, a tervez$ meghatdrozza az
vetd anyagszitkségletet, a f6 méreteket, a nagyvonald techn
és a termék, ill. terméksor elképzelt forméjit. Ehhez kézi vézla
szinprébat, adott esetben modellterveket kell készitenie. A’
zégi folyamatnal tekintettel kell lennie a gyédrtdshoz sziiksg
vagy mér rendelkezésre 41l technikdra, ill. technolégidra. G
latait, vazlatait, modelljeit a meghizd, vagy a kereskedelem-
sel6i elé kell terjesztenie. Ezt koveti az elsd Otletvizlato
modellek dtdolgozésa, a minta elkészitése és kiprébalisa, a kr
mfivészi megitélés és az dsszehasonlitis a termékesoport més val
tékaival. J6, ha elkésziti a miiszaki rajzot, a szinprébdt és a te

légiai adatokat tartalmazé termékleirdst. Ezutén a terveket is
ellen8riznie kell. Jévahagyds utén megkezdédik a prébagy
az esetleges nullszéria elGkédszitése, a szerszdmok elkészitte
valamennyi technikai, gazdaségi és egyéb, pl. személyi. fel
megteremtése. Utolsé 1épésként megkezdddik a gyartés, és e
kapesén mind a technoldgién, mind a munka szervezésén eld
valtoztatisokat hajthatnak végre. :
Minden gyakorlé esztergilyosnak folyamatosan fejlesztenie
formaérzékét. A szemmel, vagy tapintdssal érzékelt formék gya
mésolésa biztositja azt, hogy az esztergilyos folyamatos m
ellenérzés nélkiil képes lesz arra, hogy az eredetihez hii mésolato
készitsen. A mdsoldsi és az Gjat alkotd tevékenység dllandd gya
ldséval jut az esztergilyos ahhoz a biztos formaérzékhez é
iigyességhez, hogy az esztergapadon biztos formékat alkosson

; esztergalyos szdmadra a legtébb esetben elegend§ az dltaldnos
¢zeti rajz elkészitése, ha az a formérél, a méretrsl stb. minden
nyegeset elmond. Az olyan részletek, amelyek nem 4brizolhaték
ilagosan, mdas léptékben, killon egységként tiintethetSk fel (167.
bra).

g a forgistest tobb épit@elembdl 4ll ossze (168. 4bra), akkor
miiszaki rajz Osszedllitdsi rajzként készithets, ahol az egyes ele-
k, mint az dbrén is ldthatd, alkatrészezdmot kapnak. Sorozat-
artds esetén eldnyss, ha az Gsszedllitdsi rajz mellett szerkezeti
részletrajzok is késziilnek {169 dbra).

immetrikus tdrgyak rajzoldsakor a kozépvonal feltiintetése ese-
elegendl csupdn az eldlnézet bal felének megrajzoldsa, mig
bb oldalon a metszetben kell dbrdzolni a testet. A metszetek
nalkédzésa dltaldban 45°-0s, a fa szdlirinydnak nincs jelentdsége.
eszkedC szerkezeti elemekndl a vonalkdzéds irdnya megvdltozik
70. Abra). '

L dbra.  Bkszerdoboz tedéllel, gyGriiberakdssal (¥, Schutz) és egy részletének
szete & méretekkel oo o ) :
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¢l, vagy & teljes feliilnézet elkészitésére akkor van sziikséy. ha

zel a gyértdst megkdnnyits magyarézattal szolgdlunk.

‘méretek megadésakor tigyelni kell arra, hogy mindig azonos alap-
naltdl induljunk ki. Ez dltaldban a megmunk4lisi oldallal azonos,

kintettel arra, hogy a méreteket a sablonokksl és mis segédesz.-

irokkel innen vissziik fel 4 munkadarabra.

tervezéshez és a rajuok elkészitéséhez a kivetkezd dtmutatis
a_dhaté: '
Szabad kézzel fel kell vdzolni az elképzelt formdt.

9. El kell késziteni a mintét az esztergapadon, és végre kell hajtani
az esetleges médositdst mind az idomon, mind az ardnyokon.

El kell késziteni a szabvanynak megfeleld 4ltaldnos nézeti, vsz-
redllitdsi és alkatrészrajzokat.

168. dbra. DBetétes varrddoboz inetszete éa n £6 méretei. A fedél ba

jonettzgrral
késwiilt (R, Paetzolt) . o

z esztergdlyos miiszaki rajzainak részletessége igen eltérs lehet:
termékhez és mindenekelstt a gyartdsi folyamathoz igazodik.
- 167., 168., 169. és 170. dbrdkon olyan egyszer(i miiszaki rajzok
sthaték, amelyek a kézmiiveseknek, ill. a kisebb sorozatok esetében
teljes mértékben megfelelnek.

170, dbra. Fedeles doboz
mfihelyrajza

= ——

169. dbra. Horddesap és szerkezeti re




8. FAESZTERGALYOS PELDATAR

kovetkezikben a gyakorlati élethen eléforduls példédkat mutatunk
e. Ezek & példdk csupdn néhdny hinyadat képezik az esztergélyo-
zhssal elGallithats termékeknek.

8.1. Szerszdmnyelek

legegyszerfibh esztergilyozott termékek kiozé sorolhatjuk a szer-
ssamnyeleket. A kézi munka végzéséhez haszndlt szerszdmok nyele
még napjainkban is gyakran f4bdl késziil, Leggyakrabban felhasz-

alt fafajok a biikk, a gyertydn és a dié. Fontos szempont, hogy
a szildrdsdgi kovetelmények kielégitésén kiviil jol esztergilhatok,

50 L
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140

= 171 dbra. Reszel6nyél

172. dbra. Vésdnyél




tovabba a fafeliletiik megmunkalis utén szélkdsoddsmentes
sima legyen. Méreteikben, formai kialakitdsukban alkalmazkod;
nak a hozzéjuk tartozd szerszdm méreteihez, a végzendd ml}lnké,

a kéz méreteihez. A 171...183. dbra néhany jellemzd szerszamnye)
ismertet.
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173, dbra. Usavarhizdnyelek
@} gépi ceavarinizdnyél; &} szerelé csavarhiz6nyél; ¢) miiszerész csavarhuzoényél
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13, dbra.  Kilénbozé szerszamnyelek
} kbmiiveskandl nyele; b) fa;raszt(ipaka nyele; ¢) amerikéner nyele
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176. dbra. Furdancs faalkatré
) nyél; b} kézitdmasz

177. dbra. Asztalos litévésdyr
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- 178. dbra.
Kerestes fiirész nyele -




3
S

A
§i
1
N
- R4~ - B3
! Z‘”‘ @90
i Pi2

s
?

182, dbra. Fakalapics ¢3-5
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230

183, dbrg. Fabunkd

8.2. Fiokhuzé gombok

A faesztergilyos szamara gyakori feladat a kiilonboz6 buato
hiizégombjainak esztergdlisa. Ezek a gombok a biitort egyar:
digzitik és miikodtetik. Meg kell felelniiik az esztétikai és szilards
kovetelményeknek. A 184...185. dbrdn néhany fidkgomb latha

.8
I

B4, abra.

Fiokhzd gommbok




1835, dhra,  Biillyesztett butorhiizd gombok toldajtdkra

8.3. Esztergalyozott bitoralkatrészek

A batoriparban napjainkban a székek, az asztallibak, a korpus
butorok labszerkezeteit és a kiegészits butorok néhdny alkatrész
készitik esztergilyozott elemekbél. A 186...192. 4brdn néhdny péld
lathaté az esztergdlyozott bttoralkatrészek alkalmazésira.

234 235
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Esztergalyozott labu barokk szelrény

450

183. dbra. Esztergilyozott stilbitorelemek
o) latszati kép; b} alkatrésprajz

236

190, dbre.  Haztergilyorott 1aba stilizalt szcék
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8.4. Esztergalyozott iextilipari fakellékek 7] 3, ;
A textilipari fakellékek olyan esztergilyozott termékek, amelye ?37 - 

a textilipar kiilonboz§ teriiletein (fondipar, szdvGipar stb.) elGall
tott anyagok készftésére és tdrolasira haszndlatosak. A nagy gyd
tasi mennyiségekre valo tekintettel, a termékeket félantomata, vag
teljesen automata esztergagépeken készitik. A 193...199. 4br
néhany jellemzd textilipari fakelléket ismertet. '

193. ¢bra. Pamutipari fahiively
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198, dbra.  Hornyolt felilletd antomata vetillékhitvely fabasl




8.5. Sakkbabuk

esztergalyos termékek egyik kedvelt tfpusa a sakkbdbu, ami
iehet jatéksakk, versenysakk, dtisakk sth. Az eltérés kozottiik az,
hogy mind a talpdtmérék, mind a figurdk nagysiga kiiléonbszd.

145!

]

Femnlemez

200, dbra.  Sakk-készlet figurai
) kirdly; b) vezér; ¢) futé; d) huszér; /) gyalog

199, dbra. Selyemipari vetiilékeséve
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2 egy sakk-készlethez tartozé bdbuk talpdtmérdje és als6 tagoldsa
sonos. A készlet méretét tulajdonképpen a sakkfigurdk talpdtmé-
‘0 hatédrozza meg. A 200...205. dbrdkon kiilonb6z8 tipus és méretit
kkbabuk lathatok. '
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201, dabra. Versenysakk-figurdk
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204. ¢bra. Sukkfigurik; vezér, gyuiog, bastya

624
478
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206. dbra.  Szalvéragyiiri 208. dbra.  Stoppoléfa
. @) egy anyagh6l készitve; b) két részbél kialakitva
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205. dbra. Sakkfiguraks: futo, huszar : ‘ 2
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8.6. Egyszerii esztergaiyozott termékek . ! =]
o ez 2 m4| :
Egyszerit esztergélyozott termékek a kiilonbozs dobozok, béb R =
gyertyatartdk sth. Az egyszer( esztergilyozott termékek rende ] ! gﬁl
tése sokrétii. A dobozokat tdroldsra haszniljak, az egyéb készit o é e A 4
nyek pl. szalvétagylirik, gyertyatarték neviikben hordozzik fun D ;
cibjukat. A 206...223. dbra néhdny példdt mutat be az egysze
esztergalyozott termékekbél. 07, dbra.  Ceiga 209, dbra. Tdtarté dobozok
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214. dbra. Eaztergalyozott sportazerek
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215. dbra. Diszitett szalvétagylirik
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216. dbra.

Gyertyatartok
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1 kar; 2 térzs; 3 lab

219. dbra. Hsztergdlyozott disz alkatrészrajza
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217, dbra. Eszherghlyozott disz l4tazati képe és nlkatrészrajzal
218, ébra. Eaztergdlyozott diszfigurdk
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8.7. Iparmiivészeti targyak | |
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talesk és fedeles dobozok. A hasznlati térgyak esetében meé ke
emliteni a célszerfiséget. A felsorolt peldak fabol készitve nem mjy
dig felelnek meg a célszertiségnek, de miivészi formaklala,kités :
esztétikus kiképzésiik miatt kizkedveltek.

Esztergdlyozassal készitett targyak a kiilonféle ékszertarték, 0'{1]{03-
tartok, dobozok, gyertyatartok és a figurdlis disztdrgyak is. Ezel
a targyak értékesebb fafajtédkbél késziilnek, feliletiik finoman ki
dolgozott; faragdssal égetéssel, festéssel, nemes anyaghdl keszxtet
berakdssal diszithetSk. :

$56 - 6120

2 2 2 -

P

Cigarettatarté dobozok

228. dbra. Tojistartd poha.mi:
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230, dbra. Fedeles dobozok

A kilonféle targyak készitésekor nagyon fontos a helyes méret,

& megfelel§ ardnyok, a szép és egyszeri forma. A 224...239. dbra
néhény példat ismertet az esztergilyozott iparmf{ivészeti t&rgyak—
hol.
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232, dbra. Iparmfivészeti diszdoboz 223, dbra. Modern vonald gyertyatarték
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234, dbra. Tikértartd dllviny

85

233. abra-

264

Diszligura-gyertyatarto

|

d|40

236, dbra.

Diszbaba

. 237, dbra. T4l alatét fakarikdkbdl




[34

640

78

238. dbra. Diotérd, disztérgy

239, dbra.

Fakulacs

8.8. Osszetett esztergalyozott készitmények

Az tsszetett esztergélyozott készitmények egy jellemzd példéjat

ismerteti a 240. 4bra, amely egy fondrokka ldbazati kipét és alkat- .

részrajzait mutatja be. A rajzon ldthaté fondrokka méreteinél fogva
disztérgy.
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241. dbra. Asztuli ldmpa . 242, dbra. Aszteli ldmpa

267




Fonérokka, disztirgy

240, dbra.




¥

Az dsszetett esztergdlyozott munkédk kozott kiilonleges helyet fog-
lalnak el & mivészi kiviteld esztergilyozott ldmpatestek. A 241. ..
245. abrdkon kiilonféle kialakitdsi és forméji esztergilyozott lam-
patestek lathatdk.

! .. 180

245. Gbra. Falilimpa

243, dbra.  Allélampdk ;

244, dbra. 'Tibb kard fiiggélémpa
& jrézea; b) kehely; ¢} tartégyfird
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