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Elésié_ az 1. kiaddshoz

A gepekben és a gépipari szerkezetekben a sima hengeres csatlakozdsok
mellett a csavarmenetes kapcsolédisok fordulnak el6 a leggyakrabban.
A’ csavarmenetek miikodésiik szempontjdbdl lehetnek kots-, mozgats- vagy
tomitémenetek. A csavarmenetes kotés sziikség esetén megbonthaté és tjra
létrehozhaté anélkiil, hogy kapcsolddé elemei kdrosodndnak, ezért az oldhaté
kotések kozé tartozik. '

A csavarmenetek elterjedt alkalmazdsa szitkségessé teszi, hogy a tervezs, a
gyarté és a felhaszndlé ismerje a csavarmenetek cserélhetfiséget megszabo
adatokat, hiszen az a gazdasdgos gyartds és felhaszndlds fontos eléfeltétele.
Ehhez kivdn segitséget nyujtani a konyv, amely a szabvinyos gépipari csavar-
menetek (métermenet, Whitworth-menet, csémenet, trapézmenet, fureszmenet
és zsinérmenet) korszer( adatait 1smertet1

Ennek érdekében roviden dttekintjiik a csavarmenetek kialakuldsdt,
egységesitésiik el6zményeit és az egységesités legjellemzEbb szakaszait, majd
részletezzilk a csavarmenetek nemzetkozileg egységes fogalom- és jelolés-
rendszerét, tovibbd az egyes menetfajtik szabvinyos jellemz6it és adatait.
A részletes ismertetés kiterjed a csavarmenetek geometriai jellemzdire, méretei-
re és tiiréseire, beleértve a tiirések meghatdrozdsdhoz sziikséges képleteket és a
tlirések szdmértékeit is. Az ismertetést szdmos dbra és példa egésziti ki.

Az egyes menetfajtdkat kiilondll6 fejezetek ismertetik. A fejezetek végén
megtaldlhaté az illet6 menetfajtira vonatkozé hazai és nemzetk6zi szabvanyok
teljes jelzete és cime, ami megkonnyiti a szabvanyirodalom tanulmanyozasat,
illetve az egyes szabvdnyok beszerzését.

Végiil roviden 6sszefoglaljuk a csavarmenetek rajzon torténd megaddsit ésa
menetidomszerek tlirésezésének legfontosabb elveit. Igy az olvasé téjékoz6d-
hat a csavarmenetekre vonatkoz Gsszes fontos elGirdsrol.

Az utébbi években jelentss eredmények sziilettek a csavarmenetek nemzet-
kozi egységesitésében. Nemzetkozi szabvinyok (KGST- és ISO-szabvényok)
jelentek meg, amelyek hazai elGirdsainkhoz viszonyitva tobb ésszeri, a- mfi-
szaki haladdsnak megfelel§ valtozdst és bGvitést tartalmaznak. Az 1j elGirdsok
bevezetését nemzetkdzi kapcsolataink indokolttd és sziikségessé teszik. Ennek
megfeleléen a KGST-szabvinyok alkalmazisdra kotelezettséget vallaltunk.

Az egyes menetfajtdk adatait a legiijabb KGST-szabvinyok alapjan ismer-
tetjiik, hiszen hazai szabvinyaink — vallalt kotelezettségeinknek megfelelgen —
azoknak megfeleléen médosulnak, sGt jelent8s résziik a kozelmiltban médo-




sult is. Utalunk természetesen a KGST-szabvinyoktdl val6- eltérésekre is, g
amibdl megdllapithat6k a varhaté valtozdsok. _

A korszer( elirdsok ipari alkalmazdsa érdekében fontos, hogy a szabvi-
nyosit6 szakemberek (szabvinykézpontok), tervezs intézetek, oktatdsi intéz-

mények és az ipari szakemberek (miszaki és gazdasdgi vezetSk, gydrtmény- és |

gydrtastervezSk stb.) részletesen ismerjék az el@irdsokat, azok alkalmazasanak : , TARTALOMJEGYZEK
lehet6ségét, feltételeit és gazdasdgi elényeit. Ha ehhez a konyv segitséget tud ‘ -
nyujtani, a szerz§ elérte céljat. El6sz6 az 1. kiaddshoz .............. e
El6sz6 a 2. kiaddshoz .............. [P
Budapest, 1979. mércius hé : 1. A csavarmenetek kialakuldsa, egységesitése és
: 3 szabvdnyositdsa .......................... P
’ ‘ ) A szerz§ ’ ; 1.1. A csavarmenetek egységesitésének elGzményei . . . . .

1.2. A csavarmenetek nemzetkozi egységesitése . . . . . . .
1.3. A csavarmenet-tiirések nemzetkozi egységesitése . . . .

. 4. 1.4. A csavarmenetek szabvinyositdsa
El6sz6 a 2. kiaddshoz '

Magyarorszdgon .. .......................
: e . 2. A csavarmenetekkel kapcsolatos fogalmak . ....... ... ‘
Az els§ kiadds megjelenése 6ta befejez5dott a gépipari csavarmenetek leg- 2.1. Altaldnos fog almgk S g ................
fontosabb el6irdsainak nemzetkozi egységesitése, és sor keriilt néhiny adat i 2.2. A csavarmenetek geometriai jellemz6i
pontositdsira. A nemzetkozi el6irdsok alapjan médosultak, illetve kiegésziil- i ESTETIESZEL .\ oo oo
tek egyes hazai szabvdnyaink, de alapvet viltoztatdsokra nem volt sziikség. ., 2.3. A méret, az eltérés, a tlirés és az illesztés
Mivel az elsS kiadds elfogyott, a tovibbi igények kielégitésére sziikségessé 3 fogalm a’ ..... ’ ......................
vélt a konyv mésodik kiaddsa. Az vj kiadds eltt célszerlinek latszott a konyv 24. A szabvinyos elnevezések idegen nyelv
tartalmdnak feliilvizsgdlata és bdvitése az id6kdzben megjelent nemzetkozi ; megfelelsi ... ......... ... ...
és hazai szabvanyok"alap]an. X , ' A 2: fejezetben emlitett szabvdnyok ..................
Ennek megfeleléen pontositottuk a kipos csavarmenetek fogalommeg- | 3. AKGST-ben egységesitett csavarmenetek . . . . . . . . . . .
hatdrozdsait. Médositottuk a métermenet menetirokfenekének kialakitdsdt, 3.1. A csavarmenetek szelvénye .. ........ .. . . . .
bér ez a cserélhetdséget nem befolydsolja, Felvettiik a mlianyag alkatrészekre ; _ 32. A csavarmenetek méretvilasztéka . . . . . . .
készithetd csavarmenetek adatait.Véltozatlanok maradtak viszont a Whitworth- 3.3. A csavarmenetek dtmérdinek alapméretei . . . . . . . .
és a cs6menet adatai. Boviilt tovdbb4 a trapézmenet méretvalasztéka a csap- \ 34. A csavarmenetek tlirései . ......... . . . . . .
dgyszorité anydk meneteivel, és ennek megfelelden a menetitmérdk f6 34.1. Tirésnagysigok . ... ... ........ .. . ‘
méretei is. Véltozott a zsinérmenet szelvénye és tiirésrendszere, igy elvileg 342. Alapeltérések és hatdreltérések . . . . . . o
azonossd vilt a t6bbi menetével. Végiil kisebb pontositisokat végeztiink a © 3.4.3. Hatirméretek, jdték és fedés .. ... ... ...
csavarmenetek méretmegaddsa és ellendrzése fejezetekben, és a legiijabb szab- - 3.5. Becsavardsi hosszak ’- R
vinyoknak megfelelSen javitottuk a hazai és nemzetkozi szabvinyokra valé 36 Kerekitési szabalyok o R
lnvat]‘:o;v:ésol-(at.. . o m .. . , 3.7. A csavarmenetek jel6lésrendszere . ............
A misodik kiadds dtdolgozott és bovitett tartalommal kivinja szolgdlni az - \  37.1. Acsavarmenetjele ............... ...
els6 kiadds elGszavdban megjelélt célokat. - ' 3.72. AkiegészitGjelek ...................
o e, - 373, Példdk . ... ...
Budapest, 1985. janudr hé ) | A 3. fejezetben emlitett szabvanyok . .. ... .............
Y “ 4. Métermenet ....... S
A szerz8 4.1. A métermenet szelvénye ...................




4.2. A menetdrokfenék kialakitdsa ............... ;

4.3. A métermenet névleges menetitmérGje
ésmenetemelkedése . .....................
44. A métermenet dtmérGinek alapméretei . .........
4.5. Amétermenettlrései .....................
4.5.1. Alazaillesztésli métermenet tlrései ......
4.5.2. Az 1 mm-nél kisebb 4tmér6jli métermenet
trései . ........ ... . ... . ...
4.53. Az itmenetiés a szildrd illesztési
- métermenet tlirései . ................
*  4.6. KotSelemek normdl és finom métermenetének
méretei . ... ... ... e
4.7. Métermenet miianyag alkatrészekhez ...........
4.7.1. A miianyag alkatrészek menetének
szelvénye ... ...
4.7.2. A miianyag alkatrészek menetének
vilasztékaésf6 méretei .. ... ..........
4.7.3. A miianyag alkatrészek menetének -
trései .. ... .. ... .. L L.
4.8. Kdposmétermenet . ......................
4.8.1. A kipos métermenet szelvenye ..........
4.82. Akupos métermenet névleges
menetdtmérdje, menetemelkedése és a -
menetdtmérdk alapméretei . ...........

4.8.3. Akupos métermenet tlirései ........... :

4.9. Példdk métermenet szdmitdsdra
A 4. fejezetben emlitett szabvanyok . .................
5. Whitworth-menet . .............. S
5.1. A Whitworth-menet szelvenye és f6 méretei
52. A Whitworth-menet t{irései és hatirméretei
Az 5. fejezetben emlitett szabvanyok
6. CsBmenet ... ... ... ... ...
~—6.1. Acsémenetszelvénye .....................
6.2. A csGmenet vilasztéka és alapméretei
6.3 Acsémenettiirései .......................
6.4. Példa csGmenet szdmitdsdra

A 6. fejezetben emlitett szabvanyok
7. Trapézmenet . . ........ ... . .. . ...
7.1. Atrapézmenetszelvénye ...................

7.2. A trapézmenet névleges menetitmérGje

és menetemelkedése

...................

.................

..................

" 7.3. A trapézmenet menetdtmérinek alapméretei . . ... 174

7.4. Atrapézmenettlirései ..................... 178

7.5. Példatrapézmenet szdmitdsdra . .............. 195

A 7. fejezetben emlitett szabvanyok .................. . 197

8. Flirészmenet .. ........ ... .00t iininnnnnnn 198

8.1. A flirészmenetszelvénye ................... 198
82. A fiirészmenet névleges menetatmerole

- és menetemelkedése ................. w.o.0 201

8.3. A fiirészmenet menetitmér§inek alapméretei . . . . . 211

84. A flrészmenettlrései ..................... 211

8.5. Példa flirészmenet szdmitdsdra . ............. 217

A 8. fejezetben emlitett szabvdnyok .................. 219

9. ZSInOTmMeENet . .. .. .. ...ttt 219

9.1. Azsinérmenetszelvénye ................... 220

92. A zsinérmenet névleges menetdtmérdje,
menetemelkedése és menetdtmérSinek

: alapméretei .. ........ ... .. i 221
93. Azsinébrmenettlrései ..................... 221
9.4. Példa zsinérmenet szdmitdsdra ............... 227
A 9. fejezetben emlitett szabvanyok ................. . 230
10. A csavarmenetek méretmegaddsa .. ................ 230
A 10. fejezetben emlitett szabvdnyok ................. 238
11. A csavarmenetek ellenrzése -. .. ....... e 238
A 11. fejezetben emlitett szabvanyok ................. 246
A csavarmenetekre vonatkozé orszdgos szabvdnyok
és nemzetko6zi szabvanyjellegi dokumentumok ........ 247
Irodalom ............ e e e e e ... 249
Szabvinyositasi kiadvinyok jegyzéke ... .. ... e 251




1. A CSAVARMENETEK KIALAKULASA, EGYSEGESITESE
ES SZABVANYOSITASA '

A csavarmenet mai formédja a természetb6l j6l ismert spirélis (csavarvonal
alakd) képz6dményekbdl elvonatkoztatott csavarvonalbél alakult ki hosszd
torténelmi fejl5dés folyamdn. Ez a fejlédés a régi id6kbél rink maradt térgyi
emlékek: régészeti leletek, épiilletmaradvinyok, hasznalati targyak és festmé-
nyek alapjdn k6rvonalazhat6. .

A csavarvonal el8szér — évszdzadokkal idGszdmitdsunk kezdete elgtt —
diszit§ célzattal jelent meg fontosabb épitmények és templomok kiilss és
belss részein Egyiptomban. Kés6bb az épiiletek szerkezeti elemévé vilt. Erre a
legrégebbi példat (i.e. kb. a X. sz.-b6l) a Salamon kiraly (i.e. kb. 970-930)
dltal a foniciaiakkal épittetett hires templom csigalépcsSje szolgéltatja. Ez az
épiiletelem valészintileg innen kerillt 4t a gorog épitészetbe, feltehetSleg a
foniciai kereskedsk kozvetitésével. '

A csavarmenet elvét mér az 6kor embere felhasznilta 6ntdz6- és bénydszati
berendezések szerkezeti elemeként. Ez tekinthetS a csavarmenet technikai
alkalmazisa kezdetének, bir korunk a csavarmenet feltaldléjdban Arkhimédész
gorog matematikus és filozéfus személyét (i.e. 287—212) tiszteli a réla el-
nevezett archimedesi csavar kapcsdn.

A csavarmenet 1égi romai falfestményeken is felismerhetd. Az dbrdzoldsbél
kitlinik, hogy a régi rémaiak sz&l&préseinek, olaj- és nemezsajtéinak orsGjdn
csavarmenet volt, és e menetes ors6t forgatva mikodtették a csupdn egy fog-
bol 4116 ,,aranymenet” segitségével szerkezeteiket. Ez tekinthetd a mozgato-
csavar Gsének.

Régi rémai leletek tantiskodnak a kétdesavarok el3djérédl is. Az 1. sz.-b6l
olyan orvosi eszk6zok (fogék, miiszerek stb.) maradtak fenn, amelyek részeit
csavarmenet segitségével rogzitették egymdshoz. Hasonl6 célt szolgélt az
V. sz.-bél szdrmaz6 konyvesat- és ékszerleleteken is a csavarmenet.

Evszdzadok multdn, a XII. sz.-ban, az egyedi kialakitdsti csavarmenet mar
megjelent az egyhdzak kegytdrgyain csakugy, mint a katondk fegyverzetén és
pancélozott 6ltozékén. Ugyanakkor eldkeriiltek olyan hasznélati targyak is
(pl. menetes zarékupaki fémpalackok) ebbél az idébél, amelyeken csavar-
menet volt. ’

A csavarmenet el@dllitdsdra vonatkozé els§ irdsos emlékiink Leonardo da
Vinci (1500 koriil) feljegyzéseibs] szirmazik. A feljegyzések kozott a csavar-
menet gépi elGdllitdsira alkalmas, tehdt vezérorséval is ellitott esztergagép
vézlata is ldthaté. _ ,

A csavarmenet elterjedését — viszonylag bonyolult alakja és el&4llithatésa-
- ga miatt — technikai nehézségek korldtoztik. Ezért nagyobb mennyiségben
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csak a XVIL sz. vége felé kezdték alkalmazni. Altalinos haszndlata pedig
— az ipar fejlddésének megfeleléen — a XIX. sz. mdsodik felében terjedt el.

A csavarmenetes alkatrészek tomeges gydrtdsa és a csavarmenet mint ismét-
16d6 szerkezeti elem felvetette az egységesités gondolatit is. Igy keletkezett
1841-ben a Whitworth-menet szabvinya, amelyet els§ gépipari szabvinyunk-
nak is tekintink. A J. Whitworth éltal egységesitett menetfajta az oldhaté
kotések dltaldnos haszndlati menete lett, és az egész vildgon elterjedt.

Ezutin az iparilag fejlett orszdgokban, sokszor egymdst6l teljesen fiigget-
leniil, szimos menetfajta alakult ki a legkiilonb6z&bb miiszaki és-szerkezeti
kovetelmények kielégitésére. Ezek nagy része ma mdr egyéltaldn nem haszna-
latos, de fontos szerepe volt a szabvdnyos csavarmenetek kialakitdsdban.

1.1. A csavarmenetek egységesitésének el6zményei

Kezdetben a csavarmenetes kotéseket egyedileg alakitottdk ki ugy, hogy a
kiilénboz6 méretl orsémenetekhez egyenként illesztették az anyameneteket.
Ez a médszer azonban csak kis darabszimok esetében alkalmazhaté, ezért a
novekvd darabszdmmal egyiitt a XVIIL. sz. végén felmeriilt a csavarmenetek

_egységesitésének sziikségszersége.

Az els6 egységesitési kisérlet Maudslay nevéhez fliz6dik, aki a XIX. sz.
elején sajit céljaira rogzitette az egy hiivelykre es§ menetszdmok sorozatit,
majd 1810-ben Clemettel egyiitt az akkor hasznélatos 6sszes menetdtméréhoz
hozzirendelte az egy hiivelykre es6 menetszdmot. ‘

A csavarmenetek elsG egységes rendszerét J. Whitworth angol gépészmérnok
hozta létre 1841-ben. Ennek 1857-ben pontositott viltozata terjedt el a gya-
korlatban. Whitworht a csavarmenetek méreteihez egységes menetszelvényt
rendelt, ezzel egyértelmiien rogzitette a csavarmenet alakjdt is. A menet-
dtmérSk sorozatdt a hiivelyk egész szdmu tobbszordsei, illetve tortrészei al-
kottdk. Minden menetitmér6hoz meghatdrozott menetemelkedés (egy
hiivelykre es§ menetszim) és 55°-0s csticsszogii hdromszog szelvény tartozott.

Késdbb Sellers Amerikdban (1864-ben) olyan hdromszég szelvényii,
hiivelykrendszerdi menetet dolgozott ki, amelynek szelvényszoge 60°, tehdt
szelvénye egyenl§ oldald hdromszog volt.

Az elsG, méterrendszerii csavarmenet a mértékngség-egyezmény 1étrejotte
(1875) utdn alakult ki, amikor a méter lett a nemzetk6zi hosszmértékegység.
Igy sziiletett meg 1898-ban Ziirichben az SI-menet (Systeme International),

amely a kozben Franciaorszigban és Svijcban is elterjedt Sellers-menethez |

hasonlit a leginkibb.

Az Sl-menet az els§ vildghdboru utdn gyorsan elterjedt a méterrendszert
alkalmaz6 orszdgokban, bir nem teljesen egységesen. Tébb helyen novelték
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az orsémenet télekerekitésének és a menetcsiicsok csonkitdsinak a mértékét,
aminek kovetkeztében csdkkent a miikods menetmagassag.

A t6bbi menetfajta szelvényét és méreteit egységesits eldirasok a harom-
s20g szelvényll menetek mintdjdra alakultak ki a kiilénb6zé ipardgakban
(pl. a zsin6rmenetet el8szér a DIN 405 szabvinyositotta Németorszigban
1928-ban).

A csavarmenetek elGallitdsdval egyiitt jaré méretsz6rédds korldtozdsa, tehat

- a tlirésezés szilkségessége elGszor a kiilonleges rendeltetésti csavarmenetek

(mérémiiszerek menetei, témit6menetek stb.) esetében meriilt fel. Késébb
azonban a tomeggydrtds megkovetelte, hogy a szerkezeti elemek meneteinek
méretei is megszabott hatdrokon beliil legyenek a gydrtds gazdasdgossdga,
tehdt a korldtozés nélkiili szerelhet§ség és a cserélhetGség érdekében.

A tiirésrendszer kialakitdsit nehezitette, hogy az orsé- és az anyagmenet
kapcsolatdt és cserélhetSségét tobb, egymdssal Osszefiiggd méret egyiittesen
szabja meg, amelyek méretsz6réddsa viszont egymdstél fiiggetleniil alakul,
tehdt az egyes méretszr6ddsokat kiilén kell korlitozni. A csavarmenetek
cserélhet§ségét elsGsorban a kozépatmérs, a menetemelkedés és a szelvény-
sz0g befolydsolja. A kiils§ és a magdtmérd ugyanis hézaggal kapcsolédik
egymdshoz.

A csavarmenetek tiirésrendszerét tapasztalati adatok alapjén dolgoztdk ki.
Eszerint a kozépdtmérS tlirése a menetemelkedés négyzetgyokével vehets
aranyosnak, és az 1 mm-es menetemelkedéshez kozepes gydrtési koriilmények
esetére (dtlagos mihelyszer(i pontossigra) 0,1 mm méretsz6rédds rendelhets.
Ezt nevezték el kdzepes tiirésnek. Az ett] finomabb és durvibb kériilmények-
hez finomabb, illetve durvébb tiiréseket vilasztottak. A finom tiirést a kézepes
2/3-dra (67%-4ra) vélasztva, a trirésegységre a kovetkezd képlet ad6dott:

Icsay, = 67 VF’

ahol a P menetemelkedés mm-ben szerepel, és igy az icg,, pm-ben adédik.
Ezzel a kdzepes tiirés nagysdga 1,5-szer, a durvdé pedig 2,5-szer akkora lett,
mint a finom tiirésé. A tlirés nagysiga magdban foglalja a kozépatmérs, a

_menetemelkedés és a szelvényszog eltéréseinek dtmérsirdny kiegyenlitéseit is.

A tiirés elhelyezkedése egyoldalas volt, tehdt az anyamenet eltérése nulla
vagy pozitiv, az orsémeneté pedig nulla vagy negativ lehetett.

1.2. A csavarmenetek nemzetkozi egységesitése

A csavarmenetek cserélhetSségét meghatdrozé jellemzok nemzetkozi
egységesitését az 1926-ban alapitott Nemzetkozi Szabvanyiigyi Szervezet, az
ISA (International Federation of the National Standardization Assotiations)
els6 miiszaki bizottsiga (ISA/TC 1 Csavarmenetek) kezdeményezte. A bizott-

11




sig a tagillamok nemzeti szabvdnyai és ipari tapasztalatai felhaszndlds4val
javaslatot dolgozott ki a hiromszog szelvényfi, majd a t5bbi menetfajta szel-
vényének, méreteinek és vilasztékdnak egységesitésére, amelyeket az egyes
orszagok szakvéleménye alapjin pontositva nemzetkozi szabvinyajdnldsokként
 tett kozzé.

Az ISA munkéjit — eredményeinek felhasznaldsdval — jogutédja, az ISO
(International Organization for Standardization) folytatta, amelyet 1946-ban
hoztak 1étre. A szervezet ISO/TC 1 Csavarmenetek elnevezésti miiszaki bizott-
siga, amely jelenleg is tevékenykedik, egységes elSirdsokat dolgozott ki a
Whitworth- és a méterrendszer(i csavarmenetekre, tovibb4 a trapézmenetre.

Szdmunkra kiilénosen fontos a KGST-tagillamok szakért&inek egységesits
munkdja, amely az Gtvenes években kezd6dott a métermenetek vilasztékdnak
egységesitésével. Ezt a munkit folytatta a KGST-tagillamok szakértGibsl
1962-ben szervezett SZAB (Szabvanyiigyi Alland6 Bizottsdg), amely a méter-,
a trapéz-, a zsindr- és a fiirészmenetek jellemzdire dolgozott ki és tett kozzé
nemzetkozi elirdsokat.

A nemzetkozi szabvinyiigyi szervezetekben kezdetben szabvanyajdnldso-
kat, majd a hetvenes évekt5l kezdve nemzetkozi szabvdnyokat. dolgoztak,
illetve dolgoznak ki. A KGST- és az ISO-szabvinyok eldirdsai jelentSs mérték-
ben egyeznek, ezért fontos szerepiik van a csavarmenetek el8irdsainak vildg-
méretli egységesitésében. A méter- és a trapézmenet szelvénye és tiirései
példdul teljesen azonosak, tehit a KGST-, illetve az ISO-szabvinyok szerint
el6dllitott méter- és trapézmenet(i csavarok és csavaranydk kolcsonésen cserél-
het6k, ha névleges menetitmérGjik és menetemelkedésiik azonos.

1.3. A csavarmenet-tiirések nemzetkozi egységesitése

A nemzetkozi egységesit6 munka az ISA/TC 1 miiszaki bizottsdgdban indult
G. Berndt vezetésével a harmicas években a kozépdtmérd tlirésének meghats-
rozdsdra alkalmas képlet meghatdrozdsival. Ehhez a bizottsdg felhasznélta az

iparilag fejlett orszdgok szabvanyait és gyartdsi tapasztalatait.

A kereskedelmi csavarok angol (1918), német (1921), amerikai (1924),
svdjci (1932), svéd (1933), francia (1934) és szovjet (1932—35) szabvédnyai a
kozépitmérére — kozepes gydrtasi koriilmények esetére — a menetemelkedés
négyzetgyokével ardnyos tiiréseket irtak el§. Ezt a torvényszer(iséget a nagy-
szamui kereskedelmi csavaron végzett mérések eredményeinek statisztikai érté-
kelése is megerdsitette. :

Az ISA-bizottsig megkisérelte a fenti torvényszer(iséget a ‘szerkezeti “

csavarok meneteire is alkalmazni tgy, hogy a k6zépatmérs, a menetemelkedés
és a szelvényszog eltéréseinek hatdsit a tiirésre kiilon-kiilon vegye figyelembe.
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Ennek érdekében a kozépitmérs tiirését egyszerfien hirom tag Osszegére
(AP + Aa + Ad) bontottdk. Az egyes tagok a menetemelkedés, a szelvényszog,

- illetve a kozépdtmérs eltéréseit veszik figyelembe, és a tapasztalat szerint

kozelitSleg egyenld nagysagiiak. Mivel a menetemelkedés eltérése a kapcsol6dé
menetek szdmdtél (ng) is fiigg, a kozépatmérs tlirésnagysagdra a kovetkezs
képlet ad6dott: ‘

Tgp Ko d0P035 L g 205 1. 0333

A képlet megfeleléen megdllapitott kp, kd, és kg 4llandékkal a méter-, a
Whitworth-, a trapéz-, a zsinér- és a fiirészmenetekre egyarant alkalmazhaté.
A métermenet k6zépatmérsjének tlirésnagysdga példdul:

Tap = 12n,0:0P0:35 . 40055 . 1840333, gpps.

A fenti képlettel meghatdrozott tiiréseket t4blazatokba foglaltdk a hossz-
méretek tliréseihez hasonlé médon. A tirésnagysigokat az R10-es szabvinyos
szdmsorozat szerint, a durva, a kézepes és a finom tlirésminGségeket pedig az
R5-6s szdmsorozat szerint 1épcs6zték.

A fenti képlet az el6z8ekhez hasonlé 4llandékkal szerepel kiilonbozs
orszégok szabvdnyaiban, példdul: '
a GOSZT-ban (szovjet):

Ty =1,5n,P055 + 43p0:55 , 250,333,

az ASA-ban (amerikai): _
Td2 = 7’56ne035})0,5 + 44’1})0,666 + 12’9d0,333 és

az NF-ben (francia):
Ty =40n,025p0:666 , 40p0,666 , 5940,333

Az ISA egységesits munkéjit az ISO/TCI miiszaki bizottsdg folytatta, fel-
hasznédlva az ISA-képletek alkalmazdsival szerzett tapasztalatokat. A bizottsig
arra térekedett, hogy alehets legegyszeriibb tapasztalati képletet adhassa meg,
amely egyszerlisége mellett a gyakorlati adatokkal is jol egyezik. Az 1961-ben

- megvitatott javaslatokat 1964-ben nemzetkdzi vitira bocsdtottdk, majd

szabvanyajénldsként tették kozzé.
A ko6zépatmér§ tlirésének egyszerii kozelits képletével irtdk le:

Typ=9n,0°P04 . 43606 , 204033,

majd tovdbb - egyszerdsitették a statisztikai vizsgilatok 4ltal megerGsitett
ne=(2,24 ... 6,7d0:2 Osszefiiggés helyettesitésével. Igy adédott a ma is
hasznélatos egyszeri képlet (K. H. Kiibler képlete):
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_onp04 10,1
Ty, = 90P0440:1

amelybdl Tq) mm-ben adddik, ha P és d szimértékét mm-ben helyettesitjiik.

A képlettel meghatdrozott tiirésnagysigokat az R40-es szdmsorozat leg-
kozelebbi értékeire kerekitve foglaltdk tablézatba.

Az ISO a csavarmenetek tlirésrendszerét a hosszméretekével egyezé médon
épitette fel, az alapeltéréseket latin betiikkel, a tiirésnagysdgokat pedig arab
szdmokkal jelolve. Egyidejiileg nulldtdl eltérd alapeltéréseket is bevezettek az
orsé- és az anyamenetekre egyarant.

Viltozott az orsémenet kiilsé és az anyamenet magdtmérSjének tiirése is.

Az ISA ezekhez a sima csapok, illetve lyukak szdmdra el&irt tiiréseket rendel- -

te, amelyek az atméréts] fiiggenek, az ISO viszont a menetemelkedéstél flige6
tliréseket vezetett be, amelyek a kovetkezs képletekkel szdmithatok:

T4 =180P0666 _3 1505 iijetve
Tp;=0433P-190P122, ha 02<P<08és
Tpp=230P%7,  ha 1<P.

A képletekbe P szdmértékét mm-ben helyettesitve az orsémenet kiilsG
atmérdjének tlirésnagysiga (T3) és az anyamenet magdtméréjének tlirésnagy-
siga (Tpp) is mm-ben adédik. A kozépatmérSre bevezetett alapeltérések
ezekre az dtmérbkre is érvényesek. ’

A fenti tiiréseket hdromféle becsavardsi hosszhoz rendelték, mégpedig:
a 16vid (1,<2,24d0:2), a normél (2,24d92<n,<6,7d0-2) és a hosszii (ne>
>6,7d0> ) becsavarasi hosszakhoz.

A fenti elvek alapjdn a hatvanas években nemzetkdzi szabvanyajénldsokat
‘dolgoztak ki a méter- és a trapézmenetek tliréseire. Ezek alapjdn késziiltek az
1973-ban, illetve 1977-ben k6zzétett ISO-szabvinyok, amelyek korszeriisitve
(1980) jelenleg is érvényesek.
Az \j tiirésrendszerben a tiirések jel6lése a hosszméret-tiirésekhez hasonl6ra
véltozott.

A menettlirések ISO-rendszerének elvi felépitését és szamitasi képleteit a
KGST-tagdllamok is elfogadték. A KGST Szabvinyiigyi Allando Bizottsiga
ennek alapjdn, tovdbbd a KGST-tagdllamok ipari tapasztalatai és szakvélemé-
nye figyelembefételével a tiirésrendszert célszertien tovdbbfejlesztette és bovi-
tette. A munka eredményeként szabvinyajanldsok (RSZ-ek) jelentek meg a
métermenet (1969), a trapézmenet (1972), a fiirészmenet (1964) és a zsinér-
menet (1976) tiiréseire. A szabvanyajanldsokat 1976-t6] folyamatosan KGST-
szabvinyokk4 dolgoztdk 4t, amelyek részletes ismertetésére még visszatériink. .
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1.4. A csavarmenetek szabvinyositisa Magyarorszigon

A felszabadulds el6tt hazdnk elmaradott ipart agrrorszag volt. Ezt jol
jellemzi, hogy 1938-ban az orszdg nemzeti jovedelmének csupin 38%-a
szdrmazott az iparbdl, és az iparban foglalkoztatottak 45%-a kisiparos volt.
Ezért a harmincas évekig csak néhdny nagyobb gydrban (Danuvia, Weiss
Manfred stb.) irtdk el6 szabvdnyokban a csavarmenetek legfontosabb jellem-
zGit. Orszdgos szabvinyokat (MOSz-szabvdnyok) el6szor a Magyar Szabviny-
ugyi Intézet bocsitott ki 1938-ban a csavarmenetekre, de azok is csupdn
ajdnldsokat tartalmaztak.

A szabvéanyositdst kezdetben a hazdnkkal kereskedelmi kapcsolatban 1év6
orszdgok szabvinyai, majd a nemzetkdzi szabvdnyajnldsok befolydsoltik a
leginkdbb. : :

Az 1938-ban kozzétett orszigos szabvinyok a csavarmenetek jelolés-
médjara, a métermenet, a Whitworth-menet, a hengeres csémenet, a lapos-,
a trapéz- és a flirészmenet szelvényére és méretvilasztékdra, tovibbd a méter-
menetd kereskedelmi csavarok méreteire adtak elGirdsokat.

A menettiirések orszdgos szabvinyositdsit Stark Oszkdr kezdeményezte
1942-ben, de a munkat a hdboru félbeszakitotta. '

A felszabadulds utdn az \jjdszervezett Magyar Szabvinytigyi Hivatal kor-
szerlisitette a kordbban kidolgozott menetszabvinyok elSirdsait, majd ki-
dolgozta a zsinérmenet szelvényét és méretvdlasztékdt rogzité szabvinyt.
Késébb, 1951-ben hatélytalanitottdk a laposmenet szabvdnydt, mivel ez a
menetfajta a gazdasigosabban elGéllithaté trapézmenettel teljes mértékben
helyettesithetd. ' ' _

Folytatédott a menettlirések szabvinyositdsa is. A métermenetek kozép-
dtmérGjének tilirésnagysigit a o

T4 = 12n,0°P0 + 40P05 . 1840333

képlet szerint hatéroztik meg, és az ipar siirgetésére ajanlott szabvdnyként
tették kozzé. A szabvdny késGbb kotelezGvé vilt, és ne =8 menetszdmnak

- megfelel§ becsavardsi hosszra volt érvényes az ISO-menettiirések bevezetéséig.
- (19714g).

A hatvanas években sor keriilt a menetszabvinyok tdjabb korszeriisitésére
és bovitésére. Uj szabviny késziilt a kiipos métermenetre (1961), az optikai—
finommechanikai menetek méretvilasztékdra (1961) és a szilard illesztési
métermenetek tliréseire (1968). - ,

Az id6kozben megjelent KGST- és ISO-szabvanyajdnldsok alapjan 1971-t6l
folyamatosan feliilvizsgdltdk a menetszabvinyokat, korszerfisitve eldirdsaikat,
€s Uj szabvdnyokat kidolgozva az 1 mm-nél kisebb dtmérdji (1972) és az
optikai—finommechanikai métermenetek (1974) tiiréseire, tovdbbd a csavar-
menetek fogalommeghatdrozdsaira (1975). :
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A nyolcvanas évek elején ismét sor keriilt a menetszabvinyok feliilvizsgila-
tira, de alapvetd mdédositdsokra nem volt sziikkség, mivel a nemzetkézileg

egységesitett adatok lényegében viltozatlanok maradtak. Béviilt viszont a

fogalommeghatdrozdsok szabvinya (1980) a kupos menetek fogalmaival, Gj

szabvdny késziilt a miianyag alkatrészek csavarmeneteire (1983), véltoztak a

zsinbrmenettiirések (1984) és baviilt a trapézmenetek vilasztéka (1984) a
csapdgyszoritd anydk meneteivel.

2. A CSAVARMENETEKKEL KAPCSOLATOS FOGALMAK

A kiilénféle csavarmenetekkel egyiitt kialakult fogalmak szabatos meghat4-
rozdsdban, pontositisiban, bGvitésében, rendszerezésében és elterjesztésében
jelentds szerepet véllalt a szabvinyositds és a szakirodalom. Ennek készén-
het§, hogy kiilonb6z8 orszdgokban hasonlé fogalmak honosodtak meg.
Természetesen a hasonlé tartalom mellett jelentss eltérések is keletkeztek.

A fogalmak nemzetkozi egységesitése a hengeres csavarmenetek teriiletén
kezd6dott, majd az ISO/TCI Csavarmenetek elnevezésii miiszaki bizottsdg
kozzétette az ISO/TC1 N 342 sz. dokumentumot (ebbdl késziilt az ISO 5408 —
1977 jelzetli nemzetkozi szabviny, jelenleg: ISO 5408-1983, amelynek fel-

“hasznéldsdval a KGST-tagillamok szakért6i kidolgoztik a KGST RSZ 443974
jelzetl szabvinyajénldst. A nemzetkozileg egységesitett fogalomrendszert
1975-ben vezették be nilunk (MSZ 12210-75).

A KGST-szabvinyajdnldst 1979-ben felillvizsgaltdk, korszer(isitették és
kibgvitették a kipos csavarmenetekre vonatkozé fogalommeghatdrozasokkal,
majd kibocsdtottik a KGST SZT 2631-80 jelzetii KGST-szabvinyt, amelynek
honositdsaként megjelent és 1983. janudr 1-6n hatilyba lépett az MSZ KGST
2631-80 (az MSZ 12210-75 helyett). ‘

A kovetkezdkben a fentiek alapjdn osszefoglaljuk a csavarmenetekre vonat-
koz6 fogalmakat, meghatdrozasokat és jel6léseket, kiegészitve azokat a menet-
tlirések és -illesztések értelmezéséhez sziikséges fogalmakkal (MSZ 180/1—76,
KGST SZT 145-75, ISO/R 286—-1962; MSZ KGST 1779-79, KGST SZT
177-79,1S0 1947-1973).

2.1. Altalinos fogalmak

A csavarvonal annak a pontnak a palydja, amely val6sdgos vagy képzelet-
beli, egyenes korhenger (1. 4bra), illetve egyenes korkuip (2. 4bra) paldst-

feliletén gy mozog, hogy a pont tengelyirdny haladésinak (@) és az ahhoz

tartoz6 szogelforduldsnak (e) a viszonya alland6, de nem nulla és nem is
végtelen. ‘ '
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A teliilet kiteritve
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dx
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<
1. dbra
Csavarvonal létrehozisa
" hengeres feliileten
A feliilet kiteritve
8t
dx
\
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N o
1
1
Dx
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17
2. dbra
Csavarvonal létrehozisa
kipos feliileten

A csavarvonal mentén valamilyen sikidomot (hdromszéget, trapézt stb.)
végigvezetve olyan csavarmenet (menet) keletkezik, amelynek a szelvénye az
adott sikidom. A szelvény alakjinak megfelelSen jon létre élesmenet (hdrom-
sz0g szelvény), trapézmenet, flirészmenet vagy zsinérmenet (3. 4bra).
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3. ébra
Menetszelvények

Menettest

Menettengely

Menetarok

a) Hengeres orsomenet

Menettest

" Menetarok

b) Kipos orséomenet

4. dbra
Orsomenet

18

Menettest

Menettengely

Menetarok

a) Hengeres anyamenet

Menettest

b) Kupos anyamenet

5. 4bra
Anyamenet

A menetszelvény ltal leirt feliilet: csavarfeliilet (menetfelillet) tgy kelet-
kezik, hogy a menetszelvény minden pontja olyan csavarvonalon mozog,
amelynek a és € jellemz&je ugyanolyan értéki (1. és 2. 4bra).

A csavarfeliileteket hatdrol6 képzeletbeli henger-, illetve kuipfeliiletek kozé
esd tér anyaggal kitoltott része a menettest, az anyaggal ki nem toltott része
pedig a menetdrok (4. és 5. dbra).

A csavarmenet (menet) henger vagy kip paldstjén kialakitott egy vagy
tobb, egyenletesen elhelyezett, dllandé szelvény(d menettest. A menet ki-
alakithat6 egyenes korhenger, illetve korkiip kiilss és belss feliiletén egyardnt.
Ennek megfelelen beszélink hengeres vagy kipos menetrdl, illetve ors-
menetrdl (kills6 menetrdl; 4. dbra) vagy anyamenetrél (belsé menetrdl;
5. 4bra). '

~ A menettengelyre merdleges sikban (pl. a homloksikban) lithaté menet-
arok neve: bekezdés. A bekezdések szdma szerint a menetek feloszthaték
egy- és tobb-bekezdésti menetekre. Az egybekezdésii meneten (6.4bra) csupan
egy, a tobb-bekezdésiin viszont (7.4bra) két vagy tébb, egyenletesen el-
osztott, folyamatos menetdrok (menettest) talilhaté.
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6. dbra
Egybekezdésii menet

] Els6 |
v bekezdes

7. dbra
Tobb-bekezdési menet

Menetkifutds

8. dbra
Menetkifutas

A menet — gyartdsi okok miatt — nem mindig készithetS a teljes menet-
hosszon azonos magassigira, pl. szerszimkifutds miatt. Az ilyen menet
csokkent magassdgl része a menetkifutds (8. dbra).

A menettest csavaroddsdnak irdnya jobb vagy bal lehet. Ennek megfelelden
az 6ramutaté jirdsdval egyez irdnyban forgé és a megfigyel6t6l tdvolodo
szelvénnyel kialakitott menet jobbmenet (9. dbra), a megfigyel6hoz kozeledd
szelvénnyel 1étrehozott menet pedig balmenet (10. dbra). A menetet oldalrél
nézve jobbmenet esetén a menetek jobbra, balmenet esetén pedig balra emel-
kednek.
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9. dbra ' 10. sbra
Jobbmenet ' Balmenet

Két menetes alkatrész kapcsoldésdt, amelyek koziil az egyiken orsémenet,
a mdsikon pedig anyamenet van, menetes kotésnek nevezzikk. Hengeres
menet( alkatrészek hengeres, kipos meneti alkatrészek pedig kuipos menetes
kotést alkotnak. Ha viszont a két alkatrész k6zott olyan menetes kapcsolat
van, amely azok viszonylagos forgé mozgdsit haladé mozgdssd alakitja at,
menetes pdrrdl beszéliink.

2.2. A csavarmenetek geometriai jellemz3i és f6 részei
A csavarmenetet mértanilag legjobban a menettengelyt (4. és 5. dbra) tar-

talmazé metszetben keletkezd menetszelvény: a menetdrok és a menettest
korvonala jellemzi (11. dbra). ;

Orsomenet Anyamenet

Menetcsucs Menetdarokfenek

Menetoldalak

' Menetoldalak
- Menetarokfenek

Menetcstics

A menettengely iranya A menettengely iranya

11. dbra
Menetszelvény
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A menetfelillet hdrom részre oszthaté. Ezek a menetoldal, a menetcsics
és a menetdrokfenék. A menetoldal a csavarfeliiletnek a tengelymetszetben
elméletileg egyenes része, mig a menetcsics a szomszédos menetoldalakat a
menet kiilsS részénél, a menetdrokfenék pedig a bels§ részénél Osszekotd
része (12. dbra).

Orsomenet Anyamenet

Menetcsics Menetoldalak

Menetcslics  Menetoldalak

Menetarokfenek
: Menetarokfenek

12. dbra
A menetfeliilet részei

A menetoldal, a menetcstics és a menetdrokfenék fogalmak a menetszel-

vényre is érvényesek, tehdt a menetszelvény oldaldt, csiicsit és fenekét is je--

lenthetik. ;
A menetoldalak a menetdrokfenéknél korivvel is csatlakozhatnak egymds-
hoz. E kériv sugardt tSlekerekitési sugirnak nevezzik; jele: R (13. dbra).

Szelveny-
magassdg

/
A menettengely irényu

13. dbra
Tolekerekitési sugar

A menetszelvény jellemz8 méretei a szelvénymagassdg, a szelvényszog és
a szelvényoldal-hajldsszog. A szelvénymagassig (13. dbra) a menetcsics és
a menetdrokfenék kozott a menettengelyre merdlegesen mérhetd tdvolsdg.
Azonos a menetmélységgel. A szelvényszdg (€) a szomszédos menetoldalak
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__A menettengely iranya

14. dbra
Szelvényszog

A menettengely iranya

15. 4bra
Szelvényoldal-hajlisszog

dltal a menettengely sikjdban bezért sz6g (14. 4bra), a szelvényoldal-hajldsszég
(8, v) (15. 4bra) a menetoldal és a menettengelyre meréleges egyenes altal be-
zart szog.

A szelvénysz0g €s a szelvényoldalak hajldsszoge koz6tt szoros dszszefiiggés
van, a két szelvényoldal hajldsszog Osszege ugyanis egyenld a szelvényszoggel:
B +v = a. Szimmetrikus szelvényd meneteken a szelvényoldalak hajldsszogé-

nek névleges értékei egyenléek: f =y =% ; aszimmetrikus szelvénysz6gli mene-

teken pedig a kisebb névleges értékii szoget 7, a nagyobbat viszont 8 jeloli.

A csavarmeneteken hirom menetitmérst értelmeziink, mégpedig a kiils,
a k9z€p- és a bels6 (mag-) 4tmérét. A hengeres menetek menetdtmérsi a me-
nettengelyre meréleges barmely sikban ugyanakkorik, a kipos meneteké vi-
szont a menettengely mentén — a kupszogtsl fiiggen — véltoznak. Ezért
a kuipos menet dtmérSinek értelmezéséhez a menettengelyre merdleges sikok
kozil egyet ki kell tiizni. Ezt a sikot alapsiknak (16. dbra) nevezziik.
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AKkiilsd és a magitmérd
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A Kiilsé dtmérd (d; D vagy Dg) az orsémenet menetcsicsa, illetve az anya-
menet menetdrokfeneke koré irt képzeletbeli henger dtmérSje (17. dbra).
illetve képzeletbeli kip dtmérSje az alapsikban (16. dbra). Az anyamenet
kiils§ 4tmérgjét D jeloli, ha névlegesen egyenlS d-vel, és D4, ha nem egyenlG.

A belsé (mag-) dtmérd (d vagy d3; D1) az orsémenet menetdrokfeneké-
be, illetve az anyamenet menetcsicsdba beirt képzeletbeli henger dtmérsje
(17. dbra), illetve képzeletbeli kiip 4tmérGje az alapsikban (16. dbra). Az
orsémenet magdtmér6jét dq jeloli, ha névlegesen egyenls Dq-gyel, és d3, ha
nem egyenls.

A kozépdtmdrd (dy; Do) annak a menettel egytengelyii képzeletbeli hen-
gernek az 4tmérGje, illetve annak a menettel egytengelyl és azonos kiipszogi
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képzeletbeli kipnak az dtmérsje, amelynek minden alkotéja igy metszi a me-
netszelvényt, hogy a menetirok és a menettest szélessége (18. dbra), illetve
a menetdrok metszésénél keletkezd szakasz menettengelyre vetitett hossza
(16. dbra) a menetosztds felével egyenld.

A menet jelolésére a menet nagysdgdra utalé 4tmérS, a névleges menetdt-
méré (d) haszndlatos. Ez az 4tmér§ dltaldban az orsémenet névleges kiils§ dt-
mérdje, csbmenet esetén viszont annak a cs6nek a bels6 dtmérdje, amelyen az
orsémenet van. : ‘ -

A csavarmenet tengelyirdnyd méretei koziil a legjellemz&bb a menetosztds
és a menetemelkedés. Ezek a tengelymetszetben mérhet6k a menettengellyel
parhuzamosan. B

A menetosztdis (P) a menet tengelymetszetében a menettengely ugyanazon
oldaldn elhelyezked$ két szomszédos és egymdssal pirhuzamos menetoldal
kozéppontjdnak a tdvolsiga (19. dbra). A menetoldal kézéppontjinak a me- .
netoldal és a menet kozépitmérSjével azonos 4tmérdjl henger, illetve azonos
alapkordtmérdjl kip metszéspontjit nevezziik.

Orsomenet Anyamenet

18. sbra 19. ébra
A kOzépatmérS értelmezése Menetosztas

A menetemelkedés (P, Py) a menetoldal k6zéppontjinak egy teljes koriil-
forduldskor keletkezd tengelyirdnyd elmozduldsa (20. dbra). Az egybekezdésii
menet menetemelkedése természetesen egyenld a menetosztdssal, és azt P be-
tiivel jeloljik. Tobb-bekezdési meneten azonban a menetemelkedést (Pp) és
a menetosztist (P) meg kell kiilonboztetni egymdstdl. Ilyenkor a 20. bra
szerint a kovetkez$ Osszefiiggés dll fenn:

Py=P+n,
ahol n a bekezdések szdima.

A menetemelkedés és a kozépatmérS ismeretében meghatdrozhat6 a me-
netemelkedés szoge (Y) mint a kozépatmérSvel azonos dtmérdjii hengeren
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20. 4bra
Menetemelkedés

d, vagy D,
A feliilet kiteritve

|

NG

NN ,
W :

T
e ndz vagy nD;

elhelyezkedd csavarvonal tetsz8leges pontjdhoz huzott érint és az e pontban
a menettengelyre mer&leges sik altal bezdrt szog (21. dbra). Nagysdga a kovet-
kez8 médon szdmithaté:

Ph

21. 4bra .
A menetemelkedés szoge

Coit P __P
egybekezdésli menetre tgy = — & vagy tgy = 7D,

sbb-bekezdési Ph Py
tobb-bekezdési menetre tgy = Tdy vagy tgy = 7D,

Az orsé- és az anyamenet kozos elméleti szelvénye az alapszelvény (22.
dbra), amelyet az alapszelvény hossz- és szogelemeinek névleges méretei hatd-
roznak meg. Ez a szelvény szolgdl kiinduldsul a névleges szelvény meghatdro-
zdsdhoz, amelyhez a menetitmér6k névleges értékei tartoznak. A névleges
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23. ibm
Névleges szelvény

menetszelvény szabja meg a menetdrokfenék helyzetét, és egyben az orséme-

_net magatmérsjét (d3), illetve az anyamenet kiilsd 4tmérGjét (D4)is (23. dbra).

Ha az orsé- és az anyamenet névleges szelvénye megegyezik az alapszelvény-
nyel, akkor e k6z0s szelveny megnevezésére a névleges menetszelvény fogalma

- hasznilatos.

Az alapszelvény oldalait metsz6desig meghosszabbitva, megkapjuk az alap-
hdromszoget (22. dbra), amelynek csiicsa és alapja kozott a menettengelyre
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merGleges irdnyban mérhetd tdvolsdgot alaphdromszog-magassignak nevezzik,
jele:H.

A kapcsol6dé menetekre jellemzd még a szelvenymagassag (h3, Hy)ésa
miikodo szelvénymagassig (H1), amely az ors6- és az anyamenet kapcsol6dé
menetoldaldnak a menettengelyre merGleges irdnyu vetiilete (24. dbra). Nagy-
sdga azonos a miikodé menetmélységgel. A kipos menet miikods szelvény-
magassdgdt az ors6 és az anyamenet csicsdhoz huzott, egymdssal pirhuzamos
érintSk kozott kell meghatdrozni.

A menet sohasem hegyes: a menetcsiicsok dltaldban le vannak gombolyltve
hasonléan a menetrokfenék is. Igy jon létre a csonkitds (c), amely nem mds,
mint a menetszelvény két szomszédos menetoldaldnak képzeletbeli metszés-
pontja és a menetcsics vagy a menetdrokfenék tdvolsiga a menettengelyre
merGleges irinyban mérve (25. dbra). A csonkitds névleges értékét dltaldban az
alaphdromszog-magassag tort részével (pl. H|8, H|6, H[4) fejezziik ki.

SIS S
;Anyomenet

1€ e

hjy
Hq
Hy

\\\ 0 t '
rsomene
\ ONNNN NN NN L

[*]

A menettengely iranya

A menettengely iranya

24. 4bra 25. 4bra
Miikodo szelvénymagassig Csonkitis

.

Becsavarasi hossz

I ™
A menettengely iranya

26. sbra
Becsavarasi hossz
A miikodés szempontjdbdl fontos a becsavardsi hossz és a mitk6d6 menet-
hossz értelmezése. A becsavardsi hossz az orsé- és az anyamenet tengelyirdny-
ban kapcsol6dd hossza (26. dbra) az éltompitds figyelmen kiviil hagyésaval,
a miikodé menethossz pedig a kipos ors6- és anyamenet kolcsonds dtfedésé-
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Bazistavolsag

o Bazissik
N MUkodo menethossz L Becsavarasi hossz
27. dbra
Miikod6 menethossz

nek a tengelyirdnyui hossza tehdt a becsavardsi hossz és a behizdsi hossz
Osszege (27. dbra).

Kipos menetl kapcsol6dé alkatrészek kolcsonds, tengelyirdnyti helyze-
tének meghatdrozdsira a menettengelyre meréleges sik, az in. bdzissik szolgil,

" amely az alapsik tengelyirdnyd helyzetét is meghatdrozza (27. dbra). Bézis-

sikként dltaldban a kipos menetet hatdrolé homlokfeliilet haszndlatos, még-
pedig orsémeneten a kis, anyameneten pedig a nagy kupalap fel6li alapsik, de
a bazis- és az alapsik egybe is eshet.

2.3. A méret, az eltérés, a tiirés és az illesztés fogalma

A csavarmenetek tiirése és illesztése elvileg megegyezik a hosszméretekével,
de a csavarmenet sajdtos alakja miatt eltérések is tapasztalhaték. A hengeres
felillet ugyanis egy mérettel (a henger dtmérGjével), a menetfeliilet viszont
csak tobb mérettel (a menetszelvény jellemzd méreteivel) hatdrozhaté meg
egyértelmiien.

A csavarmeneten a meéret a hosszisigot (menetditmérs, menetemelkedss
stb.) valamilyen mértékegységben (mm, hiivelyk, fok stb.) kifejez§ szdmérték.

A tlirések és az illesztések szempontjdb6l fontos alapméreteket a csavar-
meneteken az alapszelvény (névleges szelvény) hatdrozza meg. Ettd] szdmitjuk
az eltéréseket, a hatdrméreteket pedig az alapméretbdl szimitjuk a menetten-
gelyre merGleges irdnyban mért hatdreltérések segitségével (28. dbra). A 28.
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28. 4bra
Meéretek és eltérések

dbra alapjdn a felsé hatirméret a még megengedett legnagyobb, az aisé hatdr-
meret pedig a még megengedett legkisebb méret. Mérethelyes alkatrész tény-
leges mérete (mért mérete) e két hatdrméret kozott, illetve azok valamelyikén
helyezkedik el.

Valamely méret és az alapméret kiilonbségét eltérésnek nevezzik. Szam-
értéke akdr pozitiv, akdr negativ lehet.

A felsd hatdrméret és az alapméret kiilonbsége a felsd hatdreltérés, mig az
alsé hatdrméret és az alapméret killonbsége az alsd hatdreltérés (28. dbra).

A tiirés fogalma — a hosszméretekre érvényes tiirésfogalommal egyezGen —
magéban foglalja a méretsz6r6dds megengedett nagysigdt (tirésnagysig) és
hatdrainak az alapmérethez viszonyitott elhelyezkedését (alapeltérés) is.

Ennek megfelelSen a tlirésnagysig a felss és az als6 hatdrméret kiilonbsége,
illetve a fels6 és az als6 hatdreltérés algebrai killonbsége abszolut értékben, az
alapeltérés pedig az alapméretnek és annak a hatdrméretnek akiilonbsége (els-
jelesen), amely, a kisebb abszolit értékdi szdmot adja. Ha a hatdreltérések
kulonbozs eldjeliek, akkor anyamenet esetén a felss, orsémenet esetén pedig
az alsé hatdreltérés egyben az alapeltérés is.

A tilirés minSségét a pontossdgi fokozat szabja meg, amely a tlirésnagysa-
gok olyan sorozata, hogy abban barmely a]apmerethez tartozé tlirés egyforma
pontossigi szinten 4llithat6 el6.

A tlirésnagysdgot a pontossdgi fokozatra utalé arab szdm, az alapeltérést
pedig latin betii jeloli.

A tiirés dbrdzolhat6. A szokdsos — erdsen torzitott 1épték(i — dbrazolds-
ban (29. dbra) az alapméretet az alapvonal, a tiirésnagysigot pedig tiirésmezd
szemlélteti. Az orsémenet fels hatdreltérését es, alsé hatdreltérését i, mig az
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A tiirés abrazolasa

anyamenet fels6 hatdreltérését ES, als6 hatdreltérését pedig E7 jeloli. A tiirés-
nagység jele T olyan indexszel ellitva, amilyen dtmérSre a tlirés vonatkozik.
A 29. dbrdn pl. a kozépitmér§ (dp, illetve Do) tiirése ldthaté. A vizszintes
helyzetii alapvonaltél a pozitiv eltéréseket folfelé; a negativ eltéréseket pedig
lefelé kell felmérni.

A menetek hossz- és szogméreteinek eltéréseit a névleges szelvénytdl szd-
mitjuk. A névleges szelvényen az orsé- és az anyamenet kapcsol6dé szelvény-
oldalai egybeesnek, a menetcsicsokndl viszont hézag van (23. dbra). A me-
nethézag (a;) névleges értéke az orsé- és az anyamenet névleges kiils, illetve
belss 4tmérdibsl képzett killonbség fele, tehdt:

a.=1/2 (Dg —d) vagy
ag=1/2 (D1 —d3).

A menetosztdst és a menetemelkedést csak kivételes esetekben (pl. moz-
gatdcsavarokon) tiirésezziik. Ilyenkor a kovetkezd eltérések értelmezhetdk:

A menetosztis eltérése (E,), amely a szomszédos, egynevii (miikods
vagy nem mikod§) menetoldalak koézéppontjainak tenyleges és névleges
tdvolsdgaibol képezhets killonbség a menettengellyel parhuzamosan; a me-
netosztds Osszegezett eltérése (Epl), amely a becsavardsi vagy mds, adott
hosszon beliil birmely két szomszédos, egynevii menetoldal kézéppontjainak
a tényleges és névleges tivolsigaibol képezhetS killonbség a menettengellyel
pdrhuzamosan; (a menetoldalak k6zéppontjai mindkét esetben azonos ten-
gelyirdnyu metszésikban és a menettengely ugyanazon oldaldn helyezkednek
el) és a menetosztds két szelvényoldal szerinti eltérése (E), amely a két
szomszédos, kiillonnevl (egy miikodd és egy nem miikod8) menetoldal szerint
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- meghatdrozott menetosztés-eltérések szimtani kozépértéke. Az utébbi foga-
lom hasonl6an értelmezhetS a menetosztds két szelvényoldal szerinti dssze-
gezett eltérésére is (E,17).

A menetemelkedés eltérései a 30. dbra alapjén értlemezhetdk.
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30. ébra
A menetemelkedés eltérése

A menetemelkedés eltérése (Ep,) a menetoldal barmely kiindulé kozép-
pontja és az ahhoz képest a csavarvonal mentén valé 360°-os elforditasival
kapott kozéppont tényleges és nevleges tdvolsdginak a kiillonbsége a menet-
tengellyel pirhuzamosan. A 360°-nl kisebb elforduldshoz a menetemelkedés
részleges eltérése (E ), az anndl nagyobbhoz pedig a menetemelkedés osz-
szegezett eltérése (Ep h1) tartozik. Végiil a menetemelkedés két szelvényoldal
szerinti eltérésének &5‘ h2) a két szomszédos, kiilénnevii menetoldal szerint
meghatdrozott menetemelkedes-elteresek szamtani kozépértékét nevezzik.
Az utébbi fogalom hasonléan értelmezhets a menetemelkedés két szelvény-
oldal szerinti részleges (E. ph02) vagy Osszegezett (E h12) eltérésére is.

A mozgatdcsavarok fontos jellemzGje még a menet és a menetes par kine-
matikai eltérésére. \

Az orsomenet kinematikai eltérése az elméletileg pontos és csak az egyik
menetoldalon érintkez6 egymeneti anya tényleges és névleges, tengelyirnyii
elmozduldsinak a kiilonbsége adott szdgelfordulds esetén, mig az orsémenet
legnagyobb kinematikai eltérése az orsémenet kinematikai eltéréseinek a leg-
nagyobb szdmtani kiilonbsége az adott tengelyirdnyu elmozdulds hatirain
belil (31. dbra). Az orsémenet kinematikai eltérése komplex eltérés, amely
magdban foglalja a menetemelkedés Osszegezett eltérésén kiviil a kozépatmérs
és a szelvényoldal-hajldsszog eltéréseinek valtozdsait is.

A t6bb-bekezdésli menet kinematikai eltérését mmden menettesten kiilén
kell megillapitani.
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A menetes pdr kinematikai eltérése az egymdssal kapcsolodo alkatrészek
tényleges és névleges, tengelyirdnyi, egymdshoz viszonyitott elmozduldsainak
a kiilonbsége, a menetes pér legnagyobb kinematikai eltérése pedig a menetes
pér kinematikai eltéréseinek a legnagyobb szdmtani kilonbsége az adott ten-
gelyirdnyd elmozdulds hatdrain beliil (32. dbra).

Az elméleti menetitmérSkon kivill értelmezhetiink még egy keépzetes
kozépdtmérdt is, amely olyan képzeletbeli menet kozépatmérdie, amelynek a
menetosztdsa és a szelvényoldal-hajldsszoge azonos a menet alap- vagy név-
leges szelvényével, a hossza megegyezik a becsavardsi hosszal és hézagmene-
tesen kapcsoldik a valésigos menettel a menetoldalak mentén (33. dbra).
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33. dbra
Képzetes kozépatmérd

A menet képzetes kozépatmérdjének és a menet kozépdtmérGjének az elté-
réseit a menet kozépdtmérdjének Osszegezett tlirése hatdrozza meg.

Mivel a menetemelkedést és a szelvényszoget 4ltaldban nem tlirésezziik,
azok eltéréseit a kozépatmérd tiirésének a megdllapitdsakor veszsziik figye-
lembe. A menet kozépitmérjének tlirése tehdt dsszegezert tiirés, amely a
kozépatmérd tényleges eltérésein kiviil magiban foglalja a menetemelkedés és
a szelvényszog eltérésének dtmérgirdnyt kiegyenlitését is. Ezt ugy kell értel-
mezni, hogy az anyamenet képzetes kozépitmérdje ne legyen kisebb, mint a

ko6zépatmérd megyoldali hatirmérete, legnagyobb kozépatmérdje pedig egyet-

len pontban sem legyen nagyobb, mint a nemmegy-oldali hatdrméret.

A fenti értelmezésben a menett(irés a menet kiils6, kozép- és belss 4tmérs-
je tliréseinek az Osszege. ,

A menet kozépatmérGjének tliréséhez hasonléan dsszegezert tiirés a kiipos
menet alapsikjénak a helyzettiirése, amely a kdzépdtmérs, a menetemelkedés,
a szelvényszog és a kiipszog eltéréseibdl tevidik Ossze. Az alapsik helyzetel-
térése egyébként az alapsik és a menettengelyre merSleges sik tengelyirdnyu
tdvolsiga, amelyen beliil a kipos menet képzetes kozépitmérsje megegyezik a
kipos menet alapsikjdban mért névleges kozépatmérdvel. Az eltérés pozitiv,
ha a kip csticsaté] az alapsik felé mutat, ellenkez esetben pedig negativ.
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1'& rfxenetillesztés Jellegét a menetoldalak kapcsol6ddsénak a jellege, tehdt az
Orso- €s az anyamenet tényleges kozépdtmérGjének szerelés el§tti kiilonbsége
hatdrozza meg, amit a kozépatmérdk tiirése korldtoz. A menetillesztés — a
i(})ls:fméretek illesztésével egyezden — laza, szilird vagy 4tmeneti illesztés

nga menetillesztéskor (34. 4dbra) az anyamenet kozépdtmérGjének tiirés-
mezije az orsémenet kozépdtmérdjének tlirésmezéje folott helyezkedik el
teihgt szereléskor a menetes kotésben jaték keletkezik. A legnagyobb jaték a{
kot?sben akkor adédik, ha az anyamenet kozépatmérGie a felsd, az orséme-
nete viszont az alsé hatdrméreten van. A legkisebb jaték viszont ﬁ’gy jon létre
ha az anyamenet kozépdtmérdje késziil az alsé, az orsémeneté pedig a felsc’;

hatdrméretre. Megjegyezziik, hogy a laza illesztésti menetek kozé soroljuk

; menetet akl}cor is, ha"az’anyamenet kozépatmérdjének als6 hatdreltérése egy-
eesik az orsémenet kozépatmérsjének felsG hatdreltérésével.
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Szilird menetillesztésii kotésben (35. dbra) az orsémege:c kéztipatr'pgyo-
jének tiirésmez6je van az anyamenet kbzépétméré’jéne’:k a tlirésmez&je f910tt,
tehdt szereléskor fedés jon létre. A legnagyobb fedést ugy kap].uk, ha az Gssze-
szerelt orsémenet kozépdtmérdje a felsd, az anyamenete pedlg az f.tlso hatar’:
méreten van; a legkisebb fedést viszont az,orste{le”t. alsé hat’armer.eten levd
és az anyamenet felsd hatdrméreten levd kozépatmeéroje ére’dmen’ye’m.

Atmeneti menetillesztés (36. dbra) esetén a kapcsol6do ors6- és anyame-
net kozépatmérdiének tiirésmezdi részben vagy egészen fedik egymidst, ezért
szereléskor a kotésben jaték és fedés egyardnt ke}?tk?zhet. A legnagyobb,
illetve a legkisebb jaték, illetve fedés az el6z6ek alapjin értelmezhetd.

24. A szabvinyos elnevezések idegen nyelvii megfeleldi

A kiilfoldi és a nemzetkozi szabvdnyok, tovdbbd a_.szakirodallom tanulmd-
nyozisinak megkonnyitése érdekében betlirendben osszefgglaljuk a csavar-
menetekkel kapcsolatos fontosabb elnevezések megfelelSit angol, francia,

_ német és orosz nyelven. :

R Alapeltérés Bezugsstrecke
Fundamental deviation BaszoBaa gjvHa
Ecart fundamental

Grundabmass Alapsik

OCHOBHOe OTKJIOHEHUE Basic plane
Plane de base

Alaphdromszog Bezugsebene

Fundamental triangle OcHOBHasI TNIOCKOCTh

Triangle générateur

Profildreieck Alapszelvény
HcxogHbN TPEyTOJIbHUK Basic profile

: Profil de base
Alaphdromszog-magassig ~ Grundprofil

Height of fundamental triangle OcHoBHOM poduib

Hauteur du triangle générateur

Hohe des Profilreiecks Alapvgnal

BricoTa HCXOOHOrO Zgro hn’e
TpeyroJjibHUKa Ligne z€10

Null-linie
Alaphossz HyneBaa nuHusa
Sampling length
- Longueur de base
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Alsé hatdreltérés

Lower deviation

Ecart inférieur

Unteres Abmass
Hiknee oTkIoHeHMe

Alsé hatdrméret

Minimum limit of size

Dimension minimale

Kleinstmass

HauMensuwit npenensubii
pa3smep

A menetemelkedés eltérése

Deviation in lead

Ecart de pas de hélicoidal

Steigungsabweichnung des
Gewindes

OtxtoHeHue X0na pe3b6rl

A menetemelkedés két szelvényoldal
" szerinti eltérése

Deviation in dual flank lead

Ecart de pas de hélicoidal d’ aprés
deux flancs

Zweiflanken — Steigungsabweichung
des Gewindes

OrkioHeHHMe xo0pma 10 ABYM
GOKOBBIM CTOpPOHAM
pe3bobI

A menetemelkedés dsszegzett
- eltérése
Cumulative deviation in lead
Ecart cumulative de pas de
hélicoidal
Gesamtsteigungsabweichnung  des
Gewindes
HakormtenHoe oTkioHeHMe
X0J1a pe3nObl

A menetemelkedés részleges
eltérése

Partial deviation in lead

Ecart partiel de pas de hélicoidal

Ortliche Steigungsabweichung des
Gewindes

MectHoe oTKIIOHeHMe xOna
pe3nobI

A menetemelkedés szoge
-Lead angle

Inclinaison du filetage
Steigungswinkel des Gewindes
Yron moapema pesnObl

A menetes par kinematikai eltérése

Kinematic deviation of coupling
thread '

Ecart cinematique de pair filetée

Kinematische ~Abweichung des
Schraubtriebes

Kunemaruueckas
IIOrPeIIHOCTh BUHTOBOM
napbI

A menetes pdr legnagyobb
kinematikai eltérése

Maximum kinematic deviation of

_ coupling thread

Ecart maximal cinematique de pair
filetée

Grosste kinematische Abweichung
des Schraubtriebes

Haunbonpiman xunemaruueckan
HOTPEIIHOCTE BUHTOBOM
napbI ‘

A menetillesztés jellege
Charakter of thread fit

~ Caractére d’ajustement de filetage

Passung der Gewindeverbindung
IMocangka B peap6oBOM
COEeIMHEeHNH
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A menet kozépdtmérdjének
Osszegezett tlirése
Cumulative tolerance of pitch
diameneter
Tolérance cumulative du diamétre
sur flancs
Summentoleranz des
Flankendurchmessers des
Gewindes
CyMMapHbIf JOITyCK
CpenHero guamerpa
pe3sobI ,
A menetosztis eltérése
Deviation in pitch
Ecart de pas du filetage
Teilungsabweichung des Gewindes
OTKJIOHeHHA 11ara pe3bobl

A menetosztds. két szelvényoldal

- szerinti eltérése

Deviation in dual flank pitch

Ecart de pas du filetage d’apres
deux flancs

Zweiflanken — Teilungsabweichung
des Gewindes

OTKIIOHeHHe M1ara pe3nobl 110
IBYM OOKOBBIM CTOPOHaM

A menetosztds Osszegzett eltérése

Cumulative deviation in pitch

Ecart cumulative de pas du filetage

Gesamtteilungsabweichung des
Gewindes

HaxonenHoe OTKJIOHEHHe
mara pe3sobl

Anyamenet (belsS menet) -
Internal thread (nut thread)
Filetage intérieur (taraudage)
Innengewinde (Muttergewinde)
BuyTpenss pe3pba
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Az alapsik helyzeteltérése

Axiale Abweichung des kegeligen
Gewindes .

OceBoe OTKIIOHEHME
KOHHYEeCKOM pe3bObl

Az orsémenet kinematikai eltérése

Kinematic deviation of external
thread

Ecart cinematique de pas du
filetage exterieur '

Kinematische Abweichung des
Aussengewindes

KunemartnueckKas
[IOrPEeNHOCTh HapYKHOMN.
pe3nobl

Az orsémenet legnagyobb
kinematikai eltérése

Maximum kinematic deviation of
thread X

Ecart maximal cinematique du:
filetage )

Grosste kinematische Abweichung
des Gewindes

Haubosbiiasa KuHeMaTuiec-
KasA MNOTrpeuIHOCTh
Hapy>XKHOU pe3bObl

Atmeneti menetillesztés
Thread with transition fit
Filetage avec ajustement incertain
Ubergangspassung der
Gewindeverbindung
ITepexopHas rmocagka
B pe3s00BOM CeITUHEHHUH

Balmenet
Left-hand thread
Filetage 2 eauche
Linksgewinde

" JleBas pe3ssba

Bézissik
Datum plane
Plan de jauge
. Basisebene
Baszosasa nnockocts

Becsavardsi hossz
Length of engagement
Longueur en prise
Einschraublange
HnuHa cBUHUMBaHUA

Bekezdés

Start of thread
Début du filetage
Gewindeanfang
3axon pe3sOE!

Csavarfeliilet

Helical surface

Surface hélicoidale
Schraubenfliche
BunToBas mosepxHOCTH

‘Csavarmenet
Screw thread
Filetage
Gewinde

- Pe3nba

Csavarvonal

Helix ‘

Hélice
Schraubenlinie
Bl@HTOBaﬂ JIUHUSA

Csonkitds
Truncation
Troncature
Abflachung
Cpes

Cs6menet

Pipe thread
Filetage du gaz
Rohrgewinde
Tpy6Has pessba

Egybekezdésli menet
Single-start thread
Filetage a un seul filet
Eingangiges Gewinde
OpnHosaxonHas pe3s6a

Eltérés
Deviation
Ecart

Abmass
Orxknonenue

Fedés
Interference
Serrage
Ubermass
Harar

Fels6 hatdreltérés

Upper deviation

Ecart supériur

Oberes Abmass
BepxHee oTkiioHeHHe
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Fels6 hatdrméret

Maximum limit of size

Dimension maximale

Grosstmass

HawGonpiunii npesenpHbId
pasmep

Filirészmenet
Buttress thread
Filetage du seie
Sagengewinde
YnopHas pe3nba

Hengeres-kiipos menetes kotés
Cylindrycal-conical threaded joint
Raccord cylindrique-conical fileté
Zylindrisch-kegelige
Gewindeverbindung
Coenunenve pe3pboBoe,
LAJIMHADPO-KOHUYECKOe

Hengeres menet

Cylindrical thread

Filetage cylindrique
Zylindrisches Gewinde
Hunuanpuyeckas pe3nba

Hengeres menetes kotés
Cylindrical threaded joint
_Raccord cylindrique fileté
Zylindrische Gewindeverbindung
Ilmnuuppriueckoe pe3bboBoe
coefuHEHNe

Dlesztés

Fit
Ajustement
Passung
Tlocagka
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Jaték
Clearence
Jeu

Spiel
3azop

Jobbmenet
Right-hand thread
Filetage a droite
Rechtsgewinde
IIpaBas pe3rba

Képzetes kozépatmérs

Virtual pitch diameter of an actual
thread

Diamétre virtuel sur flancs d’un
filetage réel

Paarungsdurchmesser

IIpuBeneHHBIN CPEeNHUI
ouaMeTp pe3osl

Kozépatmérs

Simple pitch diameter
Diamétre sur flance mésuré
Einfacher Flankendurchmesser
Cpenuuii guamerp

Kupos menet

Taper thread

Filetage conique
Kegeliges Gewinde
Konnueckas pe3nba

Kupos menetes kotés

Taper threaded joint

Raccord conical fileté

Kegelige Gewindeverbindung

Kouunueckoe pe3nboBoe
coelHEHME

Kupossig
Rate of taper
Conicité
Konzitat
KonycuocTts

Kupszog

Cane angle
Angle de cOne
Kegelwinkel
¥Yron xoHyca

Kiils6 atmér6

Major diameter
Diamétre extérieur
Aussendurchmesser
Hapy>xHbIit ipameTp

Laza menetillesztés
Thread with clearence fit
Filetage a ajustement avec jeu
Spielpassung der
Gewindeverbindung
IMocanka ¢ 3a30pom
B pe3s00BOM COEIHHEHUN

Legkisebb fedés
Minimum interference
Serrage minimal
Kleinstiibermass
Haumensmuit HaTAT

Legkisebb jaték
Minimum clearence
Jeu minimal
Kleinstspiel

Haumensiuit 3a30p

Legnagyobb fedés
Maximum interference

Serrage maximal
Grosstiibermass
Haubonpmuii HaTAT

Legnagyobb jaték
Maximum clearence
Jeu maximal
Grosstspiel
Hanbonpmmii 3a30p

Magdtmérg (bels6 4tmérs)

Minor diameter

Diamétre intérieur

Kemdurchmesser
(Innendurchmesser)

BuyTpeHHu# nuaMeTp

Menetirok

Groove

Creux

Gewinderille
KanaBxka pe3s0nbl

Menetdrokfenék
Root

Fond
Gewindegrund
Briaguna pe3s6bl

Menetcstcs

Crest

Sommet
Gewindespitze
Bepiumnna pe3sOb1

Menetemelkedés

Lead of a helix

Pas de hélicoidal
Steigung des Gewindes
Xon pe3pObI
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Menetes kotés

Threaded joint

Raccord fileté
Gewindeverbindung
Pe3nboBoe coenunenue

Menetes pir
Coupling thread
Pair filetée
Schraubtrieb
Bunrosas mapa

Menetfeliilet

Helical surface

Surface hélicoidale

Schraubenflache

BunTOBas NOBEPXHOCTEXHOCTH
pe3noEI

Menethézag

Crest clearence

Vide a fond de filet

Nennspiel an den Gewindespitzen

Homunansuent 3azop mo
BepILIMHAM Pe3bs0bI

Menetkifutds
Thread run-out
Filet incomplets
Gewindeauslauf
C6er pespbn1 -

Menetoldal

Flank

Flanc

Gewindeflanke

BoxoBas cropoHa pe3sobl

Menetosztis

Pitch

Pas du profil

Teilung des Gewindes
Hlar pe3s6n1
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Menetszelvény
Thread profile

Profil du filetage
Gewindeprofil
IIpoduns pesnbrr

Menettengely
Axis of thread
Axe du filetage
Gewindeachse
Ocb pe3nbnl

Menettest

Ridge

Plein

Gewindezahn . .
BolcTyn pesn6ir )

Menettiirés

Tolerance of thread
Tolérance du filetage
Gewindetoleranz .

Ilone monmycka 3e35651

Métermenet ' }
Metric screw thread o
Filetage metrique

Metrisches Gewinde

Merpuyeckas pessba

Miik6d6 menethossz
Length of useful thread
Fonctionnant longueur
Nutzbare Gewindelange
Pabouas pyuna pesb6rI

Miik6ds szelvénymagassig

Thread overlap

Recouvrement

Profiliiberdeckung .

Pabouas BeicoTa npodmis
pe3n6n1

Névleges menetdtmérd

Nominal size

Diamétre nominal

Gewinde-Nenndurchmesser

HomuHansHbIN gHaMeTp:aMeTp
pes3boBbI

Névleges menetszelvény

Design profile

Profil nominal

Nennprofil

HomusHansHbI npoduiib
pe3bobI

Orsémenet (kiils6 menet)

External thread (bolt thread)
Filetage extérieur (filetage de la vis)
Aussengewinde (Bolzengewinde)
Hapy»xuas pe3s0ba

Pontossigi fokozat
Grade of accuracy
Degré de précision
Genauigkeitsgrad
CrteneHs TOUHOCTH

Szelvénymagassig

Thread height

Hauteur du filetage
Gewindetiefe

BoicoTa npodwis pe3sosl

Szelvényoldal-hajldsszog
Flank angle
Angle du flanc

- Teilflankenwinke!

Ypon nakiioHa 60kx0BOH
" CTOPOHBI Pe3bObI

Szelvényszog
Thread angle

Angle du filet
Flankenwinkel-
Ypon npoduna pe3posl

Szildrd menetillesztés

Thread with interference fit

Filetage a ajustement avec serrage

Presspassung der = Gewindeverbin-
dung

[Mocanka ¢ HaTATOM B pe3b-
60BOM COEIMHEHUH

Tobb-bekezdésli menet
Multi-start thread

Filetage a plusieurs filets
Mehrgangiges Gewinde
MuorozaxonHasa pe3sba

Té6lekerekitési sugdr

Root radius :
Rayon d’arrondi 2 fond de filet
Radius des Gewindegrundes
Paguyc BriaguHb pe3nObl

Tiirésnagysig
Tolerance
Tolérance
Toleranz
Jomyck

Tirésmez6
Tolerance zone
Zone de tolérance -
Toleranzfeld
ITone gomycka

Trapézmenet

Trapezoidal thread

Filetage trapezoidaux
Trapezgewinde
TpanenennanbHasa pessda
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Whitworth-menet Zsinérmenet
Whitworth thread Round thread
Fﬂgtage Whitworth Filetage circulaire
Whitworth-Gewinde Rundgewinde
Pe3s6a Butsopta Kpyrnas pessba

A 2. fejezetben emlitett szabvanyok

MSZ 180/1-75 Tiirés- és illesztésrendszer. Ala §
i - Alapelvek és alapfogalmak
MSZ KGST 1779-79  Kupok és kiipos kotések fogalommeghatérolz)ésfi
MSZ KGST 2631-80  Csavarmenetek fogalommeghatdrozasai
KGST SZT 145-75 A K(I}ST egységes tlirés- és illesztésrendszere. Altald-
nos elvek, tiirésnagysdg- és alapeltérés-sorozatok
KGST SZT 1779-79 Csereszabatossigi  alapszabvanyok. Kipok és kiipos
kotések. Szakkifejezések és meghatirozdsok .

KGST SZT 2631-80 Csereszabatossdgi alapszabalyok. Menetek. Szakkife--

jezések és meghatdrozdsok

ISO tiirés- és illesztésrendszer. 1. rész. Altaldnos el-
. vek, tlirések és eltérések ‘

ISO 5408-1983 Hengeres csavarmenetek. Fogalommeghatdrozasok

ISO/R 286-1962

%

3. A KGST-BEN EGYSEGESITETT CSAVARMENETEK .

A KGST-gabve‘}nyajénlésok és az azok alkalmazdsdval szerzett ipari tapasz-
talatok alapjin kidolgozott KGST-szabvanyok, amelyek figyelembe veszik
az ISO-szabvdnyok el6irdsait is
- az‘aljcalanos rendeltetési és az optikai-finommechanikai iparnak szdnt nor-

mdl és finom métermenet, '
- akipos métermenet,

— aW?utw}orth-szelvényﬁ hengeres és kiipos cs6menet, tovabba

- az Ezltala{los rendeltetést trapéz-, flirész- és zsin6rmenet tervezésének, gydr-
tasanak és ellenSrzésének alapadatait tartalmazzak . '

Ezek a kovetkezdk: '

— acsavarmenetek szelvénye és a szelvény f6 méretei;

— a Csavarmenetek névleges menetdtméréje, menetemelkedése és azok egy- -

mdshoz rendelése;
— amenetdtmérk alapméretei, tiirései és hatdreltérései;
— a becsavarasi hosszak;
— atlrések és az illesztések vilasztéka;
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— a csavarmenetek jelolésrendszere;
— a csavarmenetek megaddsa géprajzokon €s
— a csavarmenetek idomszeres ellendrzésének alapadatai.
Ezen kiviill a KGST-szabvanyok el&irjdk a menetdtmérdk tlirésnagysiginak és
eltéréseinek, tovibbd a becsavardsi hosszaknak a szamitdsi képleteit és tdbld-
zatosan kozlik azok szdmértékeit.

Az el&irdsok olyan orsé- és anyamenetekre érvényesek, amelyek hdmérsék-
lete megegyezik az alaphSmérséklettel, tehdt 20 °C.

A csavarmenetek fogalomrendszerét a 2. fejezetben foglaltuk Ossze.

A szabvényokban a hosszméretek milliméterben (1 mm = 0,001 m), illet-
ve hiivelykben (17 = 25,4 mm), az eltérések mikrométerben (1 um=0,001 mm),

tovibbd a szogméretek fokban (1° = 178TO rad), illetve eltéréseik percbén
(1= é 0 ) vannak megadva.

A Whitworth-menetre nem késziilt KGST-szabvany, mivel az 0j szerkeze-

tekhez nem tervezhetd.
A csavarmenetek szabvdnyos jellemz8i egyben az édllandé méretll gydrto-
és mérGeszkozok tervezésének és szabvinyositdsdnak kiindul6 adatai is.

3.1. A csavarmenetek szelvénye

A csavarmenet alakjdt leginkdbb tengelymetszetében lgvéi k«'jrvoonala: szel-
vénye jellemzi. A gépipari csavarmenetek szelvénye 60 -os, 55°-0s, illetve
30°%-0s csticsszogli haromszoghsl (az alaphdromszogbGl) szdrmaztathaté a

cstcsok lekerekitésével, illetve lemetszésével, tehdt a menetcstics és a menet-

drokfenék kialakitdsdval. , ,

A szelvény alakjatol fiiggden beszélhetiink éles menetr6l, illetve trapéz-,
flirész- vagy zsinérmenetrSl. A szelvény alakja a csavarmenet alkalmazasi
teriiletére is jellemzd, amely szerint megkiilonboztethetiink k6t§, mozgaté
és tomitd csavarmenetet. A kotScsavarok altaldban éles menetliek (méter-
menet, Whitworth-menet), a mozgatGcsavarok trapéz- vagy flirészmenettel
késziilnek, mig a tomitGcsavarokhoz cs6menet vagy kiipos métermenet hasz-
nalatos. A tomitGmenetekre jellemzd még a menetdrokfenék kialakitdsa,
hiszen a kapcsol6dé meneteknek — a tomor zdrds érdekében — ezen a részen
is hézagmentesen kell illeszkedniiik.

A KGST-szabvdnyok elSirjak a kiilonféle csavarmenetek alapszelvényének,
az abbdl levezethetd névleges menetszelvénynek, illetve az orsé- és az anya-
menet szelvényének alakjdt — beleértve a menetcsicsok és a menetdrokfe-
nék kialakitdsdt is — és jellemz6 méreteit.

. | a5




3.2. A csavarmenetek méretvalasztéka

A csavarmenet méretei koziil a legfontosabb a névleges menetdtmérs és
a menetemelkedés, amely a menetszelvénnyel egyiitt a csavarmenetet geo-
metriailag teljesen meghatdrozza. Ezek a méretek elvileg tetszGlegesen vilaszt-
haték, de kiilonbéz3 miiszaki és gazdasdgi okok sziiRségessé teszik a méret-
vélaszték korldtozasit. ‘

Az optimdlis méretvdlaszték a csavarmenetek tervezéséhez sziikséges és
elégséges legkisebb szdmi névleges menetdtmérsbsl és menetemelkedésbél
hozhaté 1étre, hiszen ez a vilaszték megszabja a gydrtd- és a méréeszkozok
vélasztékdt is.

A gépipari csavarmenetek nemzetkozileg egységes valasztéka az iparilag
fejlett orszdgok gydrtdsi tapasztalatai és szabvdnyai alapjén alakult ki. A
KGST-szabvinyok — a Whitworth-menet kivételével — az Gsszes menetfaj-
tdra elSifjdk a névleges menetdtmérk és a menetemelkedések sorozatat,
tovibbd azok egymdshoz rendelését. Egyes menetfajtdikhoz t6bb menetit-
mérG-sorozat is el§ van irva azzal a kikotéssel, hogy a kisebb sorszdmi soro-
zatokat el6nyben kell részesiteni. Késébb az utolsé sorozatok elhagyhatdk
lesznek, ezzel tovdbb csékken a vdlaszték.

A csavarmenetek vilasztéka a tervezés legfontosabb alapadata, de ismere-
te a felhaszndl6nak is fontos, hiszen a kereskedelembé] elsésorban a szabvi-

nyos csavarmenetek szerezhetSk be, mivel azok témeges elGallitdsa a leggaz-
dasdgosabb. ‘

3.3. A csavarmenetek 4tmérSinek alapméretei

A csavarmenet szelvénye meghatirozza a menetemelkedést és — a névleges
menetdtméré megvilasztdsa utdn — a tSbbi menetitmérst is. A kiilénb6z6
menetfajtdk menetitmér8inek alapméretei a névleges menetdtmérs és a me-
netemelkedés ismeretében szdmithatdk.

A KGST-szabvinyok megadjék az egyes menetfajtdk kiilsG, k6zép- és mag-
dtmérSje alapméretének szdmitdsihoz sziikséges képleteket és tdblazatosan
kozlik a hdrom tizedesre kerekitett alapméreteket.

34. A csavarmenetek tiirései

A csavarmenetek t{irésezése Osszetett feladat, mivel cserélhetc’iségiiket tobb,

egymdssal Osszefliggl méret egyiittesen befolydsolja. Ezek kéziil a legfonto- -

2

sabb a k6zépatmérs, a menetemelkedés és a szelvényszog. A kiils§ és a mag-
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4tméré 4ltaldban nem befolydsolja az illeszkedést, mivel‘ az Osszecsavarozott
ors6- és anyamenet csicsai a menetirokfenékkel nem enr}tke’zr}’ek. A meg-
felels cstcsjaték kialakitdsa érdekében viszont ezeknek az dtmérSknek a me-
5r6ddsat korldtozni kell. ] _
retszioz(s)ei/armenetek tlirésrendszere az alapsze’livény’re,’ i}letve a ngvleges slzel-
vényre épiil. Az eltéréseket attdl a szelvénytSl szdmitjuk a menettengelyre
Gleges irdnyban. o
meflzgzvarme);letek kapcsoléddsa szempontjébél a legfqntosabb az orscf{-lgs
az anyamenet kozépitmérSjének a tiirése, hlsz?n az szapj’?. meg a csavarfeli-
letek illeszkedésének a jellegét. Az orsémenet kiils6 dtmérGje €s az an)fameneli
magdtmérGje a csavarmenet kialakitését’fil’ fﬁg’ge’ﬂfnul kesszheto,lezert azo
tiirésezése elvileg eltér a kozépatmérd tures_gzefefol. ’Hisonlo a helyzet }32 or-
sémenet magitmérSje és az anyamenet Kiilsd afmerOJe’ese’gebeq is, kszia’n
azok méretét a k6zEépatmérs széroddsa és menetaquf?nfk kialakitdsa kor d-
tozza, ezért csak a legnagyobb, illetve a legkisebb ertekuket”k?ll m?gszal?m.
A menetemelkedést és a szelvényszoget 4ltaldban nem tiirésezzilk, mivel

" a kozépatmérd tiirésnagysiga megdllapithat6 gy, hogy tartalmazza azok el-

téréseinek atmérdirdnyd kiegyenlitéseit is. A menetemelkedgg ﬂlefc_ve a szel-
vényszog és a kozépdtmér6 eltérései kozott ugyanis szoros Q§szefggge§ van.
Ezért a menetemelkedés és a szelvényszog eltérése kifejezhets a kozépatme-
16 dtmérSirdnyu eltérésével. o . -
Legyen L becsavardsi hosszon a menetemelkedés elterese’AP. Em%att az or
sémenet kozépatmérGje eq értékkel csokken (37. 4bra). Az dbra szerint

o
‘ f1 _AP cotg_"i azaz ey =AP - cotg—-,

2 .2 2°
tehdt csak a szelvényszégt(il fiigg. fgy

a=60" esetén eq=1,7324P,

a=55° esetén ep=1921AP,
a=30" esetén eq=3,732AP,
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AP
2
37. 4bra
. A menetemelkedés eltéréseinek
hatdsa a k6zépatmérdre
I.
7 Sl Q(:‘
Hi 2 -
4o
K 1
cos =
2
Ao T
'Y
38. ibra
A szelvényszog eltéréseinek
hatisa a kdzépatmérre

A szelvényszog eltérésének a ko6zépdtmérdre gyakorolt hatdsa a 38. 4b-

ra szerint szdmithaté. Jelol;uk a szelvényoldalak hajldsszogének eltérését
Aajg-gyel, illetve Aaj-vel. Igy az orsomenet kozépatmérdjének csokkenése

(eg):

H
32 = . Aal .
COos — sin o
Mivel azonban ' 2 7 2
H
€= ‘Aay - is igaz, tehat:
COST sin T
Hy Aay+Aey  H
- 1
€= . = —— (Aaq + Aay).
cos—% . sin~§~ 2 Sin & ! 2
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A képlet Aag + Aap =2°A % helyettesitésével és az ivperc bevezetésével
(arc 1= 0,00029) egyszeriisithets:

6r-000058 - —L . a2
275 sin & 2

Ha Aaj és Aoy killénbozdek, akkor A ——;ihelyére a nagyobb értéket kell
helyettesiteni. '

A szelvényszog ismeretében a képlet tovdbb egyszerusodlk ugyanis a = 60°
esetén Hq = 0,541P, 55°1a H{ =0,640P, mig 30°-ra H{ = 0,50P adédik, ezek-
kel pedig ey rendre:

e2=0,36P-A—§‘—, e2=0,46P~A—§—, illetve gz=0,58PA—gi.

A menetemelkedés és a szelvényszog eltérése miatt keletkezs kozépatmé-
16-csokkenés: f = e + ey métermenetre (o= 60°):

e =1,7324P +0,36PA —‘2"—
Whitworth-menetre és csémenetre (o= 55°):

e=1921AP+046PA -,
trapézmenetre pedig (a =30°):

e =3,732AP + 0,58PA -;‘— ,

A képletekbdl e um-ben adodik, ha AP-t um-ben, Pt pedig mm-ben helyet-
tesitjiik.

A menetdtmérék tlirése — a hosszméretek tlirésével analég médon — az
alapeltérésbél és a tiirésnagysigbdl épiil fel. Ezek szdmértéke azonban a csa-
varrfenetek elGéllitdsdnak sajdtos technolégidja és az Osszetett alaki csavarfe-
lilet gazdasdgos elddllithatésdga miatt 1ényegesen nagyobb mint a hosszmé-

retek esetében.

Az alapeltérések és a tlirésnagysdgok meghatdrozdsdhoz tapasztalati kép-
leteket és kerekitési szabédlyokat dolgoztak ki. Az ezek alapjdn kiszdmitott
és kerekitett szdmértékeket tdbldzatokba foglaltdk.

A tliréseket nem célszeri minden lehetséges menetdtmérére kiilon megha-
tdrozni, ezért a menetdtmérdket dtmérécsoportokra osztottdk (1. tdbldzat),
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1. tablazat

Atmérétartomanyok
Atmérétartomanyok Szamitasi

mm atmérd

felett -ig mm
1,0 14 1,18
1,4 2,8 1,98
238 5.5 3,96
5,6 11,2 7,92
11,2 22,4 15,84
. 22,4 45,0 31,75
45,0 90,0 163,64
90,0 180,0 127,28
180,0 - 355,0 252,78
355,0 710,0 502,05

és egy-egy csoportban csak egy tlirést szamitottak ki, és ezt a t{irést az egész
csoportra érvényesnek mondtdk ki. A szdmitdshoz az dtmérGtartomdnyok ha-
térértékeinek mértani k6zépardnyosit vették alapul mint szdmitdsi 4tmérGt.

34.1. Tﬁrésnagysﬁgok

A tlirésnagysdgok sorozatait meghatdrozé pontossigi fokozatokat arab szd-
mok jeldlik (2. tdbldzat). A kozepes gydrtdsi pontossdgnak a 6 pontossdgi fo-
kozat felel meg. A tlirésnagysdgok szdmitdsi képleteivel a 6 pontossigi foko-
zatnak megfelel6 tlirésnagysigok hatdrozhatok meg. A tobbi pontossdgi foko-
zat tlirésnagysdgai ebbdl gy adédnak, ha a szdmitott értékeket a 2. tdbldzat

szerinti tényezGkkel rendre megszorozzuk. A tényezdk szabvanyos szimsoro-

zatot alkotnak (R10).
A régebbi értelemben vett finom mindségnek a 4, a durvdnak pediga 8 pon-
tossdgi fokozat felel meg. Itt emlitjitk meg, hogy a pontossdgi fokozat fogal-

2. tablazat
Pontossagi fokozatok
Pontossagi
fokozat 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Tényezé 04 | 05| 063 08| 1 | 125| 1.6 | 2 | 25
50

ménak a bevezetését az tette sziikségessé, hogy az egymdssal kapcsol6dd, azo-
nos pontossdgi fokozatd ors6- és anyamenet tlirésnagysdga eltérS, tehdt nem
azonos mindségti, pl. az anyamenet kozépatmérGjének a tlirésnagysiga az or-

; s6menetének 1,32-szorosa.

A 6 pontossdgi fokozatil orsé- és anyamenetek — a Whitworth- és a csGme-

net kivételével — dtmérSinek tlirésnagysdga a kovetkezs képletekkel szdmit-
haté: ' ‘

Az orsémenetek kiils6 4tmérjének tlirésnagysiga

T (6)-180\) P2— %5— .

Az orsémenetek kozépdtmérGiének tlirésnagysiga
Tgy (6)=90 P04 401

Az anyamenetek kozépdtmérdjének tiirésnagysiga
Tpy (6) = 1,32 Ty (6).
Az anyamenetek magdtmérgjének ’u’iréfnagységa

Tp1 (6) =433 P — 190 P1,22 (ha P < 0,8 mm);
Tpi (6)=230 P97 (haP>1 mm),

Emellett a trapéz-, és a zsin6r a flirészmenetd orsémenet magdtmér&jének
tlirésnagysdga a 6. . . 9pontossigi fokozatok esetében a kévetkez6 médon szd-

mithaté:
T3 (6...9)=125T45 (6...9) + lesl.

A képletekbe a d 4tmér6 helyébe az 1. tdbldzat szerinti szdmitdsi 4tmér6t
kell helyettesiteni. A tlirésnagysig um-ben adddik, ha P és d szdmértékét
mm-ben, az es-t pedig um-ben helyettesitjik.

3.4.2. Alapeltérések és hatireltérések
Az alapeltérés a menetdtmérSk tlirésnagysiginak az alapszelvényhez (név-

leges szelvényhez) viszonyitott elhelyezkedését hatdrozza meg. Nagysiga
tapasztalati képletekkel szdmithaté a menetemelkedés fiiggvényében. A kii-
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16nbo6z6 alapeltérésli orsé- és anyamenetek pdrositdsdval 1étrehozhaté a hasz-
ndlati célnak megfelel6 menetes kapcsolat.

Az alapeltéréseket latin betiik jelolik: az anyamenetre nagybetu az orsé-
menetre pedig kisbet( utal (39. dbra).

- A 39. dbrin szemléltetett alapeltérések szdmitdsi képleteit a 3. tdblazat
foglalja oOssze. A képletekbsl az alapeltérés um-ben adédik, ha a P menet-
emelkedést mm-ben helyettesitjiik. Az e és az F jel{i alapeltéréshez tartozé
képlet csak P > 0,45 mm esetén érvényes.

A menetdtmérSk alapeltérése egyben azok egyik hatareltérése is, mégpedig:
a ¢ ..hjelii az orsémenetek felss hatdreltérése (es),

a jh. . .rjelli az orsmenetek alsé hatdreltérése (ef),

az A. . .H jelii pedig az anyamenetek als6 hatareltérése (ET).

um
+550 -
ol

+150 | @

+100F % Angameﬁet
5 Y 2
+ 50+ E %
- 2 Y
0 H
- 50 |2
k5
—100" _%
<<

ook g

ST

-50f e @ ih ©
¢ N 2
- 100+ S £
[ , 8
Orsomenet <
150} @
39. sbra
Alapeltérések
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3. tablazat

Az alapeltérések szamitasi képletei
Orsomenet N Anyamenet
Beti. | Hatir | EI6- Keplet Ei6. | Hatr | Beto-
jel eltérés jel jel eltérés jel
500+ 33P + | EI AZ
c es — 125+ 11P -+ El | C
d es — 80+11P + El D
e es - 50+ 11P + El E
f es - 30+ 11P + El - F
es — 15+11P + El G
‘“‘ﬁ‘ es 0 El H
jh ei - 80+11P
] ei — 25+ 11P
3k el — 11P
m ei + 15+11P
n ei + 22,5+ 16,5P
p el + 30+22P
r el + 45+ 33P

A menetitmérék masik hatdreltérése az alapeltérésbdl a tilirésnagysig (T)
segitségével szdmithatd a kovetkezs képletekkel:

ei=es— T vagy es=ei+T,
illetve
EI=ES —T vagy ES=EI+T.

3.4.3. Hatirméretek, jaték és fedés

A menetitméik hatdrméretei alapeltérésik és hatdreltéréseik algebrai
Osszegeként szdmithatd, pl. a k6zépdtmérsk alsé és felsS hatdrmérete:

dImin.=dp+€i € dymax =dy +es,
illetve ’
Dymin. =Dy +EI és Dppay =Dy +ES.
Az Osszefiiggésekbe a hatdreltéréseket a 3. tabldzat szerinti eljellel mm-ben

kell helyettesiteni, és akkor a hatdrméretek is mm-ben ad6dnak.
A ko6zépatmér6k hatdrméreteibbl a kovetkez6 mddon hatdrozhat6 meg a

menetoldalak kozott dtmérSirdnyban mérhet6 legklsebb és legnagyobb jaték

Umin. > Tmax.)- illetve fedés (Frnin. » Fmax ):
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Imin. =P2min. — 92max. =D + EI — (dy + es) =EI — es
Jmax. =D2max. — omin. =D +ES —(dy +ei) =ES —ei
Fmin. = d2min. —Domax. =d2 +€i — (D + ES) =ei —ES
Fmax. =92max. = D2min. =dy +es — Dy +El) =es — EI

A menetoldalakra mer6leges irdnyban mérheté jaték, illetve fedés a 40. éb-‘

ra alapjdn szdmithaté.

! A \ ?,
g
\

~
~

N

D2 ( téng(eges)
do(tenyleges)
7/ /

40. dbra

A jaték meghatarozasa
J’
a 2 , a
sin— =—, tehdt J =J°sin —.
2 J 2
- &
2

3.5. Becsavarisi hosszak

A menetdtmérdk tlirése meghatdrozott becsavardsi hosszakra vonatkozik,

mivel a menetemelkedés eltérése a menethossz menetén sszegzddik. A nor-
- mdl becsavardsi hossz alsé és fels§ hatdrmérete a kovetkezd médon szamit-
haté:
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ZNmin. =224-P- d0,2’ illetve leax‘ =67 -P- d0,2, .

ahol d az 1. tdbldzat szerinti 4tmérStartomdnyok alsé hatarértéke.

Az INmin, €l kisebb becsavardsi hosszakat kis, az /\ax -nél nagyobba-
kat pedig nagy becsavardsi hosszaknak nevezziik.

3.6. Kerekitési szabilyok

Az alapeltérések, a tiirésnagysdgok és a becsavardsi hosszak szdmitott ér-
tékeit a gyakorlat szdmdra kerekiteni kell. A kerekités egységes kerekitési
szabdlyok szerint torténik. Ennek megfelelGen az alapeltérések és a tlirésnagy-
sdgok szamitott értékeit az R40-es szabvinyos szdmsorozat legkézelebbi tag-
jaira, a becsavardsi hosszakét pedig egész szamu milliméterre kell kerekiteni.

3.7. A csavarmenetek jelolésrendszere

A csavarmenetek géprajzon vagy mds miiszaki dokumentdciéban célszerii-
en olyan egyezményes jelekkel irhaték els, amelyek viszonylag egyszeriek,
ko6zérthetdk és alkalmasak barmely menetfajta egyértelmii megaddsdra. Ehhez
olyan jelek sziikségesek, amelyekbdl megillapithaté
— a csavarmenet fajtdja és nagysdga,

— amenetemelkedés és a menetosztds,
— abekezdések szdma, ‘

— amenet csavaroddsnak irdnya,

— amenet tlrése, illetve illesztése,

— az orsémenet tGlekerekitése és

—ea becsavardsi hossz.

Az egyértelmiiség kovetelménye miatt meg kell szabni a jelek sorrendjét is.
A csavarmenetek jelGlésrendszere tartalmazza tehdt a kiilonféle menetek
meghatdrozdsihoz sziikséges jeleket és azok megaddsdnak a sorrendjét.

A jelolésrendszert a csavarmenetekre vonatkozé nemzetkozi szabvinyok,
illetve az azokkal megegyezs hazai szabvanyok alapjan foglaljuk ssze. A nem-
zetkozileg egységes jelek egyarint felhasznilhat6k nemzetkdzi és hazai mi-
szaki dokumenticidkban a csavarmenetek jel6lésére, illetve el8irdsira vagy
rendelésére. '
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3.7.1. A csavarmenet jele

A menet jele a menetszelvény bet(ijelébsl, a menet nagysdgdra utalé szdm-
bdl, és szilkség szerint a menetemelkedés jelébsl, tovabba a tobb-bekezdésii
menet, illetve a balmenet jelébdl tevsdik Gssze.

A menetszelvény betlijele a menetszelvény nemzetkozi elnevezésének kez-
d6betlije, illetve kezdSbetiii, amit kipos métermenet esetén a kiipossigra
utalé K betll egészit ki. Az egyes menetfajtak szelvényének betfijelét a 4. tib-
ldzat foglalja 6ssze. A menetszelvény betu]ele a menet jelében mindig az €ls§
helyen 4l1.

-

4. tablazat
A menetszelvény betiijele

i A menetszelvény

Menetfajta betiijele
Normal métermenet M
Finom métermenet M
Kiipos métermenet MK
Whitwort-menet W
Hengeres cs6menet ' G
Kiipos csémenet . R

Re, Rp

Trapézmenet Tr
Flirészmenet S
Zsinoérmenet Rd

~ A nagysdgra utalé méret jele dltaldban a névleges menetdtmérd milliméter-
ben kifejezett szdmértéke a mértékegység feltiintetése nélkiil. Cs6menetek
esetében viszont a nagysigra utalé méret a menetes cs§ bels§ dtmérsje hii-
velykben kifejezve. Ez a jel a menet jelében kozvetleniil a menetszelvény betii-
jele utdn 4ll, pl.: M24, G2, Rd48.

A menetemelkedés jele a menetemelkedés milliméterben kifejezett szamér-
téke. Ezt a menet jelében a nagysdgra utalé méretjeléhez x jellel fiizziik hozz4,
pl.: M24x2.

A tOobb-bekezdési menetre a menetosztds jele utal, amely a menetosztds
P betlijelébsl és milliméterben kifejezett szimértékébdl 4ll. Ezt a jelet a tobb-
bekezdésl menet menetemelkedésének jele utdn zdrGjelben kell feltiintetni,
pl.: M56x4 (P2).

A balmenet betlijele LH. Ez a jel a menet jelében az utolso helyen 4ll,
pl.: MS6LH, M56x4LH, M56x4(P2)LH.
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A menet jelének felépitése a kovetkezs: M180x6(P3)LH
A menetszelvény betfijele T
A nagysagra utal6 méret jele T
A menetemelkedés jele
A t6bb-bekezdésli menet osztdsinak jele
A balmenet betfijele

A menet jelét sziikség esetén — a minGségi kovetelményektsl fiiggéen —
egyéb jelekkel is ki kell egésziteni. Ezek a t(irés, az illesztés, az orsémenet
tOlekerekitési kovetelménye és a becsavardsi hossz jele, amelyeket kiegészi-
t6 jeleknek neveziink.

3.7.2. A kiegészit6 jelek

A menet tlirésének a jele dltaldban a tlirésezett menetditmérdk pontossigi
fokozatdnak a szdmjelébdl és alapeltérésiik betfijelébl dll. Az orsémenetre
kisbet(i, az anyamenetre pedig nagybet(i utal, pl.: 7g6g, 4HSH. A tirésjel
felépitése tehdt:

Az orsémenet kozépdtmérsiének a tiirése

l Az orsémenet kiilsG dtmérGjének a tlirése

Tg6g
3 H6{I Az anyamenet magitmérGjének a tiirése

Az anyamenet k6zépitmérdjének a tlirése

Ha a kiils6, illetve a magitmérd tiirése azonos a kozépatmérs tiirésével,

a tlirésjel egyszerusﬂ:heto pl. a 6g6g helyett 6g, illetve a 6H6H helyett 6H :

irhaté.

Egyszerlisodik a tiirésjel akkor is, ha a tiirésezett menetdtmérdk alapelté-
rése azonos, pl. az 1 mm-nél kisebb 4tmérdjli menetek esetében Sh3h helyett
5h3, és 3G5G helyett 3G5 lesz.

A menet tiirésének a jele egy betiibdl is dllhat, pl. a Whitworth-menet ese- -

tében A, s6t el is maradhat, pl. a normal métermenetek esetében.

A tlirés jelét a menet jeléhez gondolatjellel fiizziik hozz4, pl.: M16—7g6g,
M16-—-5H6H, M24—6g, M24—6H, M0,2—5h3, M0,8—3G5, W2—A, M12.

A menet illesztésének a jele olyan tort, amelynek a szdmlédléja az anya-
menet, nevezGje pedig az orsémenet tiirésének a jele, pl.: SH6H|7g6g, 3G5/5h3,
6H/6g. Ezt a jelet szintén gondolatjellel fiizziik a menet jeléhez, pl.: M16—
5H6H/7g6g, M24—-6H|6g, M0,2—-3G5/5h3.
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Az orsémenet télekerekitési kovetelményének R betijjelét a menet tiiré-
sének a jeléhez flizziik gondolatjellel, pl.: M24—6g—R, M24x2—5 g6g-R.

A becsavardsi hossz jelét, tehdt a milliméterben kifejezett becsavardsi
hosszt a menet megaddsdban az utolsé helyen tlintetjiik fel,
pl.: M24—5g6g—R—40, Tr50x8—7h4h—25. ‘

A kiegészitd jel felépitése tehit: 6H/6g 7g6g—R—24
A menet illesztésének a jele

A menet tiirésének a jele .

A télekerekités kovetelményének a jele

A becsavardsi hossz jele

i

A menet teljes jele a menetjelbdl és az ahhoz sziikség szerint gondolatjel-
lel hozzdfiizott kiegészits jelbsl 4ll.

A csavarmenetek jel6lésmodjat az egyes menetfajtikra vonatkozé nemzet-
kozi szabvinyok irjdk elS. A nemzetkozileg egységes jeleket az MSZ 200-81
foglalja Gssze. A jelolésrendszer gy épiil fel, hogy a leggyakrabban eléfordulé
menetek (pl. a normil métermenet) a legegyszeriibb legyen, és csak az azoké-
t6l eltérd kovetelményeket kelljen a menet jelében kiillon megadni, amint az
akovetkez példdkbdl is kitilinik.

3.7.3. Példik

1. A 42 mm névleges menetdtmérsjli normal métermenet(i orsé- és anya-
menet jele:

M42 :

Ez a jel egyértelmlien meghatdrozza a menet méreteit, menetemelkedését,
csavaroddsi irdnyét és tiiréseit. Ha azonban az orsémenet t8lekerekitése kove-
telmény, azt kiilon jel6ini kell:

M42-R.
2. A 64 mm névleges menetdtmérsjli, 3 mm menetemelkedésii, egybekez-

désti és jobb csavaroddsi finom métermenet jele, ha a télekerekités kovetel-

mény és a kivint becsavardsi hossz 50 mm:
M64x3—-R-50.

3. A 180 mm névleges menetitmérdjti, 6 mm menetemelkedésii Pp =6),
hdrombekezdésti (P = 2), bal csavaroddst és 7H tiirési finom métermenetii
anyamenet jele:

' M180x6(P2)LH—7H.

4. A 220 mm névleges menetdtméréji, 6 mm menetemelkedésii P = 6), |

kétbekezdésii (P = 3), bal csavarodasi és 7f7g tiirési finom métermenetii or-
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sémenet jele, ha a télekerekités kovetelmény és a kivint becsavardsi hossz

120 mm:

§ M220x6(P3)LH—7f6g—R—120.

5. A 72 mm névleges menetdtmérSji normdl métermenettel megvalésit-
haté menetes kotés illesztésének a jele, amelyben az anyamenet tirése 6G,
az orsémeneté pedig Sh6h:

M72—6G/5h6h.

6. A 0,6 mm névleges menetdtmérGjli és 4H5 tlirésli métermenetd anya-
menet, a vele kapcsol6dé 443 tlirésli orsémenet, tovdbbd az azokbdl 1étre-
hozhat¢ illesztés jele:

MO0,6—4HS5, M0,6—4h3, illetve M0,6—4HS5/4h3.

7. A miianyag alkatrészeken kialakithat6é 5 mm névleges 4tméréjti, 1,5 mm
menetemelkedésii, egybekezdésii, jobb csavaroddsi, 8¢ tiirésli orsémenet és
a vele kapcsolédé 7H tlirésti anyamenet, ha az MSZ 427-83 szerinti lekere-
kitési sugdr kovetelmény:

M5x1,5—-8g—R MSZ 427, illetve M5x1,5—7TH—R MSZ 427.

8. A 36 mm névleges menetdtmérsjli, 2 mm menetemelkedést, egybe-

kezdésii, jobb csavaroddsu kiipos métermenetii orsémenet jele: :
MK36x2. .

9. Ha a 8. példa szerinti kiipos orsémenet M36x2 jelli hengeres anyame-

nettel kapcsolédik, akkor a menetillesztés jele: )
M/MK36x2 MSZ KGST 304-76.

A menet jelében a szabvény jelzete arra utal, hogy a hengeres anyamenet
szelvényén a menetdrokfenék egyenes.

10. A 3" névleges menetdtmérsjli, egybekezdésti és jobb csavaroddsi

~ Whitworth-menet jele, ha kozépatmérdjének tiirése B, illetve 4 :

o W3”, illetve W3”—A.

11. A 47 névleges belsd 4tmérdjli csSre készithets jobb, illetve bal csava-

rodési hengeres vagy kipos cs6menet jele:
' G4, illetve G4LH vagy R4, illetve R4LH.

12. A G4 jeld anyamenetbdl és az R4 jeld orsémenetbdl 4116 illesztés

jele, ha mindkét menet tlirése A:
G/R4—-A.

13. A 60 mm névleges menetdtmérsjli, 9 mm menetemelkedésii egybe-
kezdésli, jobb csavaroddsd, trapéz szelvényl, 7H tGirésli anyamenet és 7g
tlirési orsémenet, tovibbd az azokbdl 1étrehozhats illesztés jele:

, Tr60x9—7H, Tr60x9—7g, illetve Tr60x 9—-7H/7g.
14. A 90 mm névleges menetdtmérsjii, 12 mm menetemelkedésti (Pp, = 12),

“hdrom bekezdésli (P = 4), jobb, illetve bal csavaroddsi 7e tiirést trapézmenet

jele: ,
Tr90x12(P4)—7e, illetve Tr90x12(P4)LH—7e.
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15. A 180 mm névleges menetdtmérsjli, 18 mm menetemelkedési, egy-

bekezdési, jobb, illetve bal csavaroddsi fiirészmenet jele: :
S$180x18, illetve S180x18LH.

16. Az S80x10 jelli és 7TAZ t{irésli anyamenetbdl és az S80x10 jeld és 7h

tlirés orsémenetbd] 1étrehozhaté menetillesztés jele:
S80x10—7AZ|7h.

17. A 40 mm névleges menetdtmérdjii, egybekezdés(, jobb illetve bal csa-

varoddsi zsindrmenet jele:
Rd40, illetve Rd40LH.

A 3. fejezetben emlitett szabvinyok

MSZ 200-81 Csavarmenetek jelolésrendszere
MSZ KGST 304-76 Kipos métermenet
MSZ 427-83 Métermenet miianyag alkatrészekhez

4. METERMENET

f/A szabvdnyos csavarmenetek koziil a méterrendszert haszndlé orszdgokban
— igy hazdnkban is — a métermenet terjedt el a legjobban, kiszoritva a Whit-
worth-menetet. A métermenet f6leg gépipari szerkezetek részeinek dsszefogd-
sdra valé kotScsavarokon haszndlatos. Nélunk j szerkezetekhez csak méter-
métermenet{ kotGcesavarokat szabad tervezni.

" A 60°-0s szelvényszog(i és szabvinyos menetemelkedésti menetekkel 6n-
z4r6, tehdt tengelyirdnyu erd hatdsira nem oldéd6 ko6tés hozhaté 1étre. Csa-

varényomatékkal viszont a kotés sériilés nélkiil megbonthatd, majd djra 1ét- -

rehozhatd, ezért oldhatd kétésnek nevezzik.

Egy-egy szabvdnyos menetdtmér6hoz tobb szabvdnyos menetemelkedés
tartozik. A legnagyobb menetemelkedésii a normdl, a t6bbi pedig a finom
métermenet. Az utébbit foleg az optikai-finommechanikai ipar haszndlja.
Ennek az ipardgnak — kizdrdlagos haszndlatra — kiilén méretvilasztékot is

szabvinyositottak. Viszonylag kis terhelések esetén a finom métermenet moz-

gatécsavarokon is alkalmazhatd. llyenkor a menetfeliiletek egymdson miiko-
dés kdzben elmozdulnak, tehdt a forgé mozgds haladé mozgdssal parosul.

A métermenet készithetS egy- és tobb-bekezdésiire, illetve jobb és bal csa-
varoddsira egyarént. '

A hengeres anyamenet parosithat6 a szintén szabvanyos 1:16 kipossigi
kipos orsémenettel is, a kiipos métermenet pedig tomits kivitelben is els-
allithatd.
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A métermenetre a KGST-szabvinyok 600 mm névieges 4tmérsig, az ISO-
szabvényok pedig 300 mm-ig irnak el 1ényegében azonos adatokat. A kipos
métermenetre viszont ISO-eléirdsok nincsenek.

A kovetkez6kben a KGST-szabvinyok alapjin Osszefoglaljuk a méterme-
netek szabvdnyos adatait és utalunk a hazai szabvdnyokkal val6 egyezfsé-
gekre, illetve az ISO-szabvanyoktdl valé eltérésekre.

4.1. A métermenet szelvénye

Az ors6- és az anyamenet k6z0s elméleti szelvénye az alapszelvény (név-
leges szelvény) (41. dbrd), amely egyenlS oldali hdromszogbdl szdrmaztat-

“haté a cstcsok lemetszésével, csonkitdsdval,~tehdt a szelvényszog 60°. Ez a

szelvény a névleges menetitmérs (d) megvilasztdsa utdn meghatdrozza az
ors6- és az anyamenet kils6, k6zép- és magitmérdjének az alapméreteit is,
amelyekre az eltéréseket vonatkoztatjuk. :

N 7.
' \Orsérr;e>et -~ "
BN S SSNRAANEE
QlQl p o '
ﬁﬁ——- v i2
|
o
A menettengely iranya
oo ) [ ) B
41. dbra

A métermenet alapszelvénye
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A 41. gbra szerint ugyanis v

H- —2\5- P~ 0,86603P,

tehdt: ,
D=d,
Dy=dy=d-5/4 - H~d—108253P és
Dy =dy=d-34 - H~d—0,64952P.

A ﬁemzetkijzﬂeg egységes szelvényt az MSZ 203/1-85 irja el§ a KGST SZT
180-75 alapjdn és azzal egyezé médon a 600 mm-ig terjed névleges menetat-
mérdkre, figyelembe véve az ISO 68—1973 elsirdsait is. A KGST-szabvény
az Osszes szabvinyos métermenetre azonos alapszelvényt ir el§, mig az ISO-
szabvdny csak az 14 mm-nél nagyobb névleges menetitmérdkre tartalmaz
adatokat. Az ISO-ban a 0,3—1,4 mm-ig terjed6 menetdtmérdkre kiilén els-
irdst (ISO/R 1501—-1970) dolgoztak ki, amelyben az ISO 68—1973 M jelid
szelvényétol eltérS S jelli szelvény adatai taldlhat6k. Az eltérés abbél adédik,
hogy az orsémenet csonkitdsa a magdtmér6nél 0,25H helyett 0,32H.

Az eltérd menetszelvények azonban nem zdrjdk ki az 1,4 mm-nél kisebb
atmérdjl csavarok kolcsonos cserélhetSségét, mivel a KGST-szabvany olyan
tliréseket ir el6 erre a mérettartomanyra, amely lehet6vé teszi a kiillonbozd
menetszelvényti csavarok zavartalan szerelhetGségét és cserélhet6ségét.

A szelvényelemek méreteit az 5. tibldzat foglalja 6ssze.

Altaldnos rendeltetésii métermenet tehdt a 9., kotSelemekhez valé méter-
menet a 10., az optikai-finommechanikai iparban alkalmazhaté métermenet
pediga9.ésa 11. tibldzatbol vdlaszthatd.

A 9. tdbldzat adatai teljesen megegyeznek a KGST SZT 181-75 el8irdsaival,
illetve a 0,3. . .1,4 mm dtmér8- és a 0,08. . .0,3 mm menetemelkedés-tarto-
minyban az ISO/R 1501-1970, az 1. . .300 mm 4tméré- és a 0,2. . .6 mm
menetemelkedés-tartomanyban pedig az ISO 2611973 megfelels adataival.
Az ISO-l6irdsok az 1. . .14 mm mérettartomdnyban tfedik egymdst.

A névleges menetitmérS kivélasztdsakor az els§ sorozatot a masodikkal,
a mdsodikat pedig a harmadikkal szemben elényben kell részesiteni és keriil-
ni kell a zdr6jeles dtmérSket. Az M14x1,25 jeld menet csak gyujtégyertydk-
hoz vilaszthaté. -

A 10. tdbldzat adatai az 1...39 mm &tmérd- és a 0,25. . .4 menetemelke-
dés tartomdnyban az ISO 262—1973 adataival egyeznek meg (KGST-el&irs-
sok nincsenek).
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5. tablazat

A métermenet szelvényelemeinek méretei mm-ben

= 0,144337567P

0,010825
0,011547
0,012990
0,014434
0,018042
0,021651
0,025259
0,028868
0,032476
0,036084
0,043301
0,050518

10,057735
0,064952
0,072169
0,086602
0,101036
0,108253
0,115470
0,144338
0,180422
0,216506
0,252591
0,288675
0,360844

Rfoo

= 0,108253175P

0,008119
0,008660
0,009743
0,010825
0,013532
0,016238
0,118944
0,021651
0,024357
0,027063
0,032476
0,037889
0,043301
0,048714
0,054127
0,064952
0,075777
0,081190
0,086603
0,108253
0,135316
0,162380
0,189443
0,216506
0,270633

= 0,216506351 P

0,016238
0,017321
0,019486
0,021651
0,027063
0,032476
0,037889
0,043301
0,048714
0,054127
0,064952
0,075777
0,086603
0,097428
0,108253
0,129904
0,151554
0,162380
0,173205
0,216506
0,270633
0,324760
0,378886
0,433013
0,541266

= 0,324759526 P

0,024357
0,025981
0,029228
0,032476
0,040595
0,048714
0,056833
0,064952
0,073071
0,081190
0,097428
0,113666
0,129904
0,146142
0,162380
0,194856
0,227332
0,243570
0,259808
0,324760
0,405949
0,487139
0,568329
0,649519
0,811899

5 N
Hy=—-H-

= 0,541265877P

0,040595
0,043301
0,048714

0,054127
0,067658
0,081190
0,094722
0,108253
0,121785
0,135316
0,162380
0,189443

©0,216506
0,243570
0,270633
0,324760
0,378886
0,405949
0,433013
0541266
0,676582
0,811899
0,947215
1,082532
1,353165

P =

G
27

= 0,866025404 P

H=

0,064952
0,069282
0,077942
0,086603
0,108253
0,129904
0,151554
0,173205
0,194856
0;216506
0,259808
0,303109
0,346410
0,389711
0,433013
0,519615
0,606218
0,649519

£0,692820
0,866025
1,082532
1,299038
1,515544
1,732051
2,165063

Menet-
emelkedés,

P

0,075
. 0,08
0,09
1
0,125
0,15
0,175
0.2
. 0,225
0,25
3
0,35
4
45
5
6
7
0,75
8
1,25
5
75
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(5. tablazat folytatasa)

= (,144337567P

0,433013
. 0,505182
0,577350
0,649519
0,721688
0,793857
0,866025

oo

= 0,108253175P

0,324760
0,378886
0,433013
0,487139
0,541266
0,595392
0,649519

T

== 0,216506351 P

0,649519
0757772
0,866025
0,974279
1,082532
1,190785
1,299038

4

micc

= 0,324759526 P

0974279
1,136658
1,299038
1,461418
1,623798

1786177
1,948557

H=

H\=

= 0,541265877P

1,623798
1,894431
2,165063
2,435696
2.706329
2976962
3,247595

= 0,866025404 P

7,598076
3,031089
3.464102

©3.897114
4330127
4.763140
5.196152

Menet-

emelkedés,

P

4.2. A menetirokfenék kialakitisa

Az ors6- és az anyamenet szelvénye csak a menetdrokfenék kialakitdsiban
tér el az alapszelvénytSl. A menetirokfenék lehet egyenes vagy lekerekitett
formdju, de egyetlen pontban sem lépheti 4t az alapszelvényt. A lekerekitett
format elényben kell részesiteni.

Az 1. ..600 mm névleges menetdtmérdjii, laza illesztésii métermenet orso-
menetén a menetdrokfenék egyetlen pontban-sem lépheti 4t az alapszelvény-
nek az alaphdromszog csticsétél HJ4 tivolsigra fekvs egyenes szakasz pont-
jait (42. 4bra). Indokolt esetben R i, = 0,125P nagysagi tolekerekitési su-
gér el6irhat6. Ennek szamértékeit a 6. tabldzat tartalmazza. «

- Emellett a menetdrokfeneket tigy kell kialakitani, hogy a menetcstcsok-
ndl hézag keletkezzen. Ilyenkor a legnagyobb csonkités:

, T T
H T 4£d2 d2
Cmax.z’;f—Rmin. 1—cos ~ —arc cos (- @-—_—.) *

alegkisebb pedig:

Cmin. = 0,125P~ H]T.
Az orsomenet menet-

Rmin
/ | ;
v ./ Grokfenekének felsd

/ hatdrszelvenye

Az orsomenet menet-

x| x érol.(feneképek also
m".‘-’ hatarszelvenye
2 )~ ) §
n
Rmin
42, fbra
A menetarokfenék kialakitisa

az 1-600 mm atmérGjii orsémeneteken
A lekerekitetlen szelvényii orsémenet menetdrokfenekének valésigos kon-

tirvonala az alaphdromszog csicsitdl Hj4 és H|7 tivolsigra levs egyenesek
kozott helyezkedjen el (43. dbra).
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6. tablazat
Télekerekitési sugar az 1-600 mm atméréji métermeneti orsémenetekhez

Menetemelkedés Rmin.=0,125P Menetemelkedés Rmin.=0,125 P
P mm mm | P mm mm

0,2 0,025 1,25 0,156
0.25 v 0,031 1,5 0,188
0,3 0,038 1,75 0,219
0,35 0,044 2 . 0,250
0,4 0,050 2,5 0,313
0,45 0,056 3 © 0,375 _
0,5 0,063 35 0,438
0,6 0,075 4 0,500
0,7 0,088 4,5 0,563

- 0,75 0,094 5 0,625
0,8 0,100 55 0,688
1 0,125 6 0,750

Az anyamenet menetdrokfenekének valésdgos kontirja viszont egyetlen
pontban sem lépheti til az alapszelvénynek az alaphdromszog csvicsitél H|7
tavolsdgra levs egyenes szakaszt (44. dbra).

h J !
3:’ o~ ] 1
]
| |
43. dbra 44. dbra .
Lekerekitetlen menetarokfenék A menetarokfenék kialakitasa
orsomeneteken anyameneteken
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220 22

Az 1 mm-nél kisebb 4tmér6jli métermenet orsémenetén a menetirokfenék
tényleges korvonaldnak (45. dbra) a legnagyobb magitmérdnek (d 1max) meg-
felel6 vonalon beliil kell maradnia. Ajénlatos, hogy a menetdrokfenék e vonal
€s az alaphdromszog csiicsdtol HI8 tavolsigra fekvd egyenes kozott helyezked-
jen el (a 45. 4bra vonalkdzott részén). Lekerekitéskor a legnagyobb lekereki-
tési sugdr Ry = 02P lehet, amelynek szdmértékeit a 7. tabldzat foglalja
Ossze. 4

=032H
d1max.

45. 4bra
A menetirokfenék kialakitisa
az 1 mm-nél kisebb atméréji
orsémeneteken

7.’ tablazat

Télekerekitési sugar az 1 mm-nél kisebb atmérGjii métermenetid orsomenethez

P, mm 0,075[0,08 | 009 |01 |0,125[0,15 [0,175]02 | 0225

Rmax. mm 0,015 0,016 | 0,018 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,040 0,045

A szildrd és az dtmeneti illesztési métermenet orsémenetének menetirok-
fenekét a 46. dbra szerint kell kialakitani. Ha P < 1 mm, a menetdrokfenék
egyenes is lehet. A tGlekerekitési sugdr szimértékei a 8. tibldzatbdl vehetdk.
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NGB Nevleges szelveny

dq
d3
~H/8

Also hatdrszelveny

46. dbra
A menetarokfenék kialakitisa
az atmeneti és a szilard
illesztésii orsémeneteken

8. tablazat
Télekerekitési sugar az atmeneti és a szilard illesztésii orsémenethez

Pmm 08 |1 [125(15 |1,75 |2 |25 [3 |35 |4 a5

R, mm 0,115{0,144|0,180/0,217/0,253/0,289|0,361 | 0,433(0,5050,577(0,650

Rmin, mm  {0,080]0,100/0,1250,150/0,175[0,200{0,250{0,300{0,350{0,4000,450

4.3. A métermenet névleges menetitmérGje és menetemelkedése

2.

Az 4ltaldnos rendeltetésti métermenet vélasztékat, tehdt anévleges menetst-

mérdk és menetemelkedések sorozatait és azok egymdshoz rendelését a 9. téb-

ldzat tartalmazza a 0,25...600 mm dtmértartomanyban és a 0,075. . .6 mm
menetemelkedés-tartomdnyban, amelyb6l a 10. tdbldzat az 1. . .160 mm 4t-
mé:6- és 0,25. . .6 mm menetemelkedés-tartomanyban sziikitett vdlasztékot
ad a kotGelemek szdmdra az MSZ 203/2-85 alapjén. Ezt a vélasztékot egészi-
ti ki az optikai-finommechanikai ipar szdméra a 3,5. . .400 mm 4tmérg- és
a 0,25. . .2 mm menetemelkedés-tartomdnyban a 11. tibldzat, amely az
MSZ 12208/1-85 adataival egyezik. -
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Az éltalénos, rendeltetésii métermenet méretvilasztéka

9. tablazat

Névleges menetatmér Menetemelkedés
d, mm P.mm ~
L 2 3. normal finom
sorozat |sorozat| sorozat 1511250 1 }0,75{ 0,5]0,35]0,.25 0,2
025 - | - 0,075 - - - R
03| - | - loos - - 1-1-1- 1 F I-
- 1035 - 0,09 ol i Bl S S B S
04 | - | - o1 -l=-1-1-1- - | I-
- 1045 - o1 -- == |- |- k|-
05 | - | - |o125 -- -1 - F I-
- | 055 - |o125 -1- -1 - - F |-
06 | - | - o015 - =-0-1-1-1- F I-
- 107 - 0175 - - -1 - - |-
08 | - | - o2 -= |1-1-1-1- F I-
- 09| - 0225 -1-1-1-1- |- F |-
1 - | - jo2s - = 1-1-1- - | lo2
- 1| - lo2s - - 1-1-1- - | lo2
12| - | - [025 - |- (-1 |- |- F lo2
- | 14| - o3 - - 1-1- |- 1- F lo2
61 - | - 035 - 1= |-1- |- |- | lo2
- 18] - 035 - = 1-1- - |- | lo2
2 |- | - o4 - |- - 1- |- |- |o29-
- 221 - 045 - |- - = 1= |- 10,25-
25 | - - {045 - |- - |- |- 1035 |-
3 - - 10,5 - |- - 1= |- 10,35 |~
- |35 — |os - |- |- |- |- lo3s]- |-
4 |- | - o7 - |- == los|- |- |-
- 451 - 10,75 - i- - = 1051- |- |-
5 - - 10,8 - |- - |- 105]- |- |-
- | - | 69 - = 1-1- los|- |- |-
6 - - |1 - |- - 10,7805 {- |- |-
- - 7 1 - |- - 10,7805 |- |- |-
8 - - 1,25 - |- 1 10,790,5 {- |- |-
- -~ 9 1,25 - |- 1 10,790,5{- |- |-
10 - | - 115 - {1251 1 [07905(- |- |-
- - 11 1,5 - |- 1 10,750,5|- |- |-
12 - - 1,75 L511251 1 10,750,5]- - |-
- 14 | - 2 L511251 1 [0,75051- . - |-
- |- hs |- Lsi- (1 |- |- |- | |-
6 |- |- |2 Ls|- |1 [o7505 |- |- |-
- = 17 |= Lsf- |1 ]- |- |- |- |-
- 18 - 2,5 151- 1 {0,790,5|- |- |-
(A tablazat folytatodik)
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(A 9. tablazat folytatasa) |

, | Névleges menetatmérg Menetemelkedés
Névleges menetatmérd Menetemelkedés : d, mm  Pmm
d, mm A mm , ' 1. 2 3. ] finom
. finom i ‘ 50 ’ normal 5
- z 2 | omil i rozat | sorozat| sofozat 6 | 4 3] 2115 125] 1 [075] 05] 035[029 02

sofozat | sorozat| soroza 6| 4|3 1251 1 {075]05]035/025! 02

N
—
v

L5]- | - -1[-1- |- |-
50— |- |- ]-1-|-]-
L5i- | - - |- |- |-]-
LS| | - |- 1- |- |- |-
50— |- - 1{-1- |- |-
L5l- |- |- 1-1]-[|-]-
LSi- |- |- 1|-1- |-
L5|- |- |- 1|-1]-|-]-
150~ | - |- |- |- |- |-

0,750,531 - |-} - , - 115 | - -
0,751 0,5y - |- | - o - 120 | - -
0,75- | - |- | ~ | 125 | — | - -
- =1 -=-1-1- - 130 | - -

20 | - | - 25 1 -1 - |-
- 22 | - 25 | - |- 1=
24 - - 3 - - |-
_ - 12 |- I I
- - | 26)
_ 927 | -
- - | @8
30 - -
- - | 32
= 33 —
. - 35

W W W
W
| I
| |
R
SN N’

% | - |2 N A 15| - - - -1 - |- | - S D R I O O
I D) - - |E 5| - == - - s - -]

- | 3
- |- |40
2 |- |-
- 45 —
8 | - |-
- | - |0
— 52 —

(R
{
"‘: |
N’
w

- |1®]3

(RS ESA SRS ESESRSESESRESESENENESES RSN SN SN

|

|

|

|

|

|

|
|

- E4)3

U\]L‘hlU\;&-&l&!-&l
=
(93]
1
|bd[»-d[r—t[b—t|b—i]»—t[r—l|’—-i>—dh—>—‘|»—t|»—-|b—l|>-’-l»—t|»—-\r—ls—-r—
|
|
|
|
i
i
—
o
(==}
|

|
=N NN = - N N - N - - e N - - - e e = == = = = - Y- = = N N N N N = N = = = = = =
Lot o N N SN o S S R N N N N N N N N N N N N N NG O N N N N O O N N T
[ 090 W0 0 L0 L3 ) W0 W2 0 W W) ) W0 0 I 3 W0 0 L0 W W0 L) W9 W9 0 L0 L0 L0 W L) L9 L) LI LI o Lo W W W

NNRJNNNNNNNNNMMNNNNNNNQNNMQN| NI NN DN
-
w
|

- - s - |@|® -l | il I IR e N N R
56 | - | - S - 143 15| - i R A B - 20 | - | - - - == -1-1-1- |- |-
- -8 - |- @®|e LS| - S R B e . - - 225 - e
- 60 | - 1 GH - |4 |3 LS| - i S e el - - 230 | - - |- - === 1= -
- -6 |- - ®w|e LS| - - =1-1-1" , - |- 235 - e
64 | - | - 6 - |4 |3 L5 - i il Bl B - 240 | - - - |- |- === |- =
T I e RV G, LS| - - =111 - |- a5 - — = = e e e e
- 68 | - 6 - 14 |3 1L,5| - S S B e 250 | - - - - |- |- - === ==
- =10 - ®]@®| e 15| - - =10 ~ - |- |25 - .
20 - |- |- |6 |4 |3 LS| - - - 1-1-1 - |20 |- | - .
N A T e e NN G| 15| - S e B e i - |- |25 - A
- 176 - |- |6 |4 |3 15| - i i A e K - |- |20 - .
) - = |- - |- i Bl e | - |- |215] - S
80 | - |- |- |6 |4 |3 LS| - - T | 280 - |- - - -1 1 -=-1-1-1-1- |-
-l - - |- |- |- - - =1 -1-1" | - |- |28 - P .
- 8- |- |6 |4 |3 LS| -|-1- |=1-1-|" - |- |2 - I
9 | - |- |- |6 |43 si- -1 [-1-1-1" ! - |- [295] - .
— |9~ |- |6 |4 |3 LSl -1-1-|-1-1-1" S - 300 - | - S .
100 (- |- |- |6 |4 |3 wsi- -1 1-1-1-1" ~ ~ - |- j310] - S
6 |4 |3 LSi- -1 |-1-1-1- -

- 105 | - - .
g (A tablizat folytatodik)
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(A 9. tblazat folytatasa) ;k ' 10. tablazat

Névleges menetitmérd Menetemelkedés ’ " Suiikitett méretvalaszték métermenetii ktéelemekhez
d, P, mm
1. mzm 3. | nomal finom - ; , Névlegesd 'm;xr;etémérﬁ Menc]t);er::ll_lkedés
sorozat | sorozat | sorozat 6 |4 | 3] 2115125} 1 }075105]035]}0.25/02 " T 5 — —
sorozat w
0| - | - ~tela = -1-1-1-1-1-1-1-1- | - - L -
- 30l - lelal--1=1i-|-1-1-1-1-1- 2 :
- 340 | - - 6 14 |- |- |- |- N I I IO A 1,2 - 0, E
’ - (1’4) 0a3 -
py B NS AR U I i S S O S A DO S 16 Z 035 -
360 - - - 6 4 —_ - - - - - - - - - - i) - .
- - 370 - 6 14 |- |- |- |- N IR B I ~ 2 ‘ - 0,4 -
Y i f 2,5 - 0,45 -
-] 380 | - ~leta - l-1-1-1-1-1-1-1-1- , X
— - 130 - {64 |-|-1-1-1-1-1-1"-I|"1 3 - 0,5 -
400 | - _ N P 1 D R N S I D N - (€3)) 0,6 -
- - 41| - |6 |- |- |- |- {~- === 4= 1= 4 - 0,7 _
N IV U DU - “4.5) 0,75 -
I i PSR - S S D S S 5 0.8 -
- - 430 - |6 |- 1|-|- - |- -1=-1-1- |- |- ; p - . -
- = lao| - {e|-d-1-|-1--1-1-1-1-1- ¢ . ! .
piadl I v I 1 D I D O I 8 - 125 i
i - 470 | - 6 |- 1= 1= 1= 1= S I IS I N 10 - 1,5 1,25
o 480 | - _ 6 IR I D U A A (DU S 12 - 1,75 1,25
490 6 | - e - (14) 2 1,5
500 | - — I O A e - 1,5
s00 | - |- | = lel-d=t=1=1=1-=1-1-1-1-{- 16 2 .
- - 5100 - el o= |- |- S DU D O P - (18) 2,5 1,5
- 520 | - - 6 1- 1- 1= |- |- N I N I T 20 - 25 1,5
530 6 = 1-1-1-1- - (22) 25 L5
I _ N I O I | - 3 2
- - 540 | - 6 |- |- 1- |= |- N N N A T | 24
550 6 -i=1-1-1-1- - @n 3 2
~ lse | - N I D - 35 2
- - 560 - |61~ |- |- |- |- === 1-1- 30 )
570 6 -t=1-1-1- |- - (33) 35 2
_ 5 _ I N - 4 3
- 580 | — - 6 1-1-1- - |- = 1=1= 1- |- 36
590 -l=-1-1- 1= |- - (39 4 3
600 | - S A Bl G e - 45 3
600 | — -6 l-1-1- |- --1-1-1- |- 42 )
- (45) 45 3
. : : 48 - 5 3
A 11. tablazat vdlasztéka teljesen megegyezik a KGST SZT 183-75 vilasz- % 620 . § 5 i
tékaval (az ISO ilyen vélasztékot nem ir el5). A névleges menetdtmérd kivd- ” ( 6_0) s 1
lasztdsakor az els§ sorozatot elényben kell részesiteni, keriilve a zdrdjeles ét- 64 - 6 4
mérdket, ahol pedig egy 4tmér6hoz tSbb menetemelkedés tartozik elss- _ 68 6 4
sorban a nagyobb menetemelkedést ajdnlatos védlasztani. Az M50, 5x0,5, : 72 - - 6 4
M51,5x0,5, M52,5x0,5, M53,5x0,5 és az M54,5x0,5 jelli menetek csak ob- \ : - 76 - 6 4
jektivekhez haszndlhatok. _ 80 - - 6 4
A 9-—11. tdbldzatok tartalmazzdk az Osszes szabvényos, hengeres méterme- - 85 - 6 4
net vilasztékat. 90 - - 6 4
: : ] ‘ (A tablazat folytatodik)
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(A 10. tablazat folytatasa)

Névieges menetatmérd Menetemelkedés
d, mm P, mm
I | 2. .
sorozat normal finom
- 95 - 6 4
100 - - 6 4
- 105 - 6 4
110 - - 6 4
- 115 - 6 4
- 120 - 6 4
125 - - 6 4
- - 130 - 6 4
140 - - 6 4
- 150 - 6 4
160 - - 6 4
: 11. tablazat
A métermenet méretvilasztéka az optikai-finommechanikai ipar szimira
Névleges menetatmérd Menetemelkedés
d. mm P, mm
1. sorozat | 2. sorozat 2 1.5 0,75 0,5 0,35 0,25
35 | - - - - - 05 | - ~
4 - - - - - - 035 | 025
4,5 - - - - - - 0,35 0,25
5 - - - - - - 0,35 0,25
55 - - - - - - 0,35 0,25
6 - - - - - - 0,35 0,25
-~ 6,5 - - - 0,75 0,5 0,35 0,25
7 - - - - - - 0,35 0,25
- 15 - - - 0,75 0,5 0,35 0,25
8 - - - - - - 0,35 0,25
- 8,5 - - 1 0,75 0,5 - -
9 - - - - - - 035 | -
- 95 | - - 1 0,75 | 05 | 035. -
10 - - - - - - 035 | -
- 105 | - - 1 075 | 05 - -
11 - - - - - - 035 | -
- 1,5 | - - 1 0,75 | 05 - -
12 - - - - - - 035 | -
- 125 | - 1,5 1 075 | 05 | - -
- 13 - 1,5 1 075 | 05 - -
- 13,5 | - 15 1 0,75 0,5 - -
- 14,5 - LS 1 0,75 0,5 - -
15 - -~ - - 0,75 0,5 - -

74

Névleges menetatméré Menetemelkedés
d, mm P, mm
1. sorozat | 2. sorozat 2 1,5 1 0,75 0.5 0,35 0,25
- 15,5 - - - - 0,5 - _
- 16,5 - - - - 0,5 - -
17 - - - - 0,75 0,5 - -
- 17,5 - - - 0,75 0,5 - -
- 18,5 | - - - e 0,5 - -
- 19 - 1,5 1 0,75 0,5 - -
- 19,5 - - - - 0,5 - -
_ 20,5 - - 1 - 0,5 - -
- 21 - L5 1 0,75 0,5 - -
- 21,5 - - - - 0,5 - -
- 22,5 - - - - 0,5 - -
- 23 - 1,5 1 0,75 0,5 - -
- 23,5 - - - - 0,5 - _
24 - - - - 0,5 - -
- 245 | - - - - | 05 - -
25 - - - - 075 | 0,5 - -
- 25,5 - = - - 0,5 - -
26 - - - 1 0,75 0,5 - -
- 26,5 - - - - 0,5 - -
27 - - - — — 0,5 _ _
- 27,5 | - - - - 05 | - -
28 - - - - 075 | 05 - -
- 28,5 - - - — 0,5 — -
- 29 - - - 0,75 0,5 - -
- 2935 - - - - 0,5 - -
30 - - - - - 0,5 - -
- 305 | - - - -l os | - -
- 31 - 1S - 0,75 0,5 - -
- 31,5 - - - - 0,5 - -
32 - |- - 1 015 | 05 | - -
- 325 | - - - - 0,5 ~ -
33 - - - - - 0,5 - -
— 33,5 - - - - 0’5 - -
- 34 - 1,5 1 0,75 0,5 - -
- 345 | - - - - 05 | - -
35 - - - 1 0,75 0,5 - -
- 35,5 - - - - 105 - -
36 - - - - 0,75 | 0,5 - -
- 36,5 | - - - - 05 | - -
- 37 - 1,5 - 0,75 0,5 - -
- 37,5 - - - - 0,5 - -

(A tablazat folytatodik)
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(A 11. tablazat folytatasa)

76

Névleges menetatmérd Menetemelkedés
d, mm P, mm
1. sorozat | 2. sorozat 1.5 1 0,75 0,5 0,35 0,25
38 - - 1 0,75 0,5 - -
- 38,5 - - - 0,5 - -
39 - - - 0,75 0,5 - -
- 39,5 - - - 0,5 - -
40 = - 1 0,75 0,5 - -
- 40,5 - - - 0,5 - -
41 1,5 - 0,75 0,5 - -
. 41,5 - - - 0,5 - -
42 - - - 0,75 0,5 - -
- 42,5 - - _ 0,5 _ _
- 43 LS - 0,75 0,5 - -
- 43,5 - - — 0,5 - -
- 44 1,5 1 0,75 0,5 - _
- 445 - - - 0,5 - -
45 - - - 075 | 05 - -
- 45,5 - - _ 0,5 — _
- 46 1) 1 0,75 0,5 _ -
- 46,5 - - — 0,5 - -
- 47 1,5 - 0,75 0,5 - -
- 47,5 - - _ 0,5 - _
43 - - - 0,75 0,5 - -
- 48,5 - - 0,75 0,5 - -
- 49 L5 - 0,75 0,5 - -
- 49,5 - - - 0,5 - -
50 - - 1 0,75 0,5 - -
- (50,5) - - - 0,5 - -~
- 51 L5 1 0,75 0,5 - -
- (5L,5) - - 0,75 0,5 - -
52 - - - 0,75 0,5 - -
- (52,5) - - 0.75 0,5 - -
- 53 - 1 0,75 0,5 - -
- (53,5) - - — 0,5 - _
- 54 - 1 0,75 0,5 - -
- (54,5 - - 0,75 0,5 - -
55 - - 1 0,75 0,5 - -
56 - - - 0,75 0,5 - -
- 57 - 1 0,75 0,5 - -
58 - - 1 0,75 0,5 - -
- 59 - 1 0,75 0,5 - -
60 - - - 0,75 | 0,5 - -
- 61 - 1 0,75 - - -

Névieges menetatmérd

Menetemelkedés

d, mm - P, mm
1. sorozat | 2. sorozat 1,5 1 0,75 0,5 0,35 0,25
62 - - 1 0,75 - - -
- 63 1,5 1 0,75 - - -
64 - - - 075 | - - -
65 - - 1 0,75 - - -
- 66 - 1 0,75 - — -
- (67) - 1 0,75 | - - -
68 - - - 075 | - - -
- (69) - 1 075 | - - -
70 - - 1 0,75 - - —
- (7D - 1 075 | - - -
72 - - - 075 | - - -
- (73) - 1 075 | - - -
- 74 - 1 0,75 - - -
75 = - 1 075 | - - _
76 - - - 0,75 | - - -
- an - 1 075 | - - -
78 - L5 1 0,75 - - -
- (79 - 1 075 | - - -
80 - - - 0,75 | - - -
- (81 - 1 0,75 _ _ _
82 - 1,5 1 0,75 - - _
- (83) - 1 075 | - - -
- 84 - 1 0,75 - - -
85 - - 1 075 | - - _
- 86 - 1 0,75 | - - -
- (87) - 1 075 | - - -
- 88 1.5 1 0,75 — - -
- (89) - 1 0,75 - - -
90 - - 1 0,75 — - -
- on - 1 0,75 - - -
- 92 1,5 1 0,75 - _ _
- 93) - 1 0,75 - - -
- 94 - 1 0,75 - - -
95 - - 1 0,75 - - -
- 96 - 1 0,75 - - _
- 97 - 1 075 | - - -
- 98 L5 1 0,75 - - -
- 99) - 1 075 | - - -
100 - - 1 0,75 - - -
- (101) 1 075 | - - -
- 102 L5 1 0,75 - - _

(A tablazat folytatodik

717



(A 1i tablazat folytatasa) [ Névleges menetatmérd Menetemelkedés
] ] : d, mm P, mm

1. sorozat |2. sorozat 2 1,5 1 0,75 0.5 0,35 0,25

Névieges menetatmérd Menetemelkedés
- d, mm P, mm ;
0,75 0,5 035 0,25 195 -

\ - 198
©,75) | - - - ’ 200 -

075 | - - - - 202
0,75 - - - 205
075 | - - - _ 208

0,75 - - -

1. sorozat | 2. sorozat 2

- 3 | - -
- 104 - -

o

«
J—‘
W

|

!

|

|

|

|
—
n

I

|

!

I

i

- 106 - -
108 - 1,5

- 212
215 -
- 218
220 -
222
225 -
- 228
230 -
b - 232
L 235 -
- _ | 238
240 -
- 242
245 -
- 1248
250 -
- 252
255 -

- 112 - 1,5
- 114 - -

- 116 - -
- 118 - 1,5
120 - - -
- 122 | - 15
125 - - -
- 128 - 15
130 - - -
- 132 | - 1,5
135 - - -
- 138 | - 1,5
40 | - - -
- 142 | - 1,5
45 | - - _
- 48 | - 15
150} - - - B 258
- 152 | - 1,5 - - - - A
155 - - 1,5 - - - = - _ 1262
- 158 | - 15 | - - - - - . xs | -
160 - - 1,5 - - - = - _ 268
- 162 | - 15 | - - - -] - o |-
65 | - - | - 5 | - - - - - o -
- 168 | - L5 | - - - - - s | C
1m0 | - - s | - - - | - - - 18
- 172 - 15 | - - - - | - 280 -
175 - - 1,5 - - - - - _ 282
- 178 | - 15 | - - - - - x| -
180 | - - 15 | - - - - - ‘ 588
- 182 - - - - - - - 290 -
185 | - - - - - - - i - 292

L5
L5
- 188 = 1,5 - - - - - 295 _
1,5 ’ 1 .
L5

| bt bt ek ok et bk ik bk bk ek bk o ok ok ok ot o ok ek ok o ok ok i
|
|
|
|

SIS SIS S S RS HUA SR SRR SR SR SE SR SR LESRSRSRESESRESRSESRSESESHSESENESESESESE SN SO
|
I
|
|
|
|

190 - -
- 192 -

- - _ _ - 1 : (A tablazat folytatodik)
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(A 11. tablazat folytatasa)

Névleges menetatméré
d, mm

Menetemelkedés
P, mm

1. sorozat |{2. sorozat

0,75

- 298
300 -
- 302
- 305 -
308

- 312
- 315
- 318

- 322
- 325
- 328

- 332
- 335
- 338

- 342
- 345
- 348

- 352
- 355
- 358

- 362
- 365
368
372
- 375
- 378

- 382
- | 385
- 388

- 392
- 395
- 398

400 -

NNMNI\)!\)NNNNNNNNNNMNMNMMNNNNNMNNNMNNNNNNNNMN-N

4.4. A métermenet dtmérSinek alapméretei
A métermenet kiilsG, k6zép- és magitmérGjének alapmeretei (47. ébra),

amelyek egyben az dllandé méretli gydrto- és mérSeszkdzok alapméretei is,
a kovetkezs Osszefiiggésekkel szdmithatok:

Dy=D~2+H -D 049519053 P

dy=d—-2- : H=d —0,649519053 P

Dy=D—-2- §H=D~1,082531755P .

dy=d -2 -_g—H=d—— 1082531755 P

d3=d— 2-%%}1 d — 1226869322 P.

Az dltaldnos rendeltetésli métermenet menetétmérfiinek alapméreteit a 12.
tdbldzat, az optikai-finommechanikai ipari métermenetekét pedig a 13. téb-
lézat tartalmazza az MSZ 203/3-85 illetve az MSZ 12208/2-85 alapjén. A tdb-
lazatok adatai megegyeznek a KGST SZT 182-75, illetve a KGST SZT 184-75,
tovdbbd az 1. . .300 mm dtmérGtartomdnyban az ISO 7241978 megfelels
adataival.

P

SIS ///
Anyamenet

<
/mloo T
é X A Liojor~ [/
x
Orsomenet N NN
\ N \} \K\\\\E\\ \\\

9 (o]
5 A menettengely iréngc

47. dbra
A métermenet menetatmérdi
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12. tablazat

Az iltaldnos rendeltetésii métermenet menetitmérdinek alapméretei

Menet-

Névieges Menet- Menetatmér6k, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P mm d=D dy= D) d1= D d3
0,25 0,075 0,250 0,201 0,169 0,158
0,3 0,08 0,300 0,248 0,213 0,202
0,35 0,09 0,350 0,292 0,253 0,240
0,4 0.1 0,400 0,335 0,292 0,277
0,45 ’ 0,450 0,385 0,342 0,327
0.5 0.125 0,500 ~0,419 0,365 0,347
0,55 ’ 0,550 0,469 0,415 0,397
0,6 0,15 0,600 0,503 0,438 0,416
0,7 0,175 - 0,700 0,586 0,511 0,485
0,8 0,2 0,800 0,670 0,583 0,555
0,9 0,225 0,900 0,754 0,656 0,624
1 0,25 1,000 0,838 0,729 0,693
0,2 1,000 0,870 0,783 0,755
1,1 0,25 1,100 0,938 0,829 0,793
. 0,2 1,100 0,970 0,883 0,855
12 0,25 1,200 1,038 0,929 0,893
0,2 1,200 1,070 0,983 0,955
1,4 03 1,400 1,205 1,075 1,032
0,2 1,400 1,270 1,183 1,155
1,6 0,35 1,600 1,373 1,221 1,171
0,2 1,600 1,470 1,383 1,355
1,8 0,35 1,800 1,573 1,421 1,371 5
0,2 1,800 1,670 1,583 1,555
2 0,4 2,000 1,740 1,567 1,509
0,25 2,000 1,838 1,729 1,693
2,2 0,45 2,200 1,908 1,713 1,648
0,25 2,200 2,038 1,929 1,893
25 0,45 2,500 2,208 2,013 1,948
0,35 2,500 2,273 2,121 2,071
3 0,5 normil 3,000 2,675 2,459 2,387
0,35 3,000 2,773 2,621 2,571
3,5 - 0,6 3,500 3,110 2,850 2,764
0,35 3,500 3,273 3,121 3,071
4 0,7 normal 4,000 3,545 3,242 3,141
0,5 4,000 3,675 3,459 3,387
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Névleges Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
4. mm P.mm d=D dy= D) d1= Dy d3
45 0,75 4,500 4,013 3,688 3,580
T 0,5 4,500 4,175 3,959 3,887
5 0,8rormal. 5,000 4,480 4,134 4,019
0,5 5,000 4,675 4,459 4,387
5,5 0,5 5,500 5,175 4,959 4,887
1 6,000 5,350 4917 4773
6 0,75 6,000 5,513 5,188 5,080
0,5 6,000 5,675 5,459 5,387
1 7,000 6,350 5,917 5,773
7 0,75 7,000 - 6,513 6,188 6,080
0,5 7,000 6,675 6,459 6,387
1,25 el 8,000 7,188 6,647 6,466
8 1 8,000 7,350 6,917 6,773
0,75 8,000 7,513 7,188 7,080
0,5 8,000 7,675 7,459 7,387
1,25 9,000 8,188 7,647 7,466
9 1 9,000 8,350 7917 1,773
0,75 9,000 8,513 8,188 8,080
0,5 9,000 8,675 8,459 8,387
1,5 normdt 10,000 9,026 8,376 8,160
1,25 10,000 9,188 8,647 8,466
10 1 10,000 9,350 8,917 - 8,773
0,75 10,000 9,513 9,188 9,080
0,5 10,000 9,675 9,459 9,387
L5 11,000 10,026 9376 9,160
11 1 11,000 10,350 9917 9,773
0,75 11,000 10,513 10,188 - 10,080
0,5 11,000 10,675 10,459 10,387
1,75 nonmal 12,000 10,863 10,106 9,853
1,5 12,000 11,026 10,376 10,160
12 1,25 12,000 11,188 10,647 10,466
‘ 1 12,000 11,350 10,917 10,773
0,75 12,000 11,513 11,188 11,080
0,5 12,000 11,675 11,459 11,387
2 14,000 12,701 11,835 11,546
14 1,5 14,000 13,026 12,376 12,160

(A tablazat folytatodiky
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Névleges Menet- . Menetatmérék, mm -
menetatmérd emelkedés

d. mm P.mm d=D dy= D3 di= D d3

14 1,25 14,000 13,188 12,647 12,466

1 14,000 13,350 12,917 12,773

0,75 14,000 13,513 13,188 13,080

i 0,5 14,000 13,675 13,459 13,387

15 1,5 15,000 14,026 13,376 13,160

1 15,000 14,350 13917 13,773

= 16,000 14,701 13,835 13,546

1,5 16,000 15,026 14,376 14,160

1 - 16,000 15,350 14917 14,773

0,75 16,000 15,513 15,188 15,080

0,5 16,000 15,675 15,459 15,387

17 1,5 17,000 16,026 15,376 15,160

1 17,000 16,350 15,917 15,773

2,5 18,000 16,376 15,294 14,933

: 2 18,000 16,701 15,835 15,546

18 1,5 18,000 17,026 16,376 16,160

1 18,000 17,350 - 16,917 16,773

0,75 18,000 17,513 17,188 17,080

- 0,5 18,000 17,675 17,459 17,387

2,5 20,000 18,376 17,294 16,933

2 20,000 18,701 17,835 17,546

20 1,5 20,000 19,026 18,376 18,160

1 20,000 19,350 18,917 18,773

0,75 .20,000 19,513 19,188 19,080

0,5 20,000 19,675 19,459 19,387

2,5 22.000 20,376 19,294 18,933

2 22,000 20,701 19,835 19,546

22 1,5 22,000 21,026 20,376 20,160

1 22,000 21,350 20,917 20,773

0,75 . 22,000 21,513 21,188 21,080

0,5 22,000 21,675 21,459 21,387

[ ) 24,000 .22,051 20,752 20,319

" 2 24,000 22,701 21,835 21,546

247 1,5 24,000 23,026 22,376 | . 22,160

1 24.000 23,350 22917 | 22,773

- 0,75 24,000 23,513 23,188 23,080
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Névleges

- Menet- Menctatmérék, mm -
menetatmeérd emelkedés
d.mm, P.mm d= D dy= D3 d1= D d3

2 25,000 23,701 22.835 22,546

25 1,5 25,000 24,026 23,376 23,160
1 25,000 24,350 23,917 23,773
26 15 26,000 25,026 24376 24,160
3 27,000 25,051 23,752 23,319
2 27,000 25,701 24,835 24,546
27 15 27,000 26,026 25376 25,160
1 27,000 26,350 25917 25,773
0,75 27,000 26,513 26,188 26,080
2 . 28,000 26,701 25,835 25,546
28 1,5 28,000 27,026 26,376 ~26,160
1 28,000 27,350 26,917 26,773
3,5 30,000 27,727 26,211. ~ 25,706
3 30,000 28,051 26,752 26,319
30, 2 30,000 28,701 27,835 27,546
1,5 30,000 29,026 --28,376 28,160
AL 30,000 29,350 28917 28,773
0,75 30,000 29,513 29,188 29,080
32 2 32,000 30,701 29,835 29,546
1,5 32,000 31,026 30,376 30,160
3,5 33,000 30,727 29,211 28,706
3 33,000 31,051 29,752 29,319
33 2 33,000 31,701 30,835 30,546
1,5 33,000 32,026 31,376 31,160
1 33,000 32,350 31917 31,773
0,75 33,000 32,513 32,188 32,080
35 e T 35,000 34.026 33,376 33,160
4 36,000 33,402 31,670 31,093
. 3. 36,000 34,051 32,752 32,319
[ 36 2 36,000 34,701 33,835 33,546
p— 1,57 36,000 35,026 34,376 34,160
1 36,000 35,350 34,917 34,773
38 15 38,000 37,026 136,376 36,160
4 39,000 36,402 34,670 34,093
3 39,000 37,051 35,752 35,319
39 2 39,000 37,701 36,835 36,546

(A tablazat folytatodik)
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Névieges Menet- " Menetatmérék, mm
menetatméré emelkedés ; :
d, mm P.mm d=D dy= D) d1= D, d3
39 1,5 39,000 38,026 37,376 37,160
1 39,000 | 38,350 37,917 37,773
3 40,000 38,051 36,752 36,319
40 2 40,000 38,701 37,835 37,546
1,5 40,000 39,026 38,376 38,160
4,5 42,000 39,077 37,129 36,479
’ 4 42,000 39,402 37,670 37,093
42 3 42,000 40,051 38,752 38,319
2 42,000 40,701 39,835 39,546
1,5 42,000 41,026 40,376 40,160
1 42,000 41,350 40917 40,773
4,5 45,000 42,077 40,129 39,479
4 45,000 42,402 40,670 40,093
45 3 45,000 43,051 41,752 41,319
2 45,000 43,701 42,835 42,546
1,5 45,000 44,026 43,376 43,160
1 45,000 44,350 43,917 43,773
5 48,000 44,752 42 587 41,866
4 48,000 45,402 43,670 43,093
48 3 48,000 46,051 44,752 44,319
2 48,000 46,701 45,835 45,546
1,5 48,000 47,026 46,376 46,160
1 48,000 47,350 46,917 46,773
3 50,000 | 48,051 46,752 46,319
50 2 50,000 48,701 47,835 47,546
1,5 50,000 49,026 48,376 48,160
5 52,000 48,752 46,587 45,866
4 52,000 49,402 47,670 47,093
52 . 3 52,000 50,051 48,752 48,319
2 52,000 50,701 49,835 49,546
1,5 52,000 51,026 50,376 50,160
1 52,000 51,350 50917 50,773
4 55,000 52,402 50,670 50,093
55 3 55,000 53,051 51,752 51,319
2 55,000 53,701 52,835 52,546
1,5 55,000 54,026 53,376 53,160
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Névleges
menetatmérd
d, mm

Menet:
emelkedés

Menctatmérdk, mm

P.mm d=D dy= D) dy= D) d3
5,5 56,000 52,428 50,046 49,252
4 56,000 53,402 51,670 51,093
56 3 56,000 54,051 52,752 52,319
2 56,000 54,701 53,835 53,546
1,5 56,000 55,026 54,376 54,160
1 56,000 55,350 54,917 54,773
4 58,000 55,402 53,670 53,093
58 3 58,000 56,051 54,752 54,319
2 58,000 56,701 55,835 55,546
1,5 58,000 57,026 56,376 56,160
5,5 60,000 56,428 54,046 53,252
4 60,000 57,402 55,670 55,093
60 3 60,000 58,051 56,752 56,319
2 60,000 58,701 57,835 57,546
1,5 60,000 59,026 58,376 58,160
1 60,000 59,350 58,917 38,773
4 62,000 59,402 57,670 57,093
62 3 62,000 60,051 58,752 58,319
2 62,000 60,701 59,835 59,546
1,5 62,000 61,026 60,376 60,160
6 64,000 60,103 57,505 56,639
, 4 64,000 61,402 59,670 59,093
64 3 64,000 62,051 60,752 60,319
2 64,000 62,701 61,835 61,546
1,5 64,000 63,026 62,376 62,160
1 64,000 63,350 62,917 62,773
4 65,000 62,402 60,670 60,093
65 3 65,000 63,051 61,752 61,319
2 65,000 63,701 62,835 62,546
1,5 65,000 64,026 63,376 63,160
6 68,000 64,103 61,505 60,639
4 68,000 65,402 63,670 63,093
68 3 68,000 66,051 64,752 64,319
2 68,000 66,701 65,835 - 65,546
1,5 68,000 67,026 66,376 66,160
1 68,000 67,350 66,917 66,773

(A tablazat folytatodik)
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. Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d. mm P.mm d=D dy= D) dy= Dy d3
6 70,000 66,103 63,505 62,639
4 70,000 | 67,402 65,670 65,093
70 3 70,000 68,051 66,752 66,319
2 70,000 68,701 - 67,835 67,546
1,5 70,000 69,026 68,376 68,160
. 6 72,000 68,103 65,505 64,639
4 72,000 69,402 67,670 67,093
72 .3 72,000 70,051 68,752 68,319
2 72,000 70,701 69,835 69,546
15 72,000 71,026 70,376 70,160
1 72,000 71,350 70,917 70,773
4 75,000 72,402 70,670 70,093
75 3 75,000 73,051 71,752 71,319 .
2 75,000 73,701 72,835 72,546
1,5 75,000 74,026 73.376 73,160
6 . 76,000 72,103 69,505 68,639 |
4 76,000 73,402 - 71,670 71,093
76 3 76,000 74.051 72,752 72,319
2 76,000 74,701 73,835 73,546
1,5 76,000 75,026 74,376 74,160
1 76,000 75,350 74917 14,773
78 2 78,000 76,701 75,835 75,546
6 80,000 76,103 73,505 72,639
. 4 80,000 77,402 75,670 75,093
80 3 80,000 78,051 76,752 76,319
2 80,000 78,701 77,835 71,546
1,5 80,000 79,026 78,376 78,160
1 80,000 79,350 78,917 78,773
82 2 82,000 80,701 79,835 79,546
6 85,000 - 81,103 78,505 77,639 |
4 85,000 82,402 80,670 80,093
85 3 85,000 83,051 81,752 81,319
2 85,000 83,701 82,835 82,546
1,5 85,000 84,026 83,376 83,160
6 90,000 86,103 83,505 82,639
%0 7 90,000 | 87,402 85,670 85,093

Névleges Menet- " Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P, mm d=D dy= D> dy= D d3
% 3 90,000 88,051 86,752 86,319
» 2 90,000 88,701 87,835 87,546
1,5 90,000 89,026 88,376 88,160
6 95,000 91,103 88,505 87,639
4 95,000 92,402 90,670 90,093
95 3 795,000 93,051 91,752 "91,319
2 95,000 93,701 92,835 92,546
15 95,000 94,026 93.376 93,160
6 100,000 96,103 93,505 92,639
4 100,000 97,402 95,670 95,093
100 3 100,000 198,051 96,752 96,319
2 100,000 98,701 97,835 - 97,546
1.5 100,000 99,026 98,376 98,160
6 105,000 | 101,103 98,505 97,639
3 105,000 102,402 100,670 100,093
105 3 105,000 103,051 101,752 101,319
2 105,000 103,701 102,835 102,546
1,5 105,000 | 104,026 103,376 103,160
6 110,000 106,103 103,505 102,639
4 110,000 107,402 105,670 105,093
1o 3 110,000 108,051 106,752 106,319
2 110,000 108,701 107,835 107,546
1.5 110,000 109,026 108,376 108,160 |-
6 115,000 | 111,103 108,505 107,639
e 4 115,000 | 112,402 110,670 110,093
115 3 115,000 | 113,051 111,752 111,319
2 115,000 | 113,701 112,835 112,546
1,5 115,000 | 114,026 113,376 113,160
6 120,000 | 116,103 113,505 112,639
4 120,000 | 117,402 115,670 115,093
120 3 130,000 | 118,051 116,752 116319
2 120,000 | 118,701 117,835 117,546
1,5 120,000 | 119,026 118,376 118,160
6 125,000 | 121,103 118,505 117,639
125 4 125,000 | 122,402 120,670 120,093
3 125,000 | 123,051 121,752 121,319
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Névieges Menet- Menetatmérdk, mm
menetatméré emelkedés
d, mm P.mm d=D dy= D) d1= D, d3
125 2 125,000 | 123,701 122,835 122,546
1,5 125,000 | 124,026 123,376 123,160
6 130,000 | 126,103 123,505 122,639
4 130,000 | 127,402 125,670 125,093
130 3 130,000 | 128,051 126,752 126,319
2 - 130,000 | 128,701 127,835 127,546
. 15 130,000 | 129,026 128,376 128,160
6 135,000 | 131,103 128,505 127,639
4 135,000 | 132,402 130,670 130,093
135 3 135,000 | 133,051 131,752 131,319
2 135,000 | 133,701 132,835 132,546
1,5 135,000 | 134,026 133,376 133,160
6 140,000 | 136,103 133,505 132,639
4 140,000 | 137,402 135,670 135,093
140 3 140,000 | 138,051 136,752 136,319
2 140,000 | 138,701 137,835 137,546
1,5 140,000 | 139,026 138,376 138,160
6 145,000 | 141,103 138,505 137,639
4 145,000 | 142,402 140,670 140,093
145 3 145,000 | 143,051 141,752 141,319
2 145,000 | 143,701 142,835 142,546
1,5 145,000 | 144,026 143,376 143,160
6 150,000 | 146,103 143,505 142,639
4 150,000 | 147,402 145,670 - 145,093
150 3 150,000 | 148,051 146,752 146,319
2 150,000 | 148,701 147,835 147,546
15 150,000 | 149,026 148,376 148,160
6 155,000 | 151,103 148,505 147,639
4 155,000 | 152,402 150,670 150,093
155 3 155,000 | 153,051 151,752 151,319
2 155,000 | 153,701 152,835 - 152,546
6 160,000 | 156,103 153,505 152,639
160 4 160,000 | 157,402 155,670 155,093
3 160,000 | 158,051 156,752 156,319
2 160,000 | 158,701 157,835 157,546
165 6 - 165,000 | 161,103 158,505 157,639

Névleges Menet- Menectatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d. mm P.mm d=D dy= D) dy= Dy d3
165 4 165,000 | 162,402 160,670 160,093
3 165,000 | 163,051 161,752 161,319
2 165,000 | 163,701 162,835 162,546
6 170,000 | 166,103 163,505 162,639
170 4 170,000 | 167,402 165,670 165,093
3 170,000 | 168,051 166,752 166,319
2 170,000 | 168,701 167,835 167,546
6 175,000 | 171,103 168,505 167,639
175 4 175,000 | 172,402 170,670 170,093
3 175,000 | 173,051 171,752 171,319
2 175,000 | 173,701 172,835 172,546
6 180,000 | 176,103 173,505 172,639
180 4 180,000 | 177,402 175,670 175,093
3 180,000 | 178,051 176,752 176,319
2 180,000 | 178,701 177,835 177,546
6 185,000 { 181,103 178,505 177,639
185 4 185,000 | . 182,402 180,670 180,093
3 185,000 | 183,051 181,752 181,319
2 185,000 | 183,701 182,835 182,546
6 190,000 | 186,103 183,505 182,639,
190 4 190,000 | 187,402 185,670 185,093
3 190,000 | 188,051 186,752 186,319
2 190,000 | 188,701 187,835 187,546
6 195,000 | 191,103 - 188,505 187,639
195 4 195,000 | 192,402 190,670 190,093
3 195,000 | 193,051 191,752 191,319
2 195,000 | 193,701 192,835 192,546
6 200,000 | 196,103 193,505 192,639
200 4 200,000 | 197,402 195,670 195,093
3 200,000 | 198,051 196,752 196.319
2 200,000 | 198,701 197,835 197,546
6 205,000 1 201,103 198,505 197,639
205 - 4 205,000 | 202,402 200,670 200,093
3 205,000 | 203,051 201,752 201,319
6 210,000 | 206,103 203,505 202,639
210 4 210,000 | 207,402 205,670 205,093
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Menetatmérék, mm

92

Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmeéré emelkedés

4, mm ~ Pmm d=D dy= Dj cd1= Dy d3
210 3 210,000 | 208,051 206,752 206,319
6 215,000 | 211,103 208,505 207,639
215 4 215,000 | 212,402 210,670 210,093
3 215,000 | 213,051 211,752 T 211,319
6 220,000 | 216,103 213,505 212,639
220 4 220,000 | 217,402 215,670 215,093
’ 3 220,000 | 218,051 216,752 216,319
6 225,000 | 221,103 218,505 217,639
225 4 225,000 | 222,402 220,670 220,093
3 225,000 | 223,051 221,752 221,319
6 230,000 | 226,103 223,505 222,639
230 4 230,000 | 227,402 - 225,670 225,093
3 230,000 | 228,051 226,752 226,319
6 235,000 | 231,103 228,505 227,629
235 4 235,000 | 232,402 230,670 230,093
3 235,000 | 233,051 231,752 231,319
6 240,000 | 236,103 - 233,505 232,629
240 4 240,000 | 237,402 235,670 235,093
3 240,000 | 238,051 236,752 - 236,319
6 245000 | 241,103 238,505 237,639
245 4 245,000 | 242,402 240,670 240,093
3 245000 | 243,051 241,752 241319
, 6 250,000 | 246,103 243,505 242639
250 4 250,000 | 247,402 245,670 245,093
3 250,000 | 248,051 246,752 246,319
6 255,000 | 251,103 248505 247,639
255 4 255,000 | 252,402 250,670 250,093
3 255,000 | 253,051 251,752 251,319
6 260,000 | 256,103 253,505 252,639
260 4 260,000 | 257,402 255,670 255,093
3 260,000 | 258,051 256,752 256,319
6 265,000 | 261,103 258,505 257,639
265 4 265,000 | 262,402 260,670 260,093
3 265,000 | 263,051 261,752 261,319
6 270,000 | 266,103 263,505 262,639
270 3 770,000 | 267,402 765,670 765,093

Névleges Menet-
menetatmérd © emelked¢s
d, mm P, mm d= D dy= D>y dy= Dy d3

270 3 270,000 268,051 266,752 266,319
6 275,000 271,103 268,505 267,639

275 4 275,000 272,402 270,670 270,093
3 275,000 273,051 271,752 271,319

6 280,000 .276,103 273,505 272,639

280 4 280,000 | 277,402 275,670 275,093
3 280,000 278,051 276,752 276,319

6 285,000 281,103 278,505 277,639

285 4 285,000 282,402 280,670 280,093
3 285,000 283,051 281,752 281,319

6 290,000 286,103 283,505 282,639

290 4 290,000 287,402 285,670 285,093
3 290,000 288,051 286,752 286,319

6 295,000 291,103 288,505 287.639

295 4 295,000 292,402 290,670 290,093
3 295,000 293,051 291,752 291,319

6 300,000 296,103 293,505 292,639

300 4 300,000 297,402 295,670 295,093
3 300,000 298,051 296,752 296,319

, 6 310,000 306,103 303,505 302,639
310 4 310,000 307,402 305,670 305,093
320 6 320,000 316,103 313,505 312,639
4 320,000 317,402 315,670 - 315,093

330 6 330,000 326,103 323,505 322,639
4 330,000 327,402 325,670 325,093

6 340,000 336,103 333,505 332,639

340 4 340,000 | 337.402 335,670 335,003
350 6 350,000 346,103 343,505 342,639
4 350,000 347,402 345,670 345,093

3 66 6 360,000 356,103 353,505 352,639
4 360,000 357,402 355,670 355,093

370 6 370,000 366,103 363,505 362,639
4 370,000 367,402 365,670 365,093

380 6 380,000 376,103 373,505 372,639
4 380,000 377,402 375,670 375,093

390 6 390,000 386,103 383,505 382,639

(A tablazat folytatodik)
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Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P, mm d=D dy= D3 d1= D) d3
390 4 390,00u 387,402 385,670 385,093
400 6 400,000 396,103, 393,505 392,639
4 400,000 397,402 395,670 395,093
410 6 410,000 406,103 403,505 402,639
420 6 420,000 416,103 413,505 412,639
430 6 430,000 426,103 423,505 422,639
< 440 6 440,000 436,103 - 433,505 432,639
450 6 450,000 446,103 443,505 442,639
| 460 6 460,000 456,103 453,505 452,639
470 6 470,000 466,103 463,505 462,639
480 6 480,000 476,103 473,505 472,639
490 6 490,000 486,103 483,505 482,639
500 6 500,000 496,103 493,505 492,639
510 6 510,000 506,103 503,505 502,639
520 6 520,000 516,103 513,505 512,639
530 6 530,000 526,103 523,505 522,639
540 6 540,000 536,103 533,505 532,639
550 6 550,000 546,103 543,505 542,639
560 6 560,000 556,103 553,505 552,639
570 6 570,000 566,103 563,505 562,639
580 6 580,000 576,103 573,505 572,639
590 6 590,000 586,103 |- 583,505 582,639
600 6 600,000 596,103 593,505 592,639
13. tablazat
_ Az optikai-finommechanikai métermenet menetatmérdinek alapméretei
Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P.mm d=D dy= Dy di= D d3
3,5 0,5 3,500 3,175 2,959 2,887
4 0,35 4,000 3,773 3,621 3,571
0,25 4,000 3,838 3,729 3,693
4,5 0,35 4,500 4,273 4,121 4,071
0,25 4,500 4,338 4,229 4,193
5 0,35 5,000 4773 4,621 4,571
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NP B—

Névleges Menet- Menetatmérdk, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P, mm d=D dy= D) dj= D} d3

S 0,25 5,000 4,838 4,729 4,693
5,5 0,35 5,500 5,273 5,121 5,071
0,25 5,500 5,338 5,229 15,193
6 0,35 6,000 5,773. 5,621 5,571
0,25 6,000 5,838 5,729 5,693
0,75 6,500 6,013 5,688 5,580
6,5 0,5 6,500 6,175 5,959 5,887
0,35 6,500 6,273 6,121 6,071
0,25 6,500 6,338 6,229 6,193
7 0,35 7,000 6,773 6,621 6,571
0,25 7,000 6,838 6,729 6,693
0,75 7,500 7,013 6,688 6,580
7,5 0,5 7,500 7,175 6,959 6,887
0,35 7,500 7,273 7,121 7,071
0,25 7,500 7,338 7,229 7,193
8 0,35 8,000 1,773 7,621 7,571
0,25 8,000 7,838 7,729 7,693
1 8,500 7,850 7,417 7,273
8,5 0,75 8,500 8,013 7,688 7,580
‘ 0,5 8,500 8,175 7,959 7,887
9 0,35 9,000 8,773 8,621 8,571
. 1 9,500 8,850 8,417 8,273
9,5 0,75 9,500 9,013 8,688 8,580
0,5 9,500 © 9,175 8,959 8,887
0,35 9,500 9,273 - 9,121 9,071
10 0,35 10,000 9,773 9,621 9,571
1 10,500 9,850 9,417 9,273
10,5 0,75 10,500 10,013 9,688 9,580
0,5 10,500 10,175 9,959 9,887
11 0,35 11,000 10,773 10,621 10,571
1 11,500 10,850 10,417 10,273
11,5 0,75 - 11,500 11,013 10,688 10,580
0,5 11,500 11,175 10,959 10,887

12 0,35 12,000 11,773 11,621 11,571 .
1,5 12,500 11,526 10,876 10,660
12,5 1 12,500 11,850 11,417 11,273

(A tablazat folytatodik)
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(A 13. tablazat folytatisa)

Névleges

Menet-

Ménetzitmérék, mm

Névleges Menet- Menetatmérok, mm
menetatmérd emelkedés ”

d, mm P, mm d=D dy= D) d1= Dy d3
12.5 0,75 12,500 12,013 11,688 11,580
’ 0,5 12,500 12,175 11,959 11,887
1,5 13,000 12,026 11,376 11,160
13 1 13,000 12,350 11,917 11,773
0,75 13,000 12,513 12,188 12,080
0,5 13,000 12,675 12,459 12,387
’ 1,5 13,500 12,526 11,876 11,660
13,5 1 13,500 12,850 12,417 12,273
0,75 13,500 13,013 12,688 12,580
0,5 13,500 13,175 12,959 12,887
1,5 14,500 13,526 12,876 12,660
14,5 1 14,500 13,850 13,417 13,273
0,75 . 14,500 14,013 13,688 13,580
0,5 14,500 14,175 13,959 13,887
0,75 15,000 14,513 14,188 14,080
15 0,5 15,000 14,675 14,459 14,387
15,5 0,5 15,500 15,175 14,959 14,887
16,5 0,5 16,500 16,175 15,959 15,887
i 17’ 0,75 17,000 16,513 16,188 16,080
0,5 17,000 16,675 16,459 16,387
17,5 0,75 17,500 17,013 16,688 16,580
0,5 17,500 17,175 16,959 16,887
18,5 0,5 18,500 18,175 17,959 17,887
1,5 19,000 18,026 17,376 17,160
19 1 19,000 18,350 17,917 17,773
0,75 19,000 18,513 18,188 18,080
0,5 19,000 18,675 18,459 18,387
19,5 0,5 19,500 19,175 18,959 18,887
205 1 20,500 19,850 19,417 19,273
? 0,5 20,500 20,175 19,959 19,887
1,5 21,000 20,026 19,376 19,160
21 1 21,000 20,350 19,917 19,773
. 0,75 21,000 20,513 20,188 20,080
0,5 21,000 20,675 20,459 20,387
21,5 0,5 21,500 21,175 20,959 20,887
22,5 0,5 22,500 22,175 21,959 21,887
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menetatmeéré emelkedés
d, mm P, mm d=D dy= D) di= D, d3

1,5 23,000 22,026 21,376 21,160
23 1 23,000 22,350 21,917 21,773
0,75 23,000 22,513 22,188 22,080
0,5 23,000 22,675 22,459 22,387
23,5 0,5 23,500 23,175 22,959 22,887
24 0,5 24,000 23,675 23,459 23,387
24,5 0,5 24,500 24,175 23,959 23,887
25 0,75 25,000 24,513 -24,188 24,080
0,5 25,000 24,675 24,459 24,387
25,5 0,5 25,500 25,175 24,959 24,887
1 26,000 25,350 24917 24,773

26 0,75 26,000 25,513 25,188 25,080 | -
0,5 26,000 25,675 25,459 25,387
26,5 0,5 26,500 26,175 25,959 25,887
27 0,5 27,000 26,675 26,459 26,387
- 27,5 0,5 27,500 27,175 26,959 26,887
28 0,75 28,000 27,513 27,188 27,080
0,5 28,000 27,675. 27,459 27,387
28,5 0,5 28,500 28,175 27,959 27,887
29 0,75 29,000 28,513 28,188 28,080
0,5 29,000 28,675 28,459 28,387
29,5 0,5 29,500 29.175 28,959 28,887
30 0,5 30,000 29,675 29,459 29,387
30,5 0,5 30,500 30,175 29,959 29,887
1,5 31,000 30,026 29,376 29,160
31 0,75 31,000 30,513 30,188 30,080
0,5 31,000 30,675 -30,459 30,387
31,5 0,5 31,500 31,175 30,959 30,887
1 32,000 31,350 30,917 30,773
32 0,75 32,000 31,513 31,188 31,080
) 0,5 32,000 31,675 31,459 31,387
32,5 0,5 . 32,500 32,175 31,959 31,887
33 0,5 33,000 32,675 32,459 32,387
33,5 0,5 33,500 33,175 32,959 32,887
1,5 34,000 33,026 32,376 32,160
34 1 34,000 33,350 ' 32917 32,773
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97




{A 13. tablazat folytatisa)

Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés -
d, mm P. mm =D dy= D) d1= Dy d3

3 0,75 34,000 33,513 33,188 33,080
0,5 34,000 33,675 33,459 33,387
345 0,5 34,500 34,175 33,959 33,887
1 35,000 34,350 33,917 33,773
35 0,75 35,000 34,513 34,188 34,080
0,5 35,000 34,675 34,459 34,387
35,5 0,5 35,500 - 35,175 34,959 34,887
36 0,75 36,000 35,513 35,188 35,080
0,5 36,000 35,675 . 35,459 - 35,387
36,5 0,5 | 36,500 36,175 35,959 35,887
1,5 37,000 36,026 35,376 35,160
) 37 0,75 37,000 36,513 36,188 36,080
, 0,5 37,000 36,675 36,459 36,387
375 0,5 37,500 37,175 36,959 36,887
1 38,000 37,350 36,917 36,773
38 0,75 38,000 37,513 37,188 37,080
0,5 38,000 37,675 37,459 37,387
38,5 0,5 38,500 38,175 37,959 37,887
39 0,75 39,000 38,513 38,188 38,080
0,5 39,000 38,675 38,459 38,387
39,5 0,5 39,500 39,175 38,959 38,887
1 40,000 39,350 38,917 38,773
40 0,75 40,000 39,513 39,188 39,080
0,5 40,000 39,675 39,459 39,387
40,5 0,5 40,500 40,175 39,959 39,887
1,5 41,000 - 40,026 39,376 39,160
41 0,75 41,000 40,513 40,188 40,080
0,5 41,000 40,675 40,459 40,387
415 0,5 41,500 41,175 40,959 40,887
42 0,75 42,000 41,513 41,188 41,080
0,5 42,000 41,675 41,459 41,387
425 0,5 42,500 42,175 41,959 41,887
1,5 43,000 42,026 41,376 41,160
43 0,75 - 43,000 42,513 42,188 42,080
0,5 43,000 42,675 42,459 42,387

435 0,5 43,500 43,175 42,959 42,887
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Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P, mm d=D dy= D) di= Dy d3
1,5 44,000 43,026 42,376 42,160
44 1 44,000 43,350 42917 42,773
0,75 44,000 43,513 43,188 43,080
; 0,5 44,000 43,675 43,459 43,387
44.5 0,5 44,500 44175 43,959 43,887
45 0,75 45,000 44,513 44,188 44,080
0,5 45,000 44,675 44,459 44,387
45,5 0,5 45,500 45,175 45,959 44,887
15 46,000 45,026 44,376 44,160
- 46 | 46,000 45,350 44917 44,773
‘ 0,75 46,000 45,513 45,188 45,080
0,5 - 46,000 45,675 45,459 45,387
46,5 0,5 46,500 46,175 45,959 45,887
» 1,5 47,000 46,026 45,376 45,160
47 0,75 47,000 - 46,513 46,188 46,080
0,5 47,000 46,675 46,459 46,387
475 0,5 47,500 47,175 *46,959 46,887
48 0,75 48,000 - 47,513 47,188 47,080
: 0,5 48,000 . 47,675 47,459 47,387
48,5 0,5 48,500 48,175 47,959 47887
15 49,000 48,026 47,376 47,160
49 0,75 49,000 48,513 48,188 "48,080
0,5 49,000 48,675 48,459 48,387
49,5 0,75 49,500 49,013 49,688 48,580
0,5 49,500 49,175 48,959 48,887
1 50,000 49,350 48,917 48,773
50 0,75 50,000 49,513 49,188 49.080
0,5 50,000 49,675 49,459 49,387
50,5 0,5 50,500 50,175 49,959 49,887
L5 51,000 50,026 49,376 49,160
51 1 51,000 50,350 49,917 49,773
0,75 51,000 50,513 50,188 50,080
0,5 51,000 50,675 50,459 50,387
51,5 0,75 51,500 51,013 50,688 50,580
0,5 51,500 51,175 50,959 50,887
52 0,75 52,000 51,513 51,188 51,080
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(A 13. tablazat folytatisa)

Né\;leges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P, mm d=D dy= D) dy= Dy d3
1 52 0,5 52,000 51,675 51,459 51,387
52,5 0,75 52,500 52,013 51,688 - 51,580
0,5 52,500 52,175 51,959 51,887
1 53,000 52,350 51,917 51,773
53 0,75 53,000 52,513 52,188 52,080
0,5 53,000 52,675 52,459 52,387
7535 0,5 53,500 53,175 52,959 52,887

1 54,000 53,350 52,917 52,773
54 0,75 54,000 53,513 53,188 53,080
0,5 54,000 53,675 53,459 53,387
54,5 0,75 54,500 54,013 53,688 53,580
) 0,5 54,500 54,175 53,959 53,887
1 55,000 54,350 53,917 53,773
55 0,75 55,000 54,513 54,188 54,080
0,5 55,000 54,675 54,459 54,387
56 0,75 56,000 55,513 55,188 55,080
0,5 56,000 55,675 55,459 55,387
1 57,000 56,350 55,917 55,773
57 0,75 57,000 56,513 56,188 56,080
0,5 57,000 56,675 56,459 56,387
1 58,000 57,350 56,917 56,773

58 0,75 58,000 57.513 57,188 57,080
0,5 58,000 57,675 57,459 57,381
1 59,000 58,350 57,917 57,773
59 0,75 59,000 58,513 58,188 58,080
0,5 59,000 58,675 58,459 58,387
60 0,75 60,000 59,513 59,188 59,080
0,5 60,000 59,675 59,459 59,387
61 1 61,000 60,350 59,917 59,773
0,75 61,000 60,513 60,188 60,080
62 1 62,000 61,350 60,917 60,773
0,75 62,000 61,513 61,188 61,080
1,5 63,000 62,026 61,376 61,160
63 1 63,000 62,350 61,917 61,773
0,75 63,000 62,513 62,188 62,080
64 0,75 64,000 63,513 63,188 63,080
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S U

Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P, mm d=D dy= D) dy= D dj
65 1 65,000 64,350 63,917 63,773
0,75 65,000 64,513 64,188 64,080
66 1 66,000 65,350 64,917 64,773
0,75 66,000 65,513 65,188 65,080
67 1 67,000 66,350 65,917 65,773
0,75 67,000 66,513 66,188 66,080
68 0,75 68,000 67,513 67,188 67,080
69 1 69,000 68,350 67,917 67,773
0,75 69,000 68,513 68,188 68,080
70 1 70,000 69,350 68,917 68.773
0,75 70,000 69,513 69,188 69,080
71 1 71,000 70,350 69,917 69,773
0,75 71,000 70,513 70,188 70,080
72 0,75 72,000 71,513 71,188 71,080
73 1 73,000 72,350 71,917 71,773
' 0,75 73,000 72,513 72,188 72,080
74 1 74,000 73,350 72,917 72,773
0,75 74,000 - 73,513 73,188 73,080
75 1 75,000 74,350 73,917 73,773
0,75 75,000 74,513 74,188 74,080
76 0,75 76,000 75,513 75,188 75,080
77 1 77,000 76,350 75,917 75,773
0,75 77,000 76,513 76,188 76,080
1,5 78,000 77,026 76,376 76,160
78 2 78,000 77,350 76,917 76,773
0,75 78,000 71,513 77,188 77,080
79 1 79,000 78,350 77,917 71,773
0,75 79,000 78,513 78,188 78,080
80 0,75 80,000 79,513 79,188 79,080
81 1 81,000 80,350 79,917 79,773
0,75 81,000 80,513 80,188 80,080
1,5 - 82,000 81,026 80,376 80,160
82 1 82,000 81,350 80,917 80,773
0,75 82,000 81,513 81,188 81,080
83 1 83,000 82,350 81,917 81,773
0,75 83,000 82,513 . 82,188 82,080
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(A tablazat folytat6dik)

Névieges Menet- Menctatmérék, mm
menetatmeérd emelkedés -
d, mm P.mm d=D dy= D3 dy= D}y d3
84 1 84,000 83,350 82,917 82,773
0,75 84,000 83,513 83,188 - 83,080
85 1 85,000 84,350 83,917 83,773
0,75 85,000 84513 84,188 84,080
86 1 86,000 85,350 84,917 84.773
0,75 86,000 85,513 85,188 85,080
87 1 87,000 86,350 85,917 85,773
0,75 87,000 - 86,513 86,188 86,080
1,5 88,000 87,026 86,376 86,160
88 1 88,000 87,350 86,917 86,773
0,75 88,000 87,513 87,188 87,080
89 1 89,000 88,350 87,917 87,773
0,75 89,000 88,513 88,188 . 88,080
90 1 90,000 89,350 88,917 88,773
0,75 90,000 89,513 89,188 89,080
91 1 91,000 90,350 89,917 89,773
0,75 91,000 90,513 90,188 90,080
1,5 92,000 91,026 90,376 90,160
92 1 92,000 91,350 90,917 90,773
0,75 92,000 91,513 91,188 91,080
.93 1 93,000 92,350 91,917 91,773
' 0,75 93,000 92,513 92,188 92,080
94 1 94,000 93,350 92,917 92,773
‘ 0,75 94,000 93,513 93,188 93,080
95 1 95,000 94,350 93,917 93,773
0,75 95,000 94513 94,188 94,080
96 1 96,000 95,350 94917 94773
0,75 96,000 95,513 95,188 95,080
97 1 97,000 96,350 95,917 97,773
0,75 97,000 96,513 96,188 96,080
1,5 98,000 97,026 96,376 96,160
98 1 98,000 97,350 96,917 96,773
0,75 98,000 97,513 97,188 97,080
99 1 99,000 98,350 97,917 97,773
0,75 99,000 98,513 98,188 98,080
100 1 100,000 99,350 98,917 98,773
102

Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérdé emelkedés

d, mm P, mm d=D dy= D) di= Dy d3
100 0,75 100,000 99,513 99,188 99,080
101 1 101,000 100,350 99917 99,773
0,75 101,000 100,513 100,188 100,080
. 1,5 102,000 101,026 100,376 100,160
102 1 102,000 101,350 100,917 100,773
0,75 102,000 101,513 101,188 101,080
103 1 103,000 102,350 101,917 101,773
0,75 103,000 102,513 102,188 102,080
104 1 104,000 103,350 102,917 102,773
0,75 104,000 103,513 103,188 103,080
105 1 105,000 104,350 103,917 103,773
0,75 105,000 104,513 104,188 104,080
106 1 106,000 105,350 104,917 104,773
0,75 106,000 105,513 105,188 105,080
1,5 108,000 107,026 106,376 106,160
108 1 108,000 107,350 106,917 106,773
‘ 0,75 108,000 107,513 107,188 107,080
110 1 110,000 109,350 108,917 108,773
0,75 110,000 109,513 109,188 109,080
112 1,5 112,000 111,026 110,376 110,160
1 112,000 111,350 110,917 110,773
114 1 114,000 113,350 112917 112,773
115 1 115,000 114,350 113917 113,773
116 1 116,000 115,350 114,917 114,773
118 1,5 118,000 117,026 116,376 116,160
1 118,000 117,350 116,917 116,773
120 1 120,000 119,350 118,917 118,773
122 1,5 122,000 121,026 120,376 120,160
1 122,000 121,350 120,917 120,773
125 1 125,000 124,350 123,917 123,773
128 15 . 128,000 127,026 126,376 126,160
1 128,000 -127.350 126,917 126,773
130 1 130,000 129,350 128,917 128,773
132 1,5 132,000 131,026 130,376 130,160
1 132,000 131,350 - 130,917 130,773
135 1 135,000 134,350 133917 133,773
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(A 13. tablazat folytatasa)

Névleges
menetatmeéré .

Menet-
emelkedés

Menetatmérdk, mm

d, mm P.mm d=D dy= Dj dy="Djy ds3
220 2 220,000 218.701 217,835 217,546
222 2 222,000 220,701 219.835 219.546
225 2 225,000 223,701 222,835 222,546
228 2 228,000 226,701 225,835 225,546
230 2 230,000 228,701 227,835 227,546
232 2 232,000 230,701 229,835 229,546
235 2 235,000 233,701 232,835 232,546
238 2 238,000 236,701 235,835 235,546
240 2 240,000 238,701 237,835 237,546
242 2 242,000 240,701 239,835 239,546
245 2 245,000 243,701 242,835 242,546

248 2 248,000 246,701 245,835 245,546
250 2 250,000 248,701 247,835 247,546
252 2 252,000 250,701 249,835 249,546

255 2 255,000 253,701 252,835 252,546
258 2 258,000 256,701 155,835 255,546

260 2 260,000 258,701 257,835 257,546
262 2 262,000 260,701 259,835 259,546
265 2 265,000 263,701 262,835 262,546
268 2 268,000 266,701 265,835 -265,546
270 2 270,000 268,701 267,835 267,546
272 2 272,000 270,701 269,835 269,546
275 2 275,000 273,701 272,835 272,546
278 2 278,000 276,701 275,835 275,546
280 . 2 280,000 278,701 277,835 271,546

282 2 282,000 280,701 279,835 279,546
285 2 285,000 283,701 282,835 282,546

288 2 288,000 286,701 285,835 285,546
290 2 290,000 288,701 287,835 287,546
292 2 292,000 290,701 289,835 289,546
295 2 295,000 293,701 292,835 292,546

- 298 2 298,000 296,701 - 295,835 295,546

300 2 300,000 298,701 297,835 297,546
302 2 302,000 300,701 299,835 299,546
305 2 305,000 303,701 . 302,835 302,546
308 2 308,000 306,701 305,835 305,546

Névleges Menet- Menctatmérdk, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P.mm d=D dy= D) d1= Dy d3
138 1,5 138,000 137,026 136,376 136,160
' 1 138,000 137,350 136,917 136,773
140 1 140,000 139,350 138,917 138,773
‘ 1’ 0 1,5 142,000 141,026 140,376 140,160
1 142,000 141,350 140,917 140,773
145 1 145,000 144,350 143,917 143,773
148 1,5 148,000 147,026 146,376 146,160
1 148,000 147,350 146,917 146,773
150 1 150,000 149,350 148,917 148,773
152 15 152,000 151,026 150,376 150,160
155 1,5 155,600 154,026 153,376 153,160
158 1,5 158,000 157,026 156,376 156,160
160 1,5 160,000 159,026 158,376 158,160
162 1,5 162,000 161,026 160,376 160,160
165 1,5 165,000 164,026 163,376 163,160
168 1,5 168,000 167,026 166,376 166,160
170 1,5 170,000 169,026 168,376 168,160
172 1,5 172,000 171,026 170,376 170,160
175 1,5 175,000 174,026 173,376 173,160
178 1,5 178,000 177,026 176,376 176,160
180 1,5 180,000 179,026 178,376 178,160
182 1,5 182,000 181,026 180,376 180,160
185 1,5 185,000 184,026 183,376 183,160
188 1,5 188,000 187,026 186,376 186,160
190 1,5 190,000 189,026 188,376 188,160
192 1,5 192,000 191,026 190,376 190,160
195 1,5 195,000 194,026 193,376 193,160
198 1,5 198,000 197,026 196,376 196,160
200 1,5 200,000 199,026 198,376 198,160
202 2 202,000 200,701 199,835 199,546
205 2 205,000 203,701 202,835 202,546
208 2 208,000 206,701 205,835 205,546
210 2 210,000 208,701 207,835 207,546
212 2 212,000 210,701 209,835 209,546
215 2 215,000 213,701 212,835 212,546
218 2 218,000 216,701 215,835 215,546
104
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(A 13. tablazat folytatisa)

Név |_ege§ Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd emelkedés
d, mm P.mm d=1D dy= D) dy= D, d3

310 2 310,000 308,701 307,835 307,546 |
312 2 312,000 310,701 309,835 309,546
315 2 315,000 313,701 312,835 312,546
318 2 318,000 * 316,701 315,835 315,546
320 2 320,000 318,701 317,835 317,546
322 2 322,000 320,701 319,835 319,546

~ 325 2 325,000 323,701 322,835 322,546
328 2 328,000 326,701 325,835 325,546
330 2 330,000 328,701 327,835 327,546
332 2 332,000 330,701 329,835 329,546
335 2 335,000 333,701 332,835 332,546
338 2 338,000 336,701 335,835 335,546
340 2 340,000 338,701 337,835 337,546
342 2 342,000 340,701 339,835 339,546
345 2 345,000 343,701 342,835 342,546
348 2 348,000 346,701 345,835 345,546
350 2 350,000 348,701 347,835 347,546
352 2 352,000 350,701 349,835 349,546
355 2 355,000 353,701 352,835 352,546
358 2 358,000 356,701 355,835 355,546
360 2 360,000 358,701 357,835 357,546
362 2 362,000 360,701 359,835 . 359.546
365 2 365,000 363,701 362,835 362,546
368 2 368,000 366,701 365,835 365,546
370 2 370,000 368,701 367,835 367,546
372 2 372,000 370,701 369,835 369,546
375 2 375,000 373,701 372,835 372,546
378 2 378,000 376,701 375,835 375,546
380 2 380,000 378,701 371,835 377,546
382 2 382,000 380,701 379,835 379,546
385 2 385,000 383,701 382,835 382,546
388 2 388,000 386,701 385,835 385,546
390 2 390,000 388,701 387,835 387,546
392 2 392,000 390,701 389,835 389,546
395 2 395,000 393,701 . 392,835 392,546
398 2 398,000 396,701 395,835 395,546
400 2 400,000 398,701 397.835 397.546
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4.5. A métermenet tiirései ,

A métermenet tlirésrendszere magdba foglalja a menetdtmérSk tiirésnagy-
sdgait, a tlirések elhelyezkedését megszab$ alapeltéréseket, a becsavardsi
hosszakat és a tiirések vilasztékdt. A menetitmérSk tiréseirl a kovetkezok
dllapithatdk meg:

— A menetitmérék tiirése a tlirésnagysdgot meghatirozé pontossigi foko-
zatbdl és a tiirés elhelyezkedését megadé alapeltérésbél épiil fel.

— Az orsé- és az anyamenet k6zépdtmérGjének tlirésnagysiga a kozépatmérd
eltérésein kiviil magiba foglalja a menetemelkedés és a szelvényszog elté-
réseit is.

— Az anyamenet tiirésnagysdga nagyobb, mint az orsémeneté, mivel az anya-
menet készitésekor nagyobb méretsz6rédds 1ép fel, mint az orsémenet
elGallitdsakor.

— Az orsémenet kozép- és magdtmérGjének a felsG hatdreltérése egymdssal
egyenld.

— Az orsémenet menetarokfeneken mérhetS magitmérét a kozépdtmérs
tlirése és a menetdrokfenék kialakitdsa kozvetve hatdrozza meg.

— Az anyamenet kiils6 és k6zépatmérGjének az alsé hatdreltérése egymdssal

~ egyenld. -

— Az anyamenet kiilsé dtmérGjének a felsG hatdreltérése nincs megszabva.
A métermenet feljes tlirése a k6zépatmérs tiirésébdl és a menetcsiicsukon

mérhet6 4tmérd (az orsémenet kiilsg dtmérGje, illetve az anyamenet magit-

mérdje) tiirésébal tevidik Gssze.

A becsavardsi hosszak hirom csoportra oszlanak: S kis, NV normdl és L nagy
becsavardsi hosszakra. Egyéb elGirds hidnydban a tlirések a normal becsavarasi
hossz fels6 hatarara, illetve az anndl révidebb menetek teljes hosszdra vonat-
koznak.

A pontosségi fokozatok és az alapeltérések kombindciéibol igen sok tiirés
képezhet$, ezért a szabvanyok — a gyartds gazdasdgossdga érdekében — a tii-
rések ésszerd valasztékdt irjdk el6 és kimondjdk, hogy ettSl a valasztéktdl
eltérni csak akkor indokolt, ha a vilaszték szerinti tlirésekkel nem elégithe-
t6k ki a menettel szemben tdmasztott miiszaki kovetelmények.

A kiilonbozé tlirési orsé- és anyamenetekbdl létrehozhatok laza, dtme-
neti és szilard illesztésli menetes kotések.

A laza illesztési menetek a régebbi dltaldnos rendeltetési menetek szere-
pét vették 4at. A régi H/h jellegli menetillesztések alkalmazdsdval szerzett ta-

pasztalatok szerint ugyanis a tfiréshatdrok kedvezGtlen taldlkozdsa, illetve
a csavarok tdrolds vagy szdllitds kozben keletkezett kisebb sériilései gyakran
szerelési nehézségekhez vezettek. Ezt a nehézséget a menetoldalak kozott
biztositott jaték kikiiszoboli és egyben azt is lehet6vé teszi, hogy a kész csa-
varok véd&bevonattal legyenek elldthatok.
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A laza illesztésti métermenet tiiréseit az MSZ 12202-85 alapjan foglal-
juk Ossze, amely teljesen megegyezik a KGST SZT 640-77 el6itsaival az
1...600 mm 4tmérStartomdnyban, tovibbd elvileg megegyezik az ISO
965/3—1980 elGirdsaival is, amelyek az 1...300 mm-es 4tmérétartomany-
ban irnak el6 a KGST-szabvinnyal azonos, de sziikebb vdlasztéki tlirése-
ket. - ~

Alapszelveny

0 89— 0 h 0
T < & f N
hd @ NI ' 2
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Alapszelvény Alapszelveny
/,
NN 6K, 13
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X7 N7/ |
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2
~—G-——0 0 @ 0
3
q, S
di Anyamenet : d’
48. £bra
A métermenet tlirései
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Az 1 mm-nél kisebb névleges atmero;u métermenetek tliréseit a KGST SZT
837-78 elsirdsaival teljesen egyez$ MSZ 12206-85 alapjan ismertetjiik, amely

az orsémenet magdtmérGjének tiirésétsl eltekintve az ISO/R 1501—1970 elG- .

irdsaival is megegyezik.

Végiil az dtmeneti és a szildrd illesztési métermenet tliréseit az MSZ
12209-85, illetve az MSZ 12205-83 alapjdn foglaljuk dssze, amelyek el&irdsai
megegyeznek a KGST SZT 305-76, illetve a KGST SZT 306-76 megfelels
el '1rasa1val -

4.5.1. A laza illesztésii métermenet tiirései

Az . o136- és az anyamenetnek a 48. dbran szemléltetett tiiréseit meghatdro-
z6 alapeltérések és pontossdgi fokozatok ‘a 14. tibldzatbél vilaszthaték a ko-
vetkezdk figyelembevételével:

d nagy héigénybevétel esetén,

ef galvanikus bevonat alkalmazdsakor,

g dltaldnos haszndlatra,

h igen kis jaték sziikségessége esetén,

E F csak jelentSs vastagsdgli bevonat szuksegessege esetén,
G galvanikus bevonat alkalmazdsakor,

H dltaldnos haszndlatra, tovibb4

dy-te  a 10 és Dy-re a 9 pontossdgi fokozat csak miianyag alkatrészeken
kialakitott menetekhez vilaszthato,

dq felsd hatdreltérése egyezzen meg do alapeltérésével és
D als6 hatdreltérése egyezzen meg D, alapeltérésével.

Az alapelteresek szdmértékeit 15. tdbldzat, a tlirésnagysdgokét pedig
a 16—18. tdbldzatok foglaljdk ossze.

14. tablazat
Alapeltérések és pontossagi fokozatok a laza illesztésii métermenetekhez
Menetfajta gg:gfé' Alapeltérések Fontossgi fokozatok
, d d e f g h 4, 6, 8
Orsomenet | 4 | 4 e f g h 3,4 5 6 7,8 9, 10
D, E F, G H 4,5 6,17, 8 9
Anyamenet | p | E F, G H 4, 5, 6, 7, 8

A tiirések a 19. tdbldzat szerinti becsavardsi hosszakra irhatok eld.
A véddbevonattal ellitandé menetek tiirései a védGbevonat felhordésa
el6tti dllapotra vonatkoznak, ugyanakkor mds kikotés hidnyiban a menetat-
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mérék a védSbevonat felvitele utin sem 1éphetik til az alapszelvény 4ltal
meghatdrozott és a &, illetve a H alapeltérésnek megfelels hatérokat.

3

16. tablazat

Az orsémenet kiilsé 4tmérdjének és az anyamenet magitméréjének tirésnagysaga
alaza illesztésii métermenetekhez

15, tablazat
Alapeltérések a laza illesztésti métermenetekhez
Orsémenet Anyamenet
Menetmérdk
.| Menet- dy, dy D;. Dy

emelkedés

P, mm Alapeltérés, um
es EI
d e f g h “E F ¢ H

0,2 - - -32 -17 0 - +32 | +17 0
0,25 - - -33 -18 0 - +33 | +18 0
0,3 - - -33 -18 0 - +33 | +18 0
0,35 - - -34 -19 0 - +34 | +19 0
0,4 - - -34 -19 0 - +34 | +19 0

| 0,45 - - -35 -20 0 ~ +35 | +20 0
0,5 - =50 | -36 =20 0 +50 1 +36 | +20 0
0,6 - -53 -36 =21 0 +53 | +36 | +21 0
0,7 - -56 | -38 | -22 0 +56 | +38 | +22 | 0
0,75 - -56 -38 =22 0 +56 | +38 | +22 0
08 - -60 | -38 -24 0 +60 | +38 | +24 | . 0
1 -90 -60 | —40 -26 0 +60 | +40 | +26 0
1,25 -95 -63 —42 -28 0 +63 | +42 | +28 0
1,5 -95 -67 —45 -32 0 +67 | +45 | +32 0
1,75 | -100 -71 —48 -34 0 +71 | +48 | +34 0
2 -100 ~-71 =52 -38 0 +71 | +52 | +38 0
2,5 -106 -80 | -58 -42 0 +80 | +58 | +42 0
3 -112 -85 | -63 —48 0 +85| +63 | +48 0
3,5 -118 -90 | -70 -53 0 +90 - +53 0
4 -125 -95 =175 -60 0 +95 - +60 0
45 -132 | -100 | -80 -63 0 +100 - +63 0
5 -132 | -106 | -85 -71 0 +106 - +71 0
55 ~140 | -112 -90 -75 0 +112 - +75 0
6 -150 | -118 -95 -80 0 +118 - +80 0
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Ors6émenet ] Anyamenet
Pontossagi fokozat

Menet-

emeizzdés 4 I 6 8 I 4 5 I 6 I 7 l 8

) P, mm Tiirésnagysag, um ° )

Ty Tpj
0,2 36 56 - 38 48 60 - -
0,25 42 67 - 45 56 71 - -
0,3 48 75 - 53 67 85 - -
0,35 53 85 - 63 80 100 - -
0,4 60 95 - 71 90 112 - -
0,45 63 100 - 80 100 125 - -
0,5 67 106 - 90 112 140 180 -
0,6 80 125 - 100 125 160 200 -
0,7 90 140 - 112 140 180 224 -
0,75 90 140 - 118 150 190 236 -
0,8 95 150 236 125 160 200 250 315
1 112 180 280 150 190 236 300 375
1,25 132 212 335 170 212 265 335 425
L5 150 236 375 190 236 300 375 475
1,75 170 265 425 212 265 335 425 530
2 180 280 450 236 300 375 475 600
25 212 335 530 280 355 | 450 560 710
3 236 375 600 315 400 500 630 | 800
35 265 425 670 355 450 | 560 710 | 900
4 300 475 750 375 475 600 750 950
45 315 500 800 425 530 670 850 | 1060
5 335 530 850 450 560 710 900 | 1120
55 355 560 900 475 600 750 950 | 1180
6 375 600 | 950 | 500 630 800 1000 | 1250
111




‘ 17. tablazat
Az orsémenet kozépatmérdjének tlirésnagysiga a laza illesztésii métermenetekhez

Névieges . Pontossagi fokozat

menetatmérd .

d, mm emelkedés) 3 4 5 [ 6 [ 7] 8 1 9 ] 10
P, mm - . -

felett -ig Tiirésnagysig, Ty, Mm

0,2 24 30 38 48| 60| 75| - -
099} 14| 025 26 34 42 531 6D 85| - -
0,3 28 36 45 56 | )| O0) | - -

0,2 25 32 40 50 | (63)| 80| - -
’ ) 0,25 28 36 45 | 56 ) ()| 0| - -
1,4 28 | 035 | 32 40 50. 63 80 | (100) | - ~
0,4 34 42 53 1 67 85 |(106) - -
0,45 36 45 56 71 9 | (112)| - -

0,25 28 36 45 56 | (7D -

85 | (106) | - -
0,5 38 48 60 75 95 (A1) - -
28 56 1 06 42 53 67 85 | 106 | (132) - -
0,7 45 | 56 71 9 | 112 | (140) | - -
0,75 45 56 71 90 | 112 | (140) | - -
0,8 48 60 75 . 95 | 118 | 150 | 190 | 236

0,25 32 40 50 63 1 @B - - -
0,35 36 45 56 | 71 90 -
0,5 42 53 67 8 | 106 | (132) | - -
56 | 11,2} 0,75 50 63 80 | 100 | 125 | (160) | —. -
1 56 71 90 | 112 | 140 | 180 | 224 | 280
1,25 60 75 95 | 118 | 150 | 190 | 236 | 300
1,5 67 85 106 | 132 | 170 | 212 | 265 | 335

0,35 38 48 60 75 95 -
0,5 45 56 71 9 | 112 | (140) | - -
0,75 53 67 85 | 106 | 132 | (170) | - -
1 60 15 95 | 118 | 150 | 19Q. | 236 | 300
11,2 1224 | 1,25 67 85 106 | 132 | 170 | 212 | 265 | 335
1,5 71 90 112 | 140 | 180 | 224 | 280 | 355
1,75 75 95 118 | 150 | 190 | 236 | 300 | 375
2 80 | 100 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400
2,5 85 | 106 132 | 170 | 212 | 265 | 335 | 425

112 : | -

Névleges
menetatmérd

Menet-

Pontossagi fokozat

d, mm emelkedés| 3 f 4 I 5 ‘ 6 i 7 [ 8 I 9 l 10
felett -ig P, mm Thrésnagysag, sz’ am
0,5 48 60 75 95 118 - - -
0,75 56 71 90 | 112 | 140 | (180) - -
1 | 63 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 ]
1,5 75 95 | 118 | 150 -f 190 | 236 | 300 | 375
225| 45 2 85 106 | 132 | 170 | 212 | 265 | 335 | 425
3 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400-| 500
3,5 106 132 170 212 265 335 425 530
4 112 ] 140 | 180 | 224 | 280 | 355 | 450 | 560
45 118 | 150 | 190 | 236 | 300 | 375 | 475 | 600
0,5 50 63 80 | 100 | 125 - - -
0,75 60 75 95 118 150 - - -
1 71 90 | 112 | 140 | 180 | 224 | 280 | 355
1,5 80 | 100 | 125 160 | 200 | 250 | 315 | 400
45 90 2 90 112 140 180 224 280 355 450
3 106 | 132 | 170 | 212 | 265 | 335 | 425 | 530
4 118 | 150 | 190 | 236 | 300 | 375 | 475 | 600
5 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
55 132 | 170 | 212 | 265 | 335 | 425 | 530 | 670
6 140 180 224 280 355 450 560 710
0,75 63 80 | 100 | 125 | 160 - - -
1 75 95 | 118 | 150 | 190 - - -
15 85 106 | 132 | 170 | 212 | 265 | 335 | 425
90 180 2 95 118 150 190 236 300 375 475
3 112 | 140 | 180 | 224 | 280 | 355 | 450 | 560
4 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 |
6 150 | 190 | 236 | 300 | 375 | 475 | 600 | 750
1,5 90 112 | 140 180 224 280 355 -
2 106 | 132 | 170 | 212 | 265 | 335 | 425 | 530
180 | 355 3 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630
4 140 | 180 | 224 | 280 | 355 | 450 | 560 | 710
6 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800
2 112 140 180 224 280 355 450 -
355 | 600 4 150 | 190 | 236 | 300 | 375 | 475 | 600 | 750
6 170 | 212 | 265 | 335 | 425 | 530 | 670 | 850
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18. tdbldzat
Az anyamenet kozépiatméréjének tiirésnagysaga a laza illesztésii métermenetekhez

Névieges menetatmérd

Pontossagi fokozat

INévleges menetatmérd|
d, mm

Menet-

Pontossagi fokozat

net-
d, mm en}:eklkedés 4 I 5 l 6 7 ’ 8 l 9
P, mm
felett -ig Tirésnagysig, Tpp um
0,2 40 50 63 - - -
0,99 14 0,25 45 56 71 - - -
03 48 60 75 - - -
0,2 42 53 67 - - -
. 0,25 48 60 75 - - -
14 238 035 53 67 85 - - -
04 56 71 90 - - -
045 60 75 95 - - -
0,25 48 60 75 - - -
0,35 56 71 90 - - -
0,5 63 80 100 125 - -
2.8 56 0,6 71 90 112 140. - -
0,7 75 95 118 150 - -
0,75 75 95 118 150 - -
038 80 100 125 160 200 250
0,25 53 67 85 - - -
0,35 60 75 95 - - -
05 71 90 112 140 - -
5,6 11,2 0,75 85 106 132 170 - -
1 95 118 150 190 236 300
1,25 100 125 160 200 250 315
15 112 140 180 224 280 355
0,35 63 80 100 - - -
0,5 75 95 118 150 - -
0,75 90 112 140 180 - -
1 100 125. 160 200 250 315
11,2 224 125 112 140 180 224 280 355
1,5 118 150 190 236 300 375
1,75 125 160 200 250 315 400
2 132 170 212 265 335 425
2,5 140 180 224 280 355 450
114

emelkedés 4 I 5 l 6 l 7 8 i
felett -ig P, mm Tirésnagysag, Tp,, pm
0,5 80 100 125 - - -
0,75 95 118 150 190 - -
1 - 106 132 170 212 265 335
15 125. 160 200 250 315 400
224 45 2 140 180 224 280 355 450
3 170 212 265 335 425 530
35 . 180 224 280 355 450 560
4 190 236 300 375 475 600
45 200 250 315 400 500 630
0,5 85 106 132 - - -
0,75 100 125 160 - - -
1 118 150 190 236 300 375
1,5 132 170 212 265 335 425
45 90 2 150 190 236 300 375 475
3 180 224 280 355 450 560
4 200 250 315 400 500 630
5 - 212 265 335 425 530 670
55 224 280 355 450 560 710
6 236 300 375 475 600 750
0,75 106 132 170 - - -
1 125 160 200 250 - -
1,5 140 180 224 280 355 450
90 180 2 160 200 250 315 400 500
3 190 236 300 375 475 600
4 212 265 335 425 530 670
6 250 315 400 500 630 800
1,5 150 190 236 300 375 -
2 180 224 280 355 450 560
180 355 3 212 265 335 425 530 670
4 236 300 375 475 600 750
6 265 335 425 530 670 850
: 2 190 236 300 375 475 -
355 600 4 250 315 400 500 630 800
6 280 355 450 560 710 | 900

115




Becsavarisi hosszak a laza illesztésii métermenetekhez

19. tablazat

Becsavarasi hossz, mm

Névleges menetatménd Menet—’
d, mm en:l:z&s s N L
folots & -ig et i felett
0,2 0,5 0,5 1,4 1,4
0,99 1,4 0,25 0,6 0,6 1,7 1,7
03 07 0,7 2 2
0.2 0,5 0,5 15 1,5
‘ 0,25 0,6 0,6 1,9 1,9
14 28 035 0,8 0,8 26 2,6
0,4 1 1 3 3
0,45 1,3 1,3 38 38
0,25 0,7 0,7 2,1 2,1
0,35 1 1 3 3
0,5 1,5 1,5 4,5 45
28 5,6 0,6 1,7 1,7 5 5
0,7 2 2 6 - 6
0,75 2,2 2,2 6,7 6,7
0,8 2,5 2.5 15 7,5
0,25 0,8 0,8 2,4 2,4
0,35 1,1 1,1 34 34
0,5 1,6 1,6 47 4,7
56 11,2 0,75 24 24 7,1 7,1
1 3 3 9 9
1,25 4 4 12 12
1,5 5 5 15 15
0,35 1,3 1,3 3,8 3,8
0,5 18 18 55 5,5
0,75 2,8 28 83 83
1 3.8 38 11 11
11,2 24 1,25 45 45 13 13
1,5 5,6 5,6 16 16
1,75 6 6 18 18
2 8 8 24 24
2,5 10 10 30 - 30
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(A tablazat folytatasa)
Becsavarasi hossz, mm
Névleges menetatmérd Menet- -
¢, mm emelkedés s N L
felett g P mm 8 felett i felett
0,5 2,1 2,1 6,3 6,3
0,75 3,1 3,1 9,5 9.5
1 4 4 12 12
1,5 6,3 6,3 19 19
224 45 2 85 8,5 25 25
3 12 12 36 36
35 15 15 45 45
4 18 18 53 53
4,5 21 21 63 63
0,5 2,4 24 7,1 7,1
0,75 3,6 36 11 11
1 48 438 14 14
1,5 1.5 1,5 22 22
45 90 2 9,5 9,5 28 28
3 15 15 45 45
4 19 19 56 56
5 24 24 71 1
55 28 28 85 85
6 32 32 95 95
0,75 4,2 42 12 12
1 5,6 5,6 16 16
1,5 83 33 25 25
90 180 2 12 12 36 36
3 18 18 53 53
4 24 24 71 71
6 36 36 106 106
1,5 9,5 9,5 28 28
2 13 13 38 38
180 355 3 20 20 60 60
4 26 26 80 80
6 40 40 118 118
2 15 15 45 45
355 600 4 29 29 87 87
6 43 43 130 130
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A védSbevonat vastagsiga és a menettengelyre merdlegesen mérhets jaték i
kozott a 49. dbra szerint a kovetkezd dsszefiiggés van: :

1; = sin %—, ebbdl v=% —sin i.

i 20 |
2
Métermenet esetén —= 30°, ezért sin g— = —%— , tehét
j.1 _j
P = B
2 2 4
Bevonat
q
30°
<300 ' :
1 \ — <

a2

\ Orsomenet
AN ANN NN
49. dbra
A véddbevonat vastagsiginak
meghatarozasa

Az eredmény gy is fogalmazhat6, hogy j biztositott jaték esetén — a me-
netoldalakra merSlegesen mérve — 4v vastagsigi bevonat hordhaté fel. )
Az illandé méretli gydrt- és mérSeszkodzok szdmdnak csokkentése érde-
kében a 14. tdbldzat szerinti alapeltérések és pontossigi fokozatok kombi-
ndci6ib6l ad6dé tiirések szdmdt csokkenteni kell. Ezt a csokkentett tiirés-
vdlasztékot tartalmazza a 20. tdbldzat a becsavarisi hossz fiiggvényében.
A tdbldzat helyes hasznilatdhoz a kovetkezSk ismerete sziikséges:
— A tdbldzatban nem szereplS tiirések csak miiszakilag indokolt esetben ir-
haték eld. ‘
— A tlirés kivélasztdsakor a keretezett tliréseket elényben kell részesiteni, i
keriilve a zdrGjeles tliréseket.
— A kis () és a nagy (L) becsavardsi hosszakra el6irhaték a normal (V) be-
csavardsi hosszakhoz tartozé tiirések is.
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20. tablazat
Tiirésvalaszték a laza illesztésii métermenetekhez
Pontossagi Becsavarasi Az orsémenet tiirése Az anyamenet
osztaly hossz tlirése
S (3h4h ) 4H
Finom N 4g. |4h] ' 4H5H, 5SH
"L (5h4h) 6H
S 5g6g, (5h6h) (5G), SH
Kézepes N 6d, ,, 6g], 6h 6G,
L (Te6e), 7gbg, (Théh) (7G), TH
S - . _
Durva N 8g, (8h) 7G, TH
L (9g8g) (8G), 8SH

2

— A 8h t{irés csak a 0,8 mm-nél nagyobb menetemelkedésli orsémenetekre
irhat6 el, egyébként a 8h6h tiirést kell elSirni.
— Indokolt esetben a kozép- és a menetcsicsitmérs tiirései tetszSlegesen
kombindlhatdk, pl.: 4h6h, SH6H.
Megjegyezziik még, hogy menetillesztésekhez tetszGleges ors6- és anya-
menettlirések vélaszthaték, de az azonos minGségjellegli tirések el6nyben
részesitenddk. v

4.5.2. Az 1 mm-nél kisebb 4tmérGjii métermenet tiirései

Az ors6- és az anyamenet tiiréseit az 50. dbra szemlélteti. A tiiréseket meg-
hatdrozé alapeltérések és pontossdgi fokozatok a 21. tabldzatbél vehetdk, az
azokhoz tartozé szdimértékeket pedig a 22., illetve a 23. tibl4zat tartalmazza.
A szdmértékek tapasztalati adatok.

21. tdblazat
Alapeltérések és pontossagi fokozatok

az 1 mm-nél kisebb 4tmérdji métermenetekhez

‘Menetfajta _ Menetatmérok Alapeltérések Pontossagi fokozatok
d h . 3,5
Orsémenet d, h 5
dq - . -
D G H -
Anyamenet D3 G H 3,4
D, - 56
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Rl Alapszelveny

goo g 0

0 t 5 m
N
Q -—
Q Anyamenet
50. dbra
Az 1 mm-nél kisebb atmérdji
métermenet tiirései

Mint mér emlitettiik, az ISO és a KGST szerinti szelvény eltér egymdstol.
Emiatt a d és a Dy menetdtmérd tlirésmezgjét

EID1)=es(d1)=2+(0,320744 —025)H
nagysiggal el kellett tolni, hogy a kétféle menet k6lcsondsen cserélhets legyen.

A magdtmér§ alapeltérésének ezért nincs betdjele.
A menetdtmérdk tiirését és illesztését a 24. tdbldzat szerint célszerd elSirni.
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22. tibldzat
Alapeltérések az 1 mm-nél kisebb dtmérji métermenetekhez
Orsomenet [ Anyamenet
menetatmérdk
Menet-
'emeilr::;és 4 42 N 1 . i P ! P2 P
P, mm alapeltérések, sm
es ' ’ El
h - G H -

0,075 0 +9 + 0 49

0,08 0 +10 +6 0 +10

0,09 0 +11 +6 0 +11

0,1 0 +12 +6 0 +12

0,125 0 +15 +8 0 +15

0,15 0 +18 +8 0 +18

0,175 0 +21 +10 0 +21

0,2 0 +325 +10 0 +25

0,225 0 +28 +10 0 +28

23. tablizat
Térésnagysigok az 1 mm-nél kisebb dtmérgjd métermenetekhez
Orsomenet I Anyamenet
pontossagi fokozatok
Menet- [
P, mm tirésnagysagok, am
T4 Td2 Tps Tpi

0,075 16 - 20 14 1 20 17 | -
0,08 16 - 20 14 20 17 -
0,09 18 - 22 16 22 22 -
0,1 20 - 24 18 24 26 38
0,125 20 32 26 18 26 35 55
0,15 25 40 28 20 28 46 66
0,175 25 45 32 22 32 53 73
G,2: 30 50 36 26 36 57 77
0,225 30 50 40 30 40 61 81
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24. tablazat
Tiirés- és illesztésvalaszték

z_ re

az 1 mm-nél kisebb 4tméréjii métermenetekhez

Orsomenet Anyamenet
lllesztés
Tiirés

3GS5 3G5/5h3

5h3 3G6 3G6/5h3

4H5 4H5/5h3.

. 4H6 4H6/5h3
5h5 3G5 3G5/5h5

4HS 4H5/5h5

4.5.3. Az itmeneti és a szildrd illesztésti métermenet tiirései

Az dtmeneti és a szilard illesztés(i métermenet szabvanyos firései (51. és
52. dbra) olyan acélorsék dszokmeneteire érvényesek, amelyek acél, 6ntott-
vas, illetve aluminium- vagy magnéziumétvdzets anyagbdl készitett anyame-
nettel kapcsolédnak. Ezek a tiirések tehdt mds anyagpdrokra csak akkor irha-
tok el8, ha a tervez§ kiilon ellendrizte, hogy az illeszkedésben tényleg 1étre-
jon a helyes miikodéshez sziikséges fedés.

A névleges menetitmérS és a menetemelkedés a 25. tdblazatbdl vilaszt-
haté az 1. sorozat el6nyben részesitése mellett. Szildrd illesztéshez azonban
3 mm-nél nagyobb menetemelkedést ne vilasszunk.

A szildrd illesztés tiiréseib6l ad6do fedés elegendd az dszokmenet szildrd
illeszkedéséhez, az dtmeneti illesztéshez azonban a kotés szerkezeti kialaki-
tdsdtol, az anyagtdl és a miikodési korilményekts] fiiggSen egyéb rogzi-
tést is el§ kell irni. Ilyenek a kupos menetkifutds (53. dbra), a lapos perem
(54. dbra) és a hengeres csap (55. 4bra). Az dszokcsavar szereléséhez sziik-
séges csavarényomaték meghatdrozdsa a tervezs feladata.

Az dtmeneti és a szildrd illesztési métermenet tiiréseit meghatirozé alap-
eltérések és pontossigi fokozatok a 26., illetve a 27. tablizatbdl, az azokhoz
tartozo szdmértékek pedig a 28., 29., illetve a 30. tdbldzatbdl vehetSk.

A tlirések az anyamenetes alkatrész anyagitdl fiiggéen a 31. tibldzat sze-
rinti becsavardsi hosszakra vonatkoznak. Ett6l eltérd becsavardsi hosszak ese-
tén kiilon kell ellendrizni a menetes kotés megbizhatdsigit.

Az dszokmenetek tiiréseit és illesztését lehetSleg a 32. vagy a 33. tdbldzat-
bél vilasszuk.

A szildrd illesztésti ors6- és anyamenetek vélogatds nélkiil, illetve 2 vagy
3 csoportra védlogatva (56. dbra) pdrosithaték. A menethossz kozepe tdjén
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| /%// Anyamenet

;5|~ Alapszelve'-n
Q™ p
s !
N ! &
600 = -
Orsomenet g 3 <
: p 5
< : 2 &
T Q
, 6g Anyamenet
es(d} %//////
ei(d) ///
N ,
o M AH e {ES(Dy)
sh AL Bh P N
es(dp)l 4 4 N N N |errn2)-0
eifdy);
s

o~
Q Q

51. dbra
Az atmeneti illesztési
métermenet tlrései

mért k6zépdtmérS szerint csoportokra vdlogatott darabok koziil az azonos
csoportba tartozékat kell dsszeszerelni (57. 4bra). ,

A vélogatdsi csoportok szdmét a tiirésjel utdn zéréjelben adjuk meg (33.
tdbldzat, 56. és 57. dbra). :

A menetes kotés szilirdsigdnak ellendrzése mellett elSirhaté a 3H6H|3p
és a 3H6H 3n jeli illesztés is egyéb rogzités nélkiil.

A csoportokra vilogatott csavarmenetek k6zépatmérsjének tiirése nem tar-
talmazza a menetemelkedés és a szelvényszog eltéréseinek dtmériranyi ki- .
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- A2\ ‘N Orsomenet
N\ LAY/ g 7 8
v 600
g J’
f=]
o 2 S
Anyamenet
es(d} 769 6c
© @ 3n 2H
esid2) '4 ' ES(D3)
cten | O Y | £ 231
5C
' 4C ES(D1)
< Orsomenet % g
§ A EN(D1)
q
52. 4bra
A szilard illesztésh
métermenet tlrései

i

25. tablazat
Az itmeneti és a szilard illesztés@ métermenetek méretvalasziéka

Névleges menetitméré Menetemelkedés, P, mm
d, mm
Finom
Normal -
1. sorozat | 2. sorozat 3 2 . .} 1,25 1
5 - 0,8 -l - - - -
6 - 1 - - - - -
8 - 1,25 - - - - 1
10 - 1,5 - - - 1,25 -
12 - 1,75 - - 1,5 1,25 -
- 14 2 - - 1,5 - -
16 - 2 - - 1,5 - -
- 18 2,5 - 2 1,5 - -
20 - 2,5 - 2 1,5 - -
- 22 2,5 - 2 1,5 - -
24 - 3 - 2 - - -
- 27 3 - 2 - - -
30 - 3,5 - 2 - - -
- 33 3,5 - 2 - - -
36 - 4 3 - - - -
- 39 4 3 - - - -
42 - 45 3 - - - -
- 45 45 3 - - - -
Ad A
- TT Fy I A
v i v
|
A 1T ZIZ
Z AT 7
= AV
53. dbra 54. 4bra 55. dbra
Csavarrogzités kipos Csavarrogzités Csavarrogzités
menetkifutassal lapos peremmel hengeres csappal
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ik 28. tablazat

26. tablazat Alapeltérések az atmeneti illesztési métermenetekhez

Alapeltérések és pontossagi fokozatok az tmeneti illesztési métermenetekhez

] Névieges L ;i
Névl’ege§ . . ] menetatmérd Menet- ei(d) alz;)elteres‘
Menetfajta é’:;gfg'k mef;fi“{:ﬂ(’ Alapeltérések l;:::’zzzil ! ’ d, mm err:lrkhe:les ' _ u .
i ! 6! -1g jh J Jk m
= " 0,8 9 +24
d 5 5 s 6 1 - - 11 +26
. 5 16 1,25 - - -14 +28
Ors6menet 5 16 jk, m 2,4 1,5 - - -16 +32
dy 18 30 | jm 2,4 : 1,75 - - -19 +34
D S| 4 H o - 1,5 - -41 - +32
' 2 - 47 - +38
Anyamenet D, 5 30 1 H 3,4,5 18 30 2,5 - -52 - +42
33 45 H 3 \ 3 - -58 - +48
| )5 - 64 - -
D, 5 45 H 6 i 3
2 -102 - - -
: 3 -113 - - -
27. tablazat 33 45 3,5 -118 - - -
Alapeltérések és pontossigi fokozatok a szilérd illesztésti métermenetekhez 2 5 :gg : B -
Alapeltérések
Menet- Menet: Pontossagi
fajta 4tmérdk P=125 P>125 fokozatok 29, tablézat
OrsGmenet » d e : c 6 . ~ Alapeltérések a szilard 1ﬂeszt§su métermenetekhez
d DI DI 2,3 Orsémenet [ Anyamenet
D H H _ - vmen.etétmérék, mm
Anyamenet D, H H 2 Men’et-' d d3 [ D,
D, D c 4,5 ' ‘ en;?l;e;es alapeltérés, um
) ‘ z ’ es ei E
egyenlitését. Ilyenkor a menetemelkedés és a szelvényfélszog tiirése a 34. S/ - L — - D S
tdblazat szerint irhat6 el§. (1)’8 -60 - +36 +48 +71 +90 -
A szildrd illesztésti ors6- és anyamenet alakeltéréseit is korlitozni kell. 125 :2{3) - iig A i;g igg igg -
Ezért a tényleges kozépdtmérsk legnagyobb és legkisebb méretének a kiilonb- Ls - ~140 +48 +63 +95 a +1 4'(;
sége nem lehet nagyobb a kozépdtméré tiirésnagysiginak 25%-4nil, és kiipos- L 1:75 _ _145 +52 +67 +100 _ +145
sdg esetén az orsémenet kozépitmérdje csak csokkenhet, az anyameneté ¥ 2 L -150 +56 +75 +112 _ +150
pedig csak névekedhet a becsavaras kezd§ dtmérdie felé. 2,5 - -160 +63 +85 +125 - +160
A védSbevonatos menetek tlirései a védébevonat felhorddsa elgtti 4lla- - 3 - -170 +71 +95 +140 - +170
potra érvényesek.
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30. tablazat ‘ ' o
Tdrésnagysagok az atmeneti és a szilard illesztésii métermenetekhez ) ‘ N . 31. tablazat
pprarsen ‘ Becsavarasi hosszak
Névleges Fontosséel fokozatok az dtmeneti és a szilard illesztésli métermenetekhez
menetitmérd emMeEl’!I::;-é; 2 I 3 ] 4 J 2 l 3 I 4 l 5 ! - e
d, mm P tirésnagysig, pm ) Az anyamenetes alkatrész anyaga Becsavarasi hossz
felett -ig mm Tq T - Acél 14-1,25d
2,8 5,6 0,8 38 | 48 | 60 50 | 65 | 80 | 100 ] Ontbttvas 1,254-1,5d
Aluminium- és magnéziuméotvozetek - 1,54-2d
1 45 56 71 60 76 95 118 )
5,6 11,2 1,25 48 60 75 63 80 100 125
1,5 53 67 85 71 90 112 140
1,251 53 67 85 71 90 112 140 32. tablézat
15 56 71 90 75 95 118 150 e e I . . . . L o g ‘
112 2.4 175 60 75 95 80 102 125 160 Tiirés- és illesztésvalaszték az atmeneti illesztést métermenetekhez
.2 63 80 100 85 109 132 170 Neévicgos p———
2,5 67 85 106 S0 116 140 180 menetitmérs Az anyamenctes llesztések
d, mm alkatrész anyaga Orsé- Anya-
22,4 45 2 67 85 106 90 116 140 180 <o = menet menet
3 80 100 125 { 106 136 170 | 212 )
’ . . 4H6H 4H6H 3H6H
Acél . & 4neh - 3HOH
, . 4jk; 2m 3H6H oK 5w
3n(3) 5 1 16
=
- & Ontétivas, aluminium- 4ik; 2m SH6H; SH6H  3H6H
=t o~ és magnéziumotvozetek | ~ 3H6H . _——4jk m
1. Bl S )
[
2H(3) Py .
T A Acél 4j; 2m ;ggg’ 4H6 3H6H
,LS‘ It S ——4—]—. T
= 18 30
5 ~ 1
Q , P .
= Ontottvas, aluminium- 4: 2m SH6H; 5H6 3H6H
S /. és magnéziumotvozetek & 3H6H T 2m
Acél, ontottvas,
o , "33 | 45 |aluminium- 4h SH6H SH6H
Q 1,11, 111, csoportszam és magnéziumotvozetek 4ih
o
S
57. dbra -
Harom csoportra valogatott
menetek parositasa
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33. tablazat

Tirés- és illesztésvalaszték a szilard illesztésd métermenetekhez

Tirések Hlesztések
Az anyamenetes anyamenetre, eszicse A szerelés )
alkatrész orsé- ha a menetemelkedés (£) kje‘gf':sz‘itfﬁ

anyaga tr T
Ontottvas és JHSD JHSC
aluminium- 2r "2H5D 2H5C o o —_
otvozetek
gﬁ:?lt;vlism és 2HSDE) | 2H5C() | ogats

i - ,

. két
magnézium- 3p(2) | 2HSDQ) | 2H5C(2) 3p(2) 3p(2) © rtra
otvozetek _ csoportr
Nagy szilardsagn | , JHADG 4CO Vélogatas
acél- és | 3003) | 2H4DG) | 2H4CE) 3n(3-§ ) zgng() ) | harom
titinotvozetek , csoportra

A menetemelkedés és a szelvényfélszog tiirései
csoportokra valogatott métermenetek esetén

34. tabldzat

‘A menetemelkedés 1 A szelvényfélszog
Menetemelkedés ity -
hatareltérései
P, mm -

am ivperc
08; 1; 1,25 +12 +50°
1,5; 1,75 +16 145
2; 2,5 +20 +40°
3; 35 +24 135
4; 4,5 +28 +30
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Hm llesztes llesztes llesztes
vélogcltés nelkul kétl csop?rtra hdr?m lcsopolrtrct
_ . valo valogatassal valo - valogatassat
150 //
/ 3p(2)
Z 7
% // 3n(3)
=
/ 7 /
100 7 4 5
I
™
2 2//H/(2) % z}(a) ,/r//j/
% 12|07
% 1. % ,’/
i e
%\ 7
e
) 7 %
1,11, 1]. csoportszam

A k6zépatmérd tiirésmezéinek elhelyezkedése
(Példa az M14x 1,5 jelii menetre)

56. dibra
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37. tablazat

. _ ——— oo 4.7. Métermenet mifanyag alkatrészekhez
g g RN R R Rl nS . . i i o " ) )
$oeq E M ANNRR RN NANA RN Az utébbi években egyre tobb gépalkatrész késziilt miianyagbél. Ezek je-
— S ES SO XS N NN =IO =T O™ o f0 ;] ‘ h
‘-‘f 1 g S NGO ST lent8s része csavarmenettel kapcsolédik egymdshoz, illetve fém alkatrészek-
—gi é oo Rronnresecananx ! hez. Mindez szikségessé tette a mianyag alkatrészeken kialakithat6 csavar-
%“% g g SIS EAIII IR ADRT R RR menet legfontosabb jellemzinek egységesitését.
g & S|PPEREEERIARNIARETT A gépipari felhaszndldsti mlanyag alkatrészekhez haszndlhaté csavarmenet
NI I nNNee8as szelvényét és f6 méreteit 1966-ban egységesitetiék el8szor a KGST-ben. Az
8 HREERRRRITETTEIER akkor kozzé tett szabvinyajdnlds alkalmazdsdval szerzett tapasztalatok alap-
gl = R PRI S o Do P DV I P S P S P eenor B e .
k- ~| e QAN NNA A AN jdn készilt el 1978-ban a KGST SZT 1158-78 jelzetli KGST-szabviny, amely
g s egységesiti a mlianyag alkatrészeken kialakithaté meneteknek minden, a cse-
E |8 IS BEIIIIITII223888 ' o ry x . . R
1518 . | HSZER2R22888ES888 rélhet8ség szempontjdbol fontos jellemzsjét. A KGST-szabvény alapjén ké-
S s B ot oodigEZRARE8RIREeYE sziilt az MSZ 42783 (ISO-el6irdsok jelenleg nincsenek), és a kovetkezdkben
5 g e eszerint foglaljuk 6ssze a nemzetkozileg egységes eléirdsokat.
= B = N o K R B R T K BB P I I il 3N ., L P , RPN o . . ,
; 2 2 | oS EEEEREN 8888 Nnnnnn A miianyagb6l késziit és az azzal kapcsolédé milanyag vagy fém alkatré-
E e 3 o= ol T e Gy ey o8 = o A C . I, , .
8 g N N NN OO T ST T szeken kialakithaté métermenet névleges menetdtmérGiének mérettartomdnya
8] |3 i 2,8...180 mm
2 , e .
D © NNV NN 9
IERET SO SEREXREREARIES '
8 Bl = Oy w7\ O e ) 00— b
& e A NN NN AR T T T ,
E = 4.7.1. A miianyag alkatrészek menetének szelvénye
5 I R R A N e R A A R s K Er B R R
3 <t L S LN v Ev e o el el , , L, L, . .
E % H R NN A menet szelvénye és a szelvényelemek mérete megegyezik a métermenete-
é’ E I RN EERRNARENARTT kével (41. 4bra, 5. t4bldzat), hogy a mGanyag alkatrész fém alkatrésszel is pd-
E . ’ ’ z re » ’, 2 Ve 2
$ 3 EFEFEEEEEEEEERRR rosithaté legyen. Az ors6- és anyamenet cstcsédt és menetdrokfenekét azonban
] & RSSO SEEEEEEERR RN ! e s P ., A e s
E - fliaasesssannNg LSRR R sugdrral le kell kerekiteni az 59. dbra és a 38. tdbldzat szerint.
Els 2 g |~|TFESXEERINLESRKAST '
£ 15 ' R i 38. tiblazat
& | E E | ( e .
2= | S — S | MRS E R S8SssSnhnanm Lekerekitési sugar a2 métermenetekhez
2|8 8 2 Mmoo SO oRERERSSSS S : S —
g « NEAmONE AT RRRAITERS Menetemelkedés Ry= 0,054 P(ha P=0,5) Menetemelkedés | _ R1= 0,054 P(ha P < (,5)
= £ ) mem e aa P.mm R1= 0,054 P+ 0,02 (ha P=0.5) P, mm R1= 0,054 P+ 0,02 (ha P Z0,5)
-] ] - -
e 3 JO 00V OOV VWYNWVD OO\ =
213 5SS N888RRERR 02 0011 125 0,088
2 = NTO DR IE 2R REERRRERE { 0,25 0,014 L5 0,101
2 s 0.3 0,016 173 0.115
3 0,35 0,019 2 0,128
32 0,45 0,024 3 0,182
z g 9010090 NN NN 0,047 35 0,209
8 = N Dl et e S S uctucid S B S Sa o o B B 0,5 J > >
VNN N W) CO0 00 00 OO
H = 0,6 0,052 Z 0,236
; ' 0,058 4,5 0,263
Q8 nnumninnacnacmamnean ! 0,7 2 > >
- [ IS E N
SPOY[PWIIBUSA | = :, pik QSR R R 0,75 0,061 [ 0,290
-t 0,8 ‘ 0,063 55 0,317
QRWIRAIIN SN | IP S AT XRJIRI[IRKAIL? 1,0 0,074 6 0,344
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— finom menetemelkedés a 4 mm-nél kisebb atmérskre,

— 0,75 mm-nél kisebb menetemelkedés a 16 mm-nél nagyobb 4tmérékre,

— 1 mm-nél kisebb menetemelkedés a 18 mm-nél nagyobb dtmérdkre és

— 1,5 mm-nél kisebb menetemelkedés a 36 mm-nél nagyobb dtmérékre..
A menetdtmérSk alapméreteit a 12. tdbldzat tartalmazza.
A 3...8 mm-es névleges menetdtmérdkhoz — az elézdeken kiviil — kiilon-

legesen nagy menetemelkedések is vdlaszthaték. Az ilyen menetek méretei

~a 39. tdbldzatbdl vehetdk.

39. tablazat
A kiilonlegesen nagy menetemelkedésii métermenet menetitméréinek alapméretei
Névleges menet- Menetemel- Menetatmérok, mm
atmérd kedés
d, mm P, mm d =D dy= Dy | dj= Dy d3
3 0,8 3,000 2,480 2,134 2,019
4 1 4,000 3,350 2,917 2,773
5 5,000 4,026 3,376 3,160
6 1,5 6,000 5,026 4,376 4,160
8 8,000 7,026 6,376 6,160

4.7.2. A miianyag alkatrészek menetének vélasztéka és f6 méretei

A menet névleges menetatmero]et és menetemelkedését a 9. tablazatbol

kell vilasztani, de nem engedhetd meg:

Anyamenet

]
Q
0 Orsomenet
~] - 9Q° L
Qlya m’ ——f’{ A menettengely iranya
viv|v|u ]
59. dbra
Menetszelvény mianyag

alkatrészekhez
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473. A miianyag alkatrészek menetének tiirései

A tiirésrendszer felépitése a menettiirések jelolése, a tlirésnagysdgok és az
alapeltérések szdmértékei, a becsavardsi hosszak, tovibbd a menetdrokfenék
kialakitdsa azonos a métermenetek megfelelo adataival (3. 7. szakasz, 15. 19.
tdblazatok, 4. 2. szakasz).

Az orsé- és az anyamenet turesvalasztekat a 40., illetve a 41. tdbldzat fog-

- lalja Gssze. Indokolt esetben azonban a 20. tdbldzat szerinti tlirések is vélaszt-

hat6k: Ha viszont az illeszkedd menetes alkatrészek fémbdl és milanyagbdl
késziilnek az ut6bbi tliréseket kell valasztani.

A 40. és a 41. tdbldzat szerinti tlirések a kovetkezd feltételek mellett ér-
vényesek:
— ah&mérséklet 23+2 °C és
— a relativ 1égnedvesség 50£5%.

40. tablizat
Miianyag alkatrészek métermenetii orsémenetének tiirésvalasztéka
Pontossigi Becsavarasi hossz
ontossagi
osztaly 5 l N l L
~ Az orsomenet tiirése

Kozepes 6g 6h" 6g 6h Tgb6g 7hé6h
Durva Tgbg 7Th6h 8 8h* 9g8g 9h8h’
Nagyon durva 9g8g 9h8h | 10h8h 10h8h

41. tablazat

Miianyag alkatrészek métermenet@ anyamenetének tlirésvalasztéka

Becsavarasi hossz
Pontossagi
osztaly S I N [ L
: Az anyamenet tiirése
Kozepes - - 6G 6H 1G TH
Durva 6G 6H G TH 8G 8H
Nagyon durval 8G 8H 9H8H ] 9H8H

Emellett az S és az L becsavardsi hosszakhoz alkaimazhatdék az V becsava-
rasi hosszhoz tartozé tirések is.

Menetillesztésekhez az orsé- és az anyamenetek fenti tiirései tetsz6legesen
csoportosithaték, az azonos pontossigi fokozatu tliréseket azonban elényben
kell részesiteni.

139




A kiilénlegesen nagy menetemelkedésii orsé- és anyamenet kozépatmérs-
jének tlirésnagysiga a 17., a 18., illetve a 42. tdbldzat, a becsavardsi hossza
pediga 19., illetve a 43. tdbldzat szerint vilaszthatd.

Indokolt esetben a kiil6ndsen nagy menetemelkedésii menet alkalmazhaté
olyan fém alkatrészeken is, amelyek mifanyag alkatrészekkel kapcsolédnak.
Ilyenkor a menet jelében a névleges menetdtmérd, a menetemelkedés, a ti-
résjel és a lekerekitésre utalé R betlin kiviil az MSZ 427 jelzetet is fel kell
tintetni, pl.: M5x1,5—8g—R MSZ 427, M5x1,5—7H—R MSZ 427.

Ha a kozepes és a durva minGségjellegli tiirésekkel nem elégithetdk ki
a gydrtmédnnyal szemben tdmasztott kovetelmények, akkor vilaszthat6 a na-

gyon durva minGségjellegi, 0,7 és 0,75 mm menetemelkedésti menetek t(iré-
sei is.

42. tablazat
A kiilonlegesen nagy menetemelkedésd, métermenetdi :
orsé- és anyamenet kbzépatméréjének térésnagysiga
NéVIeges Menet- OFS()meneF_ I " Anyamenet
menetatmérd , ‘Pontossagi fokozat
4. mm emelkedés — - y ~
: Pom | 6 | 7 | 8] s [ w] e 7] s
felett | -ig _ Thrésnagysig, Td2', um Tirésnagysag, _fm,um,
1 106 | 132 | 170 { 212 | 265 | 140 | 180 | 224 | 280
2,8 | 5,6
1,5 125 | 160 | 200 | 250 ] 315| 170 | 212 | 265 | 335

‘ 43. tablazat
Becsavarasi hossz a kiilonlegesen nagy menetemelkedésii métermenethez

Névieges menetatmérd Becsavardsi hossz, mm
d, mm Menetemelkedés S N L
7 = P, mm -
felett -ig -1g felett! -ig felett
. 1 3 3 9 9
2,8 5,6
L5 4,6 4,6 14 14

4.8. Kiipos métermenet

A kiipos métermenet nem a csSmenetek (6. fejezet) hanem a Brigs-menet
netyettesitésére valé kiilonféle mechanizmusok, olajozécsatlakozok, vak-
dugdk (zdr6dugok), kend- és toltSnyildsok, gdz-, benzin- és olaivezetékek,
pneumatikus és hidraulikus szerkezetek stb. k6t3- és tomitdmenetéhez.
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Az 1:16 kipossdgi orsé- és anyamenet Osszeszerelésekor részben marado
alakviltozdsok keletkeznek, ezért elsGsorban olyan helvekre célszer(i el6imi
kipos métermenetet, ahol a menetes kotést nem kell gyakran megbontani.
A tomit6 kotések esetében pedig azt is figyelembe kell venni, hogy a mara-
dé alakvéltozdsok miatt az ismételten létrehozott kotés tomitSképessége
csOkken az el6z6 dllapothoz képest. :

A kipos orsémenet kipos és hengeres anyamenethez egyardnt csatlakoz-
tathato. ’

A kovetkezSkben a KGST SZT 304-76 adataival egyez$ elGirdsokat tartal-
mazé MSZ KGST 304-76 alapjén foglaljuk Ossze a kiipos métermenet szab-

_ vényos jellemzgit (ISO-elSirdsok jelenleg nincsenek).

4.8.1. A kipos métermenet szelvénye

A kipos orsé- és anyamenet k6zds, elméleti szelvényének (60. dbra) mére-
tei megegyeznek a hengeres métermenetével (5. tdbldzat). A menetdrokfenék
kialakitdsdt viszont az szabja meg, hogy kovetelmény-e a menetes kotés tomor
zdrdsa. Tomit6 menetes kotésekben ugyanis a kipos orsémenet csak olyan
hengeres anyamenettel kapcsol6dhat, amelynek a szelvényén a menetdrok-
fenék egyenes. Egyébként az orsé- és az anyamenet menetdrokfenekének ki-
alakitdsa szabadon vélaszthat6 egyenesre vagy lekerekitettre.

Alapsik P
N
LS LSS
Anyamenet
14 7z Tl .
s>
lev / Tq,
o
I / oo
7 no | X
A T
The
o e
\' 0° A menettengely
Qﬂ iranya
; SONNAN
60. 4bra

A kiipos métermenet szelvénye
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48 -2. A kipos métermenet névleges menetitmérsje, menetemelkedése és A ki y Ieatéka 44, tablazat
a menetitmérdk alapméretei : ‘ upos metermenet méretvalasztéka és méretei mm-ben
. < PP ; .. Neévieges Menet- Menetatmérdk az alapsikban Menethosszak
A kipos métermenet 4tmérGi a menettengely mentén véltoznak, ezért } e onat 15 oremt] e o T D3] a1= Dy 7 T I2
a menetitmérGket az alapsikban értelmezziik (61. dbra). Az alapsikk névieges | B3 e R T 5350 | 4917 [
helyzetét az szabja meg, hogy ott a k6zépatmérs névleges értékii. ’ 8 1 81000 7,350 | 6,917 8 2,5 3
{ 10 10,000 9,350 | 8,917
ey 12 12,000 11,026 | 10,376
k f Y ’ b
, Alapsik M 14 14000 | 13,026 | 12,376
o f2 ~ 16 : 16,000 | 15,026 | 14,376
Menetkifutas i ' 18 18,000 | 17,0,26 | 16,376 | 11 3,5 4
20 1,5 20,000 19,026 | 18,376
P > > 3 22 22,000 21,026 | 20,376
%é/mer{t/ 744 24 24000 | 23,026 | 22376
v / 27 27,000 | 25,701 | 24,835
A 30 30,000 | 28,701 | 27,835
\ S ' 33 33,000 | 31,701 | 30.835
Orsomenet . 36 36,000 34,701 | 33,835
NN ’ 39 39.000 | 37.701 | 36.835
o P - f 42 2 42,000 40,701 | 39,835 16 5 6
Q| q h : 45 45,000 43,701 | 42,835 | -
] ] MAIRS | ; 48 43,000 | 46701 | 45835
R i \L ) ., 1 52 52,000 | 50,701 | 49,835
A menettengely iranya 56 56,000 54,701 | 53,835
60 ‘ 60,000 58,701 | 57,835
61. 4bra H
Kuipos orso- és anyamenet
kapcsolodasa 1
Alapsik —AlL 1 +4qh
| I
/ Z
/ "/ Anyamenet Orso-
menet
Orsomenet \ T —
TR - o
NN 2
. 2 1|\ Alapsik
Nz 1
:h % % i 5 ' 63
' : . 4b
- R Py i .____A __—menéttque_l__ﬁl ranga R W Az alapsik helyz:tﬁrésének
"62. 4bra . ' értelmezése
Kiipos orsdmenet és hengeres : l
anyamenet kapcsolodasa
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A kipos orsé- és anyamenet (61. dbra), tovdbbd a kiipos orsémenettel kap-
csol6d6 hengeres anyamenet (62. dbra) méreteit a 44. tdbldzat foglalja Ossze.

A kipos orsémenetbSl és hengeres anyamenetbsl létrehozott kotésben
a kipos orsémenet becsavardsi hossza legaldbb 0,8 - /, a hengeres anyamenet
miik6d6 hossza pedig 0,8 (I + o) legyen.

483. Akﬁpos métermenet tlirései

A kiipos orsé- és anyamenet tliréseit szintén az alapsikban értelmezzik.
Azonban — a hengeres menetekkel ellentétben — nem a menetdtmérdkre,
hanem az alapsik helyzetére irunk el§ tliréseket a 63. dbra és a 45. tdbldzat
szerint.

Az alapsik helyzettlirése Osszegezett tlirés, amely magidban foglalja a ko-
zépatmérd, a menetemelkedés, a szelvényszog és a kiipszog eltéréseit. A 45.

45. tablazat
A kipes métermenet alapsikjanak helyzettéirései
Névleges menetatmérd
d, mm P, mm A1y mm A1, mm
6-161 10-ig 1 +09 12
10 felett 24-ig 1,5 +1,1 +1,5
24 felett 60-ig 2 +1,4 +1,8

1 P .|

7 /'/// 7

il
8

Orsomenet

/
N :
4 Anyamenet
=
. N

Xl
\ ST

N

64. 4bra
Akuipos orso- és anyamenet
csonkitasanak tiirése
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46. tablazat

A kitpos métermenet méreteinek hatareltérései
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tiblézatban taldlhaté tlirések csak a 44. tdbldzat szerinti menethosszakra ér-
vényesek.

A kipos ors6- és anyamenet, tovibbd a kipos orsémenettel kapcsolodo
anyamenet csonkitdsdt szintén tlirésezziik. Ezeket a tiiréseket azonban nem
szilkséges ellendrizni, ha a menet tobb élii forgicsolészerszimmal készil.
Ilyenkor a tiiréseket a menetforgicsold szerszdm tervezésekor kell figyelem-
be venni.

A kipos orsé- és anyamenet csonkitdsinak (64. dbra), szelvényfélszogé-
nek, menetemelkedésének és kipszogének (mint a kozépatmérdk Iq + I hosz-
szon mérhetd kiilonbségének) a hatdreltéréseit a 46. tdbldzat, a kipos orso-
menettel kapcsol6d6 hengeres anyamenet csonkitdsdnak (65. dbra) és magit-
mérGjének hatdreltéréseit pedig a 47. tabldzat tartalmazza.

Ha a menetes kotés tomitése nem kovetelmény, akkor a kipos orséme-

nettel kapcsolédé anyamenet kozép- és magdtmérdijének a tiirése 6H, a kul
s6 dtmérdjének a felsG hatdreltérése pedig nincs megszabva.

iy /

Anyame net

715
\ /4 @

65. dbra
A hengeres anyamenet
csonkitasanak tiirése

© 47. tablazat
A kipos orsémenettel kapcsolodé anyamenet hatareltérései
Hatareltérések
Névleges menetatmérd Menetemelkedés Dy
d P H

3 felsd alsd
6-t6l 10-ig 1 40,03 +0,12 0
10 felett 24-ig 15 0,04 F0.15 0
24 felett 60-ig 2 +0,05 +0,19 0
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49. Példik métermenet szimitisira

Hatdrozzuk meg az M14x1,5—7g6g jelii menet kiils§ és kozépdtmérsjé-
nek a hatdrméreteit!

A d = 14 mm névleges menetdtmérdjii és P = 1,5 mm menetemelkedést, egy-
bekezdésii, jobb csavaroddst orsémenet d kozépatmérdjének a tiirése 7g, a d
kiils6 4tmér&jéé pedig 6g.

A menetdtmérdk alapméretei a 12. tdbldzat szerint:

d =14 mm és dy =13,026 mm.

A 15. tdbldzat szerint P =1,5 mm esetén a g jeldi alapeltérés —32 um, teh4t
esg= —0,032 mm. Ez egyben a menetidtmérék felsd hatdreltérése is, azaz:

es(d) =es(dy) =— 0,032 mm.

A menetdtmérSk mdsik hatdreltérése a tlirésnagysdgok ismeretében szamit-
hat6. A 16. tdbldzat szerint P = 1,5 és a 6 pontossigi fokozat 236 um-t hats-
roz meg, tehdt a kiils6 4tmérs tlirésnagysdga:

T4=0,236 mm. /

A kozépatmér§ tlirésnagysiga a 17. tdbldzatbol vehetd (d = 14, 7 pontos-
sdgi fokozat: 180 um):

T37 =0,180 mm.
Ezekkel a menetatmero’k alsé hatdreltérése:
ei(d) = esg — Tq=-0,032-0,236 = — 0,268 mm,
illetve
ei(dy) = esg — T4>=-0,032-0,180=—0,212 mm.

A menetdtmér6k hatdrméretei az alapméret és a hatdreltérések ismeretében
a kovetkez6 médon szdmithaték:

dmax. =d+es(d) =14 — 0,032 = 13,968 mm,
dpmin. =d + ei(d) = 14 — 0,268 = 13,732 mm,
dymax. =2 + es(dy) = 13026 — 0,032 = 12,994 mm és
dymin. = do + €i(dy) = 13,026 — 0212 = 12 814 mm.

A menetitmérdk méretei és hatarmeretel a 66., illetve a 67. abra szerint
szemléltethetdk.
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66. dbra 67. dbra
A d atmér6 eltérései A d atmérd méretei
és hatarméretei és hatarméretei

*

2. példa: Hatdrozzuk meg az M52x3LH—5G jelli menet k6zép- és magit-
mérdjének hatdrméreteit!

Az 52 mm névleges menetitmérGjli és 3 mm menetemelkedési, egybekez-
dést, bal csavaroddsi anyamenet kozé p- és magdtmérGjének tlirése egyardnt 5G.

A menetdtmérSk alapméretei a 12. tdbldzat szerint:

D5 =50,051 mm és D1 =48,752 mm.

A 15. tdbldzat szerint P =3 mm esetén a G alapeltérés +48 um. A menetdt-
mérdk alapeltérése egyben az alsé hatdreltérésiik is, tehdt:

Elg = EI(Dy) = EI(D}) = +0,048 mm.

A menetitmérék tlirésnagysdgaa 16.,illetve a 18. tdbldzatbodl vehetd (d = 53
P =3 és 5 pontosségi fokozat):

Tpy =0,224 mm és Tyq = 0,400 mm.
Ezekkel a menetdtmérdk fels6 hatdreltérése: ,
ES (D) =EIG + Tpg = +0,048 + 0,224 = 40,272 mm
és :
ES(D1)=ElG +Tp =+0,048 + 0,400 = +0,448 mm.
Végiil a menetdtmérék hatdrméretei:
Dy max. =Dp +ES(D5)=50,051+0,272 = 50,323 mm,
D7 min. =D7 + EI(D7) = 50,051 + 0,048 = 50,099 mm,
D{max.=D1 +ES(D1) = 48,752 + 0,448 = 49 200 mm és
D1in.=D1 +EI(D1) = 48,752 + 0,048 = 48,800 mm.
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68. fbra ’ 69. dbra
A D atmérd eltérései ) A D 4tméro eltérései
és hatarméretei ' és hatarméretei
Legnagyobb jatek 0,584
Legkisebb jatek . 0,060 Alapvonal .
DOSUSSNNY

33,342

33318
33,402
33702

70. sbra
Hatarméretek és jatékok

A menetitmérSk méreteit, hatirméreteit és eltereselt a 68., illetve a 69.
4bra szemlélteti.

3. példa: Hatdrozzuk meg az M36—6H/6g jelii menetillesztésben kelet-
kez§6 legnagyobb és legkisebb jdtékot!

A 36 mm névleges menetdtmérdjii, egybekezdésti, jobb csavaroddsi, nor-
mdl métermeneti, laza illesztésti orsé- és anyamenet méretei a 35. tdbldzat-
bol vehetSk. A ]atekok (70. dbra) a kozépatmérdk: hatarmeretelbol szamit-
haték a kovetkezo médon:

Tonax. =Damax. —2min. = 33,702 —33,118 = 0,584 mm és
Jinin. = D2min.— d2max. = 33,402—33,342 = 0,060 mm.
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Az 4tmérSirdny1 jatékokbol a menetoldalakra merdleges irdnyban mérhe-
16 jatékok a 40. dbra alapjdn szdmithatok:

J max. =/max. - sin 30° = 0,584 « 0.5 = 0,292 mm és
J min. = Jmin. * sin 30° = 0,060 * 0,5 = 0,030 mm.

4. példa: Hatdrozzuk meg az MK24x1,5 jelli menet méreteit!

A 24 mm névleges menetitmérGjli és 1,5 mm menetemelkedést, egybe-
kezdési, jobb csavaroddsi, kipos métermenetli orsémenet jellemz6 méretei
(61. dbra) a 44. tibldzatbdl kiolvashatdk:

d=24 mm, dj =23,026 mm, dy =22,376 mm,
I=11mm, I =35 mmésly=4 mm.

Ezek a méretek a 60. dbra szerinti alapszelvénnyel egylitt a menetet egyér-
telm{ien meghatirozzdk.

A menet tiirései a 45., illetve a 46. tdbldzatbdl kozvetleniil kiolvashaték
a 10 felett 24-ig terjedd névleges menetdtmérd sordbol.

A 4. fejezetben emlitett szabvinyok

MSZ 203/1-85 Métermenet. Szelvény

MSZ 203/2-85 Métermenet. Névleges menetdtmérsk és
menetemelkedések

Métermenet. F6 méretek-

Normél métermenet méretei és hatdirméretei

Finom métermenet méretei és hatdrméretei
Trapézmenet. Szelvények

Trapézmenet. Az egybekezdési trapézmenet névleges
menetdtmérdje és menetemelkedése

Trapézmenet. Az egybekezdésii trapézmenet f6 méretei
Trapézmenet. Az egybekezdésii trapézmenet tlirései
Trapézmenet. Tobb-bekezdésli trapézmenet

MSZ 208/1-84 Zsinérmenet. Szelvény és f6 méretek

MSZ 208/2-84 Zsinérmenet. Tiirések

MSZ KGST 304-76 Kupos métermenet

MSZ 427-83 Métermenet miianyag alkatrészekhez

MSZ 12202-85 A laza illesztési métermenet tlirései

MSZ 12205-83 Szildrd illesztésli métermenet tlirései

MSZ 12206-85 Az 1 mm-nél kisebb 4tmérGjli métermenet tiirései

MSZ 12208/1-85  Métermenet az optikai-finommechanikai ipar szdmdra.

Névleges menetdtmérsk és menetemelkedések

. MSZ 203/3-85
MSZ 204-85
MSZ 205-85
MSZ 207/1-84
MSZ 207/2-84

MSZ 207/3-84

MSZ 207/4-84
MSZ 207/5-84
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MSZ 12208/2-85
MSZ 12209-85
KGST SZT 180-75
KGST SZT 181-75
KGST SZT 182-75
KGST SZT 183-75
KGST SZT 184-75

KGST SZT 304-76

- KGST SZT 305-76

KGST SZT 306-76

KGST SZT 640-77
KGST SZT 837-78
KGST SZT 1158-78

ISO 68—1973
IS0 261-1973

IS0 262—-1973

ISO 7241978
ISO 965/1—1980

ISO 965/2—1980

Métermenet az optikai-finommechanikai ipar szdmaira.
F& méretek ) '
Az dtmeneti illesztési métermenet tlirései
Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Métermenet. Szelvény
Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Métermenet. Atmé-
rék és menetemelkedések

Csereszabatossdgi alapszabvanyok Metermenet F6 mé-
retek

Csereszabatossagi alapszabvanyok Métermenet a miiszer-
ipar szdmdra. Atmérdk és menetemelkedések
Csereszabatossdgi alapszabvényok. Metermenet a miiszer-
ipar szdmdra. F6 méretek

Csereszabatossagl alapszabvanyok. Kipos métermenet
Csereszabatossagi alapszabvinyok. Métermenet. Tiirések.
Atmeneti illesztés

Csereszabatossdgi alapszabvanyok. Métermenet. Tiirések.
Szildrd illesztés

Csereszabatossdgi alapszabvdnyok. Métermenet. Tiirések.
Laza illesztés

Csereszabatossigi alapszabvinyok. Métermenet az 1 mm-
nél kisebb dtmérdkre. Tiirések

Csereszabatossdgi alapszabvdnyok. Métermenet milanyag
alkatrészekhez

Altaldnos rendeltetést ISO metermenetek Alapszelvény
Altaldnos rendeltetésti ISO metermenetek Altalanos ada-
tok (méretvélaszték)

Altaldnos rendeltetési ISO’métermenetek. Szikitett va-
laszték csavarokra és csavaranydkra

Altalanos rendeltetésti ISO métermenetek. Alapméretek
Altalinos rendeltetésii ISO métermenetek. Turések.

1. rész. Alapelvek és alapadatok

Altaldnos rendeltetés(i ISO métermenetek. Tiirések. Ke-
reskedelmi csavarok és csavaranydk hatdrméretei. Koze-

~ pes minGség

ISO 965/3—1980

ISO/R 1501-1970

Altaldnos rendeltetésti ISO métermenetek. Tiirések. Szer-
kezeti menetek hatareltérései

ISO métermenetek 0,3—14 mm 4tmérbkre (rmmatur

-menetek)
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5. WHITWORTH-MENET

Az els6 szabvdnyos menet, a Whitworth-menet nevét a szabviny készits-
jérol, J. Whitworthrol kapta. Az 55°-os szelvényszog, hdromszog szelvényi
menet jellemzGje az er6s tGlekerekités és a hiivelykben kifejezett méretek.
Haszndlata a hiivelykrendszert alkalmazé orszdgokban ma is 4ltaldnos.

Magyarorszdgon 1938-ban szabvinyositottdk a Whitworth-menetet, de
1952. december 31. 6ta \ij berendezésekhez és szerkezetekhez ilyen menetet
nem szabad tervezni. A szabvinyt azonban nem hatélytalanitottik, mivel szd-
mos, kiilfoldrél szirmazé gépben, berendezésben stb. megtalilhaté a Whit-
worth-menet, €s javitisok alkalmdval gyakran célszerii a szabviny alapjin
itthon elGallitani a cserealkatrészeket.

A Whitworth-menet jellemz6 adatait az MSZ 201-75 alapjdn foglaljuk 6sz-
sze, amely figyelembe veszi az ISO 2631973 eléirdsait is. Erre a menetfaj-
tdra KGST-szabviny nem késziilt.

5.1. A Whitworth-menet szelvénye és f6 méretei

Az ors6- és az anyamenet k6zos elméleti szelvényének (71. dbra), amely-
t8l az eltéréseket szdmitjuk, a méreteire a kévetkezd Osszefiiggések érvénye-
sek:

H/6

H/2
By]

H/6
D11 dy

©
)

D2, d2

90°

__A menettengely irénga

71. 4bra
A Whitworth-menet szelvénye
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H=096049P, 1 =0,64063P, R =0,13733P és
P=254/z,ahol z az 1”-re esé menetszdm.

Az orsé- és az anyamenetnek a kovetkezd képletekkel szdmitott alapmé-
reteit, amelyek megegyeznek az ISO 725-1978 megfelels adataival is, a 48.
tdbldzat foglalja Ossze:

D=d
Dy=d =d--§-H=d- 1,28065P és

| D2=d2=d-——§—H=d-—0,64033P.v

5.2. A Whitworth-menet tirései és hatirméretei

A tilirések (72. dbra) tapasztalati adatok alapjin rogzitett szamértékei
(49. tdbldzat) 0,84 becsavardsi hosszra érvényesek. A nulla alapeltérést ko-
zépatmérSkre kétféle: A és B jeli, a tobbi menetdtmérére pedig egyféle
tlirésnagysag irhat6 el8. ; ‘

A menetdtmérSk hatdrméretei a kovetkezé modon szdmithaték:

dmax. =d, dmin. =d — Td
dimax. =41, dimin. =41 — T41
dymax. =42, dymin.=d2 — T2

P
Anyamenet

Tap

12
LN
s
I,\ <
Y7

T9212

AN
&
Taf2

/ -

Toy2

‘ b
A

I"\ ‘

Dnin

D2 max.

D2 min
N

S Q
7/ Orsomenet / ch 2 g 3 |
/ oy v £ 81 € 2 gl &
DL, 4 £ &l < | E| €
Tig|vivlv|o

72. 4bra
A Whitworth-menet tiirései
és hatarméretei
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A Whitwort-menet tiirései mm-ben

49. tiblazat

. AZ o:’s f’)me’nft Az or:r)émer:et kﬁzg)zé:):;;i:ni ?ii:;:;::éga Az anyamenet
A Whitworth- kiils6 atmérg- magitmérg- P
-menet jének tiirés- jének tiirés- Ty = Tp me:ge’nmero,]?nek
jele nagysiga nagysaga Mindség [uresn;f;saga
Ty Tdl
A B
w1/4” 0,310 0,302 0,113 0,189 0,480
W5/16” 0,318 0,318 0,119 0,199 0,510
W3/8” 0,385 0,338 0,127 0,211 0,540
W7/16” 0,393 0,359 0,135 0,224 ¢ 0,570
w172 0,450 - 0,390 0,146 0,244 . 0,595
‘W5/8” 0,476 0,408 0,153 0,255 0,650
Ww3/4” 0,518 0,427 0,160 0,267 0,707
W7/8” 0,554 0,450 0,169 0,281 0,764
w1? 0,561 0,477 0,179 0,289 0,810
W1 1/8” 0,629 0,510 0,191 0,319 0,903
w1 1/47 0,629 0,510 0,191 0,319 0,903
W1 3/8” 0,748 0,552 0,207 0,345 0,997
W1 1/2» 0,748 0,552 0,207 0,345 0,997 |
W1 5/8” 0,826 0,605 0,227 0,378 1,078
w1 3/4” 0,826 0,605 0,227 0,378 1,087
w1 7/8” 0,862 0,637 0,239 0,398 1,180
w2”» 0,862 0,637 0,239 0,398 1,180
w2 1/4” . 0,872 0,675 0,253 0,422 1,320
w2 1/2” 0,872 0,675 0,253 0,422 1,320
W2 3/4° 0,963 0,722 0,271 0,451 1,460
W3~ 70,963 0,122 0,271 0,451 1,460
W3 1/4” 1,056 0,749 0,281 0,468 1,603
W3 1/2” 1,056 0,749 0,281 0,468 1,603
W3 3/4” 1,101 0,779 0,292 0,487 1,697
w4 1,101 0,779 0,292. 0,487 1,697
W4 1/4” 1,144 0,797 0,299 0,498 1,790
W4 1/2” 1,144 0,797 0,299 0,498 1,790
W4 3/4” 1,242 0,814 0,305 0,509 1,887
w5~ 1,242 0,814 0,305 0,509 1,887
W5 1/4” 1,285 0,834 0,313 0,521 1,980
W5 172 1,285 0,834 0,313 0,521 1,980
W5 3/47 1,279 0,850 0,320 0,534 2,073
W6~ 1,279 0,850 0,320 0,534 2,073

156

- IS0 263-1973

Dpsin. =D, Dpax. nincs megkotve
D1imin. =D
Dymin. =D2-

D1max. =Dl“‘ Tpy,
Domax. =D3 + Tpy,

AzS. fejezetben emlitett szabvinyok

MSZ 201-75 Whitworth-menet
Hiivelykrendszeri ISO csavarmenetek. Csavarok és csa-
varanydk méretvalasztéka 0,06” — 67-ig

ISO 725-1978 Hiivelykrendszer(i ISO csavarmenetek. Alapméretek

6. CSOMENET -

A csOmenetet — ellentétben a Whitworth-menettel — elterjedten alkal-
mazzdk viz-, gdz- és hiitGvezetékek, tovdbbd egyéb csSrendszerek csSvezeté-
keinek és csGszerelvényeinek a csatlakoztatdsdra.

A Whitworth-szelvény(li csGmenetet az 55°-0s szelvényszog, az erds téle-
kerekités €s a hiivelykrendszeri méretek jellemzik. A menet nagysigrendjét
nem a névleges menetdtmérével, hanem annak a csdnek a hiivelykben kifeje-
zett névleges bels6 dtmérGjével adjuk meg, amelyen a menet van. Erre utal
a menet jelében a méretet jel6lS szdm is.

A cs6menet alapjdban véve tomitSmenet. A jobb témités érdekében a me-
netfeliiletek koz¢ tomitGanyag tehetd.

Az 1/16” — 67 -ig terjedd mérettartomédnyban szabvinyos hengeres és ku-
pos csGmenet egyardnt készithets jobb és bal csavarodéstira.

Menetes kotés létrehozhaté hengeres, -illetve kupos orsé- és anyamenet,
tovibbd kiipos orsémenet és hengeres anyamenet csatlakoztatdséval.

A tovdbbiakban a hengeres csémenet adatait az MSZ KGST 1157-78, a ku-
pos csémenetét pedig az MSZ KGST 1159-78 alapjdn foglaljuk 6ssze, ame-
lyek a KGST SZT 1157-78, illetve a KGST SZT 1159-78 honositdsaként ké-
sziiltek, tehdt elGirdsaik k6lcsondsen megegyeznek egymdssal.

A fenti KGST-szabvinyok lényegében megegyeznek az ISO 7/1—1982,
illetve az ISO 228/1-1982 jelzeti nemzetkozi szabvanyokkal, azzal az el-

- téréssel, hogy az elGbbi nem tartalmazza az 138, a3 1/4 és a 3 3/4, az utéb-

bi pedig a 3 1/2 jeld menet adatait,
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6.1. A cs6menet szelvénye

A hengeres csémenet szelvényét a 73. dbra, a kiipos cs6menetét pedig
a 74. dbra szemlélteti, mig a szelvényelemek méreteit az 50., illetve az 51.
tabldzat foglalja ossze.

A menetcsicsokat és a menetdrokfeneket dltaldban le kell gombélyiteni,
a hengeres menetes kotésekhez tartozé orsé- és anyamenet menetcsticsai
azonban letoréssel is készithetsk. © ’

CE Tlo
7

Anyamenet

NS

i 7

\ LY \/ | £ *
7 s
N

7%

-

dy, Dy

Q D ;
5 S| Orsomenet: \\ Tho
< Al )
%0° ‘
; A menettengely iranya
73. 4bra

A hengeres csGmenet szelvénye

_ _A_lgg_Sik //Anya;/enet %

T 5
\7 S5 2 1 :
) g v hd
/7 RE
=
\ 7R, R
N \ S -
i1 Orse
o|S]8] dsbrenalan
— | o~ N
A e \\ 55! N
%\\ N\ gpe N
o ’YA menettengely irdnya

74. 4bra
A kfipos cs6menet szelvénye
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50. tablazat
A hengeres csémenet szelvényelemeinek méretei mm-ben
Mene kedé A 25,4 mm-re es _ H ’
eneten;e s menetszam H= 0,960491P{H]= 0,640327P -=Co i 63082 p |R=0137329P
. ,
0,907 28 0,871165 0,580777 0,145194 0,124557
1,337 19 1,284176 0,856117 0,214029 0,183609
1,814 14 1,742331 1,161553 0,290389 0,249115
2,309 11 2.217774 1,478515 0,369629 - 0,317093
51. tablazat

A kiipos csémenet szelvényelemeinek méretei mm-ben

M . .
em:,:;é‘ A Zi;:n':t’s‘;;e” H= 0960237 P |H]~ 0,640327 P|c= 0,159955 P| g = 0,137278 P
P . ‘
0,907 28 0,870935 0,580777 0,145079 0,124511
1,337 1 19 " 1,283837 0,856117 0,213860 0,183541
1,814 14 1,741870 1,161553 0,290158 0,249022 -
2,309 - 1<1 2,217187 1,478515 0,369336 0,316975

6.2. A csOmenet vilasztéka és alapméretei

A hengeres és a kipos csGmenet méretvilasztékdt, tovibbd a menetdtmé-
rék és a menethosszak alapméreteit az 52. tdbldzat tartalmazza. Hengeres
csémenet kivdlasztdsakor az 1. sorozatot elényben kell részesiteni, kiipos
cs6menet pedig csak az 1. sorozatbél vilaszthaté.

A kozép- és a magitmérd alapméretei — a d 4tmérS tapasztalati méretei-

b6l — a kovetkezd képletekkel szdmithatok:

dy=Dy=d —0,640327P és
dy=Dy=d - 1,280654P.

Kipos cs6menet esetén természetesen a menetitmérSk az alapsikban ér-
tenddk (75. dbra). :
A menethosszak a 75. dbra alapjdn értelmezhetdk:

I{  akupos menet miikdds hossza,
Iy akipos menet bdzissikja és alapsikja kdzott mérhetd tavolsdg.

' Kiipos csSkotésben a névleges menethosszak kiilonbsége: /1 — Iy ne legyen
kisebb az 52. tdbldzatban taldlhaté névleges menethosszak (/1 és /7) kiildnb-
ségénél. ’
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A csémenet méretvalasziéka és méretei .

" 52 tabldzat |

A menetatmérd jele . Menet- Menetatmérék, mm . {Menethosszak, mm|
emelkedés DliS A ,'(50» & It e P20}

1. sorozat 2. sorozat F, mm d= D dy= D, dq =JD1 Iy 1y .
1/16 - 0.907 7,723 7,142 6,561 6,5 | 4,0
1/8 - i 9,728 9,147 8,566 6,5 | 4,0
1/4 - 1337 - 13,157 12,301 11,445 9,7 | 6,0
3/8 - ” 16,662 15806 | 14950 | 10,1 | 64
172 - - ‘ 20,955 19,793 | 18,631 | 13,2 8,2
s - 5/8 1.814 22,911 21,749 20,587 - -
3/4 - > 26,441 25,279 24,117 | 14,5 9.5
- o 7/8 30,201 29,039 27,877 - -

1 - 33,249=| 31,770 30,291 | 16,8 | 10,4
- 11/8 37,897 | 36418 | 34939 | - -
11/4 — 41,910 | 40,431 38952 | 191 | 12,7
- 1378 44323 | 42844 | 41365 | — | —
1172 - 47,803 | 46,324 44,845 | 19,1 | 12,7
- 13/4 . 53,746 52,267 50,788 | — -
2 - 59,614 58,135 56,656 | 23,4 | 15,9
- 21/4 2,309 65,710 164,231 62,752 | . — —
2172 - co 75,184 73,705 72,226 | 26,7 | 17,5
- 23/4 81,534 80,055 78,576 | - -

3 - 87,884 86,405 84,926 | 29,8 | 20,6

.= 31/4 93,980 92,501 91,022 | — -

31712 - 100,330 98,851 97,372 | 314 | 22,2
- 33/4 106,680 105,201 103,722 - 4. -

4 - 113,030 111,551 110,072 | 35,8 | 25,4
- 4172 125,730 | 124,251 122,772 |~ — -

5 - 138,430 136,951 135,472 | 40,1 | 28,6
- 5172 151,130 | 149,651 148,172 = -

6 - 163,830 | 162,351 160,872 | 40,1 | 28,6

Kipos orsémenetbsl és hengeres anyamenetbdl 1étrehozott menetes kotés-
ben a becsavardsi hossz legaldbb /1 + Aj I5 legyen. A kdpos anyamenet hosszdt

pedig legaldbb 0,8 (I + Ajly) nagysdgiira kell

az 55. tabldzatbdl veheték.
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vélasztani. A Asly szdmértékei

;4

Menetkifutds

Mk

Orsomenet
AL

Alapsik

P

Anyamenet

7

-Q RS54
“‘\‘:’ ~.\,‘l//‘\\ N
& \“Z,

. dbra
A kiipos csGmenet méretei

6.3.. A csSmenet tiirései

Nevleges szelveny

Anyamenet

N §
Bazissik
Sla 12 e
CB N - ;ﬁ(f.fzvcwfd;'\ P Z
v|o|o ’ - o v
T \| A menettengely
: Jranyc

- A cs6menet tlirésrendszere hasonlé a métermenetekéhez, de a tlirésvélasz-
- ték lényegesen kisebb, ezért a tiirések jelolése is egyszertibb, a tlirésnagysigo-

- kat pedig nem képletekkel, hanem tapasztalati adatok alapjén hatdroztik meg.
- Ahengeres csSmenet tiiréseit a 76. dbra szemlélteti. -

A menetdtmérdk alapeltérése minden esetben nulldval egyenl§. -

A menetillesztést meghatirozé kozépatmérskhoz (dy és Dy) kétféle, az
~_orsémenet kiils§ (d) és az anyamenet magatmérSjéhez (D) pedig egyféle
- tlirés tartozik (53. tdbldzat). Az orsémenet mag (dq) és az anyamenet kiilsé

(D) dtmérbjének tiirésnagysaga nincs megszabva.

Toz|

'S

2D2

d

B 76. dbra”
: A hengeres csémenet tilirései
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. 53. tablazat
Tirésnagysagok a csémenethez

Orsomenet l Anyamenet

Menetatmérék
A menet . emelkedés .4 ‘ a2 - l 02 21
PR P, mm Tirések,um
méretjele ’
Td2 - Tpa
T A B A B Tpi
osztaly osztaly |.. osztily osztaly
1/16 0,907 o214 107 214 107 214 282
- °1/8 . 214 107 214- 107 214 282
1/4 1,337 250 125 250 125 250 445 -
3/8 250 125 250 125 7250 | 445
172 284 142 284 142 284 541
5/8.. 1,814 284 142 284 142 284 541
3/4 284 142 284 142 284 541
/8 284 142 284 142 284 541
1 "~ 360 180 | 360 180 360 640
11/8 360 180 360 180 360 640
11/4 360 180 360 180 360 640
13/8 360 180 360 180 360 640
1172 360 180 360 180 360 640
13/4 ; 360 180 360 180 360 640
2 360 180 360 180 360 640
2 1/4 ) 434 217 434 217 434 640
2172 434 217 434 217 434 640
23/4 434 217 434 217 434 640
3 2,309 434 217 434 217 434 640
31/4 434 217 434 217 - 434 640
3172 434 217 434 217 434 640
33/4 434 217 434 217 1 434 640
4 - 434 217 434 217 434 640
4172 434 217 434 217 434 640
5 434 217 434 217 434 640
5172 434 217 434 217 434 640
6 434 217 1 434 217 434 - 640

A tirések normdl (V) és nagy (L) becsavardsi hosszakra (54. tibldzat) fr-
haték els. Jeloletlen menethossz esetén a normdl becsavardsi hossz fels6 ha-
tdrdra, illetve az ennél révidebb menetek teljes hosszdra vonatkozik.

A fentiek alapjén az orsémenet dtmérSinek fels6 hatdreltérése (es) és az
anyamenet dtmérSinek alsé hatdreltérése (EI) nulldval egyenld. A menetat-
mérék mésik hatdreltérése, tehat az orsémenetének az alsé hatdreltérése (ef)
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54. tablazat
Becsavarisi hosszak csémenethez

Becsavarasi hossz, mm
A menetitmérd jele |Menetemelkedés P, mm N

felett -ig felett

1/16 0,907 4 12 12
1/8

1/4 1,337 s 16
3/8 1
17

5/8 1,814 7 22
3/4 2

7/8 i

1
11/8
1178 10 30 30
13/8
1172
13/4
2
2 1/4 2.309
214 12 36 36
2 3/4
3
31/4
3172
33/4
4
;1 172 : 13 40 40
5172
:

a negativ, mig az anyamenetének a felss hatdreltérése (ES) a pozitiv elGjellel
vett tlirésnagysdggal egyenls.

Végiil a menetdtmérdk hatdrméretei az alapméretek (52. tabldzat) és a ha-
tareltérések algebrai dsszegeként szdmithatdk. .

A kipos csémenet menetdtmérsi a menettengely menetén valtoznak és az
alapsikban névleges értékiiek. Ezért a menetdtmérsket — a kiipos métermene-
téhez hasonléan — az alapsik helyzettiiréseivel korldtozzuk, tehdt a menetst-
mérdkre nem kell tiirést el&irni.

Az alapsik helyzettiirése a 77. dbra szerint értelmezhetd. Ez a tiirés magd-
ban foglalja a k6zépdtmérs, a menetemelkedss, a szelvényszog és a kipszog

- tliréseit is, tehdt Gsszegezett tlirés (55. tablazat).
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A1 +Aq 1 .
42107 | }_+42’2 4113 P2 Alapsik
/
) / Anyamenet
Orsomenet A A
. o
‘ l2 Q Qlaq / L
, o S 2 2 |\ Bdzissk
~ Alapsik TS .
A menettengely iranya
77. fbra
A kiipos csOmenet tiirései 78. dbra
Cs6menekdtés kupos orso-
és hengeres anyamenettel
55. tablazat .
Az alapsik helyzettiirése csémenethez 6.4. Példa csGmenet szimitisira
o Az alapsik helyzettiirése, mm A hengeres anyamenet "Hatdrozzuk meg a -9— 2 — A illesztéshez tartozd csGmenetek illeszkedésé-
A menetitmérd jele Ko6zépatmérGiének (D) tiirése, mm R
A1l tAzl » nek jellemz§ adatait! s ‘
1/16 .09 Ll - +0,071 Az adott példdban 2” névleges belsé 4tmérdjii_csére készithetd, egybe-
_1/8 kezdésii, jobb csavaroddsu, kipos orsdmenet és hengeres anyamenet kapcso-
1/4 13 L7 . 10,104 16dik ‘egymdshoz. Az 50., illetve az 51. tdbldzat szerint a menetemelkedés
3/8 - - 2,309 mm, az 17re es menetszdm pedig 11.
172 18 23 10,142 A menetatmérSk alapméretei, tovabba a kiipos orsémenet miikédé menet-
- 3/4 hossza (I1), illetve bézis- és alapsikjdnak tdvolsiga (/7) az 52. tibldzatbdl ve-
1 /4 23 29 +0,180 het6:
112 d=D=59614 mm, 11=234mm és
2
7172 d2=D2=58,135 mm, 12=15,9 mm.
3 L ,
3172 3,5 3,5 40,217 dy=Dq=56,656 mm,
4 Az orsémenet dtmérSinek a méreteit az alapsik helyzettiirése korldtozza,
2 amely az 55. tdbldzat szerint +Aq/y = 2,3 mm. A tdbldzatban megtaldlhatd

tovdbbd az anyamenet kozépdtmérGjének a tlirése: Tpy = +0,180 mm, amely-
lyel az anyamenet k6zépdtmérdjének a hatdrméretei:

Dymax. =Dy + Tpo =58,135+0,180 = 58,315 mm és
Dymin. =D — Tpp = 58,135 - 0,180 = 57955 mm

Cs6menetes kotés kialakithat6 kipos orsémentb6l és hengeres anyamenet-

bél is (78. dbra). llyenkor az anyamenetre A tiirést kell el6irni.
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Dy=dy=d—P és
Dy=dy=d —05P.

A nemzetkozileg egységes szelvény f6bb méreteit az 56. tdbldzat foglalja
Ossze. ) )

A 6. fejezetben emlitett szabvinyok

MSZ KGST 1157-78 Hengeres csémenet , o

MSZ KGST 1159-78 Kupos csémenet ‘ o o

KGST SZT 1157-78 Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Hengeres csémenet |

KGST SZT 1159-78 Csereszabatossigi alapszabvanyok. Kiipos csémenet |

ISO 7/1—-1982 Tomit6 csémenet. 1. rész: Jelolések, méretek és tiirések

IS0 228/1-1982  Nem tomit§ csémenet. 1. rész: Jel6lések, méretek és tii-
rések

P

7. TRAPEZMENET

A trapézmenetet fGleg mozgatocsavarként (csavaros emelékben, szerszam-
gépek mozgatSorsdin stb.) hasznilatos, de kotScsavarként is elGfordul, pl.
“vasuti kocsik fékberendezéseiben. Bar strlédési ellendlldsa nagyobb, .mint
laposmeneté, szimos elénye miatt csaknem kiszoritotta a laposmenetet,
amely nilunk 1951 6ta nem is szabvdnyos. A trapézmenet viszonylag egysze-

riibben és pontosabban készithetS, menettd-keresztmetszete nagyobb, tehdt
-~ nagyobb teherbirdsi, kopdsa pedig osztott csavaranya segitségével utdnallit-
haté.

A trapézmenet menetes par kiilondsen alkalmas forgé mozgis haladé
mozgdssd val6 4talakitdsira. Ha kis elforditdssal nagy tengelyirdnyii elmozdu-
last kell 1étrehozni, célszerii tobb-bekezdésii trapézmenetet hasznélni. Az egy-
€s a tobb-bekezdésii trapézmenet egyardnt készithetS jobb és bal csavarodd-
stra.

A trapézmenetre a KGST-szabvdnyok 710 mm névleges menetdtmérdig,
az ISO-szabvinyok pedig 355 mm-ig tartalmaznak adatokat. -

- A kovetkezbkben az MSZ 207/1...5 szabvdnysorozat alapjén foglaljuk
Ossze a trapézmenetek szabvdnyos adatait, utalva a KGST- és az ISO-szab-
vianyokkal val egyezésekre.

d.D
d2.02
dy, Dy

! 90°
l A menettengely iranya

79. dbra
A trapézmenet alapszelvénye

L

;Anyamenet 7,
. 7, 7

/~— - ! %
|

- __;ﬁz. L

R ~r
7.1. A trapézmenet szelvénye =

v lhs

(&)
A trapézmenet szelvénye a menettengely sikjdban fekvs egyenld szdrid ha- 300, N \
romsz6g, amelynek alapja pirhuzamos a menettengellyel (79. dbra). N '
A 79. dbra alapjdn a kovetkez8 méretdsszefiiggések dllapithaték meg: sl ol @ \ Orsbmenet \ : S
. \\\\ \\\\\\\\\\

H=1_86603P,
D =d,

80. dbra
A trapézmenet névleges szelvénye
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A trapézmeriet alapszelvényének méretei mm-ben

56. tablazat

Menetemelkedés H= 1366 P %{_ 0933 P H=05P 0366 P
1,5 2,799 1,400 0,75 0,549
2 3,732 1,866 1 0,732
3 5,598 2,799 1,5 1,098
4 7,464 3,732 2 1,464
5 9,330 4,665 2,5 1,830
6 11,196 5,598 3 2,196

.7 13,062 6,531 3,5 2,562
8 14,928 7,464 4 2,928
9 16,794 8,397 4,5 3,294

10 18,660 9,330 5 3,660
12 22,392 11,196 6 4,392
14 26,124 13,062 7 5,124
16 29,856 14,928 8 5,586
18 33,588 16,794 9 6,588
20 37,320 18,660 ‘10 7,320
22 41,052 20,526 11 8,052
24 44,784 22,392 12 8,784
28 52,248 26,124 14 10,248
32 59,712 29,856 16 11,712
36 67,176 33,588 18 13,176
40 76,640 37,320 20 14,640
44 82,104 41,052 22 16,104
48 89,568 44784 24 17,658

Az orsé- és az anyamenet névleges szelvénye az alapszelvénybél szdrmaz-

A trapézmenet névleges szelvényének méretei mm-ben

'57. tablazat

. hy= H4=
Menete¥elkedes ac - 0’35 P +4ac Rymax— 0.5 a, Romax= ac
15 0.15 0.9 0,075 0,15
2 0,25 1,25 0,125 0,25
3 0,25 1,75 0,125 0,25
4 0,25 2,25 0,125 0,25
5 0,25 2,75 0,125 0,25
6 0,5 3,5 025 . 0,5
7 0,5 4 . 0,25 0,5
8 0,5 45 0,25 0,5
9 0,5 5 0,25 0,5
10 0,5 55 0,25 0,3
12 0,5 6,5 0,25 0,5
14 1 8 0,5 1
16 1 9 0,5 1
18 1 10 0,5 1
20 1 11 0,5 1
22 1 12 05 1
24 ‘1 13 0,5 1
28 1 15 0,5 1
32 1 17 0,5 1
36 1 19 0,5 1
40 1 21 0,5 1
44 1 23 0,5 1
48 1 25 0,5 1

Az alapszelvény és a névleges szelvény alakja, méretei és jelolései megegyez-

tathat6. A névleges szelvényen az orsémenet magdtméréje (d3) és az anyame-
net kiilsé dtmérdje (Dy) eltér az alapszelvénytdl, ezért a menetdrokfenéknél
elméletileg hézag (a) keletkezik. Tovébbi eltérés, hogy a menetdrokfenék le-
kerekitéssel (R,) csatlakozik a menetoldalhoz (80. dbra). Az 4bra szerint:

dz=d—P—2a. é
D4 =d+ 2ac.

A menetoldalak felfekvs felilletét elméletileg a d és a D 4tmérd hatdrolja,
az orsémenet cslicsait azonban ajdnlatos lekerekiteni R sugdrral. Menethen-
gerléssel elGillitott orsémeneten a menetdrokfenék egyetlen sugdrral is leke-
rekithet. Ilyenkor a magdtméré 0,15P-vel csokkenthetd.

A trapézmenet névleges szelvényének jellemz8 méreteit az 57. tiblizat fog-
lalja &ssze a menetemelkedés fiiggvényében, az MSZ 207/1-84 alapjan.

168

nek a KGST SZT 146-78 és az ISO 2901—1977 megfelelS adataival, az ISO-
szabvdny azonban nem tartalmazza a P = 48 mm-hez tartozé adatokat.

7.2. A trapézmenet névleges menetitmérdje és menetemelkedése

Az egybekezdésii trapézmenet vilasztékdt a 8...710 mm atmérdtarto-

~manyban és az 1,5.-. .48 mm menetemelkedés-tartomdnyban az 58. tabl4-

zat, a tGbb-bekezdésli trapézmenetét pedig a 10...320 mm 4tmérg-, és
2...48 mm menetemelkedés-tartomanyban az 59. tibldzat foglalja ossze
az MSZ 207/2-84, illetve az MSZ 207/5-84 alapjén.

Az egybekezdésii trapézmenet adatait az 58. tdbldzatbdl gy kell kivilasz-
tani, hogy az 1. sorozatot a 2. és a 3. sorozattal szemben elényben részesit-
jik a névleges menetitmérs kivdlasztdsakor, a 2. sorozatot pedig a 3. soro-
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zattal szemben; a menetemelkedés kivilasztisakor pedig el6nyben részesit- 59. tablazat
jik a keretezett, 0j termék esetében pedig keriiljiik a csillaggal jelzett menet- A tobb-bekezdési trapézmenet méretvalasztéka
emelkedéseket. ' : ' e
A 200 mm-nél nagyobb névleges menetdtmérsjt, 4, 5, 6, és 7 mm menet- Névleges menettmér - Moot Bekezdések szima, n
emelkedésti egybekezdésii trapézmenet elsGsorban csapagyperselyekhez hasz- a mm osztds 2 ] 3 ] 4 ‘ 6 l 8
nélatos. 1. sorozat 2. sorozat P Menetemelkedés, Py, mm
A tobb-bekezdésli trapézmenet névleges menetdtmérsjét az elsd sorozat, 151 3 25| & o+ | 12*
menetemelkedését pedig a keretezett adatok el6nyben részesitésével kell 10 5 3 e | 11 16
vilasztani az 59. tdbldzatbdl. A tdblizatban a menetemelkedés mellett talsl- S 2 6 8| 12¢ | 16
haté csillag arra utal, hogy a menetemelkedés szoge 10°-ndl nagyobb. 12 3 & o | 12¢ | 18* | -
Az 58. tdbldzat méretvilasztéka a 8. . .300 mm dtmérStartomdnyban meg- ) 3 3 3 12* | 16%
egyezik az ISO 2902—1977 vélasztékdval azzal az eltéréssel, hogy az ISO-szab- 16 T 1 1 16| 2] =
vany nem tartalmazza a cillaggal jel6lt menetemelkedéseket, a 200 mm feletti 3 7 3 3 1 6%
mérettartomdnyban viszont tartalmazza a csapdgyipari menetek adatait is. 20 n 3 | 16* | 24| 3=
Az ISO 2902-1977 a tobb-bekezdésii trapézmenetekre is érvényes. Ilyen- ) 2 3 3 7 6
kor azonban a szabviny szerinti menetemelkedés szdmértéke a menetosztdst 3 4 5 ¥ BT 3%
. jelenti, amelybdl a menetemelkedést a bekezdések szdmadval torténd szorzds 24 J z 0 S e T 305 =
révén lehet meghatdrozni. 3 e o7 R, —
@ | 4 6 § | 12 | 16
y 3 6 g 12 | 18F| O&F
7.3. A trapézmenet menetitméréinek alapméretei 28 5 1 10 151 20%| 30%| 40*
8 16* 24* | 32¢| - -
A trapézmenet kiilsG, kozép- és magdtmérsjének (80. dbra) alapméretei 3 3 9 12 18% | 24*
a kovetkez§ Osszefiiggésekkel szamithatok: 3 - 6 12 18 24% | 36% | 48*
' 10 20* 30 40} - -
3 6 9 12 18 24*
Dy=d+2ag, 36 6 | 12 18 | 24%| 36| 48*
o . 10 20* 30* 40* — -
dy=Dy=d -2 —L -a_05P, 3 [ 6 9 | 12| 18| 2%
2 40 6 17 18 24* | 36%| 48%
7 14 21* 28* 42* 56*
d3=d —2h3=d —2[0,5P+ a“) és 10 0% 30| 40% | 60% | —
D1=d—2H1 =d —P. * 3 6 9 12 18 24*
44 7 14 | 21 . 28* 42+ 56*
(8) 16 24* 32| 48% | o4*
. 12 24* 36| 48%| - -
Az alapméretek szdmértékeit az MSZ 207/3-84 alapjin, a KGST SZT 3 6 9 12 18 24
838-78 adataival egyez6 médon a 60. tdbldzat foglalja 6ssze. A szamértékek 48 3 16 2 32% | 48*% | 64*
355 mm-ig, megegyeznek az ISO 2904—1977 adataival is, amely természete- . 12 2%+ 365 | 48* | T72¢| -

sen csak az ISO 113/1—-1979 és az ISO 2902-—1977 vilasztékdra tartalmaz

el6irdsokat.

&
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(Az 59. tablazat folytatisa)

- Névleges menetatmérd Menet- Bekezdésck szama, n
Névleges menetitmérd Menet. Bekezdések szama, n - d mm OSZPwS R [ 6 I 8
4, mm osztas 2 I 3 [ 4 ! 6 l 8 1. sorozat 2. sorozat Menetemelkedés, Py ’, mm
1. sorozat 2. sorozat d Menetemelkedés, P, mm 6 | 12 18 | 24 | 36 | 48
. 3 1 6 9 12 18 24 14 28 42 56 84* | 112*
50 8 16 24 32% 48* 64* 140 16) | 32 48 64 96* | 128*
12 24* 36* 48* 72% - 24 48 - 72 96* | 144* | 192*
3 6 9 12 18 24 6 12 18 24 36 48
52 8 16 24 32% 48* 64* ®) 16 24 32 48 64
12 24 36* 48* 72* — 160 16 32 48 64 96* | 128*
‘ 3 6 9 12 18 24 (24) | 48 72 96* | 144* | 192*
(8) 16 24 32* 48* 64* 28 56 84*% | 112* | 168* | 224*
55 9 18" 27 36* 54* 72* 8 16 24 32 48 64 4
(12) | 24 36* 48* 72* - 18 36 | 54 72 108* | 144* |
14 28* 42* 56* 84* - 180 (20) | 40 60 80 120* | 160*
3 6 9 12 18 24 v 28 56 84 112% | 168* | 224*
8) 16 24 32% 48* 64* 32) | 64 96* | 128* | 192*% | 256*
60 . 9 18 | 27 36* 54* 72% 8 16 24 32 48 64

12) | 24 36| 48%| 72¢| 96+
4 | 28 4% | 56*| 84| -

4 8 12 ] 16| 24| 32
70 10 | 20 30 | 40*| 60%| 80
16 | 32 | 48%| 64*| 96*| -

4 8 12| 16 | 24| 32
80 - 10 | 20 30 | 40 | 60%| 80*
16 | 32 48* | 64*| 96* | 128*
4 8 12 | 16 | 24 | 32
6) | 10 15 20| 30 | 40
90 2 | 24 36 | 48*|. 72*| 96+
18 | 36 54¢ | 72¢| 108* | 144*
20) | 40 60 | 80* | 120 —

10y | 20 30 40 60 | 80
200 18 36 54 72 | 108 | 144
(20) | 40 60 80 | 120* | 160*
32 64 96 | 128* | 192* | 256*
8 16 24 32 43 64
(10) | 20 30 40 60 80
220 20 40 | 60 80 | 120* | 160*
(32) | 64 96 | 128* [ 192* | 256*
36 7 108 | 144* | 216* | 288*
j _ 8 16 24 32 48 64
240 22 44 66 88 132*% | 176*
36 72 108 | 144* | 216* | 288*
12 24 36 48 72 | 96
22 44 66 88 | 132 | 176*
250 (24) | 48 72 96 | 144* | 192*
40 80 120 | 160* | 240* | 320*
. 12 24 36 | 48 72 96
260 22 44 66 88 | 132 | 176*
40 80 120 | 160* | 240% | 320

- (5) 10 15 20 30 40
12 24 36 48 72% | 96*
20 40 60* |  80*| 120* | 160*

100

14 28 42 56 84* | 112*
120 (16) | 32 48 64* | 96% | 128*
2 44 66* ) 88*] 132*[ 176*
(24) | 48 72¥ | 96* | 144* | 192*

(A tdblazat folytatodik)
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(Az 59. tablazat folytatdsa)

Névleges menetatmérd " Bekezdések szama, n -
d, mm Menet-
0Sztas 2 I 3 I 4 ! 6 l 8
1. sorozat 2. sorozat P Menetemelkedés, Pp mm

12| 24 3 | 48 | 712 | 9%

280 24 | 48 72| 96 | 144 | 197%
40 [ 80 | 120 | 160%| 240%| 320*
12 | 24 36 | 48| 72| 9

300 24 48 72 96 | 144 | 192*
44 88 132 1 176%| 264*| 352*
. 12 24 36 48 72 96

320 48 96 144 | 192%] 288*| 384*

7.4. A trapézmenet tiirései

Az egy- és a tobb-bekezdésii trapézmenet tiirésrendszere magéban foglalja

az orsO- és az anyamenet menetdtmérdinek az alapeltérésekkel és a pontos- -

sdgi fokozatokkal meghatdrozott tiirésnagysigokbdl felépitett tliréseit, a be-
csavardsi hosszakat és az azok csoportjaihoz tartozé tiiréseket.

A szabvinyos alapeltéréseket és pontossigi fokozatokat a 61. tabldzat fog-
lalja Bssze, az orsé- és az anyamenet tiiréseit pedig a 81., illetve a 82. dbra
szemlélteti.

A pontossdgi fokozat megvilasztisakor iigyelni kell arra, hogy a 6 pontos- -

sagi fokozat csak akkor irhaté el6 orsémenet kiils§ dtmérsjére, ha a menetet
hengerléssel allitjdk eld, tovibba hogy az orsémenet kozépdtmérSjének (dy)
és magitmér6jének (d3) a pontossdgi fokozata azonos legyen. Az alapeltéré-
sek és a tlirésnagysdgok a 3. fejezetben ismertetett képletekkel és kerekitési
szabdlyok betartdsdval hatdrozhatok meg.
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60. tablazat
* A trapézmenet menetatmérdinek alapméretei
Névieges Menet- Menetatmérsk, mm
menetatméré | emelkedés Kiilsé kozép- mag-
d, mm P, mm d D4 dy=D, d3 D;

8 L5 | 8000 | 8300 7,00 | 6200 | 6,500
2 8,000 8,500 7,000 5,500 6,000
9 1,5 9,000 9,300 8,250 7,200 7,500
2 9,000 9,500 8,000 6,500 7,000
10 1,5 10,000 10,300 9,250 8,200 8,500
, 2 10,000 10,500 9,000 7,500 8,000
11 2 11,000 11,500 10,000 8,500 9,000
3 11,000 11,500 9,500 7,500 8,000
12 2 12,000 12,500 11,000 9,500 10,000
3 12,000 12,500 10,500 8,500 9,000
14 2 14,000 14,500 13,000 11,500 12,000
3 14,000 14,500 12,500 10,500 11,000
16 2 .16,000 16,500 15,000 13,500 14,000
4 16,000 16,500 14,000 |- 11,500 12,000
18 2 18,000 18,500 17,000 15,500 16,000
4 18,000 18,500 16,000 13,500 14,000
20 2 20,000 20,500 19,000 17,500 18,000
4 20,000 20,500 18,000 15,500 16,000
2 22,000 22,500 21,000 19,500 20,000

22 3 22,000 22,500 20,500 18,500 19,000
5 22,000 22,500 19,500 16,500 17,000
8 22,000 23,000 18,000 13,000 14,000
2 24,000 24,500 23,000 21,500 22,000
24 3 24,000 24,500 22,500 20,500 21,000
5 24,000 24,500 21,500 18,500 19,000
8 24,000 25,000 25,000 15,000 16,000
-2 26,000 26,500 25,000 23,500 24,000
26 3 26,000 26,500 24,500 22,500 23,000
5 26,000 26,500 23,500 20,500 21,000
8 26,000 27,000 22,000 17,000 18,000
2 28,000 28,500 27,000 25,500 26,000
28 3 - 28,000 28,500 26,500 24,500 25,000
5 28,000 28,500 25,500 22,500 23,000
8 28,000 29,000 24,000 19,000 20,000
3. 30,000 30,500 28,500 26,500 27,000
30 6 30,000 31,000 27,000 23,000 24,000
10 30,000 31,000 25,000 19,000 20,000

(A téblazat folytatodik)
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(A 60. tablazat folytatasa)

’ Menetitmérék, mm
Névleges Menet-
menetatmérs | emelkedés kiils6 k6zép- mag-
d, mm P, mm d Ds dy=D, d3 D
3 32,000 32,500 30,500 28,500 | 29,000
32 6 32,000 33,000 - 29,000 25,000 26,000
10 32,000 33,000 27,000 21,000 22,000
3 34,000 34,500 32,500 30,500 31,000
34 6 34,000 35,000 31,000 27,000 28,000
10 34,000 35,000 29,000 23,000 24,000
. 3 36,000 36,500 34,500 32,500 33,000
36 6 36,000 37,000 33,000 29,000 30,000 -
10 36,000 37,000 31,000 25,000 26,000
3 38,000 38,500 36,500 34,500 35,000
38 6 38,000 39,000 35,000 31,000 32,000
7 38,000 39,000 34,500 30,000 31,000
~ 10 38,000 39,000 33,000 27,000 28,000
3 40,000 40,500 38,500 36,500 37,000
40 6 | 40000 | 41,000 37,000 | 33,000 | 34000
7 40,000 41,000 36,500 32,000 33,000
10 40,000 41,000 35,000 29,000 30,000
3 42,000 42,500 40,500 38,500 39,000
42 6 42,000 43,000 39,000 35,000 36,000
7 42,000 43,000 38,500 34,000 | 35,000 |
10 42,000 43,000 37,000 31,000 32,000
3 44,000 44,500 42,500 40,500 41,000
44 7. 44,000 45,000 40,500 36,000 37,000
8 44,000 45,000 40,000 35,000 36,000
12 | 44,000 45,000 38,000 31,000 32,000
3 46,000 46,500 44,500 42,500 43,000
46 8 46,000 47,000 42,000 37,000 38,000
12 46,000 47,000 40,000, 33,000 | 34,000
3 48,000 48,500 46,500 44,500 45,000
48 8 48,000 49,000 44,000 39,000 40,000
12 48,000 49,000 42,000 35,000 36,000
3 50,000 50,500 48,500 46,500 47,000
50 8 50,000 51,000 46,000 41,000 42,000
12 50,000 51,000 44,000 37,000 38,000
3 52,000 52,500 50,500 48,500 49,000
52 8 52,000 53,000 48,000 43,000 44,000
12 52,000 53,000 46,000 39,000 40,000
= 3 55,000 55,500 33,500 51,500 52,000
55 '8 | 55000 | 56,000 51,000 | 46000 | 47,000
180

Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatméré | emelkedés Kiilsé kézép- m‘ag-
d, mm P, mm -
d D4 d)2=D) d D
55 9 55,000 56,000 50,500 45,000 46,000
‘ 12 55,000 56,000 49,000 42,000 43,000
14 55,000 57,000 48,000 39,000 41,000
3 60,000 60,500 58,500 56,500 57,000
8 60,000 61,000 56,000 51,000 52,000
60 9 60,000 61,000 55,500 50,000 51,000
12 60,000 61,000 54,000 47,000 48,000
14 60,000 62,000 53,000 44,000 46,000
4 65,000 65,500 63,000 60,500 61,000
65 10 65,000 66,000 60,000 54,000 55,000
16 65,000 67,000 57,000 47,000 49,000
4 70,000 70,500 68,000 65,500 66,000
70 10 70,000 71,000 65,000 59,000 60,000
16 70,000 72,000 62,000 52,000 54,000
4 75,000 75,500 73,000 70,500 71,000
75 10 75,000 76,000 70,000 64,000 65,000
16 75,000 77,000 67,000 57,000 59,000
4 80,000 80,500 78,000 75,500 76,000
80 10 80,000 81,000 75,000 69,000 76,000
‘ 16 80,000 82,000 72,000 62,000 |- 64,000
4 85,000 85,500 83,000 80,500 81,000
5 85,000 85,500 82,500 79,500 80,000
85 12 85,000 86,000 79,000 72,000 73,000
18 85,000 87,000 76,000 65,000 67,000
- 20 85,000 87,000 75,000 63,000 65,000
4 90,000 90,500 88,000 85,500 86,000
5 90,000 90,500 87,500 84,500 | 85,000
90 12 90,000 91,000 84,000 77,000 78,000
18 90,000 92,000 81,000 70,000 72,000
20 90,000 92,000 80,000 68,000 70,000
4 95,000 95,500 93,000 90,500 91,000
5 95,000 95,500 92,500 89,500 90,000
95 12 95,000 96,000 89,000 82,000 83,000
18 95,000 97,000 86,000 75,000 71,000
20 | 95,000 97,000 85,000 73,000 75,000
4 1100,000 | 100,500 98,000 95,500 96,000
100 S ]100,000 | 100,500 97,500 94,500 95,000
. 12 100,000 | 101,000 94,000 | 87,000 88,000
20 {100,000 | 102,000 90,000 78,000 80,000

(A tablazat folytatodik)
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(A 60. tablazat folytatdsa)

Menetatmérék, mm

Névleges Menet- Menetdtmérék, mm
menetatméré | emelkedés Kiils6 k6zép- mag-
d, mm P, mm 7 D i =03 73 T
4 105,000 | 105,500 103,000 100,500 101,000
105 12 105,000 106,000 99,000 92,000 93,000
20 105,000 107,060 95,000 83,000 85,000
4 110,000 110,500 108,000 105,500 106,000
110 5 110,000 110,500 107,500 104,500 105,000
12 110,000 111,000 104,000 97,000 98,000
20 | 110,000 | 112,000 | 100,000 88,000 90,000
6 115,000 116,000 112,000 108,000 109,000
115 14 115,000 117,000 108,000 99,000 101,000
22 115,000 117,000 104,000 91,000 93,000
6 | 120,000 | 121,000 117,000 | 113,000 | 114,000
14 | 120,000 | 122,000 | 113,000 | 104,000 | 106,000
129 16 120,000 122,000 112,000 102,000 104,000
22 120,000 122,000 109,000 96,000 98,000
24 120,000 122,000 108,000 94,000 96,000
6 125,000 126,000 | 122,000 118,000 119,000
125 14 125,000 127,000 118,000 109,000 | 111,000
22 125,000 127,000 114,000 101,000 103,000
6 | 130,000 | 131,000 127,000 | 123,000 | 124,000
14 130,000 132,000 1 123,000 114,000 116,000
130 16 130,000 132,000 | 122,000 112,000 114,000
22 130,000 132,060 | 119,000 106,000 108,000
24 130,000 132,000 | 118,000 104,000 106,000
6 135,000 136,000 | 132,000 128,000 129,000
135 14 135,000 137,000 | 128,¢00 119,000 121,000
‘ 24 135,000 137,000 | 123,000 109,000 111,000
"6 140,000 141,000} 137,000 133,000 134,000
140 14 140,000 142,000 | 133,000 124,000 126,000
16 140,000 142,000 | 132,000 122,000 124,000
24 140,000 142,000} 128,000 114,000 116,000
6 145,000 146,000 | 142,000 138,000 139,000
145 14 145,000 147,000 | 138,000 129,000 131,000
24 145,000 147,000 | 133,000 119,000 121,000
6| 150,000 | 151,000 147,000 | 143,000 | 144,000
150 16 | 150,000 | 152,000| 142,000 | 132,000 | 134,000
24 | 150,000 { 152,000| 138,000 | 124,000 | 126,000
) 6 155,000 156,000 152,000 148,000 |- 149,000
155 16 155,000 157,000 147,000 137,000 139,000
24 155,000 157,000 | 143,000 129,000 131,000
182

Névleges | Menet-
menetatméré| emelkedés kiilsé kozép- mag-
¢ mm £y rom d D4 d2=D d3 D

6 160,000 | 161,000 157,000 |- 153,000 154,000
. 8 160,000 161,000 156,000 151,000 152,000
160 16 160,000 162,000 152,000 142,000 144,000
24 160,000 162,000 148,000 134,000 136,000
28 160,000 162,000 146,000 130,000 132,000
6 165,000 166,000 162,000 158,000 159,000
165 16 165,000 167,000 157,000 147,000 149,000
: 28 165,000 167,000 151,000 135,000 137,000
6 170,000 171,000 167,000 163,000 164,000
8 170,000 171,000 166,000 161,000 162,000
170 16 170,000 172,000 162,000 152,000 154,000
24 170,000 172,000 158,000 144,000 146,000
28 170,000 172,000 156,000 140,000 142,000
8 175,000 176,000 171,000 166,000 167,000
175 16 175,000 177,000 167,000 157,000 159,000
28 175,000 177,000 161,000 145,000 147,000
8 180,000 181,000 176,000 171,000 172,000
18 180,000 182,000 171,000 160,000 162,000
180 20 180,000 182,000 170,000 158,000 160,000
28 180,000 182,000 166,000 150,000 152,000
32 180,000 182,000 164,000 146,000 148,000
8 185,000 186,000 181,000 176,000 177,000
185 18 185,000 187,000 176,000 165,000 167,000
32 185,000 187,000 169,000 151,000 153,000
8 190,000 191,000 - 186,000 181,000 182,000
190 18 190,000 192,000 181,000 170,000 172,000
20 190,000 192,000 180,000 168,000 170,000
32 190,000 192,000 174,000 156,000 158,000
8 195,000 196,000 191,000 186,000 187,000
195 18 195,000 197,000 186,000 175,000 177,000
32 195,000 197,000 179,000 161,000 163,000
8 200,000 201,000 196,000 191,000 192,000
10 200,000 201,000 195,000 189,000 190,000
200 18 200,000 202,000 191,000 180,000 182,000
20 [ 200,000 202,000 190,000 178,000 180,000
32 200,000 202,000 184,000 166,000 168,000

205 4 | 205,000 | 205,500 | 203,000 | 200,500 | 201.000 ]
B N 4 210,000 210,500 208,000 205,500 206,000
210 8 | 210,000 | 211,000 | 206,000 | 201.000 | 202,000

(A téblizat folytatsdik)
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(A 60. tablazat folytatasa)

Menetatmérék, mm.

Névieges Menet-
Névleges Menet- Menetatmér6k, mm menetéetgméré emelkedés Kiilsé kdzép- mag-

Tamm | Thwm e gmm | Pmm p Dy | ay=0, | a3 D
d Dy dy=1D3 d3 D 4 290,500 290,500 288,000 285,500 286,000
210 10 | 210,000 | 211,000 205,000 | 199,000 | 200,000 290 |- 12 | 290,000 | 291,000 | 284,000 | 277,000 | 278,000
20 | 210,000 | 212,000 200,000 | 188,000 | 190,000 24 | 290,000 | 292,000 | 278,000 | 264,000 | 266,000
32 | 210,000 | 212,000 194,000 | 176,000 | 178,000 44 | 290,000 | 292,000 | 268,000 | 244,000 | 246,000
36 | 210,000 | 212,000 192,000 | 172,000 | 174,000 4 | 300,000 | 300,500 | 298,000 | 295,500 | 296,000
215 4 | 215000 | 215,500 | 213,000 | 210,500 | 211,000 121 300,000 | 301,000 | 294,000 | 287,000 | 288,000
4] 220000 | 220500 218,000 | 215.500 | 216,000 300 24 | 300,000 | 302,000 | 288,000 | 274,000 | 276,000
. 8 | 220000 | 221,000 | 216000 | 211,000 | 212,000 40| 300,000 | 302,000 | 280,000 | 258,000 | 260,000
’ ’ ’ ’ ’ 44 | 300,000 | 302,000 | 278,000 | 254,000 | 256,000

220 10 | 220,000 | 221,000 215,000 | 209,000 | 210,000 > > > ) >
20 | 220,000 | 222,000 210,000 | 198,000 | 200,000 310 5 | 310,000 | 310,500 | 307,500 | 304,500 | 305,000
32 | 220,000 | 222,000 204,000 | 186,000 | 188,000 S | 320,000 | 320,500 | 317,500 [ 314,500 | 315,000
36 | 220,000 | 222,000 202,000 182,000 184,000 320 12 | 320,000 | 321,000 314,000 307,000 | 308,000
8 | 230,000 | 231,000 226,000 | 221,000 | 222,000 48 | 320,000 | 322,000 | 296,000 | 270,000 | 272,000
230 20 | 230,000 | 232,000 220,000 | 208,000 | 210,000 330 5 | 330,000 | 330,500 | 327,500 | 324,500 | 325,000
36 | 230,000 | 232,000 212,000 | 192,000 | 194,000 "5 | 340,000 | 340,506 | 337,500 | 334,500 | 335,000
235 4 | 235,000 | 235,500 233,000 | 230,500 | 231,000 340 12 | 340,000 | 341,000 | 334,000 | 327,000 | 328,000
4 | 240,000 | 240,500 238,000 | 235,500 | 236,000 48 | 340,000 | 342,000 | 316,000 | 290,000 | 292,000
8 | 240,000 | 241,000 236,000 | 231,000 | 232,000 345 5 | 345,000 | 345,500 | 342,500 | 339,500 | 340,000
12 | 240,000 | 241,000 234,000 | 227,000 | 228,000 - 350 5 | 350,000 | 350,500 | 347,500 | 344,500 | 345,000
240 22 1 240,000 | 242,000 229,000 | 216,000 | 218,000 5 | 360,000 | 360,500 | 357,500 | 354,500 | 355,000
24 | 240,000 | 242,000 228,000 | 214,000 | 216,000 360 12 | 360,000 | 361,000 | 354,000 | 347,000 | 348,000
36 | 240,000 | 242,000 222,000 | 202,000 | 204,000 48 | 360,000 | 362,000 | 336,000 | 310,000 | 312,000
40 | 240,000 | 242,000 | 220,000 | 198,000 | 200,000 365 51 365,000 | 365,500 | 362,500 | 359,500 | 360,000
20 | 22 | 550000 | 252000 | 239000 | 226000 | 25000 0 5| 370,000 | 370,500 | 567,500 | 364,500 | 365,000
26 | 3000 | 200 | 3w | 2600 | 1500
40 | 250,000 | 252,000 230,000 | 208,000 | 210,000 > 43 | 330000 | 382000 | 356000 | 330000 | 332000

4 | 260,000 | 260,500 258,000 | 255,500 | 256,000 - : : : 2 2
12 | 260,000 | 261,000 254000 | 247000 | 248.000 385 5 | 385000 | 385500 | 382,500 | 379,500 | 380,000
260 22 | 260,000 | 262,000 | 249,000 | 236,000 | 238.000 5 | 400,000 | 400,500 | 397,500 | 394,500 | 395,000
24 | 260,000 | 262,000 248,000 | 234000 | 236,000 400 12 | 400,000 | 401,000 | 394,000 | 387,000 | 388,000
40 | 260,000 | 262,000 240,000 | 218,000 | 220,000 48 | 400,000 | 402,000 | 376,000 | 350,000 | 352,000
' 12 | 270,000 | 271,000 264,000 | 257,000 | 258,000 410 5 | 410,000 | 410,500 | 407,500 | 404,500 | 405,000
270 24 | 270,000 | 272,000 258,000 | 244,000 | 246,000 420 5 | 420,000 | 420,500 | 417,500 | 414,500 | 415,000
- 40 | 270,000 | 272,000 250,000 | 228,000 | 230,000 16 | 420,000 | 422,000 412,000 | 402,000 | 404,000
4 | 280,000 | 280,500 278,000 | 275,500 | 276,000 430 5 | 430,000 | 430,500 | 427,500 | 424,500 | 425,000
280 12 | 280,000 | 281,000 274,000 | 267,000 | 268,000 440 | 5 | 440,000 | 440,500 | 437,500 | 434,500 | 435,000
24 | 280,000 | 282,000 268,000 | 254,000 | 256,000 16 | 440,000 | 442,000 | 432,000 | 422,000 | 424,000
40 | 280,000 | 282,000 260,000 | 238,000 | 240,000 450 | 5 | 450,000 | 450,500 | 447,500 | 444,500 | 445,000

(A tablazat folytatodik)
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(A 60. tablazat folytatasa)

Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd |  emelkedés kiilsé kozép- mag-
d, mm P, mm d - Dy dy =Dy a3 Dy
460 5 460,000 i 460,500 457,500 454,500 455,000
16 460,000 462,000 452,000 442,000 444,000
470 5 470,000 470,500 467,500 464,500 465,000
430 5 480,000 480,500 477,500 474,500 475,000 |
16 480,000 482,000 472,000 462,000 464,000
490 -5 490,000 490,500 487,500 484,500 485,000
- 500 5 500,000 500,500 497,500 494,500 495,000
16 500,000 502,000 492,000 482,000 484,000
510 6 | 510,000 | 511,000 | 507,000 | 503,000 | 504,000
520 6 520,000 521,000 517,000 513,000 514,000
20 520,000 522,000 510,000 498,000 500,000
530 6 530,000 531,000 527,000 523,000 524,000
540 6 540,000 541,000 537,000 533,000 534,000
20 540,000 542,000 530,000 518,000 520,000
550 6 550,000 551,000 547,000 543,000 544,000
560 6 560,000 561,000 557,000 553,000 554,000
20 560,000 562,000 550,000 538,000 540,000
580 20 580,000 582,000 570,000 558,000 560,000
590 6 590,000 591,000 587,000 583,000 584,000
600 6 600,000 601,000 597,000 593,000 594,000
24 600,000 602,000 588,000 574,000 576,000
620 24 620,000 622,000 608,000 594,000 596,000
630 6 630,000 631,000 627,000 623,000 | 624,000
640 24 640,000 642,000 628,000 614,000 616,000
670 6 670,000 671,000 667,000 663,000 664,000
710 7 710,000 711,000 706,500 702,000 703,000

A menetdtmérék fenti médon me

foglalja Gssze.

Az orsémenet kiils§ és az anyamenet magdtmér
(T4, Tpy) a 63. tiblizat, kozépdtmérdjikét (T d2>

ghatdrozott alapeltéréseit a 62. tiblizat

Gjének a tlirésnagysigait
Tpy) a 62. tibldzat, az

orsémenet magdtmérsjének tirésnagysdgait (743) pedig a 65. t4blézat tartal-

mazza. Az anyamenet kiils§ 4tmér

szabva.

Gjének (Dy). tiirésnagysdga nincs meg-

Az orsé- és az anyamenet kozépdtmérsjének tlirésnagysiga a kozépdtmérs
eltérésein kiviil magéban foglalja a menetemelkedés, a menetosztas és a szel-
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61. tablazat
Alapeltérések és pontossagi fokozatok trapézmenetekhez

Menetfajta Menetatmérd Alapeltérések Pontossagi fokozatok
d h 4,6
Ors6menet d2 cegh 6,7,8,9, 10
~ ds h’ 6,7,8,9,10
D4 H -
Anyamenet D> H 6,7,8,9
D, H 4
Névleges szelvény
s W
=
30°
O!N

iz

[N}

D,

D2
Dy
‘

82. dbra .
A trapézmenetii anyamenet tiirései

vényszog eltéréseit is, s6t a 10°-n4l kisebb menetemelkedési szogii t'o})b-bekez-
désii trapézmenet esetében a menetoldal tengelymetszetben mérhetd egyenes-
Seg/ige;leas;;lltsé.rések és a tlirésnagysigok egyértelmiien meghatirozzdk a menet-
- 4tmér6k hatdreltéréseit és hatdrméreteit.

Az orsémenet kiils§ (d) és magitmérGjének (d3) alapeltérése, amely egy-
ben azok felsd hatdreltérése (es) is, tovdbbéd az anyamenet kiils6 (D4), k6zép
(Dy) és magitmérGjének alapeltérése, amely egyuttal azok glsé l}atéreltétrése
(EI) is, nulldval egyenls. A d és a d3 4tmérG alsé hatdreltérése (ei) a}"d, 1}Iet-
- ve a Ty3 tlirésnagysdg negativ értékével, a D és a Dy dtmérck t"elso-hatare}-
térése (ES) pedig a Ty, illetve a T tlirésnagysdg pozitiv értékevel) egyenl?.

Végiil a dy 4tmérd felsé hatdreltérése a dy 4tmérS alapeltérésének és negativ
elGjellel vett tiirésnagysdginak (Tqp) az algebrai Osszege.
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62. tablazat
Alapeltérések trapézmenetekhez

Orsémenet ] Anyamenet
menetatmérék
Menetemelkedés d) d d3 ID4 D) Dy
£, mm alapeltérések, um :
es EI
c e P h h H

1,5 -140 -67 =32 0 0 0
2 -150 =71 -38 0 0 0
’ 3 ~-170 -85 —48 0 0 0
4 -190 -95 —60 0 0 0
5 -212 -106 -71 0 0 0
6 -236 -118 -80 0 0 0
7 -250 -125 -83 0 0 0
8 —-265 -132 -85 0 0 0
9 —280 -140 —90 0 0 0
10 -300 -150 -96 0 0 0
12 -335 -160 -115 0 0 0
14 -355 —-180 . -120 0 0 0
16 -375 —-190 -130 0 0 0
18 —400 -200 -140 0 0 0
20 - —425 -212 —-145 0 0 0
2 —450 —224 ~155 0 0 0
24 —475 -236 -165 0 0 0
28 -500 -250 -180 0 0 0
32 -530 -265 -195 0 0 0

36 -560 —-280 -210 0 0 0 .
40 -600 -300 - | -225 0 0 0
44 —630 -315 -240 0 0 0
48 -670 -335 -250 0 0 0

A menetdtmér8k hatdrméreteit a menetdtmérék alapméretének (60. tdb-
ldzat) és hatdreltérésének algebrai osszege adja.

A trapézmenet tiirése kétféle — normdl (V) és nagy (L) — becsavarisi hosz-
szakra irhaté el (66. tdbldzat). Az el&irt tiirés — egyéb kikotés hidnydban —
a normdl becsavardsi hossz fels§ hatdrira, illetve az anndl rovidebb menetek
teljes hosszara vonatkozik. A normadl becsavarasi hossz felsd hatirinal nagyobb
becsavardsi-hosszakat nagynak tekintjiik. :

Az dlland6 méretli menetforgdcsol6 szerszimok és menetidomszerek valasz-
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63. tablazat

Az orsémenet kiilsé és az anyamenet magatmérdjének
tiirésnagysaga trapézmenetekhez

Or’sémenei— ] Ahyamenet
" pontossagi fokozatok
Menetemelkedés s | 6 | 4
- P, mm .adésa Dy 4tmérd tirésnagysaga, um
T4 ' Tp;

L5 150 236 190
2 180 280 236
3 236 375 315
4 - 300 475 375
5 335 530 450
6 375 600 .| 500
7 425 670 560
8 450 710 - 630
9 500 800 670
10 530 850. 710
12 600 - 950 800
14 670 - 900
16 710 - 1000
18 800 - 1120
20 850 - - 1180
22 900 - | 1250
24 950 - 1320
28 1060 - 1500
32 1120 - 1600
36 1250 - 1800
40 1320 - 1900
44 1400 - 2000
48 1500 - 2120

tékdnak cskkentése érdekében a menetdtmérdk tliréseit ajdnlatos a 67. tdb-
ldzatbdl vélasztani, el6nyben részesitve a bekeretezett tliréseket. Szigord pon-

" tossigi kovetelmények esetén a L becsavardsi hosszhoz tartozé tiirések els-
- irhat6k az N becsavardsi hosszakhoz is.

Az egybekezdésii trapézmenet tlirésadatait az MSZ 207/4-84 (KGST SZT
836-78), a tobb-bekezdésiiét pedig az MSZ 207/5-84 (KGST SZT 185-75)
alapjdn foglaljuk 6ssze, amelyek figyelembe veszik az ISO 2903-1977 elg
irdsait is a 355 mm-ig terjed$ névleges menetdtmérdk esetében. '
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64. tablazat - Orssmenet | Anyamenet
Az ors6- €s anyamenet kozépatmérdjének tiirésnagysaga Névleges g pontossigi fokozat
trapézmenetekhez me’:‘;‘:em g'§ 6 | 71 ] 8 ]9 IIIO | 6 ] 7 1 8] o
OrsOémenet ‘ Anyamenet ‘g & tlirésnagysag, um
2 pontossagi fokozat . felett -ig § Td T;
Névieges o
menetimers | S | 6 | 7 [ 8T 9 [0 [ 6 ] 7 [ s [ 18 | 475| 600| 750 | 950| 1180 | 630| 800 1000 1250
dmm | §E tirésnagység, um 20 | 475| 600| 750 | 950| 1180 | 630| 800 | 1000| 1250
§ 90 | 180 | 22 | 500 | 630| 800 | 1000| 1250 | 670 | 850| 1060| 1320
flett | g | = 742 Tpy : 24 | 530 | 670 850 | 1060! 1320 | 710| 900 | 1120 1400
28 | 560 | 710 900 | 1120| 1400 | 750 | 950 | 1180| 1500
151 1321170 | 212 | 265 | 335| 180 | 224| 280 355 32 | 600 | 750 950 | 1180| 1500 | 800 | 1000 | 1250| 1600
561 11,21 2 | 150 | 190 | 236 | 300 | 375 | 200| 250 | 315| 400 8 355 450 5601 710] 900 | 475| 600 7501 950
3 | 1701212 | 265) 335 - | 224 280| 355| 450 10 | 400| 500 630| 800| 1000 | 530| 670| 850| 1060
2 1 160 1200 | 250 | 315 400 | 212 | 265| 335 425 12 | 425| 530| 670| 850| 1060 | 560| 710| 900| 1120
3 | 180 ) 224 | 280 | 355| 450 | 236 | 300| 370 | 475 18 | 500 | 630 800| 1000 1250 | 670| 850 | 1060 | 1320
11,21 22.4| 4 212 | 265 | 335 425 530 | 280 355| 450 560 20 530 670| 850 1060| 1320 710| 900| 1120 1400
S| 2241280 | 355| 450 | - | 300 375| 475| 600 180 1355 | 22 | 530 | 670| 850| 1060| 1320 | 710| 900| 1120| 1400
8 ] 280 | 355 | 450 | 560 | - 375 | 475| 600 750 24 | 560 | 710 900| 1120| 1400 | 750| 950 1180 | 1500
2 | 170 | 212 | 265| 335| 425| 224| 280 3551 450 32 | 630| 800| 1000| 1250 1600 | 850 | 1060 | 1320 | 1700
31200 1250 } 315 400 | 500 | 265! 335| 425| 530 36 | 670 | 850 1060 | 1320| 1700 | 900 | 1120 | 1400 | 1800
5 12361300 | 375 | 475 | 600 | 315| 400 | S00| 630 40 | 670 850| 1060 | 1320/ 1700 | 900| 1120 | 1400 | 1800
22,4 45 6 265 | 335 | 425| 530 | 670 | 355| 450 | 560 | 710 44 | 710 900| 1200| 1400| 1800 | 950 | 1250 | 1500 | 1900
7| 280|355 | 450 | 60| 710 | 375| 475| 600 | 750 48 | 750 950 1180 1500/ 1900 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000
8 300375 | 475| 600 | 750 | 400| 500 | 630! 800 12 | 450 560| 710] 900] — | 6001 750 950 1180 1
101 315 1 400 | 500 | 630 | 800 425| 530 | 670 | 850 16 | 500| 630| 800| 1000 - | 670| 850 1060 | 1320
12 13351425 | 530 670 | 850| 450 | 560 710| 900 3551640 | 20 | 560| 710| 900| 1120 - | 750| 9501180 | 1500
3 12121265 | 335] 425| .530 | 280 355] 450 | 360 24 | 600 750| 950! 1180 - | 850| 1060 | 1320 | 1700
4 ] 236|300 | 375 | 475 | 600 | 315| 400 | 500 | 630 48 | 800 1000} 1250 | 1600] - | 1060| 1320|1700 | 2120
5 1250 | 315 | 400 | 500 | 630 335| 425 530| 670
8 | 3151400 | 500 | 630 | 800 425| 530 | 670| 850
. 9 | 335|425 | 530 | 670.| 850 | 450 | 560 | 710 | 900
| 45 | 9% |10 335425 | 530 | 670 | 850 | 450 | 360 | 710| 900
121375 | 475 | 600 | 750| 950 | 500 | 630 | 800 | 1000
14 1 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 530 | 670 | 850 | 1060
16 | 425 | 530 | 670 | 850 | 1060 | 560 | 710 | 900 | 1120
18 1 450 | 560 | 710 | 900 | 1120 | 600 | 750 | 950 | 1180
20 | 450 | 560 | 710 | 900 | 1120 | 600 | 750 | 950 | 1180
4 125 | 315 [ 400 | 500 630 | 335| 425 | 530 670
5 1280|355 ) 450 | 560| 710| 375| 475{ 600| 750
6 | 300|375 | 475 | 600| 750 | 400 | 500 | 630| 800
8 1335|425 | 530 | 670| 850 | 450 | 560 | 710| 900
12° 1400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 530 | 670 | 850 | 1060
14 1 4251530 | 670 | 850 | 1060 | 560 | 710 | 900 | 1120
0 | 180 | 16 | 450 | 560 | 710 | 900 | 1120 | 600 | 750 | 950 | 1180
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65. tabiazat

Az orsomenet magitmérdjének tlirésnagysaga trapézmenetekhez Névleges l A 42 Smeérd dlapelirése. l 2
W e
' A d24tméré alapeltérése menetdtméré | & 3 < o ok
3 my
Névleges ] e ] P d, mm g % E pontossagi fokozat
menetitmér | 4 8 < - =g s | o [T w [ 6 [T 7 T8 ] 6 [
4 mm 22 g pontossagi fokozat - - _— T
ﬁ Té o " l 5 1 ” l P ] . J . 1 - P [ 7 felett -ig . tiirésnagysag, 743
ol | iz ? tirsnagysiz, Tqqm 24 | 1538 1800 | 2125 | 899 | 1074 | 1299 | 828 | 1003
, : - 90 | 180 | 28 | 1625 1900 | 2250 | 950 |1138 | 1375 | 880 | 1068
56l 112 21»5 ﬁg §§§ gfg ggg ) %g ggg 32 %‘7*2 32 | 1718 2005 | 2405 | 1015 | 1203 | 1453 | 945 | 1133
’ ’ 8 965 1153 | 1390 | 576 | 695 | 832 | 529 | 648
3 | SO 89| - | 298 | 350 | 416 | 264 | 313 10 | 1080 1300 | 1550 | 650 | 775 | 938 | 596 | 721
, § ‘5*% gﬁ ggg ﬂé gg; igg %% ggg 12 | 1173 1398 | 1660 | 701 | 833 | 1008 | 646 | 778
18 | 1400 1650 | 1963 | 825 | 987 | 1200 | 765 | 928
11,2 22,4 4 609 | 721 853 | 360 } 426 | 514 | 325 | 391 20 1488 1750 | 2075 | 875 | 1050 | 1275 | 808 | 983
3 656 | 775 | - | 386 | 456 | 550 | 351 | 421 180 (355 | 22 | 1513 1775 2100 | 887 |1062 | 1287 | 818 | 993
8 828 | 965| - | 482 | 576 | 695 | 435 | 529 24 | 1600 1875 | 2225 | 936 | 1124 |1361 | 865 | 1053
2 481 | 569 | 682 | 284 | 336 | 462 | 254 | 303 32 1780 2092 | 2530 | 1053 | 1265 | 1515 | 983 |1195
3 564 | 670 | 795 | 335 | 397 | 479 | 298 | 361 36 | 1885 2210 | 2685 | 1118 |1343 | 1605 |1048 |1273
5 681 | 806 | 962 | 401 | 481 | 575 | 366 | 446 40 1925 2250 | 2725 | 1138 | 1363 | 1625 | 1063 | 1288
24| 45 6 767 | 899 | 1074 | 449 | 537 | 649 | 411 | 499 44 | 2030 2380 | 2880 | 1203 | 1440 |1715 | 1128 |1365
g gég 1(932 Egg 451[7)3 gg? ggg 32(3) gis’-z 48 | 2145 2545 | 3045 [ 1273 |1523 |1810 | 1188 |1438
12 | 1223 1460 | — | 733 | 870 | 1058 | 678 | 815
10 925 | 1087 | 1300 | 544 | 650 | 775 | 490 | 596 16 | 1375 1625| - | 815 | 978 |1190 | 755 | 918
12 | 998 | 1223 | 1398 | 589 | 701 | 833 | 534 | 646 355|640 | 20 | 1550 1825 | - | 912 |1100 |1337 | 845 [1033
; 3 589 | 701 | 833 | 350 | 416 | 504 | 313 | 379 24 | 1663 1950 | - | 986 |1174 [1424 | 915 |1103
;1 gfg gg; 1(9)38 i?g ggg ggg ggi igg 48 2233 2670 | - |1335 |1585 |1898 |1250 |1500
8 890 | 1052 | 1265 | 526 | 632 | 757 | 479 | 585
. 9 943 | 1118 | 1343 | 559 | 671 | 803 |509 | 621 66. tablizat
45 | 90 0 . ) ‘
12 | 1085 | 1 | 1oy | oo | S5 | B |3 | &7 Becsavarisi hosszak a trapézmenether
14 1142 | 1355 | 1605 | 680 805 967 620 745 . Nevieges Menet ) Becsavarasi hossz, mm
16 | 1213 | 1438 | 1700°| 721 | 853 |1028 |661 | 793 menetéimérs emelkedés N, L
18 | 1288 | 1525 | 1800 | 763 | 900 |1088 |703 | 840 T P.mm pewn = felett
20 | 1313 | 1550 | 1825 | 775 | 912 |1100 | 708 | 845 felet :
4 | 690 | 815 | 978 | 408 | 489 | 595 |373 | 454 L5 5 %g ig
5 774 | 912 | 1100 | 456 | 550 | 669 |421 | 515 5,6 11,2 2 6 2 2
6 830 | 986 | 1174 | 493 | 587 | 712 | 455 | 549 3 10
8 928 | 1103 | 1328 | 551 | 663 | 795 |504 | 616 2 8 2% 24
12 1122 {1335 | 1585 | 670 | 795 | 948 |615 | 740 3 11 32 32
14 | 1193 | 1418 | 1680 | 711 | 843 |1018 |651 | 783 11,2 2.4 4 15 43 43
9 (180 | 16 |1263 | 1500 | 1775 | 753 | 890 |1078 |693 | 830 , 5 18 53 53
18 | 1338 | 1588 | 1875 | 794 | 950 |1138 |734 | 890 8 30 85 85
20 | 1363 | 1613 | 1900 | 806 | 962 [1150 |739 | 895
22 | 1450 | 1700 | 2013 | 849 |1011 (1224 |780 | 943

(A tiblizat folytatodik)
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(A 66. tablazat folytatasa)

m::f:;;?;z“; y Becsavarasi hossz, mm m:f;:f:];é . Menebv Becsavarasi hossz, mm
d, mm emelkedés N, I d. mm err;’elkedés N, L
felett -ig £, mm felett ig felett felent -ig - mm felett -ig felett
2 8 25 25 . 36 24 670 670
Do | o8| ok w s | 8B BB
22,4 45 6 25 75 75 48 300 . 900 900
; 30 85 85 12 85 265 265
34 100 100 16 118 355 355
b 42 125 125 355 640 20 150 450 450
: 50 150 150 24 174 520 520
3 15 45 45 48 355 1060 1060
4 19 56 56
5 24 71 71
g 38 118 118 : 67. tablazat
43 132 132 i ik 5 )
45 90 10 50 140 " 140 Tufrésvélasztek tmmenetekhez |
12 60 - 170 170 Orsémenet ] , Anyamenet
ig 67 200 200 becsavarasi hossz ‘
18 i %3 265 Pontossil -+ T T —
A : UT
20 95 280 280 oszily - S Wb | eH- | o | ey | Wbb
o8y tobb-’ .| bekez- | bekez- | bekez- | bekez- | bekez- | bekez-
g 24 71 71 bekezdésit bekezdésii dési désti désii dést dési | dést -
6 §§ 1(8)2 132 Finom 6e, 6g 7e,7g | 7e | 8 | 6H | TH | 7H | 8H
8 . ,
12 o hyes by Kozepes | 7,7g | 8c, Se | 8e | 9c | 7H | sH | 8H | oH
14
90 180 16 ;3 gzg ggg Durva | 8¢, 8e 9 9c | 10c | 8H | 9H | 9H | 9H
18 100 300 300 '
20 112 335 335
- 118 355 35 7.5. Példa trapézmenet szdmitdséra
28 ,
32 %-5,(5) ggg ggg Hatdrozzuk meg a Tr80x10 — 7H/7e illesztésben a kozépatmérsk hatdr-
2 e 150 ™ méreteit és az azokbdl ad6do legkisebb és legnagyobb jatékot! ‘
10 63 190 190 A 80 mm névleges menetdtmérdjli és 10 mm menetemelkedést, egybekez-
12 75 24 224 ésii, jobb csavarodasu, laza #lesztésu trapézmenet illeszteset meghatarozo
désii, jobb ddsu, laza #llesztésd trapé t illesztését tdrozo
18 112 335 335 kozépdtmérsk tlirése: az anyameneté 7H, az orsémeneté pedig 7e.
180 355 gg 13(5) 2'272 z'g A kozépatmérs alapméretei a 60. tibldzat szerint:
24 150 450 450 dz =Dy =75 mm.
32 200 600 600

A 62. tdbldzatban a 10 mm menetemelkedéshez és a A, illetve az e alapel-
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téréshez O, illetve —150 um tartozik. Igy az anyamenet kozépdtmérGjének
alapeltérése, amely egyben az als6 hatdreltérése is: EIfy = 0 mm, ugyanakkor

az orsémenet kozépdtmérSjének alapeltérése, amely egyben annak felsé ha-
treltérése is: esy = —0,150 mm.

A kozépdtmérék mdsik hatdreltérése az alapeltérés és a tiirésnagysdg isme-
retében szdmithat6. A 64. tibldzat szerint a 45...90 mm dtmér&tartominy-
ban P = 10 mm-hez és a 7 pontossigi fokozathoz Tqp = 0,425 mm, illetve
Tpp = 0,560 mm tiirésnagysig tartozik. Ezekkel a keresett hatdreltérések:

cei=esg —Tqp=—0,150-0,425=-0,575 mm
és,
| ES = Elgg+ Ty = 0+ 0,560 = 0,560 mm.
Az alapméretek €s a hatdreltérések ismeretében mér szdmithatok a k6zép-
atmérdk hatdrméretei:
Az orsémenet kozépdtmérdjének felss és alsé hatdrmérete:
dymax. =dp + € =75 — 0,150 = 74,850 mm,
illetve
’ dymin. =da +€i=75 — 0,575 = 74 425 mm.
Az anyamenet kdzépatmérGjének felss és als6 hatdrmérete:
Démax. =Dy +ES =75+0,560 =75,560 mm,
illetve ‘ |
' Dy min. =Dy + EIiy=75+0=75 mm.

A legkisebb jaték az anyamenet kzépatmérsjének az alsé és az orsomenet
kozépdtmérdjének a fels§ hatdrméretébsl adodik:

Jmin. =Domin. —@2max_ =75 — 74,850 = 0,150 mm.
A legnagyobb jiték viszont az anyamenet kozépdtmérSjének a felsS és az
orsomenet k6zépdtmérdjének az als6 hatdirméretébsl szdmithatd:
Imax. =D2max. —92min. = 75,560 — 74 425 = 1 35 mm.

Ezek a jitékok természetesen dtmérGirdnyban mérhetdk. A menetolda-
lakra mer8leges irdinyban mérhetd jaték ugyanis:

Jmin. =Jmin. * sin 15°=0,150 - 0,2588 =0,039 mm.
illetve
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J'max. =Jmax. * sin 15°=1,135 - 0,2588 = 0,294 mm.

tehdt kb. egy negyede az 4tmérSirinyban mérhetd jatékoknak.
A kozépatmérsk tlirését, hatirméreteit és az illesztésben keletkezd jdté-
kokat a 83. dbra szemlélteti.

Legnagyobb
i jate o
w0 o i.-?g!ﬂsebb Alap‘ M___ g-
o & jdték 0150 vonal &
O
N N 3}
prs
: § gi § £ i
| 3
Orsémenet | Anyamenet

83. dbra
Tiirések és jatékok
trapézmenetes kotésben

A 7. fejezetben emlitett szabvanyok
MSZ 207/1-84 Trapézmenet. Szelvények

MSZ 207/2-84 Trapézmenet. Az egybekezdésli trapézmenet névleges
menetdtmérSje és menetemelkedése

- MSZ 207 [3-84 Trapézmenet. Az egybekezdésii trapézmenet £ méretei
-MSZ 207/4-84 Trapézmenet. Az egybekezdésd trapézmenet tlirései

MSZ 207/5-84 Trapézmenet. Tobb-bekezdésli trapézmenet ,
KGST SZT 146-78 Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Trapézmenet. Szelvé-
nyek

" KGST SZT 185-79 Csereszabatossagi alapszabvanyok. Tobb-bekezdésli tra-

pézmenet. F6 méretek és tlirések

KGST SZT 639-77 Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Egybekezdésii trapéz-
menet. Atmérék és menetemelkedések

KGST SZT 836-78 Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Egybekezdésii trapéz-
menet. Tlrések

KGST SZT 838-78 Csereszabatossigi alapszabvinyok. Egybekezdés(i trapéz-
menet. F6 méretek

ISO 113/1-1979  Golydscsapigyak tartozékai. 1. rész. Kipos lehizéhiive-
lyek

1SO 2901-1977 ISO metrikus trapézmenetek. Alapszelveny és a legna-

A gyobb anyagterjedelemnek megfelel szelvény
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IS0 29021977
ISO 2903-1977
ISO 29041977

68. tablazat
ISO metrikus trapézmenetek. Altaldnos elvek

ISO metrikus trapézmenetek. Tiirések

A fiirészmenet alapszelvényének méretei mm-ben
ISO metrikus trapézmenetek. Alapméretek

Menetemelkedés H=1.587911 P %i_ —0,793956 P H{=0,75 P 0,263841}1’
A .
#” ~ ,176 1,588 ’ lySO 0’528
8. FURESZMENET 2 Y164 2382 225 0,792
: - 4 6.352 3,176 | 3,00 1,055
A. fﬁrészmenet leginkdbb a trapézmenetre hasonlit, igy alkalmazisi terii- 5 7.940 3,970 < 3,75 1,319
lete is kozel azonos a trapézmenetével, Mozgatécsavarként féleg egyiranyti, 6 9.527 4,764 4,50 1,583
nagy terhelések esetén (szakitogépekben, csavaros emelSkben, hidraulikus 7 11,115 5,558 5,25 1,347
sajtokban stb.) hasznélatos. 2 12703 T 6352 6,00 2,111
A flirészmenet szelvényét és 6 méreteit az MSZ KGST 1781-79, tiiréseit 9 14291 7,146 6,75 2,375
pedig az MSZ KGST 2058-79 alapjdn ismertetjiik, amelyek a KGST SZT 10 15.879 7,940 7,50 2,638
1781-79, illetve a KGST SZT 2058-79 alapjdn késziiltek és figyelembe veszik T T19.055 . 9.527 9,00 3,166
-z ISO/TC 1 Miszaki Bizottsignak a munkaokmdnyait is. Ez azt jelenti, hogy 14 22,231 11,115 10,50 3,694
a flirészmenetekre szintén nemzetkozileg egységes eldirisok érvényesek. 16 25,407 12,703 12,00 4,221
~ 4,749
18 28,582 14,291 13,50 )
g o 3 20 ' 31,758 15,879 15,00 3,277
1. A flirészmenet szelvénye P 34,934 17.467 16,50 5,804
. e - 18,00 6,332
A derékszogli hiromszogh6l szdrmaztathaté alapszelvény (84. dbra) f&bb 24 ii’iég g’ggi 251; 00 7,388
méreteit a 68. tdblizat foglalja 6s§ze. - §§ 50:813 25:407 2400 8,443
P 36 57,165 28,582 27,00 9,498
Pi2 40 63,516 31,758 30,00 10,554
4 69,868 34,934 3.0 e
,110 36, »
aze38ap, /| 48 76220 38,
| ,
—- __,_/ — 4 T T
. 1
4 (e} i
g S
IlN
/ | /|_o263841P
N
S -
NIRSES)
s0°
) ] A menettengely iranya
1
84. abra
A fiirészmenet alapszelvénye
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69. tablizat

A fiirészmenet névleges szelvényének méretei mm-ben

Me“e‘e?"‘edés | a=0,117 767 P h,=0.867 767 P R=0,124 271
c 3

2 0,236 1,736 0,249
3 0,353 2,603 0,373
4 0,471 3,471 0,497
5 0,589 4,339 0,621
6 0,707 5,207 0,746
7 0,824 6,074 0,870
. 8 0,942 " 6,942 0,994
9 1,060 7,810 1,118
10 1,178 8,678 1,243
12 1,413 10,413 1,491
14 1,649 - 12,149 1,740
16 1,884 13,884 1,988
18 2,120 15,620 2,237
20 2,355 17,355 2,485
22 2,591 19,091 2,734
24 2,826 20,826 2,982
28 3,297 24,297 3,480
32 3,769 27,769 3,977
36 4,240 31,240 4,474
40 4711 34,711 4.971
44 5,182 38,182 5,468
48 5,653 41,653 5,965

200

Az ors6- és az anyamenet alapszalvénybél szirmaztatott névleges szelvé-
nye (85. dbra) a menetdrok fenékkialakitdsiban tér el az alapszelvénytdl.
Igy a menetcsicsok kozott akkor is hézag keletkezik, ha a menetdtmérdk
névleges méretiire késziilnek. A névleges szelvény f6bb méreteit a 69. tabl4-

zat tartalmazza.
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EANN : \\
NN Orsomenret
&\\\ RN \

85. 4bra
A fiirészmenet névleges szelvénye

8.2. A fiirészmenet névleges menetitméréje és menetemelkedése

A névleges menetdtmérdk és menetemelkedések sorozatait a 70. tablizat
foglalja 6ssze. A névleges menetitmérs kivdlasztdsakor az 1. sorozatot, a me-
netemelkedés kivdlasztdsakor pedig a keretezett menetemelkedéseket elény-
ben kell részesiteni, ugyanakkor Uj szerkezetekhez nem szabad a csillaggal
jelolt menetemelkedések koziil vdlasztani.
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71. tablazat

2] SEEIU ULy v A fiirészmenet menetitmérdinek alapméretei
b R
SN b i N A SRS BN I N Névieges | Menet- ' Menetatmérsk, mm
menetatmérd | emelkedés - 5
S{ME e b ey dmm | Pmm d =D dy= D, d3 1
| ‘I" R B 10 2 10,000 8,500 6,529 7,000
2 oo Fono .
# Y Y 12 2 12,000 10,500 8,529 9,000
= IO A T I A IR I AT B A B 3 12,000 9,750 . 6,793 7,500
2 o T 14 2 14,000 12,500 10,529. 11,000
3 14,000 | 11,750 8,793 9,500
B SAGT N R R R b - s 16 2 16,000 14,500 12,529 13,000
S O I I e SR B vy 4 16,000 13,000 9,058 10,000
= 18 2 18,000 16,500 14,529 15,000
=3 LN R A N I I I O I A :% | *8 -»8 oo 4 18,000 15,000 11,058 12,000
g o |1l ] 1 1 feeewee]eeee 1] 1 1 1 |11 20 2 20,000 18,500 16,529 17,000
I AR Al 4 20,000 17,000 13,058 14,000
- N TN
4 — ° Lo 2 22,000 20,500 18,529 19,000
3 S N I A O A O T O A R A I A RO BT B 22 3 22,000 19.750 . 16,793 17,500
£ - 5 22,000 18,250 13,322 14,500
g S RN KX | N ST N I 8 22,000 16,000 8,116 10,000
= N O O T 2 24,000 22,500 20,529 21,000
24 3 24,000 21,750 18,793 19,500
S N N R R T O (T T A R AN S T B R ] 24,000 20,250 15322 16,500
8 24,000 18,000 10,116 12,000
o NN N T N A O A R I AR B O R IR 2 26,000 24,500 22,529 23,000
T O I e e I A T T TR 26 3 26,000 23,750 20,793 21,500
’ 5 26,000 22,250 17,322 18,500
20 N I I O NI T AT R B 8 26,000 20,000 12,116 14,000
3 R I T I IR T : {1 O O N I O TR T Y B 2 28,000 26,500 24,529 25,000
, L 28 3 28,000 25,750 22,793 23,500
S0 BN I I S AN AR R 5 28,000 24,250 19,322 20,500
8 28,000 22,000 14,116 16,000
SO L B R T B A R R T A T I RN B 3 30,000 27,750 24,793 25,500
AT L T R A A I A O T I T AT I 30 6 30,000 25,500 19,587 21,000
10 30,000 22,500 12,645 15,000
3 3 32,000 29,750 26,793 27,500
e | IR]'S'I8'8]']! '8 '8.118'¢% 32 6 32,000 | 27,500 21,587 23,000
g gg g 5 10 32,000 24,500 14,645 17,000
L e E N
28~ | , 3 34,000 31,750 28,793 29,500
I (<]'18'g|'8'|Ig'gl'gs|g gl g 34 6 34,000 29,500 23,587 25,000
E A o A - < A v @A © 10 34,000 26,500 16,645 19,000
= (A tiblazat folytatodik)
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(A 71. tablazat folytatisa)
Névleges Menet- - Menetitmér6k, mm
Névleges Menet- Menetitmérdk, mm menetatmérd | emelkedés - -
menetatmérd | emelkedés - d, mm P.mm 4 =D dy= Dy 43 Dy -
dom | Pom - D D2 43 DI 3 0,000 57.750 54,193 55.500 |
3 36,000 33,750 30,793 31.500 8 60,000 54,000 46,116 48,000
36 6 36,000 ’ 60 9 60,000 53.250 44,380 46,500
, \ 31,500 25.587 27,000
10 36,000 28,500 18645 51000 12 60,000 51,000 39.174 42,000
3 38.000 35’ ; J 14 60,000 49.500. 35702 | 39,000
38 6 38000 10 32,793 33,500 4 65,000 62000 | 58,058 59,000
S 33,500 27,587 29,000
7 38,000 32,750 65 10 65,000 57,500 47,645 50,000
’ ' 25,851 27,500 16 65,000 53000 37,231 41,000
10 38,000 30,500 20,645 23,000 5 . » s s
. 3 40,000 37.750 32.793 35.500 4 70,000 67,000 63,058 64,000 -
40 6 40.000 35500 70 10 70,000 62,500 52,645 55,000
s s 29,587 31,000 16 70,000 58,000 42,231 46,000
’ 7 40,000 34,750 27,851 29,500 - ,W ) » )
10 40,000 32,500 22,645 © 25,000 4 75,000 72,000 68,058 69,000
3 42,000 39,750 36,793 37.500 75 10 75,000 67.500 57,645 60,000
9 6 42,000 37,500 3087 33000 16 75,000 63.000 47,231 51,000
7 42,000 36,750 29.851 31,500 4 80,000 77,000 73,058 74,000
10 42,000 34,500 24,645 27,000 80 10 80,000 72,500 62,645 65,000
3 44,000 41750 38,793 39.500 16 80,000 68,000 52,231 56,000
“ T 44000 38,750 31,851 | | 33500 4 85,000 82,000 78,058 79,000
8 44,000 38,000 30,116 32,000 5 85,000 81,250 76,322 77.500
12 44,000 35,000 23.174 26,000 85 12 85,000 76,000 64,174 67.000
3 46,000 3750 20,793 31500 18 85,000 71,500 53,760 58,000
46 3 46,000 40,000 32116 34000 20 85,000 70,000 50,289 55,000
12 46,000 37,000 .| 25174 28,000 4 90,000 87,000 83,058 84,000
3 48,000 5750 | 42793 13,500 5 90,000 86,250 81,322 82.500
48 8 48,000 42,000 90 12 90,000 81,000 69.174 72,000
) ! 34.116 36,000
12 48,000 39,000 37174 30,000 18 90,000 76,500 58,760 63,000
3 50’000 47’7 % ’ > 20 90,000 75,000 55,289 60,000
50 8 50.000 y 44,793 45,500 4 95,000 92,000 88,058 89,000
\ 44,000 36,116 38,000
' 12 50,000 41,000 29174 32,000 5 95,000 91,250 86,322 87,500
- . > > 95 12 95,000 86,000 74,174 77.000
3 52,000 49,750 46,793 47,500 18 95,000 81,500 63.760 68.000
52 13 g% g,ooo 38,116 40,000 20 95,000 80,000 60,289 65,000
- 000 3L,174 34,000 4 100,000 97,000 93,058 94,000
3 55,000 52,750 49,793 50,500 100 5 100,000 | 96,250 91,322 92,500
8 55,000 49,000 41,116 43,000 12 100,000 91,000 79,174 82,000
35 13 ggggg 12%30 39,380 41,500 20 100,000 85,000 65289 70,000
14 55°000 P Fn o 2 110,000 107,000 103,058 104,000
" i ’ ’ 110 5 110,000 106,250 101322 102,500
(A tablazat folytatodik,
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(A 71. tablazat folytatasa)

Névleges Menet- Menetatmérdk, mm
menetitmérd | emelkedés
d, mm P, mm d=Dp dy= Dy d3 Dy
110 12 110,000 101,000 89,174 92,000
20 110,000 95,000 75,289 80,000
6 120,000 115,500 109,587 - 111,000
14 120,000 109,500 95,702 99,000
120 16 120,000 108,000 92,231 96,000
22 120,000 - 103,500 81,118 87,000
24 120,000 102,000 78,347 84,000
- 6 130,000 125,500 - 119,587 121,000
14 130,000 119,500 105,702 119,000
130 16 130,000 118,000 102,231 106,000
22 130,000 113,500 91,818 97,000
24 130,000 112,000 88,347 94,000
6 140,000 135,500 129,587 131,000
140 14 140,000 129,500 115,702 119,000
16 140,000 128,000 112,231 116,000
24 140,000 122,000 98,347 104,000
6 150,000 145,500 139,587 141,000
150 16 150,000 138,000 122,231 126,000
24 150,000 132,000 108,347 114,000
6 160,000 155,500 149,587 151,000
8 160,000 154,000 146,116 148,000
160 16 160,000 148,000 132,231 136,000
24 160,000 142,000 118,347 124,000
28 160,000 139,000 111,405 118,000
6 170,000 165,500 159,587 161,000
8 170,000 164,000 156,116 158,000
170 16 170,000 158,000 142,231 146,000
24 170,000 152,000 128,347 134,000
28 170,000 149,000 121,405 128,000
8 180,000 174,000 166,116 168,000
18 180,000 166,500 148,760 153,000
180 20 180,000 165,000 145,289 150,000
28 180,000 159,000 131,405 138,000
32 180,000 156,000 124,463 132,000
8 190,000 184,000 176,116 178,000
190 18 190,000 176,500 158,760 163,000
20 190,000 175,000 155,289 160,000
32 190,000 166,000 134,463 142,000

208

Névleges Menet- Menetatmérék, mm
menetatmérd | emelkedés
d, mm P, m d =D dy=D) d3 D,

8 200,000 194,000 186,116 188,000

10 200,000 192,500 182,645 185,000

200 18 200,000 186,500 168,760 173,000

20 200,000 185,000 165,289 170,000

32 200,000 176,000 144,463 152,000

8 210,000 204,000 196,116 198,000

. 10 210,000 202,500 192,645 195,000

210 20 210,000 195,000 175,289 180,000
32 210,000 186,000 154,463 162,000

36 210,000 183,000 147,521 156,000

8 220,000 214,000 206,116 208,000

10 220,000 212,500 202,645 205,000

220 20 220,000 205,000 185,289 190,000
32 220,000 196,000 164,463 172,000

36 220,000 193,000 157,521 166,000

8 230,000 224,000 216,116 218,000

230 20 230,000 215,000 195,289 200,000
36 230,000 203,000 167,521 176,000

8 240,000 234,000 226,116 228,000

240 22 240,000 223,500 201,818 207,000
36 240,000 213,000 177,521 186,000
12 250,000 241,000 229,174 }‘232,000’

250 22 250,000 233,500 211,818 217,000
24 250,000 232,000 208,347 214,000

40 250,000 220,000 180,578 . 190,000

12 260,000 251,000 239,174 242,000

260 22 260,000 243,500 221,818 227,000
40 260,000 230,000 190,578 200,000

: 12 270,000 261,000 249,174 252,000
270 24 270,000 252,000 228,347 234,000
40 270,000 240,000 200,578 210,000

12 280,000 271,000 259,174 262,000

280 24 . 280,000 262,000 238,347 244,000
40 280,000 250,000 210,578 220,000

12 290,000 281,000 269,174 272,000

290 24 290,000 272,000 248,347 254,000
44 290,000 257,000 213,636 224,000

(A tablazat folytatodik)
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(A 71. tablazat folytatasa)

Névleges Menet- Menetatmérdk, mm
@er:j?ti:ﬁéré en:l:;és PR -, d3 o -
12 300,000 291,000 279,174 282,000
300 24 300,000 282,000 258,347 264,000
40 300,000 270,000 230,578 240,000
44 300,000 267,000 223,636 234,000 |
12 320,000 311,000 299,174 302,000
320 44 320,000 287,000 243,636. 254,000
48 320,000 284,000 . - 236,694 248,000
340 12 340,000 331,000 319,174 322,000
44 340,000 307,000 263,636 274,000
360 12 360,000 351,000 339,174 342,000
48 360,000 324,000 276,694 288,000 _
380 12 380,000 371,000 359,174 362,000
48 380,000 344,000 296,694 308,000 .
400 12 400,000 391,000 379,174 382,000
48 400,000 364,000 316,694 328,000
420 16 420,000 408,000 392,231 396,000
18 420,000 406,500 388,760 393,000
440 18 440,000 426,500 408,760 413,000
460 18 460,000 446,500 428,760 433,000
480 16 480,000 468,000 452,231 456,000
18 480,000 466,500 448,760 453,000
500 16 500,000 488,000 472,231 » 476,000
18 500,000 486,500 468,760 473,000
520 20 520,000 505,000 . 485,289 490,000
24 520,000 502,000 478,347 484,000
540 24 540,000 522,000 498 347 504,000
560 20 560,000 545,000 525,289 530,000
24 560,000 542,000 518,347 524,000
580 20 580,000 565,000 545,289 550,000
24 580,000 562,000 538,347 544,000
600 24 600,000 582,000 558,347 ‘ '564,000
620 24 620,000 602,000 - 578,347 584,000
640 24 640,000 622,000 598,347 604,000
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8.3. A fiirészmenet menetitmérGinek alapméretei

A menetdtmérék alapméretei a 85. dbra alapjin a kovetkezo Osszefliggé-
sekkel szdmithatdk:

dy=Dy=d —0,75P,
d3=d—2h3=d—1735534P &
Dy=d—2Hy=d—15P.

Az alapméretek szdmértékeit a 71. tdbldzat foglalja dssze.

8.4. A fiirészmenet tlirései

A flirészmenet tlirésrendszere az orsé- és az anyamenet menetdtmérSinek
alapeltéréseibdl, tlirésnagysigaib6l, a becsavardsi hosszakbél és az azokhoz
rendelt tiirésvdlasztékbdl épiil fel.

A szabvinyos alapeltérések és pontossagl fokozatok a 72. tabldzatbdl vi-
laszthatok tgyelve arra, hogy a dj és a d3 dtmér6é pontossigi fokozata azo-
nos legyen.

Az orsémenet tiiréseit a 86. dbra, az anyamenetét pedig a 87. dbra szem-
1élteti.

A 3. fejezetben ismertetett képletekkel és kerekitési szabdlyok betartds-

val meghatdrozott alapeltéréseket a 73. tbldzat, a turesnagysagokat pedig
a 74. tabldzat foglalja dssze.

Az anyamenet kiilsé atmero;enek tlirésnagysdga nincs megszabva. Az orsé-

~€s az anyamenet kozépatmérdjének a tlirésnagysaga viszont a k6zépdtmérs,

a menetemelkedés és a szelvényszog eltéréseit is magdban foglalja.

" 72. tablazat

Alapeltérések és pontossagi fokozatok a fiirészmenethez
Menetfajta |Menetatméré | Alapeltérés Pontossagi fokozatok
d h 4
Orsémenet| 4 h 789
d3 h 789
D H
Anyamenet| D) AZ 789
D, H 4
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P
2
A
S 3° ¥
‘—_( | Névleges menetszelvény
- © S = IN
h
f TN °
86. dbra
A fiirészmeneti orsdmenet tiirései
P
X} |
// i
a Névieges
S]N. -1 /300 g menetszelveny
I 2 a )
1 A | I
l nly 780
| i
q
Q Q
0 AL 0
Sl
87. dbra
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_ A fiirészmenetli anyamenet tlirései

73. tablazat
Alapeltérések a fiirészmenethez

‘Orsémenet l Anyamenet

Menetatmérék
Menet- 4 d24d3 l b. D1 [ P2

emelkedés Alapeltérések, am

P es EI
h H AZ
2 0 0 +560
3 0 0 +600
4 0 0 +630
5 0 0 +670
6 - 0 0 +710
7 0 0 +750
3 0 0 +1750
0 0 0 +850
12 - 0 0 . +900
14 0 0 1950
16 0 0 +1030
18 0 0 +1090
2 0 0 +1150
2 0 0 +1220
2 - 0 0 +1280
28 0 0 +1450
) 0 0 +1550
36 0 0 +1650
10 0 0 +1850
44 0 0 +1950
48 0 0 +2060

A tiirések normdl (V) és nagy (L) becsavardsi hosszakra irhatdk el6 (75.
tdbldzat). Az elSirdsban azonban csak a nagy becsavardsi hosszt kell jelolni,

. mert a szabvdnyok értelmében az el&irt tiirés a normaél becsavardsi hossz fel-

s6 hatdra, illetve az annél rovidebb menet teljes hosszdra érvényes.

A tiiréseket a becsavardsi hossztol filggéen a 76. tdbldzat szerint ajanlatos
megvalasztani. Szigori pontossigi kovetelmények esetén a normil becsava-
rasi hosszhoz tartozé tlirések elGirhatdk a nagy becsavardsi hosszakra is.

A menetdtmérék hatdrméretei a trapézmenetéhez hasonlé médon (7.4.
szakasz) hatdrozhatdk meg.
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75. tablazat

|

Becsavarisi hosszak a fiirészmenethez Névleges , Becsavarisi hosszak, mm
menetatmérd . M
mgivt:ietfl:t:ré Meonet. Becsavarasi hosszak, mm d, mm ) ) en;’elkedés N L
: - , mm . .
— d, mm . en;ex;?ges N MI;“ felett -ig folott T felett |
elett -1 ’ i ’ ” 1
g felett ig 8 50 . 150 150 !?
5,6 11,2 2 6 19 19 10 63 190 190 ' »
2 8 24 24 12 75 224 224 QE
3 11 32 32 18 112 335 335 ;
11,2 2.4 4 15 43 43 | 20 125 375 375
5 18 53 53 180 355 22 140 425 425 |
> sl » | s | @ NI S
|
2 8 25 25 36 24 670 670 - I
3 12 36 36 40 250 750 750 |
, 2 % gz gz 44 280 850 850 : ;
24 45 7 30 85 85 b 2% 900 200 |
8 34 100 100 12 85 - 265 265 i
10 42 125 125 16 118 355 355 ii
12 0 150 150 35 | a0 2 150 30 | 1% |
3
3 15 45 45 24 174 520 Bl
19 56 520 i
: o o X 43 355 | 1060 1060 |
8 38 118 118 |
9 43 132 132 . |
45 90 10 50 : 140 140 76. tablazat g
3 2(7) ‘ ;gg %8 Tirésvalaszték a firészmenethez 1
16 75 236 236 Orsomenet ] Anyamenet %
18 85 . 165 265 Pontossagi Becsavarasi hosszak ,e
osztaly N | ¢ [~ T ¢ |
20 95 280 280 = Toréeek
g %g ;; é’; Kozepes Th 8h TAZ 8AZ
6 36 1‘06 106 Durva 8h %h 8AZ 9AZ
8 45 132 132
12 67 200 200
: 14 75 236 236
90 - 180 16 90 265 265 8.5. Példa fiirészmenet szdmitisira
18 100 300 300
20 112 335 335 Hatdrozzuk meg az S48x8 —7AZ/7H illesztésben a menetdtmérSk hatdr-
22 118 355 355 &
" 132 100 400 méreteit és a jatékokat!
28 150 450 450 A 48 mm névleges menetdtmérsjli és 8 mm menetemelkedesu , jobb csava-
3 175 530 530 roddsu, laza illesztésd flirészmenet illesztését meghatdrozé kozépatmérsk

tirése: az anyameneté 7AZ, az orsémeneté 7h, a t6bbi menetitmérsé pedig
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a 72. tébldzat elSirdsainak figyelembevételével: d — 4h, d3 — 7Th, D1 —4H,

D — H (tlirésnagysdga nincs megszabva).
A menetdtmérdk alapméretei a 71. tdbldzatbdl vehetSk:

d=D= 48 mm, d2=D2=42mm,
-d3=34,116 mm és Dy =36 mm.

El6szo6r a kozépitmérdk tliréseit hatdrozzuk meg. A 73. téblézat‘?a’n
P=8 mmnél a kozépatmérskre h = 0 um, illetve AZ = +750 um alapeltérés
taldlhat6. Ezekkel az orsémenet kozépitmérGjének a felsS és az anyamenet
kozépatmérdjének az alsé hatdreltérése:

esy, =0 mm, illetve EIp7 =+0,75 mm.

A ko6zépdtmérdk mdsik hatdreltérésének a meghatdrozdsihoz a 74 tabld-
zatbél (45...90 mm dtmérStartomdny, P = 8 mm és 7 pontossdgi fokozat)
a kovetkez6 tlirésnagysigok olvashatok ki: 7 g5 = 0,400 mm és Tp; =0,530 mm.
Ezekkel:

ei=esp — Ty =0—0400=—0400 mm és
ES =Elp7 + Tpy =+0,750 + 0,530 = 1,280 mm.

Ezutdn a tiiréseket megszab6 hatdreltérésekkel szdmithatck a kozépatme-
r6k hatirméretei: -
dymax. =do + esp =42 + 0=42 mm,

d3min. =47 + €i =42 — 0,400 = 41,600 mm,
Dymax. =D +ES =42 + 1,280 = 43 280 mm és
Dymin. =D + EIp7 =42 +0,750 = 42,750 mm.

A kozépitmérokkel a legnagyobb és a legkisebb jdték a kévetkezd modon
szamithato:

Jmax. *DPomax. — 2min. = 43,280 — 41,600 =1,680 mm,
illetve _ ’
Jmin. =D2min. —92max. = 42,750 — 42,000 = 0,750 mm.

Az orsémenet kiilsé dtmérGjének a tlirésnagysdga a 14. tdbldzat szerinf:
T4 = 0,450 mm alapeltérése pedig (h) nulla. Ezekkel a kozépatmérd hatdrmé-

retet: dmax. =d—0=48 —0=48 mm és
dmin. =d — Tq =48 — 0,450 = 47,550 mm.
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Az orsOmenet magdtmérdjének a tilirésnagysaga szintén a 74. tdblazat szerint:
T43 = 0,500 mm, alapeltérése pedig (#) nulla. Ezekkel a magitmérd hatdr-
méretei: :

V d3max.=d3 —0=34,116 —0=34,116 mm és
d3min. =d3 —T43=34,116 — 0,500 = 33,616 mm.

Az anyamenet magitmérdjének a tiirésnagysiga szintén a 74. tablazatb6l

vehetd: Tp = 0,630 mm, csakigy mint az alapeltérése (H), amely nulldval

egyenld. Ezekkel a magdtmérs hatdrméretei: :
Dimax.=D1+Tp1=36+0,630=36,630 mm és
Dlmin. =D1 +0=36+0=36 mm.

Az anyamenet kiilsd dtméréjének tiirésnagysdga nincs megszabva.

A 8. fejezetben emlitett szabvanyok

MSZKGST 1781-79 Fiirészmenet szelvénye és {6 méretei
MSZ KGST 2058-79 Fiirészmenet tlirései

KGSTSZT 1781-79 Csereszabatossigi alapszabvényok. Firészmenet. Szel-
vény és f6 méretek ,
KGST SZT 2058-79 Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Fiirészmenet. Tirések

9. ZSINORMENET

A zsinérmenetek fG jellemzdje, hogy szelvényiiket érintkezd korivek (kii-

lonleges zsinérmenetek) vagy rovid egyenes szakaszokkal 6sszekotott korivek

(dltaldnos rendeltetésd zsinérmenet) hatéroljék. Ezért a menetfeliileteken nin-
csenek éles sarkok, tehdt a menetek kevésbé sériilékenyek és szennyez&désre
¢rzéketlenebbek, mint a tobbi menetfajta, teherbirdsuk pedig nagyobb az

- er0s télekerekités kovetkeztében. Ezek a tulajdonsigok meghatdrozzak alkal-

mazési teriletiiket is. A zsinérmenetek ugyanis szennyezett kornyezetben is
gyorsan és kénnyen &ssze-, illetve szétcsavarhatdk, nagy és l16késszerti igény-

‘bevételek felvételére alkalmasak, ugyanakkor pl. vékony lemezb6l késziilt cso-

vekre egyszer(ien rédhengerelhetGk. :

‘A kiilénleges zsinérmeneteknek szdmos valtozata alakult ki és terjedt el
az egyes ipardgakban, amelyek egyes termékekhez vagy funkciékhoz kot6d-
nek. Ilyenek pl. a vasiti jirmiiparban a csavarkapcsok, a vonbhorgok, és
a fékrudazatok menetei, a banyaiparban az emelSgépek horogesatlakoz4sai-
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nak a menetei, a villamosiparban a ldmpafoglalatok, vildgit6testek és bizto-
siték csatlakozé menetei, tovibbd a nem fémes anyagi (porceldn, keredmia,
iiveg, milanyag stb.) szigetel6kon, palackokon kialakitott menetek, a 16gzés-
védd készillékek menetei, végiil a vizvezetékek egyes csGszerelvényeinek csat-
lakoztaté menetei. A kiilonleges zsinGrmenetek egy része ma mdr csak ritkdn
vagy egydltalin nem haszndlatos, misik része viszont a gépiparban nem jelen-
t8s, ezért részletes 1smertetesukre nem tériink ki.

A gépiparban leginkdbb az dltalinos rendeltetésii zsinbrmenet terjedt el,
amelynek szelvényét és f6 méreteit az MSZ 208/1-84, tiiréseit pedig az MSZ
208/2-84 irja el6 a KGST SZT 3293-81, illetve a KGST SZT 3962-83 jelzetii
KGST-szabvinyokkal egyezé médon. A kovetkez&kben ezek alapjdn foglal-
juk “0ssze a zsinrmenetek legfontosabb adatait, megjegyezve, hogy ezekre
a menetekre eddig még nem késziilt ISO-szabvany.

9.1. A zsinérmenet szelvénye

Az dltaldnos rendeltetés(i zsinormenet szelvénye 30°-os csiicsszogii, egyen-
16 szdrG hdromszogbdl szdrmaztathat6 a csticsok erds lekerekitése révén. A le-
kerekitések koriveit rovid egyenes szakaszok kotik Ossze.
A zsinérmenet alapszelvénye, amely egyben az ors6- és az anyamenet név-
leges szelvénye is a 88. dbran lithatd, a szelvény elemeinek méreteit pedig
a 77. tabldzat foglalja Ossze.

P
i |
%QO 1 4\ Anyamenet
10009, 1 72
o (
R X % /
4/5 A Q>
7 ~
2N 77 NN /)? - &
NN, 7, -
‘ |
\\\ o] N\ '
T
CQ\‘ \\k \\ ] I
R ~g’ ,BN~ y [ S 57
Orsomenet 90° ‘
R _ _ } A menettengely iranya
‘ 88. dbra
A zsinérmenet szelvénye
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71. tablazat
A zsinérmenet szelvényelemeinek méretei mm-ben

o - R~
e:m[::gés i 25’;:3“ ™ 1,85%25 P 0,0';’3’;35 P hg;ﬁf «=0,05P 0,23@5071) 0,212{5047}’ 0,255967P
P menetszam
2,540 10  |4,739704/0,2121031,2700000,127000{0,605308(0,5614590,650156
3,175 8 15,92462910,265128|1,5875000,158750|0,757260(0,701824 10,812695
4,233 6 17,89888410,3534772,116500{0,211650|1,009600{0,935692 {1,083508
6,350 4 [11,8492590,530257 3,175000/0,317500]1,5145191,4036481,625390

9.2. A zsinérmenet névleges menetitmérdje, menetemelkedése
és menetdtmérdinek alapméretei

A szabvinyos menetitmérSket és menetemelkedéseket a 78. tdbldzat fog-
lalja Gssze. A névleges menetdtmérS kivdlasztdsakor az 1. sorozatot a 2. és
a 3. sorozattal szemben, a 2. sorozatot pedig a 3. sorozattal szemben elény-
_ben kell részesiteni.

A 78. tdbldzat tartalmazza az ors6- és az anyamenet kulso kodzép- és mag-
dtmérGjének az alapméreteit is, amelyek a kovetkez§ Osszefliggésekkel szd-
mithaték:

Dy=d+2ay=d+0,1P,
dy=Dy=d —h3=d—05P,
Dy=d+2(a,—Hy)=d+2a, —P=d —09P és
dy=d —2h3=d —P.

9.3. A zsinérmenet tiirései

A zsinérmenet tlirésrendszere — a trapéz- és a flirészmenetéhez hasonl6an
— az ors6- és az anyamenet menetdtmérSinek alapeltérésébdl, tlirésnagysdg-
bdl, a becsavardsi hosszakbdl és az azokhoz rendelt tlirésvilasztékbdl épiil fel.
A tiiréseket a 89. dbra szemlélteti.

A szabvédnyos alapeltérések és pontossigi fokozatok a 79. tdbldzatbol vé-
laszthatdk tigyelve arra, hogy a csillaggal jelolt alapeltérések csak kiilonleges
esetekben, pl. jelentds vastagsigi védGbevonat alkalmazdsakor, a csillaggal
jelzett pontossigi fokozatok pedig csak miianyag alkatrészek meneteihez
vilaszthatok. Ugyelni kell tovdbb4 arra is, hogy a d3 4tmérd pontossdgi foko-
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. : - 78. tablazat Névieges menetitmérd Menet- PR
A zsinérmenet méretvilasztéka és menetatmérdinek alapméretei 4, mm emeTE::lés Menetitmérok, mm
Névleges menetitmérd Menet- Menetatmérs 1. sorozat{2. sorozat|3. sorozat P, mm d Dy dy=D, d3 D}
d. mm emelkedés enetétmérdk, mm _ - 88 | 88,000 | 88,423 | 85,883 83,767| 84,190
L sorozat |2. sorozat|3. sorozat| P, mm d Dy dy)=D, ds D, 90 - - 90,000 | 90,423 | 87,883 85,767 | 86,190
8 - - 8,000 | 8,254 | 6,730 | 5,460 | 5,714 - - - 92 4233 92,000| 92,423 | 89,883| 87,767 88,190
- 9 - 9,000 | 9,254 | 7,730 | 6,460 | 6,714 - 95 - ’ 95,000 | 95,423 | 92,883| 90,767 | 91,190
10 - - | 2,540 {10,000 |10,254 | 8730 | 7,460 | 7,714 - - 98 98,000 | 98,423 | 95,883| 93,767 | 94,190
- 11 - 11,000 {11,254 | 9,730 | 8,460 | 8,714 100 — - 100,000 | 100,423 | 97,883{ 95,767 | 96,190
12 - sl 12,000 |12,254 |10,730 | 9,460 | 9,714 - - | 105 105,000 | 105,635 { 101,825 | 98,650 | 99,285
- 14 - 14,000 [14,318 |12,412 |10,825 |11,142 - 110 - 110,000 | 110,635 | 106,825 | 103,650 | 104,285
16 - - 16,000 16,318 |14,412 |12,825 [13,142 - - 115 115,000 | 115,635 | 111,825 | 108,650 | 109,285
- 18 - 18,000 (18,318 (16,412 |14,825 |15,142 120 - - 120,000 | 120,635 | 116,825 | 113,650 | 114,285
20 - - 20,000 |20,318 |18,412 |16,825 |17,142 - - 125 | 6,350 125,000 | 125,635 | 121,825 | 118,650 | 119,285
- 22 - 22,000 [22;318 |20,412 |18,825 {19,142 - 130 - 130,000 | 130,635 | 126,825 | 123,650 | 124,285
24 - - 24,000 {24,318 {22,412 {20,825 |21,142 - 135 135,000 | 135,635 {131,825 | 128,650 | 129,285
- | 26 - | 3,175 [26,000 {26,318 |24,412 |22.825 |23,142 140 - - |- * 140,000 | 140,635 | 136,825 | 133,650 | 134,285
28 - - 28,000 {28,318 {26,412 |24,825 {25,142 - - 145 R 145,000 | 145,635 | 141,825 | 138,650 | 139,285
- 30 - 30,000 {30,318 |28,412 26,825 27,142 - 150 - 150,000 | 150,635 | 146,825 | 143,650 | 144,285
32 - - 32,000 |32,318 |30,412 [28,825 [29,142 - - 155 155,000 | 155,635 | 151,825 | 148,650 | 149,285
- 34 - 34,000 |34,318 (32,412 {30,825 |31,142 160 - - 160,000 | 160,635 | 156,825 | 163,650 {154,285
36 - - 36,000 {36,318 |34,412 |[32,825 |33,142 - - 165 165,000 | 165,635 {161,825 | 158,650 | 159,285
- 38 - 38,000 |38,318 {36,412 [34,825 |35,142 - 170 - ' 170,000 | 170,635 | 166,825 | 163,650 | 164,285
20 = = 70,000 [40,43 3788 35,767 136190 - - | 175 | 6350 175,000 |175,635 {171,825 | 168,650 |169,285
- 42 - 42,000 42,423 139,883 [37,767 |38,190 180 - - 180,000 | 180,635 |176,825 | 173,650 {174,285
44 - - 44,000 44423 41,883 |39.767 |40.190 - - | 18 185,000 | 185,635 | 181,825 | 178,650 | 179,285
- 46 - 46,000 |46,423 |43,883 |41,767 |42,190 - | 190 - 190,000 | 190,635 | 186,825 | 183,650 | 184,285
48 - - 48,000 48,423 |45.883 |43,767 |44,190 - - 195 195,000 | 195,635 | 191,825 | 188,650 {189,285
) = 50,000 50423 | 47,883 45,767 (46,190 200 - ~ ]200,000 200,635 | 196,825 | 193,650 | 194,285
52 - - 52,000 |52,423 149,883 |47,767 |48,190 |
- 55 - 55,000 |55,423 |52,883 |50,767 |51,190 . L. ) ke 1
- - 58 58,000 |58,423 |55,883 |53,767 |54,190 zata azonos legyen a dy 4tmér§ pontossigi fokozatdval, a Dy dtmérdjé pedig
60 - - 4233 |60,000 |60,423 |57,883 |55767 |56,190 a Dy dtméréjével. .
- - 62 62,000 | 62,423 |59,883 [57,767 |58,190 A d3 és a Dy 4tmér6 tiirései a menetkészits szerszdm tervezéséhez haszni-
- 65 ’ - 65,000 |65,423 |62,883 {60,767 |61,190 _latosak, azokat tehdt kiilon el&irds hidnydban ellenGrizni nem kell.
- - 68 68,000 | 68,423 |65,883 |63,767 |64,190 . . - . regos i
70 - - 70,000 | 70,423 | 67,883 |65,767 |66,190 A 3. fejezetben taldlhatd képletekkel és kerekitési szabélyok betartdsdval
- - 72 72,000 | 72,423 |69,883 |67,767 |68,190 meghatdrozott alapeltéréseket a 80., a tlirésnagysdgokat-a 81., 82. és a 83.
- |75 - 75,000 | 75,423 | 72,883 | 70,767 |71.190 tibldzat foglalja Sssze.
- - 78 78,000 | 78,423 |75,883 | 73,767 {74,190 A d3 4tmérd alapeltérését a do 4tmérG alapeltérésével azonosra kell vilasz-
80 - 8_2- 80,000 |80,423 | 77,883 |75,767 |76,190 tani. i
- - 82,000 |82,423 | 79,883 | 77,767 |78,190 i t{iré 5 5 4gi 1 3 &
_ 85 - 85,000 |85.423 | 82,883 |80.767 |81.190 A fenti tlirések normdl (V) és nagy (L?ﬂbecsavaram hosszakra irhatdk eld,

amelyek a 84. tdbldzatbol vehetSk. Az elSirdsban azonban csak a nagy becsa-
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80. tablazat

» 79. tablazat » -
Alapeltérések és pontossagi fokozatok a zsinérmenethez - Alapeltérések a zsinormenethez
Menetfajta Menetatmérd Alapeltérés " Pontossagi fokozatok Orsomenet ’ |  Anyamenet
d & e h 4;5;6;7; 8 Menct. Menetatmérdk
. - ) d dyds l D,,D) Dy
Orsémenet dj *rer h 6;7;8;9* emelkedés .
T ? P Alapeltérések, Aim
d3 ¢, e; h ‘ 6,7,8,9* mm es El
D4 H 5;6;7;8;9*% ¢ e : h ' H
Anyamenet D H * '
Y > u z : 2 z ;‘ Z* 2,540 _153 78 0 0
- L 3,175 -160 -85 0 0
’ P Doy 4,233 -172 97 0 0
2 -y 6,350 . 195 -120 0 0
N !
Neévieges \\\ Kol ‘ 81. tablazat
1 v M
{enetszelveny . \\ °’|NV Az orsémenet kiilsé- és az anyamenet magatméréjének
i = tlirésnagysaga a zsinérmenethez
gl | L
Y Slo Orsémenet ] Anyamenet
NN ‘ Névleges ‘ Pntossagi fokozat
menetatmérd Menet-
ol o 300~ end, mmem eme‘::::!és 4 l 5 [ 6 1 7 I 8 l 3 { 5 ] 6 l ! l '8
o QPIN 0 ‘ h 0 Pmm Tarésnagysig, am
o oy N feen | g 7 Tpi
s N —
) 71 121 2,540 | 212 265 | 335| 425| 530| 224 | 355| 450] 560 | 710
e
p 12 | 38 3,175 {236| 300 | 375| 475 600| 265 425| 530| 670 | 850
z 38 | 100 | 4,233 - | 375 | 475 | 600 | 750 —| 5001 630} 800 | 1000
100 {200 | 6,350 — 1 500 | 630 | 800 | 1000 ~ | 670 | 850 1060 | 1320
varasi hosszt kell megadni, mert a szabviny értelmében az el6irt t{irés a nor-
madl becsavarasi hossz fels6 hatdréra, illetve az anndl révidebb menetek teljes
Bl hosszdra érvényes. ‘
= 300 A tiiréseket a becsavardsi hossztdl fiiggSen a 85. tdblazatbdl célszerli vé-
- Névieges laszt’ani a 86. téblizat ’ﬁgyelembe’iléjtelével. Szigord pf)n‘ios’ségi kovetelmények
esetén viszont a normdl becsavardsi hosszhoz tartozé tlirések a nagy becsava-

menetszelveny
: rasi hosszakra is elGirhaték.
Indokolt esetben a 85. tablazattol eltérd tiirések is e101rhatok a79. tabli-
zat szerinti alapeltérések és pontossigi fokozatok kombindciéibdl.
A menetitmérsk hatdrméretei a trapézmenetékéhez hasonlé moédon szi-
mithat6 (7 4. szakasz). '

89. 4bra
A zsinGrmenet tiirései
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82. tablazat

. ; s 85. tablazat
Az orsé- és az anyamenet kézépatmérdjének tiirésnagysaga Tirésvalasziék a zsinérmenethez
a zsinérmenethez Orsomenct ] Anyamenet
Orsémenet [ Anyamenet Pontossagi Becsavarisi hosszak _
Névieges Pontossagi fokozat osztaly N | L | N | - 1
menetatmérd Menet- -
d, mm emelkedés 6 l ! l 8 [ 9 [ 3 I 6. l U I 8 i 9 Tarések, am
Tore ,
P i Finom 6hdh - | smm -
felett | -ig Tdy D, ' , | 6HS5H
71 121 2,540 160 | 200 | 250 | 315 | 170 | 212 265 | 335 | 425 Kozepes ' Tebe 8e7e 7H6Hv SH7H
12 38 ] 3,175 | 190 | 236 | 300 | 375 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 : Thé6h 8h7h
38 | 100 | 4,233 | 236 | 300 | 375 | 475 - | 315 | 400 | 500 | 630 Durva 8eTe - SH7H -
100 | 200 | 6,350 | 315 | 400 { 500 | 630 - | 425 | 530 | 670 | 850
86. tablizat

83. tablazat

Az orsémenet magitmérgjének és az anyamenet kiilsé atmérgjének
tiirésnagysiga a zsinérmenethez

A zsinérmenet-illesztések alkalmazasi teriiletei
Pontossigi

Alapeltérés fokozat A Alkalmazis
Orsémenet [ Anyamenet ~ 'menetes csatlakozasok fokozott illesztési
Névleges . Pontossigi fokozat ' H/h 5,6 kéyete!n}?n)fekliel ] )
menelmErS | pocqsg| 6 [ 71 s8] 9o s Te 7 T8 ~ egészségiigyi-miiszaki szerelvények
’ P, mm Tiirésnagysag,im -
Fler | it » Tas Tha — menetes csatlakozisok normal illesztési

Hle . 6,7,8 ‘ kovetelményekkel ‘

7] 12| 2,580 | 200 250 | 315 | 400 | 212| 265 | 335 | 425 | 530 ~ éaltaldnos céli zsinbrmenetek

12| 38| 3,175 | 236 300 | 375 | 475 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 - normél becsavarasi hosszisigi menetek

423 300 | 37 475 | 600 -1 400 | 500 | 630 800
13§ ;gg 6,35(3; 400 503 630 | 800 -1 530 | 670 | 850 {1060 — menetes csatlakozisok alarendelt
i ’ Hie 8,9 illesztési kovetelményekkel
- mianyag alkatrészek,
, 84. tiblizat védﬁbevonatta'l gllétott ’men,etek
Becsavarisi hosszak a zsinormenethez — Dagy becsavardsi hossziisdgh menetek
Névleges Becsavarasi hosszak
menetitmérd Menet- N L 9.4. Példa zsinérmenet szimitisira
d, mm emelkedés -
felett -ig  pmm felett ig felet Hatdrozzuk meg az RA60LH—8H7H/8e7e—80 jelii illesztésben az orsé- és
az anyamenet jellemz8 méreteit, és a menetes kotésben 1étrejohetd legna-
7 12 2,540 8 25 25 gyobb és legkisebb jatékot! ' ‘
12 38 3,175 12 35 35 A példa 60 mm névleges menetdtmérdjii, egybekezdésii és bal csavarodsii
38 100 4,233 20 59 - 59 orso- €s ariyamenetbdl létrehozott menetes kotést ir el§, amelyben az anya-
100 200 6,350 36 107 107 menet tiirése 8H7H, az orsémeneté pedig 8e7e, és a tiirések 80 mm becsava-
rési hosszra vonatkoznak.
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Az orsé- és az anyamenet menetemelkedése a 78. tibldzat szerint P =
=4,233 mm, szelvényének f6bb méretei pedig a 77. tdbldzatbdl vehetSk:

H =17,898884 mm, H{ =0,353477 mm,
H3=Hy=2,116500 mm, a.=0,211650 mm,
R =1,00960 mm, R =0935692 mm,

és Ry = 1,083508 mm.
A menetdtmérék alapméretei a 78. tdbldzatbdl kozvetleniil kiolvashatok,
tehdt:
’ d =60 mm, D4 = 60423 mm,
d3=55,767 mm, D1 =56,190 mm,
ésdy =Dy =57,3883 mm.

A 80. tibldzat szerint P = 4233 mm esetén az e jelli alapeltérés —97 um,
a H jeld pedig O um, tehdt:

ese=—0,097 mm és Ely=0mm,
ami egyben a menetdtmérSk felsd, illetve als6 hatdreltérése is, azaz:
es (d) = es (dp) = es (d3) = —0,097 mm, illetve
EI (D4)=EI (D7)=EI(D1)=0mm.

A menetitmérSk mésik hatdreltérése a tiirésnagysigok ismeretében szi-
mithat6. A tlirésnagysigok a 81., a 82., illetve a 83. tdbldzatb6l vehetdk
a P =4233 mm sordbdl a 7, illetve a 8 pontossigi fokozat oszlopdndl, tehdt:

T4(7)=0,600 mm, Tp1 (7)=0,800 mm,

T4 (8)=0,375 mm, Tpj (8) =0,500 mm,

T43(8)=0,475 mm és Tpg (8)=0,630 mm.
Ezekkel

ei (d)=es(d) — T4 (7)=—0,097-0,600 = —0,697 mm,
ei (dy)=es (dy) — Ty (8) = —0,097-0,375 = —0,472 mm,
ei(d3)=es(d3) —T43(8)=—-0,097-0475=—0,572 mm;
tovabba '

ES (D1) =EI (D1)+ Tp (7)= 0+0,800 = 0,800 mm,
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ES (D9)=EI (D7) + Ty (8) = 0+ 0,500 = 0,500 mm és -
ES (Dg) =EI (D) + Tp4 (8) =0+ 0,630 = 0,630 mm.
Most mar szimithatok a menetdtmérdk hatirméretei: ’
ey, = d + es (d) = 60-0,097 = 59 903 mm,
dpin. =d + €i (d) = 60-0,697 = 59,303 mm,
dymax. = da + €5 (dp) = 57,883-0,097 = 57,786 mm,
dymin. =d7 * €i (dp) = 57,883-0472 = 57411 mm,
d3max. = d3 * es (d3) = 55,767—0,097 = 55,670 mm,
d3min. =43 * €i (d3) = 55,767-0,572 = 55,195 mm;
tovabbd '
Dimax.=D1 +ES (D7) = 56,190 + 0,800 = 56,990 mm,
D1min.=D1 +EI (D1)=56,190 + 0 = 56,190 mm,
Dy max. =Dy +ES (D7) = 57,883 + 0,500 = 58,383 mm,
Dymin. = Do + EI (D) =57,883+0=57,883 mm,
Dgmax. =D4 +ES (D4g) = 60423 + 0,630 = 61,053 mm és
D4min. = D4 +EI (Dg) = 60,423 + 0 = 60,423 mm.

Végiil a jatékok a kozépdtmérsk hatdrméreteinek a kiilonbségeként szdmit-
haték:

—dymin. = 58,383—-57411=0972 mm és
Jmin. = D2min. —92max. = 57:883-57,786 = 0,097 mm.
Igy a menetoldalakra merSleges irdnyban mérhetd jatékok:
Jmax. =Jmax, ° $in 15°=0972 - 0,258 = 0,251 mm és

Imax. =D)max. -

min. =Jmin. * §in 15°=0,097 - 0,258 = 0,025 mm.

A kozépdtmérSk tiiréseit és a menetes kotésben 1étrejohetS jatékokat
a 90. dbra szemlélteti.
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Legnagyobb

jaték 0.972 S
o 2
53 Alapvonal )
% ° v
A
NN ) P
w n ™| @
® = Legkisebb 2 3
5 S jaték 0.097 CH
|
90. dbra
. Tiirések és jatékok zsinérmenetes kdtésben
A 9. fejezetben emlitett szabvény ok
MSZ 208/1-84 Zsinérmenet. Szelvény és f6 méretek

MSZ 208/2-84 Zsinérmenet. Tiirések :

KGST SZT 329381 Csereszabatossigi alapszabvanyok. Zsinérmenet. ‘Szel-
vény és f6 méretek

KGST SZT 3962-83 Csereszabatossagi alapszabvdnyok. Zsinérmenet. Tirések

10. A CSAVARMENETEK MERETMEGADASA

A menetes részek (alkatrészek, szerkezetek, részegységek dbrdszoldsibél
€s a csavarmenet jelképes jelolésébsl egyértelmiien megallapithat, hogy az
adott kiils§ vagy belsd felilleten orsémenetet, illetve anyamenetet kell kiala-
kitani. A csavarmenet fajtjit (métermenet, trapézmenet stb.), méretét (név-
leges menetdtmérGjét, illetve nagysigjelét), tiirését és egyéb kovetelményeit
(balmenet, tobb-bekezdési menet, télekerekités, becsavardsi hossz) azonban
kiilon el§ kell irni. :

Ezeket az el6irdsokat a géprajzon a 3.7. szakaszban részletezett jelekkel
— a t6bbi méretmegaddshoz hasonléan — a méretvonalon helyezziik el. A csa-
varmenetek dbrazoldsit és méretmegaddsit az MSZ KGST 284-76 irja el6
a KGST SZT 284-76 el6irdsaival egyez6 médon. A kovetkezGkben ezek alap-
jan foglaljuk ossze a legjellemzsbb dbrdzolds és méretmegaddsmédokat.

A 91. dbrdn 20 mm kiils6 4tméréjii (névleges méretii), métermenetd orsd-
- menet, a 92. dbrdn pedig 16 mm névleges menetdtmérdjii anyamenet 1athato.
A finom métermenet megaddsa csak annyiban tér el az elSbbiektsl, hogy
a méretmegaddsban a menetemelkedés is szerepel (93. dbra). Hasonlé a kupos
métermenet méretmegaddsa is (94. dbra). '
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91. ébma
Orsémenet méretmegadasa

L

VA4 VAAR A A

M16

92. sbra
Anyamenet méretmegadasa

M52x2
I
|
|

93. sbra
Finom métermenet megadasa

<

N8 )
] Y m’
\ L}

MK 12x1,25

94. dbra
 Golyos zsirzé
kiipos métermenettel
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A csomenet méretmegaddsiban (95. dbra) a menetszelvény betijele utin
nem a névleges menetditmérs, hanem a csé névleges belsé dtmérdje szerepel
hiivelykben. A GI jel(i hengeres csémenet kiilss atmérdje tehdt nem 25,4 mm,
hanem 33,249 mm. A 2” bels§ atmérsjii csébe készithetd anyamenet és az
azzal kapcsol6dé orsémenet méretmegaddsara a 96. 4bra mutat példat.

A 60 mm névleges menetdtmérsjii és 9 mm menetemelkedési trapézme-
net és fiirészmenet méretmegaddsa a 97., illetve a 98. abrin lathatd, mig

a 14 mm névleges menetatmér6jl zsindrmenet méretmegaddsit a 99. dbra
szemlélteti. '

:

Ry

|
|

¢ 25,4

G1
95. 4bra
Cs6menet méretmegadasa
!
% 2
| :

% X —1 _ ___
ZBn R B . o
P S [~ ) 5]

% e wl
‘N ‘

& p
e
N

_— 5

L ’

96. 4dbra
Hengeres csGmenet
méretmegadasa

232

S60x9

98. dbra
Csavarsajté orséja fiirészmenettel

Tr60x9

97. dbra
Csavaremeld bak
trapézmenetii orsoval

Rd 14

99. sbra
Szeleporso6 zsindrmenettel
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A csavarmenetek dltaldban egybekezdésiiek és jobb csavaroddsiak, ezért

az egybekezdésli jobbmenetnek kiilon jele nincs, amint az az el6z8 példdk-

ban is 14thaté.
A két- és a tobb-bekezdésii csavarmenetet viszont a rajzon kiilon is jelolni

kell (megkiilonboztetve Sket az elébbi menetekt6l), csakigy mint a balme-

netet.

Az egyné] t6bb bekezdésii csavarmenet jelében ezért a menetosztds P betii-
jele és milliméterben kifejezett szamértéke szerepel. A bekezdések szdmit (n)
a rajzel6irds kozvetve tartalmazza a menetemelkedés (Pp) és a menetosztis
(P) hinyadosaként: n = Py/|P. Eszerint a 20 mm névleges menetdtmérdjl és
8 mm menetemelkedésii, kétbekezdésti trapézmenet a 100. 4bra szerint adha-
t6 meg, mivel 8/2 =4, tehdt a menetosztis jele P4. ,

A bal csavaroddst menetet a rajzon a balmenet LH betiijelével egyiitt kell
megadni (101. 4bra). Emellett a balmenet gépelemek rajzdn — az MSZ 782-85
értelmében — a balmenetre utald figyelmeztets hornyot is fel kell tiintetni,
amint az az dbra bal oldaldn a kiils paldstfeliileten lithatd.

A csavarmenet tlirését és illesztését a rajzon a menet jeléhez gondolatjellel
hozzif{izott szabvanyos tiirésjelekkel irjuk el6.

A tirésmegadidst 20 mm névleges menetdtmérsjli métermenet példdjan

mutatja be a 102—104. dbrasorozat. A 102. dbrdn lathaté orsémenet kozépit-
mérdjének tiirése S5g, kiilss dtmérsjéé pedig 6g, ugyanakkor a 103. dbrin
mindkét menetdtmérd tiirése 6g. A 104. 4bra szerinti anyamenet kozép- és
kiilsé d4tmérdjének a tiirése egyarint 6G. :

Osszecsavart dllapotban rajzolt orsé- és anyamenet illesztését az illesztés
jelével irjuk elS. Ez olyan tort, amelynek a szdmldl6ja az anyamenet, a neve-
z8je pedig az orsémenet tlirésének a jele. Az illesztés jele a rajzon a tiirés jele
helyén 4ll.

Tr 20x8(P4)

100. sbra
Orso kétbekezdési
trapézmenettel
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M30LH
M30

101. sbra ‘
Balmenet méretmegadisa
és jelGlése

M20-6g

L4
1

;
|
|

NN

M20-5g6g M 20-6G
102. dbra 103. 4bra : 104. ibra
Orsémenet tiirésének megadasa Orsémenet tirésének Anyamenet tirésének megadisa

" ‘egyszer(isitett megadasa

s

\
\

66 4H6H

M20- —

M12 - —
6e 4k
105. sbra | 106. 4bra
Laza illesztésii csavarkotés Atmeneti illesztésii csavarkotés
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107. 4bra
Szilard illesztésii
csavarkotés aszokcsavarral
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) 108. 4bra
Cs6kotés illesztésének megadasa

f A M20- 8g-R -35
|
|
|

1
i
M20- 8g-R
109. dbra 110. 4bra
A t6lekerekités elirasa A becsavarasi hossz megadasa

A 105. dbra olyan laza illesztésii csavarkotést szemléltet, amelyben az anya-
menet tlirése 6G, az orsémeneté pedig 6e. Tovabbi példit ad dtmeneti illesz-
tés megaddsdra a 106., szildrd illesztés elGirdsdra pedig a 107. dbra. A hiivelyk-
rendszer(i csavarmenetek koziill a csdmenet illesztésének megaddsira ad pél-
dat a 108. 4bra. '

Szildrdsigi és egyéb okok miatt sziikséges lehet a rajzon az orsémenet t6-
lekerekitésének és a becsavardsi hossznak a megaddsira is. Ezt szintén egysé-
ges eldirdsok szabdlyozzék. ,

Nagy igénybevételd csavarorsék esetében fontos, hogy a menet horony-
hatdsa minél kisebb legyen a csavar nagyobb élettartama érdekében. A horony-
hatds csokkentésének egyik médja a menetdrokfenék legombolyitésének el6-
irdsa, ami a tiirésjel utdn feltiintetett R betiivel adhaté meg (109. bra).

A menetek illeszkedését jelentSsen befolydsolja a menetes kotésben kap-
csoléd6 menetek szdma, tehdt a becsavardsi hossz, mivel szereléskor a menet-
emelkedés eltérése Osszegezddik. Mivel a menetemelkedés dltaldban tiirése-
zetlen, a menetdtmérdk tlirését meghatirozott hosszra kell vonatkoztatni.

Ha a rajzon a becsavardsi hosszt nem irjuk el6, a tlirések a szabvinyos, nor-
madl becsavardsi hossz felsS hatdrdra, illetve az anndl rovidebb menetek teljes
hosszdra vonatkoznak. Ez egyben azt is jelenti, hogy a becsavardsi hosszt
a méretmegaddsban nem sziikséges feltiintetni. Egyéb esetekben viszont a milli-
méterben kifejezett becsavardsi hosszt a 110. dbra szerint kell megadni.

Végiil a 48 mm névleges menetdtmérSjli métermenet példéjan Gsszefoglal-
juk a csavarmenetek méret- és tlirésmegaddsinak az értelmezését a rajzolvasds
megkonnyitése érdekében. '

1. példa: M48
Egybekezdésti, jobb csavaroddsi, normdl métermenet, amelynek a névleges
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menetitmérGje 48 mm, menetemelkedése pedig 5 mm. Az anyamenet tiirése
6H, mig az orsémeneté 6g (az dbrizoldsbdl kitlinik, hogy anya vagy orséme-
netrél van e sz6). Az orsémenet tSlekerekitése nem kévetelmény. A becsava-
rasi hossz 24—71 mm (35. tdbldzat), tehdt a tlirések 71 mm becsavardsi hossz-
ra vonatkoznak.
2. példa: M48x3 ' ,

Egybekezdésti, jobb csavaroddsi finom métermenet, amely csak abban tér
el az 1. példa szerinti normél métermenettdl, hogy menetemelkedése 5 mm

helyett csupin 3 mm és a tlirések 36 mm becsavardsi hosszra vonatkoznak

(a 37. téblazat szerint a becsavardsi hossz 12—36 mm).
3. példa: M48x3 (P, 5) ,

Kétbekezdésti, jobb csavaroddsi finom métermenet, amelynek menetemel-
kedése 3 mm, tehdt menetosztdsa 1,5 mm, egyéb adatai pedig azonosak a 2.
példdban szerepld menet megfelelS adataival.

4. példa: M48x3 (P, 5) LH ,

A 3. példa szerinti menett] csak abban kiilénbézik, hogy nem jobb, ha-
nem bal csavaroddsi a menet.

5. példa: M48x3 (P1, 5) LH—6g7¢g

Kétbekezdést, bal csavarodési, finom métermeneti orsémenet, amelynek
adatai megegyeznek a 4. példa szerinti menetével, de a menet tiirése eltérd,
mégpedig a k6zépatmérs tiirése 6g, a kiils§ 4tmérd tiirése pedig 7g.

6. példa: M48x3 (Pl, 5) LH-6g7g—R ‘

A 6. példa szerintivel azonos orsémenet, amelyen a télekerekités is kove-
telmény.

7. példa: M48x3 (P1, 5) LH-6g7g—R—40 _,

A 6. példa szerinti menettd] csak abban tér el, hogy a tiirése adott becsa-
vardsi hosszra: 40 mm-re vonatkozik.

A 10. fejezetben emlitett szabvanyok
MSZ KGST 284-76 A csavarmenet dbrizoldsa

MSZ 782-85 Balmenet{i gépelemek megjelSlése
KGST SZT 284-76 KGST ESZKD. Menetek. Abrézolds

11. A CSAVARMENETEK ELLENORZESE

A csavarmenetes kotések akadélytalan szerelhet&sége, megbizhaté miko-
dése és elemeik csereszabatossdga megkdveteli, hogy az orsé- és az anyamenet
méret- és alakeltérései az el8irt tiiréshatdrokon beliil maradjanak. Ennek érde-
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kében a készremunkdlt menetes részek koziil szerelés elStt ki kell valogatni
a hibds darabokat. A vélogatds torténhet a menetek egyedi mérése vagy idom-
szeres ellen6rzése alapjdn. v

Az egyedi mérések, amelyekkel megdllapithaté a menetdtmérSk, a menet-
emelkedés és a szelvényszdg méretpontossga, tovibbd a menetoldalak alak-
hiisége, csak kis darabszdmii gyartds és egyedi darabok (pl. kisérleti vagy pré-
badarabok) esetében indokoltak. A sorozat- és a témeggyartisban elGallitott
menetek gazdasdgosan idomszerekkel ellendrizhetdk.

A menetidomszerek elvi felépitése megegyezik a Taylor-elv alapjin vizs-
gdlé hengeres idomszerekével, de a menetfelillet bonyolultabb alakja miatt
eltérések is tapasztalhatok. A csavarmenetek minGsitéséhez szintén kétféle:
megy- és nemmegy-oldali idomszer, mégpedig az orsémenetekhez gyfiris
vagy villds, az anyamenetekhez pedig dugés idomszer haszndlatos.

A megyoldali menetidomszer eszményi menetfeliiletet testesit meg, tehdt
azzal a menetes részek méret- és alakeltérései egyszerre ellendrizhetSk. A hi-
bdtlan menetekkel e megyoldali menetidomszer — a becsavardsi hosszal azo-
nos hosszban — akadalytalanul 6sszecsavarhaté.

A nemmegy-oldali menetidomszer viszont csak pontszertien érintkezik
a vizsgilt menetfelilettel, és a méretei ugy vannak megdllapitva, hogy az
idomszer a hibdtlan menettel nem csavarhat6 6ssze. Ha a menetfeliilet tillépi

a tiréshatdrt, a menetidomszer belecsavarhatd, tehdt jelzi a menet hibdjat.

A menetidomszerek esetében — gydrtdsi okok miatt — nem érvényesiil
teljes mértékben a Taylor-elv. Az elv szerint ugyanis a megyoldali, teljes szel-
vényl menetidomszernek 6t méretét (a menet kiilsS, kozép- és magitmérG-
jét, menetemelkedését és szelvényszogét) egyszerre kellene vizsgdlnia. Az or-
sémenet kiils6 és az anyamenet magitmérSje azonban a menetfeliiletekts]
fuggetleniil késziil, azért azokat célszerd kiilén, sima (nem menetes) idom-
szerekkel ellenGrizni. A megyoldali menetidomszerek tehit az orsémenet
kiils6 4tmér6jét és az anyamenet magdtmér6jét nem vizsgdljak.

Az idomszeres ellenSrzést 20 °C -alaphSmérsékleten (MSZ 154-79) kell
végezni, mivel a menettiirések is erre a h6mérsékletre érvényesek.

Természetesen az idomszerek méréfeliiletei sem allithaték el abszoldt
pontossiggal a gyartds sordn fellépd méretszéréddsok miatt, ezért meg kell
hatdrozni a menetidomszerek gydrtdsi tiiréseit is. Természetesen a mérdfelii-
letek gydrtdsi tiirése csak tort része lehet a vizsgilandé mérettiirésnek. Tény
az is, hogy az idomszerek mérdfeliilete haszndlat kdzben kopik, ugyanakkor
bizonyos mértékii kopdst gazdasgi okok miatt meg kell engedni. Mindebbé!
kovetkezik, hogy szabdlyozni kell az idomszerek gyartsi tiiréseit és megenge-
dett kopdsukat is.

A menetidomszer gyértdsi tlirése és megengedhet§ kopdsa az idomszer
fajtdjdtol, méretétdl, anyagdtdl és a vizsgdlandé menet tlirésmindségétsl fiig-
gden hatdrozhat6é meg. A szimitds médjat és a tiirésezés legfontosabb jellem-
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z6it a métermenetek ellendrzésére alkalmas menetidomszerek példdjan az
MSZ KGST 2647-80 alapjin foglaljuk 6ssze, amelynek elSirdsai megegyeznek
a KGST SZT 2647-80 és lényegében az ISO 1502—1978 megfelels adataival.
Elvileg a tobbi menetfajta ellenérzg idomszerének tiirés- és kopdsadatai hason-
16 médon szdmithaték.

A métermenetek vizsgilatdra alkalmas menetidomszerek méréméretének
szdmitdsi képleteit és tliréseit a 111—116. dbrdk, a tlirésnagysdguk és a megen-
gedett kopdsuk szdmértékeit pedig a 87—89. tdbldzatok foglaljék ossze. A kép-
letekben es az orsémenet, EI pedig az anyamenet alapeltérése.

. Nemmegy-oldali (felsd) hatar
o NN\
T B N
TN
Hj
= Dy+Elpy+Tpy + 5=
Tl : H;
o NN\ D1+EID1+Zli )
RS NN\
) ~
\Megyoldcli {alsd) hatar
A megyoldali dugds
idomszer kopashatdra
111. 4bra
A belsé métermenet magatmérGjét
ellenérz6 simaidomszer tiirései
87. tablazat
A dugoés idomszerek tiirésnagysaga
és megengedett kopisa a métermenethez um-ben
TD1 '
- Hy zZy
felett -ig
38 100 8 9
100 180 10 2
180 375 16 38
375 710 26 -5
710 1250 46 65
240

. . 88. tablazat
A sima, a villas és a gyiiriis idomszerek tiirésnagysaga
és megengedett kopisa a métermeneﬁhezmm-ben

Tq4
Hy Hp Z,
felett ‘ -ig

36 85 8 2 8

85 - 140 10 3 20

140 335 16 4 38

335 850 30 6 . 54

850 950 42 8 60

A megyoldali gylirlis és villds
idomszer kopdashatdra H
£ Lo Megyoldali (felsd) hatar d P
esq * ———
Yoa 11/ B D)
a |

r\cl‘ S 1 IINE d . eSd 22 + _I:I_z_

N C. - -

NN %ij;% , 2
TR N A | dross 7,4 b
T 2 Sg—42* 73
H
S dresg —Tgq* "'2‘
Hp
= {; g N m—— dresg —Tg* >
! e Mlemmegy-oldcli (als6) hatar
L )
112. 4bra
A kiilsé métermenet kiilsé
atmérgjét ellenérzd
simaidomszer tiirései

Az anyamenet magdtmérGjét (D) mérS megy- és nemmegy-oldali, sima,
dugds idomszer méréméretének (111. dbra) tlirésnagysdga (H 1) és megenge-
dett kopdsa (Z1) a 87. tdbldzatb6l vehetSk az anyamenet magitmérsjének
tirésnagysiga (171 ) ismeretében.

Az orsémenet kiils§ dtmér&jét (d) méré megy- és nemmegy-oldali sima
villds és gytiris idomszer méréméretének (112. 4bra) a tlirésnagysiga (Ho,
illetve Hp) és megengedett kopdsa (Z;) a 88. tdbldzatbdl vehetd az orsémenet
kiils6 4tméréjének a tiirésnagysiga (T4) ismeretében.

Hasonl6an hatdrozhaté meg az anya, illetve az orsémenet kozépatmérGiét
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Nemmegy-oldali (felsé) hatdr

TeL,
(]

NG

[ R YN

\A nemmegy-oldali dugos

idomszer kopashatdra

TrL
L4
o0

To2

X Megyoldali (alsé) hatar

A megyoldali dugds
idomszer kopdshatdra

113. dbra
A csoportokra valogatas nélkiii
bels6é métermenet kozépatmérsjét
ellen6rzé menetes idomszer tiirései

Dy +Elpp + Tpyp +

\ Dy +EIpy + Zpy

+

2 2

z | TpL
Dy +Elpy +Tpy +—5— ~ WNG

TpL

D7 + Elp2 + ZpL — WGO

89. tablazat

Tpr TpL

o a A megyoldali gylirls -
s—‘-)IN L idomszer kopashatdra
- A I SN —
wed—— Megyoldali (felsd) hatdr
i l - L a—— T
o C‘IN ?)-N ;—9 8 % !
&iﬂ i ez ] = il
] . E: A Y&z
IZ//7I‘ ._L”N
Bl 8
3.
S ks
. At T TR remmegy-olddli qylirts |
st gl gl e pirs
| 0472,
RN e MH Nemmegy-oldali (alsd) hatdr
EL! P72 o L N L
15 S
KOle ¥
TR ~Tcp
TR dyresgp ~Tar -7 -WNG* ——
drresqy —ZR* 7~ TR TR
— —_— % —
. , TR . Tcp “dyresgy —Tgp 2 2
— + g
2782 4R, 9 Tcp
Tcp  Tcp dyresgp —Tap+ —
— — *
Gresg-ZR-" TR Tcp

dyresqp —Tgp— 77 —m#* —=

dy+esgyp —ZR —m
dy vesqp — Tz - —5—+WngG

dy+esp —Tgp -7

TR

Tee . Tee,
T2 T2

Métermenet menetes idomszereinek tiirésnagysaga
és megengedett kopasa um-ben

Amegyoldali | A nemmegy-

__(WGO) oldali (WNG)
Tgqy és Tpy TR Tp | Tcp | m Zg ZpL | gyiriis l dugés | gyiiris I dugds
idomszer megengedett

atlagos kopasnagysaga

24 50 8 6 6 10 . 0 [ 10 8 7 6
50 80 10 7 7 12 -2 2 |12 951 9 1,5
80 | 125 | 14 91 8 |15 2| 6 {16 | 12512 | 95
1251 200 | 18 | 11| 9 | 18 8 | 122 |21 |175]15 |115
200 | 315 23 14| 12 | 22 12 |16 {255 21 19,5 | 15
| 315 500 | 30 | 18 {15 [ 27 | 20 | 24 |33 |27 |25 |19
500 | 710 | 38| 22| 18 |33 | 2] 32 |41 |33 [31 |23
710 | 9001 48 | 28 | 22 | 40 | 38 | 42 {50 |40 |38 |28
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114. bra
A csoportokra vilogatas nélkiili
kiilsd métermenet kdzépatménsjét
ellen6rzé menetes idomszer tiirései
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Nemmegy--oldali (felsd) hatar él“ NS
A nemmegy-oldali dugos — g e ——
idomszer kopcshatarc A" megyoldali - gyurus
& Ry [ »3;}“‘ = 5 g8 idomszer kop&shatara
2w £ _________l_____ & oo ez Megyoldali (felsd) hatar
" B : j St gt
. ‘ [
ol SRS ) : Bew 5 : o
a ST T ' : = o Spo
*-ud— S &lN P:S]m C = Ot —prrrrn
Ll N &IN WO A
’__D leg]
g ey . N o At
= NN \ Bl 5 (I
T 3 \ Megyoldali (alsé) hatar N | u[N
z - , , . L e R oo
I N ey g\ ey ok ariie |
. . b =
Nimemea ste e . S—
IR EL[ oo LR \Nemmegy—oldali (alsd) hatar
s Elven s Toen o PL , TPL Bl 8
2+ EIp2*1iDp2t - :
2 2 Tpy Tcp Tcp | 4 Tcp ~ 2Tq;  Tcp  Tcp
TpL D, +Elpy + ~ + ; 2+esgp+m+Wgo * dp +esqp — + *
Dy +Elpy + Ty +—— —WNG 3 O j 2 32
ST TpL 4 TR  Tcp TR Tcp
~ 2Tpp  Tcp Tep  Dy+Elppt—— ‘ 2rSd2rme HTET dyresgy — Ty — 5+ WNG t——
Dy+Elpp+ =37 — T * T | | TR T
R CP
b pre, . D2 Tcp Tcp Dy +Elpy ~Wgo Gy resgprmt dy+esgp —Tap +—
27ED2T T 2 T 2 T T
115. sbra ' , dy+esqy % P dn+esin — T ~__.T£+ R
Acsoporwkm\l!(élogatandé ] 2 2752 2= 2 = 2
e e domnazer tirksei , Tasp Tep Tep Tcp
| dp +esqpy — 3 * ) + - ) dy+esgp —Tqn # ““—2
(D,, illetve d9) mér6 megy- és nemmegy-oldali menetes dugés, illetve gyirtis Tgp T T T T T
idomszer méréméretének (113., 114., 115., illetve 116. dbra) a t{irésnagysdga dy +esqy — 22 + (Z:P + CP dy +esqy — d2 — R —mz —CP
(TR, TpL, illetve Tpe) és megengedett kopasa illetve tilkopdsa (Wg(, illetve | 2 2 2
WNG) a 89. tabldzat segitségével az anya-, illetve az orsémenet kozépatmérs- N 116, sbra
jének a tlirésnagysiga (T, illetve Tiyp) ismeretében. kﬁlgc;gggokmt ‘l'(é}oga;andéém
A megyoldali menetidomszerekre tilkopds nincs megengedve, igy azok ellen6rz menetes idomszer tirisei
csak a menet kiilsg, illetve magdtmérsjéig kophatnak.
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A 11. fejezetben emlitett szabvianyok

MSZ 154-79 Ipari hosszmérési alaph&mérséklet

MSZ KGST 2647-80 Métermenet idomszereinek tiirései

KGSTSZT 2647-80 Idomszerek métermenethez. Tiirések

IS0 1502—1978  Altaldnos rendeltetésii ISO métermenetek. Idomszerek
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A CSAVARMENETEKRE VONATKOZ0 ORSZAGOS SZABVANYOK
- ES NEMZETKOZI SZABVANYJELLEGU DOKUMENTUMOK

MSZ200-81
MSZ201-75
MSZ203/1-85
MSZ203/2-85

MSZ 203/3-85
MSZ204-85
MSZ205-85
MSZ207/1-84
MSZ207/2-84

MSZ207/3-84
MSZ 207/4-84
MSZ207/5-84
MSZ 208/1-84
MSZ 208/2-84

MSZ KGST 304-76
MSZ427-83 . .

Csavarmenetek jelolésrendszere

Whitworth-menet

Métermenet. Szelvény

Métermenet. Névleges menetditmérék és menetemelke-
dések

Métermenet. F6 méretek

Normdl métermenet méretei és hatdrméretei

Finom métermenet méretei és hatirméretei
Trapézmenet. Szelvények

Trapézmenet. Az egybekezdésii trapézmenet névleges
menetdtmérdje és menetemelkedése

- Trapézmenet. Az egybekezdésii trapézmenet f6 méretei

Trapézmenet. Az egybekezdésli trapézmenet tiirései
Trapézmenet. Tobb-bekezdést trapézmenet
Zsin6rmenet. Szelvény és f6 méretek

Zsinérmenet. Tiirések '

Kipos métermenet

Métermenet miianyag alkatrészekhez

MSZKGST 1157-78 Hengeres cs6menet

MSZ KGST 1159-78 Kipos csémenet

MSZ KGST 1781-79 Fiirészmenet szelvénye és {6 méretei
MSZ KGST 2058-79 Fiirészmenet tlirései

MSZ KGST 2631-80 Csavarmenetek fogalommeghatdrozésai

MSZ 12202-85
MSZ 12205-83
MSZ 12206-85

MSZ 12208/1-85
MSZ 12208/2-85

MSZ 12209-85

KGST SZT 146-78
KGST SZT 180-75

A laza illesztés(i métermenet tiirései

Szildrd illesztésli métermenet tiirései

Az 1 mm-nél kisebb 4tméréji métermenet tlirései
Métermenet az optikai-finommechanikai ipar szdmdra.
Névleges menetdtmérsk és menetemelkedések
Métermenet az optikai-finommechanikai ipar szdmdra.
F6 méretek

Az dtmeneti illesztési métermenet tlirései
Csereszabatossdgi alapszabvdnyok. Trapézmenet. Szel-
vények '

Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Métermenet. Szelvény
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KGST SZT 181-75
KGST SZT 182-75

KGST SZT 183-75
KGST SZT 184-75
KGST SZT 185-79

KGST SZT 304-76
KGST SZT 305-76

KGST SZT 306-76
KGST SZT 639-77
KGST SZT 640-77
KGST SZT 83678
KGST SZT 837-78
KGST SZT 838-78

KGSTSZT 1157-78
KGSTSZT 1158-78

KGST SZT 1159-78
KGSTSZT 1781-79

KGST SZT 2058-79
KGST SZT 3293-81
KGST SZT 3962-83
ISO7/1-1982
ISO68-1973

IS0 228/1-1982

[SO0261-1973
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Csereszabatossagi alapszabvinyok. Métermenet. Atmé-

10k és menetemelkedések
Csereszabatossdgi alapszabvdnyok. Metermenet F6 mé-

retek

Csereszabatossdgi alapszabvanyok. Métermenet a miiszer-
ipar szdmdra. AtmérSk és menetemelkedések
Csereszabatosségi alapszabvinyok. Métermenet a miiszer-
ipar szdmdra. F6 méretek

Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Tobb-bekezdésli tra-
pézmenet. F6 méretek és tlirések

Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Kipos métermenet
Csereszabatossdgi alapszabvdnyok. Métermenet. Tirések.
Atmeneti illesztés

Csereszabatossigi alapszabvanyok. Métermenet. Tiirések.

Szildrd illesztés

Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Egybekezdés( trapéz-
menet. Atmérdk és menetemelkedések

Csereszabatossdgi alapszabvanyok. Métermenet. Tlrések.
Laza illesztés

Csereszabatossdgi alapszabvdnyok. Egybekezdési trapéz-
menet. Tlirések

Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Métermenet az 1 mm-
nél kisebb dtmérSkre. Tlirések

Csereszabatossigi alapszabvdanyok. Trapézmenet. F6 mé-
retek

Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Hengeres csGmenet
Csereszabatossdgi alapszabvanyok. Metermenet mianyag
alkatrészekhez

Csereszabatossagi alapszabvanyok. Kipos csémenet
Csereszabatossdgi alapszabvinyok. Fiirészmenet. Szel-
vény és f6 méretek

Csereszabatossdgi - alapszabvdnyok. Firészmenet. Tiré-
sek

Csereszabatossdgi alapszabvdnyok. Zsinérmenet. Szel-
vény és f6 méretek

Csereszabatossagi alapszabvinyok. Zsinérmenet. Tlirések
Tomits cs6menet. 1. rész: Jelolések, méretek és tlirések
Altaldnos rendeltetésii ISO métermenetek. Alapszelvény
Nem tOmit6 cs6menet. 1. rész: Jelolések, méretek és tii-
rések »

Altaldnos rendeltetésii ISO métermenetek. Altaldnos
adatok (méretvilaszték)

1SO 262—1973
1SO 263—1973
ISO 724—1978
IS0 725—1978
IS0 965/1—-1980

ISO965/2—-1980

ISO965/3—-1980
ISO/R 1501-1970
IS0 2901-1977

IS0 2902-1977
IS0 2903-1977

- ISO2904—-1977

ISO 54081983
ISO 5864—1978

Altaldnos rendeltetésti ISO métermenetek. Szikitett
véalaszték csavarokra és csavaranydkra

Hiivelykrendszerli ISO csavarmenetek. Csavarok és csa-
varanydk méretvalasztéka 0,06”—6"-ig

Altaldnos rendeltetés(i ISO métermenetek. Alapméretek
Hiivelykrendszer( ISO csavarmenetek. Alapméretek
Altaldnos rendeltetési ISO métermenetek. Tiirések.
1. rész. Alapelvek és alapadatok '

Altalinos rendeltetésti ISO métermenetek. Tiirések.
2. rész. Kereskedelmi csavarok és csavaranydk hatirmé-
retei. Kozepes minGség

Altalinos rendeltetési ISO métermenetek. Tiirések.
3. 1ész. Szerkezeti menetek hatdreltérései

ISO métermenetek 03—14 mm dtmérdkre (miniatiir
menetek)

ISO metrikus trapézmenetek. Alapszelvény és a legna-
gyobb anyagterjedelemnek megfelels szelvény

ISO metrikus trapézmenetek. Altalanos elvek

ISO metrikus trapézmenetek. T{irések

ISO Metrikus trapézmenetek. Alapméretek

Hengeres csavarmenetek. Fogalommeghatdrozdsok
Hiivelykrendszerii ISO csavarmenetek. Jaték és tiirése
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10.
11.

13.
14.
15.

QU AW

. SZ.
. 8Z.
SZ.
SZ.
sz.
. SZ.

. SZ.

. §Z.

SZ.
. SZ.

SZ.
SzZ.
SZ.

_SZABVANYOSiTASI KIADVANYOK JEGYZEKE

SZABVANYGYUJTEMENYEK

Epit6ipari 4ltalinos szabvinyok, 1980. Ara: 286,— Ft.

Falazé- és tet6feds elemek, 1985. Ara: 390,— Ft.

Epit6ipari kot6anyagok, 1985. Ara: 330,— Ft.

Betonok, habarcsok, épitési k6anyagok, 1981. Ara: 248,— Ft.
El6regyiartott beton- és vasbeton elemek, 1984. Ara: 230,— Ft.
Szakipari munkdk anyagai.

- I-II.  Béadogos szerkezetek, 1979. Ara: 195,— Ft.

III.  Viz- és hdszigetel, hideg- és mfianyagburkold, iiveg, lakk-
) és porfesték, 1981. Ara: 280,— Ft.
Uj kiaddsndl a felosztds: '

1/1-2. Bddogos szerkezetek

II/1-2: Viz- és hGszigetels, hideg- és miianyagburkolé anyagok.

Uveg, lakk és porfesték anyagok, 1983. Ara: 360,— Ft.

Epiiletek fa-, fémanyagai és szerkezetei

I-II. Faanyagok, 1982. Ara: 320,— Ft.

II.  Fémanyagok, 1981. Ara: 262,— Ft.

IV.  Fanyildszdr6 szerkezetek, 1982.

V. Fém nyildszdr6- és egyéb szerkezetek, 1982. IV-V. kotet
dra: 300,— Ft. '

Epiiletgépészeti szaniterdruk, azbesztcement termékek, miianyagcso-

vek, 1981. Ara: 190— Ft. ]

Epitmények tlizvédelme. Epiiletszerkezetek tiizallosdga, 1983.

Ara:416,— Ft. ’ o

Epiiletek alapozisa, 1980. Ara: 190,— Ft.

Epit6ipari segédszerkezetek, 1978. Ara: 280,— Ft.

Epiiletek és miitdrgyak erdtani méretezése.

I Epitmények teherhordé szerkezeteinek erStani tervezése,
1979. Ara: 230,— Ft.

II. Vizépités, 1980. Ara: 230,— Ft. _

Epiiletek épitészeti tervezése 1—2., 1985. Ara: 730,— Ft.

Ut-, k6zm{i- és mélyépités 1-2.,1985. Ara: 598,— Ft. .

Gordiils- és siklocsapagyak, 1984. Ara: 493 ,— Ft.
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16.

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

27.
29.

30.

31.

SZ.

SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.

-

SZ.
SZ.

SZ.

SZ.

Miiszaki rajz
L Altaldnos rész, 1984. Ara: 110,— Ft.
I.  Géprajz, 1984. Ara: 160,— Ft. 4
A gépipari részletszerkesztés szabvinyai, 1983. Ara: 260,— Ft.
Asvényolajipar [-11I., 1978. Ara: 690,— Ft.
Gépipari kotSelemek 1-2., 1983. Ara: 499,— Ft.
Acélok I-1I., 1979. Ara: 540,— Ft.
Fémek anyagvizsgalata 1—2., 1982. Ara: 599 ,— Ft.
Konny(ifémek, 1981. Ara: 310,— Ft. ‘
Kéziszerszamok, 1982. Ara: 430,— Ft.
Villamos biztonsdgi szabalyzatok '
MSZ 1585 Uzemi szabdlyzat erGsiramu villamos berendezések
szdmdra. (Magyardzattal ellitott szoveg) 1983.
Ara: 48,— Ft.
MSZ 1600/ 1...14 Létesitési biztonsdgi szabdlyzat 1000 V-nil

nem nagyobb fesziiltségli er§sdrami villamos beren-

dezések szdmdra, 1973. Ara: 47 — Ft.
MSZ 172/1 Erintésvédelmi szabilyzat 1000 V-ndl nem nagyobb

fesziiltségli erGsdrami villamos berendezések szdmdra.

(Magyarizattal ellitott szoveg) 1982. Ara: 45,— Ft.

MSZ 1600/ 1...15 Létesitési biztonségi szabé.lyzat 1000 V-nidl
nem nagyobb fesziltségli erésirami villamos beren-
dezések szdmdra (Magyardzattal ellitott szoveg) 1982.
Ara: 75 — Ft.

MSZ 1610/ 1...8 Létesitési biztonsdgi szabélyzat 1000 V-ndl
nagyobb fesziiltségli erésdramu villamos berendezé-
sek szdmdra. (Magyardzattal ellitott szoveg) .1975.

- Ara: 45— Ft.

MSZ 172/ 2...4 Enntesvédelmi elGirdsok 1000 V-ndl nagyobb
fesziiltségli berendezések szdmdra. (Magyardzattal el-
litott szoveg) 1976. Ara: 48,— Ft.

Altaldnos villamossdg 1—2., 1983. Ara: 400,— Ft.

Er&sdramu késziilékek, gépek, transzformdtorok.

I-II.  1976. Ara: 800,— Ft.

Robbandsbiztonsigi villamos szabélyzat I-1I. 1979. Ara: 565,— Ft.
Kazdnok és nyomdstart6 edények, 1986. Ara: 630,— r1.
Korréziévédelem. Altalinos korrézids vizsgilatok. Atmeneti korr-
ziévédelem. Foldalatti femberendezesek védelme, 1981.

Ara:114,— Ft.

Korrozmvedelem. Fémbevonatok és bevonatrendszerek, 1979.

Ara: 130,— Ft.

Korréziévédelem. Festékbevonatok és bevonatrendszerek, 1980
Ara: 95, Ft.
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32.

33.
34.
35.

36.
37.

38.
40.
41.
42.
43.

45.

46

47.

48.
49.

50.
51.
52.
53.

54.
55.
56.
57.
58.
59.

60.
61.

62.

SZ.

SZ.

SZ.

SZ.

SZ.
SZ.

SZ.
SZ.
SZ.

SZ.
. 8Z.
SZ.
. 8Z.

SZ.

SZ.

SZ.

SZ.

SZ.

Korréziévédelem. A festékipar alapanyagai, festékek éslakkok, 1983.
Ara: 240,— Ft.

Tej- és tejtermékek termékszabvényai, 1974. Ara: 75,— Ft.

Tej- és tejtermékek vizsgdlati szabvanyai, 1974. Ara: SO Ft.
Gyiimolcs, zoldségfélék, 1981. Ara: 210,— Ft. Cserelapok, 1983.
Ara: 25 —Ft.

Cs6vezetéki szerelvények, 1986. Ara: 590,— Ft.

Erdémiivelési terminolégia. Mag- és csemete gazddlkodds, 1977.

Ara: 108,— Ft.

Fahaszndlat, 1985. Ara: 42,— Ft.

Falemezipar, 1976. Ara: 80,— Ft.

Villimvédelem

LevegGtisztasdg-védelem, 1985. Ara 390,— Ft.

Gépészeti alapszabvanyok, 1984. Ara: 330,— Ft.

Szinesfémek, 1980. Ara: 385,— Ft.

Menetidomszer, 1975. Ara: 86,— Ft.

Tiizvédelem 1. T(izveszélyes folyadékok és gdzok tdroldsa, szdllitdsa,
felhaszndldsa, 1981. Ara: 140,— Ft.

Tlizvédelem II. Tuzoltofelszerelesek tlizoltéberendezések, 1980
Ara:80,— Ft.

Tidzvédelem HI. TlizmegelGzés. Altalanos 1ész, 1981 Ara: 140,— Ft. -

Tizvédelem IV. Tizmegel5zés. Vﬂlamosségl rész 1981.

Ara: 160,— Ft.

Gépek és daruk villamos szabdlyzata, 1981. Ara: 200,— Ft.
Gépgyartdsi késziilékek, 1976. Ara: 148 — Ft.

Hidegsajtol6 szerszdmok, 1976. Ara: 104,— Ft.
Atomtechnika, gyakorlati sugdrvédelem, 1983. Ara: 550,— Ft.

CsGvezetéki szabvanyok, I-I11., 1977. Ara: 400,— Ft.

Villamos miiszerek, 1977. Ara: 184 ,— Ft.

Elektronikus miszerek. 1977. Ara: 237,— Ft.

Irdnyitdstechnikai miszerek. 1977. Ara: 245 — Ft.

Fémforgicsol6 szerszamok 1. Alapszabvanyok, 1980. Ara: 176,— Ft.

Forgicsol6szerszimok II. Furat- és menetmegmunkil6 szerszdmok,
1985. Ara: 320,— Ft.

Fémforgicsold szerszamok II1. Szerszémtart6k, 1980 Ara: 122,— Ft.

Er8sirami vezetékek szabvinyainak gyu]temenye 1977.
Ara:270,— Ft.

ErSsdramu szigeteldk, smgeteloanyagok szabvanyamak gylijteménye,
1977. Ara: 280,— Ft.
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63.

65.
66.
67.

69.
70.

71.

72.
73.
74.
75.

76.
77.
78.
79.

80.
81.

82.

83.
85.

91.
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SZ.

SZ.
SZ.
SZ.
SZ.

SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.
SZ.

SZ.

SZ.
SZ.

SZ.

Er8sdrami szerelési anyagok szabvanyalnak gyljteménye, 1977
Ara: 280,— Ft.

MuanyagokI IV. 1978. Ara: 800,— Ft.

Tiizel6berendezések I-111. 1981. Ara: 576 — Ft.

Ontészeti szabvanyok gyljteménye I-II., 1977 Ara: 565 — Ft.
Epiiletgépészet I-1II1., 1978. Ara: 580 — Ft.

Gumiipari vizsgdlati szabvanyok 1978. Ara: 345, Ft.
Autogéntechnikai elirdsok, 1983. Ara: 110,— Ft.

Hegesztés, 1984.

I Fogalmak, tervezési és kivitelezési elonasok

IL. Hegeszt6anyagok, -gépek és -eszkozok

L. Vizsgélatok ‘

I-II-III. rész 4ra: 670,— Ft.

Forgécsol6 szerszdmok IV. Mardk, fureszek és fogazdszerszdmok,

1984. Ara: 225, Ft.

Villamos rajzok és rajzjelek, 1982. Ara: 262 — Ft.

Lakéépiiletek villamos szabélyzata, 1982. Ara 180,— Ft.
Hidraulikus és pneumatikus energiadtvitel, 1983. Ara: 195,— Ft.
Az adatfeldolgozds fogalommeghatirozdsa és tobbnyelvii szotdra,
1984. Ara: 430,— Ft.

Femrugok 1983. Ara: 99,— Ft.

Daruk és egyéb emelSberendezések, 1984. Ara: 280, Ft.

Szillitds, rakodas, raktdrozés, 1984. Ara: 375 — Ft.

Munkavedelm1 jogszabdlyok és szabvdnyok ke21konyve 1-2., 1986.
Munkavédelem I. Fogalommeghatirozdsok, 1982. Ara: 140 — Ft.

Munkavédelem II. Veszélyes és drtalmas termelési tényezdk, 1983.
Ara:310,— Ft. )

Munkavédelem III. TermelSberendezések és termelési folyamatok,

1983. Ara: 580, Ft.

MunkavedelemIV Védbeszkozok, 1982. Ara: 426 — Ft.
Fémforgicsolo szerszamok VI. Koszoruszerszamok 1985.
Ara:320,— Ft.

F ogaskerekha]tasok, 1985. Ara: 600,— Ft.

JEGYZEKEK

Allami Szabvinyok Jegyzéke 1-2.,1986.

Nemzetko6zi Szabvdnykiadvinyok Jegyzéke I-I1., 1976. Ara: 240,— Ft.
KGST Szabvinyok Jegyzéke, 1984. Ara: 230,— Ft.

Allami szabvinyok véltozdsainak jegyzéke 1982—84., 1985. Ara: 145,— Ft.
Szdmitdstechnikai Szabvanyjegyzék, 1983. Ara: 242,— Ft.

- SZABVANYOSITASI SZAKKONYVTAR

1.sz. Foldi Pil: Vilasztékoldsi, szabvdnyositdsi feladatok az iizem- és
‘munkaszervezés fejlesztésében, 1975. Ara: 36,— Ft.
2.sz. A min8ségellenGrzésben és szabdlyozdsban hasznalt szakklfe_]ezesek
gy(jteménye, 1982. Ara: 100,— Ft. '
3.sz. Dr Dukiti Ferenc: Terméktételek matematikai-statisztikai végellen-
81zéste, 1976. Ara: 130,— Ft.
4.sz. Dr. Szab6 Zoltinné: Feliiletkezel (galvanizdl6) iizemek szennyvizei-
nek tisztitdsa, 1982. Ara: 70,— Ft.
5.sz. Majdan Istvin: Gépipari téirések és illesztések, 1981. Ara: 135,— Ft.
6.sz. Himberger Istvdn: Gépipari fémrugék kézikonyve, 1984.
Ara:200,— Ft.
7.sz. A szabvényositds gazdasigi hatékonysdga. Meghatarozas1 modszerek,
1975. Ara: 46 ,— Ft.
8.sz. Kimit ellenonz Mindségellen6rzés az iparban és a mezdgazdasdgban,
; 1976. Ara: 150,— Ft.
9.sz. Gépek biztonsdgtechnikdja, 1983. Ara: 70,— Ft.
10.sz. Dr. Sméling Kdlman: Szerszdmacélok kézikonyve, 1985.
. Ara:130,— Ft.
11.sz. Acélkalauz. Acélmin&ségek ]ellemzo adatai, 1983. Ara: 640,— Ft.
12.sz. Sz8ke Dezss: Epit6ipari tiirések és illesztések, 1983. Ara: 210,— Ft.
13.sz. Dezs6—Foldi—Tdkés: A mikrofilmezés szabvanyositdsi kézikonyve,
1979. Ara: 180,— Ft. -
14.sz. Szabvényositisi ismeretek, 1979. Ara: 90,— Ft.
16.sz. Altalinos miiszaki ismeretek szabvinyai, I. kotet, 1978. Ara: 270,— Ft.
II. kotet, 1978. Ara: 440,— Ft.

| 17. sz. ﬁtmutato az SI mertekegysegek alkalmazdsshoz, 1983. Ara: 20,— Ft.

18.sz. Dr. Magyar Séndor: A szabvinyos dbrdzolds alapjai I. Géprajz, 1983
Ara: 14— Ft.

19.sz. |Dr. Kovécshdzy Frigyes| —Pataki Tibor és mtsai: A kozmivesités ké-
zikonyve, 1986.

20.sz.- Szabvényosit4s a zaj elleni harcban, 1978. Ara: 82,— Ft.
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nEh 2lsz Kéimyez’etiirzkbgn eléfordulsé daganatkéltc‘i anyagok (orosz—magyar
- nyelven) 1979. Ara: 218 — Ft,

Szerszdmgépek biztonségtechnikéja XI. Munkavédelem gépipari lize-
mekben, 1986, ,

D Daganatkelts policiklusos aromds szénhidrogének kimutatdsa a kor. | EOQC KISKONYVTAR
" nyezetben (orosz—magyar nyelven) 1980. Ara: 150,— Ft. ‘ , csi . i kézé i 51
23.5z.  Majddn Istvin: Gépipaiy csavannen)etek, 1986. ' l.sz.  Min6ség, megbth&tOfag S n}unfga'l]l;l}g k‘ozz‘zrz_e%tKwonat a2 oslo
24. sz, Majdin Istvan: Gépalkatrészek feiﬁletmin('isége, 1980. Ara: 70,— Ft. EOQ,C k cznfe:ren(:la eloada§a1bol,l’ edéseraf(iv(;nat a' belgradi EOQC
25.sz. Dr. Oldal Gyorgy: A miiszaki 13jz reprografidja, 1982. Ara- 70,— Ft. 2. sz. lé n;moseg esra dff)g}i/}z)lztcign;igi&ii 54 _ Ft
26. s7. : i Kalmean . o aes Py onferencia elGaddsaibél, - A& 0%, — Bt _ e
% E;a S 22;1611 K;ltman 8 mitsal: A beton minoségellengraése, 1982. 3.sz. Az ember szerepe a minSség biztositdsdban. Kivonat a helsinki EOQC
A ] ’ ia el6addsaibol, 1974. Ara: 65,— Ft.
27.sz. Gépipari muszaki rajz példatar, 1981. A :6,— Ft. konferencia eloadas’albo}, 1974. A L o
28.sz. SI glgnékegység kézjﬂcgnyv 1r981. Ara: %6 — Ft. 4.sz. Termékek és szolgiltatdsok mm(?segsfag?ly%z%safﬁsw tviatal. Ki
29.5z.  Rébel Gyorgy: Gépalkatrészek alak- és helyzettiirései, 1983. Xonatl 311 ;lelegct:el EOQC konferencia el6ad4saibél, .
Ara: 75— Ft. ra: L=t . igai i
30.sz.” Dr. Magyar Sindor: A szabvdnyos dbrizol4s alapjai II. Gépgydrtds- 5. sz. Minﬁség.és’ Fogg o Kivonat a koppenhigai FOGC konferencia
technoldgia, 1985. Ara: 23, Ft . cl6addsaibol, 1976. Ara: 120, Ft. (sben, gvértisban és
- 3l.sz. Ipar gépek és daruk villamos el6irdsai, 1984. Ara: 360,— Ft. 6.s2. A termékek mmosegel(l\eflf blgt]:;sﬁ?sa 2 isrxié 200’ g}};t
© 32.s2. Dr. Gésns ., .. PP P s ., g ) felhasznélésban, 1978. amal. on .CISH‘C i . N
¥ zérs ?;gza%ic?l;al%?;tltsal. BpitSipari THnGSC € mindségellend 7.sz. A min8ség gazdasigi kérdései. Mindség és szabvanyositds, 1978.
’ ar Qard o A o . - i cia) Ara: 126,— Ft.
33.sz. Dr. Magyar Sindor A szabvinyos dbrazolds alapiaj III. Hidraulika, (Drezdai konfere}“lCIa))Ara’. o : i
pneurnagt}ilka, vdkuumtechnika e’syira’nyitéstechnl‘k;? 11983. 8. sz. Minc’iség, gazdasdgossdg, érdekeltség, 1980. (Budapesti konferencia
o Ara: 19, Ft. 1979.) Ara: 20.5’: I,:t' , 81. (Varséi konferencia 1980.)
.- 34.sz. Dr. Magyar —Marton: A szabvédnyos dbrizolds alapjai IV, Villamosssg, 9.sz. Az ember, a min8ség, a komyezet, 1981. (Varséi .
 1985.Ara: 25, Ft. | Ara: 110,— Ft. oy Parizsi konferencia 1981.)
35.sz.  Szerszimgépek biztonsdgtechniksja I. Esztergagépek, 1984, 10. sz. Minfi;e;i a ‘glilalat stratégidjaban, 1982. (Pdrizsi ke . :
- Ara:28,Ft. ‘ A¥a:” L i i 82
36. sz. Szerszdmgépek biztonségtechnikéja I. Készord és hénol6gépek, 11. sz. gfhnoiz% a Jc;;/toert, 1983. (Amsterdami konferencia, 1982.)
1983. Ara: 38, Ft. ra: 149,- bt. , ' 5 viligban, 1984. (Mad-
37. sz. Szerszdimgépek biztonsagtechnik4ja III. Firész- €s darabolégépek, 12.5z. MinGség a korlitozott forrdsokkal rendelkez vildgban, (
1984. Ara: 33— Ft. ridi konferencia, 1983.) Ara: 196,— Ft. _ ). 1985. Ara: 350 — Fit
38.5z.  Szémvezérlésii szerszimgépek karbantartdsa és {izemi vizsgilata, 13.s2. MinGségiigyi Vildgkongresszus 1984. (Brighton), ST T
' 1983. Ara: 25, Ft. .
-39, sz. zzr:fsjgnlg;%ek blztonsagtechnﬂ_(aja IV. Uregel6gépek, 1984. MUSZAKI GAZDASAGI TAJEKOZTATO
40. sz. Szerszdmgépek biztonsigtechnikija V. Megmunkdls kozpontok ¢s 3.5z A személyi munkavédelmi eszkozok és a szabvanyositds, 1974.
. _hasonlé szimvezériésii szerszdmgépek, 1984. Ara: 36,— Ft. o Ara: 30 — Ft.
42.sz. Dr. Magyar Séndor: A szabvanyos 4brizolds alapjai V. Csovek és csg- ’
szerelvények, 1985. Ara: 50,— Ft.
~ 43.sz. Dr. Vrauké Ldsz16: Gépipari kotSelemek alkalmazdsa a tervezésben, SZABVANYOK
- gydrtisban és szereléskor, 1985. Ara: 250,— Ft. ,
445z, Szerszimgépek biztonségtechnﬂ(éja VI. Mar6gépek, 1985. ~ MSZ 4000 ETO 1. kétet. )
Ara: 58,— Ft. Roviditett tabldzatok, 1978. Ara: 280 — Ft.
48.sz. Szerszdmgépek biztonségtechnikéja X. Ipari robotok, 1985. MSZ 4000 ETO II. k5tet.
4' Ara: 50,— Ft. Betiirendes mutatd, 1978. Ara: 225 — Ft.
9. sz.
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A Magyar Szabvinyositds Bibliogrifidja 1875—1945., 1973. Ara: 50,— Ft.
Azonossigi jelek, névroviditések a kiilfoldi szabvany031ta51 irodalomban,
1974. Ara: 35,— Ft.

Peter Herrmann Az Egyetemes Tizedes Osztilyozds gyakorlati alkalmazdsa,
1974. Ara: 50,— Ft.

K1ra1y~Kallos Az SI nemzetk6zi mértékegység-rendszer egységeinek szdrmaz-
tatdsa, 1981. Ara: 7,— Ft. A3 plakit

Utmutaté els6segély nyujtdsihoz, villamos dramiitéses baleseteknél, plakat.
Ara: A/l-es 8,— Ft. A[2-es 12 — Ft.
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