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SZERSZAM- ES KESZULEKTERVEZES

Osztokésziilék gyakorlat

Egyetemes tarcsas osztofej

A mardgépen végzendd megmunkalasoknal gyakran eléfordulod feladat, hogy a munkadarabot egy-
egy milveletelem elvégzése utan meghatarozott szoggel el kell forditani. Adott szdgelforditdsok
megvaldsitasara szolgald kereskedelmi késziilék az osztofej. A késziilék 1ényegében egy csiga-
cserekerék attételezés (7-22. abra). A csiga forgatdsara szolgald kézi fogantyu (1) forgatasakor a
kimen6 orsora (2) fogott munkadarab a csiga attételezésének megfeleléen forog. Ha pl. a csiga-
csigakerék attétele 1:40, a kézifogantyt minden koriilforduldsara a munkadarab a teljes kor 1/40-e
részével fordul el.

7-22. &bra

Az osztofejjel a kitlizott osztasi feladatot az alabbi mddon végezhetjiik el:

a) Egyszert vagy kozvetett osztas

Ennél az eljarasnal a sziikséges elfordulédst az osztotarcsa (3) segitségével hatarozzuk meg (7-22.
abra). Ha a megvaldsitandd osztdsok szdma z, az osztofej kimend orsdjanak egy teljes
koriilfordulasat z részre kell bontanunk, mikdzben minden egyes részre 1/z elfordulas esik. Az erre
a muveletre felirhaté kinematikai egyenlet:

N —"=7— azaz n, =—
Z, Z z
ahol n; az osztofej kézi fogantytjanak fordulata,

zg az osztofej csigakerekének fogszama
z  amegvalositand6 osztasok szama.

(A kinematikai egyenlet egybekezdésli csigdra igaz.) Azt latjuk tehat, hogy az oszt6 fogantyuval
végzett elfordulds, az osztofejbe beépitett allando fogszamu csigakerék, és a megvalositando osztas
hanyadosaval egyenld.Mivel zj, = const. a képlet az alabbi formdban is felirhato:

N

n, =— ahol N az osztofej allandoja.
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7-23. abra

Az ny elforduldsara ritkan adodik egész szam. A sziikséges részelfordulasok rogzitésére szolgal az
osztotarcsa (7-23. abra), amelyen koncentrikus korok mentén meghatirozott szamt furat van. A
kérdéses részelfordulasok ezeknek a furatoknak segitségével definidlhatok, ugyanis az n, = N/z
tortnek az osztotarcsa koncentrikus koreiben levd furatok szamaval is kifejezhetdnek kell lennie.
Ha egy adott lyukkoron ap szamu furat van, s az egyes osztaskor a csiga fogantyuja by szamu
furatnak megfeleld szogelfordulast végez, az elébbi tortet igy is felirhatjuk:
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Pl. legyen a feladat az osztéfej tokmanyaba fogott hengeres munkadarab palastfeliiletén z = 56,
egyenletes osztasban elhelyezkedd. hornyok mardsa. Az osztofej allandd legyen N = 40. Az

N 40
n, =— =— 0sszefliggésbodl latjuk, hogy kerekszamu kézifogantyu koriilfordulassal a feladat
z
nem oldhaté meg, igy az — = — 0sszefiiggés felhasznaldsaval, azaz az osztétarcsa segitségével
z

0
kell a feladatot megoldani. Ha az osztaskor az ay = 21 furatot tartalmazoé lyukkdort hasznéljuk, a z =
56 egyenletes osztas biztositdsahoz ezen a lyukkoron

_ N-a, 40-21 840

b
© 2 56 56

=15 lyukkorhoz tartozik.

Az igy kiszadmitott tortnek az osztotarcsa segitségével torténd bedllithatosdga érdekében a 7-22.
abra 1 jell kézifogantyuja sugariranyban allithat6. Ezzel tudjuk bedllitani az a,-t, vagyis, hogy az
osztotarcsa melyik lyuksoran végezziik az osztast. A by rogzitése az osztotarcsa eldtt elhelyezett
két mutatod segitségével lehetséges. A 7-23. dbran a mutatokat az elobbi példdban meghatarozott
értékre allitva abrazoltuk, azaz 15 lyukkoz a 21 furatot tartalmazo lyukkoron.

Ha a feladat z = 28 egyenletes osztds megvalositdsa lenne €s ezt ugyancsak az a 21 lyukkoron
probaljuk megoldani, a

N-a, 40-21 840
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ami azt jelenti, hogy egy teljes kézifogantyl koriilfordulas, és még 9 lyukosztas a 21-es lyukkoron.




A fent ismertetett mindkét példankban az osztds maradék nélkiil elvégezhetd volt. Ha ez elsd
probalkozasra nem igy adodik, az ay értékét kell valtoztatna, azaz masik lyukkoron kell az osztast
megvaldsitani.

b) "Differencial" osztas

Ha a feladat altal megkdvetelt z osztasra kozvetleniil nem végezhetd el az osztdfej beallitasa a fent
ismertetett eljarassal, az igynevezett differencial osztast alkalmazzuk. Az eljaras lényege, hogy a
be nem 4llithato z osztas helyett egy olyan altalunk felvett z; osztasra allitjuk be az osztofejet az
egyszerii osztasnak megfelelden, amelyre a beallitas elvégezhetd. A z, osztés a feladat szerinti z-nél
nagyobb, vagy kisebb is lehet, de mindenképp a z korili érték kell legyen. Ha az osztast igy
végeznénk el, természetesen hibat kovetnénk el, mivel z helyett z; lenne az osztds. A tudatosan
bevitt hiba korrigaldsa az osztéfejre felszerelt a,b,c,d cserekerekek alkalmazasaval torténik (1asd: 7-
24. abra kinematikai vazlata), amelyek az osztisi miivelet alatt az osztdtarcsat a hazhoz képest
pozitiv, vagy negativ iranyban elforgatjak.

, 0" Kkozvetlen osztishoz

, 0 cserélnetd oszidlarcsa
7-24. &bra

Ahhoz tehét, hogy a zr osztashoz kiszamitott by-adik furatot az osztdtarcsan elérjiik, az atlotarcsa
eldtt végzett fogantyu elfordulashoz képest nagyobb vagy kisebb utat kell befutnunk az
osztoéfogantyuval, tehat itt torténik a z és zy kozotti differencia helyesbitése. Innen szarmazik az
eljaras neve is. A beallitast tehat két 1épésre bontjuk, ennek megfelelden két kinematikai egyen-
letet kell felirnunk. Az els6 1épés egyszerii osztassal a zy osztasra valo beallitas:
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A masodik 1épés a cserekerekek fogszamanak meghatarozasa. Az osztofogantyu végleges
elforduldsa n, amely a z osztds megvalositdsdhoz sziikséges, egyenld kell hogy legyen az
osztofogantyu n’ és az osztotarcsa n” elfordulasanak 6sszegével: n =n’ +n”, illetve
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ahol az i, a cserekerekekkel megvalositott modositas. Atrendezve az egyenletet:
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7-25. abra

A cserekerekek elhelyezkedését a 7-25. dbra szemlélteti. A kerekek felszerelhetdségének feltétele
az abra jeldlései szerint

D 2).
Ay —=< 4 azaz I -m>(zch ) m,d
2 2 2 2 2

Mivel cserekerék készletnél a modul allando, az egyenlétlenség mindkét oldala 2/m -el szorozva:

z,+z,>2z, +(2+i)
m

Mivel mind a d 4&tmérd, mind az m modul mm dimenzi6ja, hdnyadosuk dimenzid nélkiili szam. A
gyakorlaton hasznalt osztofejnél pl. d = 22 mm, a modul, m = 1,5, d/m = 14,6 mm. Ha (2 + d/m )
értékére 20-at vesziink fel a cserekerekek biztonsaggal felszerelhetok. A cserekerekek
fogszamanak meghatarozasa utan, a szerelhet6séget tehat az alabbi Osszefiiggéssel ellendrizniink
kell:

zg tzp >z, + 20




A gyakorlat végrehajtasa

Feladat:
Az osztofe] bedllitasi lapon elvégzett szdmitasa alapjan allitsa be a FOF 100 tipusu osztofejet a

gyakorlatvezetd altal meghatarozott egyszer(i osztasra. A beallitas sorrendje az alabbi:
a) A lyuktarcsa felszerelése az osztofejre, a lyukkorsor kivalasztasa,
b) A mutatok beallitadsa a kiszamitott értékre,
c) Az osztas elvégzése.

Miszaki adatok:

Osztofej tipusa FOF 100 U0 160/320
Osztofej allando 1:40 1:40
Lyukkorszam 1. 15,17,27,37,47 |9
2. 16, 19,29,39,49 | 15,16,17,18, 19, 20, 21
3. 18,21, 31, 41 23,27,29, 31, 33,37,39
4. 20, 23, 33,43 41, 43,47, 49, 51, 53, 57
Bedllitand6 egyszertli osztas: Z =i,
40
Ny =—— = iiiinnnn.
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