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Bevezetés

Bevezetés

Tisztelt Felhasznalo,

koszonjiik, hogy azNCT100T, NCT990T, vagy az NCT2000T vezérlésiinket valasztotta. Oszin-
tén reméljiik, hogy munkdja sordn mindig elégedett lesz szolgaltatasaival.

Felhivjuk figyelmét arra, hogy a gép kezelése csak a programozasi alapismeretek birtokaban saja-
tithato el csaktigy, mint ahogy a programozas sem nélkiilozheti a gépkezelés ismeretét.

A GEPET KEZELNI, BIZTONSAGGAL UZEMELTETNI CSAK AKKOR LEHET, HA A
PROGRAMOT ERTELMEZNI ES HELYESSEGET ELLENORIZNI TUDJUK!

A GEPKEZELONEK MINDIG ELORE KELL LATNIA BEAVATKOZASANAK MINDEN
KOVETKEZMENYET !

Miikodési, tarolasi feltételek

A vezérlomii +10°C és +50°C kornyezeti hdmérséklet kozott tizemeltethetd, ettol eltéré homér-
séklet—tartomanyban bekapcsolasa tilos. A vezérlomi +10°C homérséklet alatti tarolasakor
a memoriaban 1évo programok megdrzése nem garantalhatd. A taroldsi hdmérséklet tartomany:
—10°C —+50°C.

A vezérlomi hiitését egy illetve két beépitett ventillator biztositja. Az elektronikat tartalmazé
szekrényben a szekrényre szerelt, szlirdvel ellatott ventillatorral enyhe tulnyomast kell biztosita-
ni. Ugyelni kell arra, hogy a kiils6 és a beépitett ventillatorok ne egymas ellen dolgozzanak. A
kiils6 ventillator sziirdjének tisztitasa, sziikség esetén cseréje alapfeltétele a vezérldémii hibatlan
mitkddésének. A vezérlomii bekapcsolt dllapotaban az elektronikat tartalmaz6 szekrény ajtajanak
kinyitasa (egységének megbontésa), szellztetés vagy barmely més célbdl tilos! Ugyancsak tilos
¢s a garancia elvesztésével jar a vezérldomi kartyainak kiszerelése, javitasa vagy utdlagos
beallitasa. Kivételt képeznek a tapegység kartya eldlapjan 1€vo 1.6 illetve 6.3 amperes biztositok
cseréje, valamint a képernyd fényerdszabalyozojanak éllitasa. A biztositok cseréjét csak a
szerszamgép aramtalanitott allapotaban szabad elvégezni!



1 A vezérlés eldlapja

1 A vezérlés elélapja

1.1 Az NC kezelopanel: a kijelzo egység és az adatbeviteli tasztatiura

NC kezelopanelnek nevezziik a kijelzéegységet (monitort) az alatta 1év6 funkciégombokkal,
illetve az adatbeviteli tasztaturat.

Az NCT100T, NCT990T, ¢és az NCT2000T vezérlések eldlapja tobb valtozatban késziil. A
monitor lehet 9"-o0s fekete-fehér, vagy 15'"-os szines.
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1 A vezérlés elélapja
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1 A vezérlés eldlapja

1.1.1 Az adatbeyviteli tasztatura

A képernydvel egybeépitve, kdzvetleniil a képernyd alatt a 9"-os monitor esetén 6t funkciogomb,
illetve a 15"-0s monitor esetén tiz funkciogomb helyezkedik el. A funkcidgombok a képernyd
also sordban talalhato funkcidémezékon olvashatd jelentéssel birnak, tehat jelentésiik valtozo.
Eléfordulhat, hogy néhany jobboldali funkciomezdében nincs felirat, ez azt jelenti, hogy az adott
esetben az ezek alatt 1év6 funkcidgomboknak nincs semmilyen szerepiik.

Az els6 funkcidogombtol balra a

kijelzési menii gomb, mig az utols6 funkcidégombtdl jobbra a

miuiveleti menii gomb van. Ezeknek a gomboknak mindig valtozatlan a jelentésiik,

sl

¢s arra szolgalnak, hogy a funkciogombok jelentését megvaltoztassak.
Az adatbeviteli tasztatura elhelyezkedhet a monitor alatt, vagy a monitor jobb oldalan. Az
adatbeviteli tasztataran kap helyet az NC iizemkészséget jelzé lampa.

Az adatbeviteli tasztatrdn talalhaté f6bb nyomoégombcesoportok a kdvetkezdk:

Torlégombok:

A RESET gomb a globalis, illetve
a CANCEL gomb a lokalis iizenetek torlésére.

Alfabetikus nyomogombok:
A panelen megtalaljuk az angol abéc¢ betiiit, a felirat nélkiili sz0koz billentytit, illetve a

SHIFT @ gombot. Haa SHIFT gombot nyomva tartjuk, és mellé nyomjuk valamelyik
betti billentytijét a gomb bal felsé sarkaban 1évé szimbélumot tudjuk beadni.

Szambeviteli nyomogombok:
A betiik melletti 3x4 nyomogombot 6sszefogd részben vannak a szambeviteli nyomoégombok
(szamok, tizedespont, eléjelvalto).

Gordito-, és szerkesztogombok:

A ésa nyilak egy szon beliil a karaktereken Iéptetik a kurzort.

Alkatrész programok szerkesztése soran (SZERKESZT képernyd) jelentésiik a kovetkezd:

: Uj sor ()F): (Enter)
: Visszafelé 1ép és torol: (Backspace)

A = ¢ésa nyilbillentylik értelemszertien a jeldlt iranyokban a szavakon
1éptetik a kurzort.

A €sa gombok segitségével a mondatok kozott tudjuk Iéptetni a kurzort

a jelolt iranyban.
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1 A vezérlés el6lapja

A PgUp EE?' és

a PgDn Q&l billentyiik a szovegen beliili lapozésra szolgalnak.
Az INS E billentytli a beszlras tizemmadot illetve

a DEL {% billentyl a torlést jelenti.

Az itt felsorolt egységek (monitor és nyomogombok) az NC dllando részét képezik, minden

kiépitésben a vezérlovel egyiitt szallitasra keriinek.

Az NC tasztatara billentytizete ismétl6 tipusu. Ez a kdvetkezdket jelenti;

— a lenyomott billentyti hatasa azonnali,

—atovabbra is lenyomva tartott billentyli egy programozott késleltetés utan (Typematic Delay)
ujra érvényesil,

—majd a folyamatosan lenyomva tartott billentyii egy programozott gyakorisdggal (Typematic
Rate) Gjra és ujra beadja a megfeleld kddot a vezérlés kozponti egységébe.

A késleltetést (TD) és a gyakorisagot (TR) a 1121 TYPEMATIC paraméterrel allithatjuk be (rész-

letekért lasd a Paraméterek c. leirast).

1.1.2 A képernyon lathaté informaciok és a statuszkijelzo

A képerny6n lathatd informaciokat harom részre oszthatjuk:

— Az als6 sorban talalhaté a funkcidgombok feliratainak mezeje,
— felette -a képernyd kozépso részén- az altalanos kijelzdtertilet,
—mig a legfels6 harom sor alkotja a statusz kijelzot.

A statusz kijelzo

A képerny6 legfelsé harom soraban a vezérlés és a szerszamgép pillanatnyi allapotarol kapunk
atfogo képet. Ez a kijelzoteriilet allando, barmely képet lapozzuk is be.

Az elsd sorban nyolc statuszmezd van. Az egyes statuszmezok logikailag dsszetartoz6 allapotokat
jelezhetnek ki. Ha egy statuszmezdében egyszerre tobb allapotot is ki kellene jelezni (mivel
egyszerre tobb allapot feltétele is fennall), akkor csak azt fogjuk latni, amelyik az alabbi
felsorolasban utoljara szerepel.

1 elsé lizemmodcsoport allapota
— KABV: kézi adatbevitel izemmod

— AUTM:  automata lizemmod, programvégrehajtas a memoriabol
— AUTD: automata tizemmod, programvégrehajtas kiils6 eszkdzrol
—SZER: szerkesztés lizemmod

2 masodik lizemmodcsoport dllapota
—MZGT:  kézi tengelymozgatas lizemmod
— LEPT: 1éptetés lizemmod

- KEZK: kézikerék tizemmod

— REF: referenciapont felvétel izemmod
—EGYM: egyedi mondat a végrehajtasa

11



1 A vezérlés eldlapja

3 automata és kézi adatbevitel miikodési allapota

— KERS:
—-FUGG:
— STRT:
— STOP:

mondatkeresés

automata végrehajtas felfiiggesztve
start allapot

stop allapot

4 program manipulacio allapota

—TOLT:
— MENT:
— REND:
— SZER:
— WFTG:
— TRGD:
—Valt:

—EGET:

program beolvasasa kiilsé eszkozrdl
program kiirédsa kiils6 eszkozre

rendezés folyamatban

hosszan tart6 szerkesztési miivelet
triggerre varakozik

adatgytijtés kész

képernydképek kozotti valtas folyamatban
program beégetése a FLASH-be

5 interplator allapota

-MOZG:
—~ VAR:
- POZ:
-1:

-10:
-100:
—1000:

— elotolas:
— SFUT:
— ALLJ:

valamelyik tengely mozog (interpolator inditva)
varakozas G4 miatt

varakozas pozicioban jelre

1épésnagysag 1 inkremens

1épésnagysag 10 inkremens

1épésnagysag 100 inkremens

1épésnagysag 1000 inkremens

tablazatos el6tolasi érték

szaraz futas

eldtolas allj allapot

6 PLC allapota

— KESZ:

tart a PLC funkcid végrehajtasa

7 iizenetsor allapota

—-#*®!:

—UZEN:
—PLC:
— HIBA:
-1

_ O)>:

# tiikrozés, * 1éptékezés, ® forgatas aktiv, illetve ! a kdzos nullaponteltolas nem
nulla

kezel6i lizenet az iizenetsorban

PLC iizenet az iizenetsorban

hibaiizenet az iizenetsorban

hozzaférés tiltva

egymast kizar6 allapot

8 altalanos NC allapot

— REF:

—TEST:
-~ GEPZ:
— VESZ:
— KLAYV:

nincs referenciapont valamelyik tengelyen
teszt izemmod

gép zarva allapot

vészallapot

nincs kapcsolat a billentytizettel

A masodik sorban az ilizenetmezdé van. Ebbe a mezObe irédnak ki a globalis, azaz a
képerny6képtdl fiiggetlen tlizenetek, az NC, a makrok és a PLC hibajelzése, valamint a makrok
¢s a PLC kezeldi lizenetei. Ebben a sorban talalhaté a datum-, és idokijelzés is.

12



1 A vezérlés elélapja

A harmadik sorban az aktualis képerny6kép neve olvashato, mogotte pedig a futtatasra kijelolt
program szama. Kézi adatbevitel izemmod esetén a kézi adatbevitelhez tartozo program szamat
latjuk itt, ellenkez6 esetben az automata izemmodd szamara kijeldlt program szamat.

1.1.3 Az NC iizemkészség kijelzése

AzNC iizemkészséget jelz6 lampa vilagitasa a vezérldmi bekapcsolt €s tizemkész allapotat jelzi.
A lampa kialszik;

— ha a vezérld elektromos tapellatasat kikapcsolja,

— ha a vezérlé meghibasodik,

— ha a vezérlés feliigyeldprogramja rendellenes miikodést, fatalis hibat észlel.

A lampa kikapcsolt allapotaban a vezérlo tizemképtelen!

1.2 A gépi kezelopanel

A gép iizemmodjait, miikodési allapotat meg kell tudni valtoztatni, a megmunkalast el kell tudni
inditani és meg kell tudni allitani. A gép miikodését befolyasoldo nyomogombokat, kapcsolokat
nevezzik gépi kezeldelemeknek. A gépi kezeldelemeket mitkddtethetjiik

—részben egy megfeleld kijelzokép bevaltasa utan az NC tasztatira funkcidgombjairdl, vagy
—kiilon a gépre felszerelt nyomogombokrol, kapcsolokrol.

A gépi kezeldelemek allapotardl, az érvényben 1évo tizemmodrol, stb. Osszefoglald képet
kapunk, ha bevéltjuk a KEZELOPANEL képet.

A gépi kezelopanelnek elsésorban azokat a miikddtetd elemeket kell tartalmaznia, amelyek az
adatbeviteli tasztaturardl a funkcidgombok segitségével nem érhetdk el (pl. START, STOP), vagy
elérésiik nehézkes. A gépi tasztatura bizonyos elemei sziikségtelenné tehetik az adatbeviteli
tasztatiirarol funkcidgombokon keresztiil torténd beavatkozast. Természetesen a kialakitott gépi
tasztatira kivalthatja az 6sszes, az adatbeviteli tasztatararol funkciogombokon keresztiil elérhetd,
gépi kezeldelemet is. Azt, hogy mely miikodtetd elemek mennek funkcidgombrol, illetve csak
a gépi kezelOpanelrdl, mindig a gép ¢épitdje hatarozza meg a kialakitott gépi tasztatira
fiiggvényében, ezért a részletekrdl téle kérjen tajékoztatot.
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® |
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1 A vezérlés eldlapja

Az alabbiakban ismertetjiik az NCT altal szallitott gépi kezelopanel mikddtetd elemeit. A
nyomogombok bal felsd sarkaban a lampa kivilagitott allapota jelenti, hogy a gomb altal kijelolt
funkci6 aktiv.

Vészstop. Megnyomasara az NC vész allapotot vesz fel, leallitja az Osszes
mozgast, és a kimeneteit levalasztja a gépr6l. Olddsa a gomb fejének a nyil
iranyaban torténd elforgatasaval torténik. Mitkodésének egyeb részleteirdl kérjen
tajékoztatot a gép Epitdjétol.

Gép be gomb. Hatasara, ha a gép feldl nincs vészallapot (pl. nincs a vészstop gomb

megnyomott allapotban) a vezérlés és a gép dsszekapcsolodik. A gép egyéb részei, pl.

hidraulika, stb. miitkddésbe 1épnek. A gép bekapcsolasi folyamatanak egyéb részleteirdl
forduljon a gép épitdjéhez.

Uzemmédvalté gombok:

kézi mozgatas

H

1éptetés

|

kézikerék

©)

referenciapontra futés

szerkesztés

automata

kézi adatbevitel

EANUARCARC

Lépésvalaszté gombok:

|
10

az 1, 10, 100, 1000 inkremensnyi 1épés kivalasztasara

|
100 | | 1000

—

Szazalékkapcsolok:
50% Elotolas szazalék kapcsolo 0 - 120% kozott. Opciondlisan a
10% gyorsmenet szazalékat is befolyasolja.
0% "\ S 120%

LA of
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1 A vezérlés el6lapja

MG | (28| (2G| Opciondlisan négy nyomédgombon kivélaszthatdo a
FO 25% 50% | [100%

gyorsmenet szazalék értéke.

- 100% +

EU) MEU) EU) Féorsé fordulatszam szazalék kapcsoldk. A —hatdsara csokken,

a + hatdsara né 10%-kal a programozott fordulatszam az 50-
150%-os tartomanyban. A 100% gomb hatésara a programozott
fordulatszamot veszi fel.

A programvégrehajtas feltételeit modosité kapcsolok:

E» mondatonkénti végrehajtas

feltételes mondatkihagyéas
) feltételes megallas

] )
:>> program tesztelés

-) gép zarva funkcio

ey
WV\} szaraz futas

@\} mondat ujra feltétel

mondat vissza feltétel

funkci6 zarva

Mozgato, indito és leallito gombok

N

—

i

| l Start gomb. Miikodésének részletezését a leiras tovabbi fejezetei tartalmazzak.

o

]6] Stop gomb. Miikddésének részletezését a leiras tovabbi fejezetei tartalmazzak.
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1 A vezérlés eldlapja

Mozgaté gombok. A kézzel torténd mozgatds és 1éptetés
kezelOszervei. Referenciapontra vald futdsnal a tengelyek
kijelolésére szolgalnak. A gombok irdnyonkénti elrendezése gépti-
—Z| Iyl [+Z pusonként valtozhat.

+X

=X

I (@) I
Eﬂ) E[b E[b Féorso indité és leallito gombok. Hatasukra a féorso elindul M3,

vagy M4 iranyban, illetve leall M5 gomb megnyomasara.

A gépi kezel6panel ezeken a gombokon kiviil tartalmaz még 8 tetszoleges felhasznalasu
nyomogombot lampakkal felszerelve (az opcionalisan felszerelhetd 4 gyorsmenet
szazalékvalasztdo nyomogomb is ezek kozott talalhatd), amirdl a gép épitdje donti el, hogy milyen
funkciot épit ki rajuk. A gépi kezeldpanelre felszerelheté még kézikerék is.
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2 Altalanos kezeldi ismeretek

2 Altalanos kezel6i ismeretek

2.1 A kijelzési menii

Bekapcsolas utan a funkcidgombok értelmezését ado feliratokon mindig a kijelzési menii az
aktiv. Szines képerny6n a kijelzési menii funkciomezdinek alapértelmezett hattérszine vilagos-

szlirke. Mas meniibdl ebbe a meniibe a kijelzési menii gomb megnyomadsaval 1éphetiink

at. A kijelzési meniiben valaszthatjuk ki a kiillonb6zo kijelzési képeket a megfeleld feliratt
funkciogomb lenyomasaval. A kijelzési meniib6l miiveletet (pl. adatbevitelt) nem tudunk
kezdeményezni, ez a menii csupan arra valo, hogy a kijelzési képek kozott tudjunk valtani. A
kijelzési menii két szintbdl all, az elsé szinten az alabbi csoportokat talaljuk:

Pozicio

1

Allapot

Program

Eltolaso

2

3

k

4

Grafika
5

Beallita

sok

6

Szerviz
7

8

9

Lapoz

0

Ha a funkciémez6 felirata fényes (fehér) szinnel van kiemelve -a csoporton beliili kijelzési kép
aktiv-, ellenkezd esetben a felirat s6tét (fekete) szinii. Bekapcsolas utdn az Abszolut pozicio ki-
jelzés az aktiv, ezért latjuk ilyenkor a Pozicio csoportot kiemelve. Ha csoportot akarunk valtani,
egyszertien nyomjuk meg a kivant csoporthoz tartozé funkcidgombot. Ha az elsé szinten vagyunk

a kijelzési meniiben (példaul bekapcsolas utan), akkor annak az utolsé (a miiveleti menii

melletti) funkcidgombjahoz a Lapoz van rendelve. Ezzel a funkciégombbal tudunk a csoporton
beliil a kovetkezd kijelzési képre valtani anélkiil, hogy az aktiv csoport funkcidgombjat
megnyomva bevaltanank a csoporton beliili meniit.

A csoporton beliili kijelzési képet a vezérlés megjegyzi, és a csoport Ujboli bevaltasakor azt a
képet kinalja fel Gjra. Példaul; a Pozicié csoportban a Lapoz segitségével a Gépi pozicio kijelzést
valtottuk be, majd a Kezelépanel csoport kivalasztasa utan ismét a Pozicio csoportot kérjiik,
ekkor a Gépi pozicio kijelzést fogjuk ismét latni (a kijelzési kép megnevezése a képernyd -
feliilr6l- harmadik soraban mindig lathato).

Ha a vezérlés 6t funkcidgombos (9"-os monitora), akkor egyszerre legfeljebb 6t funkciomezot
tud kijelezni. Ilyenkor a kijelzési menii els szinje igy néz ki:

Pozicio

Allapot

Program

Eltolasok

Lapoz

1

2

3

4

5

Vegyiik észre, hogy az 6todik funkcibgombhoz a Lapozt rendelte a vezérlés!

A kijelzési menii (L]

Grafika

gomb megnyomasaval a tovabbi csoportokat is el6 tudjuk hivni:

Beadllitaso |Szerviz Lapoz
1|k 2 3 4 5

Itt egyik csoport kijelzése sincs kiemelve, hiszen a Pozicié csoport az aktiv, de az most éppen

[g] gomb ismételt meg-

nyomasaval visszatériink az el6z6 meniiképhez. Ha a Szerviz csoport utan lenne még tovabbi

nincs kiirva. Mivel a Szerviz az utolso6 csoport, ezért a kijelzési menii
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2 Altalanos kezeldi ismeretek

mentiicsoport, akkor a kijelzési menii gomb megnyomadsara azok irédnanak ki, mignem

1jbol az el6z6 meniiképhez érnénk.

A funkciémezd jobb alsé sarkdban lathat6 szam a funkcidémezdhoz rendelt funkciogomb sorsza-
mat jelenti €s nem a menii sorszamat a menticsoporton beliil (lasd még az SFNUMB paramétert).
Az aktiv csoport funkcidgombjat megnyomva beléphetiink a csoport meniijébe. Az el6zd
példanal maradva a Pozicié gomb megnyomasara az alabbi mentit kapjuk:

Abszolat [Relativ ~ |Gépi Végpont |Osszes
1 2 3 4 5

A Pozicié meniicsoport 6t meniibdl 4ll, ezért a hatodik funkciomezotdl kezdve a tobbi liresen
marad (azoknak nincs is semmilyen jelentésiik).

Most a kijelzés menii méasodik -és egyben utolso- szintjén vagyunk. Itt a funkcidgombok meg-
nyomasara a hozza tartozo funkciomezo felirata fényesre valt és a kivalasztott kijelzési kép
azonnal megjelenik. A masodik szinten mar nincs Lapoz funkcidgomb, mivel itt azonnal ki lehet
valasztani a kivant kijelzési képet. Ha a meniicsoportot alkot6 meniik nem férnének ki a
funkcidmezdkre, a tovabbi meniiket a kijelzési menii gomb megnyomasaval tudjuk el6hozni.
Ha a meniicsoport utolsd6 meniije is a képernyon van mar, akkor a kijelzési menii gomb
megnyomasara visszatériink a kijelzési menii els6 szintjére.

Az alabbi meniicsoportokat (képeket) tudjuk kivalasztani:

Pozicio
Abszolut|Relativ  |Gépi Végpont [Osszes |Deréksz
1 2 3 4 Slogli 6 7 8 9 0
Allapot
Program |Funkci6 [Utolsé |Aktiv  |Kezelép |Uzenet
lista 1 2 3 4lanel 5 6 7 8 9 0
Program
Konyvta |Belenéz |Szerkesz|Egyedi |FEW
r 1 2|t 3|mondat4 5 6 7 8 9 0
Eltolasok
Munkad |Szersza |Mdb.nlp |Hosszk |Rel.pnt.
b.null 1|mkorr. 2|bemér 3|bemér 4|eltol 5 6 7 8 9 0
Grafika
Grafika |Rajzol
bea 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0
Beallitasok
#1- #100-  [#500- |[Id6/ Szersza |PLC Kezel6i |Lakat
#33 1[#199 2[#599 3[szaml 4|mhely S5|tdbla 6[param 7 8 9 0

18



2 Altalanos kezeldi ismeretek

Szerviz

Param |PLC I/O teszt |Logikai |Méréren|Szkép |Hibdk [Verzid
1 2 3lanal. 4|dszer 5 6 7 8 9 0

Osszefoglalva: A kijelzési menii két szintbél all. Az elsé szint nyolc kijelzési csoportot tartalmaz.
Az els6 szinten a Lapoz funkcidgombbal tudjuk a képeket valtani az aktiv csoporton

beliil. Ha a képernyo6re nem fér ki az 6sszes mentipont, akkor a kijelzési menii @

gombbal tudjuk azt lapozni. Ha az utols6 meniipont is kiirddott a funkcidémezdkben,
akkor a kijelzési menii gomb ismételt megnyomadsara az elsd szint elejére tériink vissza.

2.2 A miiveleti menii
Ha az egyes kijelzési képeken valamilyan miiveletet akarunk végezni, pl. adatbevitelt, a képhez
tartozo miiveleti meniit a miiveleti menii gomb megnyomasaval tudjuk a funkciomezdokbe

valtani. A miiveleti menii is legfeljebb két szintii lehet, de az esetek egy részében mar az elsd
szinten is van olyan meniipont, amelyik kozvetlen miiveletvégzést eredményez.

A miiveleti menii funkcidomezdinek alapértelmezett hattérszine narancssarga. A funkciémezd alla-
potat a felirat fényes (fehér) illetve sotét (fekete) szinén kiviil a funkciomezd benyomott helyzete
is jelezheti. Ha egy miivelet a vezérlés adott allapotaban nem aktivalhato, akkor a funkciomez6
hattérszine a kijelzési menii szinére valt és a funkcidmezd elveszti gomb jellegét, csupan egy
keret veszi koriil.

Ha az adott kijelzési képhez tartozd 6sszes miiveleti menii nem fér ki a funkciomezdkbe, akkor

-akijelzési menti analogidjara- a miiveleti menii gombbal lehet tovabblapozni a meniiben.

Ha az utolsé mentipont is 1atszik a képernydn, akkor a miiveleti menii gomb megnyoma-

saval a miiveleti menii elsé szintjének elejére 1épiink.
A miiveleti meniit az aktiv kijelzési menii (aktudlis kijelzési kép) hatdrozza meg.

2.3 Az adatbevitel
A kiilonféle kijelzéképeken adatbevitel kezdeményezhetd. Az adatbevitelt mindig a miiveleti
menii gomb megnyomasaval kell kezdeni. A képerny6n alul, a funkcidgombok f616tt van

az adatbeviteli sor, ahol a bevitt adatokat gyijti a vezérlo.

A szambevitel az alabbi szabalyok szerint torténik:

— A beirt szam az adatbeviteli mezOben meghatéarozott, illetve a képernyon kijelolt cimnek ad
értéket.

— A baloldali zérok beirdsa nem kételezd.

— A beirt szamjegy a tizedespont leiitése elott egészként, utana tizedesjegyként keriil értel-
mezésre.

— A tizedespont utani jobboldali értéktelen zErok, illetve egész szamu érték esetén a tizedespont
beirasa nem kotelezo.

— Csak tizedesjegybdl allo érték bevitele kezdddhet a tizedesponttal.
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2 Altalanos kezeldi ismeretek

- A billentyli és a miiveleti funkciégombon talalhatd I inkrementalis operator (ha

engedélyezettek az adott cimbetithdz) a szam bevitele kozben tobbszor is leiithetdk,
barmikor a szambevitelt lezar6 nyilbillentyli hasznalata el6tt. Alapértelmezés: pozitiv,
abszolut érték. A novekményes adatbevitel jelzése a szam el6tti hely elsd, az eldjel a
masodik pozicién torténik.

— A vezérld6 ADAT hibat jelez adatbevitel kdzben, ha az adott cimhez megadhaté szamban
formai hibat ejtiink (egész vagy tizedesjegyek szamanak tullépése, az inkrementalis

vagy |4 [—| billentytik illegalis hasznalata).

operator, a

— A torlé <DEL> //% billentytivel a megkezdett szambevitel lezaras elétt barmikor tordlhetd.

Torlés esetén a szambevitel megkezdését megeldzo allapot all vissza.

¢s | 4= | szambevitelt lezard billentyilik hatdsa egymastol abban kiilonbozik, hogy a

A=
H lenyomasara a cimlancon elére, mig a lenyomasara a cimlancon visszafele 1épiink.

A és billentyiik a szambevitel lezarasan kiviil alkalmazhatoak a cimlanc szambevitel

nélkiili 1éptetésére is.
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3 A kijelzoképek és a rajtuk végezhetd miiveletek

3 A Kkijelzoképek és a rajtuk végezhet6 miiveletek

Az egyes kijelzoképek barmikor el6hivhatok, fliggetleniil a vezérlés tizemmddjatol, vagy egyéb
allapotatol.

Az adott képhez tartozé miiveletek azonban nem mindig végezhetdk el, ezek elvégezhetdsége
fligghet a vezérlés lizemmodjatol, vagy egyéb allapotatol. Példaul paraméterek szerkesztése csak
SZERKESZTES iizemmédban torténhet, jollehet a paraméterek listdjat barmikor, akar
AUTOMATA iizemmodban forgacsolas kozben is megtekinthetjiikk. Ha a vezérlés adott
allapotdban valamely miivelet elvégzése nem lehetséges azt a 7. lzenetsor allapota
statuszablakban a két egymas felé mutato nyil ©>>(egymast kizard allapot) jelzi.

Mas kérdés, hogy a mivelet esetleg elvégezhetd a vezérld barmely iizemmodjaban, mégis a
miuvelet nem lesz azonnal hatasos. Példaul a szerszamkorrekcios értékeket barmikor, akar a
forgacsolas soran is megvaltoztathatjuk, mégis a megmunkalast meg kell szakitani (FUGG
allapotot létrehozni) és Gjrainditani ahhoz, hogy a vezérld a forgacsolas soran figyelembe vegye
az uj korrekciot.
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3.1 Poziciokijelzések

3.1 Poziciokijelzések

Otféle pozicidkijelzés lehetséges. Az elsé négy kijelzés nagy karakterekkel irja ki a valasztott po-
ziciot, mig az 6todik képen az dsszes poziciokijelzés valamint hat vagy annal kevesebb tengely
esetén az eldtolds és fordulatszam értékek is kiirddnak normal karakterekkel. Pozicionalhato
féorsonal hurokzaraskor (M19 allapot) a fordulatszdm helyett a féorso szoghelyzetét mutatja a
képernyd. Ha a féorsé C tengelyként programozhato, akkor az S helyett C betiivel kezdddik a sor.
Az el6tolés soraban lathatdo még az aktualis koordindtarendszer szama.

| IR | | | | | | Abszoliit pozicié: a kivalasztott

| 03,/02/27 OB : <1<1 .,
ABSZOLOT POZICIO ST koordinatarendszerben a

X 94 .836 megfeleld nullpontelto-
_ lasok és korrekciok figye-
< 8.624 lembe vételével.

Relativ_pozici6: referenciapont
felvétele utan megegyezik
az abszolut pozicioval.
Tetsz6leges helyzetben
atirhato, vagy nulldzhato.
Gépi pozicié: a G53-as koordi-
natarendszerben mért po-
zicid a hosszkorrekciok

figyelembe vételével.

RELATI || GEPI | VEGPON || OSSZES || DEREKS . N ., .
v T Z0Gii Végponti pozicio: az aktualis ko-
ordinatarendszerben a
| HZGT | | mondat végponti po-
| 03/02/27 08 : 16 , e h gr;( Kk P'k
OSSZES PO=ZICIo (mfolololol ZlClOJa a NOSSZKOIreKC1o

figyelembe vételével.
Osszes pozici6: az eldbbi négy
kijelzés mellé még a
maradék is kijelzésre ke-
ril, ami azt mutatja, hogy
az aktudlis mozgasbol
még mennyi van hatra.
Ennél a kijelzésnél (hat
vagy kevesebb tengely
esetén) a programozott és

F Lol o ToTo o] Lo ToTo o S o o B L =,
100 az aktualis eldtolas és for-

= Lo Lo
— e dulatszam is latszik.
T

Derékszogii pozicid: A polarkoordinata interpolacié bekapcsolt dllapotaban (G12.1) a szerszdm
pozicidja a programozott derékszogli koordinata rendszerben. A polarkoordinata interpo-
lacio kikapcesolt allapotaban (G13.1) az itt kijelzett pozicidk megegyeznek az Abszolut
képerny6n lathato poziciokkal.

Az els6 harom képnek bedllitd szerepe is van; amelyiket utoljara valasztottuk ki, az a pozicio-
kijelzés lesz a maradék és a végpont pozicio mellett olyan kijelzési képeknél (kivéve az
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3.1 Poziciokijelzések

eltolasoknal), ahol a képernyd felsd részén a poziciokijelzés lathatd, valamint a grafikus
poziciokijelzésen.

A poziciokijelzés miiveletei
A pozicidkijelzés miiveletei megegyeznek a kezelépanel miveleteivel (lasd 3.2.4 fejezet).
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3.2 Allapot

3.2 Allapot

Ez a kijelzés a futd programok és allapotok kijelzésére szolgal.

3.2.1 A futé program listazasa

[AUTH | [STRT | [MO=G | |

03-02-27 OE -S54

[ [

PROGEAM LISTA

(B Rolelol

FUNKCI || UTOLSG || AKTIV || KEZELG | UZENET

0 PANEL

3.2.2 Funkciok, alprogram és makrdszintek allapota

[AUTH | [STRT | [MO=G | | |
| 03,02/27 OF : 53

FUNKCIO (B Rolelol

=i lo ey alole]
176 .57

s lole R olelolo]
Lo A Oz

B ol b

ME3I M1l TOI1O1
MO8

UTOLSG || AKTIV || KEZELG || UZENET

PROGRA ||

M LIS PANEL

A képerny6 also részében a futd
program listaja lathato. A listan
szerepld egyik mondat ki van
emelve; ez a végrehajtas alatt 4116
mondat. A képernyd kozépsod
részén az eldtolds és a fordu-
latszam kijelzése lathato (feltéve,
ha a kijelzett tengelyek szama
nem tobb hatnal). A képernyd fel-
sO részén poziciokijelzés van. Az
elsé oszlopban a poziciokijelzé-
sek meniiben kivalasztott kijelzés
szerinti (lasd még a 3.2 fejezetet),
a kozépsében a maradék, a jobb-
oldaliban a végpont poziciot lat-
juk.

A képernyd jobboldali alprogram
mez0jében az aktiv alprogramo-
(ka)t lathatjuk. Kozvetleniil az al-
program szama utan az ismétlési
szam all. A képerny6 als6 mezo-
jében a fOorsd forgasallapotarol
(M3, M4, M5, M19), a fordulat-
szamtartomanyrol (M11, M12,
M13, M14, ...), az aktualis szer-
szamrol (Tnnnn), segédfunkciok-
6l (A, B és C), valamint tovabbi
(a PLC programban definialt) M
kodokrol kapunk informaciot.

A pozicid mezdben az els6 oszlop
a pozicidkijelzések meniiben ki-
valasztott kijelzés szerinti (lasd

még a 3.2 fejezetet), a masodik oszlop a maradék poziciét mutatja.
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3.2 Allapot

3.2.3 G kodok és korrekciok

Az Utolsé, és az Aktiv képeken a mondatbeolvaséas (Utolsd), illetve a program végrehajtas
(Aktiv) alatt 4116 érvényes G kodok és korrekciok lathatdak. Az Utolso kijelzokép megfelel a
#4000..., #4100... makrovaltozok 4llapotanak, miga az Aktiv kép a #4200..., #4300...
makrovaltozok allapotanak.
[AUTH | [STRT | [MozZ6G | | | A képernyd felsé részén pozicio-
|m,,1. iu [__ewzos:io kijelzés van. Az els6 oszlopban a
pozicidkijelzések meniiben kiva-
lasztott kijelzés szerinti (lasd még
ot oo 1o a 3.2 fejezetet), a kozéps6ben a
o 1o0: maradeék, a jobb oldaliban a vég-
pont poziciot latjuk.
Ha kevesebb mint hét tengelyt
kell kijelezni, akkor a képernyd
kozépso részén az eldtolasrol és a
féorso fordulatszamarol kapunk
G2 informaciot.
A képernyd alsd részén balrol
- ——— — — ——  kezdve, feliilr6l lefelé¢ haladva a
PROGRnA || FUNKCI || UTOLSO KEZELOD || UZENET , . , ,
LIS |6 PANEL G kodok, illetve a szerszamszam
a korrekcios rekesz szadmaval
egyltt lathato.
A G kodok koziil csak azok vannak kijelezve, melyek eltérnek az alapbeallitastol.

G188 LX)

G0

A Program lista, Funkcio, Utolsé, Aktiv képerny6 képek miiveletei

Egyedi mondat miiveletcsoport: Lehetdségiink van a képernyd also sordban egy egyedi mondat
beirasara, illetve egy régebben beirt mondat ismételt végrehajtasara vagy modositasara

miutan a miveleti menii -{» gombot és az Egyedi mondat funkciégombot megnyom-

tuk. Az egyedi mondat bevitele csak kézi tengelymozgatas (MZGT), léptetés (LEPT)
vagy kézikerék (KEZK) tizemmoddban lehetséges.
A betii és szambevivo gombokkal beirhatjuk a kivant mondatot. A mar megszerkesztett

soron a kurzort a és gombokkal mozgathatjuk, ha valamit feliil kivanunk

irni, vagy torolni. Beszurashoz hasznaljuk az INS gombot. Ekkor Beszur allapotba

keriil a szerkesztd. Torléshez hasznalhatjuk a DEL, vagy a (Backspace)

gombot.
T 1

A megszerkesztett mondatot az (Enter), vagy a

hasznalataval zarhatjuk le. Ekkor a masodik statuszmezdében megjelenik az EGYM
felirat. A START gomb hatasara az egyedi mondat végrehajtodik. A RESET gombbal
meg lehet sziintetni a lezart egyedi mondat végrehajtasat (akar a START megnyomasa
elott is), ekkor ujra szerkeszthetd az elobbi mondat. A mondatpufferban 1évé mondat
kikapcsolasig megorzodik.

ésa nyilbillentyiik
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3.2 Allapot

A mtiveletcsoportban az I gomb az I (inkrementalis) operatort irja be, mig a Mondat
torlése funkcidgomb megnyomdsa a mondatpufferben 1évo (régebben beirt) mondat
torlésére valo.

3.2.4 A kezel6épanel

A kezel6panel képe attekintést nyujt a legfontosabb gépi kezeldelemek allapotardl. A kiilonbdzo
elemcsoportok funkcidgombrol valo kezelhetdségét a PLC program engedélyezi.

(AUTH | [STRT | [Moz6G | | | A kezelBpanel kijelzési képét az
| 03,02/27 &I : 1Z , .
KEZELGPANEL 01000 abra szemlelteti.

A fels6 nyomodgombcesoportban
az lizemmodkapcsolok allapotat
latjuk. Alatta a tengelyvalasztd
kapcsold alldsat mutatja. Ezt
koveti a 1épésvalasztd kapcesolo,
majd a harmadik sorban a szaza-
l1ékkapcsolok lathatoak.

A kozépsd nyomdgombcesoport a
feltételkapcsoldk, az alsd nyomo-
gombcsoport a PLC kapcsolok
allapotat tiikrozi.

SZERKESET KEZI ADTB

MOZGATAS LEFPTET KEZIKEREK| REFFPOHNTERA

FELT .MHDT| [ FELT .STOFP| [ MHMT . UISS=2

MHDT O.JHRA GEF ZaAaRUA

PROGRA || FUNKCI || UTOLSO || ARTIV UZENET
M LIS |0

A Kkezelopanel kép miiveleti
meniije

A kezel6panel képéhez az alabbi miiveleti mentit tudjuk a miiveleti menii gomb megnyo-

masaval aktivalni:

Uzemmo |Tengelye [Lépés (% Feltétele |Gép Rel.pnt
dok 1[k 2 3 4lk 5 6|torlés 7 8 9 0

Az elsé hat gomb meniigomb, vagyis a megfeleld funkciogomb lenyoméasara a funkciogombokon
az adott meniihdz tartozé miiveleti gombok vélnak lathatova. A miiveleti gombok grafikajan, ha
amegfeleld funkcidgombot lenyomtuk és azt a vezérlés elfogadja, a gomb "beragad". A hetedik
Relpnt torlés gomb miiveleti gomb, vagyis lenyomasa azonnali hatést valt ki.

Az egyes muveletcsoportok funkciogombrol valo kezelhetdségét a PLC program engedélyezi,
vagy tiltja. Ha egy miiveletet a funkciogombokrol nem kezelhetd, akkor azt valamilyen kiilsé ke-
zel6elemrdl lehet elérni. Erre vonatkozdan az adott géphez mellékelt leirasban talalunk utmuta-
tast.

Uzemmodok menii miiveletei

A kovetkez6 uzemmodok kozul valaszthatunk:

Szerkesz |Automat |Kézi Mozgat (Léptet [Kéziker |Ref
t lla 2|adatbea 3 4 5[ék 6 7 8 9 0
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3.2 Allapot

Tengelyek menii miiveletei

A funkcidmezOkben a szerszamgépen taldlhatd valamennyi tengely fel van sorolva. Itt
kivalaszthatjuk azt a tengely, amelyikkel valamilyen miiveletet akarunk végezni. Erre a miiveletre
példaul akkor van sziikség, ha kézikerékkal kivanjuk mozgatni valamelyik tengelyt. A megfeleld
funkcidgomb megnyomasaval ki kell jeldlni azt a tengelyt, amelyiket mozgatni akarjuk. Ekkor
a képerny6 Tengely sordban egy fényes keret veszi koriil a tengely betiijelét.

X Z ||
0

Lépés menii miiveletei

A funkcidmezokben a valaszthatd Iépésnagysdgok vannak felsorolva. Ha valamelyiket
kivalaszjuk, akkor azt egy fényes keret veszi koriil. Az itt kivalasztott 1épés a Léptet ¢és
Kézikerék tizemmodban jut szerephez. A funkciomezdkben lathatod értékek inkremensben
értendok.

1 10 100 1000 "
0

% menii miveletei

A gyorsmeneti, a féorso és az eldtolas szazalékkapcsolokat modosithatjuk a funkcidgombok le-
nyomasaval.

G- G+ S- S+ F- F+
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

A kapcsolok pillanatnyi allasat a képerny6 kozépso részén a G, S és F cimeken lathatjuk.

Feltételek menii miveletei

A kovetkezo feltételeket kapcsolhatjuk ki vagy be:

Monda- |Feltétele |Feltétele [Mondat |Mondat |Szdraz |Gép Teszt
tonként 1{s mond 2[s 4llj 3|vissza 4|gjra  5S|futds 6|zérva 7 8 9 0

G¢ép menii miiveletei

Legfeljebb nyolc szabad felhasznalasti miiveleti gomb. Feliratukat a PLC program hatdrozza meg,
miikodésiikrol, hasznalatukrol az adott géphez mellékel leirdsban olvashatunk. Ha a PLC
program :197-es modulja nem tartalmazza a gombok feliratat, akkor automatikusan a PLC1,
PLC2 ... PLCS allitodik be.

Relativ pont torlése miivelet

A relativ koordinatakijelzések nullazhatéak a miveleti gomb segitségével. A relativ pont
tengelyenkénti allitasat a 3.4.5 fejezet targyalja.
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3.2 Allapot

3.2.5 Uzenetek

Ezen a képernyOn a varakozo statuszban 1€vo iizeneteket lathatjuk, melyek éppen fennallnak.
Mivel a statuszsor masodik soraban csak az aktiv (beavatkozasra varo) iizenet olvashato, ezért
ezen a képerny6n tudjuk megnézni, hogy az adott pillanatban a stdtuszsorban lathat6 {izeneten
kiviil van-e még masik is, ami emiatt nem tud kijelzédni.
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3.3 Program
Az alkatrészprogramokon végezheté miiveletek képei.

3.3.1 Programkonyvtar

A képerny0 felsd soraban a tarban 1évo programok szdmat és a szabad memoria byte-okban kife-
jezett nagysagat latjuk.
A kozépsO részen a tarban 1évé programok vannak felsorolva. A programokat a vezérlés
azonositd szamuk szerint tartja nyilvan; ezek a szamok olvashatdak az els6 oszlopban. A k6zEépso
oszlopban a program neve lehet (a programnak nem kotelezé nevet adni, ezért ez az oszlop
helyenkét iires is lehet). Az utols6 oszlop a program byte-okban mért hosszat tartalmazza. Ha az
utolsé oszlop felett illetve alatt nyilakat latunk, ez azt jelenti, hogy a teljes lista nem fért ki a kép-
ernyOre ¢és a nyilakkal jelzet irdnyban tovabbi programok talalhatéak.
Inu ™ | | [ | | — |03/02/2? L)g . A hs::ap cgy sdvot le’he’t mozgatni
ROMYUTAR ET T anyilbillentytlik segitségével. Ez-
zel akijelolésavval lehet ramutat-
ni arra a programra amivel vala-
milyen miiveletet akarunk végez-
ni.

BELENE || SZERKE || EGYEDI
Z SZT MOND

A programkonyvtar miiveletei
A programkonyvtar képéhez az alabbi miiveleteket illetve miiveleti meniiket tudjuk a miiveleti

menii gomb megnyomasaval aktivalni:

Uj Keres |Tor6l |Betolt [Ment |Futtat |Visszadl|Rendez |Védett
1 2 3 4 5 6|lit 7 8 9 0
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3.3 Program

Inu ™ | [ — I(MM? on.q1o Ui ml’ive,let: A g0131b megnyo
HROMYUTAR 01000 masakor a képernyd bal
als6 részén kinyilik egy
ablak, ahol megadhatunk
egy programszamot. A
nyilbillentylilk barmelyi-
kével lezarhatjuk a bevi-
telt. Ekkor keletkezik egy
Uuj program a megadott
szammal, illetve hibaiize-
netet kapunk, ha van mar
ilyen szami program,
vagy ha mar nincs hely a
KERES TOROL ||| BETOLT || MENT FUTTAT || VISS2ZA || RENDEZ || VEDETT memorlaban' ,

ALLIT Ha a programszam megadasat a
jobbra mutat6 nyillal zarjuk le,
akkor a program nevét is megadhatjuk itt. Név megadasakor a lapozobillentytikkel a kis és

nagybetlis izemmod kozott lehet valtani, az INSERT | == > majd a, : "' vagy ! megnyomasa utan

¢kezetes illetve kiilonleges karaktereket lehet megadni. Példaul az 4 betli a le lapozd, az

INSERT, a vessz6 majd az a megnyomasaval irhato be.

Keres miivelet: A gomb menyomasa utan megadahtunk egy programszamot a képerny® bal also
sarkaban vélo ablakban. A szam megadasat barmelyik nyilbillentytivel lezarva a kije-
1616sav a kért programra ugrik, vagy hibaiizenetet kapunk, ha a megadott szammal nincs
program a memoriaban.

Torol miiveletcsoport: A gombot megnyomva tovabbi hdrom miiveleti gombot latunk:
Ramdiszk, Tedd, Mégsem. A Ramdiszk miiveleti gombbal valaszhatunk, hogy a tairban
1év6 programo(ka)t, vagy a vezérléshez csatlakoztatott NCT9ORD egység programjait
akarjuk tordlni. A Tedd hatdsara hajtodik végre a miivelet, mig a Mégsemmel meg-
szakithatjuk a miiveletet és visszaléphetlink a miiveleti menti elsé szintjére.

Betolt miiveletcsoport: A gomb megnyomdasakor az alabbi miiveletek jelennek meg; Soros,
Ramdiszk, Prom, Tedd és Mégsem. Az elsé harom kapcsoldval beallithatjuk, hogy hon-

crer

megkezdddik, mig a Mégsemmel visszaléphetiink a miiveleti menti elsd szintjére.

Ment miiveletcsoport: A gomb megnyomadsara a kdvetkezo miiveletek jelennek meg; Soros,
Ramdiszk, Tedd és Mégsem. Az els6 két kapcsoloval kivalasztahjuk, hogy hova akarjuk
menteni a kijelolt programo(ka)t. A mentés a Tedd gomb hataséara indul, mig a Mégsem
gomb a miiveleti menii elsd szintjére 1ép vissza, megszakitva a miiveletet.

Futtat miiveletcsoport: A gomb megnyomasara az alabbi miiveletek keriilnek a funkciomezdk-
be; Autoban, Kézi adatbevitelben, DNC és DNC NCT, Tablazat és DNC FEW. Az
elsé miiveleti gombbal (Autoban) az automata futtatasra tudjuk kijeldlni a programot.
A miiveleti gomb hatastalan, ha automata iizemmédban van a vezérlés és FUGG, STRT
vagy STOP allapot van. A masodik miiveleti gombbal a kézi adatbeviteli izemmod
programjat tudjuk kijeldlni. Az utols6 két miiveleti gomb a DNC iizemmodot hatarozza
meg. A DNC miiveleti gomb egyszerli, protokol nélkiili DNC moddba kapcsolja a
vezérlést, mig a DNC NCT gombbal az NCT protokol alapjan miikodé DNC kapcsolatot
tudunk megvaldsitani. A Tabldzat miivelet csak Szerkeszt lizemmodban hatasos.
Megnyomasara, ha a kijelold T (szerszamhely tablazat), vagy P (PLC tabla) szamu
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3.3 Program

programon all, a kijeldlt tablazatot tartalmazé allomany betdltddik a megfeleld
tablazatba. Lasd még a 3.6.5 Szerszamhely tablazat és a 3.6.6 PLC tablazat fejezeteket.
A DNC FEW gombbal az opciondlisan a vezérlobe integralt PC-r6l tud programot végre-
hajtani.

Visszaallit miiveletcsoport: Megnyomasakor a képernydn azok a torolt allomanyok jelennek

crer

A kijel6ldsavot a kivant programra mozgatva a Tedd miivelettel a kivalasztott program
ujra hasznalhat6.

Rendez miiveletcsoport: A konyvtarban talalhatd programok funkcidogombokkal kijelolt
szempontbol torténd rendezését lehet megvaldsitani. A rendez miiveletcsopoton beliil az
alabbi miiveleti gombok vannak: Novekvd, Csokkend; a rendezési irdny, valamint a
Kijelolt, Tipus, Méret (byte) ¢és Szam a rendezési szempont beallitdsdhoz. A Tedd
hataséra a rendezés végrehajtodik.

Védett miivelet: A miivelet hatdsara a kijelolt allomany(ok) védett atributuma az ellenkezdjére
valtoztathato.

3.3.2 Belenéz

A képerny6n megjelenik a konyvtar képen kijeldlt program listdja. A program szama €s neve a
[ALTH | | | | | | | legfelsd sorban mindig latszik. A
| - .| 030227 ®9:23 programon egy kiemeldsavot
tudunk mozgatni, ami egyszerre
egy—egy mondatot emel ki. A kie-
meldsav a nyilbillentytikkel és a
lapozdbillentyiikkel mozgathato.
A kiemeldsavnak a Mondat keres
miuveletnél lesz szerepe. Ott a kie-
meldsavval is raallhatunk arra a
mondatra, amelyiktél kezdve a
> M98 P1001 L7V megmunkalast folytatni szeret-
nénk.

A belenéz miiveletei

ELEJE |(VEGE | VEGIG | MONDAT A belenéz képéhez az alabbi mi-
=== veletek, illetve miiveletcsoportok
allnak rendelkezésre, miutan a miiveleti menii gombot megnyomtuk:

Eleje Vége Végig [Mondat
1 2|lolvas 3lkeres 4 5 6 7 8 9 0

Eleje miivelet: A gomb megnyoméasakor a kiemeldsor a program elsd6 mondatara ugrik.

Vége miivelet: A gomb megnyomasakor a kiemeldsor a program utols6 mondatéra ugrik.

Végig olvas miivelet: A gomb megnyomasakor a vezérlés ugy viszi a kiemeldsort a program
utols6 mondatara, hogy kdzben az egész programot végigolvassa és vizsgalja az ellendr-
z60sszegét. Igy megallapithatd, hogy a tarban 16v6 program nem sériilt—e meg (a program
elromolhat példaul tal alacsony homérsékleten torténd tarolaskor, iizemeltetéskor,
fejezet).

Mondat keres miiveletcsoport: A gomb megnyomadsakor a kovetkez6 miiveletek jelennek meg:
Eleje, Vége, Keresd, Ugorj, Megszakitott és Mégsem. A keresési miveletek leirasat
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3.3 Program

lasd 13.6 Automata lizemmodd inditdsa mondatkeresés utan cimii fejezetben a 115.
oldalon.

3.3.3 Szerkeszt

[AUTH | [ [ | A képernyén a szerkeszthetd
| 03,02/27 O3 1 27 perny

‘SzERRESZTES  oieee _program listaja latszik.

SN1BOGIXZZ .2F .2,C.7 Lehetdséglink van a programiras-
>N185Z-44F .23,A-3

>N190X152-58.5,R2 ra illetve modositasra miutan a

>N195X30.5
>N200GOX100T303 77 . .
>N205X30 .52-56 .55200F .28 muveletl menu gombOt

>NZ10G71U1.5R1 ,
>N215671U1.5P2200240 megnyomtuk. Nem lehetseges a

NZ20X212-56.5F . 25230 r ’ ,
e védett programok valtoztatasa. Ha

e R szerkeszt (SZER) lizemmodban
>NZ35X30Z-88

>NZ40GOXBOZON3 van a vezérlés és nincs felﬁig-
ke et gesztett (FUGG) programvégre-
PHZSSGTER. 05P0Z0166Q .3 hajtas, akkor a kijelolt foprogram

00001 (Desta nornal g» 52 RESZUR hivodik be, mig felfiiggesztett
I — végrehajtaskor (FUGG) az a
program, amelyikben a végrehaj-
tas alatti sor taldlhat6. Ha nem
szerkeszt (SZER) lizemmodban van a vezérlés, vagy egy masodik ablakot nyitunk, akkor a
konyvtar képen kivalasztott program olvasodik be. Nem felfiiggesztett végrehajtasi allapotban
a futd program(ok) modositasa nem engedélyezett.

A Szerkeszt miiveletei

A Szerkeszt kijelz6kép miiveleteinek leirasat lasd a 4.4 A szerkesztés miiveleti meniije cimii
fejezetben a 59. oldalon.

3.3.4 Egyedi mondat

| [MZ&T | | | | A képernyé felsé részén a pozici-
| 03.02-27 1A = 1= rq oo y , . roor e

EGYEDI MOMNDAT okijelzés latszik. Lehet6ségiink

- van egy egyedi mondat beirdsara,

= . . illetve egy régebben beirt mondat

e boon oo ismételt végrehajtasara vagy mo-

o 100 dositasara miutan a miiveleti

menii gombot megnyom-

tuk. Az egyedi mondatot hason-
l6an kell megadni, mint egy prog-
rammondatot, de az egyedi mon-
dat cimlancéban eleve nem szere-
pelnek azok a cimbetiik, melyek

A agyedi mondat beviel exak

kézi tengelymozgatds (MZGT),

B C I J K RHDUF E
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1éptetés (LEPT) vagy kézikerék (KEZK) iizemmodban lehetséges, ellenkez6 esetben a miiveleti
menii gomb megnyomasara a cimlanc meg sem jelenik.

Az egyedi mondat miiveletei

A miiveleti menii gomb megnyomasa utan az egyedi mondat szerkesztés képéhez az alabbi
miuveletek allnak rendelkezésre:

[u—

torlése 2 3 4 5 6 7 8 9

I Mondat |Segit6 ||
0

I miivelet: A gomb az I (inkrementalis) operator be—, illetve kikapcsolasat teszi lehetové az ak-
tudlis cimbetiin. Végrehajtasakor kozvetlentil a koordinatacim utan megjelenik az I betii.

Mondat torlése miivelet: A gomb a mondatpufferben 1évo (régebben beirt) mondat térlésére va-
16.

Az egyedi mondatot a gombbal kell lezarni. Ekkor a masodik statuszmezoben megjelenik

az EGYM felirat. A START gomb hatdsara az egyedi mondat végrehajtodik. A RESET gomb-
bal meg lehet sziintetni a lezart egyedi mondat végrehajtasat (akar a START megnyomasa elott
is), ekkor Ujra szerkeszthetd az elébbi mondat. A mondatpufferban 1évé mondat kikapcsoléasig
megorzodik.
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3.4 Eltolasok
A nullpont—, és korrekcioregisztereken végezhetd miiveletek képei.

3.4.1 Munkadarab nullpont

| [REZK | [ [ | | A képerny6n a G54, ..., G58, a

| 03-02/27 11 : 15 e oo r .
AT T TR SR T k6zos nullponteltolasok, valamint

e a G52 és G92 utasitasokkal prog-

X—  1Z3 .S80 . , .
MUNKADZ G55 ramozott eltolasok értékei van-
L nak. Az egyes nullpontokhoz tar-

2 LT e - toz6 koordinataeltolasok egy—egy
MUNKADEd 557

x © .00 . csoportot alkotnak. A csoporto-
MUMNKADS GS5

o4 (o alolo] - 4 P
MLMEADE Coo kon a gombbal eldre (a no-

> O OO . . ., B
MDE ELTOL vekv6 koordinatarendszerszamok

o (o pep ool o
G52 , . i
x O . 000 . fel¢), a gombbal visszafelé

lehet a mutatét mozgatni. A koor-
dinatarendszert jelz6 mutaton be-

- G5 -

lehet mozgatni a tengelycimeken egy inverz mezot. Ezzel a mezdvel lehet kivalasztani a
koordinatarendszeren beliil a kivant tengelyt.

SZERSZ || MDB.HL {| HOSSZK |( REL.FN
AMKOR || P.BEH BEME || T.ELT

lil a és gombokkal

A munkadarab nullpont miiveletei

[ [REZK | | | | \ A munkadarab nullpontokon vég-

| 030227 11 : 17 /” ror s
MUNKADARAE MULLF . ELTOLAS 01060 zett miiveletek azonnal atirjak az

MuriEaps esa eltolasi regisztereket, azonban ezta
MUNKADZ GS5S futd6 program csak akkor veszi
i figyelembe, ha a programot elolrol
* o . 000 ujrainditjuk, va a prog-
MUNKADY GST J ! Juk, ) gy ) p g
x o . ooo . ramvégrehajtast felfliggesztjiik
o ooo . (FUGG allapot kivaltasa), majd
MONRans G ujraindijuk azt. Azaz hiaba irodik
MDE ELTOL : at az aktualis koordinatarendszer, a
e = BEs . modositott érték mindaddig
e o (XS . figyelmen kiviil lesz hagyva, amig

a végrehajto Gjra le nem hivja a
modositott koordinatarendszert.

CSOPDR || MINDEN || I s2 MENT

T TOR | T ToR Ebbdl az is kovetkezik, hogy a ko-

ordinatarendszer meggondolatlan
atirasa programvégrehajtas alatt nem okoz azonnali problémat, hatdsa esetleg csak a program
kovetkezd futtatasakor érzékelhetd, éppen ezért atirasakor legyiink nagyon koriiltekintéek. A
munkadarab nullpont képéhez az alabbi miiveleteket illetve miiveletcsoportokat tudjuk a mii-

veleti menii gomb megnyomasaval aktivalni:
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3.4 Eltolasok

—

Csoport |Mindent /2 Ment |
torlése 1{torol 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Csoport torlése miiveletcsoport: A gomb megnyomésakor a képernyd bal also részén a TORLI
G5x? kérdés jelenik meg (az x az aktudlis koordinatarendszer szerint), valamint a Tedd
¢s a Mégsem miiveletek jelennek meg a funkcidmezOkben, melyek jelentése
értelemszerti.

Mindent torol miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képerny6 bal alsé részén a MIN-
DENT TOROL? kérdés jelenik meg, mikozben a funkciomezokben a Tedd és a Még-
sem miuveletek jelennek meg, melyek jelentése értelemszert.

I miivelet: A gomb az I (inkrementalis) operator be—, illetve kikapcsolasat teszi lehetévé az ak-
tualis cimbetiin. Végrehajtasakor kdzvetleniil a koordinatacim utdn megjelenik az I beti.
Az igy megadott érték hozzdadodik az eredeti eltolashoz.

/2 miivelet: Az aktudlis cimbetiire irt értéket felezi. Végrehajtasakor a koordinatacimen 1évo
értek fele lesz lathatd a beviteli mezdben.

Ment miivelet: Megnyomasara egy O programszamot szerkeszthetiink az alsé adatbeviteli
sorban. Ha a bevitelt a <jobb>, <bal> gombok valamelyikével zarjuk le nevet is adhatunk
az programnak ugyanott. A <fel>, <le> gombok hatasara eltdrolodnak az eltolasi érté¢kek
amemoriaban makrovaltozokra torténd értékadas formajaban. Ha vissza kivanjuk allitani
az igy eltarolt eltolasi értékeket, jeloljiik ki a programot automata végrehajtasra és
automata tizemben hajtsuk végre.

3.4.2 SzerszamKkorrekciok

G iolol

tényleges értékét.

ol o
oo : A csoportokon a gombbal

elére (andvekvo regiszterszamok

MINDEN || GEOMET || KOPAS || CSOPOR || I 2 KOR SZ || MENT felé), a T gombbal visszafelé
T TOR || R TOR | TORLE | T TOR KERE

lehet a mutatot mozgatni. A cso-

| [kEZK | | | | | A képernyén a szerszamkorrekci-
| 03,02/27 11 : 26 , e e ., ,
SZERSZAMEOREEKC 10K 0k X, Z (opcionalisan Y) iranyu
GEOMETR IA A értékei vannak, illetve a szerszam
> — 130 .460 , L., L,
=z - 256.970 . sugarkorrekcioja és a szerszamal-
o o aes las kodja Q cimen. Az azonos
X - szadmu korrekcios regiszterek
R Jpeoses ) egy-egy csoportot alkotnak. A ge-
Q o s
= e ometria és kopas értékek eldjelhe-
= - QOO - lyes 0Osszege adja a korrekcio
Q
»
=
) &
Q

Lo ]
Lo ]
L)
Lo ]
Lo ]
Lo ]
Lo ]
Lo
Lo ]
Lo ]
Lo ]

- (ésa b

a mezodvel lehet kivalasztani a mdédositand6 korrekcios regisztert.

ésa

portot jelz6 mutaton beliil a gombokkal lehet mozgatni egy inverz mez6t. Ezzel
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A szerszamkorrekciok miiveletei

A szerszamkorrekcion végzett miiveletek azonnal atirjak az eltolasi regisztereket, azonban ezt
a futd program csak akkor veszi figyelembe, ha a programot eldlrél ujrainditjuk, vagy a
programvégrehajtast felfiiggesztjiik (FUGG allapot kivéltasa), majd Gjraindijuk azt. Azaz hidba
irodik at az aktualis korrekcio, a modositott érték mindaddig figyelmen kiviil lesz hagyva, amig
aprogram ujra le nem hivja azt. Ebbdl az is kovetkezik, hogy a korrekciok meggondolatlan atira-
sa programvégrehajtas alatt nem okoz azonnali problémat, hatdsa esetleg csak a program
kovetkezd futtatdsakor érzékelhetd, éppen ezért modositasakor legylink nagyon koriiltekintéek.
A szerszamkorrekciok képéhez az alabbi miveleteket illetve miiveletcsoportokat tudjuk a mii-

veleti menii gomb megnyomasaval aktivalni:

Mindent |{Geometr.|Kopas |Csoport /2 Kor sz |Ment ||
0

P

torol  1|torlése 2[torlése 3|torlése 4 5 6|keresés7 8 9

Mindent torél miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képernyd bal alsé részén a MIN-
DENT TOROL? kérdés olvashatd, mikozben a funkcidmezdkben a Tedd és a Mégsem
miiveletek jelennek meg, jelentésiik értelemszerti.

Geometria torlése miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képerny6 bal als6 részén a
MINDEN GEOMETRIAT TOROL? kérdés lathato, valamint a Tedd és a Mégsem
miuveletek jelennek meg a funkciomezokben, melyek jelentése értelemszerti.

Kopas torlése miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képernyd bal alsé részén a MIN-
DEN KOPAST TOROL? kérdés olvashato, valamint a Tedd és a Mégsem miiveletek
jelennek meg a funkcidémezdkben, melyek jelentése értelemszerti.

Csoport torlése miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képernyd bal also részén az EZT
A CSOPORTOT TORLI? kérdés jelenik meg, valamint a Tedd és a Mégsem miive-
letek a funkciomezdkben, melyek jelentése értelemszerti.

I miivelet: A gomb az I (inkrementalis) operator be—, illetve kikapcsolasat teszi lehetové az ak-
tualis cimbetiin. Végrehajtasakor kdzvetleniil a koordinatacim utan megjelenik az I beti.
Az igy megadott érték hozzdadodik az eredeti korrekciohoz.

/2 miivelet: Az aktualis cimbetiire irt értéket felezi. Végrehajtasakor a koordinatacimen 1évo
érték fele lesz lathato a beviteli mezdben.

Kor sz keresés miivelet: megnyomdsara az als6 adatbeviteli sorban megjelenik az N cim.
Ertékadas és lezaras (nyilbillentyiik valamelyike) utan megkeresi a beadott korrekcios
csoportot a tarban.

Ment miivelet: Megnyomasara egy O programszamot szerkeszthetlink az als6 adatbeviteli
sorban. Ha a bevitelt a <jobb>, <bal> gombok valamelyikével zarjuk le nevet is adhatunk
az programnak ugyanott. A <fel>, <le> gombok hatésara eltarolodnak a korrekcios
értekek a memoridban makrovaltozokra torténd értékadas formajaban. Ha vissza kivanjuk
allitani az igy eltarolt korrekcids értékeket, jeloljilk ki a programot automata
végrehajtasra és automata lizemben hajtsuk végre.
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3.4 Eltolasok

Az alabbi abrakon lathato a Q szerszdmallas kod értelmezése:

a szerszamallas ' Z

kédja jobbsod-
rasu koordinata- Q
rendszerben Q

y
>

zZ

Y

a szerszamallas
kédja balsod-
rasu koordinata-
X rendszerben

Q=8 Q=7 g Q=6

3.4.3 Munkadarab nullpont bemérés

| [KEZK | | | | | A képernyd fels6 részén a pozi-

| 03,0227 11 : 22 ., .. , , . 1

MUNEADARAE MULLE . BEMERES Di000 ciokijelzés latszik. Az elsé oszlop
mindig a gépi pozicio, a kdozépsé a

b4 158 . 010 > ., ., .

= s513.992 = kivalasztott koordinatarendszerbeli

250 oooe 1o pozicid, mig az utols6 oszlopban a

z BT maradékot. A képernyd also részén

a kovetkezd informaciokat latjuk

CEOMETE I feliilrdl lefelé haladva. Az Nnn sor-

B = Sl dE ban a jelzett szdmu korrekcids cso-

= — 256 .970 .. .

port tengelyenkénti hosszkorrekci-

MUNRADL G- 0s értékei lathatok. A kovetkezo

sorban a valasztott koordinatarend-

szer szdma all, alatta pedig a koor-

dinatarendszer eltolasregiszterei.
MEDB KOR SZ | -2 EGYEDI
KODRD KERE MOND
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3.4 Eltolasok

Azeltolasregisztereken a mutatot a és gombokkal lehet mozgatni. Ezzel a mutatoval

lehet kivalasztani a modositandod eltolési regisztert.

A munkadarab nullpont bemérés miiveletei

A munkadarab nullpont bemérés képéhez az alabbi miiveleteket illetve miiveletcsoportokat

tudjuk a miveleti menii gomb megnyomasaval aktivalni:

Mkdb  |Korr. sz |12 Egyedi ’
koordnt 1 |keresés 2 3|mondat4 5 6 7 8 9 0

Munkadarab koordinatarendszer miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a funkcidmezok-
ben megjelennek a vélaszthatd koordinatarendszerek: G54, G55, ... G59 és a Mkdb
eltolas. A megfeleld funkciogomb megnyomasa utan a rendszer visszatér a miiveleti
menii elsd szintjére.

Korrekcio szam keresés miivelet: A gomb megnyomadsakor a tengelycim helyett az N betii
jelenik meg. Ekkor megadhatjuk a korrekcios regiszter szdmat. A korrekcids szam
megadasa utan a kért hosszkorrekcios regiszter lesz lathatd a képernyon.

/2 miivelet: Az aktualis cimbetlire irt értéket felezi. Végrehajtasakor a koordinatacimen 1évo
érték fele lesz lathato a beviteli mezdben.

Egyedi mondat: megnyomasa utan az also, adatbeviteli sorban az alfanumerikus billentytizet

hasznélataval egyedi mondatot vihetiink be. A mondat szerkesztés lezarasat kovetden (a

vagy a gombok haszndlata) a 2. izemmodcsoport statuszablakban az EGYM felirat

jelenik meg. START ]T] hatésara végrehajtja a mondatot.

A munkadarab nullpont bemérésének részletes leirdsatlasd a 7.2.1 Munkadarab nullpont bemérés
fejezetben a 73. oldalon.

3.4.4 Hosszkorrekcio bemérés

| [kEZK | | | | | A képerny® felsé részén a pozici-
| 03-02,27 1A - ==k rq oo , , . r " r
HOSSZKORREKC IO BEMERES 01006 Okijelzés latszik. A képernyd also
S o s aES=ota " részén akovetkezd informéciokat
zaz .59z = Zov . oz= = létjuk feliilrél lefelé haladva. Az
e Sonn oo toon oo Nnn sorban a jelzett szamu kor-
Soo o 100 rekcids csoport tengelyenkénti
hosszkorrekcios értékei lathatok.
CEOMETR IO A kovetkezd sorban a valasztott
X Q000 koordinatarendszer szama all, a-

= G OO . .
latta pedig a koordinatarendszer
MUNKADL G5 eltolasregiszterei. A hosszkorrek-
= A= 580 cids regiszter tengelycimei kozott

123 .5 a mutatot a és gom-

meoe  |[kor sz| euto || EcvEDI ;
kooRp || KERE | BEMER | MOND bokkal lehet mozgatni.
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A hosszkorrekcio bemérés miiveletei

A hosszkorrekcid bemérés képéhez az alabbi miiveleteket illetve miiveletcsoportokat tudjuk a

miiveleti menii gomb megnyomasaval aktivalni:

Mkdb  [Korr. sz. [Auto Egyedi
koordnt1|keresés 2|bemér 3|mondat4 5 6 7 8 9 0

Munkadarab koordinatarendszer miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a funkcidomezok-
ben megjelennek a valaszthato koordinatarendszerek: G54, G55, ..., és G59. A megfeleld
funkcidégomb megnyomadsa utan a rendszer visszatér a miiveleti menii elsd szintjére.

Korrekcié szam keresés miivelet: A gomb megnyomasakor a tengelycim helyett az N betli
jelenik meg. Ekkor megadhatjuk a korrekcids regiszter szdmat. A korrekcids szam
megadasa utan a kért hosszkorrekcios regiszter lesz lathat6 a képernyon.

Automatikus bemérés: A funkci6 akkor hasznélhatd, ha a gépre aktiv szerszamhossz méro van
szerelve.

Egyedi mondat: megnyomasa utan az also, adatbeviteli sorban az alfanumerikus billentytizet

hasznélataval egyedi mondatot vihetiink be. A mondat szerkesztés lezarasat kovetden (a

vagy a gombok hasznalata) a 2. tizemmodcsoport statuszablakban az EGYM felirat

jelenik meg. START ]T] hatasara végrehajtja a mondatot.

A hosszkorrekcid gépen beliili bemérésének részletes leirasat lasd a 7.2.2 A gépen beliili
hosszkorrekcié bemérés c. fejezetben a 76. oldalon.

3.4.5 Relativ pozicideltolasok

[ [(KEZK | [ [ [ | A képerny6n a poziciokijelzés a-
| 03,0227 11 : 26 , Yy , ,
RELATIV POZIiCIOELTOLASOK (A Rojolo] latt a relatlv pOZICloeltOIaSOk cr-

tékei vannak. A tengelycimeken a

I3 . 260 4 27 S8 x
282 . 592 = Z57 _0=Z2= = o ’
=) | és| 4= | gombokkal lehet
= lole R olololo] =iolc g olelolo] B ol b
See = LG mozgatni egy inverz mezét. Ezzel

a mezdvel lehet kivalasztani a
modositando eltolasi regisztert. A
regiszterek modositasa a program
RELAT IV ELTOLASOK Végrehajtéséra soha semmilyen

= 159 . 000 ; . SRy
hatassal nincs, ez a kijelzés csak

a kezel6 szamara van fenntartva.

MINDEN
T TOR
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A relativ poziciéeltolasok miiveletei

A relativ pozicideltoladsok képéhez az alabbi miiveletcsoportot tudjuk a miiveleti menii

gomb megnyomasaval aktivalni:

torol 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Mindent
0

Mindent torol miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képernyd bal alsé részén a MIN-
DEN ELTOLAST TOROL? kérdés jelenik meg, valamint a Tedd és a Mégsem miive-
letek irodnak ki a funkcidémezdékben, melyek jelentése értelemszerti.
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3.5 Grafikus poziciokijelzés

3.5 Grafikus poziciokijelzés

A grafikus poziciokijelzés automata iizemmoddban a szerszamcstcs elmozdulésat jelzi. Grafikus
pozici(')kij elzéskor a pufferban tarolt szerszémcsﬁcs pélyét a képernyc'ire rajzolja Mivel a puffer

srer

programoknal el6fordulhat, hogy a teljes palyat nem lehet tarolni.

3.5.1 Grafika beallitasa

[AUTH | [ [ | | \ A képernyén két oszlopban a grafi-
| 03,0227 14 : 29
TS T N T SRS kus pozicokijelzés beallitasai latha-

tok. Az inverz mezdt az oszlopok

kozotta és gombokkal

lehet mozgatni, mig a gombbal

lefelé a gombbal felfe-

1é.
A grafikus sikra beirt szam kijelo-
li, hogy a grafikus poziciokijelzés
melyik koordinatarendszerben (mi-
lyen tengelyelrendezésnél) legyen
< srnsa | anszot lathat6. A tengelyelrendezés egy-
anoL | as ben az is definiélja, hogy a munka-
darab hol helyezkedik el a koordi-
natarendszer nullpontjahoz kepest (a grafikus sik sorszama a munkadarab helyet jel6li a
képernydn lathatd abrakon). Osszesen nyolc elrendezés koziil valaszthatunk. A beallitasi
képernyOn lathatd abrak mutatjak a tengelyek irdnyat az egyes esetekben; a tengely megnevezése
a pozitiv irényhoz van rajzolva és a tengelyvonalak helyzete megegyezik a képernydn elfoglalt

crer

A munkadarab meretével meg kell adni a munkadarab befoglalo méreteit. A megadott méretek
atmérd és hosszértékek, azaz minden esetben pozitivok (a munkadarab helyzetét a grafikus sik
kivalasztasanal tudjuk befolyasolni). Ha a megadott méretek értelmezhetéek (a munkadarab
méretei pozitivok), akkor a képernyé kozepe ¢s a rajzolas aranya automatikusan kiszamitodik.
A Kképernydé kozepe a munkadarab méreteibdl és a tengelyelrendezésbdl automatikusan
szamitddik, ha azokat valtoztatjuk. A képerny6 kdzepének megadasa viszont nem valtoztatja a
méreteket. A képernyd kozepének megadott pont mindig a képernyd kézepén lesz a grafikus
poziciokijelzés kezdetén.

A rajzolas aranya a képernydn megjelend rajz méretét hatdrozza meg. Ha az arany 1, akkor 1
mm-nek megfelel 1 képpont. A rajzolds ardnya a munkadarab méretébdl és a rajzolasi sikbol
mindig kiszamitodik, amikor azokat valtoztatjuk. Az automatikus aranymeghatarozaskor a
munkadarab méretét 10%-kal megnodvelve veszi figyelembe, miéltal a képernydn megjelend rajz
koriil kis margo is lesz. A fel és le lapozogombbal a rajzolasi teriilet barmikor felezhetd illetve
kétszerezhetd, természetesen ilyenkor az dbra ujrarajzolodik. A rajzolédsi ardny a grafikus
poziciokijelzéskor egy 1épték formajaban jelenik meg a képernyd jobb oldalan. A 1éptékszakasz
60 képpont hosszt, tehat 1-es rajzolasi aranynal a folotte 1€vé 60.000 kijelzés azt jelenti, hogy
a léptékszakasz hossza 60 mm.

A rajzolas automatikus torlése nullatol kiilonb6z6 érték esetén az automatikus programvég-
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3.5 Grafikus poziciokijelzés

rehajtas inditdsakor mind a képet, mind a puffert torli.

A szinek palya 0 értéke mellett a gyorsmenet piros, az elétolas z6ld, mig a menetvagés sarga
szinnel rajzoldodik. Ha az érték nem nulla, akkor a gyorsmeneti mozgasok nem rajzolédnak meg.

A szinek szerszam nullatdl kiilonbozo értéke esetén
a mozgasok a szerszamnak (aktualis T a mozgéas so-
ran) megfeleld szinnel rajzolodnak. A szin kodjat a
szerszam szama ¢€s a szinek szerszam 6sszegének al-

s6 harom bitje adja.

A szinek automatikusan nem nulla értékénél az itt
megadott szinkoddal indul a rajzolas, majd minden
szerszamvaltas (T valtozas) noveli a szinkddot.

A grafika beallitasa kijelzokép miivelete

szin kod
sziirke 0
kék 1
z0ld 2
encian 3
piros 4
lila 5
sarga 6
fehér 7

A képéhez az alabbi miiveletet tudjuk a miiveleti menii gomb megnyomasaval aktivalni:

Ujra-  |G40
szamol 1 2

3

4

5

6

7 8 9 0"

Ujraszamol miivelet: A gomb megnyomasakor a munkadarab méretébél a kivalasztott siknak
megfeleléen Gjra kiszamitodik a képernyd kozepének pozicidja és a rajzolasi arany.

G40 miivelet: A gomb csak Teszt Futas esetén hasznalhato. Benyomott allapotaban a rajz a
szerszamsugar korrekcio nélkiil jelenik meg a képernyon.

3.5.2 Rajzol

[AuTHM | |

—

03,02-27

11 -3F=3

BaAa =050

[(Blololol ]

2.8000

123.580
£31.400

AS

FRISS{
T

ABLAK

TOROL NAGYIT || RAJZOL

A képernyd kozépsd részén 1évo
munkateriileten egy kereszt mutatja
a szerszamkozéppont pillanatnyi
helyzetét. A képernyd jobb felsd
sarkaban az aldbbi informaciok ol-
vashatoak; a pillanatnyi el6tolas, a
féors6 fordulatszama és az aktualis
szerszam szama. Az oszlop tovabbi
részében a tengelyek poziciokijel-
zése latszik a poziciokijelzések me-
niiben kivalasztott kijelzés szerint
(lasd még a 3.1 fejezetet a 22. olda-
lon). A jobb also sarokban a 1épték,
alatta a koordinatarendszer elrende-
z¢ését jelképezd abra lathato.

Automata megmunkalaskor a ke-

reszt a mindenkori szerszdmpoziciot jelzi. A kereszt kdzepére egy pontot is rak a rendszer. A ki-
rajzolas fiigg a mozgas sebességétdl; mivel a pontok kirajzoldsa mdasodpercenként csak
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3.5 Grafikus poziciokijelzés

néhanyszor torténik meg, ezért gyors mozgasok esetén a rajzolt palya nem folyamatos, hanem
pontozott vonal lesz.
L Megjegyzés: a kereszt méretét a 0561 CROSS DOT paraméter hatarozza meg. A paraméterre
irt érték a kereszt szdranak hosszat adja meg képpontban. Az érték nem lehet nagyobb
mint hét.

A rajzol kijelzokép miiveletei
A rajzol képéhez az aldbbi miiveleteket illetve miiveletcsoportokat tudjuk a miiveleti menii

-E» gomb megnyomasaval aktivalni:

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Torol  [Eltol Nagyit |G40 Frissit |Ablak ||
0

Torol miiveletcsoport: A gomb megnyomdasakor a Kép és a Puffer miveletek irédnak ki a
funkcidémezdkben. A Kép miiveletre az eddig megrajzolt palya torlédik a képerny6rol.
A Puffer miivelet nemcsak a kérny6rdl torli le a rajzot, de a pufferben tarolt mozgas-
adatokat is megsemmisiti.

Eltol miiveletcsoport: A gomb mindig fényesen vilagit, a nyilbillentyiik az eltolashoz vannak
rendelve. A gomb megnyomasakor négy miivelet jelenik meg az eltolasi iranyokhoz. Az
egyes iranyokhoz hozzarendelt nyilbillentylik a gombok jobb als6 sarkaban vannak
feltiintetve. A miiveleti gombokkal illetve a nyilbillentyiikkel a koordinatarendszer
tengelyeivel parhuzamos eltolasok valosithatoak meg.

Nagyit miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a nagyitashoz és a kicsinyitéshez jelenik meg
egy-egy mivelet. A gombok jobb alsé sarkdban a lapozobillentylikre hivatkoznak a
miuveletek: Fel (PgUp), Le (PgDn). A miiveleti gombokkal illetve a lapozdbillentytikkel
felezni illetve kétszerezni lehet a rajzolési teriiletet. A Teljes Kép miivelet hatdsara a
képernyd kdzepét automatikusan a szerszam palyajanak kdzepére allitja, a nagyitast pedig
automatikusan ugy allapitja meg, hogy a felvett szerszampalya a rajzolasi teriiletet kitolt-
se.

G40 miivelet: A gomb csak Teszt Futas esetén hasznalhat6. Benyomott allapotaban a rajz a
szerszamsugar korrekcio nélkiil jelenik meg a képernyon.

Frissit miivelet: A gomb megnyomasara torli a képernyot és ujra felrajzolja a szerszam palyajat.

Ablak miiveletcsoport: A miiveletcsoportba vald belépés utan egy keret jelenik meg a képer-
nyOn. Az ezutan megjelend miiveleti gombokkal ill. az eltolasnal és nagyitdsndl megszo-
kott kurzormozgatd és lapozd gombokkal a keret raéllithatd az 4bra egy kivant részletére.
A miiveletcsoportbdl valo kilapozas utan a képernydn a keret altal meghatarozott tertilet
keriil felrajzolasra.
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3.6 Beallitasok

A kovetkez6 képek talalhatoak ebben a csoportban; #1-#33 lokalis makrovaltozok, #100—+#199
€s #500—+#599 globalis makrovaltozok, id6 és munkadarabszdmlalok, szerszamhely tablazat, PLC
tablazat, szerszam ¢ltartam tablazat, kezel6i paraméterek és a biztonsagi beallitdsok. A valtozok,
szamlalok és tablazatok tartalma a vezérlés kikapcsolasakor sem vész el.

3.6.1 #1-#33 lokalis makrovaltozok

[AuTH | | [ [ [ | | A képernyén a lokalis makroval-

| 03-02-27 114 - <25 y , r .

“1 —= — e tozok lathatok. Az 6t oszlopban a
foprogram és a lehetséges négy

_ . ’ , 7
123.456 makroszinthez tartozd valtozok
% vannak felsorolva. A valtozékon
a| J é| T | nyilbillentyiik-
kel a mutatésavot lehet mozgatni,
miga és nyilakkal az

oszlopok kozott lehet 1épkedni.
Csak azokat a valtozokat lehet

szerkeszteni, amelyik makroszint
mar meg van nyitva. Kezdetben
---------- csak a 0 szint szerkesztheto, de ha
a program futdsa kdzben makro-
hivés tortént, akkor egy tovabbi szint szerkesztésére is van lehetdség. Amig egy makroszint nincs

megnyitva, addig szerkesztése is felesleges, hiszen a makrohivaskor a cimlancnak megfeleld
valtozok értéket kapnak, mig a tobbi iiresre torlodik.

A lokalis makrovaltozok miiveletei

Ehhez a képhez nem tartozik miivelet, a miiveleti menii -{» gomb megnyomasara egy iires

miuveleti meniit kapunk.

Egy szam beirasaval a makrovaltozonak kozvetleniil lehet értéket adni.

Ha egy véltozonak iires értéket akarunk adni, akkor a #0-t kell beirni.

A valtozoknak lehet kdzvetetten is értéket adni. Ez azt jelenti, hogy az érték megadasa helyett
az értéket tartalmazo valtozot kell beirni. [gy csak a #1-#33, #100—#199 és #500—#599 valtozokat
lehet megadni. A lokalis valtozok az aktualis szint értékeit képviselik.
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3.6.2 #100-#199 globalis makrévaltozok

I'*"—' TH | | | | | — |03 TR A képernyOn a #100—+#199 globa-
w166 w195 oooos lis makrovaltozok lathatok. A
#120—#199 valtozok kikapcsolas-
ra és az automata lizemmod reset-
elésekor (RESET gomb) iiresre
torlodnek. A #100—+#119 valtozok
a CLCV paraméter 1 értéke mel-
lett szintén torlédnek, egyébként
értékiik megdrzodik.
A makrévaltozokon egy kiemeld-
sav mozgathat6 a le és fel nyilbil-
lentytikkel. Ez a kiemel6 sav mu-
tat a szerkeszthetd valtozora. A
véaltozoénak 1) értéket az also
sorban lehet adni. Az adatbevitelt
lezarva az 0j érték beirodik a val-

MINDET || MINDET
URES NULL

tozdba.

A makrovaltozonak kozvetve is értéket adhatunk; egy masik makrovaltozo azonositojat beirva
(pL.:#540) annak a valtozonak az értékét veszi fel. Egy makrovaltozo iiresre torlése a #0
beirasaval érheto el.

A #100—#199 globalis makrovaltozok miiveletei
A #100—+#199 makrovaltozok képéhez az alabbi miiveleteket illetve miiveletcsoportokat tudjuk

a mitveleti menii gomb megnyomasaval aktivalni:

Mindet [Mindet |Exp
uresre 1|nullara 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Mindet iiresre miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képerny6 bal als6 részén a MIN-
DENT URESRE TOROL? kérdés lathaté, valamint a Tedd és a Mégsem miiveletek je-
lennek meg a funkciomezOkben, melyek jelentése értelemszeri. A Tedd hatasara az
0sszes makrovaltozo tiresre (#0) torlodik.

Mindet nullara miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képernyd bal alsé részén a MIN-
DET NULLARA TOROL? kérdés lathatd, valamint a Tedd és a Mégsem miiveletek
jelennek meg a funkcidmezdokben, melyek jelentése értelemszerti. A Tedd hatasara az
Osszes makrovaltozé nulldra (0) torlodik.

Exp miivelet: A gomb megnyomasakor a valtoz6 exponense (kitevdje) irhato be.

45



3.6 Beallitasok

3.6.3 #500-#599 globalis makrévaltozok
[AUTH | | | | | | A képernyOn a #500—+#599 globa-

|“500_“599 ';00013/02/27 TEES21is makrovaltozok lathatok. Ezek
a valtozok kikapcsolasra és az au-
tomata ilizemmod resetelésekor
(RESET gomb) sem torlédnek,
viszont a paraméterekhez kapcso-
l6dva, a paraméterek mentésekor
a kiilso eszkozre kiirddnak, a pa-
raméterek beolvasasakor az ere-
deti értékek feliilirodnak.

A makrévaltozokon egy kiemel6-
sav mozgathat6 a le és fel nyilbil-
lentytikkel. Ez a kiemel6 sav mu-
tat a szerkeszthetd valtozora. A
valtozonak 1j értéket az alsé sor-
ban lehet adni. Az adatbevitelt le-

zéarva az 0j érték beirodik a valtozoba.

A makrovaltozonak kozvetve is értéket adhatunk; egy masik makrovaltozo azonositojat beirva
(pL.:#124) annak a véltozonak az értékét veszi fel. Egy makrovaltozo iiresre torlése a #0
beirasaval érheto el.

A #500-—#599 globalis makrovaltozok miiveletei
A #500-#599 makrovaltozok képéhez az alabbi miiveleteket illetve miiveletcsoportokat tudjuk

a mitveleti menii gomb megnyomasaval aktivalni:

Mindet [Mindet |Exp
turesre 1|nullara 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Mindet iiresre miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képerny6 bal als6 részén a MIN-
DENT URESRE TOROL? kérdés lathaté, valamint a Tedd és a Mégsem miiveletek je-
lennek meg a funkcidmezokben, melyek jelentése értelemszeri. A Tedd hatasara az
0sszes makrovaltozo tiresre (#0) torlodik.

Mindet nullira miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képernyd bal alsé részén a MIN-
DET NULLARA TOROL? kérdés lathato, valamint a Tedd és a Mégsem miiveletek
jelennek meg a funkcidmezdokben, melyek jelentése értelemszerti. A Tedd hatasara az
Osszes makrovaltozé nulldra (0) torlodik.

Exp miivelet: A gomb megnyomasakor a valtoz6 exponense (kitevdje) irhato be.
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3.6.4 1d6 és munkadarabszamlalo
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3.6.5 Szerszamhely tablazat
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A képernyon a kiilonboz6 idok és
munkadarabszamlalok lathatok.
A mutatot a nyilbillentytikkel a
modositandé szamlalora lehet
mozgatni. Az lizemidd szamlalon
kiviil a tobbi érték szabadon atir-
hato.

Az ido és munkadarabszamlalo
miiveletei

Ehhez a képhez nem tartozik mi-

velet, a miiveleti menii

gomb megnyomasara egy iires
miuveleti meniit kapunk, de csak
ilyen allapotban lehet a szamlalok

A képerny6n a szerszamhely tab-
lazat lathatd. A tablazat értékei
kikapcsolaskor is megdérzddnek.

Abban az esetben, ha nem hely-
koédolasu szerszamkezelést, vagy
random hozzaférésli szerszamtar-
kezelést akarunk hasznalni, sziik-
ség van egy szerszamhely tabla-
zatra, amelyben ki lehet jel6lni,
hogy a magazin melyik zsebében,
milyen szdmu szerszam talalhato.

Megjegyzés
Helykodolasu szerszamkezelésen
azt ertjiik, hogy a szerszamra az
alkatrészprogramban T cimen a

magazinnak azzal a zsebszamaval hivatkozunk, ahol a lehivni kivant szerszam taldlhato.
Ha nem helykédos a szerszamhivatkozds sziikség van egy tablazatra, amely megmondja, hogy

a magazin melyik zsebében milyen szamu szerszam talalhato.

Random, vagy véletlen hozzdférésiinek nevezziik a szerszamtdarkezelést, ha a szerszamok helye
a magazinban nem kotott. A visszatéro szerszam (a foorsobol kivett szerszam) nem arra a helyre
keriil vissza ahonnan a magazinbol kivettek, hanem a magazinban lévé legkozelebbi iires helyre,

legegyszeriibb esetben a lehivott (uj szerszam) helyére.
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A szerszamhely tablazat hosszat a 0061 MAGAZIN paraméteren lehet beallitani. A MAGAZIN
paraméterre a magazin féréhelyeinek, azaz szerszam zsebeinek szdma irando. A tablazat 0-ik sora
a foorsdban 1év6 szerszam kodjat mutatja, azaz a féorsé a 0-ik zseb.

A tablazat els6 oszlopaban a szerszamhely, vagy zseb szdma, a masodikban a T cim alatt a
zsebben 1év6 szerszdm szdma, mig a harmadikban az L cim alatt a szerszam szélességkodja
talalhato.

A szélesség kdd felhasznalasa
Ha a magazin kotott kezelésti, vagyis a kivett szerszamot oda tessziik vissza, ahonnan kivettiik,
akkor a szerszam szélessége, vagyis hany zsebet foglal le a magazinban nem érdekes.
Random hozzaférésii szerszdmtar kezelés esetén is esetleg helyet kell biztositani a magzinban
olyan széles szerszamoknak, amelyek tobb szerszamzseb szélességlick. Ezért a szerszamhely
tablazatban ki kell tudni jel6lni olyan szerszamhelyeket is, amelyekre extra széles szerszam is
betehetd. A szerszdmhely tablazatban ezért minden szerszamhoz egy szélességi, vagy
helyfoglalési kddot is hozz4 kell rendelni.
Erre azért van sziikség, mert random szerszamtar kezelésnél a visszatérd szerszam a lehivott
szerszam helyére keriil, ha a két szerszdm egyforma helyfoglalasu. Ha viszont a visszatérd
szerszam nem azonos helyfoglaldsu a lehivott szerszammal, akkor a lehivott szerszam helyére
nem tehetd vissza a visszatérd szerszam. Ebben az esetben a cserehelyzethez legkdzelebb eso,
a visszatérd szerszam helyfoglalasaval azonos helyfoglalasu iires helyet kell keresni.
A tablazatba a kovetkez6 helyfoglaldsi kodok irhatok (L cim ald):

1 (normal méret),

3,5, vagy 7.
3-as sz¢€lességll szerszam a magazinban balra is és jobbra is 1-1, az 5-6s 2-2, a 7-es helyfoglalasu
pedig 3-3 helyet foglal. Igy a szerszdmtarban kijelolhetiink specialis zsebeket, ahova az extra
sz¢lességli szerszamok kertilnek.
Extra széles szerszamok esetén arra a zsebszamra, ahova a szerszam keriil a szerszam szamat és
sz€lességét is be kell irni. Az elbtte és mogotte 1évo 1, 2, vagy 3 zsebszamra pedig a
szerszamszamra 0, a sz€lességre pedig a megfeleld helyfoglalasi kod irando. Ha egy szerszam
a magazinbol a féorsoba keriil a 0. sorba a szerszam szamat és a szélességét is be kell irni, és
abban a sorban torolni kell a szerszamszamot, ahonnan a szerszamot kivettiik. A helyfoglalasi
koédot azonban a tablazatban kell hagyni, hogy a visszatérd szerszam szamara jelezziik, hogy a
zsebek extra széles szerszam szdmara vannak fenntartva.
A szerszdmhely tablazat kezelésére vonatkoz6 egyéb adatokat kérje a gép €pitdjétol.

A szerszamhely tablazat miiveletei

A miiveleti menii gomb megnyomasara a kovetkez6 miiveletek aktivalodnak:

Mindent |Sort Ment
torol  1]torol 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Mindent torol miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képernyd bal also részén a MIN-
DENT TOROL? kérdés lathato, valamint a Tedd és a Mégsem miiveletek jelennek meg
a funkcidmezdkben, melyek jelentése értelemszerti. A Tedd hataséara az egész tablazat
torlodik.

Sort Torol miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képernyd bal also részén az EZT A
SORT TORLI? kérdés lathatd, valamint a Tedd és a Mégsem miiveletek jelennek meg

48



3.6 Beallitasok

a funkcidmezokben, melyek jelentése értelemszerti. A Tedd hatasara a kivalasztott sor
torlodik.

Ment miivelet: Megnyomaséara egy O programszamot szerkeszthetiink az alsé adatbeviteli
sorban. Ha a bevitelt a <jobb>, <bal> gombok valamelyikével zarjuk le nevet is adhatunk
az programnak ugyanott. A <fel>, <le> gombok hatasara eltarolddnak a tablazat értékei
a memoridban. A konyvtarban nem O programszam alatt, hanem T cimmel jelolve kertil
bejegyzésre. A tablazat értékeinek visszaallitasata 3.3.1 Programkdnyvtar fejezet Futtat
miuveletcsoport Tablazat miiveletének leirdsa tartalmazza a 29. oldalon.

3.6.6 PLC tablazat

[AuTH |

—

03,0227

11 :56

FPLC TaBLAZAT

(mlololoh ¥

MINDEN

T TOR

MENT

A PLC tablazat miiveletei

A képernyén a PLC tablazat lat-
hat6. Ez a tablazat a 0062
PLC TAB paraméteren megadott
hosszusagu, a gép épitdje altal
tetszOlegesen felhasznalhato tab-
lazat.

A tablazat tartalma kikapcsolés u-
tan is megdrzodik.

A tablazat elemein a <fel>, <le>
gombok haszndlatdval mozogha-
tunk.

A tablazat elemei a szambeviteli
tasztatararodl atirhatok.

A téblazat hasznalatira vonatko-
76 informaciét kérje a gép épito-
jétol.

A miiveleti menii gomb megnyomasara a kovetkezd miiveletek aktivalodnak:

torol

Mindent

1

Ment

2

3

4

5

6

7 8 9 0"

Mindent torol miiveletcsoport: A gomb megnyomasakor a képerny6 bal alsé részén a MIN-

DENT TOROL? kérdés lathato, valamint a Tedd és a Mégsem miiveletek jelennek meg
a funkcidmezdkben, melyek jelentése értelemszerti. A Tedd hataséara az egész tablazat
torlodik.
Ment miivelet: Megnyomaséara egy O programszamot szerkeszthetiink az alsé adatbeviteli

sorban. Ha a bevitelt a <jobb>, <bal> gombok valamelyikével zarjuk le nevet is adhatunk
az programnak ugyanott. A <fel>, <le> gombok hatésara eltarolddnak a tablazat értékei
a memoriaban. A kdnyvtarban nem O programszam alatt, hanem P cimmel jelolve kertil
bejegyzésre. A tablazat értékeinek visszaallitdsata 3.3.1 Programkonyvtar fejezet Futtat
miiveletcsoport Tabldzat miiveletének leirasa tartalmazza a 29. oldalon.
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3.6.7 Kezeloi paraméterek

|SZER | | | | | |

| 03,0227

11 57

A képerny6n a paraméterek egy

KEZELOI PARAMETEREK [(Blololol ]
IPLCOMST
DISFLAY
COMMON
SERIAL
FEED - ACC
AM _LIMIT
REFFAR
MEASURE
HACRO

tei

Ehhez a képhez nem tartozik miivelet, a miiveleti menii

szlkitett, a gépkezeld altal is al-
lithato része lathat6. Az abran lat-
hato csoportokon a le ¢€s fel nyil-
billentytiikkel lehet az inverz mu-
tatot mozgatni. A kivalasztott
csoportba a jobbra nyil
segitségével lehet belépni, a balra
nyillal vissza lehet 1épni az el6z6
szintre. Ha a mutaté a
paraméteren all, akkor az also
sorban 1j érték adhat6 a paramé-
ternek.

A Kkezel6i paraméterek miivele-

-»:» gomb megnyomasara egy iires

miiveleti meniit kapunk, de csak ebben az allapotban lehet a paraméterek értékét megvaltoztatni.
A paraméterek szerkesztése csak szerkeszt (SZER) lizemmoddban megengedett.

3.6.8 Védelmi beallitasok

A vezérld széleskorli adatvédelmi szolgaltatassal rendelkezik. A képen a védelmi beéllitasok képe

lathatd. Az daltalanos védelmi ka-

|SZER | | | | | | |

| 03,0227

11 593

pu nyitott 4llapotanal a tobbi vé-

UVEDELMI BEALL I TASOK [(Blololol ]

0j program megnyitas
Program torlés
Program szerkesztés
Program betoltés
Program mentés
Védett program

DNC csatorna

Kezeldi paraméterek. ..
Paraméterek

PLC progran
Szervizniveletek

PLC tablazat
#100 makrovaltozdk
#500 makrovaltozik
Autonata futtatas
Kézi futtatas

delmi kapu allapotanak nincs je-
lentésége, vagyis bdarmely, a kép-
ernyon felsorolt tevékenység el-
végezhetd, még akkor is, ha a te-
vékenység mellett a . szimbolum
van.

Ha viszont az dltalanos védelmi
kapu zart, vagyis a felirat mellett
a . szimbolum latszik, azokat a
tevékenységeket nem végezhetjiik
el, amelyek neve mellett a
képerny6n a . szimbo6lum latszik.
Ha pl. paramétereket akarunk
szerkeszteni és ez a tevékenység
le van zarva, miutan megnyomtuk

a paraméterek képernydn a miiveletvalaszté gombot a statuszsor 7. mezdjében a . jel

figyelmeztet, hogy a tevékenység le van zarva.
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Az dltalanos védelmi kapu, a DNC csatorna, a paraméterek, a PLC ¢és a szerviz

generalt jelszavas, vagy

PLC Kkulcsos,
ami azt jelenti, hogy nyitasukkor a vezérlés altal kiirt szdmsorra egy -a szamsorbol generalt- ma-
sik szamsorral kell felelni, vagy egy, a gépre szerelt kulcsos kapcsold nyitott (engedélyezo)
allasanal lehet a védelmi kaput nyitni.
A tobbi funkcid

fix kulcsos, vagy

PLC Kkulcsos,
ami azt jelenti, hogy ezeket a funkciokat vagy egy aldbb kozolt tablazatban megadott kulcsszo
nyitja, vagy egy, a gépre szerelt kulcsos kapcsolo nyitott (engedélyezd) allasanal lehet a védelmi
kaput nyitni.
Az alabbi tablazatban koz6ljiik azt, hogy az egyes funkcidkat milyen kulcssz6 nyitja:

funkcid kulcsszo funkcio kulcsszo

Altalanos védelmi kapu generalt

Munkadarab nullpont 15962 Uj program megnyitas 95148
Relativ pont 15962 Program torlés 95148
Szerszamkorrekciok 15962 Program szerkesztés 95148
Szerszamhely 15962 Program betoltés 95148
Szerszaméltartam 15962 Program mentés 95148
1d6 és mdb. szamlalo 7895123 Védett program 7895123
PLC tablazat 15962 DNC csatorna generalt
#100 valtozok 95148 Kezel6i paraméterek 7895123
#500 valtozok 95148 Paraméterek generalt
Automata futtatas 456852 PLC program generalt
Kézi futtatas 357159 Szerviz miiveletek generalt

A , és a gombokkal egy oszlopon beliil rdhtuzhatjuk a = szimbolumot (kurzort) a
kivalasztand6 adatvédelmi szolgaltatasra. Ha oszlopot akarunk valtani hasznaljuk a ,

gombot.
Ha megnyomjuk a miiveletvalaszté gombot a kovetkezé miiveleteket kinalja fol:

Nyit  |Zér
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Nyit miivelet: Ha egy lezart funkcidt nyitni akarunk, és van védelmi kulesunk, alljunk a =
szimbolummal (kurzor) a funkciéra. Forditsuk a gépen az adatvédelmi kulcsot
engedélyezd allasba, majd nyomjuk meg a Nyit gombot.

Ha nincs a gépen adatvédelmi kulcs, alljunk a = szimbolummal az engedélyezni kivant
funkciora majd nyomjuk meg a Nyit gombot.

51



3.6 Beallitasok

Ekkor, ha a nyitni kivant funkcio fix kulesos az als6 sorban megjelenik a
kulcsszo:

lizenet. A megfeleld fix kulcsszo beirdsa utan, amit a fenti tdblazatbol vehetiink a

gombbal lezarhatjuk az adatbevitelt és a funkcio engedélyezve van.
Ha a funkcio6 generalt kulcsszavas az alsé sorban a kdvetkezo tizenet jelenik meg:
nnnnnnnn kulessz6:

ahol nnn egy nyolcjegyli szam. Inditsuk el PC-n a Kédfejté programot ¢s iissiik be a
vezérld képernydjén lathatd szdmsort. Az erre adott véalaszként megjelend szamsort

vigyiik be a szdmbeviteli tasztatirarol a vezérlobe. A megfeleld kulcsszo beirdsa utdn a

gombbal lezarhatjuk az adatbevitelt és a funkcio engedélyezve van.

Zar miivelet: Ha egy funkciot le akarunk zarni alljunk a = szimb6lummal (kurzor) a funkcidra.
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Nyomjuk meg a Zar miveleti gombot. A kivalasztott funkcid az altalanos védelmi kapu
allapotatol fiiggetleniil lezarasra kertil.



4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

4.1 Az alkatrészprogram szerkezete
Az alkatrészprogram mondatokbdl all. A mondatokat szavak alkotjak.

Szo: Cim és Adat
A 876 két részbol tevddik dssze: cimbdl és adatbol (pl.: X127.064, vagy Z#103). A cim egy, vagy
tobb karakterbdl allhat (példankban X, Z), az adat pedig lehet:
—numerikus érték, amelynek lehet egész és tizedes értéke is (példankban 127.064), illetve
— formula (példankban #103), amely tartalmazhat valtozokon és numerikus értékeken végzett
aritmetikai, vagy logikai miiveleteket.
Bizonyos cimek kaphatnak el6jelet, illetve I operatort, fliggetleniil att6l, hogy az adat numerikus
érték, vagy formula.
A szavakat szokozzel (space) elvalaszthatjuk egymastol a jobb attekinthetdség érdekében, de ez
nem kotelezo.
Ha egy sz6 (két szokoz kozotti karaktersor) a gépelés soran gy megnd, hogy nem fér ki az adott
sorban, a szerkeszt0 automatikusan az egész sz6t Uj sorba irja.

Mondat
A mondat szavakboél tevédik 6ssze. A mondatokat a tarban '+ (Line Feed) karakter vélasztja el
egymastol.

A program szerkesztése sordn a mondatok lezarasa a <ENTER> billentytivel torténik,

amely soremelést végez és egyben automatikusan = karaktert illeszt a lezart mondat végére. A
kurzor a billentyti hatasara a kovetkezd sor elejére ugrik.

Uj mondat kezdetét (az ¥ karaktert) a képernyd elsé oszlopaban a > karakter jelzi. Ha a mondat
nem fér ki egy sorban a kdvetkezd sor elsd oszlopat iiresen hagyja és a masodik oszlopba kertil
az elso karakter.

A mondatok elejére N cimen mondatszamot irhatunk. A mondatokban nem kotelez6 a
mondatszam haszndlata.

A mondatszamozas automatikussa tehet. Ha a 0567 N STEP paraméter értéke 0-t61 kiillonbozo,

minden <ENTER> gombnyomasra a paraméteren megadott szammal noveli a mondatszam

értékét és ezt automatikusan N cimen beszirja az uj mondat elejére. Ha pl. a paraméter értéke 10
a mondatszamokat tizesével noveli: N10, N20, N30, ...

A mondatba kommentet (magyardzatot) irhatunk, amely "(" karakterrel kezddédik, és ")"
karakterrel végzddik.

Programszam és programnév
A programszam ¢és programnév a program azonositasara szolgal. A programszam hasznélata ko-
telezd, a programnévé nem. Kizarolag a programszam azonositja a programot a kdnyvtarban, a
programnév a kezeld tajékoztatasara szolgal.
A programszam cime: O. A cimet mindig 4 szamjegynek kell kovetni, vagyis a vezetd nullakat
is ki kell tolteni.
A programnév nyitd "(" és zard ")" zarojelek kozotti tetszOleges karaktersor. A programszamot
és programnevet a tobbi programmondattol -+ karakter valasztja el a tarban.
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4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

Programkezdet, programveg
A program % karakterrel kezdddik, és % karakterrel végzddik.
Miutan a KONYVTAR képen az UJ miivelet segitségével 1j programot vettiink fel a
%Onnnn-r%
karaktersor automatikusan képzodik.
Az alkatrész program CNC-n valo szerkesztése sordn a nyito és lezaro % karakterek, valamint
a programszam (Onnnn) nem jelennek meg a programlista és szerkeszté mezoben ezért ezek nem
valtoztathatok meg.
Ha egy kiils6 eszkdzon, pl. egy PC-n irjuk a programot a kezd6 és zard % karaktert, valamint a
programszamot (Onnnn) kotelezd beirni.

Programformatum a tarban.
A tarban elhelyezked6 program ASCII karakterek halmaza. A program formatuma:
%01234(PROGRAMNEV)/1 N12345 G1 X0 Y..'.FG2 Z5... 'F.... 'F.....FG0O G40..M2%
A fenti karaktersorban:

L: a Line Feed karaktert,

%: a programkezdetet, —véget,
szimbolizalja.

Programformatum kiilsé eszkozzel torténd kommunikaciondal.
A fenti programformatum érvényes kiils6é eszkozzel torténd kommunikacié sordn is.
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4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

4.2 A képernyo felosztasa a szerkesztés soran

[AUTH | | [ [ | | | A szerkesztés szamara a képernyd
| 03,02,27 O3 - =7 I r
S ERRESETES SRS kozepén 19 sor van fenntartva. E-

zek felosztasa a kovetkezo:
>N1852-44F .23,A-3

>N190X152-58.5,R2
>N195X30.5
>NZ00GOX100T303
>NZ05X30 . 52-56 .55200F .
>NZ210671U1.5R1
>NZ2156G71U1.5P2200)240
>NZZ0XZ1Z-56 . 5F . 28230
>NZZ5G3X15.82-80.4R15.
»NZ306G12-83F .15
>NZ235X302-88
>NZ240G0X00Z20M3
>N245GI7F . 55Z2000T207
>NZ50GOXZ0Z210
>NZ55GT6R . 05P0201600 .3

00001 (Desta wormal gk 52 BESZ0R

FAJL SZERKE || BESZUR || BESZUR || BESZUR || BESZUR || ABLAK || ABLAK || SOGO
52T VEGY FELT MIVL FUGG VALTA

Az 1-tdl a 16-ig terjedd sorok: programlista és szerkeszté mezd.
Az 1. oszlopba csak az 4j mondatot, vagyis az “r kodot szimbolizalo jel a > karakter keriil A
mondat elsd karaktere a 2. oszlopban jelenik meg. Egyébként, ha a képernydn j sort azért kell
nyitni, mert a mondat nem fér egy sorban, az 1. oszlop lires.
A szoveg a 2.-t6l a 80. oszlopig terjed, és, ha egy sorban tobb, mint 79 karakter van a kdvetkezd
sorban folytatodik a szoveg.
Ha a szo6 utolsd karaktere a 79. oszlopon tul van, a teljes sz6 0j sorba keriil, a 2. oszloptol
kezdédden.

A 17. sor lires.

A 18. sor: statuszsor sor.
Az ide irt szovegek inverzben keriilnek kijelzésre.
A sor felépitése a kovetkezo:
* ilizenet * ablakl * ablak2 * sorszam * iizemmaéd *

tizenet: ide ir6dnak a hibaiizenetek.

ablakl: ide irodik a szerkesztés alatt 1év0 program szama (Onnnn) és nevébdl annyi, ami kifér.
Ha két ablakban dolgozunk, a felsé ablakban megnyitott program szama €s neve
keriil itt kiirasra.

ablak?2: ide ir6dik a masodik, als6, ablakban 1év6 program szama (Onnnn) és nevébdl annyi, ami
kifér

sorszam: a logikai sorok (mondatok, “r karakterek) szama .

lizemmod: BESZUR, vagy FELULIR.

Az aktiv ablak programszama a statuszsorban kimelten latszik.

A 19. sor: a szerkesztd hibaiizeneteinek és a miiveletek adatbevitelének a sora.
Ebben a mezdben keriil sor a szerkesztd altal kiildott lizenetek kijelzésére és a kiilonb6zo
szerkesztési miiveletek soran (pl. keresés) az adatbevitelre.
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4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

4.3 Szerkesztési alapfunkciok: gépelés, kurzormozgatas, torlés, beszuras, kijelolés

A szerkesztés a miiveleti menii gomb hatasara indul.

A szerkesztés alapfunkcidit a kdvetkezd gombok haszndalataval indithatjuk:
— karakterek: <A>, <B>, ... <Z>. Lenyomadsukra nagybetiit ir be a szovegbe.

— valtogomb: (SHIFT) @ Ha a gombot nyomva tartjuk és egy masik billentytit nyomunk

mellé, a gombra irt masodik karaktert viszi be. Ha betlik billentytiit nyomjuk mell¢, és a
gombra nincs masodlagos karakter felirva, kisbetiit visz be.
— szambeviteli gombok: <0>, <1>, ...<9>

— sz0koz: (space): D

— tizedespont: :,

— <—> minusz karakter (a programszerkesztés soran nem el6jelvalto):
— kurzor mozgatésa le, fel: E,

— kurzor mozgatésa jobbra, balra: ,

—Uj sor (*F): (Enter) E
— Visszafelé 1ép és torol: (Backspace)
— torlégomb: (DEL)

— beszuaras: (INS)

— lapdobas fel: (PgUp) E

— lapdobaés le: (PgDn) ﬂ

Gépelés
A karaktereket, jeleket és a szokozt a megfeleld billentytit, vagy billentylikombinaciét lenyomva
folyamatosan gépelhetjiik be. A bevitel arra a helyre torténik, ahova a kurzor mutat.

Szoatvitel
Ha egy sz6 (két szokoz kozotti karaktersor) a gépelés sordn igy megnd, hogy nem fér ki az adott
sorban, a szerkesztd automatikusan az egész sz6t 4j sorba irja.

Uj mondat
A program szerkesztése soran a mondatok lezarasa a <ENTER> billentytivel torténik,

amely soremelést végez és egyben automatikusan “r karaktert illeszt a lezart mondat végére. A
kurzor a billentyli hatasara a kdvetkezo sor elejére ugrik és 1j mondat beirasat indithatjuk.
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4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

Haa 0567 N STEP paraméter értéke 0-tol kiilonb6zd, minden <ENTER> gombnyomasra

a paraméteren megadott szammal ndveli a mondatszam értékét és ezt automatikusan N cimen
beszurja az 1j mondat elejére.
Ha pl. a paraméter értéke 10 a mondatszamokat tizesével noveli: N10, N20, N30, ...

Kurzormozgatas
A jobb gombra a kurzor a kovetkezd karakterre ugrik. Ha a képernydn a sor (utolso

karakter, vagy szok6z) nem a képernyd jobb szélén, hanem eldbb fejezddik be, a kovetkezd
képernydsor elsd karakterére ugrik, ha van. Ha a szoveg itt véget ér a kurzor marad a helyén.

A bal gombra a kurzor az el6z6 karakterre ugrik. Ha a képernyd bal szélén van a kurzor

az el6z0 képernydsorsort befejezd karakterét kovetd helyre ugrik fiiggetleniil attol, hogy az el6z6
képernydsor hol fejezédik be. Ha a szoveg itt kezdddik a kurzor marad a helyén.

Ale gombra a kurzor a kovetkez6 képernydsorra ugrik. Ha a kdvetkezo képernydsornak

ebben az oszlopaban mar sem karakter sem sz6koz nincs a sor utolsé karakterére all. Ha a
kovetkezo képernydsorban mar nincs szoveg a kurzor a helyén marad.

A fel gombra a kurzor az el6z6 képernydsorra ugrik. Ha az el6z6 képernydsornak ebben

az oszlopaban mar sem karakter sem szokdz nincs a sor utolso értékes karakterére all. Ha az
el6z6 képernydsorban mar nincs szoveg a kurzor a helyén marad.

Alaple qb gombra a kurzor a kovetkez6 lapra ugrik Gigy, hogy a képernyd aljan egy teljes

mondat latszodjék és a mondat utolsod karaktere utan all. Ha mar nem lehet lapozni a szoveg
utolso karaktere utan all.

A lap fel gombra a kurzor az el6z6 lapra ugrik ugy, hogy a képernyd els6 sora mindig egy

mondat elejét (“r kod) mutassa, és a kurzor az elsd karakterre pozicional. Ha mar nem lehet
lapozni a szoveg els6 karakterére all.

Torles
A <DEL> gomb megnyomasara az a karakter torlédik, amely karakteren a kurzor all. A

mogotte allo karakterek eldre 1épnek. Ha a torlés hatdsira annyi hely felszabadul, hogy a
kovetkezo sorba irt sz6 mar kifér ebben a sorban a sz6 eldre 1ép.

Ha két sz6t elvalaszto szokozt torliink az 6sszevont sz6 egybe irddik. Ha a szok6z a képernyd sor
végén van, azaz az egyik szo a képernyd egyik, a masik sz6 a képernyd masik sordban van (és
a mondatnak még nincs vége, vagyis a kovetkezo karakter nem L), a sz6 egybeirodik és teljes
egészében a kdvetkezo sorba keriil a kurzorral egyiitt.

Ha a képernyd sor elején egy szobol torliink karaktereket és az igy megrovidiilt sz6 mar kiirhato
az el6z0 sorban a sz6 oda keriil a kurzorral egyfitt.

Ha a kurzor egy logikai sor (mondat) utols6 karaktere utan all a térlégomb megnyomasa az
(soremelés) karaktert torli és a két mondat Gsszevonasra kertil.

Le
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4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

A visszalép és torol <backspace> gomb hatésara a kurzor eldtt allo karakter torlddik a

mogotte allo karakterek eldre 1épnek. A torlés hatdsdra a szavakra és a logikai sorokra

(mondatokra) ugyanaz az atrendez6dés érvényes, mint a del gomb hasznalatanal.

Beszurds
A szerkesztd a képernydbe vald belépés utan beszlrds allapotot vesz fol, amit a képernyd 18.

soranak jobb oldaldn a BESZURAS felirat jelez. Az <INS> gomb megnyomasa utan a

felirat és az iizemmoéd FELULIR éllapotra vélt at. Ezutan a ﬂi§> gomb Ujboli megnyomasara

az allapot ellenkezdjére valt.
Beszuras allapotban a kurzor el6tti pozicidba irja az 01 karaktert. A beszuras hatdsara kialakulo
Uj szora a képerny0 atrendezddésére (szoatvitel, stb.) a torlésnél elmondottak érvényesek.

Kijelolés
A kijelolés a <SHIFT> @ gomb ¢€s a kuzormozgatd gombok | ==p

.1

b b 2

1

egyidejli lenyomasara torténik. A kijeldlt szoveg

¢s | == | lenyomadsara egy karakterrel jobbra,

és lenyomasara egy karakterrel balra,

0200

-
¢s| J |lenyomasara egy sorral le

és lenyomasara egy sorral fel

1ép. A kijeldlés az ellenkez6 irdnyu kurzormozgatd gombok hatasara torlodik.

A kijelolt szovegrész torlése
A kijelolt szovegrész a del gomb hatasara torlodik.

Ertékhatdrvizsgdlat
A szerkeszté semmiféle értékhatar-, vagy egyéb szintaktikai vizsgalatot nem végez.
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4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

4.4 A szerkesztés miiveleti meniije

A szerkesztéshez az alabbi miiveletek illetve miiveletcsoportok allnak rendelkezésre, miutan a

miiveleti menii gombot megnyomtuk:

F4jl Szerke |Beszr |Beszur |[Beszar |Beszir |Ablak |Ablak |Stgé
1{szt 2] vegyes3| feltét 4| miivlt 5| fiiggv 6 7|véltas 8 9 0

4.5 A Fajl miiveletek: Mentés, Mentés masként

Fajl Szerke |Beszir |Beszur |[Beszar |Beszir |Ablak |Ablak |Stgé
1|szt 2| vegyes3| feltét 4| mivlt 5| fiiggv 6 7|véltas 8 9 0

Az F1 Fajl miiveletcsoportot valasztva az alabbi miiveletek érhetdk el:

Mentés |Mentés
1 2 3 4| maské 5 6 7 8 9 0

Mentés miivelet: A szerkesztés képernydrdl valo kilapozas soran (@ gomb hasznélata),

illetve a szerkesztés alatt bizonyos idok6zonként a szerkesztett program mentésre kertil.
Ha abiztonsag kedvéért egy fontos programrész beirasa utan menteni akarunk hasznaljuk
ezt a miveletet.
Mentés masként miivelet: Ha egy programot mas szamon akarunk menteni, a gomb
megnyomasa utan a legalso, adatbeviteli sorban a
FAJL NEVE: Onnnn_

lizenet jelenik meg. Az O programszamot atirhatjuk és a miiveletet az <ENTER>

gombbal zarjuk le. Ha a bevitt szdml program mar 1étezik a tarban a

FAJL NEVE: Onnnn_ LETEZO FAJL. FELULIRJA? I/N
iizenetet kapjuk. <I> igen gomb lenyomadsara a programot feliilirja <N> nem hatasara
kereshetlink masik programszamot.

4.6 A Szerkeszt miiveletek: Visszavon, Kivag, Masol, Beilleszt, Keresés/csere

F4l Szerke |Beszur |Beszar |Beszar (Beszir |Ablak [Ablak [Sugd
1[szt 2| vegyes3| feltét 4| miivlt 5| fliggv 6 7|valtas 8 9 0

Az F2 Szerkeszt miiveletcsoportot valasztva az alabbi miiveletek érhetdk el:

Vissza |Kivdg |Maésol (Beille |Mindent|Keresés/|[Kovetk |E16z6 |Csere
von 1 2 3[szt 4| kije  S|csere 6lezd 7 8 9 0

Visszavon miivelet: Ha egy mondaton beliil végziink miiveleteket, akar beirast, akar torlést, a
kiindulési allapot visszaallithat6 a billentyli megnyomasara. A billentyt felirata vilagos,
ha visszavonhato a szerkesztés eredménye, illetve s6tét, ha nem. A torlés addig vonhato
vissza, amig a mondatot lezar6 “r karaktert nem toroltik.

Kivag miivelet: A gomb megnyomadsara az el6zdleg kijelolt tomb torlddik a szovegbdl és a
vagolapra kertil.
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4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

Maisol miivelet: A gomb megnyomasara az elézdleg kijeldlt tomb a vagolapra kertil, és az

eredeti szoveg a helyén marad.

Beilleszt miivelet: A gomb megnyomasdra a vagolap tartalma a kurzor utdni poziciétol

kezdddbden beszurasra keriil. Ha a vagodlap {ires a gomb felirata sotét, ha nem vilagos.

Mindent Kijel6l miivelet: A gomb megnyomasara a teljes program kijeldlésre kertil.

Keresés/Csere miivelet: A gomb megnyomadsara a gomb “beragad”. Az als6, a miiveletek adat-

beviteli sordban a
KERESD: <iires> CSERELD: <iires>
felirat jelenik meg. Ezutdn a keresni kivant szoveget begépelhetjiik a KERESD felirat

utani mezdbe. Ha a keresett szoveget le akarjuk cserélni egy masikra az <ENTER>
gomb hatésara a kurzor a jobb oldali képernydrészre a CSERELD: felirat utdnra ugrik,
ahova beirhatjuk a kivant szoveget. Az <ENTER> gomb ismételt megnyomasara

a kurzor a KERESD: és a CSERELD: feliratok kozott valtozik. Igy utélag is barmelyik
szoveg modosithatd. A keresni, illetve cserélni kivant szveg maximalis hossza max. 30
karakter lehet.

Ha a Keresés/Csere gomb megnyomasa elétt kijeldltiink egy szovegrészt a gomb meg-
nyomadsa utdn a KERESD: felirat utan a kijelolt szovegrész automatikusan beirdodik.

A Keresés/Csere gomb ismételt megnyomasara a gomb “kiugrik” és a kurzor visszakertil

crer

volt. A Keresés/Csere gomb ismételt megnyomdasara az utolso, adatbeviteli sorban
visszaall a mar elézbleg beirt szoveg a KERESD: és a CSERELD: feliratok utan.

Kovetkezo miivelet: A Keresés/Csere gomb benyomott allapotaban a Kovetkezoé gomb meg-

nyomasa a KERESD: mezében megadott karaktersorra keres a szoveg azon pontjatol
szamitva eldre, amely ponton a kurzor allt a Keresés/Csere gomb benyomasa el6tt. A
megtalalt karaktersor a kijelolésnek megfeleld (inverz) modban latszik. A Keresés/Csere

crer

kijelolés eltiinik. Ha a karaktersort nem talalja az iizenetmezében a NEM LETEZIK
iizenet jelenik meg. Az iizenet torlodik a Keresés/Csere gomb Ujboli megnyomasara, az

El6z6, vagy a Cancel // gombra, illetve a Kovetkezé gombra, feltéve, ha kozben a

KERESD: mezében megvaltoztattuk a keresendd szoveget és megtalalja azt.

El6z6 miivelet: A Keresés/Csere gomb benyomott dllapotdban az E16z6 gomb megnyomasa

a KERESD: mezdben megadott karaktersorra keres a szoveg azon pontjatdl szamitva
hatra, amely ponton a kurzor allt a Keresés/Csere gomb benyomasa el6tt. A megtalalt
karaktersor a kijelolésnek megfeleld (inverz) mdodban latszik. A Keresés/Csere gomb

crer

eltinik. Ha a karaktersort nem talalja a 18. sor iizenetmezejében a NEM LETEZIK iizenet
jelenik meg. Az iizenet torlodik a Keresés/Csere gomb ujboli megnyomasara, a

Kovetkezd, vagy a Cancel // gombra, illetve az E16z6 gombra, feltéve, ha kozben a

KERESD: mez6ben megvaltoztattuk a keresend6 szoveget és megtalalja azt.

Csere miivelet: A Keresés/Csere gomb benyomott allapotaban sikeres kovetkez6, vagy el6z6

60

karaktersorra valo keresés utan, amikor a megtalalt szovegrész inverzben latszik
megnyomhatjuk a Csere gombot. Ekkor a megtalalt szovegrész helyett a CSERELD:
felirat utan megadott karaktersort szurja be a szovegbe. Ha a CSERELD felirat utdan nem
adunk meg szoveget a Csere miivelet egyenértékil a megtalalt szovegrész torlésével. A




4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

Csere muvelet utan is alkalmazhato a Visszavon funkcio.

4.7 A Beszirasi miveletek

F4jl Szerke |Beszir |Beszur |[Beszar |Beszir |Ablak |Ablak |Stgé
1{szt 2| vegyes3| feltét 4 mivlt 5] fiiggv 6 7|valtas 8 9 0

Az F3, ..., F6 miiveletcsoportot valasztva az alabbi miiveletek érhetdk el:

Fajl Szerke |Beszir |Beszur |[Beszar |Beszir |Ablak |Ablak |Stgé
1|szt 2| vegyes3| felt 4| mivl 5] fiiggv 6 7|véltas 8 9 0

A Besziir vegyes miiveletcsoport:

Sorszm |Datum/ (WHILE [DO END [BPRNT |DPRNT |POPEN|PCLOS |SETV
1{I1d6 2 3 4 5 6 7 8 0

Ne)
Z

A Beszur feltét miiveletcsoport:

IF LT LE EQ NE GE GT GOTO |[THEN
1< 2|<= 3= 4|!= 5[>= 6> 7 8 9 0

A Beszur miivelet miiveletcsoport:

ABS BIN BCD [FIX FUP [NOT |[OR XOR [AND |MOD ||

A Beszur fiiggvény miiveletcsoport:

SIN COS TAN EXP ASIN |ACOS |ATAN |LN SQRT
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Sorszam miivelet: A stituszsorban lathat6d sorszdmot megszorozza a 0567 N STEP paraméter
értékével, és az igy megallapitott mondatszadmot (Nnnnnn) sztrja be a kuzor altal kijeldlt
pozicio6 utan.

Déatum/Idé miivelet: A gomb megnyomasara a képernyd jobb fels6 sarkaban lathato formaban
szurja be a szovegbe a datumot €s idot.

A négy beszurast végzé miiveletcsoportbol barmely tovabbi miiveletet kivalasztva a gomb

feliratanak megfeleld karaktersort beszurja a szovegbe.
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4 Az alkatrészprogramok szerkesztése

4.8 Az ablakkezelés miiveletei

Fajl

Szerke |Beszur |Beszur |Besziur |(Beszir |Ablak [Ablak [Sugd
1|szt 2| vegyes3| feltét 4 mivlt 5] fiiggv 6 7|valtas 8 9 0

Ablak miivelet: A gomb megnyomasara a gomb “beragad” és a képernyd szerkesztd mezdje

vizszintesen 2 ablakra oszlik. Mindkét ablakban a szerkesztésre kijelolt program latszik,
igy lehetdség van ugyanannak a programnak két kiilonbozo részét szerkeszteni. Ha
valamelyik ablakba egy masik programot kivanunk behivni a szerkesztésbdl 1épjiink ki,
és a KONYVTAR képernyén valasszuk ki a behivni kivant programot. A
SZERKESZTES képre visszatérve a kilépéskor aktiv ablakban a méasik program lathato.
Azt, hogy melyik ablak aktiv, illetve, hogy mi az ablakokban 1€v6 programok szama a 18.
statuszsor mutatja. Az aktiv ablakban lathat6 a kurzor és ott végezhetilink szerkesztési
miiveleteket.

Az Ablak gomb ismételt megnyomasara a gomb kiugrik, a képerny6 egyablakosra valt
vissza, és azt a programot szerkeszthetjiik tovabb, amelyik program ablaka aktiv volt,
amikor megnyomtuk az Ablak gombot.

Ablak valtas miivelet: Ha két ablakot kezel a képerny hatasara a kurzor “atugrik” a masik

ablakba. Ezutan a masik ablak lesz aktiv és itt végezhetilink szerkesztési miiveleteket.

4.9 A sigé

Fajl

Szerke |[Beszur ([Beszur [Beszur [Beszar |Ablak [Ablak [Sugd
1|szt 2] vegyes3| feltét 4| miivlt 5| fiiggv 6 7|valtas 8 9 0

Sugé miivelet: A gomb megnyomasa abban az esetben hatasos, ha egy G kod (pl.: G02) G
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betlijére mozgattuk a kurzort, vagy ha elézbéleg a szovegben a shift €s kurzormozgatéd
gombok segitségével, tehat a kijelolés szabalyai szerint, kijeldltiink egy, a sugd altal
értelmezhetd G kodot. A gomb beragad, ha a gombot ismételten megnyomjuk a stigo
kikapcsol.



5 Az lizemmodvaltas

5 Az iizemmodvaltas

Az adatbeviteli tasztatiararol a KEZELOPANEL képhez tartozo tizemmodok, kapcsoldk, stb.
allapotat a miiveleti menii gomb megnyomadsa utan a funkcidgombokon keresztiil tudjuk
megvaltoztatni. A fenti kapcsolok nem csak a KEZELOPANEL képen érhetdk el a miiveleti
menii gomb megnyomésa utan, hanem a POZICIO képeken is. Ezek részletesen le vannak irva
a megfeleld kijelzOképekhez tartozo fejezetekben.

Uzemmodvaltashoz elészor va- | [BEF | | | | | |
lasszuk az alabbi képernyGképek s -

(funkciok) valamelyikét: KEZE- P = T |
LOPANEL vagy POZICIO SZERKESZT||[AUTOMATA ||[KEZI aAaDTE
> : LEFPTET KEZ IKEREK _

Ezutin a MUVELETVALASZ-

TO gomb lenyomasa utan

valasszuk az F' UZEMMODOK
meniitételt. Ekkor a funkciogom-  [Gonparknt|[FELT .nnpT||FELT . ST0P||MNT . UISSZ
bokon megjelennek a kiilonb6z6
tizemmodok feliratai. A kivant ii-
zemmodot a megfeleld funkcio-
gomb megnyomasaval bevalthat-
Juk. , ;. ” SZERKE || AUTOMA || REZ1 MOZGAT || LEPTET || KEZIKE
Ha a gép az NCT gépi kezeldpa- |szr || ADATB REK "
nellel van szerelve az lizemmo-

dok kozvetleniil nyomogombokrél kapcsolhatok.

MHMDT OJRA| |SZEARAZFUT| (GEF ZARUVA| | TESZT

L Megjegyzés:

A kiilonféle szerszamgépeken az iizemmodvalasztas a fentiektol eltérden is miitkodhet. Példaul
folszerelhetnek a gépre tizemmodvalaszto forgdkapcsolot és kozvetleniil ezzel valthatok az
tizemmodok. Lehetséges, hogy ebben az esetben a funkciogombokrol torténd lizemmodvalasztas
nem is mikodik. A részletekrol kérjen tdjékoztatot a gép épitojétol.

63



6.1 A referenciapontra futds iizemmod

6 A kézi miikodtetés iizemmodjai

A kézi miikodtetés lizemmodjai a kovetkezok:
Referenciapontra futas
Kézikerék
Léptetés
Mozgatas

6.1 A referenciapontra futas iizemmod

Referenciapontot csak a gép bekapcsolt dllapotaban lehet folvenni, vagyis akkor, amikor a jobb
sz61s6 (4ltalanos NC allapot) statuszmezSben nincs VESZ (vészallapot) statusz. Ha valamelyik
tengelyen nincs referenciapont felvéve, azon a tengelyen nem lehet abszolut pozicionalast (G90)
programozni. A szoftver (paraméteren beallitott) végallasok is csak a referenciapont felvétele
utan miikodnek. A referenciapontra futas iizemmaodot a 2. tizemmodcsoport allapota statuszablak
REF felirata jelzi.

Ha a gép az NCT gépi kezeldpanellel van szerelve a referenciapontra futas iizemmodot a | & |

nyomogomb megnyomasaval kapcsolhatjuk be.

Iranyvalasztas

Az lizemmdd bevaltasa utan a megfelelé mozgatdgomb lenyomasa és
+X nyomva tartdsa utdn indul a kijelolt tengelyen a referenciapont
felvétele. Ha a mozgatogombot elengedjiik a mozgas ledll, ha Gjra
—Z| L (+Z megnyomjuk a folyamat folytatddik. Egyszerre tobb mozgatogombot
is lenyomhatunk, igy parhuzamosan annyi tengelyen folyhat a
refpontra futds ahany tengelyt inditottunk.

=X

A kivalasztott tengelyen a mozgas iranya paramétertdl fligg és fiiggetlen attol, hogy a +, vagy a
I irdnyl mozgatégombot nyomjuk.

Ha refpontfelvétel kozben az ab- | [REF | | | | | IREF

, , er 1.2 1. | [ o3eze7r 12 :-08
szolut pozicid képet haszndljuk, "ApszZornT POZicic
azokon a tengelyeken, amelyeken
megtortént a refpontfelvétel a po-
zicio mellé egy % jel irodik, azo-
kon a tengelyeken, amelyeken
még nem tortént meg a refpontra
futds a pozicio mellett !! jelzés
lathat6. Ha az Osszes tengelyen
felvettiik a refpontot a jobb széls6
(altalanos NC allapot) statuszme-
z6bdl torlodik a REF, azaz a re-
ferenciapont hianyat jelzo felirat.

[8fclolalo]

SZERKE || AUTOMA || REZT MOZGAT || LEPTET || REZIKE ||

S2T TA ADATE REK
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6.1 A referenciapontra futas iizemmod

L Megjegyzés:

A kiilonféle szerszamgépeken a refpontra futdas a fentiektol eltérden is mitkodhet. Szokdsos
eljaras, hogy az iizemmod bevaltasa és a START gomb megnyomasa utan a mozgatogombokat
csak rovid ideig kell nyomva tartani, majd el lehet Oket engedni és a folyamat ezutan
automatikusan lejatszodik. Ebben az esetben a STOP gombbal lehet a folyamatot leallitani. A
részletekrdl kérjen tdajékoztatot a gép épitojétol.

A refpontra futas tipusai

A referenciapont felvételnek négyféle tipusa lehet. A refpontfelvételi tipusokat a gép épitdje
tengelyenként kiilon-kiilon paraméterben hatdrozza meg, az alkalmazott tméré eszkoz
figgvényében.

1. Refpontfelvétel kapcsoléra futdssal, utdna nullimpulzusra allas
A kivalasztott tengely nagy sebességgel rafut a refpontkapcsoldra, majd ledll. Vagy a rafutas

iranyaban, vagy ellenkezd irdnyban lassu sebességgel lejon a kapcsolordl és megkeresi az elsd
nullimpulzust, és ezt a pontot jegyzi be referenciapontként.

2. Refpontfelvétel tavolsagkddolt mérérendszerrel
A kivalasztott tengely lassu sebességgel két szomszédos nullimpuzust keres meg. A két
nullimpulzus tavolsagabol megéllapitja a tengely abszolut helyzetét.

3. Refpontfelvétel racsponton
A kivalasztott tengely lassu sebességgel megkeresi a nullimpulzust és ezt a pontot jegyzi be
referenciapontként.

4. Lebegd referenciapontfelvétel
A megfelel6 mozgatégomb lenyomasa utan mozgas nem torténik, hanem a szan pillanatnyi
poziciojat jegyzi be referenciapont gyanant.
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6.2 A mozgatas iizemmod

6.2 A mozgatas iizemmod

Mozgatast csak a gép bekapcsolt allapotaban végezhetiink, vagyis akkor, amikor a jobb sz¢lsd
(altalanos NC allapot) statuszmezOben nincs VESZ (vészallapot) statusz. Az lizemmodd bevaltasa
utan a masodik tizemmaodcsoport allapotat jelzo statuszmezében az MZGT felirat jelenik meg.

Ha a gép az NCT gépi kezelOpanellel van szerelve a mozgatés iizemmodot a

megnyomasaval kapcsolhatjuk be.

Iranyvalasztas

+X

UL [+Z

-X

[w]

nyomégomb

Az X, Z tengelyen a mozgatas kozvetleniil indithaté a megfelelé gomb
lenyomasaval és nyomva tartasaval.
Egyszerre tobb mozgatégombot is lenyomhatunk, és igy parhuzamosan
annyi tengelyt mozgathatunk, ahany tengely gombjat nyomva tartjuk.
Ha csak a mozgatdgombokat tartjuk nyomva a megfeleld tengely el6to-

lassal mozog. Ha a mozgatdgombok mellé megnyomjuk a gyorsmeneti U

gombot a kivalasztott tengelyek gyorsmenettel mozognak.

Sebességvalasztas

Az eldtoléssal torténd mozgatas sebessége:
—a megorokolt F érték, ha az 1372 JOGFEED paraméterre irt érték 0.

—Ha az 1372 JOGFEED paraméter % G21 G20 kortengely
értéke 1 a mozgatas sebessé- mm/min in/min °/min
ge fiiggetlen a megorokolt F 0 0 0 0
értéktol. Ebben az esetben a 1 2 0.08 0.4
sebességet az eldtolas szdza- 5 39 0.12 0.64
1€k lfapcsol(') allasa alanég 5 5 02 |
veszi ﬁgyelgml?e az alabbi 10 79 03 53
tablazat szerint: 0 Y 0.5 252
Az érvényes eldtolas értékét ebben 30 20 0.8 4
az esetben az 5. (interpolator alla- 40 32 1.2 6.4
pot) statuszmezdben lathatjuk. 50 50 2 10
60 79 3 15.8
70 126 5 25.2
80 200 8 40
90 320 12 64
100 500 20 100
110 790 30 158
120 1260 50 252

A gyorsmeneti mozgatas sebessége tengelyenként paraméteren rogzitett érték. Nagysaga
altalaban eltér (kisebb) a GOO gyorsmeneti pozicionalas (egyébként szintén tengelyenként
paraméteren rogzitett) sebességénél.
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6.2 A mozgatas lizemmod

L Megjegyzes:
Az itt leirtak a mozgatas tizemmod alapesetei. A kiilonbozo gépeken ettol eltéro miikodest is
kialakithat a gép épitoje. Szokasos eljaras példaul, ha a mozgatogomb lenyomasa utan START
gombot nyomunk, majd a mozgatdogombot elengedjiik a mozgas addig folytatodik az igy

kivalasztott tengelyen, amig STOP gombot nem nyomunk. A részletekrol kérjen tajékoztatot a gép
épitojeétol.
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6.3 A Iéptetés lizemmod

6.3 A léptetés lizemmod

Léptetést csak a gép bekapcsolt allapotaban végezhetiink, vagyis akkor, amikor a jobb sz€ls6
(altalanos NC allapot) statuszmezOben nincs VESZ (vészallapot) statusz. Az lizemmadd bevaltasa
utan a masodik lizemmodcsoport allapotat jelzd statuszmezdben a LEPT felirat jelenik meg.

Ha a gép az NCT gépi kezeldpanellel van szerelve a 1éptetés lizemmodot a nyomogomb

megnyomasaval kapcsolhatjuk be.

Lépésvalasztas
Aziizemmodba valo belépésutan | [LEPT | | | | |
. (s . | [ oieze 1z :56
Ezt a KEZELOPANEL, vagy [B% 0

POZICIO kijelz8képekben tehet-
jiik meg.aMUVELETVALASZ-
TO gomb lenyomasa utin va-
lasszuk az > LEPES meniitételt.
Ezutan a kivant 1épésnagysag
funkciogombokrol valaszthato. A
kivélasztott 1épésnagysag az 5.
(interpolator allapot) statuszme-
zOben lathato. A 1épésnagysag azt
jelenti, hogy a mozgatdgomb
egyszeri lenyomadsara a kivalasz-
tott tengely hany inkremenst
mozdul el.

Zl @.

1 10 |I 1000

Ha a gép az NCT gépi kezelOpanellel van szerelve a 1épésvalasztas kdzvetlen a _1’| , T ,

nyomogombokrdl is torténhet.

100 | 1000

A vezérlo altal lelépett 1épésnagysag (1, 10, 100, 1000 inkremens) mindig a gép kimeneti
mértékrendszerében (metrikus, vagy inches) értendd. A kimeneti mértékrendszert a gépen
alkalmazott mérdeszkoz hatarozza meg. Ha példaul egy metrikus orsdju gépen (a kimeneti
mértékrendszer metrikus) a felbontds 0.001mm, és a vezérl6t G20 (inches méretmegadas)
allapotba hozzuk és lépésnagysagnak 1000 -et valasztunk a kijelzén 0.0394 elmozdulas fog
megjelenni, ami az Imm-es 1épéshossz inchben megadott értéke.

Ha az X tengelyen az adatbevitel, illetve a kijelzés atmérdre van allitva a 1épést is &tmérdben
fogja a vezérld végezni.

Iranyvalasztas
+X A Iépésnagysag beallitdsa utan a mozgatégombok lenyomasara indul a
kivalasztott tengelyen és irdnyban a 1épés.
-Z| "Ju| [+Z
-X
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6.3 A léptetés lizemmod

L Figyelem!
Ha nagyobb lépéshosszaknadl a mozgatogomb lenyomdsa utan hirtelen elengedjiik a gombot a
mozgas ledll, és a kivant tavolsagot az esetleges titkozések elkeriilése érdekeben nem lépi le a
vezerlo!
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6.4 A kézikerék tizemmod

6.4 A kézikerék iizemmod

Kézikerékkel torténé mozgatast csak a gép bekapcsolt allapotdban végezhetiink, vagyis akkor,
amikor a jobb sz¢ls6 (altaldnos NC allapot) statuszmezdben nincs VESZ (vészallapot) statusz.
Aziizemmad bevaltasa utdn a masodik iizemmodcsoport allapotat jelzd statuszmezében a KEZK

felirat jelenik meg.

Ha a gép az NCT gépi kezel6panellel van szerelve a kézikerék tizemmodot a ®| nyomégomb

megnyomasaval kapcsolhatjuk be.

Lépésvalasztas

Az lizemmodba valod belépés utan valasszunk egy lépésnagysagot. Az eljards menete €s a
Iépésnagysag értelmezése megegyezik a Iéptetés lizemmadnal leirt eljarassal. A 1épésnagysag
kézikerék izemmodban azt mutatja meg, hogy a kézikereket egy osztassal elforgatva a szan hany

inkremenst 1ép.

Iranyvalasztas

Azt, hogy a kézikerékkel melyik | [KEZK | | | | |

tengelyt akarjuk mozgatni, a KE-
ZELOPANEL, vagy POZICIO, B 0.
kijelzéképekben valaszthatjuk ki.
AMUVELETVALASZTO gomb
lenyomasa utdn valasszuk az F*
TENGELYEK meniitételt. Ezutan
a mozgatni kivant tengely a funk-
cibgombokrdl valaszthato ki.

+X

+Z
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Ha a

gép az NCT gépi kezeldpanellel van szerelve a tengelyvalasztas az X,
Z mozgatégombokrol is torténhet. Ekkor a megfeleld tengely kivalasz-
tasa utdn mindkét irdny (pl +X és —X) lamp4ja is kigyullad.



6.4 A kézikerék iizemmod

Sebesség

Kézikerékkel torténd mozgatas esetén a mozgatott tengely sebessége fiigg a kivalasztott 1€pés-
nagysagtol és attol, hogy milyen gyorsan tekerjiik a kézikereket. A mozgés gyorsitassal indul és
lassitassal all le. A letekert impulzusszamot mindig lejarja, ha az 1373 HNDLFEED paraméter
értéke 0, ezért, ha nem tudja a kivalasztott tengely kovetni a kézikerékrdl jovo impulzusokat azok
felgytlilhetnek és a kézikerék tekerésének leallitasa utin mozogja le a tengely azokat. Az ilyen
nem kivant hatasok miatt, ha az 1373 HNDLFEED paramétert 1-be allitjuk a betekert
impulzusszamot nem jarja le, viszont a kézikerékre festett osztas €s a valds 1épésnagysag nem
lesz egymassal dsszhangban.

L Megjegyzés:
Itt a kezikerék tizemmod alapesetét irtuk le. A kiilonbozo gépeken ettol eltéré miikodest is
kialakithat a gép épitdje. Példaul, ha kihelyezett kézikereket épit be, akkor a lépés- és
iranyvalasztas is forgokapcsolorol torténhet. A részletekrol kérjen tajékoztatot a gép épitojétol.
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7 A kézi izemmodokban végezhet6 miiveletek

7 A kézi iizemmodokban végezheto miuveletek

7.1 Egyedi mondat végrehajtasa

Egyedi mondat bevitele a PROGRAM funkciocsoporthoz tartoz6 EGYEDI MONDAT fejezet
vélasztasa és a MUVELETI MENU gomb lenyomasa utan lehetséges. Ennek a miiveletnek a
lehivéasa csak mozgatas, léptetés és kézikerék iizemben lehetséges. Az adatbevitel mikéntjét
3.3.4 Egyedi mondat fejezet irja le a 32. oldalon.

Csak olyan programmondat bevitele lehetséges, amely nem igényel el6zd, vagy kovetkezd
mondatot. Vagyis pl. konturkdvetést tartalmaz6 mondat beirdsa hibas. Tovabbi korlatozas nincs.
Egyedi mondatbevitellel indithat6 pl. furdciklus, hivhaté alprogram, vagy makro.

Az egyedi mondatbevitel lezarasa utdn a masodik statuszmezdben megjelenik az EGYM felirat.
A START gomb hatéasara az egyedi mondat végrehajtodik.

7.2 A munkadarab nullpont és a hosszkorrekcio bemérés

A munkadarab nullpontok ¢és a hosszkorrekciok bemérése soran sziikség van a tengelyek kézi
mozgatasara ahhoz, hogy a munkadarab ismert méret feliileteit megérintsiik. Ebbdl kovetkezik,
hogy mindkét tevékenységnél a kézi mozgatés lizemmodjait célszerli hasznalni. Ha a bemérésnél
sziikség van féorso fordulatszam valtasra, vagy 01j szerszam lehivasara, azt iizemmodvaltas nélkiil
egyedi mondatkiadassal végrehajthatjuk.

L Figyelem!
A munkadarab nullpont és hosszkorrekcio beméréseket csak a referencipont felvétele utan szabad
elvégezni.
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7.2.1 A munkadarab nullpont bemérése

7.2.1 A munkadarab nullpont bemérése

Ao | [KE=K | |
Ha a munkadarab nullpontot gé | —

pen beliil kivanjuk be’mémi V- HMUNKADARAEB NULLP . BEMERES 01000
lasszuk az "> ELTOLASOK ké-

A F3 o 158 . 010 .
pek kozott az > MDB NLP BE- = 513992 =
MER (munkadarab nullpont be- Cen Boon 1oo-
mérés) funkciot. Nyomjuk meg a T LR

miiveletvalaszté gombot.

e . e . ro_r GEOMETHRINA
Valasszuk ki a bemérni kivant C o se ane

koordinatarendszert az ' z _ 2se.ove
MKDB KOORDNT (munkadarab

koordinatarendszer) miveletva- —[gEatsslt BEEETEE

lasztd gomb, majd a megfeleld *!
G54, 7 G55, ... funkcidgomb le-

123 .4

nyomasa utan. Az igy kivalasztott
koordindtarendszert nem viltja - - - - - - - - - -
be (mint a megfelelo G54, G55, ...

utasitas végrehajtasa utan), hanem csak a bemérésnél veszi figyelembe.

A hosszkorrekcio alapveten kétféle lehet. Elso lehetdség, hogy a hosszkorrekcid a szerszam X,
illetve Z irdnyt kinyulasaval egyenld. A masodik lehetdség, hogy a hosszkorrekcid valdjaban
egy szerszamhossz iranyu nullponteltolds. A vezérlés lehetdséget biztosit a kezeld szamara,
hogy egy ismert hossziisdgi szerszdmnak a méretét figyelembe vegye a nullponteltolasok
bemérésénél.

Megadhat6, hogy a bemérni kivant koordindtarendszert melyik hosszkorrekcids rekeszhez
viszonyitsa. Nyomjuk meg az * KOR SZ KERESES (korrekciés szamot keress) miiveleti
gombot. Az als6 adatbeviteli sorban N cimre irjuk be annak a korrekcids regiszternek a szamat,

amelyet a beméréshez hasznalni akarunk, majd az adatbevitelt zarjuk le a | == | gombok

valamelyikével.
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7.2.1 A munkadarab nullpont bemérése

Nullpontbemérés, ha a szerszamhossz a szerszam kinyulasaval egyenlo

Ha a szerszamhossz korrekcio a A

szerszam X, illetve Z irdnyu ki- X G353
nyuldséaval egyenld (mert példaul

kiils6 mérégépen tortént a szer- G54

szam bemérése) a nullponteltolast
mindig be kell mérni. Ez Ggy tor-
ténhet, hogy a féorsoba fogott
munkadarabon egy bemért szer-
szammal X, illetve Z iranyu fo-
gast vesziink megmérjiik a darab
atmérdjét, illetve hosszat, és a ve-
zérlésbe beirjuk ezeket a mére-
teket. A vezérlés a szerszam ki-
nyulasat automatikusan figyelem-
be veszi a nullponteltolas kisza-
mitasanal, ha el6tte a méretét tar-
talmaz6 szerszamkorrekcids cso-
portot valasztottuk ki.

Y

A nullponteltolasok értéke a ko-

vetkezd egyenletekbdl adodnak:
M, =x—-Xx,—X,
M,=z-z7 -z,

ahol:

—M,, M,: a nullponteltolas mértéke

— X, Z: a szerszamtart6 vonatkoztatdsi pontjanak a gépi koordinatarendszerben mért (hosszkor-
rekcid nélkiili) pozicioja

—X,, 7. a szerszam X, illetve Z irdnyu hosszkorrekcioja

— Xg» Zo: @ Z koordinatara beméréskor bevitt adat, a munkadarab ismert mérete.

L Megjegyzés!
A fenti egyenletben figyelembe vett x, z értéke kiilonbozik a G53 poziciokijelzon lathato
poziciotol, ha hosszkorrekcio van lehiva ( Tnnmm). "x, z" értékében soha nincs a lehivott
hosszkorrekcio figyelembe véve. Beméreés elott ezért célszerii Tnn00 utasitassal a hosszkorrekciot
torolni, ez azonban csak a poziciokijelzést teszi atlathatobba.
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7.2.1 A munkadarab nullpont bemérése

Nullpontbemérés, ha a szerszamhossz koordinataeltolassal egyenl6

Ha a szerszamhosszakat gy mér-

jiik be, hogy azok egyben a null- X 633 G54 T G5 %
ponteltolasokat is tartalmazzak @
(lasd: Hosszkorrekcid bemérés) a

munkadarab nullpontot nem kell $ U
bemérni.

Ez al6l kivétel, ha a nullpontelto-
last korrigalni akarjuk, illetve, ha
egy masik munkadarab koordina-
tarendszerre tériink at. Ez azért | ]
sziikséges, mert ekkor a hossz- 2. munkadarab 0 szint Z
korrekciok egy adott munkadarab
koordinatarendszerhez vannak ki-
szamitva.
Az eljaras menete ugyanaz, amit
fentebb leirtunk. Ekkor a vezérld
ugyancsak a fent leirt egyenlet se-
gitségével szamolja ki a nullponteltolas mértékét,

M, =x—-Xx,—X,

M,=z-27 -z,
am az alabbi dbran megfigyelhetd, hogy ebben az esetben az uj koordinatarendszer (G55) null-
pontja az el6z6hoz (G54) viszonyitva tolédik el.

Y

1. munkadarab 0 szint
Zy

A
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7.2.2 A gépen beliili hosszkorrekcio bemérés

7.2.2 A gépen beliili kézi hosszkorrekcio bemérés

A hosszkorrekciot gépen beliil is I == | | — |03 —
bemél:hetjﬁk- Valasszukaz " EL- nsszroRRERcis BEMERES 01000 i
TOLASOK meniiponton beliil az SSSaEs=araE

f HOSSZK BEMER (hOSSZkOI'- = 2o7 _oz=2 =

rekcid bemérés) tételt. 300 . 0000 100
Lo m Rolo s

Adjuk meg, hogy a bemérni ki-
vant szerszam méretét melyik

hosszkorrekcios rekeszbe tegye o G
le. Nyomjuk meg az ©* KOR SZ Z 0 . 000
KERESES (korrekcids szamot
keress) miiveleti gombot. Az als6
adatbeviteli sorban N cimre irjuk
be annak a korrekcios regiszter-

MUNKAD1 G54
»— 1=Z3 . 580

123 .5_

el 1
kivant szerszamnal hasznalni aka- - - - - - ~ - - - -

runk, majd az adatbevitelt zarjuk

le a , gombok valamelyikével.

Valasszuk ki azt a koordinatarendszert, amelyikhez a szerszamainkat viszonyitani akarjuk, az
I MKDB KOORDNT (munkadarab koordinatarendszer) miiveletvalasztdé gomb, majd a
megfelels ' G54, ™ G55, ... funkcidgomb lenyomdsa utdn. Az igy kivdlasztott
koordinatarendszert nem valtja be (mint a megfelelo G54, G55, ... utasitds végrehajtasa utan),
hanem csak a bemérésnél veszi figyelembe.

X, és Z iranyu fogasvétel utan megmérjiik a kiadodo X, Z méreteket, az also, adatbeviteli sorba
beirjuk a megfeleld koordinatara (X, Z) azokat, majd az adatbevitelt a <jobb>, <bal> gombokkal
lezarjuk.

A vezérlés a bevitt méret, és az aktualis tengelypozicid figyelembe vételével automatikusan
szamitja ki a hosszkorrekciot.
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7.2.2 A gépen beliili hosszkorrekcio bemérés

Ha el6zdleg nem tortént nullpontbemérés

Hael6zdleg nem tortént nullpont-
bemérés a kivélasztott koordina- x4 < z M, =0
tarendszer megfelelé nullpontel- G533 G54 @
toldsa nulla. (M,=0, M,=0) A for- ;
gacsolas utan megmért koordina- LX ! |
taértékek, amit a vezérlébe bevi-
szlink X, Z cimen: X, z,. A vezér-
16 ugyanabbdl az 6sszefliggésbol
szamitja ki a hosszkorrekcio érté-
két, mint a nullponteltolasok ese-
tén. Az alabbi abran figyeljik | —
meg, hogy a kiadéd6 hosszkor-
rekciok (x,, z), az X, Z iranyl
nullponteltolast tartalmazzak:
X, =X—X,—M
z,=z2—-7y—M

Ny

X

z

Ha el6zoleg tortént munkadarab nullpont bemérés

A fogésvétel, mérés ¢és
. , . A T
adatbevitel ugyanugy torténik, X G53
mint fent leirtuk. G54 _— $ —_
A méretmegadds utdn a vezérld a
hosszkorrekciot az alabbi dssze-
fliggésbol szamolja ki:
X, =X—X,—M
z,=72—272,—M

X

z

ahol:

— X, Z,: a vezeérlo altal kiszami-
tott hosszkorrekcio —

—X, Z: a szerszamtartd vonatkoz-
tatasi pontjanak (hossz-
korrekcio nélkiili) pozici-
6jaa gépi koordinatarend-
szerben

— Xy, Zy: az X, Z koordinatakra a-
dat, a munkadarab ismert
mérete.

—M,, M,: az X, Z iranyt nullponteltolas mértéke a kivalasztott koordinatarendszerben

Az abran lathatd, hogy ebben az esetben a hosszkorrekcio nagysaga a szerszam kinyuldsaval

egyenld.

N y
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7.2.2 A gépen beliili hosszkorrekcid bemérés

L Megjegyzeés!
A fenti egyenletekben figyelembe vett x, z értékek kiilonboznek a G53 poziciokijelzon
lathato poziciotol, ha hosszkorrekcio van lehiva (Tnnmm). Az x és z értékében soha nincs
a lehivott hosszkorrekcio figyelembe véve. Bemérés elott ezért célszerii Tnn00-lal a
hosszkorrekciot torélni, ez azonban csak a poziciokijelzést befolyasolja.
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.2.3 Az automatikus hosszkorrekcio bemérés

7.2.3 Az automatikus hosszkorrekcio bemérés

A hosszkorrekciot automatikusan is bemérhetjiik, ha a gépre aktiv mérd van szerelve. Valasszuk
az ™ ELTOLASOK képek kozott az ™ HOSSZK BEMER (hosszkorrekcio bemérés) tételt.
Kapcsoljuk a vezérlot MOZGAT iizemmoddba, majd valtsuk be a megmérni kivant szerszamot.
A szerszam hegyét a mozgatogombok hasznalataval hozzuk az aktiv méré kozelébe.

A miiveleti menii gomb megnyomasa utan adjuk meg, hogy a bemérni kivant szerszam méretét
melyik hosszkorrekciés rekeszbe tegye le. Nyomjuk meg az > KOR SZ KERESES (korrekcios
szamot keress) miiveleti gombot. Az als¢ adatbeviteli sorban N cimre irjuk be annak a korrekcios
regiszternek a szamat, amelyet a bemérni kivant szerszamnal haszndlni akarunk, majd az

adatbevitelt zarjuk le a , gombok valamelyikével. Abban az esetben, ha az 1353

OFFSNL paraméter értéke 1 a bevaltott szerszamszamhoz a szerszdm szamaval megegyezo
szamu korrekcios rekeszre allitja automatikusan a kurzort.

A miiveleti menii gomb megnyomasa utin nyomjuk meg az > AUTO BEMER miiveleti gombot.
A megfeleld iranyt mozgatogomb hasznalatdval érintsiik meg az aktiv mérét. A mozgas
sebessége ekkor mindig a 8022 G37FD paraméter altal meghatarozott érték, a szdzalékkapcsolo
allasatol fiiggetleniil. A szazalékkapcsold 0% allasa is hatastalan, ha meg akarunk allni, enged;iik
el a mozgatogombot.

Amint a szerszam hegye megnyomta az aktiv méré megfelel6 gombjat a mozgés megall és csak
az ellenkez6 iranyu mozgas lehetséges. A megnyomas pillanatdban a vezérld automatikusan
kiszamitja a hosszkorrekcio értékeét.

Az aktiv mérével mind a négy iranyban A :
(X+, X, Z+, Z-) Iehet mérni. Mind a X referenciapont @

négy iranyban vannak gombjai, z
amelyek pozicioit el6zdleg meg kell @ E |
hatarozni, és paraméteren eltarolni.
Ezek a paraméterek: —
8081 CONTACTX+, —_LI [
8082 CONTACTX-, -
8083 CONTACTZ+, CONTACTZ- )
8084 CONTACTZ-.
Az érintés pillanataban a vezérlés a pil- z,=z— CONTACTZ- z
lanatnyi, a referenciaponthoz viszonyi-
tott poziciobol kivonja a megfeleld —_r|
CONTACT paraméter értékét, és a kii-
16nbséget jegyzi be hosszkorrekcid gya-
nant. Abrankon a Z— iranyt gomb pozi-
cidja a tokmany sikjdhoz van meghatarozva. A vezérld az aldbbi egyenletbdl szamitja ki a z ira-
nyu hosszkorrekciot:

z, =z— CONTACTZ-

\ 4

ahol: z.: a kiszamitott hosszkorrekcio
z: a szerszamtartod vonatkoztatasi pontjanak pozicidja a referenciaponthoz képest
CONTACTZ—: az aktiv méré Z— gombjanak paraméteren bejegyzett pozicidja

Figyelem!
Az automatikus hosszkorrekcio hasznadlata utan mindig be kell mérni a munkadarab nullpontjat!
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.2.4 Az aktiv mér6 kalibralasa

7.2.4 Az aktiv méro kalibralasa

Az aktiv mérd kalibralasa a gombok pozicidinak megallapitasat, és a CONTACT paramétereken
valo letarolasat jelenti. Az aktiv mérot kétféleképpen lehet kalibralni.

Az elsd lehetdség, hogy a mérdeszkéz gombjainak pozicidit egy, a felhasznald altal felvett
koordinatarendszerben pl. a tokmanyhoz rogzitett koordinatarendszerben allapitjuk meg. Ekkor
a hosszkorrekciok értéke a referenciaponthoz képesti nullponteltolast tartalmaza.

A masik lehetéség, hogy a méréeszkéz gombjainak pozicidit a referenciaponthoz képest
allapitjuk meg. Ekkor a hosszkorrekciok értéke a szerszam kinytlasaval lesz egyenld.

Figyelem!
A 8081 CONTACTX+ és a 8082 CONTACTX- paramétereket mindig sugarban kell megadni,
fliggetleniil attol, hogy a vezérlésben atmérd, vagy sugar az alapértelmezés. Az 6sszes CONTACT
paramétert a kimeneti mértékrendszer kétszeresében, tehdt példaul metrikus gép és
INCRSYSTB=1 esetén ~m-ben tizedespont nélkiil kell megadni.

A kalibralas megkezdése elott toréljiik az osszes hosszkorrekciot, nullponteltoldst, valamint az
osszes CONTACT paramétert.
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.2.4 Az aktiv mér6 kalibralasa

Az aktiv méro kalibralasa a tokmany koordinatarendszeréhez.

A mellékelt abra mutatja a CONTACT para- A
méterek értelmezését. X

X‘irénvﬁ kalibralas ' CONTACTX-
Esztergaljunk egy tetszéleges darabot, Z i- ] , n
ranyban alljunk el a darabtol, €s olvassuk le sperszim bemérd

srer

X garan-bal jeloltiink. ]
Meérjiik meg a darab atmérdjét, amit az abran ﬁEONTACDH
D-vel jeloltiink. CONTACTZ+ z
Végezziink el egy automatikus szerszdmhossz
bemérést az el6z6 pontban leirtak alapjan X— ? CONTACTZ—
iranyban. A kivélasztott X korrekcios regisz-
ter ért€két olvassuk ki, amit az dbran X, -szal
jeloltink. Az aldbbi Osszefliggés alapjan
szamitsuk ki a CONTACTX- paraméter értékét és irjuk be:
CONTACTX~ = [X )~ (Xgarar — D)1/2
A fenti egyenletben feltételeztiik, hogy az X kijelzés atmérében torténik.
A fenti eljaras alapjan meghatirozhat6 az X+ irdnyi gomb helyzete is.

\/

Z iranyu kalibralas

crer

Z,oxmany-niyal jeloltiink.
Végezziink el egy automatikus szerszdmhossz bemérést az el6z6 pontban leirtak alapjan Z—
iranyban. A kivalasztott Z korrekcios regiszter €rtékét olvassuk ki, amit az abran Z, , -szal
jeloltiink. Az alabbi 6sszefiiggés alapjan szamitsuk ki a CONTACTZ- paraméter értékét és irjuk
be:

CONTACTZ~=Z,~ Z pminy
A fenti eljaras alapjan meghatarozhat6 a Z+ irdny gomb helyzete is.

y .
X 0 referenciapont @ xt referenciapont @
A Z A

o — Qf& wkn: e Zo
E il il
D - CONTACTZ-— J
z g 7 >
| 'CONTACTX- = [X,, ~ (Xguo - D))/2 [} CONTACTZ==Z(,~ Zoming
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.2.4 Az aktiv mér6 kalibralasa

Az aktiv méré kalibralasa a referenciaponthoz képest

A mellékelt abra mutatja a CONTACT para-
méterek értelmezését.

Nézziik a kovetkezd abrat.
Tegylink a késtartoba egy ismert kinyulasu
szerszamot. Az abran a szerszam kinyulasat
X, Zy-vel jeloltiik.
Végezziink el egy automatikus szerszamhossz
bemérést az el6z6 pontban leirtak alapjan. Az
abran ezt X—, Z— iranyra mutatjuk. A kiva-
lasztott X, illetve Z korrekcios regiszter érté-
két olvassuk ki, amit az abran X, Z, , -szal
jeloltiink. Az alabbi 0sszefliggés alapjan sza-
mitsuk ki a CONTACT paraméterek értékét
¢s irjuk be:
CONTACTX-=X,— Xy
CONTACTZ-=Z7 ,-Z;

Az eljaras a tobbi gombra megismétel-
hetd.

referenciapont
CONTACTX-
"
CONTACTX+
szerszam bemérd
CONTACTZ-
P CONTACTZ+
A referenciapont $
A
XT
CONTACTX-=X,— X; U
A
Xow
A ©)
E B
0
Z
T ©

| CONTACTZ-=7,,-7,

V4

»
>
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8.1 Az automata lizemmod

8 Az automatikus miikodés iizemmodjai

Az automatikus mitkddés tizemmodjai a kdvetkezok:
Automata
Szerkesztés
Kézi adatbevitel

8.1 Az automata iizemmaod

Automata ilizemmodban torténd programvégrehajtast csak a gép bekapcsolt allapotaban
végezhetiink, vagyis akkor, amikor a jobb sz¢lsé (altalanos NC allapot) statuszmezdben nincs
VESZ (vészéllapot) statusz.

Haa gép az NCT gépi kezeldpanellel van szerelve az automata tizemmodot a El nyomogomb

megnyomasaval kapcsolhatjuk be.

Az automata lizemmod az alkatrészprogramok végrehajtasdnak tizemmodja. Az végrehajtando
hogy a végrehajtandé programot a memoriabol, vagy kiilsé eszkozrdl vegyiik, illetve, ha
memoriabol vessziik, akkor melyik programot kivanjuk végrehajtani,a KONYVTAR kijelzokép

bevaltdsa utdn hatdrozhatjuk meg. A MUVELETVALASZTO gomb megnyomasa utan

valasszuk a FUTTAT miiveleti meniit. Ezutan " A programkonyvtar miiveletei" fejezetben leirtak
szerint jarhatunk el.
Ha a memoriabol futtatunk prog- |AUTH | |STRT | [MOZG | | |

, v 1 . [ oezer em:si
ramot a statuszmezo els6 ablakd- FrocRAM LIsSTe 1606
ban (elsé tizemmoddcsoport alla-
pota) a AUTM felirat lathato,
mig kiils6 eszkdzrdl torténd prog-
ramfuttatas esetén a AUTD felirat
(DNC). Az automata futtatasra
kijeldlt program szama az aktud-
lis képerny6kép nevét tartalmazo
sor végén jelenik meg.

FUNKCI | UTOLSG || ARTEV || KEZELG ||| UZENET
] PANEL

8.1.1 DNC-ben torténé programfuttatas

A DNC kapcsolat RS-232C soros feliileten keresztiil valosul meg. Ugyeljiink arra, hogy a fogad6
¢s a kiildo oldalon is ugyanazokat a paramétereket (baude rate, stop bitek szama stb.) allitsuk be.
Haromféle DNC kapcsolat lehetséges.

A FUTTAT meniib6dl a DNC tételt valasztva egyszeri kapcsolat jon 1étre a vezérlés é€s a kiilsd
eszkoz kozott. A kapcesolatnak nincs protokolja, a kiildé oldalon az adatokat barmely soros
meghajtéprogram atkiildheti.

Ha a DNC NCT meniitételt valasztjuk, a kiild6 oldalon a dnc-plus.exe programot kell futtatni.
A dnc-plus.exe program IBM PC-n, vagy kompatibilis eszk6zon futd program, és az NCT kft.
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8.1 Az automata lizemmod

terméke. Protokolos Osszekottetést biztosit a kiildo és a vevd oldal kozott. A sima DNC

kapcsolattal szemben az az elénye, hogy programmondatonként kontroldsszeget szamit és azt is

atkiildi a vezélésnek. Ha a vevo oldal hibat észlel ismétlést kér €s az ad6 ujra atkiildi a mondatot.

Ebbol a kezelo nem vesz észre semmit, mert mindez automatikusan torténik. A sima DNC

kapcsolattal szemben az adatétvitel ezzel a mdodszerrel nagyon biztonsagos, a hibazas esélye (az,

hogy a vezérlés az adatatviteli csatornan fellépd zavarok kovetkeztében hibas parancsot kap)

minimalis.

Ha a vezérlobe a FEW (Floppy Ethernet Winchester) opcid be van épitve, ami tulajdonképpen

egy, a vezérldbe integralt PC, akkor a DNC FEW opci6t is kivalaszhatjuk. Ekkor a program

végrehajtasa a PC-bol torténik.

A DNC-ben atkiildott programoknak a kdvetkezd kovetelményeknek kell eleget tenniiik:

— semmiféle vezérlésatado utasitds, mint példaul GOTO, vagy M99 Pnnnn, a fdprogramban
(azaz abban a programban amit a kiilsé eszkdzbdl atkiildiink) nem hasznalhato,

— alprogramhivés, vagy makrohivés lehetséges, avval a megkotéssel, hogy az alprogramnak,

crer

lehivni nem lehet.

A megmunkalas inditasa és megallitasa

A megmunkalas START gomb hatdsara indul, STOP gomb hatéséra leall. Ha nincs program
kijelolve automata iizemben torténd végrehajtasra, és nem DNC allapotban van a vezérld,
automataba val6 belépéskor NEM LETEZO PROGRAM hibaiizenetet ad.
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8.2 A szerkesztés lizemmod

8.2 A szerkesztés iizemmod

A vezérlés mindig szerkesztés lizemmodot vesz fel bekapcsolas utan abban az esetben, ha a
vezérlésben, nincs PLC program, illetve, ha a PLC program, vagy a paramétertar megsériilt.

A szerkesztés izemmodot az 1. izemmodcsoport allapotat jelzd statuszablak SZER felirata jelzi.

Csak szerkesztés lizemmodban lehet a kovetkezé miiveleteket elvégezni:

—a paramétertar szerkesztését, illetve soros bemeneten keresztiil torténd feltdltését, vagy menté-
sét,

— PLC programnak a vezérlésbe valo betoltését,

— automat lizemmoddban futtatasra kijeldlt és a futas soran felfiiggesztett program szerkesztését,
illetve az ebbdl a fdprogrambol hivott alprogramok és makrok szerkesztését, feltéve, ha
azok vannak éppen feldolgozas alatt.

Haagép azNCT gépi kezeldpanellel van szerelve a szerkesztés tizemmodot a @l nyomogomb

megnyomasaval kapcsolhatjuk be.

Az automata végrehajtas alatt 4ll6 programok szerkesztése

Azautomata végrehajtds alattallo | S=ZER | | | | | |
- . | [ o30zer 13:05

programokat (féprogramot és al- SoErrEs=TES
programokat)a KONYVTARké- 2z

. R e, >642G0X210Z210
pen a neviik el6tt allo ! felkialto-
jel jelzi. Ezeket a programokat
csak az alabbi megkotésekkel
tudjuk szerkeszteni.
Ha az automata tizemmodot vég-
rehajtds kozben felfiiggesztjik,
atkapcsolunk szerkesztés tizembe
¢és a PROGRAM — SZERKESZT st
képet valtjuk be, szerkesztésre @E&=
mindig az éppen felfiiggesztett 01000 (Foprogran) 2 BESZUR
programot hozza be a vezérlés,

01000

. . , . FAJL SZERKE || BESZ0R || BESZOR || BESZ0R || BESZOR || ABLAK || ABLAK || S0GO
fiiggetlentil attol, hogy a konyv- szt || ueey | FELT | miuL | Fies UALTA

tarban melyik programra mutat a

(hattérben torténd szerkesztésre mutatd) jeldlocsik. Szerkesztést a megszakitott programmondat
utani mondatoktdl kezdve lehet végezni. A megszakitott mondat és az eldtte valé mondatok
szerkesztését kizarja a vezérld. Ha ilyan mondat szerkesztésére 1épiink a kurzorral, a 7. iizenet
statusz mezOben a 67 két egymassal szembe mutato nyil jelzi, hogy ezeket a mondatokat nem
szerkeszthetjlik.

Ugyanez a helyzet, ha egy alprogram, vagy makrd végrehajtasat fliggesztjiik fel. Ekkor a
végrehajtas alatt 4116 alprogramot, vagy makrot tudjuk szerkeszt tizembe [épve modositani a fenti
korlatoz6 feltételekkel.
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8.3 A kézi adatbeviteli iizemmod

Kézi adatbeviteli lizemmodban torténd programvégrehajtast csak a gép bekapcsolt allapotaban
végezhetiink, vagyis akkor, amikor a jobb szélsé (4ltalanos NC allapot) statuszmezdben nincs
VESZ (vészallapot) statusz.

Ha a gép az NCT gépi kezel6panellel van szerelve a kézi adatbeviteli lizemmoddot a EH

nyomogomb megnyomasaval kapcsolhatjuk be.

Kézi adatbeviteli lizemmodban [¥aBU | [STRT MOZG | | |

. Y 1s  eses | [ o3ez2r 13 :-08
minden, a vezérlés memoridjaban FrocraM LISTA
1évé ¢és automata végrehajtasra
nem kijelolt alkatrészprogramot
végrehajthatunk. Azt, hogy me- 5 tooon aoo
lyik programot kivanjuk végre- o 100
hajtani, a KONYVTAR kijelz6-
kép bevaltasa utan hatarozhatjuk
meg. A MUVELETVALASZTO
gomb megnyomdsa utdn va- ENEECEEEEEEETEET
lasszuk a FUTTAT miiveleti me-
niit. Ezutan "A programkonyvtar
miiveletei" fejezetben leirtak sze-
rint jarhatunk el.

o ’ , . FUNKCT || UTOLS0 || AKTTV || KEZELA || iiZENET
Az lizemmodba belépve az 1. ii- |j PANEL

zemmodcsoport allapotat jelzd
statuszablakban a KABYV felirat
jelenik meg. START hatdséara indul a program, STOP utan megall a végrehajtas. Ha nincs
kijelolve kézi adatbeviteli izemmoddban torténd végrehajtasra program a vezérld
NEM LETEZO PROGRAM
hibajelzést ad a START gomb megnyomasara.

Az automata és a kézi adatbeviteli iizemmadd kozti kiillonbségek

— Kézi adatbeviteli izemmodban csak a memoridban 1évé programok hajthatok végre, tehat
DNC atvitel itt nem lehetséges!

— Kézi adatbeviteli iizemmoddot felfiiggeszteni, az lizemmodbol kilépni, majd visszalépve a
megszakitasi pontrdl folytatni a programot (szemben az automata iizemmel) nem lehet.
Vagyis a kijelolt programot az tizemmddba belépve mindig eldlrdl hajtja végre.

— Kézi adatbeviteli izemmodra kijelolt programban nem lehet mondatra keresni.

A kézi adatbeviteli lizemmodot tobbek kozott arra lehet hasznalni, hogy a megmunkalas kozben
stirin eléforduld beavatkozasokat leegyszertiisitsiik. Ilyenkor nem kell egyedi mondatbevitellel
egy, vagy tobb mondatot bevinni és végrehajtani, hanem a sziikséges tevékenységet egy
programban leirjuk. Az automata lizemmoddot barmikor megszakitva atléphetiink kézi
adatbevitelbe és elindithatjuk ezt a tevékenységet. Példaul szerszamtorés esetén indithatunk kézi
adatbeviteli lizemben egy olyan programot, amely leallitja az féorsot és a hiitdvizet, kiemeli a
szerszamot ¢és egy olyan poziciora all, ahol konnyen be lehet avatkozni kézzel. Masik
felhasznalasi lehetdség, hogy a darabon megmunkalas kozben egy méretet ellendrizni akarunk,
kiszallunk automata iizemmodbol €s kézi adatbeviteli izemben elinditunk egy mérdciklust. A
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8.3 A kézi adatbeviteli izemmod

sziikséges tevékenység elvégzése utan visszatérhetiink automata tizembe és folytathatjuk a megmunkalast.

A kézi adatbeviteli lizemmodban programvégrehajtas kdzben az alabbi funkciok az automata
izemmoddal megegyezden mikddnek:

— Mondatonkénti végrehajtas

— Feltételes STOP

— Feltételes mondat

— Szaraz futés

— Zarasi lehetOségek
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9 A széazalék kapcsolok

9 A szazalék kapcsolok

A vezérlés haromféle korrekcios, vagy szdzalék kapcsolot tud kezelni:
— az elbtolas

— a gyorsmeneti sebesség, €s

— a féorso fordulatszam

szazalék kapcsolojat.

9.1 Az elétolas szazalék kapcsolo

Az eldtolas szazalék kapcsolo 16 allasu. A szazalékkapcsolo mondja Kapcsolo- o,
meg, hogy a programozott eldtolas (F) hany szdzalé¢kaval mozogjanak a allas
tengelyek. A mellékelt tdblazat a kapcsolo allasat és az allashoz tartozo

szazalékértékeket tartalmazza. A 0% dallas nem csak az el6tolo, hanem ! 0
a gyorsmeneti mozgasokat is ledllitja. 2 1
Az elbtolas szazalék kapesolot alapkivitelben a KEZELOPANEL, vagy 3 2
a POZICIO Kkijelz6képekben valaszthatjuk ki. A MUVELETVA- 4 s

LASZTO gomb lenyomasa utan valasszuk az F* % meniitételt. Ekkor az
F-, F+ funkciégombokkal a szazalé¢kértékeket 1éptethetjiik lefelé (F— 5 10
funkcidgomb hatédsara), illetve folfelé (F+funkciogomb hatasara).

6 20
50% Az NCT gépi kezel6panelre fol van szerelve egy . 30

0% 16 allasu forgokapcsold. Ilyen esetben a fent leirt,
o, Tunkciogombokrol miikddé szazalekallitas helyett 8 40
- ezt a szazalékkapcsolot hasznaljuk. 9 50

0% 120%

o %{d A széazalékkapcsold kapesolo allasa mozgatas ii- 10 60
zemmodban paraméterallas alapjan kap értelme- » ”

zést. Haaz 1372 JOGFEED pareméter értéke 0 a nyomdégombrol torténd
mozgatas sebessége a megorokolt F értéke. Ha az 1372 JOGFEED para- 12 30
méter értéke 1 az eldtolas szdzalék kapcsolo allasa alapjan tablazatban

rogzitett sebességeket vesz figyelembe a vezérld. (Lasd a mozgatas ii- 13 %0
zemmodnal k6zolt tablazatot.) 14 100
A kovetkezd esetekben hatastalan az eldtolas szazalékkapcsolo: 15 110
— (363, azaz a szazalék kapcsolok tiltdsanak allapotaban, 6 190

—a #3004 valtozonak a programozasi leirasban kozolt értékeinél, és

— (G33, G34, G76, G78 menetvagas, illetve G84.1 ¢s G84 menetfurd
ciklusok kozben.

A fent k6zolt esetekben a vezérlés a kapcsolo allasatol fiiggetleniil mindig 100% értéket vesz

figyelembe.
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9 A szazalék kapcsolok

9.2 A gyorsmeneti sebesség szazalék kapcsolé

A gyorsmeneti szdzalék kapcsoldo mondjameg, hogy a gyprsmeneti MOZ- | yancsolo- o,
gasok esetén a paraméterben meghatarozott gyorsmeneti sebesség hany allas
szazalékaval mozogjanak a tengelyek. A mellékelt tablazat a kapcsolo

allasat és az allashoz tartozo szazalékértékeket tartalmazza. ! Fo
FO egy, az 1204 RAPOVER paraméteren rogzitett szazalékérték. Célsze- 2 25
rli értéke 10%, vagy annal kisebb érték. 3 50
Haaz 1204 RAPOVER paraméterre 0-t irunk akkor a gyorsmeneti szaza- 4 100

1€k értékek (a PLC program fliggvényében) megegyeznek az elétolas
szazalékokkal a 0, 1, 2, 5, 10, 20, ..., 100% tartomanyban. Kérjen a rész-
letekrdl tajékoztatot a gép Epitdjétol.

Az elbtolds szazalék kapcsolo 0% allasanal a gyorsmeneti mozgasok is ledallnak, ezért nincs kiilon
a gyorsmeneti szdzalék kapcsolonak 0% dlldsa.

A gyorsmeneti szazalék kapcsolot alapkivitelben a KEZELOPANEL, vagy POZICIO
kijelz6képekben valaszthatjuk ki. A MUVELETVALASZTO gomb lenyomasa utan vélasszuk
az ™ % meniitételt. Ekkor a G-, G+ funkcidgombokkal a szazalékértékeket Iéptethetjiik lefelé
(G- funkcidgomb hatéasara), illetve folfelé (G+ funkciogomb hatésara).

M| (25| (2FT| (PG| Opcionalisan négy nyomoégombon kivalaszthat a gyorsmenet
FO 25% 50% | [100%
szazalék értéke, ha a gépre az NCT gépi kezelOpanel van szerelve.
L Megjegyzés:

A gyorsmeneti % értékét a vezerlés veheti az elotolas szazalék kapcsolordl is. A részletekrol
kérjen tajékoztatot a gép épitojétol.

9.3 A foorso fordulatszam szazalék kapcsolo

A f6ors6 fordulatszam szazalék kapcsolo 11 allasu. A szazalékkapcsolo kapesolé- o,
mondjameg, hogy a programozott féors6 fordulatszam (S) hany szazalé¢- allas
kaval forogjon az orso. A mellékelt tablazat a kapcsolé allasat ésaz al- [ 1|
lashoz tartozé szazalékértékeket tartalmazza. ! >0

A féorsé fordulatszam szazalék kapcsolot alapkivitelbena KEZELOPA- 2 60
NEL, vagy POZICIO kijelzéképekben valaszthatjuk ki. A MUVELET- 3 70
VALASZTO gomb lenyomésa utan valasszuk az F* % meniitételt. Ekkor

az S—, S+ funkcigombokkal a szazalékértékeket léptethetjiik lefelé (S— I
funkcidgomb hatéasara), illetve folfelé (S+ funkciogomb hatdsara). 5 90
Az NCT gépi kezel6panelre fol van szerelve hdrom nyomégomb. Ilyen 6 100
esetben a fent leirt, funkciogombokrol miikodo szazalékallitas helyett a 7 110
harom nyomogombot hasznaljuk. A gomb hatasara csokken az ér- 3 120
+ 100%

ték a gomb hatasirané. A gomb megnyomasara a 100% ér- 9 130
téket veszi fel a vezérlés. 10 140

11 150
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9 A széazalék kapcsolok

A G33,G34, G76, G78 menetvagas, illetve G84.1 és G84 menetfurd ciklusok kdzben hatdstalan
a féorso fordulatszam szazalékkapcsold. A vezérlés a kapcesolo allasatol fiiggetleniil mindig 100%
értéket vesz figyelembe.
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10 A program végrehajtas inditasa és leallitasa

A program végrehajtasa a START T] gomb hatasara indul.
A program végrehajtasa az alabbi funkciok ¢s gombok hasznalataval allithato le:

- ]6] STOP gomb megnyomésanak hatasara,

— / RESET gomb hatésara,

— E» mondatonkénti lizemben a mondat végén,

— MO0 programozott megallas funkcid végrehajtasa utan,
—MO1 feltételes megallas funkcid hatdsara, ha a feltételes allj } kapcsolo be van kapcsolva,
— M02, M30 program vége kodok végrehajtasa utan.

10.1 A program végrehajtas inditasa: START

A START T] gomb hatasara indul a program végrehajtasa az alabbi esetekben:

— mozgatas, 1éptetés, vagy kézikerék lizemmoddban, ha egyedi mondatot vittiink be és zartunk

le,
—automata iizemmodban, ha automata izemmodban memoriabdl valo futtatasra, vagy DNC vég-

rehajtasra ki van jeldlve program,
—kézi adatbeviteli lizemmoddban, ha kézi adatbeviteli lizemmoddban valo futtatasra ki van jelolve

program.
Ha nincs kijelolve végrehajtasra program a vezérlo

NEM LETEZO PROGRAM
hibajelzést ad a START gomb megnyomasara. A START allapotot a vezérlés képernydjén a 3.

statuszablakban az STRT felirat jelzi.
10.2 Elétolas STOP

Programfutas kzben a STOP 61 gomb megnyomasanak hatasara torlédik a START allapot.

A tengelyek lelassitanak és megallnak. Az adott mondatban 1évé funkciok (M, S, T, B)
végrehajtasa folytatodik a mondat végéig. A STOP allapotot a vezérlés képernydjén a 3.
statuszablakban az STOP felirat jelzi.

A kovetkez0 esetekben hatastalan a STOPgomb megnyomasa:

— G063, azaz a szazalék kapcsolok tiltasanak allapotaban,

—a #3004 valtozonak a programozasi leirdsban kozolt értékeinél, és
— (G333 menetvagas, illetve G74 és G84 menetfluro ciklusok kdzben.
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10 A program végrehajtas inditasa és leallitasa

10.3 RESET

Ha programfutas kozben megnyomjuk a / gombot a START, vagy a STOP éllapot

torlodik. A tengelyek lassitas utdn megallnak, még akkor is, ha a vezérl6 olyan miiveletet hajt
végre, ahol a szazalékkapcsold és a STOP gomb hasznalata hatastalan (G33, G34, G76, G78,
G84.1, G84). Ezzel egyidejlileg meghatarozott globalis lizenetek is torlddnek az tizenetmezdbdl.
A PLC (4ltalaban) ledllitja a foorsé forgast és felfliggeszti a végrehajtas alatt 4116 tevékenységet.

Ezen tulmenden a kiilonboz6 tizemmoddokban a RESET gombnak egyéb hatésa is van.

Automata iizemben, ha még nincs FUGG allapot: Ha a RESET gombot automata iizemben
nyomtuk, és még nincs FUGG 4llapot, a vezérlés képerny6jén a 3. statuszablakban a
FUGG felirat jelenik meg. Ez azt jelzi, hogy az automata iizemmodot felfiiggesztettiik,
vagyis megszakitottuk. Ezutdn a program végrehajtisa folytathato a megszakitott
mondattol.

Kézi adatbeviteli iizemben: Ha a RESET gombot kézi adatbeviteli iizemben nyomtuk a
program végrehajtasa megszakad és nem indithato ujra a megszakitasi ponttol aprogram,
csak elolrdl.

Egyedi mondat végrehajtasa esetén: Ha a RESET gombot egyedi mondat végrehajtasa kozben
nyomtuk torli a mondatot a pufferbdl. Ha Gjra ki akarjuk adni ugyanazt a mondatot, ismét
le kell zarni a mondatbevitelt.

Abban az esetben, ha automata iizemméd van kivalasztva, FUGG allapot van, a globalis
iizenetek kijelz8soraban nincs iizenet, és a RESET gombot megnyomjuk, megsziinik a FUGG
allapot €s a programvégrehajtd az automata végrehajtasra kivalasztott program elsd sorara ugrik,
vagyis START hatasara elolrdl kezdédik a megmunkalas. A FUGG éllapot torlddik, és a vezérld
paraméteren rogzitett alapallapotot vesz fel.

10.4 Programozott STOP: M00

Ha a vezérlés a programvégrehajtas soran M0O kodra fut, az MO0 kodot tartalmazé mondatot
végrehajtja, majd STOP allapotot
vesz fel és leadll a megmunkalas.

START IT] hatasdra a [AUTH STOP [ |
— | [ 36227 1z:14a
megmunkalas folytatodik. PROGRAM LISThA 01000
Fedolo R ololol
10.5 Feltételes megallas: M01 = 1O Sa
A feltételes megallas allapotot a soo

KEZELOPANEL vagy POZICIO
kijelzoképekben valaszthatjuk ki.

AMUVELETVALASZTO

gomb lenyomasa utan valasszuk
az F° FELTETELEK meniitételt,
majd nyomjuk meg a FELTETE-
LES ALLJ kapcsolot.

FUNKCI | UTOLSG || ARTEV || KEZELG ||| UZENET
] PANEL
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10 A program végrehajtas inditasa és leallitasa

Ha az NCT gépi kezelOpanelt hasznaljuk valasszuk a } nyomégombot.

Ha a vezérlés a programvégrehajtas soran MO1 kodra fut, akkora FELTETELES ALLIJ kapcsolo ’ 7) }
bekapcsolt allapotaban az M01 kddot tartalmazd mondatot végrehajtja, majd STOP allapotot
vesz fel és ledll a megmunkélds. START T] hatdsara a megmunkalds folytatodik. A

FELTETELES ALLJ kapcsolo } kikapcsolt allapotaban nem torténik semmi.

10.6 Program vége: M02, M30

Az M02, M30 kod a foprogram végét jeloli. Hatasara leall a megmunkalas, a START allapot
torlodik. Memoriabol torténd programfutas sordn a listazas a foprogram elsé mondatéra ugrik,

ahonnan START T] hatéséra elolrél kezdédhet a megmunkalas.

Ha program vége kddot nem irunk a féprogram végére, akkor is a % jel hatasara a fentebb leirtak
fognak lejatszodni, kivéve, hogy az M02, M30 kodhoz tartozd PLC tevékenységek, mint példaul
a féorso leallitasa és a hiitdviz kikapcsolasa nem keriilnek végrehajtasra.
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11 Beavatkozasi lehetoségek programfutas kozben

11.1 A feltételes mondatkihagyas

Ha a mondat elején /n feltételes |AUTH STRT MOZG | |
| 03,0227 13 : 18

mondatkihagyast programozunk, FrocraM LIiSTA
ahol n az n-edik feltételes mondat

o o

kapcsolot jelenti, akkor, Z— 1¥vs5.972 =
— ha az n-edik kapcsol6 bekap- o0 boon oot
csolt allapotban van Ki- o e
hagyja a végrehajtasbol a
mOndatOt > Gl ZZ20 FIJoo

— ha az n-edik kapcsolo kikap-
csolt allapotban van vég-
rehajtja a mondatot.

Az 1 szamu feltételes mondat
kapcsol6 elérheté a KEZELOPA-
NEL, vagy POZICIO kijelz6ké- FUNKCI || UTOLSG || AKT{U || KEZELS | UZENET
pekben. AMUVELETVALASZ- - _
TO gomb lenyomasa utin va-

lasszuk az F° FELTETELEK meniitételt, majd a FELTETELES MONDAT gombot nyomjuk
meg.

Ha az NCT gépi kezel6panelt hasznaljuk valasszuk a nyomogombot.

Tovabbi 8 (0sszesen 9 db.) feltételes mondat kapcsoldt tud a vezérld lekezelni. Ezeknek a
kapcsoloknak a kiépitése opcionalis.

11.2 Az eldtolas novelése a gyorsmeneti gombbal

Ha programvégrehajtas kozben el6tolassal mozognak a tengelyek és megnyomjuk a | 8yors-

menet gombot, akkor a vezérlés felgyorsitja az el6tolas sebességét, ha elenged;iik a gyorsmeneti
gombot visszaallitja a programozott eldtolast.

A gyorsitds mértékét az 1371 FMULT paraméteren rogzitett érték hatdrozza meg. A
programozott értéket a paraméterre irt szammal szorozza meg, és az igy képzett eldtolast
érvényesiti. Ha a paraméter értéke 1, valtozatlan marad az eldtolés értéke a gyorsmeneti gomb
megnyomasakor, ha a paraméter értéke pl. 2, akkor a kétszeresére nd.
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11 Beavatkozasi lehetdségek programfutas kozben

11.3 Kézikerékkel torténo beavatkozas automata iizemben

Automata iizemmoddal parhuza- [AUTH [KEZK [STRT | | | |

. , . | 03,0227 13 =21
mosan bekapcsolhatjuk a kézike- Frocram LisTh
rék iizemmodot is. Ekkor az 1. ii- =

/4 4 14 x
zemmodcsoport statuszablakaban = =  ®83.358 =

¥

=

az automata tizemmodot jelentd
AUTM, vagy AUTD felirat lat-
hatd, attol fliggden, honnan torté-
nik a program feldolgozas. A 2.
tizemmodcsoport  statuszablaka-
ban pedig a kézikerék iizemet je-
lenté KEZK felirat jelenik meg.
A kézikerék hasznalataval egy
mozgast szuperponalhatunk a ten-
g,elyek pr,o grarpban elf) irt moz’ga- FUNKCI || UTOLSG || AKTEY || KEZELG || UZENET
sara. Az igy kialakul6 szerszdm- g PANEL
palya kiilonbozni fog a program-

ban eldirttol. Haszndalataval példaul a nullponteltoladsok utdlagos korrigalasa lehetséges.

s loloolololo) ERolob2d
Lo E ROk

> Gl =20

A miikédés szabalyai a kévetkezok:

— A tengelyvalasztas és a [épésnagysag valasztdsanak szabalyai megyeznek a kézikerék iizem
leirasanal elmondottakkal.

— A kézikerékrol jovO beavatkozas sebessége algebrailag hozzaadodik az interpolacidbol kiala-
kul6 sebességhez, azonban az igy kialakul6d sebesség nem haladhatja meg az adott
tengelyre bejegyzett megengedhetd maximalis eldtolas értékét.

Ha pl. a max. eldtolas értéke 2000 mm/min és a kivalasztott tengely 400 mm/min-nel
mozog + iranyba, a kézikeréktdl jovo sebesség 1600 mm/min lehet pozitiv irdnyba, vagy
2400 mm/min lehet negativba.

Ha a kialakul6 sebesség tullépné a megengedhetd maximumot a f6/0s impulzusokat a
vezérlés eldobja, szemben a normal kézikerék tizemmel.

— Mozgas még az override 0% allapotaban is torténik.

— A kézikerékkel torténd beavatkozas hatasara a programozott mozgés iranya megfordulhat.

— Mozgas a kovetkezd esetekben nem torténik:

G00, vagy egyéb, gyorsmeneti mozgassal jaro allapot, mint pl. furociklus pozicionalasi
szakasza, G28, G53, stb. még ha a kivalasztott tengelyre nincs is mozgasparancs
programozva,
STOP allapot.
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11 Beavatkozasi lehetdségek programfutas kdzben

A beavatkozds hatdasa a koordindtarendszerekre

— A kézikerék impulzusok hozza- A A
adddnak a kozos eltolasi
regiszterekben a megfele-
16 tengely eltolasi értéké-
hez is. Igy az 6sszes mun-
kadarab és lokalis koordi-
natarendszer eltolasra ke-
ril.

— A gépi koordinatarendszert ez
természetesen nem befo-
lyasolja. G53, vagy G28
esetén a tengely mindig a
megfeleld pontra mozog.

— A kézikerékkel eltekert érték az
aktualis poziciét mutatd
kijelzén nem latszik a fentieknek megfelel6en.

Ha a k6z06s nullponteltolasok valamelyike nullatél kiilonb6zd, a 7. statuszablakban a ! jelzi ezt

a tényt.

programozott palya

az eltolas

mértéke
kézi
beavatkozas

G53

Y
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12 Az alkatrészprogram beldvését segitd funkciok

12 Az alkatrészprogram belovését segito funkciok

Az alkatrészprogram tesztelését, belovését az alabbi funkciok segitik:

— a mondatonkénti végrehajtas,

— a szaraz futas,

— a zarési lehetdségek és

— a teszt futas.

Ezek a funkcidok nem 6nallé tizemmodok, hanem automata {izemben a program végrehajtasat
befolyasolo feltételek.

12.1 Mondatonkénti végrehajtas

A mondatonkénti végrehajtast a [AUTH STOP | |
KEZELOPANEL, vagy POZi- ‘smocmam risse e
CIO kijelzéképekben valaszthat-
juk ki. A MUVELETVALASZ-
TO gomb lenyomasa utin va-
lasszuk az F* FELTETELEK me-
niitételt, majd a MONDATON-
KENTI gombot nyomjuk meg.
Ha az NCT gépi kezel6panelt

o
=

e loloolololn} A
Lo pRolo b

»
=
¥
=

> G1 =Zo

hasznaljuk valasszuk a E

nyomogombot.

Mondatonkénti végrehajtas auto-
mata éS kéZl adatbeViteli ﬁzem- FUNKCT || UTOLS0 || AKTTV || KEZELA || iiZENET
moddban lehetséges. Minden mon- g PANEL
dat végrehajtasa utan a vezérlés

megall és STOP allapotot vesz fel.

Kivételt képez, ha G33 menetvagdé mondatok kdvetkeznek egymas utan, vagy a mondatonkénti

végrehajtas elnyomdsat programoztuk a #3003=1 értékadéassal. START IT] hataséra

folytatodik a megmunkalas.

12.2 Szaraz futas (minden el6tolas emelt sebességgel)

A SZARAZ FUTAS kapcsolé elérheté a KEZELOPANEL, vagy POZICIO kijelzoképekben. A
MUVELETVALASZTO gomb lenyomésa utan valasszuk az F* FELTETELEK meniitételt, majd
a SZARAZ FUTAS gombot nyomjuk meg.

Ha az NCT gépi kezel6panelt hasznaljuk valasszuk a WV\' nyomogombot.

A kapcsold bekapcsolt allapotdban minden el6told mozgas emelt, paraméteren rogzitett
sebességgel mozog. Minden mozgast percenkénti dimenzidban értelmezett eldtolassal végez,
fiiggetleniil attol, hogy G94, vagy G95 éllapot van-e programozva.

A SZARAZ FUTAS gombot WV\.} altalaban csak valamelyik kézi tizemmodban a tengelyek allo

allapotaban lehet kapcsolni. Kérjen tajékoztatot a gép épitojétol.
12.3 A gép zarva funkcio
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12 Az alkatrészprogram beldvését segitd funkciok

A GEP ZARVA kapcsol6 elérhe-  [AUTH | STRT SFUT | | GETZ
6 a KEZELOPANEL, vagy PO- 'procnan Lista [___wwar1a:10
ZICIO kijelz6képekben. A MU- e
VELETVALASZTO gomb le- o oon -
nyomdsa utdn valasszuk az " Seeeeae
FELTETELEK meniitételt, majd 100

a GEP ZARVA gombot nyomjuk
meg.
Ha az NCT gépi kezel6panelt

> G GO X210 ZZ16

hasznaljuk valasszuk a ’ -)

nyomogombot.

A gép lezart allapotat a 8. altala-
n0§ NC éllapOt Stétuszm626be irt FUNKCI || UTOLSO || AKTiV | KEZELG || UZENET
GEPZ felirat jelzi. ] PANEL

A gomb bekapcsolt allapotaban:

— az interpolator nem ad ki elmozdulast egyik tengelyen sem a mérdrendszer felé, illetve

—a PLC semmilyen funkciét nem hajt végre.

A gép zarasa és a szaraz futas funkciok kombinalhatok, azaz egyiitt is be lehetnek kapcsolva. A
poziciokijelzés és a grafikus poziciokijelzés a megtett utat mutatja. A sebesség a programozott
eldtolas, ha a szaraz futds kapcsold ki van kapcsolva, illetve emelt sebesség, ha be van kapcsolva.
Ha a gép zarva gombot kikapcsoljuk akkor a vezérlés pozicidkijelzdjén ujra a pillantnyi
szanpoziciok lesznek lathatok.

L Megjegyzés:
A GEP ZARVA gombot =) altalaban csak valamelyik kézi iizemmodban a tengelyek allo

dllapotdaban lehet kapcsolni. Kérjen tdjékoztatot a gép épitdjétol.

12.4 Egyéb zarasi lehetéségek

Opcionalisan egyéb zarasi lehetéségek is rendelkezésre allhatnak. Ezek a kdvetkezok:
Funkcio zaras

Ez azt jelenti, hogy a vezérlé semmilyen a PLC fel¢ kiadott funkciét (M, S, T, B stb.) nem hajt

végre.

Ha az NCT gépi kezelopanelt hasznaljuk valasszuk a ’//MST' nyomogombot.

Tengelyek zarasa
A tengelyeket kiilon-kiilon is lehet zarni. Ekkor a lezart tengely(ek) nem mozog(nak), a tobbi
viszont igen.
A kiilonbozo funkcio és tengely zarasi lehetdségeket tetszés szerint lehet kombinalni.
Parhuzamosan lezarhatunk egy tengelyt, pl. a Z tengelyt és a funkciokat.

L Megjegyzes:
A kiilonbozo zardasi lehetoségek feldl kérjen tajékoztatot a gép épitojétol.
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12 Az alkatrészprogram beldvését segitd funkciok

12.5 A teszt futas

A TESZT kapcsol6 elérheté a KEZELOPANEL, vagy POZICIO kijelz6képekben. A MUVE-
LETVALASZTO gomb lenyomésa utén valasszuk az ™ FELTETELEK meniitételt, majd
a TESZT gombot nyomjuk meg.

Ha az NCT gépi kezelOpanelt hasznaljuk valasszuk a nyomogombot.

A TESZT allapotot a 8. altalanos NC allapot statuszmezoébe irt TEST felirat jelzi.

A gomb bekapcsolt allapotaban:

— az interpolator nem ad ki elmozdulast egyik tengelyen sem a mérérendszer felé, illetve

—a PLC semmilyen funkciét nem hajt végre.

A TESZT allapot a programok [AUTH | [STRT | [MOZ6 | | |TEST
. o, . . o [ o3ezer 1a:zaiz=

szintaktikai és grafikai tesztelésére FrocRAM LISTe EEETET

hasznalhat6. A program végrehaj-

tasa (az interpolécid) sokkal gyor-

sabb, mint a GEP ZARVA és a

SZARAZ FUTAS egyidejiileg be-

kapcsolt allapota esetén. A pozicio-

kijelzés €s a grafikus pozicidkijel-

ZéS a megtett utat mutatja_ > G2 XMZ00 Z80 I100 KizZ0 R4 01

FUNKCI | UTOLSO || AKTIV || KEZELG ||| UZENET
] PANEL

Ha a TESZT > gombot

kikapcsoljuk akkor a vezérlés poziciokijelzdjén tjra a pillantnyi szdnpoziciok lesznek lathatok.
L Megjegyzés:
A TESZT gombot > altalaban csak valamelyik kézi izemmodban a tengelyek allo allapotaban

lehet kapcsolni. Kérjen tajékoztatot a gép épitojétol.
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13 Az automata lizemmod megszakitdsa és jjrainditasa

13 Az automata iizemmod megszakitasa és ujrainditasa

Sok esetben sziikség van az automata tizemmodd megszakitasara, majd a megszakitas utan a

megmunkalas folytatasara. Ilyen esetek lehetnek példaul:

— a mondateldkészit6tdl, vagy a PLC-t6] jovo hibajelzések utan a hibat el kell haritani, majd a
megmunkalast folytatni,

— forgécsolas kozben felmertil a programjavitas sziikségessége, példaul a programban torténd
eliras miatt,

— szerszamtorés esetén a torott szerszamot el kell tavolitani, ki kell cserélni, majd az 0j szer-
szammal és az 0j korrekcios értékekkel folytatni a forgacsolast,

—a megmunkalds bizonyos szakaszaiban elallni a darabtol az eredményt szemiigyre venni, elle-
ndrizni, majd visszatérés utan folytatni a megmunkalast,

—ha a szerszam utjaba a megmunkalas sordn akadaly, példaul egy leszoritovas kertil, azt ki kell
kertilni, majd folytatni a forgacsolast,

— ha a munkat abba kell hagyni, példaul aramsziinet esetén, majd folytatni a megszakitasi pont-
tol.

A fenti esetek kiilonb6z6 jellegli beavatkozast igényelnek a kezel6tdl. Az itt leirt, a vezérld altal

biztositott szolgaltatasok segitségével kell a fenti problémékat elharitani.

13.1 Az automata iizemmod megszakitasa

Az automata lizemmodot programfutas kozben a kovetkezd beavatkozasok hozzak megszakitott

allapotba:
— vész allapot eldallasa, pl. a vészstop gomb megnyomdsanak hatdsara,

—a RESET gomb megnyomasa, vagy

— lizemmodvaltas.

A megszakitott allapotot a 3. az automata lizemmod miikddési allapotat jelzo statuszablak FUGG
felirata jelzi. Megszakitott dllapotban szamos kézi beavatkozas torténhet a vezérlésen, amelyet
yjrainditaskor figyelembe lehet venni, vagy torolni.

13.2 Az automata iizemmod ujrainditasa. Az 6roklodo informaciok.

Az automata iizemmoddot FUGG allapotbdl haromféleképpen indithatjuk Gjra:
— feltétel nélkiil,

, [
— MONDAT UJRA &\’ feltétellel, vagy

0
— MONDAT VISSZA } feltétellel.

A harom yjrainditas kozott az a kiilonbség, hogy az els6 esetben, ha elmozogtunk a megszakitéasi
ponttol a mondat végpontjara all, a masodik esetben a megszakitott mondat kezddpontjara all és
ujra végrehajtja az egész mondatot, mig a harmadik esetben a megszakitasi pontra mozog vissza,
¢s onnan folytatja a megmunkalast.

Az automata iizem megszakitott (FUGG) allapotidban egyedi mondatkiadassal, vagy kézi
adatbeviteli iizemre kijeldlt program lefuttatdsaval a programban el6allé 6roklédd informacidok
megvaltoznak. Ezért, ha FUGG éllapotbdl inditjuk a megmunkalast automata iizemben és

START-ot ]T] adunk a vezérlés STOP allapotot vesz fel és

-—
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13 Az automata lizemmod megszakitdsa és jjrainditasa

OROKLODO FUNKCIOK VISSZ? 1
tizenetet ir ki (I=igen). A <SHIFT> @ gomb megnyomasara az
OROKLODO FUNKCIOK VISSZ? N
kérdést tesz fel (N=nem). Az iizeneteket valtogathatjuk a <SHIFT> @ gomb hasznalataval.

Ha START-ot T] nyomunk az lizenetszovegnek megfelelden visszaallitja a felfiiggesztés

elotti allapotot (I), vagy nem (N). Az lizenet RESET gomb hataséra torlddik és a FUGG
allapot megmarad.

A visszaallitasra, vagy vissza nem allitasra keriilé 6rokl6do informéciok a kovetkezok:

— 0roklédo G kodok,

—F érték,

— lehivott korrekciok: T nn,

— farociklusok 6roklédo paraméterei (kezddszint, R szint stb),

A FUGG dllapotbdl torténé ijrainditas utan a kdzben megvaltoztatott munkadarab nullponteltola-
sokat ¢s szerszdmkorrekciokat mindig figyelembe veszi.
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13.3 Az automata iizemmod feltétel nélkiili ujrainditasa

Ha az automata iizemmodot felfiiggesztett allapotbol (FUGG) feltétel nélkiil iditjuk el START IT]

utan a vezérlés a megszakitott mondat végpontjara all és innen folytatja a megmunkalast. A

funkcio6 tipikus alkalmazasi teriiletei kovetkezok:

— a mondateldkészit6tdl, vagy a PLC-t6] jovo hibajelzések utan a hibat el kell haritani, majd a
megmunkalast folytatni,

—megmunkalas kozben felmeriil a forgacsolasi paraméterek javitasanak sziikségessége, példaul
kézi adatbevitellel at kell irni a féorsé fordulatszamot (S), vagy az eldtolast (F), majd a
megmunkalast folytatni,

—egyszerlibb esetekben az alkatrészprogram javitasa nélkiil modositani akarunk végponti, vagy
méretadatokat,

— ha a szerszdm utjaba a megmunkalas soran akadaly kertil, azt ki kell keriilni, majd folytatni a
forgacsolast.

Egyszerit mozgasok megszakitasa

1. eset: G40 allapotban tengellyel parhuzamos mozgas megszakitdsa
Tekintsiik az alabbi mintaprogramokat:

1. Program: 2. Program:

N60 G90 GO X20 ZO N60 G90 GO X20 Z0

N70 X120 N70 G91 X100

N80 z-30 N80 Z-30

Az 1.¢ésa2. program ugyanazon a palyan mozog, csak az (120:0) (120;20)
egyik abszolit a masik inkrementaslis adatmegadassal van | < x A

leirva. A beavatkozds az N70 mondatban torténik. Az | (120;-30)
X=60, Z=0 pontban megallitjuk a mozgast, kilépiink auto-
matabol, és kézzel az X=80, Z=20 pontra vissziik a szdno-
kat kézi mozgatassal. Ha ezek utdn automatéba visszaté-
rlink, és START-ot nyomunk befejezddik az N70 mondat- :
ban programozott mozgas. Az X tengely a programozott (60;0)

(80;20)
kézi mozgatas

déssal (1. program), akar inkrementalis adatmegadassal
(2. program) irtuk le a palyat. A Z tengely nem mozog az z (20,0)
N70 mondatban, a programozott eredeti palyara csak az
N80 mondatban all vissza, ahol Z mozgas van programoz-
va. Ha tobb mondatban egymas utdn nincs a Z tengelyre hivatkozas, a Z tengely csak abban a
mondatban tér vissza a palyara, amelyik mondatban a Z cimre hivatkozas tortént.

A mozgas hasonloképpen jatszodik le, ha mondatonkénti tizemben az N70 mondat kezdSpontjan
kiléplink automatabol, kézi mozgatassal elallunk, majd visszatérés utan START-ot nyomunk.
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2. eset: G40 dllapotban ferde egyenes megszakitasa

Tekintslik az aldbbi mintaprogramokat:
1. program:

N40 G90 GO X20 Z-10
N50 X80 Z-60
N60 Z-85

2. program:

N40 G90 GO X20 Z-10
N50 G91 X60 Z-50
N60 Z-25

Az 1. és a 2. program ugyanazon a palyan
mozog, csak az egyik abszolut a masik inkre-
mentalis adatmegadassal van leirva. A beavat-
kozas az N50 mondatban torténik. Az X=44,
7=-30 pontban megallitjuk a mozgast, kilé-
plink automatabol, és kézzel az X=110,
Z=-30 pontra vissziik a szanokat kézi mozga-
tassal. Ha ezek utan automataba visszatériink,
¢s START-ot nyomunk befejezédik az N50
mondatban programozott mozgés. Az X és az
Y tengely a pillanatnyi helyzetébdl kiindulva
ferde egyenes mentén mozog a programozott

cre

(110,-30)

(80;-85)

(80:-60) ™

1.

V4

kézi mozgatas

(44;—3'6"5

(20;-10)

adatmegadassal (2. program) irtuk le a palyat.
A mozgas hasonloképpen jatszodik le, ha mondatonkénti tizemben az N50 mondat kezdOpontjan
kilépiink automatabol, kézi mozgatéssal elallunk, majd visszatérés utan START-ot nyomunk.

Furociklusok megszakitasa

Tekintstik a kovetkezo ciklust:
G17 G90 G81 X100 Y70 Z-60 R2 F200

Megszakitas szempontjabol a furdciklus 3 részmondatbol all:

1. részmondat: akivalasztott sikban torténd pozicionalas. Ezt a részmondatot megszakitas
szempontjabol olyan mondatnak tekinti a vezérld, ahol csak egy, vagy két
koordinata (példankban X és Y) van programozva: GO X100 Y70

az R pontra torténd pozicionalas. Ez a részmondat megszakitas szempont-
jabol egy tengely mentén torténd pozicionalas. Példankban Z tengely mo-
zog az R cimen megadott értékre: GO Z2

faras és visszahtizas a kezddpontra (G98), vagy az R pontra (G99). Ebben
az esetben tehat a részmondat végpontja a kezd6pont, vagy az R pont.
Mind a hdrom részmondat végén mondatonkénti iizemben megall a vezérld.

2.részmondat:

3. részmondat:

3. eset: Furociklus megszakitdasa a kijelolt sikban térténd poziciondlds kozben

kozben szakitjuk meg, majd kézi mozgatassal elallunk, automatdba torténo visszatérés és START
utan a mozgés a 2. eset szerint torténik, vagyis az X100 Y70 pontra mozognak a tengelyek.
Ha a kijel6lt sikban valamelyik tengely cimét nem programoztuk (pl. Y-t) és elmozogtunk ebben
az iranyban is, vagy Z iranyban is elmozdultunk, a mozgas az 1. esetre vezethetd vissza, vagyis
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sem Y, sem Z iranyban nem fognak START utdn mozogni a szanok.

4. eset: Furociklus megszakitasa az R pontra valo poziciondlas kozben

Ha a fenti példaban a ciklust az R=2 Z irdny0 koordinatara val6 pozicionalds kdzben szakitjuk
meg ¢és kézzel elmozgunk, automataba valo visszatérés és START utan az 1. eset szerint az R=2
Z iranyl pontra mozog a szan.

Ha akézi mozgatas soran X, Y sikban is mozogtunk, automatéaba valo visszatérés és START utan
X, Y iranyban visszaallas nem torténik. Igy a furat X, Y koordinatajat a kezelé kézi
beavatkozassal megmunkalas kozben is modositani tudja.

5. eset: Furociklus megszakitasa furasi miivelet kozben

Ha a furéciklust a furasi miivelet kozben sza-

kitottuk meg, START-tal torténd Ujrainditas ’ kezdSszint eGszfén Ssi?én
utan a kezd@szintre mozog G98-as allapotban, > ! A

illetve az R szintre G99-es allapotban. Ezutan
a kovetkezd mondat végrehajtasaval folytatja | R szint Y >
a megmunkaldst. Ha a ciklusban ismétlési
szam is van programozva és nem az utolso fu- Kitasi
rasi miiveletet szakitottuk meg, a kezdo-, gz)engtsza Hast
vagy az R szintre torténd visszaallds utan a
kovetkezd furat f6lé torténd pozicionaldssal | Programozott
folytatja a megmunkalast. talppont ¥
A fentiek figyelembe vételével kétféleképp a-
vatkozhatunk be a firasi miiveletbe.

kézi mozgatas

Ha akezel0 a fur6 visszahtizdsa kozben észre-
veszi, hogy pl. 4tmend furatnal a szerszam kezddszint
nem szakitotta at a darabot STOP-ot ad kilép
valamelyik kézi tizembe és kézi mozgatassal {J

G98 G99
esetén esetén

végzi el amiiveletet. Automataba vald vissza-

térés és START utan a vezérlo visszahuzza a

szerszamot és folytatja a megmunkalast. §
y
y ;

Ha a kezeld még a talppont elérése el6tt meg-
allitja a furast és kézi tizemben a szerszamot | R szint
kihuzza a furatbol, majd visszatér automatéba,
START utan a szerszam a kezdd, vagy az R ‘
szintre mozog és onnan folytatodik a meg- | megszakitasi ]
munkalas. Ezzel a beavatkozassal a furat |Pont T
mélységét lehet kézzel korrigélni.

kézi mozgatas

programozott
talppont _

I

A kontirkovetés megszakitasa

Az alabb feltlintetett esetek a konturkovetés bekapcesolt allapotaban, a kivalasztott sikban 1évo
tengelyekre vonatkozik. A kivalasztott sikon kiviili tengelymozgasok megszakitasara a G40
allapotban torténd megszakitasi esetek vonatkoznak.

6. eset: G41, vagy G42 dllapotban tengellyel parhuzamos egyenes megszakitasa
Tekintsiik a kdvetkezd két programrészletet:
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13.3 Az automata iizemmad feltétel nélkiili Gjjrainditasa

1. program
G41 G18 G90 Gl1...

N80 X40
N90 Z-30

Mindkét program ugyanazt a palyatirjale, az-
zal a kiilonbséggel, hogy az elsé program ab-
szolut, a masodik inkrementalis hivatkozaso-
kat tartalmaz. Ha a megmunkalast az X=20,
7Z=-10 ponton megszakitjuk, kilépiink auto-
matabol, kézzel elmozgunk, majd automatiba
val6 visszatérés utan START-ot adunk, mind-
két, a konturkdvetésben részt vevd tengely
mozog a programozott végpontra az abran lat-
haté6 médon. A mozgés fliggetlen attol, hogy
a palyat inkrementélisan, vagy abszolatban
programoztuk. Ha a fenti példaban egyéb ten-
gellyel is elmozgunk kézzel, START utén a-

2. program

G41 G18 G91 Gl1...
N80 X45

N90 Z-20

(45:-30)

(45:-10)]

(20:-10)-

kézi mozgatas

Z
(0;-10)

zon a tengelyen mozgds nem torténik az 1. eset kapcsan leirtak szerint. Ha mondatonkénti
tizemben az N80 mondat elején STOP allapotban fiiggesztjiik fel az automata végrehajtast,
visszatérés és START utan a szerszam palydja a fentiekhez hasonldan keriil ujraszamolasra. Ha
kozben megvaltoztattuk a szerszdmsugar korrekcid értékét az 11j korrekcio figyelembe vételével

forgéacsol tovabb.

7. eset: G41, vagy G42 dllapotban ferde egyenes megszakitasa
Ha konturkdvetés soran ferde egyenes interpoldcioja kdzben szakitjuk meg az automata tizemet
visszatérés és START utan a szerszam palydja a 6. pontban leirtak szerint keriil ijraszdmolasra.

8. eset: G41, vagy G42 dllapotban kér megszakitasa

Ha a konturkovetés bekapcsolt allapotaban
kdrinterpoléacié kozben 1épiink ki automatabol
¢és kézzel elmozgatjuk a tengelyeket, automa-
taba vald visszatérés és START utédn a szer-
szam valtoz6 sugaru kor mentén kozeliti meg
a mondatban programozott végpoziciot. A
valtozo6 sugaru kor kozéppontja megegyezik
aprogramozott kor kozéppontjaval. Kezddsu-
garat a kor kozéppontjanak és a szerszam pil-
meg. A kor végponti sugara megegyezik a
programozott végponti sugarral.

kézi mozgatas

GO1
; \ G42
: \
-~ \
\ kezdSponti \
i sugar \
GO03 lI

45
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13.3 Az automata {izemmod feltétel nélkiili ujrainditasa

Abban az esetben, ha a kézi mozgatassal egy
olyan pontra mozgunk, amely abrank szerint | -
a kor kdzéppontjat és végpontjat 6sszekoto e-
gyenestdl balra esik a vezérlés szintén a fent
leirtak szerint jar el. Ekkor azonban a véltozo
sugaru korpalya szdgive az abra szerinti a
GO03 irany miatt kdzel 360° lesz. <

——

—_—_——— e — e ——
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13.4 Automata iizemmod inditisa MONDAT UJRA feltétellel

13.4 Automata iizemmod inditisa MONDAT UJRA feltétellel

, [
Ha az automata lizemmoddba vald visszatérés utan bekapcsoljuk a MONDAT UJRA &\}

feltételt, és igy adunk START-ot ]T] , a vez€rlés a megszakitott mondat kezdOpontjara all és

innen folytatja a megmunkalast, vagyis jra végrehajtja a megszakitott mondatot. Ez a funkcio
tipikusan szerszamtorés utani Ujraindulas céljara vald. A szerszam kicserélése utan
megvaltoztathatjuk a nullponteltolasi, és/vagy szerszamkorrekcids értékeket. START utén az 0j
koordinataeltolasi és szerszamkorrekcids értékekkel all a megszakitott mondat kezd6pontjara.

Kapcsoldjat a KEZELOPANEL, vagy POZICIO kijelzéképekben valaszthatjuk ki. A MUVE-
LETVALASZTO gomb lenyomasa utan valasszuk az ° FELTETELEK meniitételt, majd
nyomjuk meg az "> MONDAT UJRA kapcsolét. A program végrehajtasa ezutan az alébb leirt
esetek szerint folytatodik.

|
Ha az NCT gépi kezel6panelt hasznaljuk valasszuk a 5\} nyomogombot.

13.4.1 Visszatérés a mondat kezddpontjara kézi mozgatassal

Az automata iizem megszakitott (FUGG) allapotdban a kézi mozgatisi iizemmodok
(MOZGATAS, LEPTETES, KEZIKEREK) barmelyikében is bekapcsolhaté a MONDAT UJRA
|

5_\} kapcsold. A kapcsolé bekapcsolasa utin a MARADEK 1t kijelz6n tengelyenként a

visszaallashoz sziikséges tavolsag keril kiirdsra. A tengelyek folyamamtosan mozgathatok
barmely (+/-) irdnyban addig a pontig, amig a maradék t értéke 0 nem lesz. A mozgatott tengely

automatikusan lelassit ¢s megall a visszatérési ponton. Ezutan ez a tengely mar nem mozgathato
, |
el ebbdl a poziciobol, csak ha a MONDAT UJRA &\’ feltételt kikapcsoljuk.

Nem sziikséges a visszatérési pontra teljesen visszadllni, hanem automatéaba atlépve START
T] hatasara folytathat6 a visszatérés. Ezzel a funkcidval a kivdnatos uton, az esetleges

)

akadalyok kikeriilésével térhetiink vissza a mondat kezd6pontjara.

13.4.2 Visszatérés a mondat kezdépontjiara automata iizemmodban

, I —
Automata tizembena MONDAT UJRA &\} feltétel bekapcsolt allapotaban START (] | l ha-

)

tasara egyenes mentén az 0sszes tengelyt egyszerre mozgatva visszaall a mondat kezddpontjara.
Ha a visszatérés Utjaban akadalyt észleliink STOP-pal 6] megszakithatjuk a mozgast. Ezutan

valamelyik kézi tizembe kilépve kézzel is folytathatjuk a visszatérést.
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13.4 Automata tizemmod inditasa MONDAT UJRA feltétellel

13.4.3 A visszatérés esetei MONDAT UJRA feltételnél

Visszatérés a mondat kezdopontjara egyszerii mozgasmondat megszakitasa utan

1. eset: G40 allapotban egyenes interpoldcio megszakitdasa és ujranditasa
Az abra azt az esetet mutatja, a- A

mikor egy X, Z sikbeli egyenes | *
interpolaciot megszakitunk, kilé- Kz .

. . . , €71 mozgatas
pilink valamelyik kézi iizembe és — \ o
elmozgunk mindkét tengely men- K/llscs)ﬁgllf; UIRA
tén. Ha ezek utan automatiba -~
visszatériink, és a MONDAT UJ- TS~

[ megszakitasi pont
RA ’5\} feltétel bekapcsolasa

utan START-ot nyomunk, vagy
valamelyik kézi iizemmodban a
MONDAT UJRA kapcsold be-
kapcsolt allapotaban mozgunk, a
mondat kezdOpontjara all a vezérlo.

A visszaallasban az dsszes, tehat a megszakitott mondatban nem programozott tengelyek is
részt vesznek.

\

Ha valamelyik tengelyen L .. , ,
k Keid sdosi szerszamtores yj szerszam  MONDAT UJRA
orrekciot modositot- I |

tunk, mint pl. dbrankon l | I
1

visszatérés

az X tengely mentén, Xk

X
vagy megvatoztatjuk a X & * U I
nullponteltolast az 1y \ 1 .
korrekcid, vagy null- | kézi mozgatds
ponteltolds figyelembe B XX X)) .J
vételével all vissza a
mondat kezdépontjaban

érvényes X poziciora. (Abrankon feltételeztiik, hogy a megszakitott mondatban X iranyban nincs
elmozdulés programozva)

<

Visszatérés a mondat kezdépontjara fardéciklusok megszakitasa utan

Tekintstik a kovetkezo ciklust:

G0 X50 Y20 Z10
G17 G90 G81 X100 Y70 Z-60 R2 F200

, [
a MONDAT UJRA @\} feltétellel Gjrainditott furdciklus 3 részmondatbol all:

1. részmondat: a kivalasztott sikban torténd pozicionalds. Ebben a részmondatban a kez-
dépont az X=50, Y=20, Z=10 koordinata.

2. részmondat: az R pontra torténd pozicionalas. Ebben a részmondatban a kezdépont az
X=100, Y=70, Z=10 koordinata.

3. részmondat: faras és visszahuzas a kezddpontra (G98), vagy az R pontra (G99). Ebben
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13.4 Automata iizemmod inditisa MONDAT UJRA feltétellel

a részmondatban a kezddpont az X=100, Y=70, Z=2 koordinata.
Mind a harom részmondat végén mondatonkénti tizemben megall a vezérld. Ha a furociklus L
ismétlési szammal van programozva a fenti részmondatok ismétlédnek.

2. eset: Furociklus megszakitasa és ujrainditdasa a kijelolt sikban torténo poziciondlas kozben

crc

, [
kozben szakitjuk meg, ¢s MONDAT UJRA 5_\' feltétellel allunk a mondat kezd6pontjara (a

fenti mintapélda szerint az X=50, Y=20, Z=10 koordinataara) a mozgas az 1. esetre vezethetd
vissza.

3. eset: Furociklus megszakitdasa és ujrainditasa az R pontra valo poziciondalas kozben

Ha a fenti példéban a ciklust az R=2 Z iranyt koordinatara vald pozicionalas kozben szakitjuk
, |
meg, ¢s MONDAT UJRA [~ } feltétellel allunk a mondat kezdpontjara (a fenti mintapélda

szerint az X=100, Y=70, Z=10 koordindtadra) a mozgas szintén az 1. esetre vezethetd vissza.

4. eset: Furociklus megszakitdasa és ujrainditasa furasi miivelet kozben
Ha a furdciklust a furasi miivelet kozben sza-

| visszaallas
Kitottuk meg, és MONDAT UJRA [ ) fel- ‘ Tﬁ
tétellel allunk a mondat kezdépontjara (a fenti keZdOSZI?t —> G9%

A

mintapélda szerintaz X=100, Y=70, Z=2 ko-
ordinatara) START utén Gjra végrehajtja a fu-
rasi miveletet. R szint ¥ Y —— G99

kézi mozgatas

megszakitasi g
pont _Y

g A
programozott : faras
talppont v v

Visszatérés a mondat kezdépontjara konturkovetés megszakitisa utan

Az alabb feltlintetett esetek a kontirkdvetés bekapcesolt allapotaban, a kivalasztott sikban 1évo
tengelyekre vonatkoznak. A kivalasztott sikon kiviili tengelymozgasok megszakitasara és
ujrainditasara a G40 allapotban leirt esetek alkalmazhatok.
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13.4 Automata tizemmod inditasa MONDAT UJRA feltétellel

5. eset: Visszaallas a mondat kezdopontjara konturkovetés kozben kiilso sarkok keriilésénél

A MONDAT UIRA [ )

feltétel hatasara a megsza-
kitott mondat kezdépontja-
ra esO korrekcids vektorbol
indul ki, amelynek a
hosszat megszorozza az uj
szerszamsugar hosszaval és
elosztja a régivel:

Ezutan a megmunkalas az
Uj korrekcids értékre atsza-
molt palyan folytatodik.

A mondat kezd6pontjara
valé visszaallasnal az

szerszamcsere

visszaallas
MONDAT UJRA

0j szerszam

-\ Szerszamtores
= N\ kézi mozgatas

Osszes tengelyen is visszaall a vezérlo.

6. eset:
megmunkaldasanal
Belsd sarkok megmunkala-

sanal a MONDAT UJRA
|

&)
allapotdban ugyanugy jar
el, mint kiilsé sarkok ese-
tén. Ekkor azonban, mint az
az abran is lathato, ha az e-
gyik goérbe masodfoku
(kor), akkor belevag az a-
nyagba. Ezt ugy tudjuk at-
hidalni, hogy a szerszdmot
nem vezetjiik vissza egész a
kezdépontig, hanem elébb
megallunk, és kikapcsoljuk
a MONDAT UJRA felté-
telt. Ezutdn mar "Az
automata tizemmod feltétel
nélkiili Ujrainditasa" cimi

feltétel bekapcsolt

Visszadllas a mondat kezddopontjara konturkévetés kézben belsé  sarkok

szerszamcsere

visszaallas
MONDAT UJRA

bevagas

szerszamtoreés,

kézi mozgatas

\\ atszamolt
\ palya

régi palya
G41

fejezetben leirtak szerint jarhatunk el. A masik lehetdség mondatkeresés inditasa a megszakitott
mondatra, azonban ennek a leirdsa mar nem ennek a fejezetnek a targya.
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13.5 Automata iizemmad inditasa MONDAT VISSZA feltétellel

Ha az automata lizemmodd miikodését megszakitottuk, elalltunk a darabtdl kézi mozgatéssal és
|
a megszakitasi pontra vissza akarunk térni a MONDAT VISSZA } funkciot hasznaljuk.

Kapcsolojat a KEZELOPANEL, vagy POZICIO kijelzoképekben valaszthatjuk ki. A MUVE-
LETVALASZTO gomb lenyomasa utan vélasszuk az "> FELTETELEK meniitételt, majd nyom-

juk meg az " MONDAT VISSZA kapcsolot.
|
Ha az NCT gépi kezel6panelt hasznaljuk valasszuk a /C_\} nyomogombot.

A visszatérési pozicidt ugy szamitja ki a vezérlés, hogy az esetlegesen megvaltozott
koordinataeltolasi és korrekcios értékek figyelembe vételével Gjraszamolja a visszatérési pontot.
A maradék utat jelz0 kijelzOn a visszatérési pozicio €s a pillanatnyi pozicid kozotti kiillonbség
jelenik meg.

Ezutan eldonthetd, hogy a visszatérési pontra kézi mozgatassal, vagy automata lizemben
automatikusan akarunk visszaallni.

13.5.1 Visszatérés a megszakitasi pontra kézi mozgatassal

Az automata {izem megszakitott (FUGG) allapotdban a kézi mozgatasi iizemmodok (MOZGA-
. , , , , I

TAS, LEPTETES, KEZIKEREK) barmelyikében is bekapcsolhato a MONDAT VISSZA <

£)

kapcsold. A kapcsold bekapesolasa utan a MARADEK Tt kijelz6n tengelyenként a visszaallas-
hoz sziikséges tavolsag kertil kiirasra. A tengelyek folyamamtosan mozgathatok barmely (+/—)
iranyban addig a pontig, amig a maradék ut értéke 0 nem lesz. A mozgatott tengely
automatikusan lelassit és megall a visszatérési ponton. Ezutan ez a tengely mar nem mozgathat6

|
el ebbdl a pozicidbodl, csak ha a MONDAT VISSZA } feltételt kikapcsoljuk.
Nem sziikséges a megszakitasi pontra teljesen visszaallni, hanem automataba atlépve START
T] hatasara folytathato a visszatérés. Ezzel a funkcidval a kivanatos uton, az esetleges akada-

lyok kikeriilésével térhetiink vissza a mondat kezd6pontjara.

13.5.2 Visszatérés a megszakitasi pontra automata iizemmaodban

I —
Automata tizemben a MONDAT VISSZA } feltétel bekapesolt allapotaban START ] | 1
hatdsara egyenes mentén az dsszes tengelyt egyszerre mozgatva visszaall a megszakitasi pontra.
Ha a visszatérés tjaban akadalyt észleliink STOP-pal 6] megszakithatjuk a mozgast. Ezutan

valamelyik kézi tizembe kilépve kézzel is folytathatjuk a visszatérést.

13.5.3 A visszatérés esetei MONDAT VISSZA feltételnél

| ,
A visszatérés esetet MONDAT VISSZA } feltétel esetén megegyeznek a MONDAT UJRA

|
5_\} feltételnél leirtakkal, kivéve, hogy nem a mondat kezddpontjara all vissza, hanem a

megszakitasi pontra.
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13.5 Automata lizemmod inditasa MONDAT VISSZA feltétellel

Visszatérés a megszakitasi pontra egyszeri mozgasmondat megszakitasa utan

1. eset: G40 allapotban egyenes interpoldacio megszakitasa és ujranditasa
Az abra azt az esetet mutatja, a-
mikor egy X, Z sikbeli egyenes | X
interpolaciot megszakitunk, kilé-
plink valamelyik kézi iizembe és
elmozgunk mindkét tengely men-
tén. Ha ezek utan automatdba
visszatériink, és a MONDAT <=

|

VISSZAfeltételbekapcso- TS
megszakitdsi pont

lasa utan START-ot nyomunk,

vagy valamelyik kézi tizemmod- GO1 X Z

ban a MONDAT VISSZA kap-

csolo  bekapcsolt allapotaban

mozgunk, a megszakitasi pontra

all vissza a vezérld.

A visszaallasban az dsszes, tehat a megszakitott mondatban nem programozott tengelyek is

részt vesznek.

A

kézi mozgatas

visszaallas
MONDAT UJRA

Y

Ha valamelyik tenge- o 3 szerszim  MONDAT VISSZA
lyen korrekcidot modo- szerszamtores | J |

sitottunk, mint pl. ab- i ! !
1

rankon az X tengely Xk visszateres

X
mentén, vagy megval- | o “ U v
toztattuk a nullpontelto- kézi mozgatas !
last az Gj korrekcio, '
vagy nullponteltolés fi- B XXX U
gyelembe vételével all

vissza a megszakitaskor
érvényes X poziciora.

Visszatérés a mondat kezdépontjara fardéciklusok megszakitasa utan

Tekintstik a kovetkezo ciklust:

G17 G90 G81 X100 Y70 Z-60 R2 F200

[
a MONDAT VISSZA ;\} feltétellel gjrainditott furdciklus 3 részmondatbol all:

1. részmondat: a kivalasztott sikban torténd pozicionalas. (GO X100 Y70)
2. részmondat: az R pontra térténd pozicionalas. (GO Z2)
3. részmondat: faras és visszahuzas a kezdépontra (G98), vagy az R pontra (G99).

Mind a harom részmondat végén mondatonkénti tizemben megall a vezérld. Ha a furociklus L
ismétlési szammal van programozva a fenti részmondatok ismétlédnek.
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13.5 Automata tizemmod inditaisa MONDAT VISSZA feltétellel

2. eset: Furociklus megszakitasa és visszateérés a kijelolt sikban torténd pozicionalas kozben

crer

|
kbzben szakitjuk meg, és MONDAT VISSZA ’ feltétellel allunk vissza a megszakitasi pont-

raamozgas az 1. esetre vezethetd vissza, vagyis az 0sszes tengely visszadll a megszakitaskor ér-
vényes poziciora.

3. eset: Furociklus megszakitasa és visszatérés az R pontra valo poziciondlds kozben
Ha a fenti példaban a ciklust az R=2 Z irdnyt koordinatara val6 pozicionalas kdzben szakitjuk

|
meg, ¢s MONDAT VISSZA } feltétellel allunk vissza a megszakitasi pontra a mozgés szin-

tén az 1. esetre vezethetO vissza.

4. eset: Furociklus megszakitasa és ujrainditasa furdsi miivelet kézben

Ha a farociklust a farasi muvelet kézben . 112
visszaallas

szakitottuk meg, és MONDAT VISSZA . ﬁ
|
’ feltétellel inditjuk Gjra a fardsi mive- kezd8szint 2
> —> G98

letet a mozgéas szintén az 1. esetre vezethetd ” ‘
vissza.

Rszint ¥ —> G99

kézi mozgatas

megszakitasi g
pont Y \4

A
programozott : furas
talppont v ¥

Visszatérés a megszakitasi pontra konturkovetés megszakitasa utan

Az alabb feltiintetett esetek a kontirkovetés bekapcsolt allapotaban, a kivalasztott sikban 1évo
tengelyekre vonatkoznak. A kivalasztott sikon kiviili tengelymozgasok megszakitasara és
visszatérésére a G40 allapotban leirt esetek alkalmazhatok.
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5. eset: Visszaallas a megszakitasi pontra konturkévetés kézben kiilso sarkok keriilésénél
A MONDAT VISSZA
pa . . visszaallas

B feltétel hatasara a . MONDAT VISSZA
megszakitasi pontra mero- ’
leges vektort allit, amely-
nek hossza megegyezik az
Uj szerszamsugar hossza-
val (feltéve, hogy a sugar- N\
korrekcion valtoztattunk). A
Ezutdn a megmunkalas az
uj korrekcids értékre atsza-
molt palyan a megszakitasi
ponttol folytatddik.
A megszakitasi pontra vald
visszaallasnal a tobbi ten-
gelyen is visszaall a vezér-
16. Tehat pl. Z irdnyban is,
ha ebben az irdnyban tortént elmozdulas. Ha szerszdmcsere utan a hosszkorrekcio is modositasra
keriilt, visszaallasnal az 0j hosszkorrekcidt veszi figyelembe (lasd 1. eset leirdsa).

szerszamcsere

-
—_——
—_——
—_——

6. eset: Visszaallas a megszakitasi pontra konturkévetés kozben belso sarkok keriilésénél
Belsd sarkok kertilésénél a

|
MONDAT VISSZA } visszaallas

MONDAT VISSZA

szerszamcsere

feltétel bekapcsolt allapota-
ban ugyanugy jar el, mint
kiils6 sarkok esetén. Ekkor
azonban, mint az az abran
is lathatd, ha a megszakitas
a sarok kozelében tortént és — o

L. N o)) T T T —— e atszamolt
az Uj szerszam sugara na- | N\ S e T T \ pilya
gyobb, mint a régi szersza- | 200 Y 00 T /
mé, belevaghat az anyagba.
Ezt Ggy tudjuk athidalni,
hogy a szerszamot nem ve-
zetjiik vissza egész a meg-
szakitasi pontig, hanem e-
16bb megallunk, és kikap-
csoljuk a MONDAT
VISSZA feltételt. Ezutan mar "Az automata lizemmod feltétel nélkiili Ujrainditasa" cimi
fejezetben leirtak szerint jarhatunk el. A masik lehetéség mondatkeresés inditasa a megszakitott
mondatra, azonban ennek a leirdsa mar nem ennek a fejezetnek a targya.

Uj szerszam

szerszamtorés,
kézi mozgatas

Uj szerszamsugar

régi palya
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13.6 Automata iizemmad inditasa mondatkeresés utan

A megmunkalas soran sziikség lehet arra, hogy az automata végrehajtasra kijeldlt programot ne
az elsd, hanem valahonnan a program belsejében 1€vé modattol kezdve hajtsuk végre. Ehhez
el6szor a program megfelel6 mondatéra ra kell tudni mutatni.

A KONYVTAR Kkijelz6képen vélasszuk ki az automata végrehajtasra kijelolt programot, majd

valasszuk a BELENEZ képet. Kapcsoljuk a vezérlot AUTOMATA EI tizemmodba. Ha a

statuszkijelzén FUGG allapot van sziintessiik meg azt a RESET gomb hasznalataval.

Ha aMUVELETIMENU gomb  [AUTH | I I I I I |

| [ oe3e22r 14:19
megnyomasa utdn az ¢ BELEREZ_____________ 0Oleoco ________

MONDAT KERES meniipontot

véalasztjuk a listazést atveszi a

mondatel6készitd. A mondatkere-

sés miivelethez a kovetkezo felté-
teleknek kell teljestilnitik:

— automata lizemmad legyen be-
valtva,

— ne legyen FUGG allapot, va-
gyis a program végrehaj-
tasa ne legyen megszaki-
tott allapotban, = =

’ ELEJE || VEGE KERESD || UGDRJ || MEGSZh || HEGSE

—a BELENEZ funkci6t az auto- KiTOT
mata végrehajtasra kije-
161t programba val6 belenézésre valtsuk be.

Ha a fenti foltételek valamelyike nem teljesiil a 7. lizenetek statuszmezdben a 67kijelzés mutatja

az ellentmondasos allapot tényét.

> GO MZ10

Lo 1L

13.6.1 Ramutatas a kivant mondatra. Az ismétlési szam megadasa.

A vizszintes csik mutatja, hogy melyik mondatra mutatunk ra. A <fel>, <le>, <pg up>, <pg dn>
gombokkal tallozhatunk a programban (a csikot mozgathatjuk). Az ™ ELEJE, illetve az ™ VEGE
funkciégombokra a kijelzon 1év program elejére, illetve végére ugrik.

Ha a tasztatlrdn leiitjiik az <N> karaktert, az als6 adatbeviteli sorban az N cimre beirhatunk egy
mondatszamot, majd a bevitel lezarasat kovetden (<bal>, <jobb> gombok haszndlata) a csik a
keresett mondatra all. Ha a beiitott szami mondatot nem talalja az N cim utolso karakterére ?-t
(kérdojelet) ir.

Az M98 Ppppp utasitasnal <jobb> gombra a pppp szdmu alprogram listdzasat kezdi el. M99
utasitasnal <bal> gombra visszalép az egy szinttel feljebb 1évé al-, vagy fOprogramba. Ha az
alprogram szama nem numerikusan van megadva, hanem aritmetikai kifejezéssel, az alprogramba
nem Iép be.

Ha az alprogram ismétlési szdmmal (L) van hiva, megadhatjuk, hany hanyadik szamu ciklustol
kivanjuk a programot végrehajtani. Ussiik le a tasztatiran az <L> billentyiit, és adjuk meg a
ciklus szamat. Ha pl. az alprogram hivas M98 P155 L4, és L-nek 2-t adunk a 2., 3. és a 4. ciklust
fogja végrehajtani a mondatkeresés utan (tehat 3-szor hivja az alprogramot). Ha a mondatkeresést
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13.6 Automata lizemmod inditasa mondatkeresés utan

a vonatkoz6 alprogram belsejébdl iditjuk az L-re megadott értékre az alprogrambol hatralévd rész
is beleszamit.

13.6.2 A KERESD parancs

Ha a kivant mondatra raalltunk, és megnyomjuk az > KERESD miiveleti gombot, a vezérls a
foprogram elejétdl a kijeldlt mondat elejéig (a kijeldlt mondatot megel6z6 mondat végéig) egy
tablazatba kigytijti az 6sszes olyan informaciodt a programbol, amely a kijel6lt mondat végrehajta-
sanak megkezdése pillanataban (az el6z6 mondat végrehajtasa végén) eléallna, ha a programot
elejétdl futtattuk volna le.
Abban az esetben, ha olyan szami mondatra keresiink ra, amely nem létezik, vagy az L-re mega-
dott ismétlési szadm nagyobb, mint a programba irt érték a vezérld a

MONDATOT NEM TALALOM
iizenetet kiildi.
Tekintsiik az alabbi programrészletet:

$01000 (PELDA FOPROGRAM)

G94 GO X280

2240

T101

G52 X4 72

G42 GO X210 27210

M3 M8 M12 S500

X200

Gl z20 F300

GO X210

7210
GO X200

Inditsuk a mondatkeresést a GO X200 szami mondatra. Ekkor az alabbi abran lathatd informacio-
kat gytjti ki a vezérlo:

A bevaltand6 szerszam szama: |AUTH | |
| 03,02/27 1< - 23

Tl' BELEHNEZ 016000
Abban az esetben, amikor a szer-

szamcsere pusztan T funkcid ha-
tasara torténik, az utolso T kodot
gytjti ki.

Féorso tartomanykod: M12

Foorsé fordulatszamkod: S500
Kigyljti az utolsod foorsod fordu- FEEFRNTEESES S ein e mtE
latszamkodot.

Féorsé forgasallapot: M3

Kigyljti az utolsé féorsd forga-
tasra vonatkozo parancsot, ese- |EiEsE |[uee | xerEsp | ucors MEGSZf || MEGSE
tiinkben az M3-at. =

Hiitéviz kéd: M8
Kigytijti az utolso hiitdviz kezelésre vonatkozd parancsot, esetiinkben az N110 mondatban prog-
ramozott M8-at.
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13.6 Automata tizemmod inditdsa mondatkeresés utan

Egyéb funkciok: M

Ha a programban egyéb M funkci6 van programozva az a kigytjtott informaciok 2. soraban kertil
kigytjtésre.

Poziciok

mutatnak arra a pontra ahova a szdnok START utan menni fognak.

Ha a mondatkeresés soran G1, G2, G3, G33 mondatra mutattunk ra, tehat ez lesz az els6 modat,
amit a vezérld végre fog hajtani a mondatkeresés utan a kijel6lt mondat kezd6pontjara mutat a
tablazat.

Ha gyorsmeneti pozicionalast (GO, mondat) tartalmaz a kijel6lt mondat, a kijelolt mondat vég-
pontjara mutatnak a tablazat pozicioi. Ha furociklust jeldltiink ki, a sikbeli pozicionéalas végpont-
jéra mutanak ugyanezek a poziciok.

Ezekutan a kezelonek kell donteni, hogy a vezérlo a sziikséges allapotot milyen sorrendben vegye

fel.

Beavatkozas nélkiili inditas START-tal

—

Ha a kezel6 ebben az allapotban START-ot I | l nyom, a vezeérld a kovetkezd sorrendben veszi

-—!

fel a sziikséges allapotot:

— elséként a kijelolt funkciokat hajtja végre, a tablazatba valo felvétel sorrendjében (tehat ese-
tiinkben: T1, M12, S500, M3, MS),

—legvégiil pedig az 6sszes tobbi tengelyen egyszerre mozogva pozicional egy n dimenziods egye-
nes menten. A pozicionalas gyorsmenettel torténik a végpoziciotdl vektorosan visszamért
1000 inkremens tavolsagig, majd az érvényes eldtolassal teszi meg a hatralévo utat.

Kézi mozgatassal torténo beavatkozas START el6tt

Haa START kiadasa el6tt kilépiink valamelyik kézi iizembe (MOZGATAS, LEPTETES, KEZI-
KEREK), akkor a MARADEK kijelzén lathat maradék utat kézi mozgatassal leléptethetjiik a
MONDAT UJRA, ill. MONDAT VISSZA feltételnél leirtakhoz hasonléan. A tengelyek folyama-
tosan mozgathatok barmely (+/-) iranyban addig a pontig, amig a maradék ut értéke 0 nem lesz.
A mozgatott tengely automatikusan lelassit és megall a kijelolt koordinatan. Ezutan ez a tengely
mar nem mozgathatd el ebbdl a poziciobal.

Nem sziikséges a keresett pontra teljesen visszadllni, hanem automataba atlépve START hatasara
folytathat6 a miivelet. Ezek utan a miiveletek végrehajtasanak sorrendje megegyezik az el6z6
pontban leirtakkal.

Ezzel a funkcidval a kivanatos uton, kézi beavatkozassal, az esetleges akadalyok kikeriilésével
kozelithetjiik meg a mondatkeresés soran kiszamitott poziciot.

Egyéb beavatkozasi lehetoségek START elott

Miel6tt automata lizemben a kigyljtott adatok végrehajtasat elstartolnank lehetdség van a
végrehajtas sorrendjének megvaltoztatasara, illetve az egyéb M kodok végrehajtasanak torlésére.

A <jobb>, <bal> kurzornozgatd gombokkal Iéptethetjiik a kurzort a felsorolt parancsokon.
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13.6 Automata lizemmod inditasa mondatkeresés utan

Mozogjunk a kurzorral arra a funkciodra, illetve koordinatara, amelynek végrehajtasat ki akarjuk
venni az els6 START utani végrehajtasbol. Miutan a kurzorral rdimutattunk, nyomjuk meg az

<INS> gombot. Ekkor ennek az adatnak a kijelzése sotétre valt.

START T] utan a besotétitett parancsokat nem hajtja végre, csak azokat, amelyeket nem

vettiink ki a végrehajtasbol. Miutan a kijelolt parancsokat végrehajtotta, a vezérlés STOP
allapotot vesz fel, és az elsd korben végre nem hajtott parancsokat Gijra a képernyore teszi. Ekkor
a fent emlitett modon Ujra kivalogathatjuk azokat a parancsokat, amelyeket nem kivanunk a
kovetkezd START utan sem végrehajtani. Ezt az eljarast addig folytathatjuk, amig az 6sszes
kigytijtott parancs el nem fogy.

Fenti példanknél maradva a végrehajtas elsd korébdl kivehetjiik az M3 parancsot, illetve, hogy
a rapozicionalaskor a szerszdm ne lisson el semmit, a Z—188.351 mozgast. Ekkor START utan
végrehajtja az 6sszes funkciot a foorséd forgatas kivételével, illetve a rapozicionalast a Z iranyu
mozgast kivéve. Ha ezutan START-ot adunk megforgatja a féorsot, majd Z iranyban raall a
darabra.

A kigytijtott egyéb M funkcidk vonatkozasaban sziikség lehet egyes parancsok torlésére. Ekkor
a kurzort mozgassuk a térdlni kivant funkciéra, majd nyomjuk meg a <DEL> gombot. A
kigytijtott listarol ennek hataséra torlodik a funkcid és nem kertil végrehajtasra.

L Pozicionalast, szerszamcserére, foorsora, hiitévizre vonatkozo parancsot nem lehet térélni.

13.6.3 Az UGORJ parancs

Ha a kivant mondatra raalltunk, és megnyomjuk az ** UGORJ miiveleti gombot, a vezérlé a kije-
161t modattol kezdve hajtja végre a programota START gomb megnyomasa utan. Szemben a KE-
RESD paranccsal, nem gytjti ki a program elejétdl a funkciokat és poziciokat. A kezeldnek kell
gondoskodni arrol, hogy a gép megfeleld allapotban és pozicidban legyen.

Az ugorj parancs hatdsa megyezik azzal, mintha a program elejére egy GOTOn utasitast irtunk
volna az n mondatszamra.

13.6.4 A MEGSZAKITOTT mondatra valo keresés

Megmunkalas kdzben a vezérld nyilvantartja, hogy éppen melyik mondatot hajtja végre. Ez a
nyilvantartas a vezérld kikapcsoldsa utan is megérzddik. Ezért, ha megmunkalas kozben példaul
halézatkimaradas kovetkeztében, megszakad a program végrehajtasa Gijra lehet inditani a prog-
ramot.

Kapcsoljuk be a gépet, vegyiink fel referenciapontot, majd a BELENEZ képernySképen a MU-
VELETIMENU gomb megnyoméasa utdn valasszuk az " MONDAT KERES meniit. Az "> MEG-
SZAKITOTT billentyiit megnyomva a vezérlés mondatkeresést indit arra a mondatra, amelynek
a végrehajtasa megszakadt. Ezutan az eljards menete ugyanaz, mint az "> KERESD parancs vég-
rehajtasa utan.
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14 Az iizenetek és kodjaik felsorolasa

Kétféle lizenet lehetséges: lokalis és globalis.

14.1 A lokalis tizenetek

Lokalisnak azokat az tlizeneteket nevezziik, amelyek egy adott képernydképen végzett
miuvelethez kotédnek, mas képet bevaltva nem johetnek eld. Ilyenek lehetnek példaul, ha az
adatbevitel sordn elirunk valamit és adatbeviteli hibat jelez a vezérld.

A lokalis iizenetek a képernyd jobb also sarkdban, a funkcidgombok folott jelennek meg.

A lokalis lizenetek mindig valamilyen kezelési hibabol adodnak, ezért, ha tovabb akarunk 1épni

az lizenetet torolni kell. A lokalis lizenetek mindig a CANCEL // gomb megnyomasara

torlédnek. A dolog természetébdl adoddan a képvaltas szintén torli az lizenetet. A lokalis
iizeneteket €s azok értelmezését az egyes képernydképek leirdsanal targyaljuk.

14.2 A globalis iizenetek

Globalisnak azokat az lizeneteket nevezziik, amelyek nem egy adott képernydképen végzett
miivelethez kotédnek. Ezek az iizenetek, barmely kép is van a képernydn, eldjohetnek. Ilyen
szituacio6 fordulhat el6 példaul, ha automata tizemben forgécsolunk, és kdzben egy programot
szerkesztiink a SZERKESZT képen. Ha ilyenkor a megmunkalas soran a mondatelokészitd egy
hibasan megadott mondatot talal, vagy a gépen hibahelyzetet észlel a PLC, egy globalis iizenet
keletkezik.

A globdlis lizenetek a képerny6kép bal felsé sarkéban, a statuszsor alatt kiilon erre a célra
fenntartott ablakban ir6dnak ki. Minden globalis lizenethez tartozik egy négyjegyt szam, azaz
az lizenet kodja, €s maga az iizenet szovege.

A globalis lizenetek az alabbi {6 csoportokba oszthatok:

Rendszerhibadk:

— a szervorendszer meghibasodasabdl, vagy rossz beallitasabol adodoé hibak,
— a pozicidérzékeld meghibasodadabol adddo hibak,

—az NC-bdl jové HW/SW problémak,

—a PLC program programozasi hibaibol ad6do iizenetek.

Egyéb NC hibaiizenetek:
— refpontfelvételi hibak,
— végallasra és tiltott teriiletekre vald belépésbdl adddo hibik.

A PLC program altal kiidétt iizenetek:
— lehetnek a gép mitkddése kozben felmeriild hibék,
— vagy a kezel0 tajékoztatasara szolgalo lizenetek.

A mondatelokészito altal kiildott hibaiizenetek:
—ha a program végrehajtasa soran a beolvasott programmondatban hibat talal a mondatel6készi-
t6 hibaiizenetet kiild.

Kezelési hibabol adodo tizenetek:
— ha a kezel0 az adott helyzetben nem lehetséges miikodést akart kivaltani.
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A felhasznaloi makrok tizenetei:
— a felhasznalo6 altal programozott, térlésre vard hibaiizenetek, vagy
— a felhasznal¢ 4ltal programozott, START-ra varo tlizenetek.

A globalis {lizenetek esetén a kiilonféle lizenetekre kiilonb6zé modon kell véalaszolni, vagyis az
iizenetet tordlni. Ezért a mellékelt tdblazatban minden egyes ilizenet utan feltiintettiik az tizenet
torlésének modjat Az lizenetekre adhato valaszok a kdvetkezok lehetnek:

Az tizenet torlése a vezérlo ki-, bekapcsolasara

A kiilénosen sulyos, vagy veszélyes hibdk esetén az iizenet nem tordlhetd, az NC-t Gjra kell
inditani. Ezek az iizenetek minden esetben automatikusan levalasztjak a gépet az NC-r6l, és
VESZ allapotot idéznek eld.

Az tizenet torlése a RESET gomb megnyomasa

A hibaiizenetek torlésének altaldnos modja. A RESET gomb hat4sara az automata végre-

hajtas felfliggesztésre keriil. Ha ezek utan Gjra START-ot adunk a megszakitott mondatot ujra
feldolgozza az NC, ¢és, ha a hibat sikeresen elharitottuk, végre is hajtja azt.

A kiilonosen sulyos, vagy veszélyes hibak esetén az lizenet minden esetben automatikusan
levalasztja a gépet az NC-r6l, VESZ allapotot idéz el6, és kitorli a referenciapont bejegyzést. Az

tizenet RESET gombbal valo torlése utan a gép bekapcsolhatd. Ezutan referenciapontot

kell felvenni.

Az iizenet torlése a START gomb T] megnyomdsa

Egyes, a PLC program altal adott lizenetek, vagy a felhasznal6 altal irt makrotizenetek hatasara
a vezérlés STOP allapotot vesz fel, és az lizenetnek megfeleld kezeldi beavatkozésra var. Miutan

akezel6 elvégezte az lizenet altal kért miiveletet,a START gomb T] hatasara a megmunkalas
folytatodik.

Az tizenet torlése kezeldi beavatkozds hatasara

Bizonyos iizeneteket csak az iizenet kivalté okanak megsziinése t6rol. Ilyen pl. a VEGALLAS
X+1lizenet, amely csak akkor torlddik, ha valamelyik kézi iizemmoddban negativ irdnyba mozogva
elhagyjuk a végallaskapcsolot.
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14.3 A globalis iizenetek felsorolasa

lizenet

a torlés és elharitas

kédja iizenet szovege leirasa médja
0000 | SZERVO 1 Ha a pozicidszabalyozokor lemaradasa a Az lizenet vész alla-
megfeleld paraméteren megadott értéket pottal és refpontvesz-
0001 SZERVO 2 tullépi szervo hiba keletkezik. téssel jar. RESET
A SZERVO n iizenetben n=1...8 a mellék- | gomb hatdséra torl6-
0002 | SZERVO 3 hajtas tengelyekre, n=9 a féors6 tengelyre | dik.
0003 | SZERVO 4 vonatkozik. ,
Ez a hiba VESZ allapotot idéz el6.
0004 | SZERVOS5
0005 | SZERVO 6
0006 | SZERVO7
0007 | SZERVO 8
0008 | SZERVO 9
0020 | JELADO 1 Ha a pozicioérzékeld jeleit figyeld aram- Az lizenet vész alla-
] kor vezetékszakadast észlel jelado hiba ke- | pottal és refpontvesz-
0021 | JELADO 2 letkezik. téssel jar. RESET
. A JELADO n iizenetben n=1...8 a mellék- | gomb hatésara torls-
0022 | JELADO 3 hajtas tengelyekre, n=9 a forsé tengelyre | dik.
0023 | JELADO 4 vonatkozik, ,
Ez a hiba VESZ allapotot idéz eld.
0024 | JELADO5
0025 | JELADO 6
0026 | JELADO 7
0027 | JELADO 8
0028 | JELADO9
0040 | VISSZACSATOLAS 1 Ha az interpolator altal diktalt sebességet a | Az lizenet vész alla-
- szanok nem képesek egy paraméteren pottal és refpontvesz-
0041 | VISSZACSATOLAS 2 meghatarozott értéken beliil kovetni téssel jar. RESET
; visszacsatolasi hiba keletkezik. gomb hatasara torl6-
0042 | VISSZACSATOLAS 3 A VISSZACSATOLAS n iizenetben dik.
0043 | VISSZACSATOLAS 4 n=1...8 a mellékhajtas tengelyekre, n=9 a
féorso tengelyre vonatkozik.
0044 | VISSZACSATOLAS 5 Ez a hiba VESZ allapotot idéz eld.
0045 | VISSZACSATOLAS 6
0046 | VISSZACSATOLAS 7
0047 | VISSZACSATOLAS 8
0048 | VISSZACSATOLAS 9
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iizenet .. . . a torlés és elharitas
. iizenet szovege leirasa g
kodja modja
0060 | PLC IDON TUL 1 Ha a :001, vagy a :002 PLC program mo- Ezt az lizenetet csak a
dulok valamelyike egy elére megha- vezérld kikapcsolasa
; - tarozott idon tal sem fut le PLC IDON torli. Elharitasahoz
0061 | PLCIDON TUL 2 TUL 1, vagy 2 hibajelzés keletkezik. Eza | hivjon megfeleléen
hiba VESZ allapotot idéz eld. kiképzett szakembert.
0070 | DPG IDON TUL Ha az interpolécios ciklus egy elére meg- Ezt az iizenetet csak a
hatarozott id6n tul sem fut le DPG IDON vezérld kikapcsolasa
TUL hibajelzés keletkezik. Ez a hiba torli. Elharitasahoz
VESZ éllapotot idéz elé. hivjon megfelelden
kiképzett szakembert.
0080 15V HIBA Ha a tapegységen a +/—15V figyelését vég- | Ezt az lizenetet csak a
z6 aramkor fesziiltségkimaradast érzékel vezérld kikapcsolasa
15V HIBA iizenet keletkezik. Ez a hiba torli. Elharitasahoz
VESZ allapotot idéz eld. hivjon megfelel6en
kiképzett szakembert.
0090 | SZINKRON HIBA 1 Ha két tengely szinkrontengelynek (gant- Az iizenet vész alla-
ry) van Osszerendelve és a kettejiik kozotti | pottal és refpontvesz-
0091 | SZINKRON HIBA 2 poziciokiilonbség egy paraméteren rogzi- | téssel jar. RESET
tett értéket meghalad, SZINKRON HIBA gomb hatasara torl6-
0092 SZINKRON HIBA 3 n iizenet keletkezik. dik.
n=1...8, és a tarstengely szamat jeloli.
0093 | SZINKRON HIBA 4 Ez a hiba VESZ 4llapotot idéz ol8.
0094 | SZINKRON HIBA 5
0095 | SZINKRON HIBA 6
0096 | SZINKRON HIBA 7
0097 | SZINKRON HIBA 8
0100 | ZARLAT 000 Ha az interfész kartyak valamelyik kime- Az iizenet vész alla-
- nete zarlatba keriil a vezérld6 ZARLAT ijk | pottal és refpontvesz-
0120 | ZARLAT 020 hibatizenetet ad, ahol: téssel jar. RESET
. 1=0az 1.,i=1 a2.,i=2 a3.ési=3 a 4. gomb hatasara torl6-
0200 | ZARLAT 100 interfész kartyat jelenti, és j=0 a megfelelé | dik.
0220 | ZARLAT 120 kartyan az els6, j=2 a masodik 16 kimgne-
tet. Ennél részletesebben nem azonositja a
0300 | ZARLAT 200 zarlatos kimenetet, k értéke mindig 0. Ez
) a hiba VESZ éllapotot idéz el§.
0320 | ZARLAT 220
0400 | ZARLAT 300
0420 | ZARLAT 320
0999 | ZARLAT MON Ha a vezérlés MON (Machine ON, gép be) | Az lizenet vész alla-
kimenete keriil zarlatba a vezérlés ezt az pottal és refpontvesz-
iizenetet adja. Ez a hiba VESZ allapotot téssel jar. RESET
idéz el6. gomb hatasara torl6-
dik.
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1020 | POZICIOHIBA Ha a pozicidszabalyozo kor az interpolacié | Az lizenet RESET
lejarta utdn 5 masodpercen beliil nem tudja | gomb hatasara torl6-
a kovetési hibat egy paraméteren rogzitett | dik. A hiba okénak
érték ala vinni, a vezérld ezt az izenetet elhéritasa a hajtasok
adja.. A fenti vizsgalatokat a vezérlé GOO bemeneti offszetjének
mozgasok esetén akkor végzi, ha az 1241 nullazasaval lehet-
POSCHECK paraméter 1, el6tolod séges.
mozgasoknal pedig G9 és G61 allapotban.

1100 | REFPONT t1 Ha a referenciapont kapcsolojat a REFDIS | Az lizenet RESET
paraméteren megadott uton beliil nem ta- gomb hatasara

1110 lalta meg (vagy ha ezen a tavolsagon beliil | torlodik.

1120 nem tud megallni) ezt a hibat jelzi.
t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y,

1130 Z,U,V,W, A, B,C.
A hiba kodjaban (1100, 1110, 1120, ...) a

1140 tizes helyiértékli szam (0, 1,2, ...) +1 a
fizikai tengelyszamot adja.

1150

1160

1170

1101 | REFPONT t2 Ha a referenciapont kapcsolordl valo lefu- | Az lizenet RESET
taskor a SWLENGTH paraméteren mega- gomb hatasara

1111 dott t alatt nem fut le, ezt a hibat jelzi. torldik.

121 t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y,
Z,U,V,W, A, B,C.

1131 A.hibaké'djéban (1101, 1111, 1121, ...) a
tizes helyiértéki szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi-

1141 zikai tengelyszamot adja.

1151

1171

1102 | REFPONT t3 Ha a nullimpulzust a refpontkapcsolorol Az lizenet RESET
val6 lefutas utan az SWSHIFT + % ZERO- | gomb hatasara

1112 DIS paramétereken megadott uton beliil torlodik.

122 nem talalja meg, ezt a hibat jelzi.
t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y,

1132 Z,U,V,W, A,B,C.
A hiba kodjaban (1102, 1112, 1122, ...) a

1142 tizes helyiértékii szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi-
zikai tengelyszamot adja.

1152

1162

1172
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1103 | REFPONT t4 Ha referenciapont felvételnél a nullimpul- | Az lizenet RESET
zust megtalalta, iranyt valt a tengely és a gomb hatasara

1113 masik irdnyba egy lassabb sebességgel torlodik.
mozogva Ujra megkeresi azt. Ha visszake-

1123 reséskor 1000 inkremensen beliil nem

1133 talalja meg a nullimpulzust, 4-es hibat
jelez.

1143 t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y,
Z,U,V,W, A, B,C.

1153 A hiba kédjaban (1103, 1113, 1123, ...) a
tizes helyiértékt szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi-

1163 zikai tengelyszamot adja.

1173

1104 | REFPONT t5 Ha a refpontfelvétel soran a nullimpulzust | Az lizenet RESET
a kapcsolorol valo lefutas utan a gomb hatasara

1114 SWSHIFT + % ZERODIS paramétereken | torl6dik.
megadott uton beliil talalta meg ezt az iize-

1124 .
netet adja.

1134 t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y,
Z,U,V,W, A,B,C.

1144 A hiba kodjaban (1104, 1114, 1124, ...) a
tizes helyiértékii szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi-

1154 zikai tengelyszamot adja.

1164

1174

1105 | REFPONT t6 Ha a refpontfelvétel soran tavolsagkodolt Az lizenet RESET
mérérendszer esetén két nullimpulzus ko- gomb hatasara

1115 z0tt a tavolsag nincs 6sszhangban a torlodik.
ZERODIS paraméteren megadott értékkel,

1125 YL
ezt a hibat tizeni.

1135 t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y,
Z,U,V,W,A,B,C.

1145 A hiba kodjaban (1105, 1115, 1125, ...) a
tizes helyiértékii szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi-

1155 zikai tengelyszamot adja.

1165

1175
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1300 | TILTOTT ZONA t+ Az NC akkor kiildi ezt az iizenetet, ha a A hiba csak ugy to-
22 utasitassal egy kiviilrdl tiltott teriiletet | rolhetd, ha kézi bea-
1301 jeloltiink ki, és valamelyik tengely ennek a | vatkozéssal elmoz-
teriiletnek a hatarara fut pozitiv iranyban, gatjuk a tengelyeket a
1302 vagy a kijeldlés pillanataban a kijelolt ha- | zonahatarrol.
1303 taron kiviil tartozkodik. Ha a kijel6lés pillana-
t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y, taban a tiltott teriile-
1304 Z, U, V,W, A B,C. ten beliil tartdzkodik
A hiba kodjaban (1300, 1301, 1302, ...) az | valamelyik tengely,
1305 egyes helyiértékii szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi- | el8szor G23 utasi-
zikai tengelyszamot adja. tassal a kijelolést
1306 t6r6Ini kel
1307
1320 | TILTOTT ZONA t— Az NC akkor kiildi ezt az iizenetet, ha a A hiba csak ugy t6-
(22 utasitassal egy kiviilrdl tiltott teriiletet | rolhetd, ha kézi bea-
1321 jeloltiink ki, és valamelyik tengely ennek a | vatkozéssal elmoz-
teriiletnek a hatarara fut negativ irdnyban, | gatjuk a tengelyeket a
1322 vagy a kijeldlés pillanataban a kijelolt zonahatarrol.
1323 hataron kiviil tartézkodik. Ha a kijel6lés pillana-
t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y, taban a tiltott teriile-
1324 Z,U,V,W,A B,C. ten beliil tartdzkodik
A hiba kodjaban (1320, 1321, 1322, ...) az | valamelyik tengely,
1325 egyes helyiértékii szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi- | elészor G23
zikai tengelyszamot adja. utasitdssal a kijelolést
1326 tor6Ini kell.
1327
1340 | VEGALLAS t+ A vezérlés ezt a hibajelzést adja, ha a sza- | A hiba csak ugy t6-
nok valamelyike végallaskapcsolora, vagy | rolhetd, ha kézi bea-
1341 paraméteren meghatarozott végallas pozi- | vatkozéssal elmoz-
ciora futott pozitiv irdnyban. gatjuk a tengelyeket a
. t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y, véghelyzetrol.
1343 Z,U,V,W, A, B,C.
A hiba kodjaban (1340, 1341, 1342, ...) az
1344 egyes helyiértékt szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi-
zikai tengelyszamot adja.
1345
1346
1347
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1360 | VEGALLAS t- A vezérlés ezt a hibajelzést adja, ha a sza- | A hiba csak ugy t6-
nok valamelyike végallaskapcsolora, vagy | rolhetd, ha kézi bea-
1361 paraméteren meghatarozott végallas pozi- | vatkozéssal elmoz-
ciora futott negativ iranyban. gatjuk a tengelyeket a
1362 t értéke a tengely elnevezése, tehat: X, Y, véghelyzetrol.
1363 Z,U,V,W, A, B,C.
A hiba kédjaban (1360, 1361, 1362, ...) az
1364 egyes helyiértékt szam (0, 1, 2, ...) +1 a fi-
zikai tengelyszamot adja.
1365
1366
1367
1380 | FOORSO HUROK NYIT- Ha a fGorsora, mint tengelyre, pozicionala- | Az lizenet RESET
VA si parancsot adtunk ki (M funkcioval, vagy | gomb hatasara
C cimen) és eldtte nem programoztunk torlodik.
M19-et.
1400 | BELULROL TILTOTT ZO- | Az NC akkor kiildi ezt az iizenetet, ha a A hiba csak ugy to-
NA (22 utasitassal egy beliilrdl tiltott teriiletet | rolhetd, ha kézi bea-
jeloltiink ki, és valamelyik tengely ennek a | vatkozéssal elmoz-
teriiletnek a hatarara fut, vagy a kijeldlés gatjuk a tengelyeket a
pillanataban a kijel6lt hataron beliil tartoz- | zonahatarrol.
kodik. Ha a kijel6lés pillana-
taban a tiltott teriile-
ten beliil tartdzkodik
valamelyik tengely,
el6szor G23 utasi-
tassal a kijelolést to-
rolni kell.
2000 | PLC HIBA 001 Max. 152 kiilonféle tizenet érkezhet a Az {izenet torlése a
PLC-t6l. Az lizenetszovegek tetsz6legesek | PLC program alapjan
2001 PLC HIBA 002 lehetnek. Abban az esetben, ha a PLC torténik.
program irdja nem ir izenetszoveget, a ki-
2002 | PLC HIBA 003 jelzén a PLC HIBA ijk szdveg jelenik Kerje a gép épitsjétdl
meg. az iizenetek torlésé-
nek leirdsat.
Kérje a gép épitojetdl az altala beirt iize-
netszovegek listdjat és az iizenetek leira-
2150 | PLC HIBA 151 sat.
2151 | PLC HIBA 152
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2500 | PLC UZENET 1 Max. 8 kiilonféle indexalt iizenet érkezhet | Az {izenet torlése a

N a PLC-t6l. Az lizenetszovegek tetszélege- | PLC program alapjan

2501 PLC UZENET 2 sek lehetnek. Abban az esetben, ha a PLC torténik.

o program irdja nem ir izenetszoveget, a ki-

2502 | PLC UZENET 3 jelzén a PLC UZENET i szoveg jelenik | Kérje a gép épitdjétdl

2503 PLC UZENET 4 meg. az tizenetek torlése-
Az lizenetszOveg utdn max. 4 szamjegyen nek leirasat.

2504 | PLC UZENET 5 indexalhat6 az iizenet.

2505 | PLC UZENET 6 Kérje a gép épitdjétdl az altala beirt iize-

. netszovegek listdjat és az iizenetek leira-

2506 | PLC UZENET 7 sdt.

2507 | PLC UZENET 8

3000 | TUKROZES G51, G68 A- Ha a léptékezés (G51), vagy elforgatas Az iizenet RESET

LATT (G68) bekapcsolt allapotaban kapcsol ki, gomb hatasara
vagy be tiikrozést (G50.1, G51.1) torlodik.

3001 | ERTEKHATAR X,Y,..F Ha a koordinata, vagy eldtolas adatok ér- Az iizenet RESET
tékhataron kiviil esnek gomb hatasara

torlodik.

3002 | SIKVALTAS G68 ALATT | Ha elforgatas (G68) bekapcsolt allapota- Az iizenet RESET
ban programozott sikvaltast (G17, G18, gomb hatasara
G19) torlodik.

3003 | KOORDINATACIM G68 Ha G68 utasitasban a kijeldlt sikon kiviil Az iizenet RESET
esO tengelyre hivatkozunk a forgatas ko- gomb hatasara
zéppontjanak megadasakor. torlodik.

3004 | REFPONT HIANY Ha abszolut poziciora torténd mozgas van | Az lizenet RESET
programozva olyan tengelyen, amelyen gomb hatasara
nincs érvényes referenciapont. torlodik.

3005 | ILLEGALIS G KOD Ha olyan G kodra tortént hivatkozas, ame- | Az iizenet RESET
lyet a vezérlés nem kezel, és felhasznaloi gomb hatasara
makrohivasra sincs kijellve, vagy két torlodik.
vagy tobb, egymast kizaré G kodot progra-
moz egy mondatban.

3006 | ERTEKHATARH, D, P Ha a hossz- (H), vagy sugarkorrekcio (D) Az ilizenet RESET
lehivasakor a cimre irt szdm nagyobb, gomb hatasara
mint a korrekcios tar hossza. torlodik.

Ugyanez a hiba jelentkezik ha G10 L(10,
11, 12, 13) P programozasakor, ha P érté-
ke tallépi a fenti hatart.
3007 | G2, G3 KOZBEN G43, Ha korinterpolaciot (G2, G3) tartalmazo Az lizenet RESET
G44,H mondatban hosszkorrekcié modositasat gomb hatasara
programozott (G43, G44, H) torlodik.

3008 | HIBAS G45...G48 Ha G45...G48 hasznalata kozben akar su- Az lizenet RESET
garkorrekcios kodot (D) valtani, vagy gomb hatasara
G45 ... G48 kodokat ellentmondésosan torlodik.
hasznalja.
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3009 | G41, G42 KOZBEN G45...- | Ha G41, vagy G42 bekapcsolt allapotiban | Az iizenet RESET

G48 hasznal G45...G48 kodot. gomb hatasara
torlodik.

3010 | SIKVALTAS G41,G42 A- | Ha G41, vagy G42 bekapcsolt allapotiban | Az iizenet RESET

LATT programoz sikvaltast (G17, G18, vagy gomb hatasara
G19). torlodik.
3011 | SUGARKULONBSEG HI- | Ha a kor kezdéponti és végponti sugara Az iizenet RESET
BA KORBEN kozotti kiilonbség abszolut értéke na- gomb hatasara
gyobb, mint az 1021 RADDIF paraméte- torlodik.
ren megadott érték.
3012 KORMEGADAS Ha kort (G2, G3) sugaraval (R) adtuk meg | Aziizenet RESET
R-REL HIBAS és a kor kezd6ponti és végponti koordina- | gomb hatasara
tai egybe esnek. torlodik.
3013 | TOBBFORDULATU KOR | Ha tobbfordulatii kér megadasanal (G16 Az iizenet RESET
HIBA allapot kell ehhez) gomb hatasara
G2-hdz nem negativ, vagy torlodik.
G3-hoz nem pozitiv polarszog valtozas
tartozik.

3014 | KORMEGADAS HIBAS Ha kérinterpolacié (G2, G3) programoza- | Az iizenet RESET
sakor nem adtunk meg sem sugarat (R) gomb hatasara
sem kor kdzépponti koordinatat (I, J, K), torlodik.
vagy
a kor kozépponti koordinatak megadasa
nincs dsszhangban a kivalasztott sikkal
(G17:1, J; G18: 1, K; G19: J.K).

3015

3016 | TILTOTT CiM Ha olyan cimre tortént hivatkozas, amely Az ilizenet RESET
az adott mondatban értelmetlen, vagy el- gomb hatasara
lentmondasos. torlodik.

3017 |,CES.REGY MONDAT- Ha ugyanabba a mondatba programoztunk | Az iizenet RESET

BAN letorést (,C) és lekerekitést (,R). gomb hatasara torl6-
dik.

3018 G2, G3 MONDATBAN ,A Ha korinterpolacidos mondatban (G2, G3) Az lizenet RESET
iranyszog (,A) van programozva. gomb hatasara

torlodik.

3019 | NORMALOSZAM=0 Ha a haromdimenzios sugéarkorrekci6 sza- | Az iizenet RESET
mitasban a normaloszam értéke 0. gomb hatasara

torlodik.

3020 ADATMEGADASI HIBA Ha G33, G34 mondatban Az lizenet RESET

G33,G34 2-nél tobb tengely van programozva, vagy | gomb hatasara
E és F egyiitt van kitoltve, vagy torlodik.
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3021 G33 KOZBEN G51 Ha G33 mondatban a Iéptékezés (G51) be | Az lizenet RESET
van kapcsolva. gomb hatasara

torlodik.

3022 0-VAL OSZTAS G33 Ha G33-at programoztak ¢és Az lizenet RESET
E értéke kisebb vagy egyenld 0, vagy gomb hatasara
a menetvago jeladd impulzusszamara a torlodik.

5023 ENCODERS1 paraméteren 0 van
irva.
3023 | ADATMEGADASI HIBA G26 mondatban nem értelmezett cim van Az lizenet RESET
G26 kitoltve, vagy az értelmezett cimeken ér- gomb hatasara
tékadasi hiba. torl6dik.

3024 | P HIBAS G96-BAN G96 mondatban (konstans vagosebesség Az iizenet RESET
szamitas programozasa) P értéke nem gomb hatasara
1..9. torlodik.

3025 S MEGADASI HIBA Ha a programozott féorsé fordulatszam (S) | Az tlizenet RESET
értéke nagyobb, mint 65000, vagy negativ | gomb hatasara
szam, vagy torlodik.

G84.2, G84.3 ciklusban S értéke 0.

3026 | ADATMEGADAS G10 L3 Ha G10 L3 esetén (szerszdm éltartam tdb- | Az iizenet RESET
lazat feltoltése) P, vagy L egy mondatba gomb hatasara
kertilt T, H, vagy D cimmel, vagy egyéb torlodik.
cim programozva.

3027 | ROSSZ T MEGADAS G10 | Ha G10 L3 esetén (szerszam éltartam tab- | Az iizenet RESET

L3 lazat feltoltése) T cimet definial mieldtt gomb hatasara
csoportra hivatkozna. torlodik.

3028 | SOK SZERSZAM G10 L3 Ha G10 L3 esetén (szerszam éltartam tab- | Az lizenet RESET
lazat feltoltése) a 1181 GROUPNUM pa- gomb hatasara
raméteren kijelolt értéknél tobb szerszamot | torlddik.
akar beirni egy csoportba.

3029 | CSOPORTSZAM TUL Ha G10 L3 esetén (szerszam éltartam tab- | Az iizenet RESET

NAGY lazat feltoltése) a 1181 GROUPNUM pa- gomb hatasara
raméteren kijeldlt értéknél tobb csoportot torlodik.
akar felvenni.

3030 | T MEGADASI HIBA Ha szerszamhivas programozasakor (T Az iizenet RESET
cim) T értéke nagyobb, mint 9999, vagy gomb hatasara
negativ. torlodik.

3031 | ELTARTAMOK LEJAR- Ha a szerszam éltartam figyelés bekapcsolt | Az lizenet RESET

TAK allapotaban a hivatkozott csoporton beliil gomb hatasara
(T cim) az 6sszes szerszam éltartama le- torlodik.
jart.
3032 | ELLNTMONDO M KO- Ha egymasnak ellentmondé M kodokat Az lizenet RESET
DOK programozott. gomb hataséara
torlodik.
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3033 | M MEGADASI HIBA Ha M funkcié programozasakor a cimre irt | Az lizenet RESET
érték nagyobb, mint 999, vagy negativ gomb hatasara
szam. torlodik.

3034 A,B,C MEGADASI HIBA Ha A, B, vagy C cim funkciénak van kije- | Aziizenet RESET
161ve és értékiik nagyobb mint 65000. gomb hatasara

torlodik.

3035 | P MEGADASI HIBA Ha varakozas programozasakor (G4, vagy | Az iizenet RESET
farociklus) P értéke nagyobb, mint 10°, gomb hatasara
vagy negativ szam, torlodik.
ha G4 mondatban P c¢im nincs kit6ltve,
ha G5.1, vagy G10 mondatban rosszul van
kitoltve.

3036 | G39 MONDAT G40 A- Ha G39 sarokkeriilést programoztunk G40 | Az lizenet RESET

LATT allapotban, vagy térbeli szerszam sugar- gomb hatasara
korrekcid programozésa esetén. torlodik.

3037 G39 NEM G1,G2,G3 A- G39 mondatot nem G1, G2, vagy G3 mon- | Az iizenet RESET

LATT dat el6z meg. gomb hatasara
torlodik.

3038 Q MEGADASI HIBA Ha metszéspontszamitasok esetén Q cimen | Az iizenet RESET
nem adtuk meg, hogy melyik metszéspon- | gomb hatasara
tot szamitsa, torlodik.

G70, G71, G72, G73 esztergald cilusok e-
setén a kontr zdrdbmondata nincs megad-
va,
G76 menetvago ciklus esetén az elso fogas
érték értelmezhetetlen.
3039 G38 MONDAT G40 A- Ha vektormegtartast (G38) programoztak Az lizenet RESET
LATT G40 allapotban, vagy a térbeli sugarkor- gomb hatasara
rekcid bekapcsolt allapotaban. torlodik.

3040 | G38 NEM GO, G1 ALATT Ha vektormegtartast (G38) programoztak, | Az lizenet RESET
¢és az interpolacid kodja nem GO, vagy G1. | gomb hatasara

torl6dik.

3041 G2, G3 UTAN ILLEG. Ha a konturkdvetés bekapcsolt allapotaban | Az lizenet RESET

MONDAT (G41, G42) korinterpolacid utan progra- gomb hatasara
mozunk vektortorlést kivalté mondatot torlodik.
(G10, G20, G21, G22, G23, G28, G29,
G30, G31, G37, G52, G53, G54, ..., G59,
G92).

3042 G2, G3 ALATT G40 Ha konturkovetést koriven akar kikapcsol- | Az iizenet RESET
ni: gomb hatasara
G40 G2 X YR. torlodik.

3043 G2, G3 ALATT G41, G42 Ha konturkovetést koriven akar bekapcsol- | Az tizenet RESET
ni: gomb hatasara
G40 torl6dik.

G41 G2 X YR
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3044 | G41, G42 MEGADASI HI- | Ha a kontirkovetést egy fosikbeli mozgas- | Az iizenet RESET
BA mondat erejéig kapcsolja be: gomb hatasara
G40... torlodik.
G41XY
G40X Y.
3045
3046 | NINCS METSZESPONT Ha konturkovetés kozben (G41, G42) az Az ilizenet RESET
G41, G42 aktualis és a kovetkez6 mondat kdz6tt nem | gomb hatasara
adddott metszéspont. torlodik.

3047 | NEM KAPCSOLHATO AT | Ha konturkévetés kozben (G41, G42) a Az lizenet RESET
konturon iranyvaltast programozott (G41 gomb hatasara
 G42, vagy G42 2 G41) és ez a kor ko- | torlodik.
zéppontjanak athelyezésével sem oldhatd
meg.

3048 | INTERFERENCIA HIBA Ha konturkovetés kozben (G41, G42) in- Az ilizenet RESET
terferencia hiba 1ép fel. gomb hatasara

torlodik.

3049 | KORIV TUL HOSSZU Ha a kor (G2, G3) ivhossza til nagy. Az iizenet RESET
gomb hatasara
torlodik.

3050 | NINCS REFPONT G29, Ha G29, vagy G30 utasitas végrehajtasa e- | Az lizenet RESET

G30 16tt nem tortént refpontfelvétel a mondat- gomb hatasara
ban programozott tengelyeken. torlodik.

3051 G22, G28, ... G31, G37 Ha G22 mondatban a megengedett cimek- | Az lizenet RESET
tol eltérd cimet talal, gomb hatasara
ha G22 mondatban P értéke nem 0, vagy 1, | torlédik.
ha G22 mondatban X Y Z és I J K cimek
értéke kozotti relacio nem jo,
ha G22 mondatban nem létez6 tengelyre
tortént hivatkozas,
ha G28, G29, G30 mondatban tengelyci-
men, N, P, F, M, S, T cimen kiviil mas van
programozva,
ha G30-nal P értéke nem 1, 2, 3, 4,
ha G31 mondatban tengelycimen N-en és
F-en kiviil mas cim van programozva,
ha G37 esetén 0 elmozdulas van progra-
mozva, vagy egynél tobb koordinatara tor-
tént hivatkozas.

3052 G76, G87 HIBA Ha G76 menetvagé ciklusban X(U), Z(W) | Az iizenet RESET
cimek valamelyike nincs kitoltve, vagy gomb hatasara
ha G86.1 furdciklus van programozva és a | torlddik.
féors6 nem orientalhato, vagy
ha G87 furociklus van programozva, a
féors6 orientalhatd, de G99 allapot van.

3053 | NINCS TALPPONT VAGY | Ha faréciklusban az R pont, vagy a furat Az iizenet RESET

R PONT talppontja nincs megadva. gomb hatasara
torlodik.
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3054 | G31 ROSSZ ALLAPOT- Ha G31 mondatban G16 allapot van, Az ilizenet RESET
BAN ha G41, vagy G42 allapot all fenn, gomb hatasara
ha valamelyik transzformacié6 (G51, torlodik.
G51.1, G68) be van kapcsolva,
ha G16, vagy G95 allapot van.
3055 | G37 ROSSZ ALLAPOT- Ha G37 mondatban Az iizenet RESET
BAN G16 allapot van, gomb hatasara
ha hosszkorrekciora utalé G kodot (G43, torlodik.
G44, G49) programoztak,
ha valamelyik transzformacio (G51,
G51.1, G68) be van kapcsolva.

3056 | VEGALLAS Ha a 3163 CHBFMOVE paraméter 1-be | Az iizenet RESET
van allitva, és a mondat programozott vég- | gomb hatasara
pontja a paraméteres végallashataron kiviil | torlédik.
esik.

3057 | TILTOTT TERULET Ha a 3163 CHBFMOVE paraméter 1-be Az lizenet RESET
van allitva, és a mondat programozott vég- | gomb hatasara
pontja a G22 utasitas altal megadott tiltott | torlodik.
teriiletre esik.

3058 | NEM LEHET DNC KOZ- Ha DNC megmunkalas kozben a féprog- Az tizenet RESET

BEN ramban M99 P, GOTO, vagy gomb hatasara
WHILE...DO, utasitasok szerepelnek. torlodik.

3059

3060

3061

3062

3063

3064 | HIBAS MAKRO KIFEJE- Ha makroutasitasokat tartalmazo kifejezés | Az lizenet RESET

ZES szintaktikailag hibas. gomb hatasara
torl6dik.

3065 TUL HOSSZU MONDAT Ha olyan hosszi mondatot programoztunk, | Az lizenet RESET
amely nem fér bele a pufferbe. gomb hatasara

torlodik.

3066 NINCS METSZESPONT Ha metszéspont szamitas megadasanal Az tizenet RESET
nincs metszéspont (pl. parhuzamos egye- gomb hatasara
nesek, koncentrikus korok, stb.) esetén. torlodik.

3067 G16-BAN HIBAS ,A Ha poléarkoordinatas adatmegadasnal ,A Az lizenet RESET
cimre hivatkozas esetén nem adodik vég- gomb hatasara
pont. torlodik.

3068 | HIBAS OLVASAS Ha a programfeldolgozas soran hibas szek- | Az lizenet RESET
tort olvas be a memoriabal. gomb hatasara

torl6dik.
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3069 | SZINTTULLEPES Ez a hiba akkor jon, Az iizenet RESET
ha a szubrutinhivas szintje tallépi a 8-at, gomb hatasara
vagy torlodik.
a makrohivas szintje a 4-et.
3070 | NEM LETEZO MONDAT- | Ha meg nem adott mondatszamra hivat- Az lizenet RESET
SZAMP, Q koztunk M99 P, vagy GOTO utasitasban, gomb hatasara
illetve a G70, G71 , G72, G73 esztergalod torlodik.
ciklusokban.

3071 | P HIANYZIK, VAGY HI- Ha szubrutinhivasnal (M98 P), vagy mak- | Az lizenet RESET
BAS rohivasnal (G65 vagy G66 vagy G66.1 P) | gomb hatasara

P cim nincs kitoltve, vagy torlodik.

P értéke nagyobb, mint 9999, vagy
P értéke negativ.

3072 | L MEGADASI HIBA Ha L cimen ismétlési szamot (M98 P L, Az iizenet RESET
G65 P L, vagy furdciklus esetén) progra- gomb hatasara
moztunk, vagy G10 utasitdsban hasznal- torlodik.
tunk L-et, és L értéke nagyobb mint
65000.

3073 | NEM LETEZO PROG- Ha szubrutinhivasnal (M98 P), vagy ma- | Az iizenet RESET

RAMSZAM krohivasnal (G65 vagy G66 vagy G66.1 gomb hatasara
P), torlodik.
a P cimen megadott szamu program nincs
a tarban,

vagy G-re, M-re, A, B, C, S, T-re alprog-
ram, vagy makrohivas van kijeldlve és a
vonatkoz6 alprogram nincs a tarban, vagy
épp azt az alprogramot, vagy makrot hivta
a programvégrehajtd, amit éppen szerkesz-
tiink (SZERKESZT képerny6kép).

3074 | ARVA G67 Ha olyan 6r6kl6d6é makrohivas vége (G67) | Az lizenet RESET
funkcidt talal, amelynek nincs meg a nyi- gomb hatasara
toparja (G66, G66.1). torlodik.

3075 | N MEGADASI HIBA Ha a mondatszam (N) értéke a programban | Az lizenet RESET
nagyobb, mint 16000000. gomb hatasara

torlodik.

3076 | NINCS PROGRAMVEG Ha a program vége nincs megadva M2, Az lizenet RESET
M30, M99, vagy % utasitasokkal. gomb hatasara

torlodik.

3077

3078

3079

3080 | HIBAS HIVATKOZAS #- Nem létez6 makrovaltozora (#...), vagy Az iizenet RESET

RA az adott utasitdsban meg nem engedett gomb hatasara
makrovaltozora (#...) vald hivatkozas. torlodik.
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3081 ,C ,R MEGADASI HIBA Letorés vagy lekerekités programozasakor | Az lizenet RESET
a ,C-t, vagy a ,R-et tartalmazd, vagy az azt | gomb hatasara
koveté mondatban nincs a kijeldlt sikhoz torlodik.
tartoz6 (legalabb egy) koordinata progra-
mozva.

3082 | NINCS VISSZATERES Alprogram, vagy makroprogram végén Az iizenet RESET

M99 nincs visszatérés (M99) programozva. gomb hatasara
torlédik.

3083 | R=0 Ha a programozott koriv, kezdéponti, vagy | Az lizenet RESET
végponti sugara 0. gomb hatasara

torlodik.

3084 |.C.RTULNAGY V. TIL- Ha megvalosithatatlan letorést (,C) vagy Az iizenet RESET

TOTT lekerekitést (,R) programoztak. gomb hatasara
torlodik.

3085 | G51 KORHIBA Ha tengelyenkénti 1éptékezés van progra- Az iizenet RESET
mozva (G51 XY Z1JK) és a kor sikjaban | gomb hatdsara
nem ugyanazt a 1éptékezési aranyt progra- | torlodik.
moztak.

3086 | G51 MEGADASI HIBA Ha tengelyenkénti 1éptékezés van progra- Az iizenet RESET
mozva (G51 XY Z1JK) és X és U, vagy | gomb hatdsara
Y és V, vagy Z és W egy mondatban sze- torlodik.
repelnek.

3087 | ILLEGALIS SIKVALASZ- | Ha a G76 menetvago ciklusban eszterga Az iizenet RESET

TAS vezérlén nem G18 allapot van. gomb hatasara
torlodik.

3088 | TILTOTT FOORSOMOZ- Ha a f6orsora nincs jeladd szerelve, és f6- | Az lizenet RESET

GATAS orso jeladot igényld utasitast programoz- gomb hatasara
tak, pl.: menetvagas, orientalas. torlodik.

3089 PUFFER TELE G41, G42 Ha kontarkovetés (G41, G42) kdzben, a Az lizenet RESET
puffer megtelt. gomb hataséara

torlédik.

3090 | #RASA TILOS Nem irhat6 makrovaltozo (#...) irsi kisér- | Az lizenet RESET
lete. Ez adodhat a makrovaltozo jellegébdl | gomb hatdsara
(pl: #1000, ... #1015), vagy ha a 9101 torlodik.
WRPROTI, 9102 WRPROT?2 paraméte-
ren le van tilva makrovaltozo irésa.

3091 HIBAS MUVELET #-VAL | Ha makrovéltozon (#...) végzett miiveletek | Az iizenet RESET
esetén az operandusok tipusai nem 6sszee- | gomb hatasara
gyeztethetdek.. Pl: olyan makrovaltozok torlodik.
kozott végziink logikai dsszeadast (AND)
amely fixpontosan nem abrazolhat6 32 bi-
ten.

3092 | 0-VAL OSZTAS # Ha makroformula kifejtése soran 0-val ké- | Az tlizenet RESET
ne osztani. gomb hatasara

torlodik.
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3093 | PUFFER TELE # Makrovaltozokkal megtelt a puffer. Az tizenet RESET
gomb hatasara
torlodik.

3094

3095

3096

3097

3098 | HIBAS ARGUMENTUM Ha egy fiiggvényt az értelmezési tartoma- | Az lizenet RESET
nyon kiviili értékkel akarnak kiszamitani. gomb hatasara
Ha SQRTI[-4], vagy ASIN[2]), torlodik.
ha BCD utasitasnal az atalakitott szam
nem abrazolhat6 8 tizedes jegyen,
ha BIN utasitasnal a dekadokon nem BCD
szam van megadva.

3099

3100

3101 | MONDATOT NEM TALA- | Ha mondatkeresés kézben a végrehajtasi Az ilizenet RESET

LOM szekvencia végigolvasasa soran nem Iép ra | gomb hatasara
a keresésre kijelolt mondatra és eléri a torlodik.
program végét (M2, M30, vagy %).

3102 | ROSSZ POZICIO G12.1 Polarkoordinatas interpolacio bekapcsola- | Az iizenet RESET
sakor (G12.1) gomb hatasara
az 1. fétengely pozicidja 0, vagy torlodik.

a 2. fétengely pozicidja nem 0.

3103 HATARON KiVUL Ha a G36, G37 szerszamhosszmérés mon- | Az iizenet RESET
dat végrehajtasa soran a programozott vég- | gomb hatasara
ponttol mért, a 8002 ALADIST paramé- torlodik.
teren meghatarozott sugara koron beliil
nem jOn meg a tapinto jele ezt a hibat jelzi.

3104 | KORREKCIOS ERTEK Ha a G36, G37 ciklus sorén a médositott | Az iizenet RESET

TUL NAGY kopasérték nem esik a +/— 16000 inkre- gomb hatasara
mens tartomanyba. torlodik.

3105 | TUL SOK ZSEB Ha a G71, G72 nagyolo6 ciklusok végrehaj- | Az lizenet RESET
tasa soran a konturban 10-nél tobb vissza- | gomb hatasara
hajlo zsebet taldl eszterga vezérld esetén. torlodik.

3106

3107

3108

3109

3110
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3111
3112
3113
3114
3115
3116
3116
3118
3119
3120
3121
3122
3123
3124
3125
3126
3127
3500 | SZERKESZTES ALATT Ha automta végrehajtasra kijelolt progra- Az iizenet RESET
mot szerkesztiink automata lizemben, vagy | gomb hatasara torl6-
kézi adatbeviteli végrehajtasra kijeloltet dik.
kézi adatbeviteli izemben, ¢és kdozben A program akkor in-
START-ot nyomunk, a mellékelt hibalize- | dithatd, ha a szer-
net keletkezik. kesztés befejezése u-
tan kilapozunk a
SZERKESZT képer-
nyOképbdl.
3502 | ROSSZ BAUDRATE ER- Ha a 2002 BAUD RATE paraméteren nem | Az iizenet RESET
TEK szabvanyos, vagy a vezérld altal nem ér- gomb hatasara
telmezett atviteli sebesség van bedllitva. torlodik.
DNC iizemben jon el6. A vezérld altal ér-
telmezett atviteli sebességeket a paraméter
leiras tartalmazza.
3503 SOROS PUFFER MEG- Ha DNC megmunkalas folyaman a cikli- Az iizenet RESET
TELT kus puffer megtelt. gomb hatasara
torlodik.

Az adatatvitelt Ujra
kell inditani.
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3504 | SZERSZAMHELY TABLA | Ha a szerszamhely tablazat ellendrzd Az lizenet RESET
HIBAS Osszegét az NC hibasnak talalja. gomb hatasara

torlodik.
A szeszamhely tabla-
zatot ujra kell szer-
keszteni.

3505 | NEM LETEZO PROGRAM | Ha egy programot kijeloltiink automata, Az iizenet RESET
vagy kézi adatbeviteli tizemben valo6 vég- gomb hatasara
rehajtasra, majd a programot tordltiik és e- | torlodik.
zutan anélkiil, hogy 01j programot jeloltiink
volna ki, automata, vagy kézi adatbeviteli
iizemben START-ot adunk.

3507 | FELULIR (Y/N) Ha programvégrehajtas kdzben a futd Ha a régi programot
program olyan szamu programot akar a ve- | feliil kivanjuk irni
z¢rl6 memoridjaba tdlteni a DPRNT utasi- | nyomjuk meg az Y
tassal, amely programszam alatt a vezérlé | billentytit, ha nem
kdnyvtaraban mar van bejegyezve prog- nyomjuk meg az N,
ram ezt az lizenetet adja a vezérld. vagy RESET gombot.

3508 | NC ALLAPOT TABLA HI- | Ha az 4ltalanos NC allapotot tartalmazd, | Az iizenet RESET

BAS kikapcsolasra meg6érz6dé memoriateriilet gomb hatasara
ellendrzo 6sszege meghibasodott. Ezek az | torlodik.
adatok a kovetkezok: Teendo: a felsorolt a-
G20/G21: inch/metrikus méretmegadas; datok megadasa.
a bejegyzett hosszkorrekcid szama (H), il-
letve, melyik tengelyen érvényes;
mely programok voltak kijel6lve automata,
ill. kézi adatbeviteli végrehajtasra;
DNC allapot;
ha a kikapcsolas programvégrehajtas koz-
ben tortént, melyik mondat végrehajtasa
szakadt meg.
3509 | ELTARTAM TABLA HI- | Ha a szerszém €ltartam téblazatot tartal- Az iizenet RESET
BAS maz0, kikapcsolasra meg6rz6dé memoria- | gomb hatasara
teriilet ellenérz6 6sszege meghibasodott. torlodik.
A szeszam ¢éltartam
tablazatot 0jra kell
szerkeszteni.
3510 | KORREKCIOS TABLA Ha a szerszamkorrekcios tablazatot tartal- | Az iizenet RESET
HIBAS mazd, kikapcsoldsra megdérz6d6é memoria- | gomb hatdséara
teriilet ellendrzé 6sszege meghibasodott. torlodik.
A szeszamkorrekcios
tablazatot tjra kell
szerkeszteni.

3511 | NULLPONT TABLA HI- Ha a munkadarab nullponteltolasokat tar- | Aziizenet RESET

BAS talmazo, kikapcsolasra megérz6dé memo- | gomb hatasara
riateriilet ellen6rz6 6sszege meghibaso- torlodik.

dott.

Ujra be kell mérni a
munkadarab nullpon-
tokat.
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3514 | FELULIRASI HIBA Ha DNC iizemben a soros adatatvitel koz- | Az iizenet RESET
ben két byte egymasra szalad anélkiil, gomb hataséara
hogy az el6zdt ki tudna olvasni, a vezérld torlodik.
ezt a hibat adja. A betoltést ujra kell

inditani.

3515 | PARITAS HIBA Ha DNC iizemben a soros interfészen ke- Az iizenet RESET
resztiil torténd betoltésnél hibas parossagu | gomb hatdsara
adat érkezik a vezérlébe. Akkor is ez a hi- | torlddik.
ba jon, ha az ado- és vevGoldalon beallitott | A betdltést ujra kell
parossagi paraméter kiilonb6z6. inditani.

3516 | KERET HIBA DNC iizemben jon el6. Keret hiba az add Az iizenet RESET
és vevoboldal kiilonbozé paraméter beallitd- | gomb hatdsara
sabol adodik. Ezek a kdvetkezok: torlodik.
baudrate, A betdltést Gjra kell
szohossz, inditani.
stop bitek szdma.

3518 | KONYVTAR TELE A hattértarban maximum 254 programot Az iizenet RESET
lehet tarolni, mert a vezérlébe épitett allo- | gomb hatasara
manykezeld ennyi program nyilvantartasat | torlédik.
engedi meg a konyvtarban. Ha ennél tob- Ha uj programot ki-
bet akar beirni programvégrehajtas kozben | vanunk felvenni, t6-
POPEN utasitas hasznalataval ez a hiba rolni kell a régiek ko-
jon. ziil valamelyiket.

Ez nem jelenti feltétlen azt, hogy nincs
tobb szabad memoriateriilet a hattértarban.

3519 | MEMORIA TELE Ha a vezérldbe épitett hattértar megtelt Az lizenet RESET
programvégrehajtas kozben BPRNT, vagy | gomb hatasara
DPRNT utasitasok hatasara, ezt az lizene- torlodik.
tet adja az NC. Torolni kell a régiek

koziil valamelyiket.

3520 | NINCSILYEN ALLO- Ha DPRNT, vagy BPRNT utasitassal ada- | Az iizenet RESET

MANY tot akarunk kiadni €s nincs csatorna meg- gomb hatasara
nyitva POPEN utasitassal. torlodik.

3524 | ALLOMANY NINCS Ha az NC valamelyik tevékenysége nem Az lizenet RESET

NYITVA megnyitott allomanyba akar beleolvasni. gomb hatasara
torlédik.
Nem felhasznaléi hi-
ba, a kezel6 nem tud-
ja elharitani.

3528 | HELYTELEN HIBAKOD Ha az allomany kezelése k6zben nem Az iizenet RESET
megengedett hibakod generalodott. gomb hatasara

torlodik.

Nem felhasznaloi hi-
ba, a kezel6 nem tud-
ja elharitani.
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3530 | RENDSZER HIBA Az NC miikddteté programjanak belso Az lizenet RESET
kommunikacios hibaja. gomb hatasara

torlodik.

Nem felhasznaloi hi-
ba, a kezel6 nem tud-
ja elharitani.

3545 | MAKRO TABLA HIBAS | Haa #500...#599 makrovéltozokat tartal- | Az iizenet RESET
mazo, kikapcsolasra megdrz6d6é memoria- | gomb hatasara torl6-
teriilet ellenérzd 0sszege meghibasodott. dik.

A makrovaltozok tab-
lazatat Gjra kell szer-
keszteni.

3549 OROKLODO FUNKCIOK | Ha az AUTOMATA iizemmodot FUGG Az lizenet RESET

VISSZ? 1 allapotbol inditjuk START-tal a vezérlés gomb hatasara torl6-
STOP allapotot vesz fel és az OROKLO- | dik és a FUGG alla-
DO FUNKCIOK VISSZ? I kérdést teszi pot megmarad.
fel (I=igen). A <SHIFT> gomb megnyo-
maséra az OROKLODO FUNKCIOK

3550 OROKLODO FUNKCIOK VISSZ? N kérdést tesz fel (N =nem). Az

VISSZ? N iizeneteket valtogathatjuk a <SHIFT>
gomb hasznalataval. Ha START-ot nyo-
munk az {izenetszovegnek megfeleléen
visszaallitja a felfiiggesztés eldtti allapotot
(D, vagy nem (N).

4000 | MAKRO HIBA 000 Az alkatrész programbol a #3000 makro- Az lizenet a RESET
valtozonak torténd értékadassal a kovetke- | gomb hatasara

. z0 formatumu hibaiizenetet lehet adni: torlodik.

4001 ( MAKRO HIBA 001 #3000=nnn(HIBA SZOVEGE) ahol
nnn=0,1,2,...999 és a zardjelben egy tet-

4002 | MAKRO HIBA 002 szbleges szoveg. Az nnn szam hatarozza
meg a hiba kodjat. (K6d=4000+nnn) Ha
nincs kitoltve a hiba kodja mindig 4000.

Ha a valtozonak nem adtunk szoveges ér-
téket a szoveg mindig MAKRO HIBA nnn

4999 | MAKRO HIBA 999 lesz, ha adtunk a zarojelben megadott szo-
veg keriil kiirasra.

5000 | MAKRO UZENET 000 Az alkatrész programbol a #3006 makro- Az lizenet hatasara az
valtozdnak torténd értékadassal a kovetke- | NC STOP allapotot

. z6 formatumu iizenetet lehet adni: vesz fel. START ha-

5001 | MAKRO UZENET 001 #3006=nnn(UZENET SZOVEGE) tasara a kovetkez
ahol nnn=0,1,2,...999 és a zarojelben egy mondatra 1ép.

. tetszéleges szoveg. Az nnn szam hatdrozza | Az iizenetet a RESET

5002 | MAKRO UZENET 002 meg az lizenet kodjat. (K6d=5000+nnn) gomb torli, de, ha
Ha nincs kitdltve az iizenet kodja mindig ezutdn START-ot
5000. adunk, mint az 6sszes
Ha a véltozénak nem adtunk szoveges ér- tobbi esetben az iize-
téket a szoveg mindig MAKRO UZENET | net tjra kifrodik.

5999 | MAKRO UZENET 999 nnn lesz, ha adtunk a zérojelben megadott

szoveg keriil kiirasra.
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Beturendes index:

Abszolat pozicid . .................. 22
Adat ... .. 53
CANCEL ..... ... ... ... ... 119
Cim ... 53
Elotolas . .......... ... ... ... . ... 88
El6tolas novelése .................. 94
El6tolas STOP . ................... 91
FEEDHOLD ..................... 12
Feltételes megallas ................. 92
Foéorso fordulatszdm ................ 89
Funkcidé zaras ..................... 98
Fuarociklusok megszakitasa . ...... ... 103
Futtatdsra kijelolt program ... .. ... 13,30
Gépzarva ........ ... ... ... ... 98
Geépipozicid ......... ..., 22
Gyorsmeneti sebesség .............. 89
Homérséklet ....................... 7
IdO ..o 47
Ismétlésiszdm ................... 115
Kezelépanel ....................... 8
Kijelolésav . ............ ... .. .... 29
Konturkovetés megszakitasa ........ 104
Kornyezei hémérséklet . .............. 7
MIO ... 22,24
Megszakitds ..................... 100
Mondat .......... ..., 53
Mondatkeresés ............ 32,115,136
Mondatkihagyéas ................... 94
Mondatszam ............. 115,118, 134
Munkadarabszamlaldé ............... 47
NC iizemkészség .................. 13
Osszes pozicid .................... 22
Paraméter ............... ... ...... 50

CLCV 45

CROSSDOT ..., 43

FMULT ..... ... .. ... 94

RAPOVER ..................... 89

REFDIS ....... ... .. . .. 123

SENUMB........... ... .. .. ... 18

SWLENGTH ................... 123

SWSHIFT ..................... 124

TYPEMATIC ................... 11

ZERODIS ................. 124, 125
PLCtablazat ...................... 49
Pozicid ........ ... ... . L. 22

Abszolat . ............... ... ..... 22

GEpl .o 22

OSSZES .« o v v 22

Relativ ... . 22

Végponti ............ .. ... .. ..., 22
Programvége ..................... 93
Programformatum .................. 54
Programkezdet .................... 54
Programnév ....................... 33
Programozott STOP ................ 92
Programszam ..................... 33
Programvég . ......... ... ... ... .... 54
Relativ pozicid .................... 22
RESET ............ 33,45,92,100,115
SHIFT ... 101
Statuszmezd .......... ... ... ... ... 11
Szarazfutas .. ..................... 97
Szazalék kapcsolok .. ............... 88
Sz6 . 53
Tarolast hémérséklet ................ 7
Tengelyek zardsa .................. 98
Ujrainditds ...................... 100
Uzenet .. ..o 119
Uzenetmezd . ....ooveeeenenennn.. 13
Végponti pozicid .................. 22
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