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A CNC technikában használt német műszaki szavak
A köszörűkorong szabályozása


Abrichten ( Abziehen )

Ábrázolás




Darstellung

Ábrázolási ablak ( Grafikus ábrázolásnál )
Darstellungsfenster

Abszolút méretmegadás


Absolute Maßangaben

Acél





Stahl

Acélöntvény




Stahlguß

Alakeltérés




Formabweichung

Alapidő





Grundzeit

Alaplap





Grundplatte

Alaplap





Grundplatte

Alaplyuk




Einheitsbohrung

Alapvonal ( nullavonal )



Nullinie

Alátét





Unterlagscheibe, Scheibe

Állítható dörzsár



Spreizreibahle

Állóbáb





Feststehender Setzstock

Alprogram száma



Unterprogrammanfang, Unterprogramname

Alprogram




Unterprogramm-Speicher

Alprogramhívás




Unterprogrammaufruf

Alsó határeltérés



Unteres Abma(
Alsó határméret



Kleinstma(
Alulnézet




Untersicht

Alumíniumötvözet



Aluminiumlegierung

Anya





Mutter

Anyamenet




Innengewinde

Ár





Ahle

Átjáró





Durchgang

Munkahely




Arbeitsplatz

Átkapcsolás




Umschalten

Átlagos érdesség



Aritmetischer Mittenrauhwert

Átmeneti illesztés



Übergangspassung

Átmérő





Durchmesser

Automataacél




Autamatenstahl

Az előgyártmány befoglaló mérete 

Rohteilkontur

Az előkészített szerszám becserélése

Werkzeugwechsel mit automatischem Rückzug

Báb





Setzstock  ( Lünette )

Balmenet




Linksgewinde

Bázis





Basis ( Base )

Bázisfelület




Bezugsfläche

Befejező megmunkálás



Feinbearbeitung

Befogókészülék ( készülék )


Vorrichtung(en)

Befogóprizma




Aufnahmerprisma

Bekapcsolás




Einschalten  (Einrücken)

Belső átmérő (magátmérő)


Kerndurchmesser

Bér





Lohn

Bronz





Bronze


Sárgaréz




Messing

Célgép





Zielagregat

Cementálás ( szenesítés )


Aufkohlen ( Einsetzen, Zememntieren )

Ciklushívás 




Aufruf des Arbeitszyklus

Csapágy




Lager

Fedél





Deckel

Csapszeg




Stift

Csarnok ( üzemcsarnok )


Halle

Csavar





Schraube

Csavarhúzó




Schraubenzieher

Csavarkötés




Schraubverbindung

Csavarrugó




Schraubenfeder

Cserélhetőség




Austauschbarkeit

Csiga





Schnecke

Csigakerék




Schneckenrad

Cső





Rohr

Csőmenet




Rohrgewinde

Csúcs ( állócsúcs )



Spitze ( Körnerspitze, Zentrierspirtze )

Csúcsfurat ( csúcsfészek )


Zentrierbohrung

Csúcsmagasság



Spitzenhöhe

Csúcsnélküli köszörülés


Spitzenloses Schleifen

Csúcstávolság




Spitzenweite

Darabidő




Stückzeit

Derékszög




Rechter Winkel, Rechtwinkel

Dolgozó ( alkalmazott )



Werktätiger ( Berufstätiger )

Domború félkörmaró



Konvexer Halbkreisfräser

Domborúság




Konvexität

Dörzsár




Reibahle

Dörzsárazás




Reibzyklus 

Dörzsköszörülés ( hónolás )


Ziehschleifen ( Honen, Lang( hub )honen )

Dörzsölés




Reiben

Dugós idomszer



Lehrdorn

Durvalemez




Grobblech

Edzés





Härten ( Härtung )

Egyedi gyártás




Einzelfertigung

Egyélű fúró




Hohlbohrer

Egyenes interpoláció 



Gerade Interpollation

Egyenes




Gerade Linie ( Gerade )

Egyenesség




Geradheit

Egyenetlenségmagasság  


Mittlere Rauheit

Egyenirányú marás



Gleichlauffräsen

Egyetemes szerszámmarógép


Universal-Fr(smaschine

Egyetemes eszterga



Universal-Drehmaschine

Egyetemes ( univerzális )


Universal-Werkzeugmaschine

Egyetemes vízszintes marógép 

Universal- Fr(smaschine

Egyoldalas szögmaró



Einseitiger Winkelfräser

Egytengelyűség



Koaxialität

Ék





Keil

Ékszíj





Keilriemen

Elektrokorund




Elektrokorund

Élesmenet




Spitzgewinde

Élettartam ( tartósság )



Lebensdauer

Selejt





Ausschu(
Elfordítható asztal



Schwenktisch

Ellenállás-hegesztés



Widerstandsschwei(en

Ellenirányú marás



Gegenlauffräsen

Ellenőrző tüske




Prüfdorn

Ellenőrző lap




Prüfplatte

Élletörés




Anfasenübergang

Elmozdulás gyorsmenetben 


Eilgang

Előgyártmány




Rohteil


Előkészítési és befejezési idő


Rüstzeit

Elölnézet




Vorderansicht

Előrajzolás ( bejelölés )



Anrei(en

Előtolás mm/perc-ben



Vorschub in mm/min,     

Előtolás mm/fordulat-ban


Vorschub in mm/U,    

Előtolás 100%




Vorschub 100%

Előtolás-override hatásos


Vorschuboverride wirksam

Előtolási sebesség             


Vorschubgeschwindigkeit

Előtoló mozgás pontos megállással  
 
Vorschubbewegung mit Genauhalt

Előtoló mozgás    



Vorschubbewegung

Előtolószekrény



Vorschubkasten

Élrátét





Aufbauschneide ( Schneidenansatz )

Első hűtőfolyadék szivattyú be


Kühlmittel Nr. 1 Ein

Élsugárkorrekció kontúrtól jobbra

Werkzeugbahnkorrektur rechts

Élsugárkorrekció kontúrtól balra

Werkzeugbahnkorrektur links

Élsugárkorrekció kontúrig, merőlegesen 
Werkzeugbahnkorrektur horizontal

Élsugárkorrekció kontúrig, merőlegesen
Werkzeugbahnkorrektur vertikal

Élsugárkorrekció kikapcsolása 


Werkzeugkorrektur aufheben

Éltompítás




Fase

Érdesség




Rauheit

Érintő





Tangente

Erő





Kraft

Erősen ötvözött acél



Hochlegierter Stahl

Eszterga




Drehmaschine ( Drehbank )

Esztergakés




Drehmei(el

Esztergálás




Drehen ( Drehbearbeitung )

Esztergatokmány



Drehfutter

Faragás




Schroten

Faráspoly




Raspel

Felső határméret



Grö(tma(
Felső határeltérés



Oberes Abma(
Feltételes ugrás 



Bedingter Sprungbefehl

Feltűzhető  dörzsár



Aufsteckreibahle

Felület





Fläche ( Oberfläche )

Felületi edzés




Oberflächenhärten

Felülnézet




Draufsicht

Fém





Metall

Fémforgácsoló szerszámgép


Werkzeugmaschine

Fémfűrészlap




Bügelsägeblatt

Fényesítés ( polírozás )



Polieren ( Schwabbeln )

Feszítő- ( expanziós ) tüske     


Verstellbarer Dorn

Feszültségcsökkentés



Spannungsarmglühen

Finom métermenet



Feingewinde

Fizetés





Lohn, Gehalt ( Entlohnung )

Fogankénti előtolás



Zahnvorschub

Fogaskerék




Zahnrad

Fogasléc




Zahnstange

Fogásmélység




Schnittiefe

Fogazás




Verzahnen

Fogazott szíj




Zahnriemen

Folyóforgács




Flie(span

Fordulatonkénti előtolás


Umdrehungsvorschub

Fordulatszám




Drehzahl

Fordulatszám




Spindeldrehzahl

Forgácskeresztmetszet



Spanungsquerschnitt

Forgácsolás




Zerspanen

Forgácsolóél




Schneide

Forgácsolólapka



Schneidplatte ( Hartmetallplatte )

Forgácsolósebesség



Schnittgeschwindigkeit

Előtolás




Vorschub

Forgácsolószerszám



Schneidwerkzeug

Forgácsszélesség



Spanungsbreite

Forgácstörő




Spanbrecher

Forgácsürítés




Spänespülung

Forgácsvastagság



Spanungsdicke

Forgócsúcs




Umlaufende Spitze

Forrasztottlapkás forgácsolókés    
Mei(el mit aufgelöter Schneidplatte

Főorsó jobbra és szivattyú be 
Arbeitsspindel-Rechtslauf und Kühlmittel Ein

Főorsó forgás leállítás



Arbeitsspindel-Stop

Főorsó forgás jobbra



Arbeitsspindel- Rechtslauf

Főorsó forgás balra



Arbeitsspindel-Linkslauf

Főorsó balra és szivattyú be 

Arbeitsspindel-Linkslauf und Kühlmittel Ein

Főorsó




Spindel

Főorsóvég




Spindelkopf

Főprogram azonosítója


Programmanfang, Programmname

Főprogram




Teileprogramm-Speicher

Fúr





Bohren

Fúrás





Bohren

Furat
                                     


Bohrung

Furat kiesztergálás



Ausdrehzyklus

Furatköszörülés



Innenschleifen

Furatot esztergál



Ausdrehen

Furatvasalás




Dornen

Fúró





Bohrer


Fúró-maró mű




Waagerechtbohrmaschine

Fúróciklus




Bohrzyklus

Fúrógép




Bohrmaschine

Fúrókészülék




Bohrvorrichtung

Fúrópersely




Bohrbuchse

Fúrórúd




Bohrstange

Függőleges konzolos marógép


Senkrecht-Fräsmaschine

Függőleges fúrógép



Senkrechtbohrmaschine

Fűrésztárcsa ( körfűrész )


Nutenfräser ( Schlitzfräser )

Fűrészmenet




Sägengewinde

Gázhegesztés (  lánghegesztés )     

Gas-( schmelz- )schwei(en

Gépágy




Bett

Gépi menetfúró




Maschinengewindebohrer

Gépi idő ( főidő )



Hauptzeit

Gépi dörzsár




Maschinenreibahle

Gépműhely  (gépi megmunkáló-

Maschinenwerkstatt 

Gépolaj





Maschienenöl

Golyó





Kugel

Görgő





Rolle

Golyós csavarorsó



Kugelumlaufspindel

Gömb





Kugel

Görbe ( görbe vonal )



Kurve

Gördülőcsapágy



Wälzlager

Görgőzés ( görgős tömörítés )


Glattwalzen ( Prägepolieren )

Gyalulás




Hobeln

Gyár





Werk  ( Fabrik, Anlage )

Gyártóberendezés



Einrichtung

Gyémánt




Diamant

Gyorsacél




Schnellarbeitsstahl

Gyorsváltó fúrófej



Schnellwechselfutter

Hajtás





Antrieb

Hajtómű




Getriebe

Hántolás




Schaben

Hántolókés




Schaber

Harapófogó ( csípőfogó )


Bei(szange

Hárompofás tokmány



Dreibackenfutter

Háromszög




Dreieck

Haszon





Gewinn, Profit


Határméret




Grenzma(
Határmérő idomszer



Grenzlehre

Hátlap





Freifläche

Hatlapú anya




Sechskantmutter

Hátulnézet




Rückansicht

Hegesztés




Schweißen

Henger





Zylinder

Hengeres szár




Zylinderschaft

Hengeres tüske




Zylindrischer Dorn

Hengeres menet



Zylindrisches Gewinde

Kúpos menet




Kegeliges Gewinge

Hengerlés




Walzen

Homlok





Stirnfläche

Homloklap




Spanfläche

Homlokmaró




Stirnfräser

Homlokütés




Stirnlaufabweichung ( Planlaufabweichung )

Homorú félkörmaró



Konkaver Halbkreisfräser

Homorúság




Konkavität

Hordósság




Balligkeit ( Tonnenform )

Görbeség




Krümmung

Horony ( Beszúrás )



Nut ( Rille )

Horonymaró ciklus



Nutenfräszyklus

Hossz-szán




Bettschlitten ( Längschlitten)

Hosszesztergál




Längsdrehen

Forgácsolókés




Meissel

Hosszgyalu




Langhobelmaschine

Hosszlyukmaró




Langlochfräser ( Keilnutfräser )

Hosszmarógép ( portálmarógép )

Langfräsmaschine

Hosszmetszet




Längsschnitt

Hőálló acél




Wärmebeständiger Stahl

Hőkezelés




Wärmebehandlung

Hőkezelő kemence         


Wärmebehandlungsofen

Hulladék




Abfall, Schrott

Húzórugó




Zugfeder

Húzószerszám 




Ziehwerkzeug

Hűtő-kenő folyadék



Schneidflüssigkeit

Hűtőfolyadékszivattyú  ki


Kühlmittel Aus

Idomszer




Lehre ( Kaliber )

Idő





Zeit

Időbér ( időszakos bér )


Zeitlohn ( Stundenlohn )

Illesztés




Passung ( Sitz )

Illesztőszeg




Zylinderstift

Inditás





Anlassen  (Start)

Indukciós edzés



Induktionshärten

Ipar





Indrustrie

Ívhegesztés




Lichtbogenschweissen

Járulékos idő




Verteilzeit

Játék





Spiel

Jobbmenet




Rechtsgewinde

Jövedelmezőség



Rentabilität

Kalapács ( lakatoskalapács )


Schlosserhammer

Keményfém




Hartmetall

Keményfém lapka



Hartmetallplatte

Keményfém váltólapka



Hartmetall Wenderplatte

Keményfémlapkás fúró



Hartmetallbestückter Bohrer

Keménység




Härte

Kenés





Schmierung

Kenőolaj




Schmieröl

Kenőzsír




Schmierfett

Képernyő




Schirm (Bildschirm)

Kerekcsörű fogó



Rundzange

Keresztél




Querschneide

Keresztmetszet




Querschnitt

Keresztszán




Planschlitten ( Querschlitten )

Keresztszán




Planschlitten

Keretes fémfűrész



Bügelsäge

Késszán




Oberschlitten ( Handsupport )

Késtartó




Werkzeughalter

Kétoldalas szögmaró



Doppelseitiger Winkelfräser

Kezel, kiszolgál




Bedienen

Kezelőpult




Bedienentafel

Kézi dörzsár




Handreibahle

Kézi menetfúró




Handgewindebohrer

Kézikar                



Steuerhebel

Kikapcsolás




Ausschalten  (Ausrücken, Auslösen)

Kitörés ( részmetszet )



Ausbruch, Teil ( aus ) schnitt

Koordináta-fúrógép



Lehrenbohrmaschine

Korrosióálló acél



Nichtrostender Stahl

Kovácsműhely




Schmiede  (Hammerwerk)

Kovácsolás




Schmieden

Köbös bór-nitrid ( elbor, borazon ) 

Kubisches Bornitrid

Könnyűfém




Leichtmetall

Kör





Kreis

Köracél





Rundstahl

Köralakeltérés




Kreisformabweichung

Körlakúság




Rundheit

Körasztal rögzítés



NC-Rundtisch geklemmt

Körasztal oldás




NC-Rundtisch gelöst

Körasztal




Rundtisch

Körfűrész




Kreissägemaschine

Körinterpoláció ( OMJM )


Kreisinterpolation, im Uhrzeigersinn

Körinterpoláció  ( OMJE ) 


Kreisinterpolation, im Gegenuhrzeigersinn

Körmöskulcs




Hakenschlüssel

Körüreg ciklus




Kreistaschenfräszyklus

Köszörűkorong




Schleifscheibe

Köszörülés




Schleifen

Kötés





Verbindung

Középátmérő




Flankendurchmesser

Központfúró




Zentrierbohrer

Központosítócsap



Aufnahmebolzen

Kúp





Kegel

Kúpátalakító hüvely



Reduzierhülse

Kúpos tüske




Kegeldorn

Kúpos dörzsár




Kegelreibahle
2940

Kúpos
szár




Kegelschaft

Kúposság




Konizität

Kúposszeg




Kegelstift

Külső átmérő




Aussengewinde

Lágyítás




Glühen

Lakatosmunka




Schlosserei

Lánc





Kette

Lánchajtás




Kettentrieb ( Kettengetriebe )

Lánckerék




Kettenrad

Lángedzés




Flammenhärten ( Brennhärten )

Lapos szíj




Flachriemen

Laposfogó




Flachzange

Laposfúró ( szívfúró )



Spitzbohrer

Laposvágó




Meissel

Laprugó




Blattfeder

Laza illesztés




Spielpassung

Legömbölyítés




Kehle

Lekerekítés




Eckenrundung

Lemezalakítás




Blechumformung

Lépcsős fúró




Stufenbohrer

Lépcsős metszet



Stufenschnitt

Lyuk





Loch

Lyukasztás




Lochen

Marás





Fräsen

Maró





Fräser

Marógép




Fräsmaschine

Marótüske




Fräsdorn

Második hűtőfolyadékszivattyú be

Kühlmittel Nr. 2 Ein

Maximális egyenetlenség


Rauhtiefe

Megállítás




Anhalten

Megeresztés




Anlassen

Megyoldali idomszer



Gutlehre

Megyoldali határméret



Maximum-Material-Mass ( Gutseite )

Mellékidő




Nebenzeit

Melléküzem




Hilfswerkstatt

Mélyfúró ciklus 




Tieflochbohrzyklus

Menesztő




Mitnehmer

Menesztőcsap




Mitnehmerbolzen

Menesztőszív




Mitnehmerherz

Menesztőtárcsa



Mitnehmerscheibe

Menet





Gewinde

Menetes idomszer



Grewindelehre

Menetfúró




Gewindebohrer

Menetmarás




Gewindefräsen

Menetmetsző




Schneideisen

Menetmetszőfej ( menetvágófej )

Gewindeschneidkopf

Menetvágás




Gewindeschneiden

Merés





Messen

Méret





Ma(
Méretarány




Ma(stab

Méretmegadás -MM-ben


Metrisches Eingabesystem

Méretmegadás -Zollban


Zoll-Eingabesystem

Méretszám
 



Ma(zahl

Méretvonal




Masslinie

Mérnök





Ingenieur

Mérőhasáb




Endmass ( Parallelendmass )

Merőleges




Senkrechte

Merőlegesség



Rechtwinkligkeit

Merőműszer




Me(gerät

Mérőóra ( indikátoróra )


Messuhr

Métermenet




Metrisches Gewinde

Metrikus kúp




Metrischer Kegel

Metszet




Schnitt ( Schnittansicht )

Metszősík




Schnittebene

Mikróméter




Mikrometer ( Me(schraube)

Minőségijel




Qualitätszeichen

Mondatszám




Satznummer

Morse-kúp




Morsekegel

Mozgóbáb




Mitlaufender  Setzstock

Munka




Arbeit

Munkadarab




Werkstück

Munkadarab tisztitás


Werkstückreinigung

Munkahely-kiszolgálási idő

Wartungszeit

munkamenetben



Geradeninterpolation im Vorschub

Munkanorma ( teljesítmény )

Norm ( Leistungsnorm )

Munkapad ( satupad )


Werkbank ( Werkstisch )

Munkas




Arbeiter

Mutató




Zeiger

Tolómérce




Me(schieber ( Schiebleher )

Műanyag




Kunststoff

Elem, alkatrész



Teil

Műhelyrajz




Teil-Zeichnung ( Detailzeichnung )

műhelyvezető )

Műszak




Schicht

Műveletelem




Arbeitsstufe

Művezető ( munkavezető,


Meister ( Werkmeister, Obermeister )

Négypofás tokmány



Vierbackenfutter

Négyszög




Viereck

Nehézipar




Schwerindustrie

Nemesítés




Vergütung ( Vergüten )

Nemmegy-oldali határméret

Minimum-Material-Ma( ( Ausschu(seite )

Nemmegyoldali idomszer


Ausschusslehre

Nemvas fémek



Nichteisenmetall, Buntmetall

Névleges méret ( alapméret )

Nennmass

Nézet





Ansicht

Normaidő




Zeitnorm

Normál métermenet



Regelgewinde

Növekményes méretmegadás

Inkrementale Maßangaben

Növekményes nullponteltolás 

Nullpunkt-Verschiebung inkremental 

Nullponteltolás kikapcsolása

Nullpunktverschiebung aufheben







Keine Nullpunkt Verschiebung

Abszolút nullponteltolás


Nullpunkt-Verschiebung absolut

Nullponteltolás



Nullpunktverschiebung

Nyomás




Druck

Nyomógomb




Druckknopf

Nyomórugó




Druckfeder

Olaj





Öl

Oldalnézet balról



Seitensicht von links

Oldalnézet jobbról



Seitensicht von rechts

Olvasztás




Schmelzen

Orsóház




Spindelstock

Orsómenet




Aussengewinde

Osztályvezető



Abteilungsleiter

Osztás




Teilen

Osztófej




Teilkopf

Osztókör definíció



Lochkreisdefinition

Osztótárcsa




Lochscheibe ( Teilscheibe )

Ovalitás




Ovalität

Öntés





Giesen, Guss

Öntöde




Giesserei

Öntöttvas




Gusseisen  ( Gußeisen )

Öregítés




Altern ( Alterung )

Ötvözet




Legierung

Ötvözetlen acél



Kohlenstoffstahl

Ötvözött acél




Legierungsstahl

Ötvözött szerszámacél


Legierter Werkzeugstahl

Palástköszörülés



Aussenrundschleifen

Palástmaró




Walzenfräser

Pályavezérlés



Bahnsteuerung

Párhuzamosság



Parallelität

Pedál





Fusshebel (Pedal)

Percenkénti előtolás


Vorschubsgeschwindigkeit

Perem





Bund

Polárkoordináta



Polarkoordinaten

Pont





Punkt

Vonal





Linie

Pontdefiníció 



Punktdefinition

Ponthegesztés



Punktschwei(en

Pontosság




Genauigkeit

Pontossági osztály



Genauigkeitsklasse

Méretlánc




Masskette

Pontozás




Ankörnen

Pontvezérlés




Punktsteuerung

Pozícióeltérés



Positionsabweichung ( einer Achse )

Program




Steuerprogramm

Program vége, program elejére állás
Programmende + Rücksprung Prm.begin           Szerszámváltás tetszőleges pozición
Werkzeugwechsel bei beliebiger Position

Palettacsere




Palettenwechsel

Programozott Stop



Programm Stop

Programrész ismétlés


Wiederholfunktion

ráállás a  felület távolabbi oldalára 
Radiuskorrektur, über 

Ráhagyás




Zugabe ( Aufma( )

Rajz ( műszaki rajz )


Zeichnung

Raktár




Lager

Repedés




Ri(
Reszelő




Feile

Részleg




Werkstattsabteilung

Retesz




Pa(feder

Reteszhorony



Keilnut  ( Federnut )

Revolvereszterga



Revolverdrehmaschine

Revolverfej




Revolverkopf

Rögzítés ( szorítás )


Spannen ( Aufspannen )

Rugó





Feder

Rugós biztosítógyűrű (Seeger )

Sicherungsring

Csapágyazás



Lagerung

Satu





Schraubstock

Sebesség




Geschwindigkeit

Sík





Ebene

Síkköszörülés



Flachschleifen

Síklapúság




Ebenheit

Siklócsapágy



Gleitlager

Síktárcsa




Planscheibe

Skála





Skale

Sorozatgyártás



Serienfertigung

Spirálrugó




Spirálfeder

Sugár





Radius

Sugárfúrógép



Radialbohrmaschine

Fúrótokmány




Bohrfutter

Sugárirányú ( radiális ) ütés

Rundlaufabweichung

Süllyesztő




Senker

Szabványosítás



Normung ( Standardisierung )

Szabvány




Norm ( Standard )

Szám





Zahl

Szám(jegy)vezérlésű


Numerisch gesteuerte

Számjegy




Ziffer

Szán





Schlitten ( Support )

Szán





Support ( Werkzeugschlitten, Schlitten )

Szánszekrény



Schlo(kasten

Százalék




Prozent

Szegecs




Niet

Szegnyereg




Reistock

Szegnyeregcsúcs rögzítése

Zus(tzliche M-Funktion

Szegnyereghűvely



Pinole

Szemcse




Korn

Szerelés




Montage

Szerkezeti acél



Baustahl

Szerszám




Werkzeug

Beállítás




Einstellen, Einrichten

Szerszámcsere az aktuális helyzetben
Werkzeugwechsel an aktueller Achsposition

Szerszámcsere aktuális tengely pozicion Werkzeugwechsel an aktueller Achsposition


Szerszámcsere, szerszámszám

Werkzeugaufruf

Szerszámcsúcs



Schneidenecke

Szerszáméltartam



Standzeit

Szerszámgép



Werkzeugmaschine

Szerszámkészítő műhely


Werkzeugwerkstatt, Werkzeugmacherei

Szerszámkopás



Werkzeugverschlei(
Szerszámkorrekció csere


Werkzeugkorrekturwechsel

Szerszámtár




Werkzeugmagazin

Szerszámtest



Klemmhalter

Szerszémacél



Werkzeugstahl

Szíj





Riemen

Szíjhajtás




Riementrieb (Riemengetriebe)

Szíjtárcsa




Riemenscheibe

Szilárd illesztés



Presspassung

Szilárdság




Festigkeit

Szilicium-karbid



Siliziumkarbid

Szimmetria




Symmetrie

Szimmetriaeltérés



Symmetrieabweichung

Szivattyú




Pumpe

Szorítóhüvely ( patron )


Spannbüchse

Szög





Winkel

szüksékletekre forditott idő

Tájolócsap




Abgeflachter Bolzen

Tájolt főorsó állj



Orientierter Spindelstop

Tányérrugó




Tellerfeder

Tár





Magazin

Szám(jegy)vezérlés ( NC )


Numerische Steuerung







( NC-Steuerung )

Technikus




Techniker

Technológus




Technologe

Téglalapüreg ciklus



Taschenfräszyklus

Teljesítménybér ( darabbér )

Stücklohn ( Leistungslohn )

Munkabér




Arbeitslohn

Tengely  (forgó)



Achse

Tengely  (álló)



Welle

Tengelykapcsoló



Kupplung

Tengelymetsződés



Kreuzung von Achsen

Tényleges méret



Istmass


Térfogat




Rauminhalt  ( Volumen )

Termék




Erzeugnis  (Produkt)

Termékminőség



Produktqualität

Minőség-ellenőrzés



Qualitätskontrolle ( Gütekontrolle )

Termelés




Produktion

Terület




Fläche

Tervező




Konstrukteur

Tokmány




Futter

Tokmánypofa, szorítópofa


Backen, Spannbacken

Torziós rugó




Drehstabfeder

Tömeggyártás



Massenfertigung

Tömítés




Dichtung

Törés





Bruch

Törés





Bruch

Trapézmenet




Trapezgewinde

Turbóreszelő  turbómaró )


Rotierfeile ( Turbofeile )

Tükörsimítás ( szuperfiniselés )   
 
Feinziehschleifen

Tükrösítés ( leppelés )


Läppen

Tükrözés kikapcsolása


Keine Spiegelbildbearbeitung

Tükrözés




Spiegelbildbearbeitung

Tűrés





Toleranz

Tűrésmező




Toleranzfeld

Tűreszelő




Nadelfeile

Tüske





Dorn

Ugró utasítás



Sprungbefehl 

Ujjmaró ( szármaró )


Schaftfäser ( Fingerfräser )

Ultrahangos megmunkálas

Ultraschallbearbeitung

Út (elmozdulás )



Weg ( Verrückung )

Üregelés




Räumen

Szerelőműhely  (-részleg)


Montagewerkstatt

Üzemvezető




Betriebsleiter

Vállalat




Unternehmen  (Betrieb)

Vállfelület




Schulter  ( Absatz )

Váltólapkás forgácsolókés


Klemmeissel

Várakozási idő



Verweilzeit      

Vázlat





Skizze ( Entwurf )

Vésés





Stossen

Vésőgép




Stossmaschine

Vezérorsó




Leitspindel

Villás idomszer



Rachenlehre

Vízszintes fúró-maró mű


Bohr- und Fräswerk

Vízszintes konzolos marógép

Waagerecht

vízszintes orsó 90°-al elforgatva

Ebenenanwahl Y-Z, horizontal um 90° gedreht

Vonal





Linie

Vonalhegesztés



Nahtschwei(en

Vonóorsó




Zugspindel

Whitworth-menet



Whitworth-Gewinde

X-Y sík kiválasztása,  vízszintes orsó
Ebenenanwahl X-Y, horizontal

X-Z sík kiválasztása,  függőleges orsó
Ebenenanwahl X-Z, vertikal

Y-Z sík kiválasztása,  

Záróméret




Schlie(mass

Alapcsap




Einheitswelle

Bordástengely



Keilwelle

Csigafuró




Spiralbohrer

Csúcssugár




Span

Furat- )sülyesztés



Senken

Kézikerék   




Handrad

Számlap




Teilring

Menetemelkedés



Gewindesteigung

Menetfúró ciklus



Gewindebohrzyklus

Normalizálás




Normalglühen ( Normalisierung )

Párhuzamos




Parallele Linie ( Parallele )

Simulátor-program:
Werkz.-Korr.



szerszámkorrekció

Daten Ein-Aus



adatok be-ki

Teileprogramm



program

Hauptprogramm


főprogram

Unterprogramm


alprogram

ZYKLEN




ciklusok

BEARBEITUNGSZYKLUS


megmunkálási ciklus
Diagnose




diagnosztika

COPY





másolás

MOVE





mozgatás / áttétel

RENAME




átnevezés

MDI-AUTOM.



automata kézi üzemmód

JOG





kézi üzemmód

Automatic




automata üzemmód

REPOS

PRESET

SPEICH.




mentés

LOESCH.




törlés

EDIT





szerkesztő üzemmód

PROGR.-HANDHAB.


programkezelés

PROGR. W(HLEN



programot kiválaszt / előhív

UNTERSTUETZ.



támogatás

KORR. SATZ



korrekciós mondat

UEBERSICHT



áttekintés

FREIGABE




hozzáférhetővé tétel

SPERREN




lezárás

AKTULELLER SATZ


aktuális mondat

AKTUELLE WERTE


aktuális értékek

DAT. EIN START



adat be start

DATEN AUSGABE



adatkiadás

DATEN IMPORT



adat importálás

NULLP.-VERSCH.



nullponteltolás

AUTOM. NULLP.



automatikus nullpont

SATZ VORLAUF



mondatszám beírás

PROGR. BEEINFL.



programot befolyásol

AUSBLENDEN

PROBELAUFVORSCHUB 

próbafuttatás

PROGRAMMIERTER HALT

programozott megállítás

EILGANG KORREKTUR


gyorsított menet korrektúra

DEKODIERUNGSEINZELSATZ

átkódolás

DRF-Handrad-Freigabe

kézikerék szabaddá tevése

EBENE




sík

3DVIEW




3 dimenzió

SATZNUMMER



mondatszám

G-FUNKTIONEN



G-funkciók

GERADE




egyenes

KREIS




kör

GEWINDE




menet

KONTUR




körvonal

VORSCHUB




előretolás

PARAMETER LOESCH.


paraméterek törlése

KREISBOGEN



körív

ABSPANEN




forgácsolás

EINSTICH




beszúrás

FREISTICH




szabványos beszúrás

SCHRUPPEN



kontúr nagyolás ráhagyással

PLAN AUSSEN



keresztnagyolás külső ráhagyással

LAENGS. INNEN



furatnagyolás hosszirányú ráhagyással

ZUSATZFKT.



kiegészítő funkció

ABLAGE




adattár 

1


