WWW.CNCcSzerviz.com

Programozasi hibak

Szam Hibauzenet Leiras
000 |Kérem a tapellatast A tapellatas kikapcsolasat kéré paraméter bevitele tortént, kapcsolja
kikapcsolni ki a gépet
001 [TH paritas hibatzenet TH hibaiizenet (helytelen paritasu karakter bevitele tortént) Javitsa ki

a szalagot

002 |TV paritas hibatizenet TV hibalizenet (a mondatban levé karakterek szama pératlan) Ez a
hibalizenet csak akkor jelentkezik, amikor a TV ellendrzés be van
kapcsolva
003 ([Tul sok digit A szamjegyek maximalis megengedett szamat meghalad6 adat
bevitele tértént. Nézze meg a maximalisan programozhaté értékeket.
004 [Cim nem talalhat6 Szamjegy vagy a "-" jel kerlilt bevitelre a mondat elején [évd cim
nélkul. Mddositsa a programot.
005 [Nincs adat a cim utan A cimet nem a megfelelé adat, hanem egy masik cim vagy EOB kaéd
kovette. Médositsa a programot.
006 [Negativ el¢jel illegalis "-"jel beviteli hiba (A "-" jel kerllt bevitelre olyan cim utan, amivel az
hasznalata nem hasznalhaté.Vagy két vagy tébb "-" jel kerilt bevitelre.)
Mddositsa a programot.
007 [Tizedespont illegalis Tizedespont "." beviteli hiba (Tizedespont kerlilt bevitelre olyan cim
hasznalata utan, amivel az nem hasznéalhaté. Vagy két vagy tobb tizedespont
kerilt bevitelre.) Modositsa a programot.
009 ([lllegalis cim beadas Hasznalhatatlan karakter bevitel tértént. Médositsa a programot.
010 |Nem megfelelé G kod Hasznalhatatlan G kod vagy nem rendelkezésre allé funkciohoz

tartoz6 G kéd van meghatarozva. Médositsa a programot.
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011 |Nincs el6tolasi érték El6tolasi értéket nem adtak parancsba egy forgacsolasi elétolashoz
parancs vagy az el6tolasi érték nem megfelel6 volt. Médositsa a programot.
014 |lllegélis emelkedés parancs Valtozé emelkedési menetvagasnal, a K cim altal a kimeneten
megjelenitett menetemelkedés névekmény és cstkkenés
meghaladja a maximalis parancs értékét vagy egy olyan parancs
kiadasa tortént, hogy a menetemelkedés negativ értéki lesz.
Mddositsa a programot.
020 |Radiusz tirés tallépés Kdrinterpolaciénal (G02 vagy G03) a kezd6pont és az iv kbzéppontja
kozotti tavolsag, valamint az iv végpontja és kdzéppontja kdzotti
tavolsag meghaladja a 3410 sz. paraméterben el6irt értéket.
021 |lllegalis sik tengely parancs | A (G17,G18,G19-¢l) kivalasztott sikban a nem létez6 tengelyre adott
ki parancsot korinterpolacional. Médositsa a programot.
022 |Kérinterpolacio Kdrinterpolaciénal az R radiusz vagy az iv kezdépontja és
kozéppontja kozotti tavolsag, I, J vagy K, nem lett meghatarozva.
023 |lllegélis radiusz parancs Kdrinterpolaciénal a radiusz megjeltlésénél, negativ értéket adott
parancsba az R cimre. Modositsa a programot.
028 |lllegalis sik kivalasztas A sik kivalasztasi parancsban, kettd vagy tébb, ugyanabban az
irAnyban 1évé tengelyre adott ki parancsot.Mddositsa a programot.
029 |lllegélis offset érték A T kéddal meghatarozott offset érték tdl nagy. Médositsa a
programot.
030 |lllegélis offset-szam A T funkcidban a szerszameltérésre meghatarozott offset-szam tdl
nagy. Mddositsa a programot.
031 |lllegélis P parancs a G10- Az offset érték G10-el torténd bedllitasakor a P cimet kbvetd offset-

ben

szam tul nagy volt, vagy nincsen meghatarozva.Médositsa a
programot.
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032 |[lllegalis offset érték a G10- Az offset érték G10-el torténd beallitasakor vagy a
ben rendszervaltozékkal térténd beirdasakor tul nagy volt.
033 [NRC-nél nincs megoldas Keresztezési pont nem hatarozhaté meg meg a szerszam
csucssugar kompenzaciéra. Médositsa a programot.
034 [Kor nem megengedett :ST- Az elinditast vagy torlést a G02 vagy GO3 lGzemmaodban hajtotta
UP/EXT végre szerszam csucssugar kompenzacional. Médositsa a
programot.
035 [(G31-re nem adhat6 parancs G31 volt meghatarozva szerszam csucssugar kompenzacio
Uzemmaodban. Médositsa a programot.
037 [Nem tud sikot valtani a Az offset sikja megvaltozott a szerszam cslcssugar
CRC/NRC-ben kompenzaciénal. M6dositsa a programot.
038 [Interferencia a korkoros Tulmaras fog torténni szerszam csucssugar kompenzacional, mert
mondatban az iv kezd6pontja vagy végpontja egyezik az iv kdzéppontjaval.
Mddositsa a programot.
039 [CHF/CNR nem Letorés vagy R sarok volt meghatarozva elinditasnal, torlésnél vagy
megengedett NRC-ben G41 és G42 kozotti valtasnal szerszam csucssugar kompenzacional.
A program tulmarast okozhat letérésnél vagy R sarokndl. Modositsa
a programot.
040 [Interferencia a G90/ G94 Talmaras fog torténni szerszam csucssugar kompenzacional a G90
mondatban vagy G94 fix ciklusban. Mddositsa a programot.
041 [Interferencia NRC/CRC-ben Tdlmaras fog torténni szerszam cstcssugar kompenzacional.
Médositsa a programot.
046 |lllegdlis referenciapont A P2,P3 és P4-t6l eltéré parancsokat adott ki a 2., 3., és 4.

felvételi paramétrer

referencia pont felvételi parancsnal.
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050 [CHF/CNR nem Lletorésre vagy R sarokra adott ki parancsot a menetvagas
megengedett mondatban. Médositsa a programot.
menetvagasnal
051 [Hianyzo lépés CHF/CNR Téves mozgas vagy elmozdulasi tavolsag volt meghatarozva a
utan letorést vagy R sarkot el6ir6 mondat melleti mondatban. Médositsa a
programot.
052 [A kod nem GO1 a CHF/CNR| A letorésre vagy R sarokra vonatkozé mondat melletti mondat nem
utan GO01. Médositsa a programot.
053 [Tul sok a cim parancs A letdrésre és R sarokra vonatkozé parancsokban, ketté vagy tébb I,
K és C vagy R kozvetlen rajzméretek programozasakor. Médositsa a
programot.
054 [Kup nem megengedett A mondat, amelyben meghatarozott szdgi letérés vagy R sarok volt
CHF/CNR utéan meghatarozva, kipossag parancsot tartalmaz. Mddositsa a
programot.
055 [Hianyzo lépés érték a Letorést vagy R sarokmegmunkalast tartalmazé mondatban az
CHF/CNR-ben elmozdulasi tavolsag kisebb, mint a letdrés vagy R sarok mértéke.
056 [Nincs végpont és szog a Sem a végpont sem a sz6g nincs meghatarozva olyan mondat
CHF/CNR-ben melletti blokkban, amelyre csak a sz6g van megadva (A). A
letoréssel kdzos parancsban az | (K) a X (Z) tengelyze vonatkozik.
057 [Nincs mondat vége feloldas |A mondat végpont rosszul van kiszamolva a kézvetlen méret rajzolas
programozaskor.
058 [Nincs meg a végpont A mondat a végpontot nem talalja, a kozvetlen méret rajzolast
programozaskor.
059 |Nincs meg a program szam Kils6 program szam keresésnél vagy kiilsé munkadarab szam

keresésénél egy meghatarozott programszamot nem talal.
Ellenérizze a programszamot és a kiilsé jelet. Vagy hagyja abba a
héattér szerkesztését.
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060 |Szekvenciaszam nincs meg | A parancsban szerepld szekvenciaszamot nem talalja a keresésnél.
Ellendrizze a szekvenciaszamot.
061 [P/Q cim nincs meg a G70- A P vagy Q cim nincs meghatarozva a G70,G71,G72 vagy G73
G73 -ban parancsban.Mo6dositsa a programot.
062 |[lllegalis parancs a G71-G76-| 1, Fogasmélység a G71 vagy G72-ben a nulla vagy negativ érték.

ban

2, Az ismétlési szam a G73-ban nulla vagy negativ érték.

3, Negativ érték van meghatarozva a D i-re, vagy a D k nulla a G74
vagy G75-nél.

4, Nullatdl eltérd érték van meghatarozva az U vagy a W cimre béar
alAivagy aAknullaa G74 vagy G75-nél.

5, Negativ érték van meghatarozva a A d-re bar a G74 vagy G75-
ben hatrafelé irany van megadva.

6, Nulla, vagy negativ érték van meghatarozva a menetmagassagra
vagy az elsé fogas mélységére.

7, A meghatarozott minimalis fogasmélység nagyobb, mint a
menetmagassag

8, Nem hasznalhaté szerszam csucssz6g van meghatarozva
Médositsa a programot
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063 [Szekvencia szam nincs meg| A P cimmel meghatarozott szekvencia szamot a G70,G71,G72 vagy
G73 parancsban nem lehet keresni. Mddositsa a programot.
064 |Alak program nem monoton [Nem monoton névekvé vagy csokkend alak volt meghatérozva a fix
ciklusban (G71 vagy G72).
065 |[lllegalis parancs a G71-G76-|1, GO0 vagy GO1 nincs parancsba adva annal a szekvencia szamu
ban mondatnal, amely a P cimmel van meghatarozva a G71,G72 vagy
G73 parancsban.
2, A Z (W) vagy X (U) anndl a szekvenciaszamu mondatnal volt
parancsba adva, amely a P cimmel van meghatarozva a G71 vagy
G72 parancsban.
066 |Nem megfelelé G kod a G71 Nem megengedett G kdd volt parancsba adva két P cimmel
G73-nél meghatarozott mondat k6z6tt a G71,G72 vagy G73-nal. Modositsa a
programot.
067 [MDI izemmaodban nem A G70, G71,G72 vagy G73 parancs P és Q cimében meghatarozott
lehetséges miikddés mondatban Iévé végsé mozgasparancs letéréssel, vagy R sarokkal
végzadott.
069 [Formatum hiba a G70-G73- A G70, G71, G72 vagy G73 P és Q cimében meghatarozott
ban mondatokban 1évé végsd mozgasparancs letéréssel vagy R sarokkal
végzadott.
070 |Nincs szabad hely a A memoria terlilet nem elegendd. Toérodlje a sziikségtelen
memoriaban programokat,majd probalja ljra.
071 [Nincs meg az adat A keresendd cimet nem talélta. Vagy a meghatérozott szamu
programot nem talalta a keresésnél.Ellenérizze az adatot.
072 [Tul sok program A tarolandé programok szama meghaladja a 63 (alap), 125 (opcio),

200 (opcid), 400 (opcid) vagy 1000-t (opcid).Tordlje a szilkségtelen
programokat és Ujra végezze el a program regisztralast.
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073 [Programszam mar A parancsba adott programszam mar fel van hasznalva. Valtoztassa
hasznalatban meg a szamot vagy térolje a sziigségtelen programokat és Ujra
végezze el a regisztralast.
074 [lllegalis program szam A programszam nem 1-9999 kdz6tt van. Modositsa a szamot.
075 [Védelem Olyan programot prébalt meg tarolni,amelynek a szama védett volt.
076 [A P cim nincs definialva A P cim (programszam) nem volt parancsba adva abban a
mondatban, amely M98,G65 vagy G66 parancsot tartalmaz.
Mddositsa a programot.
077 |Alaprogram skatulyazasi Az alaprogramot 6t mélységben hivta. Mddositsa a programot.
hiba
078 [A szam nincs meg Nem talélta azt a programszamot vagy szekvenciaszamot, amely a P
cimmel volt meghatarozva az M98,M99,M65 vagy G66-ot tartalmaz6
mondatban, vagy a GOTO utasitdssal meghatarozott szekvencia
szamot nem talalhato.
079 |Program ellenérzési hiba Memoéria vagy program dsszevetése soran a memdariaban 1évé
program nem egyezik a kilsé 1/0 eszkdzrél beolvasott programmal.
Ellenérizze mind a memariaban 1évé, mind a kilsé eszkdzrél
beolvasott programokat.
080 |G37-r6l érkezd jel nincs Az automatikus szerszambemérési funkcional (G36,G37) a mérési
megerodsitve pozici6 elérés jele (XAE vagy ZAE) nem kapcsolt be a
paraméterben meghatarozott értéken belll. Ez beallitasi vagy
kezel6i hiba miatt tortént.
081 [Offset szam nincs meg a Automatikus szerszamkompenzacié (G36,G37) volt meghatarozva T
G37-ben kéd nélkil. Médositsa a programot.
082 [T-kéd nem megengedett T kod és automatikus szerszamkompenzacié (G36,G37) volt

G37-ben

meghatarozva ugyanabban a mondatban. Médositsa a programot.
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083 |[lllegalis tengely parancs Automatikus szerszamkompenzacié (G36,G37), érvénytelen tengely
G37-ben volt meghatarozva vagy a parancs ndvekményes. Médositsa a
programot.
085 [Kommunikéacios hiba Amikor az adatok olvaso interfészen keresztil keriltek beirasra a
memoaridba, talfutas, paritds vagy keretezési hiba keletkezett. Az
adatbevitel bitjeinek a szama, az atviteli sebesség beallitasa, vagy
az 1/0 egység specifikacios szdma helytelen.
086 |DR jel ki Amikor az olvasé interfésszel irt be adatot a memoaridba, akkor az
olvaso kész jel (DR) ki volt kapcsolva. Az I/O egység ki van
kapcsolva, vagy a kabel nincsen 6sszekétve vagy a PCB hibas.
087 [Puffer tdlcsordulas Amikor az adatok az olvasg interfészen keresztul kerultek beirasra,
bar az olvasds megszakitasa parancs meg volt hatarozva, a bevitel
nem szakadt meg 10 beolvasott karakter utan. I/O egység vagy a
PCB hibas.
088 |G lan f4jl atvitel hiba A f4jl atvitel az OSI-Etherneten keresztlil megszakadt atviteli hiba
(1-csat.) miatt
089 |G lan f4jl atvitel hiba (2-| A fajl atvitel az OSI-Etherneten keresztiil megszakadt atviteli hiba
csat.) miatt
090 |Referenciapont felvétel A referenciapont felvételt nem lehet elvégezni,mert a referencia
nincs készen pontfelvétel kezdépontja tul kdzel van a referencia poziciéhoz vagy a
sebesség tul alacsony. Tavolitsa el a kezd6épontot elég messze a
referenciapoziciotol, vagy hatarozzon meg elegendéen nagy
sebességet a referencia-pozicié visszaallasahoz .Ellenérizze a
program tartalmat.
091 [Referenciapont felvétel Kézi referenciapont felétel nem torténhet meg automatikus mivelet
nincs készen felfliggesztése kdzben
092 |Tengely nincsen A G27-el (referenciapont felvétel ellenérzés) parancsba adott
referenciaponton tengelyek nem térnek vissza a referencia poziciora.
094 |P tipus nem megengedett P-tipust nem lehet meghatarozni a program Ujrainditasakor. (Az

koordinata véltaskor

automatikus miivelet megszakitasa utan koordinata-rendszer
bedllitas miveletet hajtott végre.) Végezze el a helyes miiveletet a
kezelési Gtmutato szerint.
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095 (P tipus nem megengedett P-tipust nem lehet meghatarozni a program Gjrainditasakor. (Az
kilsé offsettel automatikus mivelet megszakitasa utan, a kiilsé munkadarab offset
értéke megvaltozott.) Végezze el a helyes miveletet a kezelési
Gtmutato szerint.
096 (P tipus nem megengedett P-tipust nem lehet meghatarozni a program Ujrainditasakor. (Az
munkadarabb offsettel automatikus mivelet megszakitasa utan a munkadarab offset értéke
megvaltozott.) Végezze el a helyes miveletet a kezelési Utmutato
szerint.
097 [P-tipus nem megengedett P-tipust nem lehet meghatarozni a program Gjrainditasakor. (A
automata végrehajtaskor bekapcsolas utan, vészleallas utan vagy a 94-97 P/S hibaiizenet
utani Ujrainditas utan, semmilyen automatikus miveletet nem
végzett.) Végezze el az autbmatikus maveletet.
098 (G28 szekvencia Program inditasi parancs volt meghatarozva anélkiil, hogy a
bekapcsolas vagy vészledllas utan elvégezte volna a referenciapont
felvétel miveletét. Végezze el a referenciapont felvételét.
099 ([Kézi adatbevitel nem A keresés végrehajtasa utan program inditasakor egy mozgas
megengedett keresés utan parancs volt kiadva az MDI-ben.
100 |Paraméter iras A PARAMETER (BEALLITAS) képernyén a PWE (paraméter iras
engedélyezés engedélyezés) 1-re van Allitva. Allitsa 0-ra, majd a <RESET>
gombbal tor6lje a hibat.
101 [Memoriat kérem torolni A gép aramellatasa kikapcsolodott, mik6zben az Gjrairta a memoriat
a program szerkesztés miivelettel. Ha ez a hibatizenet torténik,
nyomja meg a <RESET>-et mik6zben lenyomja a <PROG>-0t,és
csak a szerkesztés alatt [évé programot fogja térdlni. Tarolja Gjra a
torolt programot.
109 |P/S hibalizenet 0-tél vagy 1-t6l eltérd érték volt meghatarozva a P utan a GO8
kodban, vagy semmilyen érték nem volt meghatarozva.
111 |Szamitott adat tllcsordulds | A szamitas értéke kiviul esik a megengedett tartomanyon (-
102° - 1047)
112 |Nullaval val6 osztas Nullaval térténé osztas volt meghatarozva. (beleértve tg 90°)

Mddositsa a programot.
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113

Nem megfeleld parancs

Olyan funkci6é van megadva a parancsban, amely nem hasznalhato a|
felhasznal6i makroban. Médositsa a programot.

114

Formatum hiba a makroban

Hiba tortént a <Formula>-tél eltéré formatumokban. Médositsa a
programot.

115

lllegdlis valtozd szam

Valltoz6 szamként nem definialt érték van megjeldlve a felhasznaloi
makroban vagy a nagy sebességi forgacsolasi ciklusban. A fejrész
tartalma téves a nagy sebességi forgacsolasi ciklusban. Ez a
hibalizenet az alabbi esetekben kovetkezik be:

1, Nem talalja a behivott megmunkalasi ciklusnak megfelel6 fejrészt.

2, A ciklus kapcsolédo adat értéke kivil van a megengedett
tartomanyon. (0 - 999)

3, A fejrészben levé adatok szama kivill van a megengedett
tartomanyon (0 - 32767)

4, A kezdeti adat valltoz6 szama kiviil van a megengedett
tartomanyon (#20000 - #85535)

5, Az adat tarolasi szama kiviil esik a megengedett tartomanyon (# -
#85535)

116

frasvédett valtozo

A helyettesitési utasitas bal oldala olyan valtozé,amelynek a
helyettesitése tiltott. Modositsa a programot.

118

Zarojel skatulyazasi hiba

A zéarojelek skatulydzasa meghaladja a fels6 hatart (6tsz6ros).
Médositsa a programot.
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119 [lllegélis argumentum Az SQRT argumentuma negativ, a BCD argumentuma negativ, vagy
0-9-16l eltérd érték van jelen a BIN argumentum egyes soraiban.
Mddositsa a programot.
122 |Négyszeres 6rokl6dé makro | Az 6rokl6dé makroé hivas négyszer van meghatarozva. Médositsa a
hivas programot.
123 |DNC-ben nem hasznélhato Makro-vezérlés parancsot hasznaltunk a DNC mivelet alatt.
makro paraméter Médositsa a programot.
124 [Hianyzo program vége DO-END nem felel meg 1:1-nek. Modositsa a programot.
utasitas
125 [Formatum hiba a makroban <Képlet> formatum hibas.Mdédositsa a programot.
126 |lllegélis hurok szam A Don < n vagy < 3 nem megfelel6. M6dositsa a programot.
127 |NC és makroutasitas NC és felhasznaloi makro parancsok egyutt léteznek. Médositsa a
ugyanaz a mondatban programot.
128 |[lllegélis makro szekvencia | Az elagazas parancsban meghatarozott szekvencia szam nem O-
szam 9999 kozo6tt volt. Vagy nem lehet keresni. Médositsa a programot.
129 [lllegélis argumentum cim Olyan cimet hasznalt, amely nem megengedett az <Argumentum
Megjeldlés> szerint. Médositsa a programot.
130 |lllegélis tengely mivelet A PMC tengelyvezérlés parancsot adott ki a CNC &ltal vezérelt

tengelyre. Vagy a CNC tengelyvezérlés parancsot adott ki a PMC
altal vezérelt tengelyre. Mddositsa a programot.
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131 |Tul sok kiilsé hibatizenet Ot vagy tébb hibalizenet keletkezett a kiilsé hibatizenetekben. Nézze
meg a PMC létra-diagramot a hiba okanak kideritése érdekében.

132 [Nincs meg a hibalizenet Az érintett hibalizenet szamot nem talalja a kiilsé hibalizeneteknél.
szama Nézze meg a PMC létra-diagramot.

133 |lllegdlis adatok a kilsé Téves adatok szerepelnek a kiilsé hibalizenetben, vagy a kilsé
hibalizenetben kezel6i lizenetben.Nézze meg a PMC létra-diagramot.

135 |Orsét pozicionalni Az orso pozicionalasa nélkil megprébalta az orsé megjelolését.

Végezze el az orso pozicionalast.

136 |C/H-kéd + mozgasparancs Mas tengelyre vonatkoz6 mozgéas parancs volt meghatarozva

egy mondatban szerepel ugyanarra a mondatra, mint amelyben az orsét megjel6lé C, H cimek
szerepeltek. Médositsa a programot.

137 |M-kod + mozgasparancs Mas tengelyre vonatkoz6 mozgéas parancs volt meghatarozva

egy mondatban szerepel ugyanarra a mondatra,mint amelyben az ors6 megjeltlésére
vonatkoz6 M kad szerepel. Modositsa a programot.

138 |G szuperponalt adat PMC tengelyvezérlésnél a novekmény a CNC-re és PMC-re

tulcsordulas vonatkoz6 impulzus oszlasanal tdl nagy, amikor az egymasra
helyezett vezérlés-bdvités funkciot hasznalja.

139 |PMC vezérelt tengely Tengelyt valasztott ki a PMC tengelyvezérléssel kiadott parancsban.
valtoztathat6 Médositsa a programot.

145 [lllegélis parancs G112/G113 A feltételek helytelenek, amikor a polarkoordinata interpolacio

kezdédik vagy torlédik.
146 |Nem megfelel6 G kod Olyan G kdodok voltak meghatarozva, amelyeket nem lehet

meghatarozni a polarkoordinata interpolacié izemmaodban.
Mddositsa a programot.
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150 [lllegdlis szerszam csoport A szerszam csoport szam (TOOL GROUP No) meghaladja a
szam maximalis megengedett értéket. Médositsa a programot.

151 |Szerszam csoport szam A megmunkalasi programban parancsba adott szerszam csoport
nincs meg nincs beallitva .Mdédositsa a programban szerepl6 értéket vagy a

paraméter értékét.

152 [Nincs hely szerszam Az egy csoporton belili szerszamok szama meghaladja a maximalis
belépésre regisztralhat6 értéket. Médositsa a szamok szamat.

153 |T-kod nincs meg A szerszamélettartam adat regisztralasnal a T kéd nem volt

meghatarozva, ahol kellett volna. Javitsa ki a programot.
155 [lllegélis T-kéd az M06-ban A megmunkalasi programban, az egy mondatban 1évé M06 és a T
kéd nem felel meg a hasznalatban 1évé csoportnak. Javitsa ki a
programot.
156 |P/L parancs nem talalhaté | P és L parancsok hidnyoznak annak a programnak a fejlesztésénél,
amelyben a szerszam csoport be van allitva. Javitsa ki a programot.
157 |Tdl sok szerszam csoport A beéllitando6 szerszam csoportok szama meghaladja a maximalis
megengedett értéket. Modositsa a programot.

158 |[lllegdlis szerszam élettartam| A beallitandé szerszam-élettartam tul nagy. Mddositsa a bedllitasi
adatok értéket.

159 |Szerszamadat beallitas nem| Az élettartam adat beallitasi program végrehajtasa soran, a gépet
fejezddott be. kikapcsoltak. Allitsa be djra.

160 |Hibas pérositas M-kodra Kulénbdzé M kdd van a parancsba adva az 1-es és 2-es fejre

varas (csak két-csatornas
vezérlésnél)

vonatkozé M kédként. Médositsa a programot.
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161 |G68/ G69 parancs A G68 és G69 nem fiiggetleniil van parancsba adva kiegyenlitett
figgetlendl (csak két- forgacsolasnal. Médositsa a programot.
csatornas vezérlésnél)
169 [lllegélis szerszam Helytelen szerszdm geometriai adat fordult el az interferencia
geometriai adatok (csak két- ellen6rzésnél.
csatornas vezérlésnél)
175 [lllegélis G107 parancs Olyan allapot,amikor a koérinterpolacio inditas vagy torlés nem
helyes. Az lzemma&d hengeres interpolacié izemmaodra torténé
atvaltasa érdekében hatarozza meg a parancsot "G07.1
forgastengely neve - henger sugara" formatumban.
176 [Helytelen a G kéd a G107- Az alabbi G kodok egyike volt meghatarozva, melyeket nem lehet
ben meghatarozni a hengeres interpolacio izemmaédban:
1, poziciondlasra szolgéalé G kédok, mint a G28, G76, G81-G89
beleértve a gyorsjarati ciklust meghataroz6 kédokat is
2, Koordinatarendszer beallitasara szolgalé G kédok: G50, G52
3, Koordinatarendszer kivalasztasat szolgalé G kodok: G53,
G54 - G59
177 |Osszeg ellendrzési hiba Ellenérzé 6sszeg hiba. Médositsa a programot.
(GO5 lizemmad)
178 |GO05 nem megengedett G41 | GO5 volt parancsba adva a G41 /G42 (izemmadban. Javitsa ki a
/ G42 izemmaodban programot.
180 |Kommunikaciés hiba (Tavoli Téavoli puffer kapcsolat hibalizenet keletkezett. Ellendrizze a

puffer)

kabeleket, a paramétereket és az 1/0 eszkozt.
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194 |Ors6 parancs szinkron Kontur ellenérzés tizemmaod, orso pozicionalas (Cs tengelyvezérlés)
Uzemmaodban Uzemmaod, vagy merev menetfdras tizemmad volt meghatarozva
soros orso szinkronvezérlés tizemmaodban. Javitsa ki a programot
ugy, hogy a soros orsé szinkronvezérlés izemmaodot elére oldja fel.
197 |C-tengely parancs orsé A program Cf tengely mentén hatarozott meg mozgast, amikor a
zemmodban CON (DGN=G027#7) jel ki volt kapcsolva .Javitsa ki a programot,
vagy nézze meg a PMC létradiagrammot annak kideritése
érdekében, hogy a jel miért nem volt bekapcsolva.
199 |Nem definialt makro sz6 Nem definialt makro-sz6t hasznalt. Modositsa a felhasznaléi makrot.
200 |lllegélis S-kéd parancs A merev farasndl az S érték kivil van a tartomanyon vagy nincs
meghatarozva. Az S-re vonatkoz6 maximalis értéket, amelyeket
merev menetfirasnal meg lehet hatarozni, a paraméterekben kell
beallitani. Valltoztassa meg a bedllitast a paraméterben vagy
modositsa a programot.
201 |Nincs el6tolasi sebesség a A merev menetfarasnal nincs F érték meghatarozva. Javitsa ki a
merevszari menetflrasnal programot.
202 (LSl pozici6 tdlcsordulas A merev menetflrasnal az orso leosztasi érték tdl nagy. (rendszer-
hiba)
203 [Programhiany merevszara | A merev menetfirasnal, helytelen a pozicié a merev M kodra (M29)
menetfarasnal vagy S parancsra. Médositsa a programot.
204 |lllegdlis tengely miivelet A merevszarl menetfirasnél tengely mozgéas van meghatarozva a
merev M kbédot (M29) tartalmazé mondat és a G84 (G88) mondat
kozott. Modositsa a programot
205 [Merev tizemmaod DI jel ki A merev menetfiras jel (DGNG061#1) nem 1, amikor G84 (G88) -et
hajtja végre, bar a merev M kéd (M29) meg van hatarozva. Nézze
meg a PMC létra-diagramot annak kideritése érdekében,hogy a jel
miért nem volt bekapcsolva.
210 |M198/MO099 parancs nem M198-at és M199-et hajtja végre az Gtemterv szerinti miveletben,

adhato ki

vagy M198-at hajt végre a DNC mi{iveletben.Mddositsa a programot.
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211 |G31 (magas) nem G31 van megadva a fordulatonkénti parancsban, amikor a nagy
megengedett G99-ben sebességi ugras opcié rendelkezésre all. Mddositsa a programot.

212 |[lllegalis sik kivalasztas A kozvetlen rajzmérték programozasa van parancsba adva a Z-X

siktol eltérd sikra. Javitsa ki a programot.

213 |[lllegalis parancs szinkron Mozgas van parancsba adva szinkron vezérelt tengelyre.
Uzemmadban

214 (lllegalis parancs szinkron A koordinata-rendszer beallitasa vagy a valtas tipusu
Uzemmaodban szerszamkompenzacié végrehajtasa tortént szinkron vezérlésben.

Javitsa ki a programot.
217 |Dupla G251 (parancs) G252 vagy G251 tovabbra is parancsba van adva a sokszog
megmunkalasi médban. Mddositsa a programot.

218 |P/Q parancs nincs meg a P vagy Q nincs parancsba adva a G251 mondatban, vagy a parancs
G251-ben érték kivul esik a tartomanyon. Médositsa a programot.

219 |G251/G251 parancs G251 és G250 nem fiiggetlen mondatok.
fuggetlendl

220 |lllegdlis parancs szinkron A szinkron mveletnél a szinkron tengelyre vonatkozé mozgést adott
Uzemmaodban parancsba az NC program vagy a PMC tengelyvezérlés interfész.

221 |lllegdlis parancs szinkron Sokszdg megmunkalas szinkron miveletet és tengelyvezérlést vagy
Uzemmaodban kiegyenlitett forgacsolast hajt végre egyszerre. Mddositsa a

programot.
224 [Referenciapont felvétel Nem tért vissza a referenciapontra ciklus inditas elétt.
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226 |[lllegalis parancs szinkron Mozgasparancsot kiildétt a szinkronizalt tengelyre szinkron
Uzemmodban (csak két- Uzemmodban. Modositsa a programot vagy paramétert.
csatornas vezérlésnél)

232 |[lllegalis tengely parancs Harom vagy tobb tengely volt meghatarozva spiralis tengelyként a
helikalis megmunkalasnal csavarvonalas interpolacié izemmaodban.

233 |A készilék foglalt Amikor kisérlet tortént egy, pl. az RS-232-C interfészen keresztill

csatlakozott egység haszndlatara, akkor egyéb felhasznalok
hasznaltak azt.

239 [BP/S hibailizenet Mikdzben lyukasztast hajtott végre a kiilsé 1/0 egységek

ellenérzésére szolgal6 funkcidval, hattér szerkesztést végzett.

240 [BP/S hibalizenet Hattér szerkesztést végzett MDI mivelet alatt.

244 [P/S hibalizenet A forgatonyomaték hatér jellel miikddésbe hozott ugras funkcional, a

felhalmozott téves impulzusok szama meghaladja a 32767-t a jel
bevitele el6tt. Tehat az impulzusokat nem lehet kijavitani egy
leosztassal. Valtoztassa meg a feltételeket, mint pl. az el6tolasi érték
a tengelyek mentén és a forgatbnyomaték hatarat, és probalja meg
Gjra.

245 [T-kéd nem megengedett A G koédok egyike, G50,G10 és G04, amelyet nem lehet
ebben a mondatbhan meghatarozni ugyanabban a mondarban, mint a T kédot, T kéddal

volt meghatarozva.

5010 [Rekord vége A rekord vége (%) volt meghatarozva.

5016 (M kodok illegélis Ugyanahoz a csoporthoz tartozé M kodok voltak meghatarozva egy
kombinécioja mondatban, vagy egy M kéd, amelyet mas M kédok nélkil kell

hasznalni a mondatban,egy mondatba kertilt.

5018 [Poligon tengely A parancsba adott érték forgasi sebesség aranyat nem lehet

fordulatszam hiba

betartani a G512 tizemmaddban, mert az orsé vagy a sokszdg
esztergalas szinkron tengelyének fordulatszama meghaladja a
hatarértéket vagy tul lassu.
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5020

Ujrainditasi paraméter hiba

Hibas paramétert irt el6 a program Ujrainditasra.

5030 [lllegalis parancs (G100) A vége parancs (G 110) volt meghatérozva, miel6tt a regisztralas
inditas parancs (G101,G102 vagy G103) el6 lett irva a B tengelyre.
5031 [lllegalis parancs Mikdzben a regisztralas inditas parancs (G101,G102 vagy G103)

(G101,G102,G103)

végrehajtasa tortént, egy masik regisztralas inditas parancs volt
eléirva a B tengelyre.

5032

Uj program regisztralva B
tengely mozgasakor

Mikdzben a gép a B tengelye mozgott, egy masik mozgatas parancs
tarolasara tortént prébalkozas.

5033

Nincs programhely a B
tengely memariaban

A B tengelyen végzett mozgasra vonatkoz6 parancsokat nem térolta,
mert nem volt elegendd program memdria.

5034

Pluralis parancs a G110-ben

Tobbszords mozgas volt eldirva a G110 kdddal a B tengelyre.

5035

Nincs el6tolas érték
paraméter a B-tengelyen

Nem volt el6irva el6tolasi érték a B tengely koriili forgacsolasi
elétolasra.

5036

R cim nincs definidlva G81-
G86-ban

Az R pont nem volt meghatarozva a B tengely koruli fix ciklusra.

5037

Q cim nincs definialva a
G83-ban

A Q forgasmélység nem volt el6irva a G83 kodra, vagy 0 volt
meghatarozva a Q-ban a B tengelyre.

5038

Tul sok start M-kéd parancs

Toébb mint hat B tengely korili kezdé mozgasra vonatkozé M kéd volt
meghatarozva.
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5039

Nem regisztralt B-tengely

Olyan programot prébalt meg végrehajtani a B tengelyre, ami nem
volt térolva.

5040

B-tengely mozgasparancs
nem lehetséges

A gép nem tud mozogni a B tengely koéril, mert a 8250 paraméter
helytelendl volt meghatarozva, vagy mert a PMC tengely nem
hasznalhaté.

5041

Nem lehet G110 mondatot
kiadni

A G110 kodot tartalmazé mondatok egymast kdvetden voltak
meghatarozva szerszamcsucssugar-kompenzaciénal a B tengelyre.

5051

M-kdd héldzati hiba

Normalistol eltéré karakter fogadas (Karakterek,kivéve az atvitelre
hasznalt kédokat).

5052

M-halézati ETX hiba

"ETX"k6d eltér a normalistol.

5053

M-hal6zati csatlakozas
idétallépés

Csatlakozasi id6 felulvizsgalati hiba (175.sz. paraméter)

5054

M-halozat vételi id6 tallépés

Id6 fellilvizsgélati hiba (175.sz. paraméter)

5055

M-halézat PRT/FRM hiba

Flggoleges paritasi vagy keretezési hiba érzékelése.

5056

M-hal6zati tabla rendszer
hiba

Atviteli idé hiba (175.sz. paraméter) ROM paritas hiba.Fentiekben
nem emlitett CPU megszakitas érzékelése.

5058

G35/G36 formatum hiba

Korkodrds menetvagas alatt a f6 tengely megvaltoztatasara vonatkozo
parancs volt meghatarozva. Vagy a f6é tengely hossza 0-nak volt
meghatarozva.
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5059 [Radiusz tartomany tullépés Kor interpolacio alatt az 1,J és K-val meghatarozott iv kdzéppontja
miatt a radiusz meghaladja a kilenc szamjegyet.
5073 |Nincs tizedespont Nincs tizedespont meghatarozva olyan parancsnal, ahol
tizedespontnak kell lennie.

5074 |Cim kett6zés hiba Ugyanaz a cim egynél tdbbszor fordul el6 egy mondatban,vagy a

mondat ugyanahhoz a csoporthoz tartoz6 két vagy tébb G kddot
tartalmaz.
5082 |Adat szerver hiba A részleteket az adat szerver Gizenet képernyén talélja.




