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AZ ESZTERGA MUSZAKT ADATAT

FOMERETEK

Legnagasabb elforgé atmérd az agy felets 250 pm
Casucstavolsag 00 mn
JELLENZO MERETEE

Késdllitds nédlkiil a végigesztergalhaté hogsz 500 mm
Legnasyobb megmunkalhats atmerd 250 mm
4 legnazyobb elforgd ammérd a szén felett 12¢ nmm
A megmunkalhatd legnagyobb munkadarab 120x500 mm
& féorsd éteresztess 25 mm
Azy szélessége 178 mm
A keresztszén Keresztirdnylu mozgasi lehetdsége 155 s
A vezérorsé atmérdje é&s menetemelkedése Tr 22x4 bal

BEFOGS “ZEREBZETEK, CSUCSOE, SZERSZAMOK CSATLAKOZASI MERETEI

Fiorséfel: rivid kiupos, bajonett zaras 3 KBZ 5038/5

Fsorsdfe] furata 4+ 3%. Morse
Fiorséfed csdkkentd hlvelyének furata 2 sz. lorss
Esztergacsucs ¢ sz, Morse 60°
A kég felfekvd feliuletének a kdzépvonaltdl valéd

tavolsaga 17
Befoghatd kések széma 4
A négykésss késtartd nmérete B4x04 mm
A kés szarkeresztmetszete 16x16 mm

SZIM Kabfnsai Gyérs
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EMU-250

TERMELEST ADATOK:

Féorsd fordulatszém habiral

Féorsd fordulatszédm fokozatok szama
Eldtolasok szama

Hosszeldtolasok hatarail
Keresztelétolasok hatarail

VAGHATO MENEDEK:

Letrikus meneteyx 19 fale
wWhitworth menetek 8 féle
Modul menetek 5 féle

VILLAMOSRERENDEZES ADATAL:

Arsmmenm 330 V3 50 Hz; forgbiaranm

A hajtomotor teljesitmeénye

A hajtémotor fordulatszama

A munkahely megvilagitd lémpa
feszlilbvedze max. 60 Weos lampaval

52=~2250 ford/pere
fokozat mentes

22

0,01=0,5%52 mm/ford
0,005-0,26 ma/ford

0'2“"5,5 o
28=8 menet/1"
045=1,75 modul

1,5 kW
1420 ford/perc

24 ¥

Az eszterga forgacsclési teljesitménye, sajat es megnunkald
pontossagira az avvétell Jjegyzlkonyv megfeleld helyeinek ellw

irdsa adja a szavatolt értéket.

GEP LAGNAGYOBB MERETEI:

.

teljes magassaga

gép taljes snélessége

gép teljes hosszisiga

gép teljes sulya velejsrd tarto-
zékokkal

i csomagold lada kil-méretel

o

1200 mm
578 nm
1588 mm

70 Xg
920x1480%21C0

8ZIM Kobdnyal Gyira
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+

VELEJARO TARTOZEKOK

i

Pomotor VI UL 4 1,5 kW; 380 V; 50 Hz n=1420 ford/perec

teljesen zért, talpas kivitel.

2 db ékezij 13x8x1400
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é¢kszij 17x11x1360

cserekerdk B=323; 34; 363 423 483 S4y 583 603 80
84; 9l340;

tolmanytarcesa

4116bab

Tutdbad

siktarcsa

menesztétarcsa

négykéses késtartod

essbergacaics 2 Morse 60°

foorad kipvedd betét

dtalakitd kapos hively

k ics a fborsé csapagyaihoz

siktarcsa kules _

zart P kules a késleszorité csavarokhoz

olajozé kanna

teljes elektromoa berendezés és munkahely megvilagitéd

lampa izzé nélkil

hatszdgkules 4, %, 5, 8, 10

gépkényv

nyond vizlozd

Fokozobtt pontossignal:

2 db ékszij 13x8x1400 40%-0s helyett
1 db lapos hevedar 30x4x1450

SZIM Kiohinysi Gyira
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KULUNTARDOZIKOK
1, Patronkészlet behizdészérrasl komplett 209-16
2. Hatsé késtartd 309-18
Be. Dokmany £ 125 Ceak mxportgépekhesz 309~19 Ker.&
Yo--Menesztécsios 606=1
5. Rajztarté 322-19
6+ — Korivesz tergald 302=26
7. HiitéLolyadék berendezas 30G=23
HBrWQGyaraszoritétokminy normal forgésiranyu 302-30/a
9, Gyorssmoritétokminy forditott forgisirényra 302-31/a
10, Gyorszoritd késtarsd 209=25
11, Kapvonalzdé berendezés 309.27
~12 - Utkdes 309=30
13 Gyors patronbehizé 09=32
14 ZRM 250 révidmenetvagd berendezés csak nor- 309-33
15 Alapozas tartozékal mél gzggggaaSﬁ 309=35
16 . Légypofs kégzlet /csak export géphez/ Ker.h
1?7 Forgébcsiucs Morse 2. 60° Eer.d
/casak export géphez/
Munkavsedelimi berendezések
Tokmanyvéas . 309-34
Forgacevéds - 308_26

A munkavédelmi bverendezések alkalmazédcdnak elmulasztasabol
BzArmazéd esetlezes balesetekért oz lizemeltetd fwlelds.

SZIM Kébdnyal Gydre
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GYORSANKOPO POTALKATRESZER JEGYZEKE

Megnevezés Abra és méret I Anyag Hiv,szén
|
Tolétércsa /p/zw’i Ove2s  309-1-52
|
; Q20 i
L 291005 '
Kapesolévilla| L N o f | vE5-5 | 322-1-64
& T %
e Q| |
1 r
_ 16 ] :
|
Villa *é- . _'5}0# Bzd.1l2. ‘ 318262
Y | % :
-
sular 8 _
- — 1l
Tolétomb o, | ; I ‘ AGC 318=2=55
5 1
— 44 ___| = 2% :
& ] -~ i
Villa (I 8 cgf Bz5.12. ' 318-2-8l/a
®, ;
f I . . ‘
e | |
256 |
Késszan anya! _ ;_ ’ ' Bz5.,12.  318-4-36
| o . . ; I
| 9’:‘{—*; = s s = @ ‘ !
: l-.&_l_ EPooo T e ! ‘
SZIM Kébényai Gyﬂrln | I .
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A116 és futo- |
bab vezetdépo~
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Megnevezés Abra és méret Anyag Hiv.szan
) ) . N )
Keresztszan §§ Rz K - Bzo.12 308 =459
anya I--»‘:i é/””””’”"’_ A
g 48 :
e "9
z=30
_ o J mel
'l 4 ' J: 7 J'II l by -~
Czigakerck )% :[ %( sg;* Bzd.l2 30G=5=34
L,_‘*"_
Kapcsolépofa S Vot.5. | 309=5=71
o !
v i
Csiga C45, I 309=5-76
|
Anyazir Bzb.12  309-5-01
| |
Anya Vét.,5 | 302-6-5
i
|
L8100 iates. 200008
17x11x1060 cumi 309=3%-60
_. |
vb’t.5. 509‘12"‘2

SZIM K#bapyai Gyirs
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SZALLITASI ES CSOMAGOLASI UTASITALS

A szallitasra kerild gépet rozsdasodds ellen védjuk. A megmun~
kdlt festetlen részeket korrézid ellen védd lakkal, vagy zsir-
ral vonjuk be és foliaval burkoljuk. Az igy beburkolt gépet

még kiildon katranypapirral bélelt ladaba csomagoljuk és a lada-
ban elmozdulas ellen biztositjuk. A ladat az ovatos szallités-
ra figyelmeztedd felirassal vagy egyezményes jellel latjuk el.

A gépet tartalmazé ldda dtvételekor eldszdr arrdl gydzddink
meg, hogy a ladan nincsenek-e kilsérelmi nyomok, ha ilyet ész-
lelnénk, tényalladéki Jegyzlkinyvet kell felvétetni.

A ladat dvatosan kibontjuk, a gépet és alkatrészelt a sz411i-
télevél darabjegyzéke szerint ellendrizzik, megnézzik, hogy a
gépen vagy valamelyik alkatrészén nincs—e kilsd seérilés. Ha
akér a gépen, akar valamelyik alkatrészen kilsd sériilést ész-
leliink, ha az alkatrészek mennyiségileg a szallitdlevel adata-~
itél eltérnek, errdl tényrdl jegyzdkényvet kell felwvenni.

A kicsomazolt gmepet amennyiben lehetsépges daruval szallitsuk,
hibatlar negfeleld erdsségi kenderkotélre filiggesztve, a 2,
4bréan lathatdé mbédon. A zép elején és habuljan léevd dugdk kihit-
zdsa utan @ 35~Gs vasriad dughatd at a gép allvanyan, amire
felfiiggesazthetjik a gépet. Vigyazzunk, hogy tengelyeket, fo-
gantytkat ne gzdrbitsink el a kotéllel.

Célszerii a kotél felfekvd részei ala kis parndkat, vagy fada-
rabokat helyezni, megévjuk a festett részeket a lehorzsolas-
t61. Daru hianyaban gdrgok segitségével bovabbithatjuk. Az
allvany két oldalarol a fedeleket levéve az emeldvel hozza-
férhetink.

A gépet uég tarolas esetén is szildrd alapra és vizszintbe
dllitsuk, hogy az agyat elcsavarodastol megdvjuk.

SZIM Kibanyai Gydra
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FELALLITASI UTASITAS ES ALAFOZASI RAJZ

A gép alapjat a 3, 4bra rajza szerint kell elkésziteni. A raj-
zon a legkisebb szlkséges méretey tintettik fel. A gépet a
v1zsz1nta€§ segédcsavarokkal vizszintbe allitjuk, Ggy hossz,
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2. &abra

mint keresztiranyban és a horganycsavaro-
kat cementtel korildntjliik. A cemenit meg-
kitése utdn az anyakat gyengén meg-
hizzuk, nikdzben t5bbszdr ellend-
rizziik, hogy a gépdgy nem huzddott- .
e el. Ezutdn a zépet cementtel ala-
tntjlik. A lealapozott gépet lemos-
suk és szdrazra toroéljlik.




EMU~-250

- 17 -

KINEMATIKAT VAZLAT
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POGASKEKREXEK MUSZAKT ADATAY

/ a 4, dbra szerint/

Hiv Hivatkozd) D fTengelyv Kapesoloeg .y soos iz
szd81 rajzsz, % n kﬁlséf tav dik Kikészités
4 Indukcidés ed-
1 309-1-11 | 67 | 2 (@l36,46 84 o O . 5és Kiszoriil
: ve
? 5
2 [309=-1=39 { 58 2 |P113,504 88 Kompenzal{ Fugotex
5 Tndukeids ed-
3 (309-1-68/8 25 2 | g5 75 8 268, K520l
= % s ve
- 1 "
4 309-1-77/8 17 2 $39,54 84 Kompenzalt
IS
O 3
5 |322-1~18 25 2 @54 75 g n
m
] 1
BE: 509-1-72 33 2 70,496 | 84 Komaanélt "
o I
09-1-78/b 51 | 2 @105,504 84 > Botel sduve,
7 1309=1~7 2 p1C5, 50 Kompenzalt k&s28riilve
5 Indukcids ed-
8 |322-1-50/R 50 2 2104 75 3 7é3.,K0sz20rill <
ve
9 1309-9-2 22 1 1,5 251 - - Userekerék
3
2 10 1309=9=3 34 1,5 54 - - 1
D
o
H (11 (309-9=4 | 36 [ 1,5 | @57 - - "
8L
o
‘c\’. 12 509-9"'5 LG ls5 965 - — "
m =
‘4‘:15 %309-9-6 | 42 | 1,5 | @66 - - "
lr—a [~
@ |14 |309~9-7 48 | 1,5 @75 - - "
=
L
3 L5 1309-9-8 54 1,5 @84 - - "
16 |209-9-9 58 1,5 @90 - - "
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E:Z; :ﬁvgggﬁ: : _E B nm,g *”éﬁ;l"‘ Kapeso- | Kikészitéa
- 17 (309-9-10 | 60 | 1,5 | @93 - ~ | Coerekerék
2 18 |309-9-11 a0 |1,5 | #23 - - n
o 119 309912 | &4 15 g2y | - - "
] 1 o . -
Ho| 20 1309-9-13 91 1,5 | 139,5 | - - n
21 318-2-6/a| 30 | 1 iazﬁ 75 5
|22 |318-2-14 | 30 1 #32 30 21
_23 318-2-19 | 60 ' 62 so | 28
> i_az; 2518-2-20/& 63 1 d 63,35 50 29
: 25 |318-2-21 | 50 | 1 ¢52_ L 50 31
: 26 |318-2-22/4 55 | 1 | #57,43| 50 30
o | 27 [318-2-31 | 60 |1 aéa 35 21
: | 28 [318-2-34 | 40 | 1 ga2 50 23
|29 .313-2-55/19 3% 11 958',‘62 50 24
: 20 | 318-2-37/p &% | 1 3&5,53-§ 50 26.
" | 5 neese | 50 & | G B 22 ?
= | 32| 318-2-48/p 50 1 gs2 50 3 .
33 | 322-2-90/8 S0 | 1 g52 50 32
| 34 | 318-2-53/p 66, 1 | #68,52 50 36
| 35 318-2-54 50: 1 gs52 | 50 36
| 36| neess/p 35 7 S| % 3
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azin oi rejiaz, * | ™ | Tkilas | olw | lbare | Kikészités
§ 37 1309-3-9 | 18 2 | #38,85 45° 38 | Kipkerék
§ 38 509-5-42H: ..... 18| 2 #38,83 45° 37 | Epkerék
g 39 }09-4«»52 20 | 1 22 29 40
gngosa-a-}sfssél 420 29 39
41 | 309=5~5 66 | 1,5 ] #102 61,5 52
82 | 309-5-8 | 15| 1,5 #25,2 - Fogasléc
43 ;09-5«9 | 20% ‘;,5 #33 64,5 41
SN N — | i
44 | 309-5-29 | 25 1 927,47 | 25,5 lgormigalt
" | 45| 309-5-32 | 34 1 @36 25,5 %
e I S
© | 46 309-5-34 30 2 @go4 44 50 Csigakeréld
: w7 | 309513 | 25| 1 | 827,87] 25,5 'xom“;ﬂb
© | 48! 309-5-46 17 | 1 #19 25,5 45
" a9 3095-50 42 1 | pea %9 53
50 309-5..75-_' _ 3| 2 #32 44 46 | Csiga
N 511 309=5-84 | W'Jv’B | 1 #80 56 45
“ 52.| 309-5~85 16 1.5” g#27 61,5 41
53 | ;9-5..39 . 961 1 #58 48 49
54  302-7-51 26 2 @56 99 55
:; 55 369-'7:‘*.‘_;”&75 2 R75 99 S4 Pogasiv
) |56 309-7-14 | = 1,5 - - 42 | Pogasléc
J
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Hiv. py Megnevezés SKF-jel Méret
Jel
A 1 | NMK hengergdrgds csapagy NN 3010 K g 80x23
B 1 | Egysortt mélyhornyi golydscss 6000 # 10/26x8
C 4 " " " 6001 P lz2/28x8
D 4 " " » 6002 # 15/32x9
E i n " " 6003 $ 17/35x10
B/1 1 " " " 6003 2RS | $ 17/35x10
F 4 " " " 6004 P 20/42x12
¢ | 2 " " " 6007 p 35/62x14
H 1 1 " " 6010 g 50/80x16
1 1 - . . 6011 B 5./90x18
___J 2 " " o 6205 i P 25/52x15
3 K - .1 " w " 607 g 7/19x6
L 2 | Ferdehatasvonald golybscs. 7207 ¢ 35/72x17
14 1 | Egyfeléhatd tarcosks Z.Cs 51102 8 15/283
N 2 " " " 51103 g 17/30x9
G 2 b " " 51165 # 25/42x11
P 3 " " " 5121C # 50/78x22
R 1 " " " 2 40/78x26

51308
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n O/mia

r4600
420
| 242
- 450
- 106

4 2250

Se 4bra
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A GEP SZERKKZETI ISMERTETESE

Az EMU-250-es egyebemes miiszerészeszterga vezér és vonoorsos
kiviteli. Szerkezeti felépitésében megfelel a medern techno-
légiai kovetelményeknek, Fokozatmentes hajtémiive lehetdvé te-
52zi a mindenkori optimalis fordulat beallithatéségat. Bgyarant
alkalmas nagyolé és simité megmunkélas elvégzésére, a kemdny-
fém és gyorsacédl szerszamok gazdasagos ﬁlhasznalasara. A le—
vélaszthaté maximalis forgacskeresztmetszet 0,8 m® 60 kg/mm2
szakitd szildrdsagu anyagndl. A gép leterhelbetlsége: maximé-
lis f£éforgécsolc erd Pﬁaxz 200 kg, a foorsd megengedhetd maxi~
ralis forgacsolasi teljesitmény Hmax= 1200 cmkg, ami kihasz-
nalhaté n = 138 ford/perctiol.

Zzen adatok bullépése veszélyeztetl az alkatrészek és a gép
tartés pontossagatb.

ORSCHAZ
Az opsénazban van elhelyezve a f[orsd, elités, lehajtés.

A fBorsd eldl kétsoros hengergdbrgds NRK golybdscsapagywvan, ba-
tul két ferdehatisvonalu golydéscsapigyban fut. Az axialis e-
péket a hatsé ferdehatdsvonali golybdscsapagyak veszik fel. A
féorsé végridése rovidkipos illesztésii, 4 foorsd ateresztd
furata 25 mm. A féorsd végében Morse 4 furat van, ami a gép=
pel velejard tartozékként adott csdkkentt hilvellyel Morse 2=re
csdkkentnetd. A Fféorsd futdfelilletel edzetbtek. AZ ékszijtarcsa
egy csdtengelyen helyezkedik el é8 az orsthazgba kiilén van csa-
pAgyazva, igy tehermentesiti a féorsdt a szijhiizastdl. Az ék-
szijtarcsa tér labirintgylirilkkel van elzarva az olajtértdl,

A féorsoban 1évé eldtéttel 6,62 szeresen csikkenthetd a sebes-
ségvaltorél feljdvé fordulatok /340-2250 ford/perc/, amialtal
a fdorson 52-2250 ford/perc fordulatok vehetlk le. AZ elitet
kikapcsolasaval az 5s3szes fogaskerekek gazétkapesolédnak, igy
visszahajtas nincs. Az el8tét csak allohelyzetben kapcsolhato,

SZIM Eibinyai Gybra
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Az orséhAdz hats¢ terében helyezkedik el a lehajtas.
— & cserekerekekre-112-esaranyban bajt ki A -lehajtas forgas—

iranva atkapcsolhato,

Az orsdéhazbél a menetvagészekrénybe a hajtas & csarekerekeken
keresztill torténik. 12 féle cserekereket adunk a gephez, A
cserekerekek felrakasat a szilkséges menetekhez, llletve az
eldtoléashoz a 7. Abran 1évd tablazat ismerteti.

MENETVAGOSZEKRENY

A menetvagoészekrény boldbtombds, mechanikus vezérlési zart
szerkezet, A t0létdmbds megoldds nagyobb merevséget biztosit -
a szerkezetnek. A menetvagbszekrény utolsé gombjaval tudjuk
kapcsoclni a vezér, illetve a vonbdorsdh.

!

bty
|
'S
I_P]

’ . Métermenet vagasnal
19 féle menet 0,2-3,5 mm

= Whitworth menetvigasnal
8 féle menet 28-8 menet/L"

Modul menet vagasnal
5 féle menct 0,5-1,75 modul

I8 I S N O I I
6. abra
SZIM Kobinyai Gydra
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A7 EGYES MFNETEK VAGASANAL BS AZ FLOTQLASOKNAL A
FELRAKANDO CSEREXEREKEK TABLAZATA
| mm/ AW Y ’\/\/\/M/
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25 o0z |z |24 _1.,1008] 13
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0.5 ] TnNEE el 30136523 2]
5 1321 - 1801421841005, 13318 0.3 1
07 006|214 13
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25 017 212
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2 018l [713H71 03} |1
z5 023 |2 32558 - (84]97)#010371 223
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7. &bra
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SZANSZERRETY

A menetvagdizekrénybll a vezér ill. a vondorson keresztil hajt
be a szénszewrénybe. Egy karral kapesolhaté az anyazar és allit-
haté be a noigz és keresstirdanya elbbolas. Ez a rendszer egyben
biztositja, gy egy idbben két kilonbozd mozghs ne liehessen
bekapcsova. A gépi hossz és kereszbiranyu eldtolas a Deallitas
utén, pillanabiapcsoléval kapesolhaté be. A gépl eldtoléis meiey
itkdzés vagy bilterhelés esetén az Onkioldd kikapesol és az eld-
tolds ledll. A salterhelés maximilis értéke egy kar elforgata-
s4val szabalyozlatd és szilkaég szerint allithato.

A széanszekrény jsbb oldalan helyezkedik el az iranyvaltd kap--
¢s0lé karja. A kepesolds mozgdsa egy harmadik tengelyen keresz-
til térténik sz azy végében elhelyezett iranyvaltdkapcsoléra.

SZANRENDSZER

A szanrendszer alayszanbdél, keresztszanbdl és egy flggbleges
tengely kbriil elforgathaté késszémbél 4ll. A késszénon négyké-
ses késtarté van, wunely az anya meglazitasaval elforgathatd,
illetve kivant helyzetbe hozhaté., A Késszan elforgabisaval le-
hetéség -« n Ugy belsd, mint killsd rovid kupok esztergidliyozisi-
ra. 4 keresztszanjara hasso késtartd, vasy mids egyéb kildntar-
tozéxok felszerclhetdk. A keresztszan és a Xis késszin fecske-
farka veszetékben mozog. Az Osszes csuszdfelilet gondosan hantoltb.

SEBESSEGVALTC

A gép labazatdban vaa elhelyezve a motorral egylibt., Pelépitésé—
ben a fdorsd fordulasainak menetkdzbeni fokozatmentes valtozta-
tasat teszi lehebové. Az olajdllasmutatdig, feltoltve colajjak,
a sebessegvaltd minden forgorésze a sgdré oilajzas folytan olaj-
kenést kap. A sebessisgek bedllitvasa egy kézikar elforgatasaval
menetkdzben eszkdzdlietd és egy btércsardél a mindenkori bealli-
tott fordulatszam leclvashaté. Fordulatot csak forgds kozben

szabad valtani a gebességvalton.

SZEGNYEREG

A szegnyereg hiively Morse 2. szerszamok befogasara alkalmas.
Talprésze az agyhoz varn bebusirozva, nig a fels® rész kereszt-
irdnyban az é4gykdzéphez viszonyitva kis mértékben elailithatoé.
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A GEP MUKODESE ES KEZBLOSZERVEL

. : —
L1 l.J
8, abra
1. Pokapcesolod 12. Hossz-kereszbtirdny, anyazar
2. Hiitéberendezés kapcsold kapcsold
3. Irdnyvaltd kapcesold 13. Eldtolas pillanatkapcsolé
4, Sebességvaltd kapesold 14. Kar a tulterhelés értékének
S. El1détét kapcesoléd beallitiasahos
6. Lehajtas kapcsold 15. Keresztorsé kézikereke
7. Cserekerék férdhely 16. Hosazmozgas kézikereke
8. Metrikus-Whitworth Kap- 17. Négykéses kégtarté rigeitd
csold ' anya
9. Menetvagdszekrény kap- 18. Késszan fogantyija
csold 19, Szegnyerget rdgzitd kar
10. Menetvagbszekrény kap- 20, Szegnyereg orsdét roégzitd kar
csolo 21. Szegnyereg orsd kézikereke
11. Vondé~wezérorsd kapcsold 22. Jelzblampa

S2IM Eabipyai Gyéea
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A lealapozobtt gépet neg kell tisztitani. & zsirral bevont ré-
szeket nem gyilékony olddbanyagba /trikloretilén/ martott rongy-
darabbal kell lemosni, ubténna szarazra L8r6ini. 4 gép letisz-
titdséhoz sohasem szabad fémkapardt, vagy csiszolépapirt hasz—
nalnl. A gép gondos letisztitdsa utédn a kenési utasitas szerint
a gépet le kell kenni, illetve olajjal fel kell tdlteni.

A gép beinditéasa elStt meg kell gybz0dni minden forgé és csu-
szbrégz mozgathatdsagardl.

A gép beinditéasa: "be" Allasba kapcsoljuk az /1/-es fokapcsolod,
amire kigyullad a jelzdlampa /22/. Amennyiben szlikséges a hité-
folyadék, ugy ezt is bekapesoljuk a kétallasu kapcsoloval /2/,
aminek "O" hiitéfolyadék &llasai vannak. Bedllitjuk a szikseges
fordulatob a fokozatmentes sebességvaltd a1llitd karral f4/ és
az elbtét kapesold /5/ megfeleld 4llédsaval. A _fokozatmentes
sebesaéevaltokart /4/ forgatni csak a gép forgasi ideje alatt
szabad. A motor és egyiddben a féorsd forgasiranya az iranyval-
t6 kapesoléd kar /3/ kapesolaséaval valtozbathatod meg.

Amennyiben gépi elétolast, vagy nenebvégast akarunk végezni,
igy bekapcscoljuk a "lehajtas kapcsolét™ /6/, felrakjuk a meg-
feleld cserekerekeket /7/ és a tablazat szerint megfeleld &l-
lasba ka_csoljuk a "Metrikus-Whitworth" kapcsolédt /8/ a két
"menetvagd" kapcsoldt /9, 10/ és annak megfelelden, hogy eld-—
tolassal dolgozunk, vagy menetet vagunk a "vondé-vezérorsé" kap-
ecsolot /11/.

A lakatszekrényen helyezkedik el a hosszirényd kézikerék /16/
ani fogaslécen keresztill ad elbtoldst a szanrendszernek, A la-
katszekrényen 1év6 12-es karral allithatom be a hossz ¢s ke-
resztiranys eldtolasckat és kapcsolhatom az anyazérat menetva-
g48 esetén, A vezérorsét, az anyazarral, csak menetvagas ese-—
tén hasznaljuk. Az egy karral vald bedllitasa a gépl eldtolas
irényansk, illetve a menetvagAsnak biztositja, hogy egy iddben
cgak egy fajta elétolast tudjunk bedllitani. A pillanatkapeso-—
léval /13/ kapcsoljuk be & gépi eldétolast. A gépl eldtolas
ledllitasara haromféle mdéd leheiséges:

a/ kézi Uton, a kapcsold lekapcsolasaval,

b/ merev litkszés, l

¢/ tilterhelés esetén.

SZIM Esbinysi Gyéra _ \/
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A levaltéerd, vagyis a tllterhelés maximalis értéke beallit-
haté a rugberd allitisaval a tulterhelés allitd kar /19/ se-
gitségével. '

Keresztszén kézi mozgatasa a keresztorsé kézi kerekével /15/
térténik. Az orsd 1 kérilfordulisira a keresziszan 3 mm-t moz-
"dul el. A néniusztarcsan 120 oszbas van, 1 osztas 0,025 mm

szanelmozdulasnak felel meg.
A népiusztircsan feltiintetett szémok a szan elmozduldséval

elért atmérd csdkkenést jelzik.

A késszan elmozdulasa az orsd 1 kérilfordulidsdra 2 mm. A no-
niusztaresan 40 osztas van. 1 osztds 0,05 mm szénelmozdulds-
nak felel meg. Tehdt a néniusztarcsan feltiintetett szamok meé-
felelnek a szanelmozdulas méreteinek.

A szegnyereg orséjat a kézikerék /21/ forgatédsaval tudjuk h
hossziranyban elmozgatni, A szegnyerget az agyhoz a l9~es kar-
ral régzitnetjik. Kitdmasztads esetén a 20-as karral rdgzitjik

a szegnyereg huvelyt.

KENESI UTASITAS

Az eszterga helyes izemeltetésének és mesbizhaté mikddésének
elengedhetetlen feltétele az egymason elmozdulé alkatrészek
helyes és rendszeres kenése. A gépet csak kelld olajozés utan
szabad iizemben tartani. A gépet addig nem szabad Ulzembe helyez~
ni, amig meg nem gybzddink arrédl, hogy minden nozgbresz meg-
feleld kenése biztositva van.
A gépnél hasznalt kezeld anyagok:
1. Killénleges orséolaj MSz 990. Viszkozitas 20 C°-nal VE, =

= 2,9 - 3,9 E°.

Innek megfeleld kiilfoldi olajok:

Szovjet: Koénnyi gépolaj GOSZT 1840-51

NDK SPR 21/20 DIN R4 51501

Shell :.Tellus 0il 13; Vitrea 0il 13

Mobil : Velocite 011 XN° 4 vagy N° 6

ESS0 Spinesso 28

2. Gépolaj G=30 MSz 992. Viszkozitésa VEso =4 -5 £°
Ennek megfeleld killfdldi olajoks

jets épolaj OL~J4
Szovjet: L gépolay SZIM Kibényai Gyirs
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NDK
Shell
Mobil

L1

L1

¥R=-45 DIN N 36 51501
Carnea Cil 31
Bubrex 0il 200

Eonek megfeleld kUlfdldi olaj:
Szovjet: Gépolad 20 GOSZT 1L707-51

RDK :
Shell 3
Mobil ¢
ESSO

MR %0 vagy SPR 25 DIN N16 51501
Tellus Oil 23; Vitrea Cil 27

DTE Qil Light
Spinneso 38 vagy Esstic 42

Szerszamgépolaj T-20 MSz 7747. Viszkozitésa VEg, = 2,3 = 3 E°

o . Kenési ﬁenﬁ OQlajcse~ P,
GEPRESZ rendszer| anyag | Tre gs Olajozo
tisztitas
id8pont ja Y.abra sz.
s826rd kiilonle-
Orsdéhaz . .. ges orsé| havonta e 3 I 4
olajozas olaj 0-2d
olai- Szerszam=
Kenetvagdszekreény, J gép olaj| havonta 1l | 10{12
£iirdd
T w2
Valtokerekek kézi Gépolaj naponba | & | _ | _
. olajozas| G=30 tobbszdy 9
s -ézerszémﬂ N
olaj~ . "
Sebességvalto Firds gép olaj havonta 5 6 7
T-20
Szanszekrény kézi Gepoirjd naponta 19 - |-~
olajozas, G=30 2=-SZer
Szanok kézi Gépolaj naponta R R
olajozas| G=30 2=s7er
‘ ) kézi Gépoled
Egyéb kendhelyek olajozas G=30 naponta; = =1 =
%
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AZ ESZTERGA KENEST HELYRI 4 9, 4bra SZERINT

Hiv.sz. Alkatrésg.ﬁegﬁéﬁgﬁéée‘_ Mozgas Kenési méd
* Orsdtam R forgd olajozéassal
2 Orséhaztoltényilas forzé feltdlitéssel
3 Orsohdz olajallasmubatd
4 Orséhaz leere sztonyl 148
5 Sebességvélgd taitﬁnjilés forgd feltbltéssel
& Sebességvalto alajéllésmﬁtaté
7 Sebesgségvaltsd léeragzﬁényilés
8 Véltékerékié?gﬁ' jif: 2 forgd vlajozassal
9 Véltékerék.cégp forgd olajozéassal

10 Menetvagoszekrény

olajallasmutato
il ﬁenetvégéség?:égy:§§i§6n31135 forgd feltdltéssel
12 Menetvégészek;épzf[?;;; _

Leeresatd nyilés
13 Agy prizma . csuszé rédéntéssel
14 Keresztszan prizma csuszd radéntéssel
15 Vezérorsd | forgd rédniéssel
16 Vonoéorsd causzéd radéntéssel
17 Kapcsold tenggly o csuszo raontéssel
18 Szegnyereghiively _ ¢csuszo rééntésseim
19 Szénszekré&y o forgd bedntéssel
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1.

10.

1l.

TANACSOK A% ESZTERGAPAD HELYES KEZELESKHEZ

A gép élettartama szempontjabdl dsntd fonbossagi a kenési
utasitids maradéktalan betartisa.

Az orsdhaz és a menetvagd szekrény kapesoldit csak 4116
féorsé esetén szabad kapesolni.

A sebesgégvaltd fordulatszam allitd karjat csak a gep for-
ghea kozben szabad kapcsolni.

A vezéroradt csak menetvagésra haszndl juk.

Id9nként ellendrizzik az ékszijak feszességét. Ha az &k~
szijak nem elég feszesek, a sebességvaltd lejjebb csuszta~
tasaval, illetve a motor billentésével érhetimk el kelld

szijfeszitést.
Munkakdzben a fedelek és a burkolatok a helyiikdn legyenek.

Patron készletet csak preciz, pontos munkira hasznal junk.

Ha patronnal dolgozunk, a foorsd végére tegyik fel a kap-
védd hiivelyt.

Az elektromos berendezés kapcsoldit iddnként viazsgdljuk
meg és ha az érintkezdkin beégéseket, tisztatalansigokat
taldlunk, tisztitsuk meg. A tisztitashoz dorzspapirt,
dérzsvasznat hasznalni tilos.

A hajtémotor gordiildcsapigyait idénként tisztitsuk meg ésg
gépzgirral tdltsik mege.

Ha babot /linetta/ haszndlunk, olajozzuk meg a bab-prizma
végetb.

SZIM Ksbényai Gyéra




- 34 -

EMY..250

ELEKTROMOS BERENDEZES LEIRASA

l. A hélézat adatai:
A haldézat feszliltsége 380 V
Aramnem: 3 fazist forgdaram
periddusszanm 50 Hz
Legnagyobb lzemszerii dramerdsség 4 A
Legnagyobb inditdsi Adramerdsség 20 A
Az olvadd fObiztositék névleges
értéke /lomha/ 10 A
2. Az elektromos berendezés részei:
MH  Fémotor VZ 90L/4; N=1,5 kW; n=1420 ford/perc
MSZ Hiitéfolyadékszivattyi: motor tipsp COA 2-22 PO;N=0,2kw
' n = 2800 ford/perc
F FOkapcsold VGX 10-122
PH Irényvalté kapcsold VGK-25-087
P15 Szivattylukapcsold - VEE=10-002
EQ0 Magneskapcsolé VMK~123;110 V; 50 Hz
™™ Pranszformator KT=100; 190-#0/0-24; O=~110 V;
LM Jelzdlampa GJ, 24V S5W
CV  Munkahely megvilagitd lampa csatlakezdval, izzd
nélkiil
SKi Sorozatkapoes _
SL Skalalémpa 25¥; 0,05 4
220 V 30V
Jele Biztositék Db 5
50 Hz |60 Hz| 50 Hz 60Hz
BH Hajvémotor, Dbiztositoja 3 |154 |20 410 A |15 &
BSz Szixgggggﬁoggf ?%?t031téaa 3 4 A 4 a 4 Al 4 g
BM Mukﬁgteto"a§§?k2§.blztositoga 1 5 4 5 4 oAl 24
| Tremesforndtor bistositeda |, [ o, | .| 24 24
Lampa biztosité

SZIM Kobényai Gyhra




~ 45 - EMU 250

ELEKTROMOS BERENDEZES KAPCSOLASY VAZLATA
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A7 ELEKTROMOS BERENDEZES MUKODESENEXK
LEIRASA

A csatlakozasok attekintésének megkdnnyitésére a 10, Abran
k5251jlik a gép kapcsolési rajzat, és az elrendezési rajzot
a 11, abran,

A hélézat a sorozatkapocs RST kapesaira csatlakozik. A gép
ryvidzarlat elleni védelmét az olvadd fébizbositdk latjék
el. Biztositék védik a szivattyimotorokat és a transzformé-—
tort is.

A f8kapcsold bekapcsolt nelyzetét a fehér Jelzdlampa fel-
gyulladdsa jelzi. A mégneskapesold segédaramkdre 110 V-os.

Ezt a fesziltséget egy
100 VA teljesitményl transzformidtor szolgdlja. A vilagito
lampa 60 W teljesitményll lehet. Fesziiltsége 24 V.

A hajtémotor meginditiasa, valamint a fordulat iranyvéaltas

az PH iranyvaltd kapesoldval, a lekatszekrény oldalan el-
helyezett kézi kapcsoldén keresztill tdrténik. A hittéfolya-

dék szivattyd
meginditdséra a P15 kapesold szolgal.

Ha a fesziiltség kimarad a motorok csak akkor indulnak ujra,
ha elébb a PH kapcsoldt "O" helyzetbe hozzuk,

SZIM Ecbanyai Gyara
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! BMU~250 tipus

H

Gyartasi szam: %

Gyartasi év
|

L]
*

]

¥eliékletek szama:

MSz |
877

TR vizsgdd BELOiTt Kove-

| 1at mdédj
!basznalt
nilszer |

Megnevezés

tYelmények
Tirés

A vizs-
galat

. eredmé~
nye

Kinosi-
tés
Alairas

gépazonossig megailapitéasa

A gépkionyv,

A gyartd cég nevénekl
cimének, a gép gyar-| Usszeha-~
tasi széménak és ti- sonlitas
pus jelzésnek azono~
sitass.

li1l. szallita-
'si okmanyok |
‘adataival ;
legyezzék meg.

|

A gépkdnyv kérvonal~ Osszehas

rajzaval vald egyez— sonlitas

tetes

Csak olyan el-
‘térések enged-
jhetdk meg, me=
lyek a szava—
tolan@d jellen
128k megvaltozn-
,tatésat nen

vonjak maguk |

:

utan.

|

2,51

A gép alapozési raj— A gép- |
zén feltiinbetett . konyv a~|
méreteXx ellendrzése. lapozisi
. rajzaval
| vald 0sz+
szehason

| livas

¥ 10 om

]

A gép felallitasi és 2
kiszolgélasi hely- | iérés,

szilkséglete szem- | Gsszehaw
pont;jabhél fontos | sonlitas
méretek ellendrzése.

H

;Egyazzék Heg

werd
H

a kozdlt ada-|

tokkal.

i

2 "*ZL

Leéﬂagyoﬁb megnun—~ Em ;
k&4lhatd munkedarsd | f
méreteinek ellen6r~] Osszeha~

i

zése.

| sonlitas
+ e &®

2,43
f

I
i

Egyezzék meg|
a kézdlt

A befoghat6 szer-

E sépkonyv,

adatokkal.

adataival

szam nereteinek elﬂg

lendrzése

j

2,44

A BZerszam elmozdu~
iési lehetdségének
vizsgalaba.

1
H
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[ A vizsgh-| EL5irt kbve- | A vizsgh+ Mindsi-
¥Sz Megnevezés lat médja| telmények | lat ered+ %5és
877 haszpdlt 0 4 L4 g ménye :Aladirés
muiszerek | ;
2,51 A szerkezeti azonos+ Usszeha-| Egyezzék meg
d sag pegallapitasa sonlités| a kozdlt ada-~ ;
: tokkal E %
A gép felirati téb-~ OUsszeha-! Egyezzék megi
2,6 | lainak ellendrzése | sonlités a koz0lt ada-
tokkal
' Saly
2,7 | 8uly ellendrzés méres + 10 %
3 Ontvények vizsgalata
Az Agy csuszé- :
3,2)1| Csuszd feliiletek Brinne~ |[feliiletének
keménysége lezni kﬁmgnysege
200=1% % HB
iegyen.Egyéd
ontvények csu-
szofglu¢ete
1180 = 15 % HB
Az egyetemes kemény-
%,25( ség ellendrzése a Brinne- | _
csuszéfeliilet telges leazni - 20 HB
hosszéban.
Csuszdfelilletet nem . ,
3528 fartalmazd Sntvé- ?g;ﬁ?e" Ligglggb
nyek keménysége
4 Szerelés szokvanyszeriiségének ellendrzése.
511 A csuszdfeliilet aik | Hantold (2525 mm—es
’ voltanak ellenﬁrzésﬁ vonalzé |feliileten leg-
laldbb 10 folt
4,14 Csatlakozd kKipok idomgzer lIdonszer szeéw
' ellendrzése rint joénak
mindsuljon
A szidnnak a vezetéke Minden hozza-
4,211 re valé illesztésé— | Hézagmé-| férhetd helyen
nek vizsgalata rd 0,03 mm—es
| hézagmérd
5 mmenél méw
lyebben beve-
zethatd ne le-
gyen |
asra szerelt Az Osszetaldl-
4,31 alkatrészek kirvona~ Rgzgkln" kozas pontat- | %
lainak csatlakozésa lansaga leg= j
feljebb % mm : s v
lehet 8ZIM K bim]i Gy
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A vizegd- | E18irt kove~ | A vizsgd— MinGsi~

M52z .
Megnevezés lat médja | telmenyek lat ered- tés
o7 . hasmnllt | 4oy pog g |BODFE | g14irag

milszerek

Kem alkalmaztak-e | Megte-
4,52 illesztett felille~ | kintés Nem lehe®
tek kdzitt betét-
lemezt L

5 Balesetvédelmi és biztosité berendezesek ellendrzese

5,3 | Villamos berendezé- Szemre- | A gép motor-

—sek érimtésvételme | vévelezés juait £0ldel~ |7
és foldelése ‘ ni kell.

A T8biztosités
5,4 . Rskapesold vizsgd-  Préva-  kokig a gép
. lata lémpa valamennyi %
i helyének fe~
szilltség men-—
teanek kell len?i.

6 A gépfelallitds és atvételre vald eldkészités ellendrzése

. , Pontossagi

6,2 A gépfelallitas Viz- ontos
Y = , . . vizsgalat l/a
e¢llendrzése mértek ' 1/b, és 1/¢ J

pontja szerint

A villamos bekéteés .4 Feleljen meg
6,2 és kapocsfesziiltség Voltmerq gépkﬁnyv
eldoirasainak

A gép kendolajjal Szemre- . Feleljen meg
6,3 vald feltdltésének  veétele~ a gépkdnyv
ellendrzése i zés eléirasainak

b ; -

7 Uresjérasi proéba

A legalacso~
7.1 A gép meginditasa Megfi- nyabb fordula!
és Jjaratasa gyelés ton 30 percig !
jaratjuk a gé=
pet, majd 5 per-
cenként ndvel-
Jik a fordulate
szamot,kezdet-
ben 50-100-al
késdhb 150-200
al.l.egnagyobb
; ; fordulaton 30
i ; Perc%g Jaratjuk
: a gepet,

T

» . A focsapagy
A f6csapagy melege~ « . A
7,14 A ; Mimérd talmelegedese
désének vizsgalata a kbrnyezet hom
foka felett a
30-at ne halad~
ja meg.
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T E vizaga- E16irt kovetel-i vizsgéi Minds.
MSz at moédja mények lat ered+ tés
I Megnevezés g
877 Efsznélt . . ménye "
| iszerek PTUDEés Aléiras
7,13| & legnagyobb fordu- | Tacho- ;2250%5% ford/p
latgszim ellendrzése méter
2,23 Holtmozgésok Prébe  11/6 illetve
144 gllendrzése 1/5 kézikerék
1 mozgas enged-
i netd meg.
+— | B
743 i Kezeld elemek ellendrzése
B — _
v 312 Valamennyi kapcsold | Kegtekin+Gépkiényvvel
'+ kiprébalandé tés egyezzék meg
Kapegeoléasi Préba Hataroszottan
7,32 helyzetek érezhetok le-
gyenek az
egyes helyze-
tek.
i Kapcsoldk 2 NKifogéstalanul
7’55§ megvizsgilasa Proba miikcd jenek \
é Melléxmozgésok el- 56 i
7.4 | mozduldsainak, noé- Mérdoral+
"" | piuszok pontossagh-— g&ggégﬁ — §
i nak ellendrzése i
S
7 612 Kapcsolonak Utkézés- Uzemi Biztos miikided i
' é kor le kell valnia | préba !
|
;
_m_%%% . i i
737 | Szerelvények ellendrzése
7 ?l% Fontosabb kenési F_Mindenﬁtt
**T helyek kendanyag Yegszem+ kielégitt
i ellatésédnak ellen- lélés legyen
orzése
A gépet meg kell Eegtekin; Olajszivargés
7,74 vizsgalni olajszi- tés n;ggﬁg%ggbgor“
ggig szempontja- ; dulhat elé&. !
Szérodas egy- ?
altalan nincs
' | megengedve . |
; 5ZIM Kﬁhﬁuya; Gyhra
. |
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A vizsgh- | ELSirt kage— A vizsga+ Mindsi-
NSz ; tat modja | telménye lat sred+  tLés
877 Megnevezes hasznalt PET és ménye Alairas
szerek
8 Teljesitmény proba
Hossziranya telje- : #50x200 mm
&,1 sitmény prébahoz Toldmérce i eti A60.
szilikséges nyers- Brinne~ MSz 500 mind—
anyag mérete, mind- Tezds gégli normali-
sége zA4lt acél
henger mind-
ket vggén
@5x60 " -0s
csucsfurattal
Tel jesitményproba Hossz- | Rezgés Jjelen-
hosgzirdnyG eszber- | irdnyi | ségek nem mu-
8.2 galasnal kis fordu- | eszter-| tatkozhatnak
! lattal és nagy fo- galas
gésmélység mellett
gyorsacél késsel,
Forgacsolasi adatok:
fogésmélység: 2,8 mn
eldtolés: 0,2%mm/fond
ford.sz.132 /perc
Haszndlt eszterga-
kés °
U 16x16x200 j #5711l
MSz 12&0
Valtokerék fogszamok:
42, 8", 80, 40
Teljesitményproba Hossz- | Az esztergaldy
8,3 hossziranyi eszter- | iranya | fellilet egyen-
' gélasndl, nagy for-| simitd letes és sima
dulattal, kis elbto-+ eszterga- legyen
lassal, keményfém- las
lapkas késsel.Anyag
mint a 8,1 pontban.
Porgacsolasi adatoky
fogésmélység: 0,5 mm
elétolas: 0,04
fordulatszam: 1900/
perc
Hasznélt esztergakésg
A 16x16x200 III.
MSz 1907 !
Valtdkerék fogszamok
32, 80, 42, 84
Keresztiranya teljer , 120x80 mm
8,4 sitmény proébahoz Tolémérce mgretﬁ AcQ.
sziikgéges nyersa- Brinne-| MSz 500 min§-
nyag mérete és mi- lezés |ségi normali-

ndsége

zalt acéltar-
csa
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A vizesga+ B16irt kove- | A vizsgd- Mindsi-

MSz Megnevezés | lat modjd telmény | lat ered- tés

877 |haszodlt | m ; 5 g | ménye 14iré

| miigzerek | irés ! Alairas
| Tel jesitményproba éKareszt*l Rezgés jelen-|
| keresztiranyi esz- |iranyu ségek nem mu-
tergalasnal, lassu  eszter~ tatkozhatnak |
fordulat mellett g&las f
gyorsacél késsel.

8,5 | Forgécgolési adabok: :
fogasmélység: 2,8 mm 1
eldtolas:0,16 mm/forgd
fordulatszam: 150/p. 1
Hasznélt eszterggkés) i |
U 16x16x200 § 45 1TI, E ‘
MSz 1260 | !
Valtoékerék fogszamok i |

| 42, 84, 80, 40 | g |
i ) ]
| | |
9 Géprezgés és gépzérej ellendrzése
Ellenbrzés gépzdre] iLehallga% Csak fogaske-
9,2 szempont jabol I tas ' rekektdl,csap-
’ ! | 4gyaktol ,vala-
| ming villany-
; imotortol eredd
l |hang engedhetd
Ineg.
‘ | GsGiszé alkatré-
| szek surléda-
| 54bé1 eredd |
Enyikorgés, '
vagy egyéb '
zore] nen en-
j gedhetd meg.
| h
b, 22 Fogaskerekek Lehall- | Bugd hangob
* zoreje | gatas adnatnak. Ko-
; pogas, sziré-
! | ndz6 heng,
i | vagy sivités
nen engedheto
meg.
p——— e e —— ~
: ; lenall~ | Nincs megen-
9,25 321j§?attcgas ) catas | " eave
Villamos motorok Iehall~ ! Zored, sivito
9,24 hangja gatas valtozd magas+
! s4ga,vagy sur+
1646 jellegu
hang nem en-~
| gedhetd neg.
i
! S7IM Kéb&w‘ti Gyars
i :
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A vizsga+ ElLSirt Kive—
ilat médj[ telmények
hagznalt .
imiiszerek | Turés

Megnevezés

A vizsgh-| Mindsi-
lat | tés
erednénye;

Alairas

B

Kiilsé kikészités vizsgalata

; % lKisebb egyenet

| Gittelés ellendrzése| Szemre~ |lenségek kitsl
N0,2 | ; |Lens .

: vétele- [Lésére gitbte~
l zé8 riés megenged—~ |
‘hetd. A gep |
felilletel to=~
iretlenek, kie-
melkedéstdl és
horpadastoél
mentesek legye
nek, Szaradasi
repedés nem
engedhetd meg.

1

=

]

——

Festetlen felilletek ! Szemre-
ellendrzése vétele-
; 288 nyii, repedés
| &3 gyirddes
i

A festés e-
syenletes fe-

mentes legyen.
Illeszkedd fe-
lillebek kizot
festés nem en
gedhetd meg.

| i

12 Velejard tartozékok atvétele

A gépkonyv
gzerintl vele+
jard tartozé-
kok atvételé-|
nél éltalénogJ
szempont, hogy
! azok felelje—[

nek meg azon
kovetelmények+
nek és célok~
nak, mely cé-
lokra 8zok ké-+
gziltek

| |

ey
10 1] A gép velejard tar-| Szemre=~

**! tozékainak vizsga- | vétele~
| lata zé8

S S—

vizsgalatl igazolvany tartalmazza.

SZIM Kobinyai Gyira

A gép pontossagl vizsgdlatinal az MSz 6108-as szabvany eld-
irdsai sz irdnyadék. Az adott gép pontossigi jellemzdit a




- 45 - =250

T "__M_“W__M“WE'vizsg&—T_Elﬁirt kGve~ |A vizsgd-| Mindsi-
Sz | Megnevezés lat mdédja telmény lat ered-| tés
877 nasznalt | TUlUr é s ménye | Alairés
miszerek |
8a Teljesitménypréba fokozott pontossagu gépneél
B,la! Megezgyezik 8,1 ponttal.
75;13esitmény§;gg£hme_qM_—__"; __M__w__M_TMF—W_ﬂ__M?;WM_q__
ls,2a hossziranyi eszter- l
' galaspdl kis fordu- ; |
lattal és nagy fo- i ;
sdsmélység mellett :
gyorsacél késsel,
Forgacsolasi adatoks:
fogasmélység: 2 mm
eldtolas: 0,1 mm/f,
ford.sz.l%2 /perc
Hasznalt eszterga- |
ké ‘
U lex1ex200 j 45 II*
1Sz 1260 ;
V4l tokerék Fogszémol
42, 84, 80, 40
8,3%a| Megezy=2zik a 8,% ponttal.
8,4a legegyezik a 8,4 pontbail.
B Teljesitménypéggé Kereszt- Rezégg_ggiggzw_ﬂw—_m
kereszbiranyn esz- iranyu @ ségek nem nu-
tergalédsnédl, lassu | eszter— | tatkozhatnak.
3, 5a fordulat mellett galés

NSz 1260

syorsacél késsel.
Forgacsolasi adatek
fogasmeélység: 1 mm
¢ldtolas: 0,1 mn/f.
fordulatszamiiSg/p.
Hasznalt esztergakeé

U 16x16x200 3 45°111 }

AW

)

Valtokerék fogszamok
42, 84, 80, 40

SZIM K.obimyai Gyam
%

-
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EULONTARTOZEKOK ISMERTETESE

A gépkdnyv 1l.oldalan k8zdlt jegyzék sszerint, az alidbblakban
ismertetett kKilontartozékokat szallitjuk kildn rendelésre, a
vevd kivansdgdra. A szdllitds feltételeit mindenkor & szalll-

tasl szerzddés szadbja meg.

A kildntartozékok arait érdeklddésre készségesen kozdljik.

1. PATRONKESZLEY /309-16/

Kiiisn8sen alkalmas kis Atmérdéji nagypontossigi munkak el-~

vegzésére,

A sorozat 20 darabbdl all a kovetkezd befoghaté atmérdkkel:

3 13,5 4 (4,55
Yo

542

6,5

7 1740

8 18459 [95 |10

11

13

14 |15

A patronok tarolasara egy patrontartd szolgal.

12. abra

FELSZERELES: A munkadarab atmérdjének megfeleld pabront a
készletbdl kivalasztva az illeszkedd felililetein gondosan
tisztitsuk meg, Ugyszintén tisztitsuk meg a f£dorsd furatat
és a patronfészek felfekvd feliletét is. A f6orsdé furatdba
helyezzik be a patronfészket. A patront a patronfészekbe
usy kell behelyezni, hogy a helyzetrogzitd csap a patron
megfeleld valyatéba illesszkedjék. Asutan hatulrél a pab-

BZIM Kibdoyal Gryars
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ronbehuzd cadvet a florsd fnratébg toljuk és a kézikerék
segitségével a patront behuzzuk, illetve lazitjuk,

Patronba fogott munkadsrabon csak simité miveletet végez—~
zink.

2. HATSG KESTARTO /309-18/

.l’nt’g

fii% = 3

i13. &bra

A keresztszan "I" hornyal segitségével a legkedvezdbb hely-
zetben régzithetd a késtartd, A kés befoghsdra saolgalos
felsérész oldaliranyban ugyencssk &llithaté és szogben el-
fordithaté. A foképp lesziré munkakra alkalmas késtartoda
16x16 om szarkereszimetszetil kés foghatd be.

A forditva befogott leszurdkéssel a készre esztergalt mun-
kadarab a keresztszan kifelé vald mozgatésaval leszirhatd,
ezzel 1dot takarithatunk meg.

SZIM Kobknyai Gyirs




- 49 - EMU~250

3.

4,

PORMANY

125 mm aAtmérdjid, gerantalt futaspontossagi, 3 pofas tokmany
kxétkészlet pofaval, kulccsal és felerdsitd csavarokkal.

Csak export gépekhez szallitjuk.

MENESZTOCSUCS /606-1/

g Morse?2
42 )

14,4bra

A meneszticsics homlokfeliiletén 1évd edzett, fogazott tar-
csa végzi a tulajdonképpeni menesztést, cslicsa kitérdcsucs
lévén, lehetdvé teszi, hogy a munkadarab homlokfelillete &
tiresara felfekidjdn.

Nagy elénye, hogy & munkadarabot anélkiil, hogy a fdorséval
ledllnank, be lehet fognl és ki lehet venni. A hatsé megta-
masztids a szegnyereg orséval torténik. Meghuzasa illetve
jazitésa a munkadarab ki illetve befogiésidt eredményezli or-
séleallitds nélkill, igy mellékidd megtakaritdst érhetiink el.

RAJZTARTO /322-19 / -

H
A rajztarté 3 db MexlS~is ‘
belsdkulesnyllasi csavarral !
tetszés szerintl helyre sze— %
relhetd. Ajanlott elhelyezesi SPSEER SE————
moédja a 15. abra szerint az |
4gy bhatsé részén lévd szabad
felilet.
A rajztarté rud magassagl
irdnyban a4llithatd és el-
forgathatos.

15.4bra
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6. KORTVESZTERGALO BERENDEZES /3(2-26 /
A készillék a négykéses késtartdba foghatd be és vele 0-25
mm sugArhatérok kizdtt a legkilldnbizibbemunkdk végezhetlk.
Esztergdlhaték a palaston, valamint a homloksikon Ggy kon-
kédv, mint konvex folyofészkek, kirgylrik, fél és egéssz
gbmbdk és gimbfészkek, /16. abra/

89 4D

16, &bra

A készillékbe fogott kés buktathatd és kdrbe forgathatd a-
szerint, hogy a munkadarab anyaga és a megmunkidlds minése-
ge azt megkdveteli. A kés helyzetbe &llitasa és rigzitése
egyetlen csavarral tdrténik. A sugarbedllitds mm osztasu
skAdlan olvashaté le és rogzitése ugyancsak egyetlen csavar-
ral torténik.

N

I

AT

HO1 | ToH L e

bl o] H

M ===
17. ébra

SZIM Kobiényai Gydra







