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A Walter forgacsolasi csoportok forgacsoléerdi

Szakitdszilirdsdg Fajl. Emelkedési Walter-
i S forgacsoléerd érték forgdcsoldsi csoport
Ren Ke11 Me

Leiras [N/mm*] [N/mm*]
E:;Tsiﬁiﬁnm;mm E=00 350 750 1500 021 P1. PG
(Otviizetlen és gyengén dtwozitt acélok, C > 0.55 %, nem nemesitett 400 900 1700 0.25 P2, P3, P4, P7, Pl4
Gyengén és ertisen otvizitt acélok, gyengén nemesitett 750 1100 2000 0.25 PS5, P8, P11, P12
Rozsdamentes fermites / martenzites acélok, nemesitett gan 1400 2200 0.25 F15
Gyengén és ertisen dtvizott acélok, kizepesen nemesitett 1100 1400 2500 025 F9
Gyengén és erisen dtvizitt acélok, erfisen nemesitett 1200 1600 3000 0.25 P10, P13
Rozsdamentes, ausztenites acélok 400 900 1800 0.21 M1
Rozsdamentes, ausztenites / femrites acélok+ duplex ] 1000 2000 021 M3
Rozsdamentes, ausztenites acélok, kivildsosan kemeényitett (PH-acélok) 700 1500 2400 021 Me
Szirketntvény + CGl + tempertintvény, alacsony szildrdsdgd 200 400 800 0.28 K1, K3, K7
Alacsony szlardsagl gmbgrafitos Gntvény + nagy szildrdsagl temperdntvény 400 600 950 0.28 K2, K5
Nagy szilardsdgl szickedntvény 300 400 1200 0.28 K&,
Nagy szilirdsdgi gimbagrafitos Sntvény + nagy szildrdsdgd ADI, Gtvizetlen és dtvaztit 600 800 1400 0.28 KB
Alakitott aluminium btvizetek, nem edzett 350 0,25 N1
Alakitott aluminium ttvizetek, edzett 600 0.25 N2
Otvizott aluminium Gnivény < 12 % Si. nem edzett 600 0,25 N3
e m | e [
Tiszta réz, rézitvizet (sargaréz, bronz) alacsony szilardsagu 550 0.25 N7, N8, N9
Nagy szilardsagd rézitvizetek, nagy salardsagd bronz 1000 0.25 N10
HE4llé ttviizetek, vas alapd, lgyitott 2400 0.25 51
Hiallé dtviizetek, vas alapl, edzett 2500 0,23 52
Tiszta titdn 1300 0.25 56
Titandtviizetek, Alpha-, Alpha/Beta- és bétabtvizetek 1500 0.25 57,58
Heallé tvizetek, nikkel-kobalt alapd, lagyitott 2800 0.25 53
Hdallo dtvbzetek, nikkel-kobalt alapd, edzett 2900 025 S4
Hiallg dtviizetek, nikkel-kobalt alapi, dntétt 3000 0.25 55
Edzett acélok 46 = 52 HRC 3000 0.25 H1
Edzett acélok 52 - 58 HRL 3700 0.25 HZ
Edzett acélok 58 — 62 HRC 4300 0.25 H3
Edzett tntdttvasak 50 - 60 HRC 3500 0.25 H4
Termo és duroplasztok, abraziv toltBanyagok nélkil 150 02 01, 02
Szdlerdsitéses mianyagok 300 0.3 03, 04, 05
Grafit 400 0.25 06
Megjegyzések:

Az adatok tajékoztato jellegliek, és neutrdlis élgeometridra vonatkoznak.
Amunkadarab anyaganak és az elgeometnanak az allapota jelentiisen befolyasolja a forgacsoloertket.
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