LPT 4DM_2a

Bekotési utasitas

Az LPT illeszt6kartya a PC-n futé mozgasvezérld program ki-, és bemendjeleit illeszti a CNC
gép ¢s a PC printer csatlakozoja kézott. Fobb jellemzok:

4 tengely STEP ¢és DIR jelei (UTP vagy szalagkabel csatlakozokon)

A vezérlok k6zos ENABLE, mas szoval engedélyezo jele

A vezérlok k6zos READY, mas szdval készenléti jele

E-STOP, mas szoval vészleallitas bemenet

Referencia és/vagy végallas kapcsolok

Hiutoéfolyadék vezérld relé kimenet

Galvanikusan levalasztott kimenet a marémotor frekvenciavaltojahoz, vagy
Rel¢ kimenet a marémotor magneskapcsolojahoz

Charge-Pump feliigyeleti aramkor

Tapellatas kiilsé +5V stabilizalt tapegységrol

Az adapter képét mutatja a kovetkezd abra:

Az adapter csatlakozo6i:
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Az LPT kartyat mindkét végén DSUB25 APA tipust csatlakozoval rendelkezd kabellel lehet
a PC LPT kimenetére csatlakoztatni. A kabel beszerezheté szamitastechnikai boltokban,
tobbnyire printerhosszabbitd kabel néven ismerik. Mindkét végén APA tipust valtozat kell
(ez a gyakoribb). A kabel hazilag is elkészithetd egy legalabb 18 eres kabellel. A két
csatlakozod kozott az 1 — 18 labakat kell 6sszekotni ugy, hogy az azonos szdmozast labak
vannak egymassal 6sszekotve.

Tapfesziiltséget +5V/0,5A tapegységrdl adhatunk neki az MCV?2 jelii csatlakozon. Ugyeljiink
a helyes polaritasra, mert nincs forditott tapfesziiltség védelem a panelen.

Tengelyek vezérlese

A panel két valtozatban késziil
e RJ45, un. UTP tipusu csatlakozokkal szerelve, és
e 10 polust szalagkabel csatlakozokkal szerelve.

Az UTP-s valtozatnal érdemes a csavart érparokra is iigyelni, javasoljuk a kdvetkezd szin
sorrendet:



A vezetékek a képen balrol jobbra haladva:
Narancs-fehér

Narancs
Z061d-fehér
Z0old
Kék-fehér
Kék
Barna-fehér
Barna

Referencia, végallas és E-stop bemenetek

Ez a csatlakoz¢ is két valtozatban 4ll rendelkezésre:
e MCS tipust dugaszolhato6 sorcsatlakozd
e 10 polust szalagkabel csatlakozo

A bemeneteket optokapuk fogadjak. A kiilsé kapcsold aramkdoroket taplalhatjuk a panel +5V-
os tapfesziltségével, vagy kiilso tapfesziiltséggel.

Az elso esetben a JP1-es jumper 2-3 labai vannak rovidzarban. A kapcsoldkat a bemenet és a
GND kozé kell csatlakoztatni. Eben az esetben nem sziikséges kiils6 soros ellenallast
alkalmazni, mert a panelon mar van egy soros 470 Ohmos ellenallas.
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A masodik esetben galvanikusan fiiggetlen a kiils6 kapcsoloaramkorok hélézata az LPT
kartyatol. A JP1 jumper 1-2 labait kell rovidre zarni és a bemeneti csatlakozd 1-es labara kell
a kiilsé tapfesziiltséget kapcsolni. A kiilsd tapfesziiltség +5V és +24V kozotti lehet, de ha
nagyobb +5V-nal, akkor a bemenetekre egy soros ellendlldson keresztiil kell vinni a jelet. A
soros ellenallas értéke +12V esetén 1.2 kOhm, +24V esetén 2.7 kOhm lehet.
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Maromotor vezérlé6 aramkor

Maromotor vezérlésére 3 valtozat koziil valaszthatunk:
e Relé kimenet
e Frekvenciavalto kimenet és
e PWM kimenet

Mindharom valtozatnal a motorvezérlést feliilbirdlja a Charge-Pump biztonsagi aramkor
reléje. Errdl bovebbet a Charge-Pump fejezet alatt olvashatunk.

Marémotor relé kimenet

A relé kimenet altaldban egy kiils6 magneskapcsold behuzo tekercsének aramat kapcsolja. A
sziikséges beallitasok:

JP5 jumper 1-2 labara révidzar

JP7 jumper 2-3 labaea rovidzar

JP3 mellédugva

JP2 mellédugva

A relékimenet az X1 csatlakozo 1-es és 2-tes labakon van.



Marémotor frekvenciavaltoval

A frekvenciavaltot gy kell konfiguralni, mintha potenciométerrdl akarnank allitani a f8orso
fordulatat. Harom kivezetésiink van a frekivaltorol:
e A GND megy az X1 csatlakozo 1-es labara,
e A potenciométer csuszkdjanak szant kozéps6 bemenetet kel kotni az X1 csatlakozd 2-
es labara és
e A harmadik, ahol a +10 vagy +15V jon ki a frekvenciavaltobol, az megy az XI
csatlakozo 3-as labara.

A jumperek:

JP2 mellédugva (szakadéasban),
JP3 jumper 2-3 rovidzarban,
JPS jumper 2-3 rovidzarban és
JP7 jumper 1-2 révidzarban.
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Marémotor PWM kimenettel

Charge-Pump aramkoér

A Charge-Pump egy olyan biztonsagi aramkor, ami figyeli a PC-n fut6 CNC vezérldprogram
altal kiildott impulzusokat, és ha ez az impulzus sorozat elmarad, akkor letiltja a marémotor
¢s a tengelyvezérlok miikodését. A JP6 négyallasi jumperen lehet kivalasztani azt a
kimenetet, ahol a CNC vez¢érld kiildi a 12-15 kHz-es impulzus sorozatot. Ha hasznalni akarjuk



ezt a biztonsadgi aramkort, akkor a 4 jel koziil valamelyikrdl le kell mondanunk, és a
kivalasztott kimenetre kell programoznunk a CNC vezérlé Charge-Pump kimenetét. Az dbran
az ,,A” tengely DIR kimenetét jeloltiik be, feltételezve, hogy csak 3 tengelyiink van a
marogépen.

Ha nem hasznaljuk a Charge-Pump aramkort, akkor a JP4 jumperre tegylink egy rovidzarat,
aminek hatdsara fixen behtuz a K3 relé.
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Mechanikai méretek
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