Mikodés

A 1ézerteljesitmény vezérlése a Z tengely pozicidja alapjan torténik. A tengely koordinatat a
CNC marogépeken szokasos, negativ irdnyban ndvekvoen értelmezziik. A kimeneten
megjelend PWM jel kitoltési tényezdje ardnyos a Z koordinataval. A kitdltési tényezdt
aranyosan valtoztatja a Pmin és Pmax kozott a beallitott Zmin és Zmax intervallumon beliil. A
kovetkezd abra ezt a megfeleltetést szemlélteti.
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A helyes miikodéshez éallitsuk be a Zmin és Zmax paramétereket a Z tengely aktiv
munkatartoméanyara. Ugyszintén allitsuk be a Zmin és Zmax-hoz tartozé Pmin és Pmax
kitoltési tényezoket. Ha a Z tengely a Zmin felett van (pozitiv irdnyban), akkor a kitdltési
tényez6 0 lesz. Ha a tengely a Zmax alatt van, akkor a beéllitott Pmax kit6ltési tényezot tartja,
nem engedi e f6l¢ menni.

Az indulasi és leallasi vonalszélesedés kompenzalasara az X és Y tengelyek Step/dir jeleire
van sziikség. Ha ezeket is bekotjiik a bemenetre, akkor kiszamolja a pillanatnyi sebességet, €s
a Speed paraméterrel beallitott sebesség alatt ezzel aranyosan csokkenti vagy noveli a
sugarteljesitményt. Ha ezt a sebesség szerinti kompenzaciot ki akarjuk iktatni, akkor allitsuk a
Speed paramétert 1-re.

A helyes mukodéshez még be kell allitanunk a tengelyek érzékenységét is. Ezt mindharom
tengelyre Step/mm dimenzidban kell megadni.

Az helyesnek vélt aktudlis paraméter értékeket elmenthetjiik az EEProm-ba. Négy kiilonb6z6
konfiguraciéo mentésére van lehetdség.

A bekapcsolas utan az 1. konfiguréaciot tolti be a paraméter tablaba.

Tapellatas

Két féle modon helyezhetjiik lizembe a vezérlét:
e Ha PC kozelében van, akkor egy normal USB periféria kabellel csatlakoztassuk a PC-
hez. Ebben az esetben a PC-n elinditva a ,,HypeTerminal” programot, a PC-rdl is
allithatjuk a paramétereket.



e A ,Jack” csatlakozon egy konnektorba dughaté 7,5 — 15V-os adapterrel is
mikodtethetjiik a vezérl6t. Az adapter lehet AC vagy DC. A vezérl6ben van forditott
polaritas elleni védelem, tehat ha a DC adapterr6l nem miikodik a késziilék, akkor
forditsuk meg az adapter polaritasat.
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Menu funkciok

Main » Run
Engedélyezi a 1ézerteljesitmény PWM vezérlését. Mikozben a 1ézer dolgozik, a legfontosabb
paraméterek futds kdzben is allithatok.

Main » Run » Frequency
A PWM jel alapfrekvenciajat allithatjuk be Hz-ben kifejezve. A frekvencia 100 Hz és 20 kHz
kozotti érték lehet.

Main » Run » Pmax

A Zmax-hoz tartoz6 PWM jel kitoltési tényezdje. Ha a Z koordinata a negativ iranyban a
Zmax ald megy, akkor a PWM kitdltési tényezdje Pmax értékii marad, nem enged nagyobb
teljesitményt.

Main » Run » Zmin
A munkadarab legmagasabb pontja, a negativ Z tengelyen mm dimenzidban értelmezve. A
Zmin koordinatahoz tartozik a Pmin legkisebb kitoltési tényezo.

Main » Run » Zmax
A munkadarab legmélyebb pontja, a negativ Z tengelyen mm dimenzidban értelmezve. A
Zmax koordinatahoz tartozik a Pmax legnagyobb kitoltési tényezo.

Main » Setup
Az alapbeallitdsok meniipontja.

Main P> Setup® Sensitvity

Main » Setup® Sensitvity» Zstep
A Z tengely érzékenysége Step/mm dimenzidban.

Main P Setup® Sensitvity» Ystep
Az Y tengely érzékenysége Step/mm dimenzidoban. Az aktudlis sebesség az XY sikon
kiszamitasahoz sziikséges.

Main P Setup® Sensitvity» Xstep
Az X tengely érzékenysége Step/mm dimenzidban. Az aktudlis sebesség az XY sikon
kiszamitasahoz sziikséges.

Main P> Setup® Sensitvity > Speed



A folyamatos megmunkaldsi sebesség mm/perc dimenzidban. Az induldsi és leéllasi
korrekciohoz hasznélja a vezérld. Ha a pillanatnyi sebesség az itt megadott érték alatt van,
akkor a PWM Kkitoltési tényezdjét aranyosan csokkenti annak érdekében, hogy a karos
beégéseket és vonalszélesség novekedéseket megakadalyozzuk.

Main P Setup®» Zcoord

Main » Setup» Zcoord»™ zmin
A munkadarab legmagasabb pontja, a negativ Z tengelyen mm dimenzidban értelmezve. A
Zmin koordinatahoz tartozik a Pmin legkisebb kitoltési tényezo.

Main » Setup® Zcoord > Zmax
A munkadarab legmélyebb pontja, a negativ Z tengelyen mm dimenzidban értelmezve. A
Zmax koordinatahoz tartozik a Pmax legnagyobb kitoltési tényezo.

Main » Setup» Power
A 1ézerteljesitmény hatérait lehet beéllitani ebben a meniipontban.

Main » Setup® Power» pmin

A Zmin-hez tartoz6 PWM jel minimalis kitoltési tényezdje. Ha a Z koordinata a pozitiv
iranyban a Zmin f6l¢ megy, akkor a PWM Kkitdltési tényezdje 0% lesz. Mas szoval a Zmin
feletti értékeknél kikapcsolja a sugarat.

Main » Setup» Power®» Pmax

A Zmax-hoz tartoz6 PWM jel kitoltési tényezdje. Ha a Z koordinata a negativ iranyban a
Zmax ald megy, akkor a PWM kitdltési tényezdje Pmax értékii marad, nem enged nagyobb
teljesitményt.

Main P Setup® Config
Main » Setup» Configh Save
Main » Setup® Configh Load

Main » Test

Main » Test » pmin
Main » Test » Pmax
Main P Test » Speed

Main » Test » Save
Az aktualis paraméterek elmenteni az aktualis konfiguraciéba (EEProm).

Main » Factory Reset

Main » About



Csatlakozok
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Kapcsolasi rajz
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