l*]l AOXALAS HAZILAG

legjobb moédszere az elektromos

oxidalas —
las —, ez az eljaras mesterségesen
megvastagitja az aluminium feliile-
tén magdtol kialakuls, vékony, s
ezért nem kielégité védelmet nyGjté
oxidréteget. Az elekifromos oxiddlas-

Az aluminium feliiletvédelmének

nak az a ]Emyege hogy aramveegetl.

folvadékba két elektrndﬂt merftiink

 és egyenaramot vezetink &t rajtuk,
eklkor a pozitiv elekitrédon — az ané-

don -— oxigén fejlodik; gy az andd-
ként alkalmazott aluminiumtérgyon
~ fejlédd oxigén oxiddlja a fém feliile-
tét. Az oxidacié a fellilettd] befelé
- terjed, teh4at a fejlédd oxigén egyre
~ mélyebben alakitja it oxiddg az alu-
miniumot. Az aluminiumoxid -azon-
ban nem vezeti az elektromossigot,
megvastagodva tehat egyre kevesebb
aramot enged at, vagyis egy idé
mulva megsziinik az oxigénfejlédés.

Az oxidrétegnelk szigetelSképesss-

gén kivill tovdbbi elénye, hogy ellen-
gll kisebb mechanikal igénybevétel-

‘nek is. ' A hét viszonylag jél birja,

150 C fokig kdrosodds nélkill mele-
githet6. Minthogy w@az oxidbevonat

porusos — festhetd is, a festékanyag
ugyanis behuzdédik a pérusckba és
ott megkotddik, tehét taﬂuﬁman mf_
nezi az aluminiumot.

Mi sziikséges ahhoz, hogy barkécs-
miihelyiinkben hazilag is eloxélhas-
sunk? A rendelkezésre 4116 dramkér
fesziiltségét 12—15 V-ra kell cstk-
kentenlink, tehdt szilkség van egy
transaformétorra. Ennek teljesitmé-
nye az eloxédlandé targytél fiigg:
negyzetdeciméterenként kb. két am-

e

roviditve eloxa-.

. jesen elmeriilhetnek (1).
egy uveg-, kOagyag- vagy porcelin-

per aramfelvételle] kell szdmolnunk,
Egyenaramii eloxéldshoz hasonlé tel-
jesitményill egyenirdnyitét kell hasz-
nalnunk. Be (kell szerezniink tovébbs
egy legaldbb 25 cm széles edényt,
amelyben az eloxalandé térgyak tel-
A legjobb

tal, de megfelel az Olomlemezzel
vagy PVC-vel bélelt vas-, illetve fa-
kad is. Az eldzetes El*l.’tgos maratis,
zsittalanitas céljara ugyancsak nlj?&n
méretli vasedény Kkell, amelyben =
legnagyobb munkadarah is elmeriil.
Munkankhoz tovabbd egy festh-

-edényt és legaldbb négy Oblitdedényt

(pl. beidttes liveget) is Hkészitsiink
eld, Véglil egy t(zalld jénai tal is
sziikséges g fényes{td maratdshoz.
Ezeket az edenyeket gondosan mos-
suk ki langyos trisés-oldattal. -

Exutan félkemény aluminiumhu-
zalbdl befliggesztd szerszdmokat kell
késziteniink, ezek leggyakrabban al-
kalmazhaté tipusait és hasznalatuk
modjat rajzainkon mutatjuk be (2).
A szerszamok teljesen fémtisztik le-
gyenek és erdsen szoritsanak, nehogy
eloxalds kdzben a munkadarabok el-
mozdulhassanak, Fontos az is, hogy
a szerszamok minél kisebb feliileten
ériintkezzenek ja munkadanabokkial;
ezeken a pontokon ugyanis sem
oxidréteg, sem szin nem [képzddik.
A felfekveési pontok tehat a mélye-
désekben és a takart részeken legye-
nek. A szerszamokon kiviil még a
kivetkezd anyagokra van sziiksé-
gink: amménidkszéda vagy triso,
technikai kénsav, technikaj fosztor-
sav, technikaj ;nléftromsav réz- vagy

3




niklcelnitrat, elox anilinfesték wvagy
esetleg elbzbleg kiprobalt ruhafes-
tdk Ezek a vegyszerek a Jozsef kor-
iti Vegyszerboltban vagy barmelyik
Haztartasi Boltban beszerezhetok.

Mindenekelbtt elkészitilk a be-
fogbszerszémot, s lengetéssel Kkiprd-
bé&ljuk, hogy mem mozdul-e el rajta

a munkadarab. Ezutén forré trisds
vag}' sz6dés -oldatban -tisztdra ma-
ratjuk a szérszémot. A maratétiirds
bsszetétele:: 10 dg ammoniakszoda
vagy tris6!1l liter vizben. Ezt az ol-
datot 60—80 C fokra melegitiiik, s
belemartjuk @ mmﬂz&: szemm'
mot. A maratast addig | folytat-
ni, amig ‘az egesz bemértot: feliilet
egymletesen nem  pezseg; ezutan
vizben lenmlfﬂihLMrszémat Ha
tilsdgosan zsiros vagy olajos az
eloxaldsra keriild munkadarab, ben-
zines lemosdssal vagy bécsimeszes
 letBrléssel megtisztitjuk, majd fel-
fogjuk a szerszamra, és trisos vagy
sz6dds oldatban addig maratjuk,
amig feliflete teljesen fémitiszta
nem lesz. Véglil tiszta hideg vizzel

wétszer is j61 lebblitjlik. g
Ezutén kovetkezik a fénye;ﬂm };=_;;*~_~:‘-‘-._'mmuk az Aramot és kiemeljilk
*,, ‘q, térgyat.» Megfogni nem szabad, a

ratdas tzalld jénai lt.éuliban
feliiletet kivanunk elérm. '
alkkor ennek a n:m1s.rfne.-1e-1‘a:|&t ama
gvasival eloxdlunk. A’ mars
Mﬁﬂi& 500 cm?® tOomeny ftechr
kai foszforsav: 30 cm?® tOmény | " *
nikai salétromsav, 5 g nikkel- v

ha finomabb szemcseszerkezetl, ke-
ményebb, kopasallébh oxidbevonat-
ra van sziikség; a valtGaramu eloxa-
145 lazdbb szemcseszerkezetd, 1a-

gyabb oxidbevonatot ad. Ez utébbi-
nak elénye, hogy nem suziikséges
hozzd egyeniranyité és sokkal toGbb
munkadarab készithetd vele, mint az
egyenarami modszerrel, Az eloxalo
fiirds Osszetétele 140 cm? tomény
technikai kénsav és 1000 cm?® viz,
Mindig a savat Ontjliik — Ovatosan
- @ vizbe, s soha nem a vizet a
savba. A fiird6 héfoka 20—30,C fok
legyen. Ha a fiirdd elkészilt, a raj-
zon lathaté modon feldllitjuk a be-
rendezést (3 f¢e 4). Egyenaramu
n a katédsinre olyan

j6 érintkezésre :
akasztottuk, bekapcsoljuk az Aram-
(12—15 V). 10—15 perc mulva

‘mma}(\ kezeljiikk a festés be-

% phc - H"ﬁr Uiabb két oblités, majd a festés
. D 'a‘.‘l,e!,te kﬁv&t:-:ezlﬂr Az eloxréteg

klilsnleges  anilinfestélcet

réznitrét. A fiird6 hﬁm""'“ Y hasnéna " : ﬂ‘e o kl: hl?:tﬁ? rﬁhﬂnhaﬂesi =
85 C fok legyen, a fényes(tesiias fumd oo i sz?ﬂekbﬁlt‘% 1—0,3
perg_ Viznelk nem szabad jutnia a  goty Js&etabh szinekbdl 1—5 g-ot.
pécba, ezért az 6blitéstol izes mun- .h unx fel 1 liter vizben; a barna

arabot gondosan le kell ciorgatni. fﬁ; cete festékbd]l 1—15 grammot.

A fényesitd maratis kozben ;fr
savgbzik keletkezneky tehﬁt a4 mun-
kénak ezt a ré=z:¢ szabad levegfn
vagy legalabb is tu ablaknal kell
végezni. A fi .eszitésekor is
vigvdzni kell, dnent»m savak a bdrre

jutva neher gyﬁg}'ulﬂ sebet okoz-
hatnak. . ezért célszer(i gumi- -
- kesztyl' 4 &lni. -

Hé: amszm" sblités utén megkez-
dﬁd;:u- végre az eloxélés. Egyen-
fr alﬁxﬁl.aat akkor alkalmazunk,

0 Pestés, majd ismételt folydvizes Sb-

lités utdn kb, 30 percig forré vizbe
helyezzilk a munkadarabot. Ekozben
az oxidréteg feliilete aluminiumhid-
rattd kocsonyésodik, amely eltomi a
pérusokat, és {gy a (festékanyagot
rogziti. De rogziteni lehet a festest
forravizes Oblités nélkill is, mégpe-
dig gy, hogy az 8blités utan elébb

tjuk, majd tiszta panafinnal

Atitatott vattival megtbrdliik az

eloxdlt aluminiumtargyat (6).
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A GALVANIZALAS

kisisk

egy alkalommal = mér

foglalkoztunk a galvani-
zéldssal, ezzel a nagyory
fontos és sokoldaly elektro-
kémiail eljdrdssal. (Léasd ~Az
Ezermester galvanoplaszii-
kai mihelye« ¢, cikklnket
az 19858. oktdberi szAmunk-
ban). Hanem akkor csak az
egvik f6 dgazatara, a gal-
vanoplasziikdra tértlink ki,
arra az eljardsra, amellyel
vastag, szilkség esetén le-
vdlaszthatdé fémbevonat keé-
szithetS, wvagy olyan tar-
gvak, amilyeneket killdn-
ben csak Ontéssel vagy
mélyhizdsal lehetne eldalli-
tani, Mit sem szdltunk azon-
ban & ‘mésik £6 Agazatrol,
a galvanosztégidrol, amely-
lyvel vékony, szilérdan ta-
padé véddtémréteg vihetd
fel fémfelliletekre, s nem
ismertethettilk  részletesen
a galvanizdldshoz szilkséges
berendezések hazi elkészi-
tégét sem. -

Minthogy mindkét elja-
rdsra slirln szilikaség van a
barkécsoldshan, s mert fel-
tesszllk, sokan kedvet kap-
nak az egyikhez is, a ma-
sikhoz is, a mos§ é8 a
kﬁvet}:ezﬁ lapszamainkban
bemutatjuk olvasdinknak a
hazi galvanizéld berendezes
Haszedllitdsl és hasznélati
moédjat. Ilyven kéazillék bir-
tokéban nem okoz majd
gondot a viZcsap Vagy a

modellmozdony alkatrészel-
' nhek nikkelezése, a radié-
és miiszersasszi. vagy ki~

nz Ezermester hasdbjain

gebb kéziszerszdmok kad-

miumozésa, de még a ki-
meriilt nkkumulﬁtﬂr tHltése

sem.

KEVES ANYAGBOL,
EGYSZERUEN

A galvanizdldshoz egyen-
aram szllkséges. Minthogy
az ezermesterek aligha ren-
delkeznek olyan, kb. 40—
100 Amper/irds akkumula-
torral, { amely céljainknak
megfelelne, inkdbb halé-
zatli Arammal mdkdds be-
rendezést épitslink. Kevés
alkatrész 8 anyag kell
hgzzﬂ, fime &z anyvagjegy-
zék: ;

olaja

1 db haldzati transzfor-
mator (110——-220 V/2—10 V,
—4 A),

1 db fokozatkapcesold
(vagy § bananhlively és
1 dugasz),

4 db 100 X 100 mm-es sze-
léncella,

1 db 10 Ohmos szabdlyoz-
haté ellendllis (50 W),

1 db 300 mA-es biztositék,

1 db
(5 A), .

1 db ha&aldzati zsindr vil-
lasdugdval,

1 db ampermérd midszer
=6 A, : :

1 db voltmérd 6—12 V,

1 db elStétellendllas,

2 db csavaros miiszerki-
vezetd bandnhively,

1 db fémdoboz gumi-
labakkal,

Nehdny méter 1,5—2 mm
atmérdjd szigetelt vbrdsréz-
huzal,

A 110—220 V-o08 halozati
fesziiltadget eldszdr is 69
V-ra kell cstkkenteniink.
Ez a kis feszllltség a leg-

egyszeriibben transzforma-

torral All{thatd elf, amely
a szekunder oldalon tibb
fokozatban B—10 V¥V fesziilt-
seget, 8  emellett
Aramerdsséget ad. Célszerd
egy nagyobb hdlézatl radio
transzformatorat felhasz-
ndlni; a fdtStekercs file

tdmbler-kapcsold

_réteg

— A

vagy a fltStekercs helyére
megfeleld ledgazédsok klala-
kitasaval tekercseljiik a
szekundermeneteket. Ha
nem tbreksziink arra, ho
berendezésiink minden cél=-
ra megfeleljen, a radio-
tfranszformaéatorok 4 és 6,3
V-08 filtStekercsel maguk=-
ban s alkalmasak galvani-
zalashoz.

SZELENCELLAK HID-
KAPCSOLASBAN

A lecsbkkentett feszilltsé-
get a 3. abran lathatdé 4 db,
legaldbb 100 X 100 mm-es
szeléncelldval egyeniranyit-
juk. Egy-egy cellival leg-
felijebb 20—22 V fesziiltség
egveniranyfthatd, Vigyvaz-
zunk, négyzetcentiméteren-
ként 20—30 mA-ndl nagyobb
terhelés esetében a szelén-
felhélyagzik @ vagy
megolvad és lefolylk az
alaplemezr{l; haszndlhatat-
lannd vallk. Egyitas kap-
csolasban is hasznélhatjuk
a cellikat, de akkor csak
minden maésodik periédus-
ban egyeniranyitanak; a
gajvanizalas vagy akkumu-
latortltés tehAt Lkétszer
olvan - hosszii ideig tart.
Ezért lehetfleg alkalmazzuk
a 4, dbran lathatdé hidkap-
csolast (Un. Graetz-kKapcso-
last). A szeléncelldkat  Al-
litva, fliggllegesen szerel-
jilk, mert igy talterhelés
esetében a hiitSlemezekrsl
kisugdrzd hd felfelé eltavoz=-
hat.

Feszilltség- és ampermérs
nélkill i= dolgozhatunk, de
csak nagyon sok gyakorlat

Hizi galvanizflsé berendezéslink miikddés kiizben. Az

iilvegmedencében éppen e

késziil galvanoplas

tojis alakid mikrofonhiz
eljdrdssal, rézbdl




wvmnu h-umu:.u nalézatl fe
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i,

maszer,

és ta
leh

asztalat utdn,

Ezért hogy
leg épitsink berende-

géslinkbe ellenfrzd misze~
reket, Megielelnek ax ol-
u&hh Ilnrvun mdsger-

(pl, akkumuld~

tnr-ﬂu!ilﬁ:t.
potenci
masabb dramerdsség
dllitdsdt sz &,
sSbbiekben kidertl

A hidldzatli berendezés

nallal és X-el jelOlt)

A

A 10 Ohmons
éter a mum-

u-
majd,

szilltséggel md-
elektirodokat mﬁm

ht[my-u. um

w 10, &
1615t elhelyezett lﬂﬂnnﬂl llml&

kQlSnbdz8 anvagok
és fellletek galvanizaldmi-
hul mil ds mll lum!rﬂl-

! nincs
fokozatkapesold nltil -8 ba-
ndnhively és ajlékony
zaindérra rigzitett hlnln-
dugd is 161 mlmlﬂ Egész
elfér egy
30 X 80 X 30 cme-es fémdo-

bozban,

lAsa. A voltmérS miszerrel sorbakdtdtt

llendlds csak abban ax

ik,
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A GALYV
KA AR IO

Minden fém at, . ame-
lyet elektro i dton
mréteggel akarunk be-
B it

2
kell. Ne esslink abba a té-

¢, hogy az alapfiém
A teg

ul & fé-
nyezetlen mﬁ"iﬁ?ﬁ In'.ﬁ
bevonattal e it is
fényd mara m a stine

virtises he
res, cnl: ulﬁ:ﬁ eg poliro~

mfhwm-

at a flr-
tisztitsuk
A vas

és 1 rész

Ea

E

MielStt a tirgy
débe helyeznénk
le réla a
10~15 rﬁn vizh8l és
kénsavbél készitett pictlr-
dében kémial dton rozs~
détlanithatd, Belemeritilik
u #Hltbl. azutdn forrd,

hideg vizzel lllnmnn
lnﬁ uuﬂk Caiszolds wutdn
& tdrgyat szdddval telitett
langyos oldatba légatjuk, »
alaposan lekefélilik, mnajd
folyévizben ismét lebblit=
Ezutén rogtdn a mir
ram alatt 4ll6 galvénfir-
ddbe akasztjuk, f

A ftlrd0 elkészitésekor
dgyeljlink arra, hogy a sa-

Egatott vo-
A as ala

esptbent szllks pmd-
szer eredetileg n.lnrun érzdkeny, s 10 V-nil khlhh feszililtsédg tl—m mérésére szolgdit
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vat Ontsiik a vizbe allandd
kevergetés kozben &€ ne
forditva, mert a tomeény
kénsav kinnyen ruhankra,

keziilnkre frocesenhet, E
miiveletek kézben mar ne
nyuliunk kézzel a targyvhoz,
lehetdleg Eumikesztyldben
dolgozzunk,
EGY REZFURDO
RECEPTJE

Az esrményi flirdomeden-
ce galvanizdlashoz egy meg-
feleld méretldi Udvegedény,
pl. akvariumtartily, befdt-
tes fiveg,” esetleg csempe-
kagylé, vagy eépzomancu
dézsa, A galvanizald flirdd
Bsszetétele . attol filgg, mi-
lyen ' bevonattal kivinjuk
elldtni a térgyat. A sarga-
réz- ¢és vHrosréztargyakat
rbgtén nikkelezhetjliik is —

nik rajtuk, kivesszilk oOket
a flird6bdl. A

reteg egyébként
idd utan
gabb. E vékony rezbevonat
csak bizonyos patindt blz-
tosit a tdrgyaknak, tovabbi
nikkelezés nélkidl nem wedi
meg Gket a rozsdatol, Vas-

3 2 4

B -.__\_\__- ¥ ﬁ
=i Sl
\\-}\_‘% A

A szelénegyenirdnyité cellik helyes bekitése (a) és
jelzése az elvi rajzoKon (b).

tagabb rézréteghez csak un.
savanyd fdrddvel
tunk. Ennek,

lerakodott
hosszabb
sem lesz vasta-

mar lapunk kdvetkezd sza-
miban  kozéljilk, a to-
vabbi teenddk ismertetésé-
vel egylitt. Mikusik Arpad

jutha-
valamint a
nikkelezd ¢és kromozd flr-
dének a receptjét azonban

NRETES + POLITIV OLOAL

S ¢

VALTOARAM ~ +

o

. o
5 O
+
EGYENARAM =
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o —0

ﬁrutz kapcesolés elvi rajza és bekitési mddja. A — szigeteld csébe bajtatott csavar;
erre fﬂzzﬂﬂ a szeléncelldkat, B = a cellasort dssgeszorité csavaranydk, alattuk szigeteld-

karlka, C = bronzbdl, rézbdol készillt, rendszerint csilla
elektromos kapcsolat biztositisdra, D = térkdztartdé fémkarikidk, E =

alaki rugd, a lemezek kbzdttl
diramvezetd for-

raszesticsok, F = a szeléncelldkt6l bakelitgy(rtivel szigetelt tartébak; a szelénsort ezzel
 erdsithetjiik a berendezés fémvazahoz

errd]l azonban majd a ke-
s6bhiekben szolunk.

A mostani alkalommal
egy rézfiirdé receptiét ko-
gbljliky erre a flirddre a
galvqn!:plasztﬂi&ban is szlik-~
ség van, a ~ @galvanoszié-
gidban azonban nélkidloz-
hetetlen, mint alapbevonat
az eldzetesen megtisztitott
vastidrgyakhoz, ha azt
akarjuk, hogy a késobb
felvitt nikkel-, illetve krom-

réteg tartds és viszonylag
kopédséllé legyen. E rez-
£0 tsszetétele a kivet-

kezd: 1 liter vizhez 7—10 E
rézvitriolt, 3—5 g keénsavat
68 4—5 g borkdvet adunk.
(Az utébbi nem feltétleniil
sziikséges). A  targyakat
megfeleld alakud, 1,6—2 min
vastagsdga ' rézdrétbol ke-
szillt kampokkal a flirddbe
merfitjiik.  Ha a lehelet-
vékonysédgli rézréteg feltd-

¥

'
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A galvanizdlasra kerillo ﬁriyak kiilénbizd alakdak.
A sik felliletek bevondsa kénnyd, mert a idrgyiol
egvenld tdvolsdgra, vele pdarhuzamosan elhelyezett
pozitiv elektrddrol levald részecskék az egész felille-
ten egyenletes
tobb siky felliletek bevondsa a targy sikjalval szem-
ben elhelyezett tbbb pozitiv elektrdddal oldhaté meg
sikeresen (a). Ha viszont azt akarjuk elérni, ho egy
tirgyon (pl. egy tilszelepen) kiilonbdzd vastags le-
gven a hevonat, akkor a b. dbra szerint a tidrgynak
azt az oldaldt, pontjét kell kidzelebb helyezni a pozi-
tiv elektrddhoz, a.melaij'an aiévaqhﬂhh réteget vaAn-
uk eleéerm

/

POZITIV

bevonatot alkoinak, Az egyenetlen,




I GALVANIZALAS
kisiskoldja

eltesszlik: sokan elkeészitették mar az

elézs hiﬁmmn leirt galvanizals
berendeaést, s most varjak az dtmu-

enek hozzé agz eld-

by ak galvanizdldsdhoz.

készitets

VASTAGABB REZRETEG

Az elfef kbzleményiinkben ismertetett
rézflirds leheletvékony, nem kopasdlld,
viszont kKitlind villamos vezetd réteget
hoz lésre a Wwﬂu;lgtén. s ﬁ:&en az
alaprétegen mar nn a ke vas-
tagsdgd rézbevonatot galvanizdldssal ki-
alakitani Az ehhez szlikséges rézflirdd
tsszetétele a kovetkezd: lliinr:ih:,ﬂﬂ
rézsgulfst (rézgdlic, CuSo,) és 2 B
tomény kénsav (H.80.,). A rézgdlic-kris-
talyok feloldédnak, ha va-
sSZon tiltve akasztjuk be Oket
a firdSbe. lgy a feloldédott rézgdlic az

w slillyed; s tiszta viz

a még. fel nem oldédott
any

elektrodként hulladék vdrdsréz
lemezt, huzalt 16gatunk b: madanﬁe&tge_ a
negativ pdélus maga a vonand rgy.
Az elektrddokra bocsdtott feszllltség 14

V, az dramerissé 0.5—2 A, A flr-
dd legeélszerdbb mlr‘!éklﬂe 15—20 C°,
Az alacsony Aramerdsség finomszemcsés,
tehdt jobb KkOtésd lerakodést biztosit. A
tirgy bama elszinezfdése arra mutat,

h @z dramerfsség tilsdgosan magas.
lwn az esetben a lerakddis durva

szemcsézetd, a felvitt fémréteg gyakran
letdredezik

. Y bedllitdsa akkor he-
l:r: ha a m¢khln ninecs észrevehe-
t§ gazfejlddés, Ha a feszllltséget ég az
Aramerdsséget j61 4dllitottuk be, a flir-

débe meritett rvid id6 elteltével
rozsaszindre k. A bilmbds alak-
zatd rézleralkkddis tdlsd magas
savtartalomra mutat; lehetlleg desztilldlt

vizzel higitsuk fel a fUrdSt., A tdrgyra
stagsdga az dram-

rakddott rézréteg va

siirdségtdl és a galv lds id&tartama-
tél fhgg. ErrSl az Osszefllggésrdl tdbld-
zatunk ad dtmutatést — csak a rézfiir-
dire vonatkozdan.

Amint a tabldzatbdl ldthatd, rézflirdd-
vel ¢gészen vastag rétegek is elddllitha-
ték. Min a virlsréz-anéd {feloldé-
mkl ﬂ!ml
A kelld rézvastagsdg elérése utdn a
kész tirgyakat meleg vizzel ala le-
mossuk, megsziritiuk, majd puha ruhé-
val, forgé rongykoronggal tlkérfényesre
csiszoljuk. Igy a tdrgy fellllete aranyld
szind lesz, 5 fénye megmarad, ha szin-
telen lakkban megmirtjuk, Platinds

Ovel klegésziiésre szorul. g

bronzszint a kdvetkezd eljdrd
tunk a réztirgvak {felliletén:
nitratbél, 20 r cinkkloridbdl és
b6l paszuit készitink, ezt a targy
letére kenjlk, megszéritjuk, majd
zel ledblitjk és Gjb6l megszdritiuk.
vas- és acéltdrgyakat :ll:bpol

és vegyl tisztitds utdn
tehetjlikk a rézflirddbe, A nem fémes
anyagokat azonban el6bh ezlstnitrdtol-
dattal vagy grafitozdssal vezetivé kel
tenni, (Ldsd az »~Ezermestey r.lvuu—
plasztikai mdhelye« ¢, cikkiinket 1958
oktéberi szamunkban.) Ezen a médon vi-
rdgokat, ileveleket és mdanyagokat
bevonhatunk vékony fémréteggel,

NIKKELEZES MERGEZO
VEGYSZEREK NELKUL

Jé rozsdadllé bevonatot nikkelezéssel
készithetllnk. Hanem a fémnikkel-anéd
driga mulatsdg, a vele vald galvanizé-
lashoz szlikséges vegyszerek pedig mér-
gEezdk, a legkisebb elSvigyadzatlansag is
sulyos balesetet okozhat. Ezért most
olyan receptet ismertetiink, amelynek
anyagal nem mérgezdk, & a driga 2ém-
nikkel-andd helyett pedig nikkel-sét
nikkel-szulfdtot . haszndlunk A {0rds
bsszetétele a kbvetkezS: 120 g kristd-
lyos nikkel-szuliat, 25 g amméniumkiorid,
30 g borsav, 1 liter desztilldlt viz. EbbSl
B flird6bSl nemcsak az alaposan meg-
tisztitott réz-, hanem a vas- és acéltdr-
Byak felllletére is kicsapddik a nikkel, s
1 6ra alatt kb, 1 grammnyi rakdédik rd-
Juk négyzetdeciméterenként, ami 6—10
mikron vastagségnak felel meg. A filrds
hémérséklete 20—25 C°, az alkalmazott fe-
szilltség 2—25 V, az dramerdsség pedig
0,6~1 A legyen. 30—40 percnél tovdbb ne
tartsuk a targyat a nikkelflirdSben, mert
& vastagabb réteg kdnnyen lepattogzik,
Minthogy a flurd6 fémben, illetve fémsd-
ban egyre szegényebb lesz, az elvont
nikkelt 1d8kdzdnként kevés nikkelkarbo.
ndt (NICO.) hozzdadésdval célszerd péd-
tolni. Hosszabb galvanizdlds utdn a nik-
kellerak6dds mellett kénsav is képzddik.

Kisméretd vanizdlé medencét akvi-

rium-edé vagy laboratériumi edény-
bdl E&:{th&tﬂnl.




A savképzfdés olyan mértéket Olthet, =
hogy habzésdval meggdtolhatja a toké-
letes munk&t. Mindig annyl nikkelkar-
banatot tegylink tehét a flilrddbe, ameny-
nyi megselintetl a sav habzdsit. Igy a
fiird6 ismét tbkéletes lesz. A tdrgyst a
nikkelflird6ben is a negativ pélushoz xit-
jlik, a pozitiv pélust pedig Oreg zseb-
lAmpaelembdl kiszerelt &5 j61 megtiszti-
tott szénriiddal helyettesithetjilk,

FELULETVEDO HORGANYZAS

Minthogy fehérfény(, a rozsddsoddst
legjobban megakadilyozd Kadmium-be-
vonatot a mérgez5 és csak klutalisra
kaphaté wvegyilletek miatt hézilag nem
készithetlink, helyette a horganyiis re-

: ' " ceptiét kozbljlik: 200 g Kristdlyos cink-
Ve *Wﬁ ' szulfstot, 8 g natriumiloridot, 1¢ g bor-
fogott drotketével savat, 14 g aluminiumszulfitot és 6 g

sdrga dextrint 1 liter vizben feloldunk.
A késy flirddt célszerd a legegyszer(ibb
: vegyl szlréssel megszirnl, A eélszerd
B homeérsdklet 20—25 C°, a feszlliteég 1,56—3
: V, az &ramsiriség pedig 1—3 A dmi-

A finomabb esiszo-  Ként. : :

i, I4st uﬁnuak gépe- A CSISZOLASROL
o : sithetflik, A arétiste ES A FENYEZESROL
fan | oy T g e A fird6b6l kiemelt térgy rendszerint

tompa fényd. Finom csisZolissal tehet-
jiik fényessé, Legegyszerlibb, ha k2zzel
dirzstilgetilik, de gépes{thetjlik is a md-
veletet, igzolégépet Ugy 1s rogtinbz-
hetiink, hogy & csiszolékorongot egy
gvors fordulati amerikéner tokményaba
fogjiuk. De szerelhetjiilk a csiszoldkoron-
got a kiszbrigép kive helyére is, vagy
egy villanymotor tengelyére, J6, ha
tibbiéle psiszolokorongot csindlunk. Dur-
vibb csiszoldshoz sik tdrcsdra fllciapot
erdsitiink, s felliletét hig kaolinnal vagy
enyves ragasztdoldattal kenjlik be, majd
amig ez nedves, kelld szemesézetd csi-
szoloport hintlink réd (csiszoléport a hdz-

Rongykorongok készitése és gépl forgatd-

suk néhdiny megoldisa ’

Tikdriényezés rongy-

korong heiyett béa-

rinyszirme darabké-
val

0200-250
CSISZOLAND D TARGY

A RONGYKORONE
BEFOEASA '




tartdsi boltokban kaphatd).

riibb, ha &mﬁﬂ f-f‘m“ﬁm
hat ragasztunk : g lpﬂtimlra.
ElScsiszoldshoz 80—120,

lashoz 200~220, finomcsiszols

330—400 jelzésd mm&hr?.: illetve
wuﬂm :_
ként 1400—1800_ :

sdgd file. vagy ykoronggal végezzlik
a fényezést korongot 20-25 em
dtmérdjd kerek gydarabokbdél hézi-
lag is A kivigott darabok

! adtmérdjének megfe-

lazkn celgavonalban Osszevarriuk oo
evarrj 8

A kQisé 30—40 mm széles peremen maér

hincs varrds. A tengelyre huzott és szé-

les alitétedresdkkal Osszeszorftott forgé

t szitdlt hegylkrétdi-

:E-w monténviaszt, padléviaszt,
esetleg faggydt haszndlunk. Ha a targy
mér elég fényes, a korongra, a tirgyra és
a kezlinkre bécsi meszet hintlink, majd
a t tiszta rongykoronggal atporol-
juk. A mélyedésekben esetleg megtapa-
dé masszdt benzinnel vagy petréleummal
moshatjuk ki.

Csiszolds kdzben mindig lapjaval nyom-
Juk & térgyat a forgé koronghoz, soha
ne az élével, mert g korong elkaphatja
és ﬂ_munél:;&jnlk a m&eni-:kﬂfu A ko-

szem on,
e N
szillk & korongra, hogy — lassan le-
felé tolva — alul hagyja el a korongot.
‘“.w’"' "'“'E,“’“““xa Tyen Teetient
c i nnyen m
juk, ha kbzben egy fémfdrészlap
éléve] hpﬁrjuk A nﬂllrém ke: végét
csavarjuk ronggyal, a rongyot pedig
ktisslik 4t zsineggel,

METORRA
SCERELVE

FA VAGY FEMTARESA

Zdarédo téro etdn
mérgezd Uletekkel i ng
?t?:dﬁk kis mannﬂuga. e - As éleg-
zésétd] is tartdzkodjunk s Tk

reket Budapesten a VIII., Jézset t
lﬁt m nlltﬂ‘ 108. sz, Ill.linnrhultbﬁ
e ksé-
Aram- v
slirtisé -ban 1 mm vas.
rof =y 10 ora alatt m
-~ sdhoz
0,5 0,0664 151
1,00 0,133 75
1,50 0,199 50
2,00 0,267 3.5
2,50 0,332 30
3.00 0,339 25
3,50 0,466 21,5
4,00 0,534 18,75
4,50 0.508 16,5
5,00 0,864 15
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