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SK3 3 20 | 21 | 42 | 14 (328 8 | 18 | 32 | 55 M4 M5 0.024
SKa 4 20 | 21 | 42 | 14 328 6 | 18 | 32 | 65 M4 M5 0.024
SKS 5 20 | 21 | 42 | 14 |328| 8 | 18 | 32 | 55 M4 M5 0.024
SKE 6 20 | 21 | 42 | 14 328 6 | 18 | 32 | 55 M4 M5 0.024
SKs 8 20 | 21 | 42 | 14 328 6 | 18 | 32 | 55 M4 M5 0.024
5K10 10 20 | 21 | 42 | 14 328 6 | 18 | 32 | 65 M4 M5 0.024
SK12 12 23 | 21 | 42 | 14 375 6 | 20 | 32 | 55 M4 M5 0.030
SK13 13 23 | 21 | 42 | 14 |375| 8 | 20 | 32 | 65 M4 M5 0.030
SK16 18 27 | 24 | 48 | 16 | 44 | 8 | 25 | 38 | 55 M4 M5 0,040
SkK20 20 Fd | 30 60 20 51 10 30 45 5.6 M5 ME 0.070
SK25 25 35 | 35 | 70 | 24 | 60 | 12 | 88 | 56 | 6.6 Mé M6 0.130
SK30 30 42 | 42 | 84 | 28 | 70 | 12 | 44 | 64 | 9 M6 M8 0.180
SK35 35 50 | 49 | 98 | 32 | 82 | 15 | 50 | 74 | 11 Ma M10 0270
SK40 40 60 | 67 | 114 | 36 | 96 | 16 | 60 | 90 | 11 Me M10 0.420
SK50 50 70 | 63 | 126 | 40 | 120 | 18 | 74 | 100 | 14 M12 M12 0.750
SK60 60 80 | 74 | 148 | 45 | 136 | 18 | 90 | 120 | 14 M12 M12 1.100




