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szerkeszbésénél arra torekedtink, hogy az lzemel-
a vasarclt szerszamgépelt, annak lez:azdasi-
zasat, szakszeri kezelését és lizembiztos miikGe
sitseget nyujtunk a zép btartds pontossiginak megdr—

gé k0z0Llt muszakl adatok, leirdsok csak amnsk a
gz@rszémgépﬂek felel meg teljes mértékben, amelyhez a gép -
] i ‘ ozéket mellékelték,

Az Uzembehelyezés utdn a szerszamgép megmunkdlsd pontossigdt
csak abbaﬁ 8z @setb@m szavatoljuk, ha annak bealli

rbantartasi utasitidsok a gép kezelb-
i dst a mechanikus elektromos kezelde-
lemek kapcsolédsi mddjardl és a gépapolids bteenddirdl.

Jének adnak

A szerszamgép szerkezetének és a helyes beszabilyozds médjansk
ismertetése &ltal a gépkbnyv eldsegiti a karbantartéd munkidk

ithatd Kildntartozékok ismerbebé-

fhond

gépkinyv tartalméra nagy figyel-
toltheti be feladatab, ha a gép
csak nagyvonaluan ismerik@
A eldirasa.pak betartisa gyarapitie a felhasznilékat
i vét noveld = kedvezd

gép eldirds szeri

SZERSZANGEPIPARIT MUVEK
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o) 0.1 ELESZO

L WA AR

Bzen "GEPKONYV"™ i..etve kezelési utasitas sajat tulajdonunk
marad és csak gépeink felhaszndléinak adjuk ki,

A "GHPKONYV" rajzokat és milszaki utasitasokat tartalmaz,
seiven sokszorositani, kiz-
latianul felbasznédlnil, vagy

SZERSZAMGEPIPART MUVEX
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_dat, ha az a szerx
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A “GERKONYV" csak ugy t61ti be oé
kegelbidnek kezébe keril,
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0.2 VELLIENY XERES 0=3

Kérjuk, hogy az ittt ismertetett szerszémgép lizemeltetésével
kapcsolatos tapasztalataikat, véleményeiket az alanti kérdé-

4

sek megvalaszolésaval, lehetbleg a garancidlis idé lejarta
eldtt wvellink kizdlni szivesked ensk:

1. Kieiégitbek—=e a gép f£ébb miiszaki adatai?

2. Milyen mértckben hasznaljék ki a gép adta milszaki leheté-
ségeket?

%, & gép szerkezetére vonatkozé észrevételek.
4, Vélemény a gép merevségére vonatkozdlag.
5. A pontossédggal és kopasdllésdigal kapcsolatos észrevéte lek.,

6. Lsetleges egyéb tapasztalatok és javaslatok.

Szives faradozasukért eldie is kdszdnebtet mond a

SZERSZAMGRPIPARI MUVEK
Kébanyai Gyara
Budapest, X., Balom u.5.
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Ol 0.3 SZAVATO-:AGI NYILATKOZAT

E gépkonyv az alabb felsorolt pontjaiba foglalt
helyességéért az @ladd szavatol:

- A gyartd cég és a gép azonositasi adatal

- & gép £8 miiszaki adatvai

- &4 yelejard killontartozékok csatlakozd méretei

- Alapozasi adatok

- A pontossagi mérések iirlapjaiba beirt észlelt adatok

A gépen az eldallitd sajat elhatarozisidbdl eszkizolt
vadltozasok:

4 gépen a negrendeld kivéansadgéira eszkozdlt vdltoztatasok:

2

& felsorolt osszes adétokért az eldallitd a vonatkozd
szabvanyok tilirésein belll szavatol.

.
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1. TARTATLCMJEGYZEK
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1.1 Szdvezes oldalak jegyzéke
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1=2 1. TARTAIOMJIEGYZEK
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1. TARTALOMJIEGYZEK 1-3

Oldalszéan

1.2 Abras oldalsk Ap%jéékﬁ

1. dbra A gép legnagyobb méretel 2=15

Ze sbra A gép szallitasa 2=16

e dbra A gép alapozésa 2=-16/a
4, dbra A gép kinematikai 4dbraja 2=17
uia ¥ 5 ARGl Arsandovale 217/ a
& S uhl Vgt by «;Km%aa.xwwsw%e. u’ﬁal&@e& @ﬁiﬁa’& . . . G i f &
5 A gép behatidrolidsi diagramja 4=lo
5o dbra Technoldgiail téblaza 411

S
7o dbra Fborsdfe] csapagyhézag ellendrzése $oul 2

s

8. dbra Flcsapagy beszabalyoczésa 412

9, Abra Fborsé fordulatszéam tabla 413
io-11., édbra Cserekerék elrendezési téblazat

o abra Elektromos Jjelmagyarézatb Y17

lé.ma
W

i4/a. A&bra Aramitterv 4=18

14/b. Abra Aramutberv 419
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19, abra Szoritdhively Q=10
20 dbra O9==11
2Le Sbra  Szoritéhiively készlet Q=11

Seerszémplpipari Mivek
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14t Lo TARTALOMJILGYZEX
Oldalszam

22. é&bra  Rajztartd 9=11
23. ébra Hatsd késtbartd 9=12
24, &bra  GOmbeszbergald késwmlilék O=12
25. é&bra Hitéfolyadék berendezés O0—13
26, abra  lenesztd csucs D1t
27, é&bra Gyorsvaltd késtartd Ge14
28, ébra  Allithatdé magassagi szén O=14
29, é&bra  Gyorcszoritd tokminy 9==15
30, 4bra Felfogd derékszig 9=15
3l. é&bra  Késkiemelds menetvagd késtartsd 916
32, abra Utkozd 9=16
33, abra Kupvonalzb berendezés Q=17
34, 4é&bra  Rovidmenetvagd berendezés 9-18
Munkavédelmi bereidezések

35, &bra Forgécsvédd 9=15
36, abra Tokmanyvéds Gl 9
EON Suevsedmgd pipari E&‘i‘ié}ivs*@é@

Frmeamenumsom o

Babanvai Gyara




2, AZOMOSSAGI ADATOK

2=1

11 Wiamald . LN BN AN 0 =
2,11 biiszaki adatok e E2N™K ! i i
= i mm mm mm
Eiforduld atmerd az agy Srep .
Peletbt = 250 290 250 290
CUstcstavolsag 500 750
750
alhatd
250 290 250 290
Legnagyobb elforgd Atmérd . .
a szdn Ffelebt 145 170 145 170
Le gnagyo@b elforzgd atméréd a 340 g
, 0
mélyld tésben 5
Mélyités szélessége a 120
gikbtércesa elltt L&

A gép munkabtere szén #1145 B170

Felebt 500 x500
$145 GL7C @170
Gris | 5500 0558 x750

g 25

190

et
~J
<

Tr 26x3

2.12 Befogbszerkezet, csicsok,

szerszémok csabtlakozdsi méretedis

i

AT AN

zk@@%é hilvely furata 4/2 sz

7idkupos, bajonettzéras 3 MSZ 5038
Jlorse

Saer

szdmgépipari Milvek
Kobényali Gyéra
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2=2 2. AZONOSSAGI A DATOK

Esztergacsucss: 2 sz. Morse 60°

A kés felfekvd fellletének a kozépvonalatél vald tavolsiga18mm
Befoghaté kések szama: 4

A négykéses késtartd uérete 94x94 mm

oldalanként 3 c¢b leszoritd csavarral.

Cani

2.13 Lermelési adatok:

gl :

FSorsd fordulatszam fokozatainak szama 12
Féorsé fordulatszam hatéarsi 46-2160 n/perc
Féorsd fordulatszam fokozati tényezéje 7’: 1,41
Eldtolasok szama 78
Hosszelbtoldsok hatarai 0,02-1,44 mm/ford
Keresztelbtolasok hatarai 0,01=0,72 mm/ford
Véaghatd meneteks
Whitworth menetek szama 32
menetszamok hatérai 60-~4 menet/1*
Modulmemetek széama 17
menetemelkedések hatarai 0,2=2,5 modul
Metrikus menetek szama 40
menetemelkedések hatérai 0,2=7,5 mm
., ; Sserszdupgd pipari Mivek
2N | E&l«’ihé’ﬁ;a? Gyiara




2. AZONOSSAGI ADATOK

2.14 Villamos adatok

2,141 FBhajtémotor adatai:

Aramnem A~V 220V | 220V | 380 V | 380 V
leljesitmény N | 2,2 KW| 2,2 kW | 2,2 kW | 2,2 kW
Fordulatszan n | 1420/p! 1700/p | 1420/p l?OO/p
Frekvencia Hz 50 Hz 60 Hz 50 Hg 60 Hgz
Polus 4 4 4 4
Fézis 3 3 3 3
Amper 10,5 10,5 6,4 6,4
20142 HiUtéfolyadék szivattyd motor adatai:s
Teljesitmény N |0,12kW |0,12kW 10,12kW | 0,12kW
Fordulatszan n |2700/p |3240/p |2700/p | 3240/p
Frekvencia Hz 50 Hz| 60 Hz 50 Hz 60 Hgz
Polus 2 2 2 2
Fazis 3 5 3 ngﬁi5;
2.143 Egyéb adatok: ‘

A munkahelyvilagité lampa fesziiltsége 24 V

A munkahelyvilagitdé léampa teljesitménye 60 W

Szerszamgdpipari Miivek

Kébanyai Gyara

E2N




2=4

2. AZONOSSAGI ADATOK

(R

2.15 A gép legnagyobb méretei /1. &bra/

llegnevezés E2N E3N M EN-H ESN-MH
mm mm wm mm
) e 1535 1535 - -
& gép teljes hosszg a
g 1785 1785 1785 1785
e o
A gép teljes b 1212 1232 B
magassaga e1 1512 1232
A Z fll Ikt- ra e
Hagassaes °1 1102 1122
e e
Csucspagassig a 132 152 _
ey 132 152
@ 500 500 = =
Csucstavolsag
°1| 750 750 750 750
A gép teljes szé- e 645
lessége
| e
e 740 kg 750 kg - -
A gép sulya
°1| 760 kg 770 kg | 760 kg | 770kg
A csomagoldliada e
belmérete 850 x 2000x 1350 mm
°1
s e
A csomagold lada
iz o kb, 220 kg

g I UL

E2N

AT s

Drersrdmgépipari Mdvek

Kébanyai Gvara
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2.2 VELEJARO TARTOZEXOK 2=5
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Peb 2.3 KULONTARTOZEKOK

Rendelési sz.

1. Szoritdhively készlet, behuzbszarral

komplett

2, Rajztartd

3. Hatsé késtartd

4, HAtsd késtartd magasitott BE2N-U és
E2N-MH kivitelnél

5. Gomb és kirivesztergdld berendezés

6, Hitéfolyadék berendezés

7. Gyorsvaltd késtartd

oo Allithaté magassagi szén

9. 1 db 125 mm atméréji btokmény, csak export gépe-
inkhez szallit “‘“K

uyorsbefogdfe] normilis forgasiranyra

Gyorsbefogéfe] ellenkezd forgisirdnyra

12. Felfogd derékszidg
13, Menesztdestcs 2.sz.Morse végzbdéssel
14, Késkiemelés menetvagd késtartéd

Utkozé
Kupvonalmbd berendezés

Rovidmenetvagd berendezés a gépkinyvvel
gépekhez VE0mm csicstavhoz

fo

7

Normal pontossagi

2,31 lMunkésvédelml berendezések

Forgacsvéedd

Tokmanyvedd

A munkavédelui berendezések alkalmaziasidnak elmulssztisdbdl szire

mazb esetleges balesetekért az lizemeltetd felelds.

302-16/ e
322=19
302-21

313-21
302-26
302-27
302-28/a
302-29

30230/ a
302-31/a
50232

5061

LA A e

50237
302-18
302-39
XRM=250

302-35/a
302=46

EoN g Seerssdmgépipar: Muy aak

| EKdébduvai Gydra




2.4 GORDULOCSAPAGYAK 2=

0
2

Kat.szanm Méret Db Jel
6001 12%28%8 2 269
6002 15%32%9 1 297
6004 20x42x12 1 293
6005 25%4 712 1 267
6006 S0x55%13 2 285-295
S 6011 55%90%18 1 261
6013 65x100x18 1 263
o 6201 12x32%10 1 301
6202 15%35%x11 1 266
6203 17x40x12 1 358
6204 20x47x14 2 312
625 25%52%15 1 275
6208 40x80x18 1 258
6303 | 17x47%14 1 316
6305 25%62x17 1 310
P
e o o - )
s204 20x47%20 .6 2 264313
T 3305 25%62%25 4| 1 205
51102 15%28x9 1 328
51105 5%l w1l 4 200326
51108 40%x60x13% 4 259
| N§ 3010 X 50%80%23 1 27%
HK 1622 16%22%22 1 875
Srerszamgdpipari Miivek §
Kébéuyai Gydra | BN
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2:5

FOGASKEREKEK

L LTSNS

4, adbra szerinti fogaskerekek miszaki

adatal

i

Hivatkoza
S7Zam

db

E

Hivatkozé-

si
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B
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1,25
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ot
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et
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>4
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o

92
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276 1 32 1
277 |1 | 3 |1
2978 11 38 |1
279 1 40 i
280 1 44 1
281 1 48 1

282 1 56 1
283 1 60 L

ot

Nortonszekrény

i Flod?
294 1 32 1
284 1] 55 i
296 L 55 i
jelele, i lylsl I
e f s § .
299 i 356

©
y&i‘j
@ o
8| 478 i) 113 1,25 286 1] 3 |1
o
) ot . _ .
Polets] L By 1
287 11| 72 |1
289 1 55 1
291 1] 55 |1
Togas
145 1 |1éc 1,25
303 1] 22 1,25
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2,5 FOGASKEREKEK

2-9

Kébanyai Gyara

igizfzg;@z@ b z o Hivzgggzm ab z o

304 1| 27 2 856 1 | 3 bek | 2

306 1| 40 2 866 1| 3 1

359 1 | 23 2 869 1| 30 2

309 1 2 2 871 1 17 1

:i 315 1 | 33 2 873 1| 78 1
% 50 |1 | 45 2 o 87 2] 15 1,5
g 314 1| 22 2 ;% 579 1 | 66 1,5
“ 307 1 26 2 § 878 1 20 1,5
308 1| 43 2 % 884 1| 16 1,5

885 1 | 56 1

890 1| 25 1

806 1| 38 1 891 1 25 1

g giaMM | 1 | 20 1 898 1 | 42 1
835INCH 1 | 20 1 951 1 [Kegeléc| 1,5
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2.6 SZALLITAS ES CSCMAGOLASI
UTASITAS 2-11

2,62 Ki

A gzdllitdsra keriild gépet rozsdisodéds ellen védeni kell. A
megmunkalt festetlen részeket korrozid ellen védd lakkal vagy
zsirral kell bevonni.papirral burkolni. Az igy beburkolt

gépet még killon katridnypapirral bélelt ladaba csomagoljuk és a
léddben elmozdulas ellen biztositjuk. A ladat az évatos szil-
litésra figyelmeztetd felirattal, vagy egyezményes jellel kell
ellatni.

8
¥
5

2”0 2 i

A gépet tartalmazdé lada Atvételekor gybzbdjink meg annask sér-
tetlenségérél. Ha ilyet ésgzlelnénk, vagy ha a léda tartalma a
sz4dllitdlevél adataival nem egyezik, vagy ha a kicsomagolt gé-
pen, illetve alkatrészén kiilsérelmi nyomokat észlelnénk, akkor
errdl a tényrdl jegyzdkodnyvet kell felvenni,

A kicsomagolt gépet amennyiben lehetséges daruval szallitsuk
hibatlan, megfeleld erbsségii kenderkdtélre fliggesztve, a
2.8brdn lathatéd mbédon. A gép elején és hatuljan 1lévd dugdk
kibizésa ubdn @ 35-0s vasrud dughaté &t a gép allvanyan,
amire felfiggeszthet jik a gépet. Vigyidzzunk, hogy tengelyeket
fogantylikat ne girbitslink el a kitéllel,

Célszeri a kotél felfekvd részei ald kis parndkat, esetleg
fadarabokat tenni, hogy a kttél a festett részeket ne hor-
zsolja. Daru hidnydban a gépet gorgdk segitségével tovabbit-
Juk. Az Adllvany mindkét végén feszitbfvas hasznilatinak meg-
kbnnyitésére megfeleld kiképzés van.

A gépet wég sbban az esetben is, ha bizonyos ideig ideigle-
nesen btaroljuk, szilard alspra kell helyezni és gondosan vize
szintbe kell allitani, hogy az agyat a vetemedés és csava=-
rodéds veszélyétdl megdviuk.

Seerszimygépipari Mivek
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2.6 SZALLITAS £S KICSOMAGOLASI

2=12 UTASTITAS

2,63 Alapozis

A gép alapjat a mellékelt alapozési rajz szerint kell elkészi- |
teni./3.4bra/ Az alapozisi rajz a feltétlen sziikséges legki-
sebb mélységet tinteti fel, sziikség esebén ezen mérettél
eltérhetink.

A gépet a vizszintezd segédcsavarok segitségével pontosan ugy
hossz-, mint keresztirinyban vizszintbe &4llijuk és az alapo-
zési csavarokat korilontjlik. A cement kitése utan az alape
csavarokat gyengén meghizzuk, mikozben tibbszdr ellendrizzik,
hogy a gépégy nem hiuzbddott-e el. Ezutdn a gépet cementtel
aladntjik. & lealapozott gépet lemossuk és szarazra térlés
utdn a csiszd és fényes részeket savmentes olajjal be-

von juk,
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3.1 A gévp lizembehelvezése.

A lealapozott esuvergat meg kell tisztitani. Az Ensis-—el
bevont részecet nem kOnmyen gyulladd olddanyagba /gézolaj
vagy petroleuny/ martott rongydarabbal le kell mosni, uténa
szarazra tO0rolni. Mindezt kilonos gonddal kell elvégezni

a vezér-és vondorsdn, az 4gy, valamint a szanrendszer
prizmain és csuszdveretékein.

Az eszbterga tisztitacsédhoz gsohasem szabad fémkapardt vagy
csiszoldpapirt hasznalni. # gép gondos letisztitasa utan
a8 kenési utasitéds szerint a gépet le kell kenni,illetve
olajjal fel kell t0lteni.

Meg kell gyézédni minden forgd és csuUszdrész mozgathatdsi-
garél.

A 16, &bra szerinti 37 f6kapcsold bekapcsoléasaval a piros
jelz8lampa 38 kigyullad és ezzel a gép lizemképes allapotba
Jutott.

Szerazdmgépipari Eié;éEAr N
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Az BZ2H tipusu egyetemes kiseszterga unsgyteljesitményli pon-
tosséagi, vezér-és vondorsds kivitell. vzerkezeti felépitésé-
ben megfelel a modern technolégia kovetelményeinek, mert tel-
jesitménye és fordulatszédmai alkalmassa teszik arra, hogy
rajta keményrfémlapkas szerszammal is gazdasigos forgicsolasi
technolégiaval dolgozhassunk.

4.1 Orsbéhaz

Az orséhézban a féorsd az eldétét=tengely és a lehajtéas
tengelye foglal helyet. A fétengely a munkaoldsl feldli
oldalon / fécsapégy/uténéllithaté kétsord hengergdrgds
csapégyban, mig a masik oldalon golyéscsapégybaﬁ fut. A
szijtarcsat a fétengellyel kormoskapcsold kapesolja dssze.
Az eldtoldkerék csbtengelynek van kiképezve, erre ékell-
dik a szijtarcsa, ami kiilon agyazott golybdscsapégyakban
fut, igy a fétengely a szijhizastdl tehermentesitve van.

Az elbtéttengely bekapcsolasa 1:8 mbédositast eszkozol. Az
elétét és a kizvetlen kapcsolast letesitd kormbskapesold
egyidejli bekapcsoldsa ki van zarva, igy ellenkapcsolas
lehetdsége nem 41l fenn.

A f8orsbdfe]j rovid kupos végzddési. A florsdé~furat belséd
kiképzcse /4 szami Morse/ kup befogadiaséara alkalmas,

A féorsé rovidkupos felfogofeliiletel edzettek. # f£8la jté=
miibe edzett és csiszolt fogaskerekeket épitiink be. 4 ten=-
gelyek csiszoltak és gordildcsapagyakban futnak.

-
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4, & GEP SZEREEZETEIN:K ISHMERT:

A& csapéggak és kerekek olajozasa szdrd olajozdssal, aubouma-
r

4 szijesere a fBorsé kiszerelése nélkiul eszkozolhetd. Vég=
rehajtasénak médjat a lo, abra wutabja.

& fdorsd 12 féle fordulattal Jérathatd, Ggy elbre, wint hét-
ramenetben. A florsd forgdsiriny-valbdsdt elektromos ubon

a motor reverzalasaval érhetjik el. Az egyes fokozatok kap-
csolasa csak 4116 florsd meliett megengedett., Az egyes Tor-
dulatszémokat karok segitségeével a Y. abra fordulabszamtiblizat
szerint allithatjuk be.

Az egyes menetfajtak és eldtold csoportok eldadllitisa egy-
szerd valtokerék cserével tOrténik, melyek egyuttal a lehs j-
tédst, illetve a meghajUast is biztositjak a féorsd és a vezdr=
orsé kozott. A Norton-szekrény kiképzése zart rendszerii, a
himba peemelése kiviilrdl, kapcsoldkerékkel torténik.

4.2 Hortoneszekrény

A Norton-szekreny miikodése lizembiztos és a kezelése egyszerii.
Az el8toléas és a menetvégds bedliitédsa a vezérorsd és vond-

orsé egyes fordulatainak kapcsoclésa a 16, abran feltiinte-

tett 28, 29, 30, 3z, 33 karokkal illetve kézi kerékkel tdre

ténik. A vezérérsdanya be-il.ietve kikapesclasira a 55 kar
FAY

illetve hogszeldtolast a 55 karral

48 be-, 1ll. kikapcsoldsdt, illetve
dllast a 45 kap csoloval kape atjuk.
csol

Szerszdmgépipari Miivek 2N
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w2z

késszan vertikélis bengely kOril forgathatdan wan kiképezve

és négykéses késtaridval rendelkezik.

4,5

e
o
@
G

I
éﬁi@f

a

Szangzekrény

- P N T o I | o wmw o

enetvagsdsz &Le@ybu,& a8 vezér-ill. a vondorsén ker

hajt be & szanszekrénybe. hgy karral kepcsolhatdé sz anyazér

és 411lithatd be a hossz =és kereszbiranyd elbtolss. Ez a rend-
biztositja, hogy egy idbben két kilonbdzd mozgas

esztil

]
¥
@

o
oy
4
B
o8
-

z
ne lehessen bekapcsolva. & gépl hossz—és kercsztirdnyl eld-
tolds a bedallités uban, pillanstkapesoléval kapesolhatéd be,

A gépi eldtolds merev Uibkdzés vagy tulterhelés esetén az On-
kioldd kikspcsol és az elétolas ledll. A tulbterhelés maximi-
lis értéke egy kar elforgatisédval szabilyozhatd és szikség
szerint allithaté.

A szénszekrény Jjobb oldaldn helyezkedik el az iranyvaltd kap-
cs0ld karja. A kapcsolds mozgédsa egy harmadik tengelyen ke=
resztiil t0rténik az Agy végében elhelyezett ir@myvalt@kapm
csolérs.

Szeguyereg

4 szegnyereg vezetése az adgyon kiképzett prizmédn torténik. A
nyereg rigzitése excenteren szoritd papucs segitségével kbny-
nyen és gyorsan eszkizolhetd. & szegnyereg felsd része az
elaed vezebett részhez képesth, & munkadarab tengelyére merd-

E . s £ - Yo [ Z b N . 5.8 da f £ £, 2 N ® o
leges iranyban kis mértékben elmozdithatd és igy kis kupossag

5

orgasfeliiletek eszbergalédsadt teszi lehetdvé.A szegnyereg

2

régzitett hilvelye erds kivitell, mely firds munkak elvégzésére
is &éﬁ&lmﬁﬁ@ A szeznyereghively maximélis kinyilidsa esetében

v £

btelnek is jol

c8 elbtavolité-
zott tag bér ail

FreHe S -
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4=5 4, A GEP SZERKLEZETENEK ISMERTETESE
rendelkezésre. Az orsbhizbbél lenyild fogaskerék részére
megfeleld hely 4ll rendelkezésre, ami egyben olajgylijté hely.

4.8 Mélyitett agy

4 meélyitett dgyas kivitel kivehetd dgybetéttel, Ugynevezett
hiddal késziil, az elforgd atmérd nivelése érdekében . A leg-
nagyobb esztergalhatd dtméerd a mélyitésben BEN--He-ndl 340mm,
82 EN-IH-nél 380mm., A mélyités szélessége a siktarcsa
elétt egységesen 120mm.

’

4.9 Allvany
Az &llvény hirommezds szekrényszeri kiképzési. Az agy és a2z
orsdhaz alatti térben a motor és sebességvaltd helyezkedik
el. A vadltékerekek alattl rész az elektromos berendezés sze-
relvényeit foglal ja magédban, mig a jobboldali részben a hii-
téfolyadék=tartdly és szivattylje van elhelyezve.

TSR R A

: [ SRR S T
EOW : SERTALRIGPCDIPATE SiUVes

[t Y-SR T B
bébanvai Gyara
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ELEKTROMOS BERENDLZES

% Bol i cinre T o 46
**  WUKODESENEK LEIRASA

T G R T M T
I

P ST S LSRR T A B S I ‘ o i R

Az elekbtromos berendezés miikodésének leiriss

# csatlakozdsok attekintésének me kdnnyitésére a 14/a és 14/b
&dbrékon ko6zCljik a gép kapcsoldsi véazlatédt, jelmagyarédzatat,
azonkivil egy elredezési rajzot /l3.dbra/ mely az ezyes elektro-
mosberendezes alkatreszeinek helyzetét mutatja a gépen,

b

halbézat a sorozatkapocs RST kapcsaira csatlakozik,
f8ldelés csatlakozédsa az &llvény "FE" pontjan torténik.
gépet rovidzarlattal szemben az olvadd biztositékolr védik,
ezzel egyutt a gép motorjait a tulterhelés, illetve tulmele-

o e

gedés ellen.

ROvidebb ideig tartd feszliltségmentesitésre a fékapcsold szole
gal, ami egyuttal a véletlen inditéds ellen is védelmet nyujt.
A f8kapcsolé bekapcsolt helyzetét a piros jelzdlémpa felgyula-
dasa jelzi.

A mégneskapcsold és a munkahely megvildgitd lampa dramkdre

24V, Ezt a feszulbséget egy 100 VA teljesitményl transzformitor
szolgdltatja. Tulterhelés és zarlat elle
primer agét két darab olvadé biztositék védi. VilAgitds célja-
bél leglfeljebh 60 W vehets igénybe.

si
en a btrnaszformator

# hajtémotor meginditésa az iranyvaltd kapcsoléval tdrténik. Ha
meg akarunk 4llni, vagy ellenkezd forgéissal szeretnénk megine
dulni, ezt ugyancaak ezzel a kapcsoldval érjik el.

5 2w

A hlgofolyadekszivattyl meginditésara a PSZH jelii kapcsold

é‘tgég kimarad a motorock csak akkor indulnak tjra,
ha eldbb a PH é SZ kapesoléds "OF helyzetbe hozzuk és a "Be"
nyombdgomb m@gny@méséval indithatjuk meg.

Seersramzépipari Miivek
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47 MUKODESENEK TETRASA g
Jelmagyarazat a 13%.4bréhoz.
Jele Megnevezés Tipus db |Beépitése|Gyartd !
ME | Hajtémotor V7 100Lr/4 1 |Allvény |EVIG §
N=2,2kW; n=1440/p :
MSZ | Hilt§folyadék szivabyL20042-22-PO 1 |Allvéey |MEZ /Cseh/
tya motor !
FF | Fékapcsolék VGK2543 002 1 ;
PH Irdnyvaltdk VGE254¢ 057 1 Agy‘ve9° Ganz KK
; PSZH | Szivatbtyikapcs . VGK104; 002 1 |Allvény | Ganz KX
KO lMagneskapcsold VIiK=11 1 |Vezérldt. Ganz KK
TM Transzformator 100VA 1 | Vezérldg. Trnaszvill
Ki Nyombgomb VG-1 piros 1 [Kapcs.te | VILLERT
Be Nyomégomb G-l- 2z61d 1 |Kapcs.te | VILLERT
LM Jelzéléampa fogl. JLB/piros/10W;24V| 1 |Kapcsete | VILLERT
v llunkahely megvildgi~|LT-61/B/1 1 | Azy Mezétie
té lampa
i Foldelécsatlakozas 1 | Allvény
Biztositékol
Jele Megnevezés Tipus |db |220V | 380V ayartd
BH Hajtémotor bizt. | Dol,IT % 1164 7N VILLERT
"lomha™
BT Transzformator Do IT. 2 [4A 24 i
bizt."gyors™
BM Jelzblémpa bizt.|Do II. 1 |2A 24 T
??gyersﬁ
BV Vilagitas bizt. |Dol II, 1 /44 AA "
Wlomhaw i
BSZ Szivattyd bizt. Dol II. 3 | 4A 44 v
"l@mna“
EOK g serszimgepipari f'ﬁééw:iiﬁ g
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Az BN jelu miszerész esztergs o Pfokozott pontosséasi

fokozott pountossagh

Az B2N jell miszerész eszberga EZN-FP jell,
tt an;aghdl részben sltér.

vadlbozata a géokdnyvben ismerbete

2y

Kiildnbozd konstrukeids véltozdsok lettek végrehajtva a fokozott
é bol, melyekkdzill a

% (RN o S T A A R TR Lt p oy - - 2
vugodt futds érdekében sksziak helyebt
&y = L)
&

3, t fipnomhéntoljdk tgy, hogy négyzetzollon=—
gépontot nyerjenek.
4 munkadarab geomebrial alskhiisége kielégiti az IT

“xﬂ

sségﬁ miiszerész eszbtergdhoz viszonyltva,
4 milszerész eszterga BoN-FP Aabtvétell elé-

A mérés BAPETA Normélpontos= “ok@zottp@n@
A mérés bargya szl esztaerga tossagl esztb.
0,01 mm 0,005 mm
A kup litése a8z orsifeindl e o
p e 0,VL mm 0,005 mm
mérve ;
A kup Utése 300 mm hosszl
tiiskén 0,02/300 mwm | 0,01/ 300 mm
L gépen esztergilt henger
o o o 0,01/150 mm | 0,0075/150 mg
csucsok kézé fogva ,0L/15 ;0075/15
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4=9 4,2 FOKOZOTT PONTOSSAGI VALTOZAT

Technolégiagi eldirasok:

A fartds pontossdy érdekében a gépen nagyolni nem szsbad, 4l-
taldban a gépet csak utdnmunkdlisi munkdk elvégzésére vegyik

1. Ha a gépen kitamasztés nélkiil dolgozunk, ne alkalmazzunk
1,5 mm-pnél nagyobb fogasmélységet és 0,15 mm-nél nagyobb
elbtolast.

2, Ha a gépen kitémasztassal dolgozunk, ne alkalmazzunk 2,5mm—nél

nagyobb fogasmélységet és 0,15 mm-nél nagyobb elbtolast.

3. Keményfémlapkes eszbtersakés alkalmazdsa esetén kitdmasztas
nélkil ne esztergdljunk.

4, Habar a gépen nagyobb cmelkedések is vaghatdk 3,5 mm=pnél
nagyobb emelkedésii .menetek vagdsat nem ajanljuk.

AT

o A gép vizszinbtbe 4llitdsdra kiilldénds gondot kell forditani,
bedllitasndl a mérolap adatal az irdnyaddk, mérésnél le-
galdbb 0,02/1000mr-es vagy ennél pontosabb vizszintmérét
kell aslkalmazni.

Fokozott pontossigi gép esebén a gépkényv £6bb milszaki adatai,
behatirolasi elbéirdsai /S.4bra/ a Tentiek figyelembevételével

médosulnak.

Amennyiben e fenbtieken kivil a gépkdnyvben altalinosam el8irt
kezelési és karbantartési eldirdsok betartédsa megtirténtk, a
gép btartdsan biztositja a fokozobttpontossdgh gépekkel szemben
témasztott kivetelményeketb.

RN § Seeysidmgopipart Mibvek

e > e al
: kabanvai Gyira

b s asaRIsa e




5, A GEP KENESE

S5=1

I Ty T SR

A SRS L Y I e AT T £ LRy T S

Renési utasitas

A gép helyes Uzemelbetésének és megbizhatd mikodésének clenged-

hetetlen felbtetele az egymason elmozduld alkatrészek helyes
és rendszeres kenése. A gépret tehdt csuk kelld olajozds ubén

o

gszgbad Uzewmben bartani.

’2

Olajecsere az olajfurdds hslyeknél elsbizben egy hénap utédn haj—-
tandd végre.

erevel egyidejlileg a kenésrendszereket alaposan ki kell

Az olajc
tﬁﬁzt ba i@ 8z olaj—sarat el kell tavolitani.A megtisztitott

szt csek kiszéradas ubtan szabad tiszta olajjal feltdlteni,

Orséhaz 0=20 klilonleges orsébola]
“snebtvagd szekrény T--20 szerszamgép ola]
v 1-20 szerszamgép olaj

G=30 gépola]

s
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5. A GEP KENESE 5=3
Kenési hely |Kenbanyag |Kenés gya-| Kenési Kenbanyag Megjegy-
szama Jjele korisig méd mennyiég zés
1-13 30 naponta kézi -
e f/:\\\ s o e o
14 L 30) naponta kézi 0,03 1lit.
idészakos
] 516 cnt X 2,5 1it
15 20! f£é1 V@ﬂkenf@laagggfe 50 .
- » idbszakos
1g 20] fTelévenként , 2 lit.
e olajcsere
idészakos
17 @ £é1évenkent 1 L oo | 3 li.
i8 Norton olajéllas mutatéd
19 Szanszekrény leereszté nyilas
20 Orsbéhéz leeresztf csavar
21 Orsdhdz clajallas mutatd
22 Sebességvaltd leeresztd nyilas
2% Sebeszégvaltd olajdllas mutatd
24 Norton leeresztdnyilés
Kenési helyek 15.4bra.
KENOANYAG TABLAZAT
Kenbanyag Kenbanyag B
megnevezése jele negnevezes
//7\\‘ gm0 . s o
0 = 20 \?// Kilcnleges orsdola]
T = 20 20 Szerszamgépola]
G = 30 [ 30 Gépolaj
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A kenégi utasitésban szerepld kendangagok
analitikus adaval

Kilonleges Szerszamgép Gépolaj
orséolaj olaj G 30
0 = 20 T = 20
Fajsulys 150¢ ‘ _
B maxe. 0,9 0,91 0,925
Viszkozités i o 0 =0 )
50%C_na1 | 1,5-1,8 B 2,6=3,5 E 4,2=5 E
Lobbanaspont 165°¢ 210°%¢ 200°¢
min,
Dermedéspont +5°C alatt +5°C alatt +3°C alatt
Sav .=szim max. 0,1 0,05 0,1

4 gép élettartama és pontossaga szempont jabél dontd fontossagu
a kenés helyes és pontos végrehajtisa, tovibba az &sszes kenb-
helyek rendszeres kenése.

Az orsbhazon 1évé 17 jeld /15.4bra/ t6lt8nyildson keresztiil a
kellden megbisztitott /kimosott/ orséhézat, illetve olajbartalyt

Juk kiilonleges orsé-olajjal. 4 motor meginditsaval a
ajozas miikkddésbe 1ép és olajat szallit, egyrészt kdz—
vetlen a flcsapigyba, mésrészt a fogaskereckre. A visszafolyé
olaj ujra az olajtartédlyba gylilik Sssze és lilepedés utédu a kdr-
forzids megismétlddik.

Ajanlatos az olajat a 20 jell leeresztényilésmn keresztiil félée
venkent cserélni.
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6. A GEP KEZELISE 61

6.1 A zé, milkddése és kezellgzervek

Az elektromotor meginditasaval a florsd is megindul. Megdlli=
tdsa, illetve a fordulatirany megvaltoztatasa elektromoes ubton,
az elekbtromotor megallitdsaval, illetve reverzdlasaval tor=
ténike

Az Osszes mikodtetd gzervek /karok, emeltylik, kézikerekek/
elhelyezését a 16.4bra adja. Jeldléseinek megnevezését a

6=2 oldalon balaljuk.

A fBorsd fordulatszémais
A 9, &bra szeriati fordulatszam-tadblardl leolvasott kardlla-

sok szerint eldre beallitjuk a kivant fordulatot a sebeggég-
valton.

Fordulatszamvéalitast csak 4llé gépnél szacad végezni

Ugyelni kell arra, hogy a ka.csoldé=karok mindig a s2zé1s8 hely-
zetlg legyenek allitva, nchogy a fogaskerekek esetleg nem a
teljes fogszélességen kapcsolodjanak, mert ez a kerekek idd =
el8tti elhasznalddasihoz, vagy toréséuez vezelb.

Feglfoghatunk a féorsbéra a munka természetétdl filggbens siktar-
csédt, tokmanyt, menesztdtarcsat vagy gyorsb befogdfejet,

Mezijegve zzik, hogy siktarcsdt esak max. 752 ford/perc fdorsd

abb fordulatokon -

12

fordulatig szabad has.ndlni. Ennéel maga

siktarcsaval dolgozni nem szabad.
Menetvagasnal megengedett £éorsd fordulat irany-
valtasok szamas

n = 46-133 féorsd ford/percnél 600/éra
7= e T " 360, 6ra
Szerszdmgépipari Mﬁ’ivek | o i
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26,
27
206
29
20,
31l.
32
33
34,
35
56,
37
28,
39.
40,
42,
45
aa,
45
47.
48,
49
50.
51,
52
53

A 16, abra jelOlésel

Attétel, illetve kdzvetlen kapcsold
Eldtolas=iranyvaltd kar

Whitworth, Metrikus, lodul menetvagd =kar
A,B,C valtoékar

Vezér = vondorsd kapcsold

Ku,védd

Menetfajtab a11litd kézikerek

Himba rogzitd recés anya
Patronbehtzdé kézikerek
Hitéfolyadék kapcsold

"RBe" /z061ld szinil/ nyomoOgomb
Fdkapycsold

Jdelz8lampa

"Kiv /piros szini/ nyomdbdgomb

Foorsd fordulat bedllitd kézikerék
Késtartd rogzitdkar
Keresztszanorsd kézifogantyuja
Kégszan kézifogantytja

Eldtolas kapcsold

Szegnyerezhively rogzitékan
Szegnyerget rogzitd kar
Szegnyeregorsd kézikerék
Szegnyereg oldalallitd csavar
Szanmozgatd kézikerék

Iranyvéltd kapcaeold

Valtdkerék burkolat

Tulterhelés értékének beallitasahoz
Hossz=keresztirdnyd, anyazér kapcsoldkar

E2N

Kébanval Gydra




6. A GEP KEZBELZSE 6=3

& féorsd meginditisza, megdllitédsa, illetve a forgdsiriny meg-—
valtoztatésa elekbtromos uton a hajtémotor meginditasaval

illetve reverzalésival torténik, amit a 52 kar balra, kozép
re és Jjobbra mozgatiasaval érhetiunk el.

Megéllhatunk a foorgdéval még ugy is, hogy a piros nyombd=-
gombot megnyomjuk, vagy a fékapcsoldt "0 Aalldsba hozzuk.

6.2 BlOtolas, illetve menebvd.as

A kivant eldtolasokat és menetfajtakat a cserekerckek és
Norton=szekrény kozbeiktabasaval lehet elérni.

A cserekerekek, Norton-szekrény és szinszekrényen keregz-
Ul a kovetkezd milveletek vegezhetOks

1. gépi hosszesztergalas
2., mene
%. gépi keregzbteszbtergdlas

Az elbbolas értékét a 12, abrén lathatod ge, tablardl ol-
vagsuk le. A téblagaton szerepld eldtolis értikek florsd-—

fordulatonként mm=ben érteadég A keresztelbtolas a hosszell=

tolds értékkivalasztacin.l lehetdleg a metrikus menet
eldtolas értékeit hasznaljuk, mégpedig a 32/120 valtdkerék

5
tartomény hatarain belil. # legkisebb értikeket a
éz "A" allas ennek

T3

nGr 4llasa mellebt nyerhetjik. A "B

2, illstve Hd=gzerese

[

A keresztelstolds a hosszelbtolisnak 1/2 = 0,5- el valéd

szorzatival egyenld.

Szerszdmgépipari Mivek
Kébdnvai Gyéra
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PrTRETpAr S R—_—.

Maximalis eldtolassal a gépet csak n~g64/gerc fordulatig

szabad Jjaratni.

-

A kivant menet, illetve eldtolas beadllitasa a kivetkezbképren

torténike

A 12. Abrén lathatd tablan bskarikizott szamokkal (

2

nozott oszlopok vaniak. A kivalasztott értak va 1amely oszlop=

ban szerepel. Bzt az vszlopszamot kell a 33-as recézett anya
megoldasa utun, a 32 kézikerék forgatasaval bedilitani.

Ugyanannek az oszlopnak kell a kis kerek nyiléds mdgdtt megie-
lenni. A helyzetrdgzitd rugd becsappanisakor érezzik, hogy a
himba a nelyén van, akkor a 33-as recésanya meghzédsédval a him-
bat bclange**’i és rogzitettik,

Ha valtokereket akarunk ceerélni, Ugy a 34 gszorité.atron be-
huzbészar kihuzasa utén a 53 burkolatot leszereljiik. Az Oj vale
tokerekek felrakasa utén a burkolatot szereljiik visszas

Sohase esztergaljunk a vezérorsb-anyan keresztlil. £z a vezédr=

orsé és az anya iddeldétti elkopdsahoz, tonkrcmenetelséhez vezet.

A

A yezérorsd csakis menetvagiasra hasznalandd

rorsé=anya zarva van,

é
last beka.csolni nem lehet,

A géri kereszt WéSJQSS&elétOldS be=, illetve kikapcsolasat a
55-8g karral végezzik. A 55-0s kar kikapcsolésat és ezzel a
hossze 16bolas megszintetését hiromféle mddon eszkdzdlhetjiks

- e ot R

s,
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a/ kézi uton,
b/ ltkdzésre,

¢/ tulterhelés

Lo8

6.3 Szeguyereg

Ha a szegnyergebt a helyérdl el akarjuk mozditani, dgy a 48

kar lazitéaséval és kézzel vald eltolasédval érhetjik ezt el.

Ha a szegnyerey_el furni akavunk, Ugy a szegnyeregzsics helyé-
re tett 2=es lorse végzddési Darédéval a 49 kézikerék forgatasival
végezhet jik el. 4 szegnyerget természetesen ilyenkor a 48 kar-
ral roégzitenlnk kell.

Ha a szegnyerget kitdmasztidsra haszpéaljuk, gy a munkadarab
kelld megfogésa ubtan a hilvelyt a 47 fogantyuval rdgzitsik le.

6.4 Szinrendszer

RKeresztszén elmozdulisa:

Mentrikus Inches
menettel mene ttel
az orsé 1 korilforduléséra 3 mm /e
nénivsztiresan 128 osztas 125 osztas
keresztszan mozdula o .
21 elmozdulas 0,025 mm 0,001"
1 osztasra

4 néniusztarcsan felblntetett szamok a szan elmozdulédsaval

elert atmérbesokkenést jelzik,

Ssersedmgépipari Mivek EoN
Kébdnyai Gyara
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T

Késszin elmozdulasas

lMetrikus Inches
menettel menettel
az orsé 1 kérlilfordulédséra 2mm 1/8"
noniusztarcsan 40 osztés 62 osztas |
késszén elmozdulds 1 osztésra 0,05 mm 0,001L%

e, e

A néniusztarcsin feltiintetett szimok megfelelnek a_szinelmozdue
las mértékének.

A kéziszéan &ggyal parhuzamos &4llasdnal 10 mm 4tmérd ji munkadarsb
min., 25 mm késkin;Glas mellett esztergidlhaté meg a szegnyereggel
valé ltkozés nélkiil.

Szerszgmigépipari Mdvek

E2N
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Karbantartasi utasitas

1. FHorsd csa.dgyak iddnként erlenbrizendbk.

2e

% mellsd NN 3010/K ti.usu kétsoros heangerpbrgbs flcsapagy
beszabalyozisa a kdvetkezbképpen torténiks

Megmérjik a csapagy ~ézagot. A mérddéra ta.intéjat a féor-
sénak s csapagyhoz legkdzelebb esbé hengezres felliletére allit=
juk. A 7.4bra szerinti médon az orsdt kb. A0 kg erdvel mege-
meljik és az dran leolvassuk a csapdgyhezag értékét. A mérést
a féorsd 120°%-kal valé elforgatisaval haromféle 4llasban
végezzik ele A mérdérén leolvasott értékek szamtani kézépa=

(D~

ranyosa adja a csapégyhézag értcekét. Ha a mert csapagyhézag
értéke nagyobb mint 0,005 mm, a csa,.4gy utédnédllitésa szik=
séges. Az ajanlett 0,005 mm-es csayagyneza beallitasa a

8, abra 25 szami anya o6vatos mebhuzmsaxai, s vele a kupos=
furatu belsd csapigy=-gylirinek a fdéorsdénm vald eltolasaval
t5rténik, Az anya meghizdsa kozben a csapagyhézagot ismétel-
ten mérni kell., A mérések pontosabbd tétele végebtt ajan~-
latos ezredes beoszias( miszert hasznalni,

A hajtészij megPeleld feszessége ellendrizendd. Ha ugy talal-

juk, hogy a szij laza, akkor a motor és sebegségvaltd kOzls
gzereldla.ja elbillentésével a szijat megfeszitjik. Laza

szij konnyen csuszik, ez viszonb a szij élettartandt rovi=-

diti mes.

Amennyiben szijcsere szikséges, a szljcsere a féorasd kiemelése
nélkiil, az aldbbiak sserint torténik:
Az orsbhdz fedél levétele utédn a 54 szaémi hermyodcsavart
fellazitjuk, majd az orsdhdz melled falan 1évd 55 szaml
kart kivesszik, /18.abra/

Szerszémgépipari Mivek 2N
K8bényai Gydra
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FRCR——

e
4,

56

6o

7

Be

Az orsdhaz két oldalan 1évd 56 szami csavarokat kicsavarjuk,
az igy szabaddd vald 57 szaml btarcsakat kiszereljik és ezek-

7

utdn a szijcsere végrehajthaté.

Vezérorsbt eszbtergaliasra ne hasznaljunk.
Maximalis eldtolassal a gépet csak n = 264/perc fordulatig
gzabad jaratni.
Megfeleld hiitdfolyadékot hasznaljunk, ezzel mewnovelguk a kés
élettartamat.
Szoritodhiively készletinket csak preciz, pontos munkdra hasz—
nalju
Kiméljiik tekmanyunkat, hogy futdspontossésat megtartsa. Durva
munkakhoz lehetdleg gyorsbefogdfejet, vagy siktarcsat hasz=
naljunk.
Féorzdéfordulat és menetatkapcsolasokat mindig 8116 fogaskerekek
mellett végezaziik., Atkapcsoléskor ne erdltessilk a karokat, in=-
kabb mozgassuk meg a £dorsdt, hogy fog és fognézagok Oscze=
talalkozzanak.

Ha a fdorsdra sikbircsat, btokmanyt vagy més menesztdt akarunk
felfogni, ugy a foorsd megfeleld felfekvd fellilebeit gondosan
tiszbtitsuk meg,

&k max. 752/gerc fordulatig hasznaljunk.
Tartsuk karban az elekbtromos berendezést is. A hajtdmotor
gordildcsapdgyait iddénként, miutan megtisztitottuk, tiszta
gépzsirral feltoltjik.

srerseammgepipari Sdvek

E2N

R 1

Kobanvai Gydra




S T L R A TR A S YT PR L A R R 5

6, A GEP KEZELESE 69

A migneskapc sold és blitykds kapesold érintkezdi iddvel elvé-
konyodnak, emikoris Ujakkal pdétlanddk.

Tartalék olvaddbetétek -az elektromos berendezés szekrényének
aljén~ készenlétbe tartidsa kivénatos.

Az elektromos berendezés kapcsoldinak érintkezdi havonta meg-
vizsgalanddk, smennyiben azokon tisztatlansigok, beégések mu-

13,

14,

tatkoznak, megtisztitanddk. A Tisztitishoz dbrzspapirt hasz-
nalni tilos.

Ha a géppel Szoritdhiivellyel dolgozunk, tehdt sem siktarcsat,
tokminyt vagy més menesztdt nem teszlink a gépre, ugy a kup-
véd6t, 16.4bra 31 tétel, feltétlenil btegyik fel,

Holtjdték csokkentése a keresztszin orsdanyanidl 17.a4bra

A 840 hernydcsavart eltavolitjuk és a menetes furat révén
kihuzzuk a 823 zardgylirit. Igy hozzéférhetdvé valnak a 82]
hengeres csavarok, amelyek a meghizasaval a 822 anyafe=
leket egymashoz kbzelitjlik addig, amig a holtjaték az anya és
812 orsd kdzdtt el nem tinik.

4 gépre hullott forgics elbtavolitassra kézi ecsetet, nyeles—
kefét, a tdlcédba Ssszegyllt forgacsot kapardval tavolitsuk el.

R T " s (S

Szevszémeépipari Mivek
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7=l

T, -élda: Bedllitandd az esztergapad 0,25 mm-es gépl hosszesz=
tergdlésra. /12.4bra/

a/ A 0,38 eldétolas megtalélh téi:%au ogzlop mm menetb
"AY flgpblegesében, amihez az orsbhdz valtdkerék-
cgapidra Z = 64 fogh, a Horton=szekrény csapja-
ra 4 = 120 fogl kereket kell felrakni, az olldén pe-=
dig egy Z = 89 fogh kerékkel hozzuk a két kereket
ka.csolatbas

b/ A 3% recézett anya megoldidsa ubtan a 32 kézikereket
a(8y4llasba hozzuk és utdna a 33 recézett anyidt meg-
huzsuke

“Métermenetre™ a 29 kart "A"™ helyzetbe, a
"Vondorsdra®™ allitjuk.

d/ Az 55 anyazar kikapesolt helyzetben a 55 kar hosgsz-
al0tolason alljon.
TI, Példa: 18 menet/1" Whitworth-menet vagando.

a (2rvel

jelzett oszlop

A 3% pecézebt anye megolddsa Uban a 32 kéz.kereket.

s TN AT L e e anls Ao et dheim ;o FE smpm st b atd maearfide oo oo
a:i;:.ij diblasua dUboUls Co wBuvadla o 2 L0LtaCul adllyay WogE-=
hizzuks

A 28 kart "Zoll"™ menetre, a 29 kart "C" helyzetbe,

Az orsd-
127,
ket rakunk.

legyen.
ra 7 = 120 és
fogszami ker

o

=

w-;‘"

Sseevszdmgépipari Mive
K8bfnyai @yém
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7. MEGHUNKALAST PELDAX

IIT. Példas

Bedllitandd sz eg

Lae

b/

c/

a/

& kereszt és hosszelbtolasok aridnya &j igy 0,0
= (0,1 un hosszelbtolas adddik, Lzt az értéket m

tablazaton /12. &bra]mm menet () oszlo, "BY eléto
fliggtlegesében talaljuk meg. Az orsdhédz valitdker
cgapjéra Zs=32, Worbtonszekrény valtdkerék csa ggé

Z=120, a kett{lt SemzekStendd az 0lldra egy
7 = 80 foglh kereket rakjunk.

A %23 recézebtt anya megoldasa utan a 32 kéziker
az (1) 4llésba houszuk
meghiuzzuk.

A 28 kart“mm menetre®,
3Y kart "vondorséra®™ allitjuk.

&4 55 anyazar kika,csolt helyzetb
teldtolason alljon,

i

=
4

}:‘.

X

ég ubana a 33 precézett anvat

a 29 kart "B" helyzetbe, a

ztergapad0,05 mm gépl keresztelltolas-

&

€D a 55 kar kercsge

EZN
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AR 2D RS AT

A gép buzawos haszndlata utan, vagy barmilyen lizemzavar k&vet
keztében felmerild esetleges pdtalkatrész igényeket a garan—
cialis 148 lejarta utan is a legmesszebmenben igyeksziink ki
elégiteni.

A pétalkatrészek megrendelése, vagy egyeb érdeklddés esetén

kérjlik mindenkor kdz0lni a gép tipusat, gyértési szamit és évétb.

A szlikséges slkatrészek azonosséginak félredrtés nélkilli megél-
lapitésa c€ljabél ajénlatos a gépkdnyv dbriai alapjan az alk: 5=
rész hivatkozédsi szémdt is k6z61lni. Ahol erre nincs lehetdség

a leghelyesebb egyszeri vézlatot kiildeni az alkatrész méretei-
nek és beépitési helyének feltiintebésével,

P12 db 304 szamd fogaskerék 227 . m2,
B2R-750 tipusjeli egyetemes kiseszterga
Gybrtési széma: 9181
Gyartidsi éve: 1974

A s G4

o rem m iyt cr i end xreegel hE Taigi b
Serrspdmigdpipar: Mdvek
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8.2 GYORS : ]
) ) E 32
ALKATRESZEX JBEGYZEKE

Jele Megnevezés db legjegyzés dbra
270 Fogaskerdk 1 | orséhéz MY10-11
359 Aapcsolépofa 1 | orgbdhag N°10-51
349 Rapcsolépota 1 | orséhéz N®10-51
357 Nortonkapesoldpofa % |Rortonszekrény N®11-21
362 Sebességvaltd kapesoldl 1 gebésségvalté No12-21

villa
379 Sebességvaltd kapes -1 | sebességvaltd N°12-21

pofa
61t Szegnyeregorsd 1 | szegnyereg No15-11
6511 Szegnyereg=orsbanya 1l | szegnyereg ﬁ915m11
812 Keresz tszanorsd 1 | Bzénrendszer /MM/ N913-11
818 Késszan-orsbdanya 1  szénrendszer /IN/ Eolﬁmll
819 Késszanorsé 1 | szénrendszer /Mid/ N°13-11
822 Keresztszén-orsbanya |1 | szdnrendszer /M/ N01§mll
856/ V%Zérgrséwﬂya 1 | szénszekrény NC14-11
869 gakerek 1 | szanszekrény NC14-11
962 Vezérorsé 1 | gy /500mm N°16-11
967 Vezérorss 1| gy /750mm/ N916-21
954 rényvaltéd kapcsold 1| agy/VGK2543057/ ﬁglémll

Bkszij 2 | 17x18¢o /E2N/

fkezi] 2 | 1L7x1900/Bati=/
838 Keresztszéanorsd i | szdnrendgzer /INCH/ ﬁ@lﬁmgl
837 Késsz dn~orsbanya 1 ” ” N@lﬁmzl
838 Kesszanorso 1 " " NO13-21
839 Keresztszén=orsbanya 1 i ¥ Ngljmzl
860/ INCH/ Vezérorsbanya 1 | szdnszekrény @014m11

M Szerszamgépipart Eg’é‘;?\ o EON -
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9.1 A gép pontossagi vizsgalata :
A gép pontossédgl vizsgédlaténidl az MSZ 6108-as szabvany g
eléirdsai az irdnyaddk. ‘

4 o > 2 @ 4 £ o . e g
Ezen gép pontossagi Jjellemz6it a géphez mellékelt vizsgalati

igazolvany tartalmazza.

z
- T A T — 2 e e e R,
. c omn H
Sryiaverwy F oo H
Em IS i CIMIHERTE RNV 1
B abdnval Coder i
ERBBRnVal LYaEry g




9.2 KULONTARTOZEKOK ISMERTLTSSE 92

van
i szerzddés szabja meg.

A kKulontartozekok arait érdeklédésre készségesen kizoljiike

o

A

Szoritohiively készlet.behtzbszirral komplett
302-16/a/19,20 és 21 Abra/

(4
ot
7

tmérd jii, nagy pontossigi munkik

£

£
&
Qi

pesm ve se o
Kildndsen alkalmas ki

{

elvégzésére,

A sorozat 20 db-bdél 41l, a legkevesebb helyszikségletet
igényld tartéval, mely ugy van megszerkesztve, hogy benne
a s

a szoridhivelyek fligs8leges helyzebet foglaljanak el, igen
kis reszik &1l csak ki, igy azok it8déstél, rongdlédastsl
védve vannak.
lo Szorité hively 19.4bra
2. Bzoritdhively behlzdszar 20.4bra
Je Szoritohiively btarsd 2l.4bra
4. Redukéld hnlively O.ébra
felszerelés: e munkadarab méreteinek legjobban megfeleld
szoritohiivelyt a készletbdl kivilasztva, a munkadarab atmérs -
Je es a szoritdhiively furata kizhi Atmérd kiildnbsée ne hae
0,5 mm-%t, az illeszkeds feliiletein tisztltsuk
én tiszbtitsuk meg a féorsd furatit is. A T8=
tb@ helyezzik be a fedukéléhﬁvclyt@ A szoritéhivelyt
elyezebrig-

hily iyt behtzzuk. A szoritéhiively
erekek segitségével torténik.

Szoritdhiivelybe fosobt
o

&xﬁbon ¢csak simitd miveletet

Szerszamgépipari Miivek EoN
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AT v BT
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2. Rajztartd 3222-19 /22.4bra/

A dolgozd munkajat megkodnnyitendd a kapott rajz, miiveleti
utasités allandé szem eldtt tartasat szolgdld sezgédeszkdz.

A rajztartd 3 db Mox1l8 csavarral tetszés szerinti helyre
szerelhetd. Ajanlott elhelyezési médja a 22. &bra szerint

az orsdhdz mogotti szabad feliillet, mert igy elhelyezve a
legkényelmesebb helyet biztositjuk a dolgozd széamdra. # rajz—
tartd rud magascagi iranyba allithatd és elfordithatéd.

3, Batsd késtartéd 302-21 /23 abra/

4, Hatso késtartéd magasitott EoN-M és EoN-MH-hoz 31321
A keresztszan "T" hornyai segitsézgével a legkedvez&ébb helyzet—
ben felszerelhetd két részbdl alld késtarté. A kés befogisé-
ra szolgédld felsbrész oldaliranyban ugyancsak Allithatéd és
szogben elfordithatd. A foképp leszird munkdkra alkalmas
késtartéba 10x10 mm szirkeresztmetszetili kés foghatd be.

A forditva befogott leszurdkéssel a készre esztergilt mun-
kadarab a keresztszan kifelé vald mozgdsaval leszurhatéd
és ezzel 1ddt takaritunk meg.

Ha azonos hosszUshgl munkadarabokat skarunk nyerni, dgy a

09

hosgzszan mozgasanak Utkozdre vald beallitisa ajénlatos.

A késziilék a négykéses késtartdba foghatd be és vele 0=25mm

sugdrhatarok kozott a legkiildnbdzbbb munkdk veégezhetbk.Eszter—
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valanind a homloksikon ugy konkav, mint
korgyiriik, rél-és ggész glnbok és gbumb-

A készililékbe rogott kés bukbtathatd és kdérpe forgathatd, asze-
rint, anogyan a munksdarab anyaja és a megmunkidlds milyensége
ant megkdveteli. & kég .elyzetbedllitasa és rogzibése egyetlen
cgavarral torténik. £ sugdrbedllitds mm beoszbast skalan ole-
vashaté le és rigzitése ugyancsak egyetlen csavarral torténike.

sziiléken O - 25mm beossbast skdla van, melyen a kivént su=-
gar beailitnatd. rontos munkdk elérésehez szlikséges, nogy kon-
kév sugir eszterzalasénsl a kés sugara "r" és a kivant suglr

"RY kozti kuldnbs X munkaknal a kébt sugdr Sssze-

gt allitsuk be a

£ LY % < 5 e “ - £ 4 _ e® 2 . .
A kést befogva és a keresztszannal fogast véve, a keészllek kézi
fogantyujat forgatva nozzuk a késziléket mikddésbe.

ea

Ajénlavos a készililéket mikddés eldtt jol megolajozni.

D~
b
&

6, Hibofolvad rendezés, 302=27 /25.abra/
A niitdrolyadék nsa,.ja, Lllletve snnak btartérudja az alapszanra

van felerfsitve es vele egylitt mozoz. A szivattyubol kiiépd
najiékony nyomocsd az alapszan mozgdsal nem gatolja. A lecsur=
g6 hiitdfolyadékot a talca rogja fel és innen ugyancsak gumi=
£88vin keressztill vezetbddik vissza a Hlitbfoiyadék tartalyidba.

taly az &Llvany jobboldall részében van el-
sokat letaksrd tTedelek eltavolitasa utan a
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Seting

A tartdly hitdéfolyadékkal vald megtbltése ugy tortémik, hogy a
kb, 12 liter hiitéfolyadékot a vizestalcédba dntjlik.

A hitéfolyadék szivattyld a PSZH jelll /l3.4bra/ kapcesoloval
hozhaté milkodésbe,

7. Gyorsvéitd késtartd 302-28/a/27/a ébra/

Olyan munkanal, ahol t6bb fajta kilonbdzd kiképzési késre
van szlikség és ezeket a munkadarab elkészitése folyaman valto-

gatni kell, a kés iddtrablé bedllitgatésa helyett gyorsvalts
késtartét alkalmgzzunke

A kések mindegyike kiillon-kiilon, magassagi iranyban &llithatd
késtartdba van fogva. A kések még akkor sem lesznek a késtartd=
bél kifogva, ha élezésre keriilnek.

A késtartdk cseréje igen rdvid idd alatt, egy csavar megoldasaval

eszk0z81lhetd.-

A gyorsszoritd késtartd test; a négykéses késtartd helyére keriil,
€s a négykéses késtartd régziltdcsavarjdval rogzitik, elforgatas
nélkil.

8.hllithatd magasséei ssin 302-29 /28,.4bra/

"C" a hornyolt la,ra szerelhetd billend asztal, jobbra=balra
559459 214114481 lehetdséggel és BO x 125 mm asztalmérettel

B T A 3 R AR . R S IR T T Rt e o = s e 3
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A magassagi széan az igen rovid 148 alatt felszerelhetd tartozé-
kaival egyubtt a legkiilonbizdbb mardsi-furasi munkak elvegzésé-
re teszi alkalmassd a gépets.

A négykéses késtartd helyére szerelt magassigl szén hornyolt
felfogblap jara munzadarabot vagy szerszamot foghatunk. A hossz-
kereszt= és forgdémozgasokon kivill a magassdgi 4llitdsi lehetd-
éz, tag lehetéséget nyujt. Ha azorban a felfogast nem filiggdle~
ges, hanem vizszintes sikban ohajtjuk eszkozdlani, ezt az ugyan-
¢sak horonnyal elldatott felfogd derékszdg teszi lehetdve. liég
jobban kiszélesiti a lehetségek hatardt, ha a felfogdlapra a
szintén horomnyal ellatott billenbasztalt szereljik.

W

125 mm atméréjui garantdlt futdspontossaglh, 3 pofas tokmany
két készlet pofaval, kulccsal és feler6sitdé csavarokkal komp-
lett., Csak export gépeinkhez szallitjuk !

10-11. Gyorsszoritd tokmany 302+30/a, 302-31/a,/29.4bra/

Bgtféle kivitelben késziil: ncrmdl és ellenkezd forgasiranyra.
A harompoféds gyorsszorité tokmény haszndlatdnil a munkadarab
megfogédsdhoz kulcsra nincs szikség. # pofak elforgatasaval a
munsadarab maris neg van fogva és minél nagyobb a tér-
erheld f8forgécsold erd, anndl intezivebb a szoritas.
A gyorsszoritd tokményt ugysnigy szereljik a féorséra, mint

0
a tokményt, vagy a siktarcsat.
Minden befogéfejhez 2 garnitira pofa tartozik.
$ 10=20 mm szoritasi hatarig,
@ 20-40 mm szoritisi hatarig
A pofak cseréje a burkolat leszerelése utdm kdnnyen elvégez-

hetd.

Suerazdmgépipari Miivek EoN
K&8hényal Gydra
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12, Felfogd derékszog 302-32 /30.abra/

A forgbszén helyére —annak levétele uban- szerelhetd WI¥
bhornyokkal elldtott forgathatd felfogd derékszdg kiilond-

sen alkalmas oly kisméreti munkadarabok felfogdsdra, melye-
ken mardsi munkadt akarunk végrehajtani. Hengeres testek,
tengelyek felfogdasanak megkOnnyitésére prizmids betét szolgdl.

13, Menesztdesics 606-=1 /26,4bra/

Nagy eldénye, hogy a munkadarabot -anélkiil. hogy a f8orsdéval le
kellene allni- be lchet fogni és ki lchet venni. 4 hétsé mege
tédmasztis-szegnyeregorsdé- meghizaséval vagy meglazitisaval

a8 be=, illetve kifogédst mar el is végeztik.

A menesztéicsics homlokfeliiletén levé edzett, fogazott tarcsa
végzi a tulajdonképpeni menesztést, cstcsa, kitéréesics lé-
vén lehetdvé teszi, hogy a munkadarab homlokfeliilete a béar—
cséra felfekiidisn.

Haszpédlataval a be=, illetve kifogas, f8orsdledllitds, illetve
meginditéds idejét takarithatjuk meg, amivel jelentdsen csdke
kenthet jik az onkéltséget.

kPl = =

Hasznélatas kiilonésen akko

B

x 7 @
enetet skarunk vagni, mert egy kar 180
kés hegyét 4,5 nn~re azonnal kiemeli, lgy a t@résveszely a
minimumra csOkken. A késtartd a négykéses késtartd helyére

szerelhetd,

Srevasdingdpipari Mivek
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15.

16,

17

Jtkozé 302-13 /32.4bra/

A szén mozgisénak bizonyos hatirok kézdtt vald tartasara
szolgal.

Rupvonalizd berendezés 302=39 [/33,4bra/

A kupvonalz$ berendezés lehetdvé teszi ugy a belsé, mint
kiils8 max.10%-os hajlasszogli kup esztergidlésat. 4 kilss kup
maximalis hossza 300 mm lehet. A kupvonalzéval ugy belsb,
mint kllsd kupos menetek is eldallith&ték. Ha igen pontos
kupot akarurk esztergdlni, akkor ajanlatos edzett és méretre
csiszolt mesterdarabot a csucsok kozé befogni, a kés helyére
méréérat tenni a léc eldllitéséaval a mérédra mutatdja szerint
végezni. A mellsd szoritddid lazitisival YA" és a habsd Szo-
ritédié meghtzdséval "B" lehetdvé valik a kupvanslzé kiikba-
tédsa a hengeres rész esztergdlésa. A holtjaték kikiiszobslésée
re a kupesztergalast eldbb kell kezdeni.

Rovidmenetvéagd berendezés XRM 250 /34.4bra/

Az XRNM révidmene tvagd berendezéstaz E2N 750 mm csucstavol—
ségu esztergédra felszerelve, az alapgéppel egyiitt szdllitjuk,

Utdlagos felszerelésre a késziiléket kilon azért nem ajanl juk,
mert felszerelése meglehetdsen bonyolult.

wry oy Toow

8=, belsb-, metrikus és Zoll mene-
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tek gyors és gazdasagos vagasara,

A véaghatbé menetek behatirolisa:

Kilsé menet 60 mm atmérdig

Belsd menet 45 mm atmérdig

Metrikus menet O34 = 2,5 mm emelkedésig

Zoll meneb 28 = 11 menetszéam 1"-ban.
Szerszamgépipari Miivek BN

Kébanyai Gyara
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A berendezés a vezérorsdétdl cserekerek és vondorsd rendszeren
keresztil kapJja a szlikséges miik6dtetési mozgasokat. Menetvi-
gast a féorsé reverzdldsa nélkiil végez. A késkiemelés, hozzd-—
41léds, fogasvétel automatikusan tOrtémik. A munkaciklus elvég-
zésével a berendezés ledll kiindulédsi helyzetébe.

A bereundezés szerelési mumka nélkiil kiiktathaté, s ezutan kdzel !

csucstavnyi hossz 70 mm Atmérd hatdrok kozdtt minden eszter-
galyozasi munka elvégezhett a gépen.

A rovidmenetvégd berendezéshez kiilon gépkcnyvet adunk.

18. Forgicsvédd 302-35/a,/3% a &bra

A késszédn mells8oldaldra =felerdsitb- csavarokkal szerelhetd
fel a véddberendezés, a szétreplild forgacs és froccsend viz
felfogaséra. A veddberendezéssel egyiitt halad a szinnal, igy
mindig ott helyezkedik el, ahol a kés hegye dolgozik.

19. Tokmanyvédd 3o02-46 /36.4bra/

A tokmanyvédd felszerelhetd az orsdhiz fedeiére, Alkalmaziasa
a szétszdérodd hiitéfolyadéktsl és forgicsidl megvédi a dolgo-
zét. A védbberendezés egy csap koril annyira elfordithaté,

hogy ezaltal a tokmény akadd

lytalanul kezelhetd.

EON Szevszbungdpipart Mavek

Kébénvai Gvara
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A késszan wme.lsboldaldra -felerdsitd= csavarokkal szerelhetd
fel a védbberendezés, a suétreplild Torgacs és freccsend

viz Telfogisara. A véddberendezéssel egylitt halad a szannal,
igy mindig ottt helyezkedik el, ahol a kes neyye dolgo-
zik.

Az orsbdhéz fedelére szerelendd, Védi a dolgozdt a szerte-
ropllé forgacstdl és a szbdrddd hibéviztdl. Megsatolja a
épen d@lg@zét a,faxggﬁan 1évé Gokmény véletlen érintésée

lbillentett allapotban a tokminyhoz akadidlytalanul

zl'j
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