1. Alkatrész megnyvitasa:

Csésze nevii alkatrész megmunkalasa

Nyissa meg a Csésze.par alkatrész-fajlt a Fajl menii
Megnyitas pontjaval.

2. Alkatrész elmozgatasa a megmunkalasi pozicioba

Amennyiben a megmunkalas sordn csak egy koordinatarendszert kivan haszndlni, akkor
célszerl a testmodellt elmozgatni ugy, hogy a rendszer alap-koordinatarendszere (aminek

origojat a 4 szimbolum jeloli) egybeessen a megmunkaldsndl hasznalni kivant

koordinatarendszerrel.
A testmodell elmozgatasa a Testek menii Test transzformalasa pontban, o2 -

illetve a Testek eszkoztarban is megtaldlhatd Eltolas ¢és Forgatas |-
utasitasokkal végezheto. 2 @

|

Mivel most a tengelyiranyok megfeleldek, csak elmozgatni kell a testet.

Ehhez valassza az 182 Etolés parancsot.

A megjelend ablakot allitsa be a jobb oldali abranak

megfeleléen. A Dinamikus opcié bepipalasaval allithatja s |

be, hogy a grafikus képernyén kivanja megadni az er,: _ Y'”m“N _
eltolas kezdé és végpontjat. _ I—_IIN ;’ e I—:fL, j
OK-val hagyja jova a beallitasokat.

Félia

I jv
ok | Meme | s |

Figyelje a parancs-lizenetet a képernyd bal alséd
sarkaban: ,,Valassza ki a transzformalni kivant
clemeket (vagy visszatérés)” —> Valassza ki a
testmodellt az egér balgombjaval, majd hagyja jova a
kivalasztast a jobbgombbal.

Figyelje a parancs-iizenetet: ,,Origdt megadd pont”
—> Valassza ki az eltolas kezd6pontjat, azaz az abran
1-el jeldlt csomopontot.

Adja meg az eltolas ,,Célpont”-jat, azaz az dbran 2-el

jelodlt nullpontot.
(Ha a darabot el is kell forgatnia, akkor vélassza a
b_ Forgatds parancsot‘

Altalénos I

A megjelend ablakban be kell éllitania, hogy melyik

I~ Masclas [~ Régzitett helyzet

tengely koriil mennyivel kivdnja a darabot elforgatni, = ... Vel [
majd a bedllitasok jovahagyasat kovetden, meg kell = zaegss [ wneees [ =

adnia az elforgatas kozéppontjat, és ki kell valasztaniaa  me [ ]

x|

transzformalni kivant elemeket.)

ok | Megse |[ saes |




2.a Megmunkalasi koordinatarendszer elkészitése

Amennyiben tobb koordinatarendszert is kivan haszndlni [FoUlEEE x|

a megmunkalds soran (pl., ha egy darabnak tobb oldaldn  Ades |rorgaz|

is van programozandd megmunkalds), célszerli, ) = 1 Eeiestssizet

koordinatarendszereket létrehozni. A megmunkalasi " e s

koordinatarendszer készitéséhez valassza a Geometria iﬂ‘k . fepin 2]

menii KKR készitése pontjat. Mem l—_llzq:RM ;I

A megjelend ablakot allitsa be a jobb oldali dbranak

megfeleléen. Az uj KKR-nek mindig nevet kell adnia!!! ok | e —
4

A harom ponton &t torténd koordindtarendszer
megadas esetén a megadandod pontok: origd, X-
tengely irdnya, Y-tengely irdnya.

Adja meg a kovetkezd abran jelolt pontokat a jelolt
sorrendben.

Kijelolésnél figyeljen ra, hogy csak akkor kattintson
a kijeldlendd pontra, ha megjelenik rajta a pont
tipusanak szimboluma, ami jelen esetben egy sarga
négyzet, mert végpontot fogtunk meg.

Ha a szimbdlum nem jelenik meg, akkor az egér
jobb gombjat lenyomva a megjelend jobbklikk
meniiben pipalja be az Intellisnap pontot.

3. Elogvartmany készitése

Ezt a Geometria menii Elégyartmany/ x|

késziilék pontjaban hajthatja végre. fais |

A megjelend ablakot allitsa be a jobb oldali s =esmy e r -

dbranak megfeleléen. Ekkor a rendszer egy a :: l—_IIHb ?‘ e r—d

modell  kiils6  geometriai  méreteivel

megegyezo méretl hasab alaka ~ =n =] == [psatmany =]

elégyartmanyt hoz automatikusan 1étre. j‘:d“ e =1

Ezt az elégyartmanyt a rendszer csak a 4., - Yo ac—

grafikus  szimuldcional  hasznalja, a  vm 00 — —

megmunkaldsoknal az elégyartmanyt kiilon — zm 00 Zmax CE—

deﬁnlélhatjuk :::j::—er:e’:::j::bbftésa l— /éq meghosszabbitasa I—
Sugdnmegniyelese —

A koordinatarendszer €s az eldgyartmany a test
arnyékolasanak kikapcsolasa (1) ¢és az
eldgyartmany arnyékolasdnak bekapcsolasa (2)
utan a jobb oldali abran lathato.




4. Megmunkalasi mod és gépdefinialas

Lépjen at az EdgeCAM megmunkalasi Megmunkalish ST x|
kornyezetébe a  Bedllitasok  menii Atlinos | Wunka adetok | Esterga beditsok |

£y .y !
Megmunkalas pontjaval vagy az i Mivelet neve [reds | Megmukslésiméd  [Varze v
ikonnal. Szerszamaep [32¢ netio[x]  Kezdeti KKR [Mardshoz =]

A megjelend ablakot allitsa be a jobb
oldali dbranak megfeleléen. A miivelet-
nek nem kotelezd nevet adnia, de fontos
a megmunkalasi mod (mards, esztergalas
vagy huzalos szikraforgédcsolas), az
alkalmazand6 szerszdmgép és a meg- S Sigé

el

tipus
’7 " Novekményes

" Abszolit

munkalési koordinatarendszer megadasa.

5. Szerszam definialasa a nagyolashoz

Szerszam definialasahoz valassza a - -
x|

Szerszamozas meni Maroszerszam

Atalanos |To\rE‘|bbi... | Befogss | Szerszamiar |

pontjat vagy az A - ikont.

Ftmérg | Saroklekerskités |
A megjelend ablakot 4llitsa be a jobb .. ,18—3 Vegegyeés e —
oldali abranak megfelelden.
A szerszamtipus, az atmérd, a sarok- Setig —
lekerekités ¢€s a pozicid6 megadasa € Gombvégd Henetemeliedes | —
kotelezd, a megjegyzést azért célszerli e Kis atmers ——
megadni, mert ez megjelenik az NC- L Méskegyssgek [Wiliméter ]
programban, igy elkeriilhetd a helytelen
szerszamhasznalat megmunkalas kozben. = =™ | _ersts.. |
Ezt a megjegyzést a Tovabbi oldal Félia ok | Messe —

pontjaba is célszerii beirni, igy a készitett
szerszampalya erre a foliara fog elkésziilni.

6. Nagvolo ciklus definialasa
Nagyolé  ciklus  definialasahoz x|

valassza a  Ciklusok  menii  fsknes |veyssa | rortirozss | Megkszsites |

r s . ~ Model i 2 =

Nagyol4s pontjat vagy az € ikont. C Drowse i
A megjelens  ablak  elsd £, e - Sretéga———

{ ) ’ 117 (% Koncentrikusi
(Altalanos) oldalat allitsa be a .. ol

. "oz 4 " S " Spirdlis
kovetkez6 abranak megfelelGen. £ e =
Az Elemek pontban meg kell & Optmlzst [ B
adnia, hogy 2D-s drotvaz (vonalak, — Ranesis o3 oy
korivek, spline-ok), vagy 3D-s = Zehess |
feliilet-, illetve testmodellt kivan = eeskez® 8 Tores fo1
megmunkélnl Lancolas szuge I Minimalis sugér I

- ’ - s . V' Mars régiénként IV Nyitott zsebek bezdrasa
A Mara.s tipusat igény szerint o e, —
beallithatja, a forgacsolasi paramé- = gspamsy
terek szempontjabol legjobb az = Eseimanytioss [Fatirld d | Béayatmny rahaoyés —
egyeniranyu maras. Etolas
FOI]tOS' a Lépéskﬁz%, azaz az Elgtolas {mm./perc) |4|}|} Elétol3s fogaskor {mm.perc) 200
s 7 4 I3 , Féorsd forg. seb. fordperperc) |1DDD

oldaliranyt fogas megadisa a

mardatmeérd  szdzalékaban; a OK | messe | sigs |

rahagyasok megadasa; a tlirés be-
allitasa a rahagyasnal kisebb értékre.



Az elégyartmany megadasa torténhet egy 3D-s modell vagy egy profil megadasaval,
illetve egy hatarolé doboz vagy egy vastagsag megadasaval. Hatarolo doboz alkalmazasa
esetén a rendszer egy, a befoglald méretekre feszitett hasdbot hasznal. Ha elégyartmany
rdhagyast is allitunk be, akkor a rendszer ennyivel nagyobbra veszi a hasdbot. A
forgacsolasi paraméterek (eldtolas, fordulatszam) beallitdsanal figyelembe kell venni a
szerszam gyartoja altal az adott munkadarab-szerszamanyag parositasra ajanlott értékeket.

Az ablak Mélység oldalat allitsa be x|
a jobb oldali dbranak megfelelden. Ataiénos  Méység | Koricrozss | Megkbzsltés
A Gyorsmeneti sikot gy adja  Gremsetsi [f =] ¥ Asszcotiv

meg, hogy az a munkadarab fels6

1. e . Megmunk3alas sikja ID vI ¥ Asszociativ
sikja, és -ha van ilyen- akkor a
lefogd késziilekek felsd sikja fOlott ez P =] ¥ Asmcaiv
legyen, hogy az atallasok kozben,
amik ezen a sikon torténnek, ne = FesEmelece 2
. “ 7 ryr ~Koztes fogasok
legyen iitkozés. A Megmunkalas it B fogsmiinis P

sikjat ¢s a Mélységet a rendszera =~ __ . o
testmodellbol automatikusan sy
meghatarozza. Ezeket a mezdket = F sideiietek ssgeisse
csak akkor kell modositania, ha a
megmunkalast mélység irdnyban

korlatozni akarja. Ha az asszociativ

opcid be van kapcsolva, akkor az

adott mélységet a rendszer a

testmodell felso, illetve a ok | messe | sws |
mélységnél az also siktdl szamitja.
A fogasmélység megadasanal vegye figyelembe szerszdm gyartdja altal ajanlott értékeket.
A Koztes fogasok megadasaval azt érheti el, hogy a ferde falakon a rendszer a nagyolast
kovetden utdnagyold palydkat generdl, a jobb simitas eldtti allapot elérése érdekében. A
Sik feliilet pont aktivalasaval a szerszamtengelyre merdleges feliiletek felett a rendszer
general egy plusz megmunkal6 palyat a fogasvételtdl fiiggetleniil.

Az ablak Konturozas oldalan nem kell semmit beallitania, mivel ez az oldal csak 2D-s
elemek megmunkalasa esetén hasznalando.

Az ablak Megkozelités oldalat x|
allitsa be a jobb oldali abrdnak fwines | Meyses | Kontirorss Meckszeliss |

megfelelc’ien. RallZs tipusa m Maximalis siillyedési mélység |2—
Spir{llis pélya mentén kivanunk [ Szerszim képes kézpontban kezdeni Raalidsi szg 1
raallni, a Maximalis siillyedési  seeskies i o

mélységet a szerszamrol le lehet — o ‘

mérni, vagy a katalogusbol ki lehet 2:::':::;:39 IZEQ"E”ES =l FEUZPW:M )

nézni. A Rédllasi szbg is a I S
szerszamkatalogusbol nyerhetd. Az xriaosagass —

OsszekoOtési mozgéasokat célszerli  Megmunksisstsies dimersvel

optimalizalni. L s

Az El6tolas mezdében a fogas = s i) —
nagységét(')l fuggb el6tolas- W esimalis(?2] [ Hesekmen —
valtoztatast  allithat be, egy

minimdlis és maximalis eldtolasi

érték kozt adott novekménnyel.

OK-val hagyja jova a beallitasokat.




als6 sarkaban
parancs-iizenetnek
megfelelden  valassza ki a
megmunkalandé  geometriat (a
testet), majd jobb klikkel hagyja
jova a kivalasztast.
Ekkor a rendszer kéri a befoglald
hatar elemeit. Mivel ezt nem
kivanunk megadni, jobb klikkel
Iépjen tovabb ¢és a rendszer
generdlja a szerszampalyat, ami a
jobb oldali abran lathato.

Az ablak bal
megjelend

A szerszampalya megjelenitése
kikapcsolhato, ha a baloldali
Bongészo ablak Program oldalan
az egér jobb gombjaval a
szerszamdefinialo utasitasra
kattint, és a megjelend meniiben
kikapcsolja a Folia megjelenitése
opcidt. Masik lehetdség, hogy atlép
a Féliak oldalra (1), és ott, az egér
balgombjaval kétszer az
ATMI16RO folia Mutat pontjaban
talalhat6 Igenre kattint.

A megmunkalas grafikus
szimulacioja a  Nézet menii
! o - o .,

"? Megmunkalds szimuldcidja pontjaban,

vagy az “# ikonnal (3) indithato.
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7. Szerszam definialasa maradékanyag nagvolashoz

Szerszdm definidldsdhoz vélassza a [r———— x|
Szerszamozas Frnenl'i Maroszerszam  juues | ovacs. | sefoqds | Sesszanisr|
pontjat vagy az A - ikont. Aiméss E Sarokiskerskités ——
A megjelend ablakot éllitsa be a jobb  eeics F =] Megeapis Y
oldali dbranak megfelelden.
A szerszamtipus, az atmérd, a sarok- 520 |
lekerekités és a pozicid6 megadasa enetemeltedss |
kotelezd, a megjegyzést azért célszerli Kamee |
megadni, mert ez megjelenik az NC- DT [Milméter =]
programban, igy elkeriilhetd a helytelen s _—
szerszamhasznalat megmunkalas kdzben et |
Ezt a megjegyzést a Tovabbi oldal Folia [ ok | s Sigs
pontjadba is célszerli beirni, igy a
készitett szerszdmpalya erre a foliara fog elkésziilni.
Nagyol6 ciklus definialasa x|
Nagyolo  ciklus  definidlasdhoz  uianos | eysss | Korirozss | Megkeesites |
véalassza Ujra a Ciklusok menii Mot
Nagyolas pontjit vagy az @ ikont. ¢ E;:la -
A megjelend ablak Altalanos o i
oldalan pipalja be a © Egyenidny T Spirls
Maradéknagyolas pontot, igy a & o [N loment
rendszer az el6z0 ciklusban a @ g T ;;m%f;ﬁﬂag,
nagyobb szerszdm altal otthagyott = zursge ——_— =
anyagot fogja eltavolitani. Lpéskiz * Fo T T
Fontos: a Lépéskoz%, azaz az L e [T Minmais sugér | —
oldaliranyi fogds megaddsa a I Wassrgsnken ¥ Nytot: zsebek bezérisa
mardatméré  szazalékaban, a f”k“'k“’ 2
rahagydsok megaddsa; a tirés  giamayimes oo as] Sty o —
beallitasa a rahagyasnal kisebb = s
értékre_ Elgtolas {mm./perc) 400 Eltolas fogaskor {mm./perc) 500

Féorsforg. seb. fordperperc)  [1000

[ ok | e | sues |

Az ablak Mélység oldalat allitsa be x|
a jobb oldali dbranak megfelelden. Atalinos Mélység | Kontirozds | Megkézelités |
A Gyorsmeneti sikot 0gy adja  cyesnentisi F =
meg, hogy az a munkadarab felso
sikja, és a lefogd késziilékek felsg = "emne= [<ere> =]
sikja folott legyen, hogy az .. o>
atallasok  kézben ne legyen
itk6zés. A Megmunkalds sikjat — fosssmeieso CI—
¢s a Mélységet a rendszer a = et -
testmodellbdl automatikusan ;epetf:m' ! ressmeees
meghatirozza. A fogasmélység ...
megadasanal vegye figyelembe

szerszam gyartdja 4altal ajanlott
értékeket.




Az ablak Kontiarozas oldalan nem kell semmit beallitania, mivel ez az oldal csak 2D-s
elemek megmunkalésa esetén haszndlando.

Az ablak Megkozelités oldalat x|
allitsa be a jobb oldali Abrdnak  Atsisnos | Meyséo | Koniroats Meskszliés |
megfele](’)'en. Radlis tipusa [sprsl = Maximalis siilyedési mélység [
Spiralis palya mentén kivanunk = T Sesesmiepsskomontban kezden e [
raallni, a Maximalis siillyedési = S==ecseie= fe
mélységet a szerszamrol le lehet {Om s o ]| T
mérni, vagy a katalogusbol ki lehet . — { gl
nézni. A Raallasi szog is a
szerszamkatalogusbol nyerhetd. Az xrivosagiatas —
OsszekOtési mozgasokat célszerli — Meamkdssidesdnste
optimalizalni. i
OK-val hagyja jova a beallitdsokat. T vatos it e
A rendszer most nem kéri = veiei [ Novekment —
geometriai  elemek  megadasat,
mivel azokat az el6zd ciklusbol
veszi.

[ ok | mégse o
A rendszer generalja a

szerszampalyat, ami a jobb oldali
abran lathato.

A szerszampalya megjelenitése
kikapcsolhatd, ha a Megmunkalas
torténet ablakban atlép a Folidk
oldalra, és ott az ATMS8RO folia
Mutat pontjdban taladlhaté Igenre

kattint kétszer az egér
balgombjaval.
A megmunkalas grafikus T T oo

szimulacigja a Nézet meni
% Megmunkalas szimulacidja pontjéban
h 9

vagy az "‘f? ikonnal indithato.




9. Szerszam definialasa simitashoz

10

Szerszam definidlasdhoz valassza
Maroszerszam

Szerszamozas meni

pontjat vagy az A - ikont.

A megjelend ablakot 4llitsa be a jobb

oldali dbranak megfelelden.

A szerszdmtipus, az 4&tmérd €s a pozicid
megadasa kotelezo, a megjegyzést azért
célszerli megadni, mert ez megjelenik az
NC-programban. Ezt a megjegyzést a
Tovabbi oldal Folia pontjaba is célszerii
beirni, igy a készitett szerszampalya erre

a folidra fog elkésziilni.

Profiloz6 simitociklus definialasa
A profilozas definialasdhoz
valassza a  Ciklusok meni

Profilozas pontjat vagy az &
ikont.

A megjelens ablak Altalinos
oldalat allitsa be a jobb oldali
abranak megfelelden.

Fontos a rahagyasok megadasa és a
tlrés beallitasa a réhagyasnal
kisebb értékre. (Osszetett
fogasokat akkor kell alkalmaznia,
ha tobb oldalirany fogassal
kivanja a rdhagyast eltavolitani.)

Az ablak Mélység oldalat allitsa be
a jobb oldali dbranak megfelelden.
A Megmunkalas sikjat
moédositsuk  azért, hogy a
gébmbmard ne dolgozzon a darab
fels6 sikjan. A Fogasmélység
megadasanal vegye figyelembe az

elérendd feliileti mindséget, az
Erdességmagassag pontban
megadhatja, hogy maximalisan

mekkora lehet a megmunkalds utdn
a feliilet érdessége. Ha sziikséges,
akkor a rendszer ennek
fiiggvényében kisebb fogasokat
alkalmaz.

Il MarGszerszam x|
Ajtalanos |To\rE‘|bbi...| Befogas | Szerszamtar |
ftmérg I‘ID Saroklekerckites I
Pozicid |3 3: Megjegyzés IATM‘IDRS
amtipus Sang —
¢ Szamard
IMenetemelkedes |
" Csigafiird Fis Atmerd |
® Mértékeaységek [Miimeter =]
Szerszamtar I Keresés... |
oKk | Meass sigs |
Profilozas x|
Atalénos | Malyséq | Vezéés | Kezdet/Vig | Radliss | Osszekcétések | Kontirozas
— Modell tipus Maras tif
" Drétvaz i
= Felilet " Hlenidnyd
' Test " Optimalizatt
~ NC kimenet Rahagyés |
" Hétolas
* Vonal kariv lagy Z réhagyds ID_D
- .
SRR Tirés [0
Minimalis sugér I
—Deszetett fogdsok
Kezdeti rahagyds I Fogésvétel I
~Hétolas
Elétolas {mm./perc) |2|}|} Elétolas fogaskor {mm./perc) |1|}|}
Féorsd forg. seb. fordperperc) |1 500
—SzerszAdmsugér kompenzacid
I kcic Kompenzacios regiszter I 3:
& Nincs
" Kozépvonal
" Geometria
ok | Megse | sigs |
Profilozas X|

Atalénos  Melyséa | Vezéds | Kezdet/Viag | Raaliss | Osszekcdtések | Kontirozds |

Gyorsjdrati sik IE -l ¥ Asszociativ
Kiemelési sik I

Megmunkalas sikja

|-D.1 = [ V' Asszociativ

Mélység ID 'l V' Asszociativ
Fogdsmélység |1 Erdességmagassdg 0.03
™| Spirdl Befejeze
C Melység
 Kiemelési
& Gyorgiarti
—Sildelilet

vV Silfeliletek észlelése




Az ablak Vezérlés oldalat allitsa be
a jobb oldali dbranak megfelelden.

A Sekély teriileteken ennek
hatasara egy allandé feliileti

érdességet biztositd palyat general
a rendszer 5%-o0s Lépéskozzel.

Az ablak Kezdet/Vég oldalat
allitsa be a jobb oldali abranak
megfelelden. Ennek hatasara a
megmunkald palya a leghosszabb
egyenes szakaszon fog kezdddni,
¢s a ra- ¢és ledllasi pontok kozott
Imm atfedés lesz.

Az ablak Raallas oldalat allitsa be
a jobb oldali abranak megfelelden.
Ennek hatdsdra a szerszdm egy
90°-0s kozponti szOgli, Imm
sugaru, vizszintes koriv mentén fog
raallni a megmunkaland¢ feliiletre.

Profilozas x|

Atalénos | Melység Vezédés | Kezdet/Viag | Raaliss | Osszekcdtések | Kontrozds |
Minimalis kapcsolédd szog I Maximélis kapcsolddd szog I
—Sekeély teriletek si

Sekeély terletek si Mards tipusa

= Nincs " Egyeniranyti

& Allandd érdesséomagassag " Ellenidmy

= Vetitett * Optimalizat

£ Lancok

Lépiskiz % |5—

—Optimalizacis
V' Mards régiénként [T Lentrdl feffels
I™ | Leakizelebbi szomszed
~Sarkak

Stratégia Huroksugar I

 Lekerekitett

' Blas

€ Hurkolt

" Nagysebességl
~Ellendrzd feliletelk
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Az ablak Osszekotések oldalat
allitsa be a jobb oldali abranak
megfelelden.

Az ablak Kontirozas oldaldan nem
kell semmit beallitania, mivel ez az
oldal csak 2D-s elemek
megmunkalasa esetén haszndlando.
OK-val hagyja jova a beallitasokat.
Az ablak bal als6 sarkdban
megjelend iizenetnek megfeleléen
valassza ki a megmunkalando
geometriat (a testet), majd jobb
klikkel hagyja jova a kivalasztast.
Ekkor a rendszer kéri a befoglald
hatar elemeit.

Valassza ki a ,Két elem kozotti
lanc” (a@ ) ikont, majd a jobb
oldali abranak megfeleléen
vélassza ki az eldgyartmany felsd
kontarjanak 1-el, majd a 2-vel
jelolt szakaszat a jelolt pozicidban.
Ennek hatasara a rendszer a teljes
fels6 konturt kivalasztja. Ennek az
a jelentésége, hogy igy a darab
kiils6 falan nem general a rendszer
szerszampalyat, csak belil, a
zsebben.

Jobb klikkel 1épjen tovabb és a
rendszer generalja a
szerszampalyat, ami a jobb oldali
abran lathat6. (A generalds soran
kaphat egy lizenetet, miszerint egy
vagy tobb raallé mozgas nem fért
el, ennek ellenére a palya elkésziil.)
A szerszampalya megjelenitése
kikapcsolhato, ha a Bongészo
ablakban atlép a Féliak oldalra, és
ott az ATMIORS f6lia Mutat
pontjaban taldlhatdo Igenre kattint
kétszer az egér balgombjaval.

Profilozas x|
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A megmunkalas grafikus
szimulacigja a Nézet meni

'J'? Megmunkalds szimuldcidja pontjéban
h 9

vagy az “4 ikonnal indithato.

AT st N

Végezze el a darabra a Gyors
eredmény-t adé szimulacidt is a
Nézet menii g’? Gyors eredmény
pontjaban, vagy az e ikonnal
inditva. Az utobbi eldnye, hogy itt
nem csak a lemunkalt
elégyartmany (1). Hanem a
testmodell (2) is megjelenithetd,
sOt a kettd Osszehasonlithato (3),
igy a rendszer meghatarozza, hogy
hol van még maradékanyag a

geometrian. 1 2 3
@ @@
. Szerszam definidldsa maradék-simitashoz
Szerszam definidlasdhoz vélassza a [[EIpirturraiy x|
Szerszamozas menli MaroSzerSzam  Ausisnes | Tovabbi. | Befogss | Szerseimtsr |
I
pontjat vagy az [] " ikont. fimers [E S aroklekerekites I
A megjelend ablakot allitsa be a jobb  Fezics [¢ =] Meaegyss [ATERz
oldali 4branak megfelelden. ;
, 7 r romror r s Ipus Sz |
A szerszamtipus, az 4tmér6 és a pozicid " Samars -
r . " . 7 7 * Go Saii I lkede
megadasa kotelezd, a megjegyzést azért D= st
célszerli megadni, mert ez megjelenik az b S !
. r pos: Mértékeaységek e — =
NC-programban. Ezt a megjegyzést a = [uiméer =]
Tovabbl oldal Félia pontjaba is célszerli . __. . —
beirni, igy a készitett szerszampalya erre
a foliara fog elkésziilni. ok ] masse Stg
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12. Maradékanyag simitd ciklus definidlisa
Maradékanyag simitds definidlasahoz valassza a Ciklusok menii Maradékanyag simitas

pontjat vagy az =# ikont.

A megjelend ablak Altalanos x|
oldalat allitsa be a jobb oldali  Assnes |eysso | Reslss | Osszekotssek |

abranak megfelelden. Pl Lépésksz % | —
A korabban targyaltak mellett, itt  Blerirény Erdességmagassig T
fontos az  el6z8  szerszdm £ Otnetes B2 scerszim sugir ER—
sugardnak ¢és a simitd és a @ Afeds [5— Rénagyss oo
maradékanyag simitd palya kozotti '__“"{"ﬁ”‘" Kovetes Tarés or
atfedés megadé'sa' z::::: {mm/perc) [200  Eltolasfogaskor nm/perc)  [fo0

Féorsd forg. seb. fordpemperc) 2000

ok | Mecse Sigs |

Az ablak Mélység oldalat allitsa be x|
a jobb oldali dbranak megfelelden. Aratincs Melység | Ralés | Ossaskitések |

Gyorsmeneti sik m

Megmunkalas sikja <None> |=

Melyseg <None> =

ok | Mecse Sigs |
Az ablak Raallas oldalat allitsa be x|

Atalanos | Melység Radliss | Osszelcetsek |

a jobb oldali 4branak megfelelden.

r o r Tii s 1s S

Ennek hatdsara a szerszdm egy - Szézalékos edtolds T —
. . w7 S pﬂz 23ll4s &3 kiemels

90°-0s kozponti szogli, Imm yi== onos @sles es emees

sugard, a megmunkaland6 feliiletre e
merdleges koriv mentén fog raallni

—Raallas
a megmunkalando feliiletre. = B s —
Hossz IDD— ™ Csak hosszi dsszekitésekre
Szog Suagar I
Hossz | Csah hosseli dsszekitésekne

ok | mese | s |
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Az ablak Osszekotések oldalat
allitsa be a jobb oldali abranak

megfelelden.
OK-val hagyja jova a beallitasokat.
Az ablak bal als6 sarkdban

megjelend iizenetnek megfeleléen
valassza ki a megmunkalando
geometriat (a testet), majd jobb
klikkel hagyja jova a kivalasztast.
Ekkor a rendszer kéri a befoglald
hatar elemeit.

Valassza ki a ,Két elem kozotti
lanc” (#) ikont, majd a jobb
oldali abranak megfelelden
valassza ki az elégyartmany felso
konttrjanak 1-el, majd a 2-vel
jelolt szakaszat a jeldlt pozicioban.
Ennek hatasara a rendszer a teljes
fels6 konturt kivalasztja.

Jobb klikkel 1épjen tovabb és a
rendszer generalja a
szerszampalyat, ami a jobb oldali
abran lathat6. (A generélds soran
kaphat egy iizenetet, miszerint egy
vagy tobb raallo mozgas nem fért
el, ett6l fliggetleniil a palya
elkésziil.)

A szerszampalya megjelenitése
kikapcsolhato, ha a Megmunkalas
torténet ablakban atlép a Folidk
oldalra, és ott az ATMI10RS folia
Mutat pontjaban talalhaté Igenre
kattint kétszer az eger
balgombjaval.

Maradékanyag simito eltavolitasa x|
Atalénos | Mélység | Rasliss Osszekitések |
Ravid dsszekdtési tav 5
~Révid &
r Tipus Szazalékos eldtolas |1 0o
~Hosszi &
r Tipus Biztonsagi tavolsag |1
' Optimalizatt
" Gyorsmeneti sik ™ Blétolas fogésba &lldskor
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13.

A megmunkalas grafikus
szimuldcigja a  Nézet meni
! sz - PR .,

¢ Megmunkalds szimuldcidja pontjaban,

vagy az “¥ ikonnal indithato.

T e LI L

Ezzel az alkatrész mardssal elkészithetd elemei elkésziiltek, a Gyors eredmény
futtatasaval meggyozddhet rola, hogy az éles sarkokon még mindig van maradékanyag, de
ezen a részeket mar tomb-szikraforgacsolassal kell elkésziteni.

Mentse el a fajlt Csesze.ppf néven a Fajl menii Mentés pontjaval, vagy az [ ikonnal.

CNC-program generaliasa az elkésziilt szerszampalyakbdl
Az CNC-program elkészitéséhez valassza a Fajl menii CNC program generalas pontjat

vagy az Sikont.
A megjelend ablakban csak a CNC f4jl nevét és x|
elérési uitvonalat kell megadnia a jelSlt pontban, majd  Assines |
OK-val elkezdheti a palya generalasat. CNCféinév  [ovinE2aNC|
A generdlds soran a bedllitott szerszAmgEptOl ~— mukanee T Telée

(posztprocesszor) fiiggben, a rendszer kéri a _'PVDIMGveH"evek ¥ Megnytss szerkesatiben
programszamot, a programozé nevét €s esetleg egy | [ 5] I Ereoteprcic
programmegjegyzést. Ezeket adja meg, €s elkésziil a

program, ami az EdgeCAM szerkesztdjében ok megse e

Talldz... D

megtekinthetd.
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