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EINLEITUNG

Angaben zur Maschine

Die BV-20 Heimwerker-Drehmaschine zeichnet sich durch eine kompakte Bauwsise,
gute Bedienbarﬁeit und einfache Montage aus. Je nach dem gegebenen Aufstellort kann
sie entweder avf der stabllen Platte aus Sperrholz, Stahl oder einer Werkbank montiert
werden. '

Die Drehspindel wird direkt tiber ein Riemenuntersetzungsgetriebe vom 0,37 KW Motor,
welcher auf der Riickseite des Beits angebracht ist, angetrieben.

Die Drehspindelrdrehzahl ist in @ Stufen durch Umsetzen der Riemen veranderbar. Das
gleiche gilt auch fir die entgegengesetzte Drehrichtung des umpalbaren Antriebsmotors.

Die Maschine isit mit @ Wechselrddern Im Vorschubgetricbe ausgestattet. Damit lassen
sich 11 Varschibe zum Gewindeschnaiden fur metrische Gewinde sowie der L&ngsvor-
schub in 11 Stufen einstelien.

Mit der Drehmaschine kénnen sowohl Aulien- als auch Innendreharbesiten, Plandrehar-
beiten, Gewindedreharbeiten sowia eine weite Bandbreite, wie Bohr- Reibe- und Gewin-
deschneidarbeiten durchgefithit werden. Sie ist sowohl im feinmechanischen als auch im
Heimwerkerbereich mit allen ihren Funktionen mit einem guten Arbeitsergebnis einsetz-
bar. =

In dieser edieniungsanleitung sind alle Diagramme, Abbildungen, Ubersichtsmalie,
technische Datan, Antriebssyslem, Bedienelemente, Schmierung, elektrische Anlage
und Ersatzieile :-liufgefnhrt. um die Bedienung und Wartung der Maschine zu unterstiit-
zen, -
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Sehr geehrter l@(unde.

wir danken lhngn fiir den Kauf dieser Drehmaschine und wiinschen lhnen viel Erfolg und

gute Arbeitsergebnisse.
|

Garantie:
6§ MONATE

Wichtiger Bestundteil der Garantieleistung:

Ein Garantieanispruch kann nur gewahrt werden, wenn die Drehmaschine komplett, d.h.
unzerlegt und i Originalzustand befindlich, in Verhindung mit dem Kaufbeleg an den

zustandigen Handler abgegeben wird.

Far eventuelle Fragen steht lhnen Ihr Handler sicher zur Verfiigung.

Reklamation .

Im Falle einer Fleklamation, bitte das schadhafte Gerat wie oben beschrieben, bei dem

Héndler abgsben.
HAUPTABMESSUNGEN, TECHNISCHE DATEN

Spitzenhdhe Ober Bett 110 mm
Spitzenweite 950 mm
Max. Drehdurchmesser (iber Bett 200 mm
Max. Werkstiickdurchmesser 115 mm
Spindelbohrung (Durchlaf) 20 mm
Innenkegel der Drahspindel MK 3
Spindeldrehzahlen 6
Spindeldrehzahlbereich 120 - 2000 mm-1
Metrische Gewinde, Anzahl 11
Gewindesteigurigsbersich, metrisch 04-3mm
Langsvorschiibe 11
Léngsvorschublhereich pro 1-Umdrehung d. Spindel 0,04 -0.3mm
Héhe, Mitte Drehspindel zu Drehmeifelauflage 15 mm
Max, Verstellwirkel das Oberschlittens +45°
Skalenteilung, Querschlittenverstellung 0,04 mm
Skalenteilung, Oberschlittenverstellung 0,04 mm
Max. Verstellwag des Oberschlittens 70 mm
Max. Verstellwes des Querschlittens 115 mm
Innenkegel, Reiistockpinale MK 2
Max. Verstellwey, Reitstockpinole 20 mm
Motorleistung 0,37 kW
Betriebsspannuig des Motors 230 Volt ~
Aullenabmessungen (L x B x K) 1080 x 610 x 380 mm

Gewicht der Mauchine

110 kg
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Abb. 1 Hauptabmessungen der Maschine
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Antrlebssystem
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AUFSTELLEN.DER MASCHINE UND PROBEBETRIEBR

1) Nach dem soraféltigen Auspacken der Maschine, zuerst anhand der Packliste die
Vollstandigkeit der Grundausstattung prifen.

2) Dis Drehmaschine ist auf einer tragfahigen, geraden, mehrfachverleimten, wasserfe-
sten Buchensperrholzplatte ader Stahiplatte mit Schrauben und Muttern zu befesti-
gen, Hierfur eignet sich eine stablle Werkbank mit einer 50 mm dicken Arbeitsplatte.
Die GréRe der Aufspannfl&che ist pach der Grundfliche der Maschine, siehe Abb. 3,
zu wahlen, Maschine niemals auf einem Unterbau befestigen, der nicht so steif und
tragfahig isf, dal die Maschine wéhrend des Betriebs schwingen und vibrieren kann.
Vibratinnen: und Schwingungen wahrend des Betriebs der Maschine fihren zu Scha-
den und eiper Beeintrachtigung der Arbeitsgenauigkeit.

3) Wahrend des Transports der Maschine muf der Bettschlitten zum Ende des Betts in
Ndhe des Reilstocks vorfahren und dort festgeklemmt werden.

4) Maschine ilnmer mit einer genauen Maschinenwasserwaage beim Aufstellen in
Langs- und Querachse ausrichten.

5) Die Bettbahnen der Maschine und alle blanken Teile sind zum Transport mit einem
Rostschutzmittel versehen. Das Rostschutzmittel mit Petroleum oder Waschbenzin
Entfernen. Dapach die Betthahnen trocknen und Fithrungen mit einem Bettbahnenal,
z. B. Lamoia Super Poladd 100 oder 150 der Fa. Kluber Lubrication Minchen
schmieren.’

8) Das Getriebe Im Spindelstock und in den Ubrigen Getrisben zuerst mit Petroleum
oder Wasclhbenzin reinigen und trocknen und mit Schmierél Lamora 100 in der aus-
reichenden ,Menge befllen.

Hinweis: Zum Trocknen fusselfreien Lappen verwenden. Alte Schmiermittel, Reini-
gungs- undi L&sungsmitte! nach dem Abfallbessitigungsgesetz entsorgen.

7) Samtliche Sichmierstellen, Schmierldcher und zu schmierende Flachen an der Ma-
schine mit Sehmierd| Lamora Super Poladd 100 schmieren.

8) Alle Bedienzlemente auf ziigige Bedienbarkeit, die Langs- und Querfuhrungen des
Bett-, Plan-|und Oberschlittens auf spielfreie zligige Bewegung prufen, Sollten die
Fuhrungen zu schwergéngig sein oder haken oder zu viel Spiel, aufweisen, Einstel-
lung mit de|;1 Nachstelleisten und den Druckstiften vornehmen.

9) Vor der Inbetriabnahme Maschine griindlich auf die einwandfreie Installation der
elekirischer, Anlage und feste Verbindungen an den Kiemmenstellen priifen.
Bedingt durch den Transport kénnen sich Leitungen gelockert haben und beim An-
schluf an die Netzversorgung sind Unfallgefahren gegeben.

10) Zur ersten I{'nbetriebnahme die niedrigste Spindeldrehzahl einstellen und die Maschi-
ne fir mindestens 20 Minuten ohne Last betreiben. Die Lagerstellen usw. auf unge-
wohnliche Erwérmung und Funktionsablaufe, Gerdusche usw. iiberwachen.

Sollten keinz Anamalien vorliegen, kann die Spindeldrehzahl stufenweise bis zur
Hoéchstdrehzahl erhiht werden.

11) VORSICHT!  Niemals irgendwelche Konfrallen oder MaBnahmen an der Maschine
vornehmen,; sclange die Drehspindel nicht vallstandig zum Stillstand gekommen ist.
Drehzahlwezhsel nur bei absolutem Stillstand der Drehspindel varnehmen,

Bei allen Arlyeilen an der Maschine diese vom Netz trennen.

12) Vor dem Arbeiten mit der Maschine sich eingehend mit der Bedienung aller Funktio-
nen vertraut machen. Hierzu auch die Bedienungsanleitung hinzuziehen. Wenn die
Maschine ardnungsgemaf bedient, gewartet und geschmiert wird, ist eine lange Ein-
satzdauer gewahrleistet.

|
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BEDIENUNG LINP WARTUNG

1.

Bedienung (siehe Abb. 4)

Spindelstock:

Den Randelknopf (1) an der Riementriebabdeckung drehen und Abdeckung &ffnen,
Riemen entsprechend dem Drahzahldiagramm auf die gewlinschte Stellung umset-
zen. Damit lassen sich die 6 Drehzahlstufen einstellen.

Betriebsschalter:

Der Schaltinopf (2) dient dem Ein- und Ausschalten des Antriebsmotors der Dreh-
spindel sowie dem Drehrichtungswechsel durch Polwendung - Varwans- und Riick-
wartslauf.

In der Schalterstellung "1" dreht sich die Drehspindel vorwarts. [n Stellung "O" ist die
Drehmascliine abgeschaltet und in Stellung "2" dreht sich die Drehspindel riickwarts.

Mit dem Handrad (3) erfolgt die manuelle Bewegung , Léngsbewsgung des Bett-
schlittens. 3eim Drehen des Handrads im Gegenuhrzelgersinn bewegt sich der Bett-
schlitten nech links, beim Drehen im Uhrzeigersinn nach rechts in Richtung des
Reitstocks.

Mit dem Schalthebel (4) wird die SchloRmutter um die Leit- und Zugspindel ge-

schlossen. Zum Drehen von metrischen Gewinden und zum maschinellen LAngsvor-

schub, Schalthebel (4) in Stellung "close" schalten,
Bevor das lHandrad (3) bawegt wird, immer den Schalthebel (4) auf Stellung "OPEN"

schalten.

Reitstock:

Mit der 8-Kant Mutter (5) kann der Reitstock auf dem Bett festgeklemmt werden. Mit
dem Handriad (6) wird die Pinole bewegt. Beim Drehen des Handrads im Uhrzeiger-
sinn bewegt sich die Pinole aus dem Reitstock heraus, im Gegenuhrzeigersinn hin-
ein. Mit den) Hebel (7) wird die Pinale im Reitstack festgeklemmt. Vor dem Drehen
des Handrads (6) muf der Klemmhebel (7) geltst warden. Wenn die Pinale in der
richtigen Stellung ist, diese wieder mit dem Hebel (7) festklemmen.

Plan- und Oberschlitten:

Mit dem Batlengriff (8) wird der Oberschlitten mit dem Stahlhalter bewegt. Beim Dre-
hen im Uhrzeigersinn bewegt sich der Oberschlitten in Richtung des Spindelstocks,
beim Drehen im Gegenuhrzeigersinn bewegt sich der Oberschlitten in Richtung
Reitstock.

Mit dem Klemmheabel (9) kann der Vierfach-Stahlhalter gelést in die gewlinschte
Stellung gedreht und danach wieder festgeklemmt werden.

Mit dem Ballengriff (10) wird der Planschlitten mit der Vorschubspindel bewegt. Beim
Drehen im Uhrzeigersinn bewegt sich der Planschiitten vom Schlokasten weg, im

Gegenuhrzeigersinn in Richtung des SchloRkastens.

Die 6-Kant &chraube (11) in Abb. 4 dient dem Festklernmen des Bettschlittens beim
Plandrehen. Nachdem der Bettschiitten in die erforderliche Position gefahran wurde,
diesan zum Plandrehen festklemmen.
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2. Wartung |

Bei

der Nufzung der Maschine sollte auf die laufende Wartung geachtet werdan,

Dadurch ist gewahrleistet, daR die hohe Betriebsgenauigkait und Zuverlassigkeit
{iber eine Hange Nutzungsdauer erhalten bleibt.

a)

b)

c)

d)

Qaita 1n

Nach der Erstinbetriebnahme und dem Betrieb tber 10 Tage ist das Schmierél
im Spirdelstockgetriebe zuy wechseln. Dazu Schmierd| ablassen und Spindel-
stockgetriebe mit Splldl, ersatzweise Petroleum spilen. Sprihisl vollstandig ab-
lassen und frisches Schmlerdl Lamora 100 bis zur H3chstmarke einfiillen.
Danach sollte die periodische Kantrolle des Olstands, der Olverschmutzung und
auf eventuellen Abrieb erfolgen. Ein jahrlicher Olwechsel empfiehlt sich auch bei
geringer Nutzung der Maschine.

Taglich ver Beginn der Arbeit mit der Maschine Olstand im Spindelstock prifen,
alle Schmlerstellen und Gleitfidchen mit dem empfohlenen Schmiermittel
schmieren.

Die Gleit- und Fuhrunsflachen laufend von Spanen und Metallabrieb, insbeson-
dere beim Bearbeiten von Graugu®, Messing, Bronze und Alurninium reinigen
und neul schmieren. Flachen nicht mit Prefluft fref blasen. Zum Reinigen Kehr-
besen, Pinsel oder Staubsauger verwenden.

Prafen, ob sich Metallabrieb an den Filzabstreifern vorbei zwlschen Fihrungsfla-
chen arigelagert hat. Metallabrieb entfernen, Filzabstreifer reinigen, neu anbrin-
gen, dai® diese allseitig auf den Fuihrungsflachen aufliegen. Filz und FUhrungs-
flachen:schmieran.

Nach Apschiuf} der Arbeit die Maschine taglich reinigen und alle Fithrungsfla-
chen und blanke Maschinenteile einélen.

Um die hohe Genauigksit der Maschine aufrechtzuerhalten, sind Kérnerspitzen,
die FOhrungsfldchen, Varschubspindel usw. pfleglich zu behandain.

Wenn kei der Durchsicht der Maschine irgendein Schaden festgestellt wird, so
ist diese::r umgehend zu behaben.
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Abk. 4 Bedienelemente
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SCHMIERUNG
(siahe Abb. 5)

Schmierstelie

Pos. Maschingntell Methode Mittel Haufigkeit
f . Spritz- .
1 Spindelstock  Getriebe, Lager schmierung ol
” Bettbahnen, Planschlitten- a
2  Beitschiitien bahnen Olkanne Ol taglich
3 Oberschlitten Spindel und Bahnen Olkanne o] taglich
4  Reitstack Spindel, Pinale Olkanne o]l Téaglich
5 Zugspindel ﬁﬁjgde'- Schlomutter, Fih- ¢y anne O Taglich
6 Planschliiihan Spindel, Fihrung Olkanne Ol Taglich
* 10 Tage pach Erstinbetriebnahme Olwechsel, dann 20 Tage 2. Olwechsel: dann

jahrlich; Wachschmierung alie 20 Tage; Kontrollen alle 60 Tage.

Vor Betrieb und nach dem Betrieb sind alle zu schmierenden Stellen und Flachen immer

zu schmieren.

Schmiermittel: lLamora 100, Kliber Lubrication Miinchen

Qaita 12 ' il
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Abb. 5 Schmierplan
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ELEKTRISCHIE ANLAGE
(siehe Abb. 6) .

Die Prehmaschine ist mit einem einphasigen Kurzschiufimotor mit Anlaufkendensator
zum Antrieb der Drehspindel und des Wechselradgetriebes ausgestattet. Der Motor hat
die Typenbezeichnung JY7134. Die Betriebsspannung ist 1N 230 V, 50 Hz.

Zum Umsteuer'—n der Spindeleinrichtung ist ein Pol-Wendeschalter Type LWX-N% -2 auf
der Vorderseite: der Maschine singebaut.

Vor Inbetriebnzhme der Maschine, d. h. Anschlu® an dje Netzversorgung ist die gesamie
elektrische Anlage der Maschine auf einwandfreien Zustand und Ubereinstimmung mit
den einschldgigen Sicherheitsvorschriften zu priifen.

Eine NetzanscljluRsteckvorrichtung, die mit der Maschine mitgeliefert wird, kann je nach
Erfordernissen auf der Montageplatte angebracht werden.

[fﬁ I;?] 1N 230 Valt = 60 Hz
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WALZLAGER

Lagerverzeichris (siehe Abb. 7)

Pos. Kurzzeichen Benennung Grafte Menge  Eingebautin
1 61801-22 Rillenkugellager 12x21x5 1 ﬁﬁ?ﬁ?&i‘ﬁ;ﬁgz
2 6002-2Z Rillenkugellager 15x32x9 1 S{ﬁ?ﬁ:f;ﬁ:ﬁgg—
3 B7007C "ZI'F’A—F'4 Spindeliager 35xG2x14 1 ﬁﬁ?ﬁ;&?ﬁ;ﬁ‘i
4 aéol_?f ¢ TPA Spindellager 40x68x15 1 Sﬁ?&:&?ﬁ;ﬁg:-
5 6002 Rillenkugellager 15x32x0 1 9222‘5:;2‘52522
6 6002 Rillenkugeliager 120 1 Shrceodkee:
7 600227 Rillenkugellager 15x32x@ 2 ZWisggﬁgi’Lime"'
8 51104 Axial-Rillenkugellager 20xasx1o 1 vorschubgetrie-

begehduse
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Abb. 7 Walzlagerstellen



Bedienungsanleitung Leitspindeldrehmaschine BV-20

Abschnitt A

Explnsionszeﬁchnungan
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Abschnitt B

al. 2%
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Abschnitt G
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Abschnitt D
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Abschnitt E
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Abschnitt F

Seite 22 Z Fo_ 3



Bedienungsanleitung Leitspindeldrehmaschine BV-20

Abschnitt G
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Abschnitt H
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