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ELOSZO

Az EAN. 340x750 és EAN. 340x1000 tipusi esztergdkat kiséré gépkdnyv az MSZ
24-01-01.771 eldirdsanak megfeleléen keésziilt.

A gépkdnyv szerkesztésénél arra térekedtiink, hogy — a gép gazdasages kihaszna-
lésa, szakszer(i kezelése, tizembiztos miikodése és pontossdgdnak megdrzése érde.-
kében — a felhaszndidkat elldssuk a gépre vonatkozd adatokkal és ismeretekkel.

K6261jik azokat az adatokat, amelyekre a mivelettervezésnek és a gydrtasnak sziik-
sége van. Részletesen ismertetjiik a gép szerkezeti felépitését, hogy a karbantarta-
si javitdsok elvégzését megkdnnyitsiik.

A kezelési utasitdsokkal oz tizemeltetéshez kivénunk segitséget nyujtani.

Az Gzembehelyezés utén a megmunkdidpontossdgot csak abban az esetben sza-
vatoljuk, ha a gép bedllitdsa eldirds szerint torténik.

Kérjik Onodket, hogy a gépkdnyv tartalmdra nagy figyelmet forditsanak, és eld-
irdsait gondosan tartsék be. Ez eléfeltétele annck, hogy a gép hosszu idén keresz-
til megtartsa pontossdgdt és Uzembiztonsagat.

Kérjiik, hogy a géppel kapcsolatos észrevételeiket, javasiataikat a gép lizembehe-
lyezése utan kb. 1 évvel a gydrtdsi szdm feltiintetése mellett vellink kézélni szives-
kedjenek.

Az Gtvételi jegyzékonyv Grlapja miszaki dtvételt mechanizdlia. Az észlelt értékek a
megeléz8 karbantartd részlegnek az (izembiztonsag és tartés pontossag ellendr-

zésénél szolgdlnak tdmpontul.



JOGI OLTALOM

A GEPKONYV RAJZOKAT ES MUSZAKI UTASITASOKAT TARTALMAZ,
MELYEKET SEM EGESZBEN, SEM RESZLETEIBEN SOKSZOROSITANI,
KOZREADNI, VERSENY CELJABOL JOGOSULATLANUL FELHASZNALNI,
VAGY HARMADIK SZEMELYNEK KIADNI TILOS!

SZAVATOSSAGI NYILATKOZAT

E gépkoényv alabb felsorolt pontjaiba foglalt adatok helyességéért az eladé

szavatol:

— A gyarté cég és a gép azonositasi adatai

— A gép & miszaki adatai

— A velejard és kiilon tartozékok csatlakozo méretei
— Alapozdasi adatok

— A pontossdgi vizsgélatok (rlapjaiba beirt adatok

— A gép és annak munkavédelmi szempontbdl mindsitett példanya koézétti azo-

nossag



A VELEJARO (normal) TARTOZEKOK FELSOROLASA

MSZ. 5073—66. szerint

. db

1 db Komplett villamos berendezés (gépbe épitve)

1 db Hitéfolyadék szivattylberendezés komplett szerelvényekke!
1 db Beépitett olajszivatty( (szanszekrénybe)

1 db Négykéses késtartd

T db Forgatdtdresa

1 db Kozvetitétarcsa esztergatokmdnyhoz

2 db Cslcs MSZ—-5042 szerint

i db 1 db Atalakité kaposhively (féorséhoz)

5 db Cserekerekek Z=50, Z=60, Z==70, Z=100, Z==127
1 db Utkoz8 hosszeldtoldshoz

1 készl. (2 db ékszij 13x8x1400)

2 db Villdskulcs 17—19 és 22—24 mm-es

i db Csavarhuzod

1 db 5—6-0s tuskekulcs
1 db —-Olajoré-kanna-— -

1 db Gépldmpa (izzd nélkil)

2 db Gepkényy

A KULON TARTOZEKOK FELSOROLASA

1 db  Alldbab

i db Mozgdbdah

1 db Tokmanyvécdd burkolat

1 db Forgdcsvédd burkolat.

1 db Forgdcsvédd hdalo

1

-Stktéresa-¢4-250-mm (kizion-megegyerés: esetén szdhitiuid

Pétalkatrészt a géppel nem szdllitunk.
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A GEP FO MUSZAKI ADATAI

Csdcsmagassag
750-es tip. gépen
1000-es tip. gépen

Cslcstavolsag

Elforgd atmérd
Szén felett elforgd legnagyobb dtmérd
A megmunkdlhaté legnagyobb munkadarab

Féorsd ateresztése

Agy szelessége

A keresztszdan keresztirdnyd mozgdsi lehetésége
A vezérorsé menetemelkedése

Fordulatszdmok 45—1120 ford/perc elbre- és

hatramenetben 8 fokozat
1,6 fokozati tényezdvel

Eldtoldsok szdma

Hossz elétoldsok hatdrai

Kereszteldtoldsok hatdrai

Vaghatd menetek
Whitworth-menetek 21 féle,
Méter-rendszer(l menet 12 féle,

Féorsotej

Féorsofe] csokkentdhiivelyt befogadd furatkGpossaga

Esztergacsucs

A kés felfekvd feliiletének a kdzépvonaltdl vald tavolsaga

Befoghatd kések szama

Négvykéses késtarto

Hajtémotor teljesitménye 1420 ford/perc
Szivattyimotor teljesitménye 2700 fordulat
Miihely megviidgitéldmpa feszlltsége

A gép teljes magassaga

A gép teljes szélessége

A gép teljes hosszisaga

A gép teljes stlya, velejard tartozékokkal

Megjegyzés:
A gép villamos adatait a 7.1 fejezet tartalmazza

170 mm

750 mm

1000 mm

340 mm

200 mm

(75 200750 mm

(73 2001000 mm
37 mm

238 mm

260 mm

4 menet/1”

21
0,106—0,74 mm/ford.
0,053—0,37 mm/ford.,

428 menet/1”
17 mm
4-MSZ. 5038/5
1—20

Morse 3---60°
20 mm

4

112112 mm
1.5 kW

120 W

24 V

1210 mm

710 mm

1750 mm
2000 mm

900 kg
950 kg



A GEP FO VILLAMOS ADATAI

Az energicelldatas adatai:

A tapfesziiltség névlieges értéke 380 V

A tapfesziltség megengedett fesziiltségingadozdsa 45 —109;
A tdpfesziiltség névleges frekvencidja 50 Hz

A tdpfesziltség fdzisainak szdma 3

A hdldzati csatlakozas névleges dramfelvétele 6,8 A

A halézati csatlakozds névleges teljesitményfelvétele 43 A

A berendezés vezérld fesziiltsége 42 V

A jelzé dramkdrok fesziilisége 10V
Olvadé biztositék értéke 10 A lomha

A villamos berendezés fé részei:

MH fohajtémotor: VZ 90 L/4 jeld 1,5 kW teljesitmény(i n==1420 ford/perc, 3x380/220
V fesziiftségli 3 f4zist 50 periédust talpas, révidre zdart forgérészii aszinkron motor.

MSZ. Hiitdvizszivaityd motor: 2 CoA 2—17 jelli, 120 W teljesitményli n=27C0
ford/perc 3x380/220 V fesziiltségdl, 3 fdzisi 50 periddust motorral beépitett bakleit
centrifugdl szivattydval.

PJ—BJ féorsé indité: V—10 jeld segéddrami végdllaskapcsols |, kivitel.
VT vezérléberendezés: a bal oldali gépdlivany alsé részében zdrtan van beépitve.

KT kapcsolétabla: a bal oldali gépdlivany kézépsé részére, kiviil kezelhetden ra-
szerelve,

LV vilagitolampa: Lt 60 tipus( kapcsoléval és flexibilis csével ellatott géplampa.



SZALLITAS

A gépet ldda nélkil szallitjuk.

A szdéllitdsra eldkészitett gépet korrozio ellen Korrolard KK—18 zsirral kenjik be.

A gép emelése az emelési rajz (8.1 oldal) szerint térténik, A gép emeléséhez a saly-
nak megfeleld erésségl kenderkdtél sziikséges. A gép emelésekor tgyelni kell arra,
hogy a megfesziilt kbtél ne érjen hozzd dllithatd vagy kénnyen letdrhetd alkatrész-
hez. Ajanlatos a festés kimélése céljabdl a kétél ala puha anyagot pl. textildarabot
helyezni.

Ha daru nem dll rendelkezésre és a gépet kézi erdvel kell a felailitasi helyére szdl-
litani, a gépet palléra helyezziik és gérgékén tovabbtoljuk, tigyelve arra, hogy egy-
forma atmérdjl vascsé goérgbket haszndljunk, és mieldtt a gép valamelyik gdrgérdl
leszaladna, mar egy mdsik goérgdre rafutéban legyen.

Emelévillas targoncdval t6rténd szdllitdskor a forgdcstdlcat ki kell emelni, az emelést
a gépdgy ald benyllva kell végrehajtani.

A gépet a talajrél csak annyira szabad felemelni, amennyire a tovabbitds miatt fel-
tétlenll szikséges.

A gép szdllitdsdndl és emelésénél szitkséges a csGcsnyerget gépdgyon régziteni,
vagy ajanlatos szdllitaskor levenni, mivel régzités hianydaban a csGcsnyereg lecsu-
szasa balesetet idézhet eld.

A gépkocsin térténd szdallitdsnél a gépet a gépkocsihoz a talpakon régziteni kell, to-
vabbd gépmagassagban is alkaimazni kell a régzitést.

A szallitast csak erre a munkara kioktatott személyek végezhetik.



A GEP EMELESE
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ALAPOZAS ES FELALLITAS

A gép egyedi alapot nem kivan, betonpadozatra helyezhetd, ha annak vastagsaga
legaldbb 150 mm. Padozatlan helyiségben a gépalap mélysége minimalisan 200 mm.

(Alapozdsi rajz 11.1 oldalon.)

Az alappal egyiitt az elektromos hozzdvezetés helyét is készitsiik el. A gépalap ké-
szitésenél deszkdbdl sablont készitiink a csavarlyukak kihagyasahoz. A beton meg-
kétése utan a csavarlyuksablonokat eltavolitjiuk, és a méretek helyességét ellenériz-
zlik. A gépet a beton kelld megszilarduldsa utdn helyezzitk az alapra, és az alap-

csavarokat behelyezzlik.

A geép felallitasa
Az alapra helyezésnél a szdllitas és emelés modjat a 8. fejezetben ismertettiik.

Az alapra helyezett gépet szintezé csavarokka! dllitsuk vizszintke.

Az agy felsé felliletének a vizszintestdl vald eltérése hossz- és keresztiranyban max.
0,02/1000 mm lehet. Ezutdn a gépagyat aldékeljik és az alapcsavarok iiregeit ce-
menthabarccsal kidntjik. A cementhabarcs megkdtése utdn keriil sor az alapcsava-

rok egyenletes megh(zdsdra, a vizszintezd egyidejii figyelembevétele mellett.

10



ALAPOZASI RAJZ
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UZEMBE HELYEZES

Tisztitas

A gép konzervdlasara Korrolard KK—18-as kendanyagot hasznalunk.
A zsirozdst letdrléssel kell eltavolitani. A géprdl el kell tavolitani az esetleg rarako-
dott egyéb szennyezddést is.

A gép tisztitasanal kapard, vagy csiszold eszkdzt hasznalni nem szabad!

Oldodszeres lemosasnal benzint hasznalni tilos! Petréleum vagy gdazolajjal vald lemo-
sGs esetén dohanyzds vagy nyilt lang haszndlata tilos!

Olajjal és hiité—kené anyaggal torténé feltoltés tudnivaléi:

A gép orsdhdz fedelének lecsavardsa utan G—50 gépolajat, az orséhdzon elhelye-
zett olajszintmutatd kdzépdlldsdaig fel kell télteni.

Az orsohdz fedelének levétele elétt a gépet fékapcsoloval daramtalanitani kell. A fe-
dél nélkiil gépet beinditani tilos, mivel széré olajozds kdvetkeztében az olajat a fo-
gaskerekek kirepitik.

Az orsohdz mozgorészének kenése cutomatikus szérdolajozdassal tdrténik oly médon,
hogy a fogaskerekek koszoridi olajba meriilnek, és azt az 8sszes kenendé helyre fel-
hordjdk. A féorsécsapdgyak olajozdsa is ezzel a rendszerrel térténik, ugyanis a fel-
szorando olaj (a szekrénybe mart) csaterndn a fécsapdgyakba van vezetve.

Az orsohdz siiikséges olajszliikséglete 5 kp.

A szdnszekrényt G—50-es 1,5 kp mennyiségt olajjal kell feltdlteni. A feltdltést az
alapszdnon 1évé védélemez eltoldsaval végezzitk. A feltdltés utdn biztositani kell
véddlemez zért dllapotban vald tartdsét, mivel megmunkdlds kdzben esetleges nyi-
tott dllapotban forgdcs, vagy egyéb szennyezd anyagok bekerllhetnek.

A szdnszekrény mozgorészeinek kenése szivattylrdl térténik, itt egy dugattyds rend-
szer(i szivattyll van beépitve. Ennek miikddtetése a szdnt mozgatd kézikerék tenge-
Ivén elhelyezett excenterrel térténik. .

Az eldtoldszekrény és az agy végén clhelyezett orsécsapdagyak kenése olajozd sze-
lencékbdl térténik. Innen az olaj vékony csévecskéken keresztil jut el a kenendd he-
lyekre. A kenéshez G—50-es gépclajat haszndlunk, A szelencéket naponta fe! kell
tdlteni. A nortonhimbdén 1évé kapcsolokerék olajozdsa csak a kar egyes kapcsolasi
helyzetében végezhetd. Ha az elétoloszekrényt huzamosabb ideig hasznaljuk, ajan-
latos azt naponta tébbszér az 1-es helyzetbe hozni, felette az olojozd szelencét fel-
tolteni.

A haijté elektromotor és hiitéanyagszallitd szivattydmotor csapagyainak kenése zsi-
rozdssal térténik. Ezt elegendd a villanyszerelé dltal térténé idSszakos vizsgdlatok
alkalmdval elvégezni. A csapdgyzsir minésége: Zs—100-as.

Eayéb kenendé helyekre vonatkozé utasitds a gépkenési dbra (10 —3—-) tariai-
mazza.

A gépkarbantartdsndl benzint, benzolt, petroleumot nem szabad oblitéshez hasz-
nalni, mivel az tlzveszélyes!
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UZEMBE HELYEZES

A kedvezd forgdcsoldsi eredmény elérése érdekében ajdnlatos a hitd-kendfolyadek
haszndlata. A hitékenés:

o) noveli a szerszam éltartdssagat,

b) simd&bbd teszi a forgacsolt feliiletet,

¢) csokkenti a fajlagos forgdesolasi ellendllést,
d) védi a munkadarabot korrézid ellen.

A hité-kendfolyadekot a forgdcsolandé munkadarab anyaga szerint kell megvalasz-
tani.

A kereskedelemben forgalomban 1évé hitéanyagokon kiviil az aldbbi dsszetételli ol-
aatot ajanijuk:

5%, Emulsol + 0,1—0,15%,. Natriumnitrit (NaNQO-») -+ 0,2—0,8%,. Kalcindlt széda
(NasCO3) utébbi a viz keménysége szerint, a tdbbi viz.

Korrézidgdtld anyagként célszer(i a fentihez 0,2—0,8%; hamuzsir (K2CQO3) vagy Tri-
natriumfoszfat (NasPO;) hozzdadésa.

A hatofolyadéktartaly az esztergadgy [dbazatdnak a kezelé oldalhoz szdmitva jobb-
cldalan van beépitve, melyet ajtékinyitas utan ki lehet venni, és a tartalyt feltsi-
teni.

A tartaly térfogata: 15 liter.

Ekszijak felhelyezése
Az ekszijokat akkor kell a szijtarcsékra felhelyezni, amikor a villamos lGzembehelyz-
zés (10.2 fejezet) mar megtortént. Az ékszij feltételekor a szijfeszitd csavart meglo-

zitjuk és a motortartd bak emelésével a szijakat fethelyezziik. A felhelyezés utdn o
szijfeszitdét Gjra régzitjik.

Szijcsere csak aramtalanitott gépen végezhets!

14



VILLAMOS TELEPITESI RAJZ ES LEIRAS

Telepitési leiras:

A telepitési rajzban 10.1 —2— dbrdzolt 100x100 mm?-es kdabelcsatornaba kell a
taphdldzat kabeljét az RST csatlakozdsi helyen bevezetni.

A tdphalézat minimdlis keresztmetszete 3x380 V 50 Hz-nél 4x2,5 mm?2 Cu.
A taphdalézat javasolt biztosité értéke 3x380 V 50 Hz-nél 10 A.

A hté folyadékszivattyG motorja dugés csatlakozdsid, mely a gépldb belsejében be-
epitett dugaszoldaljazathoz csatlakozik.

Az elsé géplab forgdcstélea oldaldn dugaszoléaljazathoz csatlakozik a gépldmpa.

15
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ELEKTROMOS BERENDEZES

" Tervjel Megnevezés ‘ Tipus ! Fébb adatok i db
“ Max. iizemi dram (50Hz) | 4,3 A |
; Fébiztosité késleltetése ! 10 A
ii Fébiztosité késleltetés nélkal, B 16 A -
| FF Fokapcsold VGK 10 lii. s. 10 A 1
PSz Szivattydkapcsold VGK 10 1IL. s. 10 A 1
| VH | Védéelem | T10; 26—4,6 A 36 A 1
VSZ | Védelem ~ | T10; 0,34—06 A 0.4 A N
MH Fémotor VZ 90 L/4; 1.5 kW n=1440 1
MSZ Szivattyimotor | 2 CoA 2—17 - 0,12 kW 1
™ Transzformdtor ‘, KT—100 G; 100 VA 1
VCS Villamos esatlakozé aljozat | Da—102 bv _ . s. o1
VD | Villamos csatlakozé dugé | Dt—62 b ' . S. 1
Cs _lpari csatlakozé aljazat o Dafn—103ﬂb i . s.4+O—+f; 1A | 1
D | Ipari csatlakozé dugé Dfn—103—b Il s.40+f; 10 A 1
BSZ _Biztosits (MSZ) | Dmg II; 9880/3 04A | 3
BJ Bizotsité (LM) ' Dmg 11;9880/3 |  04A | 1
BT | Biztosité (TM) Dmg Ii; 9880/3 4 A gyors 2
"BM Biztositd (~) Dmg !l; 9880/3 4 A gyors _T
By__—_ | Biztositd (LV) Dmg II; 9880/3 4 A gy;;s 1__
LV | Géplampa LT—60 24 V; 60 W 1
IM | Jelz8léampa foglalat C.sz. 2140092 ~ piresE10 | 1
E__ - _jgl_i_dlc:mpa €98 : 2683 12 V-os ég6 i_ 1T
| KI—KB | Mdgneskapcsoldk VMK—16 |2
KO | Mdagneskapesolé K§$—0 : 1
PJ] PB Uzemkapcsecld Vi 10 A | 2
1S | Sorozatkapocsléc SK 25 _ V. elem o1
"_E_g_r Sorozatkapocsléc SK 25 | . elem r 1
35 ' Sorozatkapocsléc SK 25 Vil, elem P
48 Sorozatkapocsiéc SK 25 VI. elem i_ 1
| PK | Uzemkapesolé VOMR—S2T—6 | 380 V6A5 Hz | 1 |
e _‘4_'2,
B8sZ
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VILLAMOS UZEMBEHELYEZES, GEPINDITAS

A telepitési fejezetben leirtak elvégzése utan FF f8kapcsolé bekapcsoldsdaval a gé-
pet haldzatra lehet kapcsolni. A hdldzatra valé kapesoldst a fékapesold karjénak
helyzete mutatja, és egy vords szind jelzéldmpa jelzi. (LM)

A szivattyGmotor kapcsoldsat ,,PSZ" kapcsolétablan elhelyezett karral kell végezni.
A szivattyimotor miikédése csak a fékapcsold bekapcsoldsa utdn maksdik, illetve

indul.
A villamos berendezés mikédtetd fesziiltsége 42 V. A gép vilégitdsi fesziltsége 24 V.

A vezérld aramkdrok kialakitasa olyan, hogy fesziiltség-visszatérés esetén akaratlan

indulas ellen védelmet biztosit.

A villamos berendezést takard ajtét, mely a Idb elsé részében biztonsdgi zarral van
elldtva, csak villamos szakkepzettsegl személy nyithatja ki, és végezhet munkdlato-
kat a villamos berendezésen.

Az ajtdé nyitdsa esetén a vezérléberendezés fesziiltségmentesitése biztositott.

A hdtséd gépldb belsejében elhelyezett hitdfolyadéktartaly es szivattyGmotor kieme-
lése csak a gép (FF) fokapcsolo aramtalanitdsa utdn torténhet. Ezt az eldirdst be
kell tartani a hitéfolyadékokkal térténd feltsltés esetében.
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A GEP SZERKEZETENEK ISMERTETESE

Az EAN esztergagép kezelését esztergdlyos szakmunkasnak kell ellétnia.

Az EAN eszterga nagysdgdhoz mérten egyardnt alkalmas Ggy a pontossagi, mint a
nagyold munkdk elvégzésére.

A gépet nagy lUzembiztonsag, hosszd élettartam és egyszeri kezelés jellemzi. Moz-
gastani lancolata a kinematikai vazlaton lathato.

Orséhaz (13)

Az orséhdz teljesen zart, merev, szekrényalakd vasdntvény, mely oldalirdnyban bedl-
lithatéan van az agyra erdsitve. A hajtéomi szérd olajozdst kap, ezdltal az 8sszes
kerekek és tengelyek, golydscsapdgyak olajozdsa is teliesen dnmidédéen térténik.
Az orséhaz fedele felemelhetd, hogy a hajtémi kdnnyen hozzdférhetd legyen. A 8-
orso inditasdhoz, ledllitdsdhoz és fordulatdnak irdnyvditdsdhoz irdnyvalté (31) kap-
csolo szolgal.

A 8 orsosebesség bedllitdsa a fdorsoszekrényben |évé fogaskerekek eltolasaval,
az orsohdz eliilsé részén levd fogantyldkkal (10 és 11) torténik. A kapcsoldst csak a
féorso nyugalmi helyzetében szabad végezni.

A vezérorsénak jobb és balmenet vagdsdhoz szikséges irdnyvdltdsra homlokkerék
véltémil van az orséhdzba beépitve.

A témeghajtas 6sszes fogaskerekei edzve és koszoriilve késziilnek. A meghajtoten-
gely golydscsapagyakba fut, a féorso kivil kdpos utanallithatd bronzperselyekben
van csapdgyazva. A csapdgyak utdnadllitésa jobbmenetl kerekanydkkal eszkdzdl-
hetd, éspedig mindkét csapdgyndl a cstcsnyereg feié térténd behdzdssal. A féorso
37 mm-es furattal van elldtva, ridanyag befogaddsa céljabdl.

A tengelyirdnyl nyomads felvételére golydscsapdgy van beépitve, A féorsé megfelel
az MSZ 5038/5 lap eldirdsainak. Bajonettzaras 4. nagysagu.

Agy (24)
Az &gy dthajlds és elcsavarodds megakaddlyozdsa céljdbdl keresztbordakkal van
merevitve. A szdn és a cslcsnyereg vezetésére kiildn-kiildn prizmds vezetéek szolgél.

Széan

A szan hosszd, pontosan hantolt vezetékei parhuzamos vezetest biztositanak. A szan-
orsok nagy atmérsjli beosztott gyiriikkel vannak ellatva. A felsé szdn kidpeszterga-
lyozdsdhoz, fokbeosztds szerint elfordithaté és 4 késes késtartoval (16) van felsze-
relve, amelybe maximdlisan 28x28-as késszdrak foghatdk be. A késtartd négy hely-
zetben vald rogzitését arretdld berendezés biztositja. A késtartd a raszerelt fogan-
tyaval (17) régzithetd.

Szanszekrény (37)

A szénszekrény erds szekrényként van kiképezve, amelyben a tengelyek kétszer van-
nak dgyazva. Az dnmkddé hossz- és keresztirdnyl eldtoldsok be- és kikapesoldsa
cstszo fogaskerekekkel térténik. A hossziranyl elétolds mindkét irdnyban nmiké-
dden ejtdcsigdval kikapcsolhatd, Gitkdzdléc és itkézébak (21) segitségével.

A szanszekrénybe biztonsdgi védéberendezés van beépitve, amely biztositjia, hogy
a vezérorsd és a vondorso egyidejileg nem mikdédtethetd.
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A GEP SZERKEZETENEK ISMERTETESE

A szdnszekrény Osszes tengelyeinek és fogaskerekeinek olajozdsdra egy olajszi-
vattylG van beépitve.

Vezérorsé (25)

A vezérorsé 1/4” menetemelkedésl trapézmenettel késziilt. A tengelyirdnyld nyomés
felvételére mindkét oldalon nyomcsapdgy van beépitve. A vezérorsd kapcsoldsa a
vondéorsordl (26) elcstsztathatd fogaskerékkel torténik.

Elétolé szekrény (5)

Az eldtoldszekrény kapcsoldsa egyetlen kapcsoldkar (7) és a Norton-himba (4) se-
gitségével torténik, a gépen elhelyezett tablazat szerinti bedllitassal. A vdltékerék
csere nélkil 21 féle szabvanyos Withworth-menet vaghatd, 50, 60 és 70 fogil valts-
kerekekkel, 12 féle szabvdnyos metrikus menet vaghatd. Megfelelé vdaltskerékkel
bdrmilyen menet vdghatd a Norton-szekrény kdz6mbésitésével, a szdnfogantyl egves
kapcsoldkar C-alldsban, ekkor a Norton-szekrény dattétele 1:1.

Csiicsnyereg {22)

A csicsnyereg az dgyon eltothatd, régzitése excenterrel térténik. A csGestarté hiively
kézikerékkel mozgathatd és minden helyzetben régzithetd., A hiively teljes visszahu-
zasakor az orsé az esztergacsucsot kitolja. A cstGesnyereg kisebb emelkedésl kipok
esztergdldséhoz oldalirdnyban eltolhatd.

A gepen toidlhatd kezeldelemeket a 11. fejezeiné] ismertettik.

Fébb alkatrészek megnevezése ., ,
g 20. Késszanfoganty

1. SzivattyGkapcsold 21, Utkdzébak

2. Jelzéidmpa 22. Csucsnyereg

3. Fékapcsold 23, Cslcsnyeregoisd kézikereke
4. Norton-himba 24. Agy

5. El6toldszekrény 25. Vezérorso

6. Vezérorsd ki-bekapcesold 26. Vondorso

7. Elétét kapesold 27. Kapcsoldorsd

8. lrdnyvditdkar 28. Hajtémotor

9. Valtékerék burkolat 29. SzivattyGmotor

10. Fordulat-—szamvaltd kézikerék 30. Hdatéfolyadék tartdly

11. Fordulat-—szdmvéltd fogantyd 31. Irdnyvaltékapcesold

12. Orséhdzfedé] 32. Kézi elétoldsos kézikerék
13. Orséhaz 33. Keresztszan

14. Fdorsé 34. Keresztszan fogantyl

15. Anyazdr fogantyd 35. Gépi eidtolds irdnyvaltégomb
16. Négykéses kéestartd 36. Gépi elétolas kapesoldkar
17. Késtarte rogzitékar 37. Szanszekrény

18. Késszdn 38. Forgdcstdlea

19. Alidbdb 39. Villames berendezés
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A GEP KEZELESE

A GEP MEGINDITASA ES LEALLITASA

Az ,,FF” jell fokapcsold (3) bekapcsolasakor a villamos berendezés fesziltség ala
keriil, melyet az ,,LM" jel(i f6kapcsold mellett elhelyezett jelzélampa (2) fénye jelez.

A fesziiltség megjelenése utan az ,,L.V" vilagitéldmpa bekapcesolhatd.

Az ,,MH" fédmotor (28) az inditokar (31) az ,,FF” fokapcsold bekapesolasakor kdzép
vagy O dllasban volt, akkor a karnak elmozditasdval a kivélasztott irdnynak meg-
feleléen indithaté. A fékapcsold kikapcsoldsa illetve fesziiltség kimaraddsa esetén
az inditokar a 0 vagy kozépallasba allitanda.

A tokményvédé burkolatnak inditaskor lezart helyzetben kell lennie, mert felnyi-
tés esetén a tokmdnyvédd burkolat &llérészén elhelyezett aramkér megszakitokap-
csold a gépet fesziiltségmentesiti. A burkolat lezdrésa utdn az inditékapesolé O-4l-
ldsba 4llitandd, hogy a gép ezen dllas utan Gjra induljon.

MSZ. hit8szivattyd bekapcsoldsa a kapcsalotablan levé Psz jellG kapcesoléval torté-
nik (1) kikapesolt dllasbdl valo kapesolassal.

Qrsofordulat beallitasa:

A gép meghajtdsa a motorral 2 db ékszijjal a hajtdtengelyen keresztiul torténik. A
féorsé fordulatfokozatainak bedllitasa az orséhazba épitett fogaskerék hajtémi ket-
téscsliszds témbjének megfeleld bedllitdsaval torténik, amelyeket az orsészekrény
kezeld oldaldn |évd kézikerékkel és karral (10 és 11) mozgatunk el a kiildnbsz6 foko-
zatoknak megfeleléen.

Az orséfordulat bedllitédsa elétt meg kell gyézédni arrdl, hogy a gépen lévé tok-
mdényban tokmdnykulcs vagy a tokmdnyba befogott munkadarab megfeleléen rég-
zitve legyen, tovabbd az orsdszekrény tetején elhelyezett méréeszkdz rezgés kovet-
keztében le ne essen.

Az orsoszekrény mikodése eldtt dramtalanitott gépen meg kell gyézédni a valtd fo-
caskerekek kapesoldddsardl.

Aram ald helyezett gépnél a védéburkolatot kinyitni tilos!, és az irdnyvdlté bakot
allitani ilyen allapotban tiios!

Az orséfordulat bedllitdsa csak ledllitott gépen torténhet, mivel a forgds kodzben
torténd kapcsolécds a fogaskerekek tdrését idézi eld.

A kézikerék és a karéllasok dbrdja a gépen elhelyezett fordulatszém tdablan talal-
hato.
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A GEP KEZELESE

Fordulatszédm i Karallas

T112000 23 B

710 I > 4 B

450 1—3—8

280 o 1—4—B

180 2.3 A

112 ] o4 A

7 13 A
R

Elétolas iranyvaltasa:

Az orsdszekrény kezeld oldaldn taldlhatéd az irdnyvaltdkar (8), amelynek 3 helyzet-
ben vald rogzitésével a kivant elétoldsi irdnyt biztositjuk. Ezen irdnyvaltd karjénak
allitasdval a keresztszdn irdnyvdltasat is elvégezhetjiik. Az irdnyvdltdst csak ledllitott
gépen lehet végezni.

Eiotolas beallitasa:

Menetvégds alkalmdval az anyazdrfogantylval (15) a vezérorséra kapcsolunk at.
miutan a szdnt a vondorsérél az ejtécsiga dltal (36) fogantydval lekapesoltuk. Ezu-
tan a vezérorsét hajtjuk meg olyképpen, hogy az elétold szekrény oldaldn lévé csil-
lagkapcsolét (6) az éramutatd jérasdval ellenkezd irdnyban elforgatjuk. A kiildn-
bdz6 menetemelkedéseknek megfelelé emelkedések bedllitdsat egyrészt a norton-
himba kilénb6ézé fokozatba dllitdsdval, masrészt pedig a norton-szekrényben elhe-
lyezett egymdsra ékelt és a tengelyen elcsUsztathaté fogaskerekek eltoldsdaval vé.
gezziik el. A fogaskerekek elcstiszdsat a norton-szekrényen kiviil lathaté fogantyd-
karral (7) végezziik. Az 5nmikddd hossz- és keresztirdnyd elétoldst a szanszekrény-
nyen taldlhaté kapcsolégombbal (35) térténik, természetesen ebben az esetben a
szan a vonoorsorol van hajtva. A kapcesolégomb teljes benyomasaval a hosszirdnyd,
kihizott dllapotban pedig a keresztirdnyl elétolast kapcsoljuk.

Kézépallasban a gépi elbtolds ki van kapcsolva. Ekkor kézi elétoldst kell haszndél-
nunk, mégpedig a hosszirdnylu eldtoldst (32) kézikerékke!, a keresztiranyu elétoldst
pedig a (34) keresztszén fogantylval végezziik.

A gépi eldtoldshoz a meghajtas a féorsdszekrényrdl az elétold szekrényre a valtd-
kerekek altal térténik.

Valtokerékcsere néikiil a gépen 21 féle eldtolds valdsithatd meg. Az elétoldsok kii-
l6nbozd értékeit a gépre szerelt tablazatbdl olvashatjuk le.

Fontos: vaitofogaskereket cserélni csak dramtalanitott gépen szabad!
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VILLAMOS BERENDEZES MUKOUDESENEK ISMERTETESE

Miikodeési sorrend:

A berendezés kapcsoldsi vdzlatdt a mellékelt (10.1 —2—) oldal tartalmazza. A tép-
lalé haldzatot a vezérlétablan elhelyezett és védoburkolattal elldtott RST jeld soro-
zatkapcsokra a védéféldvezetéket a sorozatkapocs mellett 1évé fdldelé szemre kell
kotni.

A gép fesziiltség ald helyezése eldtt meg kell gydzédni, hogy a vezérléberendezés
és a motorok hdldzati fesziiltségének megfelelnek-e. Az olvadé biztositékok becsa-
vart helyzetben legyenek.

Az , FF’ fékapcsolé bekapcsoldsdt a villamos berendezés mikddtetését a (11.1
—1—) odaldan ismertettiik.

A villamos berendezések bekapcsoldsat csak villamos szakember végezheti.
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VILLAMOS KESZULEKEKET FELSOROLO JEGYZEK
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MUNKAVEDELEM — BALESETELHARITAS

A gép kornyezetében az aldabbiakat kell biztositani:
,,Jo dlitaldnos megvildgitds (legaldbb 75 lux), mely lehetévé teszi, hogy a géplampa
altal nem megvildgitott helyeken a beosztasok jél lathatéak legyenek.

Ne legyen a gép kézelében rezgéskeltd berendezés, a megengedett rezgés mértéke
a géptdl megkivant megmunkdldsi pontossagtol és feluleti simasagtél fiigg.
Egyenletes, (lehetéleg) 18—20 °C kériili hémérsékletet kell biztositani.

A gépet férfi- vagy nédolgozéd egyardnt kezelheti. A kezelésnel meg kell kovetelni a
szakmai képzettséget, ahol ez nem biztositott, betanitott munkds is kezelheti a gépet,
megfeleld kioktatassal.

A gép kezeldjét az esztergdldssal kapesolatos baleseti veszélyekre és azok megelo-
zésére vonatkozoan ki kell oktatni.

A gép kezelésénél be kell tartani az ABEO eléirasait, mely tobbek kozott kimondja:

— Tokmdny siktdrcsa cserét csak a fémeghajté motor ledllitdsa utdn szabad vé-
gezni. (ABEO 3511)

__ A féorsébdl kinyalé munkadarabot (rudat, csévet) teljes hosszaban szildrdan
allé zajesdkkentd burkolattal kell kariilvenni. A burkolat zajcsokkenté hatdsa
olyan legyen, hogy a keletkezett zaj feleljen meg az ABEO-ban eldirt normaknak.

— A kinyllé munkadarab kell6 megtdmasztasarédl is gondoskodni kell. (ABEO
3512)

— A megmunkaldsi oldalon az anyagrdgzités a kitdmasztds médjat, szikségessé-
gét a technolégiai utasitasban kell meghatarozni. (ABEO 3513)

— Tilos a kézben tartott szerszammal gépen menetet vagni. (ABEO 3514)

— A gépen lévé védSberendezéseket eltavolitani, kiiktatni, vagy nélkilik a gépet
tizemeltetni tilos! (ABEO 332)

— A forgdcs eltdvolitasdt csak erre a célra kiképzett segédeszkdzzel szabad vé-
gezni. (ABEO 336.)

- Az anyagbefogéra, vagy anyagra feltekeredett forgdcsot csak a gép leallitasa
utén szabad eltavolitani. (ABEO 337.)

— A tokményt a gép ledllitasa utan kézzel fékezni tilos!

— Hosszéi munkadarabok megmunkalasandl kilénss gonddal kell dgyelni a ruha-
zat ujjrészének megfelelé zartsagarol.

A gépkényv kiildnbszé fejezeteiben felhivjuk a figyelmet az odavonatkozo baleseti
veszélyekre, azok megeldzésére. A gépkonyv eldirasait — balesetvédelmi szempont-
boél is — maradéktalanul be kell tartani.

A munkavédelmi mindsité bizonyitvanyt 1dsd a mellékletben,
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MUNKAK A GEPEN

Hossz munkadarabok megmunkaldasdhoz fel kell szerelni az &llébdbot (19), sziikség
esetén melyet az agy cslszérészéhez kell rogziteni.

A futébdb felszerelését a keresztszan véddburkolatdnak eltavolitdsa utdn (ez bale-
seti forrdst nem jelent) az alapszdnra kell felszerelni.

Nagyobb atméréji munkadarabok, vagy alakos munkadarabok befogdsdahoz ¢ 250-
es siktaresdt, melyet kiilén tartozékként szallitunk, kell alkalmazni. Az alakes mun-
kadarabok kiegyensilyozdsardl gondoskodni kell és a siktdresa hornyaiban biz-
tonsagosan kell régziteni.

Siktarcsa akalmazdsdndl a maximalis fordulat a 280-at nem haladhatja meg.
A forgdcsolashoz sziikséges technolégiai ismereteket a 13. —1—2— lapon adjuk
meg.

Sikdrcsa alkalmazdsandl kiildn tartozékként siktdrcsa védéburkolatot kell hasznalni,
melyet a helyi igényeknek megfelelden kell kiépiteni.

A gep bedllitasa utdn egy hénapig a fordulatokat Ggy kell megvalasztani. hogy a
hossz-sik és belsé furatok esztergdldsdndl a 710-es fordulatot ne haladja meg.

Hosszabb lizemeltetés utan térténd leszarasnal, vagy beszirdsndl a mellséesapdgy
utanallitasat el kell végezni és a fordulatszémot tgy kell megvalasztani, hogy az a
450 fordulatot ne haladja meg.

Uzemeltetés kdzben esetlegesen eléforduléd fétengely tengelyirdnyd lazuldsat a f6-
tengelyen elhelyezett 2 db kerekanya okozhatja, ebben az esetben az anydkat iv-
kulccsal egymasra ellentétes iranyban régziteni kell.

28



FORGACSOLAS! NOMOGRAM
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Forgdcsald sebasség v m/p

A nomogram hasznalata

Pl: az esztergdn () 80-as munkadarabot v=40 és e==0,35 adatokka! 100 mm hosz-
szUsdgban akarunk esztergalni.

Az (7 =80 vizszintesen olyan fordulatvonalat kerestink, melynek ¢ 80 vizszintessal
valé metszése a fliggblegesen kiadja, vagy megkdzeliti a v=40 vonalat.

Két metszést taldlunk. '

Az elsé v=45 értékd, tehat nagyobb, mint a v—=40, a masik v=28 kisebb értékd.
A v==45 jobban simul a kivant v=40-hez és igy ezt kell valasztanunk.

llyen modon (J 80-ndl a kérdéses gépen 180 fordulatot kell kapesolnunk.

Ezutdn az e==0,35 megkivdnt eldtolds mellett meghatdrozzuk tyy értékét, Ezt kéve-
téen pedig megdllapitjuk a gépi foidot.

A leolvasott tipérték 0.170 perc.

A 100 mm hossz esztergd&ldsdhoz T—=0,170><10==1,70 percre van sziikség.



FORGACSOLASI TELIESITMENY
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10 20 30 40 cm’/perc
i ‘ ) — : - S
Esztergdlyozandé atmérdk | Max. forgdcskereszt-
d, mm ; metszet ¢, mm?

. i
_Or;‘;‘}f?,;d- A5 71 112 180 280 450 710 1120 !A?O A60 A50 Ov.20 |

20 | 14 g0 38 37 23 14 9 6 088 101 1,19 2,01

25 177 12 70 44 28 18 11 7 ;0,71 0,81 09 162

30 {212 134 86 53 24 21 13 8 0,59 068 080 1,35

35 248 157 29 62 39 23 16 10 0,50 0,58 068 1,15

|
w0 283 180 13 71 45 2B 18 11 04 051 060 1,01
'z

Forgdcsoldsebesség v, m/p

50 224 142 88 57 35 22 14, 035 041 0,48 0,81

|
|

60 ! 269 170 106 68 42 27 17 1030 034 040 067
|
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KARBANTARTAS

A gép pontossagdnak és lzembiztonsdgdnak megérzése érdekében a gépet idén-
ként ellendrizni kell pontossdagi és esetleges rejtett meghibdsoddsok szempontjabdl.
Az ellendrzések idbkéze az lizemi viszonyoktodl és a géptdl megkivént pontossagts!
tiigg. Megegyezik a hasonld jellegl gépeknél szokdsos idékdzskkel.

Kenési utasitas

A 10. fejezet —1—2—oldaldn talalhatd.

Villamos berendezések karbantartdsa

A 14.1 fejezet foglalkozik vele.

A gep fébb részeinek szerelése

Orsészekrény leszerelése: az dgy feldli részen az oldaldllitd csavarokat meglazitva
a felfogdcsavarokat kicsavarva emeljiik le a szekrényt, A lakatszekrény levétele eléit
elészor az elStoldszekrényhez csatlakozé vezérorséd vondorsd nyiléesapjait tavolitjuk
ei, majd az eldtoloszekrény lemezburkolatdt lecsavarozzuk, a kapcsolérad sszekstd
lecének csapszégét tdvolitjuk el. Ezutan kdvetkezik a végesapdagy régzitésének eltd-
volitasa, majd a vezérorsét és a kapcsoldorsét a lakatszekrénybdl kihGzzuk. A lakat-
szekrény lecsavarozdsa, mely az alapszanhoz csatlakozik, eltdvolitjuk, igy a szekrény
leemelhetd.

Fontos: a géprészek szerelését, javitasat csak dramtalanitott gépen lehet végezni.
Az dramtalanitdst a tdphaldzat biztositérendszerén kell elvégezni.

Tisztitas

A gépet minden munkanap végén tiszta gyapottal kell attérdini, majd utdna a csi-
szofellileteket korrozidgatlé olajjal kell bekenni.

Gondoskodni kell arrél, hogy tisztitas alkalméval az olajzé helyek el ne témdédjenek.
Félévenként az orsdszekrény belsd részét ki kell tisztitani, tovabbd a szdnszekrénvt
és az elStoldszekrényt.

A szdnszekrény tisztitdsdndl mivel kézponti olajozds van beépitve, az olajozd cséve-
ket gdzelajban kell kitisztitani.

Fontos: a gép tisztitdsdt csak aramtalanitds utdn lehet végezni. Géptisztitdshoz ben-
zint, benzolt haszndlni tilos! Gdzolajjal valé tisztitds esetén a dohdnyzds vagy nyilt
ldng haszndlata tilos!

A kenési utasitdsokat a 10. —1— lap tartalmazza.

Az alkatrészek rendelésére szolgdlé miszaki leirdst a 14. —3— kinematikai vazlaton,
o 14. —4— fogaskerekek miszaki adatain, a golyéscsapagyakat pedig a 14, —5--
lopszdmon adjuk meg.
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GOLYOSCSAPAGYAK

Jel Db Megnevezés Méret

5 3 Mélyhornyd gylirlis golydscsapdgy 6204 MSZ 7612 25X52X15
52 3 MélyhornyG gy(ris golybéscsapdagy 6205 MSZ 7612 204714
1 1 Egyfelé hato tarcsas golyéscsapagy 51110 MSZ 7511 - 50X70X14
54 1 Egyfelé hatd tarcsds golyéscsapdgy 51109 MSZ 7511 456514
55 1 Egyfelé hato tarcsds golydscsapdgy 51106 MSZ 7511 30<X47X 11
56 1 Egyfelé hatd tarcsds golydscsapagy 51203 MSZ 7512 17X35X12
57 2 Egyfelé hato tarcsds golydscsapdagy 51101 12X26 X9

MSZ 7511




A VILLAMOS BERENDEZES KARBANTARTASA

Fesziiltségmentes dllapotban a vezérl8berendezést negyedévenként egyszer a por-
tél és egyéb szennyezédéstdl meg kell tisztitani.

Ugyanakkor a kapcsold érintkezdit at kell vizsgdlni. Ha az érintkezén beégeés, vagy
egyéb hiba mutatkozik, tisztitdssal, illetve alkatrészcserével javitani kell.

Az érintkezdk tisztitdsdra csak finom reszeldt szabad hasznalni. Dorzsvaszon, vagy
dérzspapir alkalmazdsa tilos!

A kapcsoldk mozgérészeit vékonyan vazelinnal be kell kenni.

A villamos berendezésben eléforduld barmilyen zavar esetén a fékapcsolot azonnai
le kell kapcselni. A vezérléberendezés terében semmiféle idegen anyagot vagy szer-
szamot tarolni nem szabad.

A biztositd ismételt kiégése esetén vagy a hdelemek gyakori kiolddsakor meg kell
gyéz8dni arrdl, hogy az emlitett zavarok valamelyik elem mechanikus hibaja miatt
vagy nem megfelelé olvadébetét beszerelése, vagy a hékioldd alacsonyra valé alli-
tasa, vagy esetleges tilterhelés miatt kovetkezett be.

Az esetleges hibdk szakszerl javitdsa utdn és a leirtak maradéktalan betartdsa
mellett a gép biztonsdgban lizemeltethetd.

Fontos: a villamos berendezés ajtajdt kinyitni, a berendezés alkatrészeit — beleértve
a motorokat is — bdrmilyen szerelési vagy javitdsi munkdat végezni csak villamos
képesitésel rendelkezé szakembernek szabad. A gép, illetve a berendezés teljes fa-
sziiltségmentesitésére a fékapcsolé nem alkalmas, mert annak kikapcsolt helyzeté-
ben is a vezérléberendezéshez kapcsolédd bejovd dram a VMK kapcsoloig fesziilt-
ség alatt van.

A teljes fesziiltségmentesitést a hdlézat elosztéjatol a fébiztositd kicsavaraséval kell

végezni.
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Felvétetett a . ... sz. Ipari Szakmunkasképz6 Intézet Tanm{helyében 19

a vevl részérdl

............................................

a gyartd részérdl

Atvételi jegyzokonyv

Jelen voltak

............................................

............................................

.......

Az &tvételi jegyz6konyv az MSZ 772 4,2 és MSZ 774 elSirdsai szerint késziilt.
A jegyz6kdnyv {irlapon el8irt vizsgélatok az MSZ 877 és MSZ 6101 utasitasainak felelnck

me3. A vizsgilatok mikénti elvégzésére a hivatkozott szabvanyok adnak részietes utasitést.

A szallitisi szerz&dés megéallapoddsa szerint az.... évben elkészitett
gyirtasi szimt EAN 340/750, ill. 340/1000 tipust esztergan az

---------------

lyozé betlivel ellitott (a beirandé ,a”, ,b” vagy ,c” osztilyozé betl értelmezését lasg
MSZ 877 1,4 pontban) vizsgilatokat kell elvégezni.

A csatolt mellékletek szama:

............

M3sZ

ellendrzése

valé Hsszehasoniitas

2.33

877 Megnevezés A vizsghlat médja, Eldirt kovetelmények, A vizsgalat | Minbsitée.
pont- g hasznalt miszerek Térés eredménye |  Alairés
sZame

Gépazonossag megallapitésa

2.1 A gyartd cég nevének, cimének, {sszehasonlitas A gépkonyv, ill. a szalli-

c a gép gyArtasi sziménak és tasi okméanyok adataival
tipusjelének azonositisa egyezzék meg

2.2 | Fényképpel, ill, rajzzal valé Osszehasonlitas Csak olyan eltérések en-

c egyeztetés gedhetdk meg, amelyek
az MSZ 775 szerint sza-
vatolandd jellemzdk
megvaltozasat nem von-
jak maguk utan

2.3 A gép alapozési rajzan feltin- | A mérési eredményeket 410 mm, ha nincs

¢ tetett méretek ellendrzése rajzzal Gsszehasonlitani szigorubb tirés eldirve

2.32 | A gép felallitasi és Gzemi hely- | Probajaratis, Mérés, Egyezzék meg a kozolt

szikséglete szempontjabdl Osszehasonlitds adatokkal
fontos méretek cllendrzdse
2.33 | Csatlakozdméretek Gépktnyv adataival Részletesen MSZ 877




Sulytiirés MSZ 774 4.01
szerint e

877 MEEREN &7 hs A vizsghlat média, ElBirt kovetelmények. | A vizsgalat | Mindsités.
pont- g hasznAlt miszerek Tarés eredménye AlAiras
s2ama
2.41 | Legnagyobb megmunkithat6

b munkadarab méreteinek
ellendrzése
2.42 | A munkadarab elmozdulasi
b | lehetdségének vizsgalata Osazehasonlitas A szallitasi szerzddés
a Gépkdnyv adataival okmanyaiban megadott
értékekkel egyezzék meg
2.43 | A befoghatd szerszamok
b méreteinek ellendrzése
2.44 | A szerszam elmozdulasi
b lehetdségeinek megallapitasa
2.51 | Szerkezeti azonossig meg- Osszehasonlitas Részletesen
a allapitasa a szavatolt adatokra, MSZ 877
A nem szavatolt adatokra néz- 2,31
ve meg kell allapitani, hogy
az esetléges vaitoztatasok
a gépkonyvben fel vannak-¢
jegyezve?

2.52 | Ha a szallitasi szerzhdésben Anyagvizsgélati bizony- Részletesen
c a gép anyagéara vonatkozblag iat felnlvizsgalata MSZ 877
killonleges elbirasok vannak. 2.52

megallapitando, hogy a szallitd

meliékelt-e anyagvizsgilati

bizonylatot a szailitasi

okméanyockhoz

2.6 | A gépre szerelt felirati Osszehasonlitas a Részletesen MSZ 877
< tablik cllendrzése Geépkonyv adataival 2.6 A vizsgalat a tablak

értelemszerii vizsgalatara
nem terjed ki

2.7 Sulyellendrzés Sdlymérés : Részletesen MSZ 877

a “2.71 és 2.72

Ontvények vizsgilata

A szerszamgépontvények miiszaki itvételére vonatkozOlag részletes utasitasokat az MSYX 5713 tartalmazza,

32 Csuszb feliletek ellendrzése
3.21 | Cstszd feliiletek keménysége Brinellezni 200 +15% HB
c
'3.23 | Az egysnletss koményfg ¢llen- | 3rinellezni Megengedett eltérést 1asd
1 ¢ | Sreése a canazd felalet teljes MSZ 877 3.23
hosszaban
[
1.24 | Tsiszd Felileteket nem viseld Brinellezni Legalabb 150 HB
' Sotvényzk Taménysége




877 M & oE e e b A vizsghlat mdédija, Elsirt kvetelmények. | A vizsgilat | MinOsitds,
pont- g hasznilt mfiszerek Tlirés eredménye Alairas
szhma
34 Ha a szallitasi szerz3dés eldfrja | MGbizonylat ellenbrzése | A milibizonylat egyezzék

c a mesterséges vagy természetes meg az MSZ......

dregitésrél adandd mibizony- eldirdsaival
latot, ellendrizendd, hogy a
szallitd mellékelte-¢ ezt az
okményokhoz
A szerelés szakszer(iségénck ellendrzése

4.11 | A csiszédfelilet sik voltanak Hantolévonalzbval, Részletesen MSZ 877

b ellenbrzése Feluletvizsglld 4.11, ha kodszornlt 4.12

késziilékkel

4.12

a
4.13 | Csiszd fGesapagy Ezt a vizsgilatot csak kiilonleges esetben kell

hantolasanak ellendrzése elvégezni.
Lasd MSZ 877 4.13
4.14 | Csatlakozbkipok ellendrzése Idomszerrel Idomszer szerint jonak
c mindsiiljon
421 | A szannak a vezetékre vald Hézagmérdvel Részletesen MSZ 877
c felillesztésének vizsgalata 4.21
4.22 | A szan csuszdfeliiletének &s Részletesen MSZ 877
b ellendarabnak ellendrzése 4,22
festékezéssel Ezt a vizsgalatot csak
akkor kell elvégezni, ha
erre a szallitasi szerzddés-
ben kil allapodtak
b | Zaréanya felillesztése és menet- | o o oot tPOCRE [ ¢ giGnleges ellendrzd
emelkedésének szabatossiga késziilékiinkkel
menetemelkedés szempontjabdl

4.23 | Velejaré és kitlon tartozékok Vagy idomszerrel vagy A tartozék Gzemi szem-

b csatlakozéméreteinek a tartozék felszerelésével | pontbd! megfeielden

ellendrzése legyen felszerelhetd, ill.
idomszerrel ,,jé"-nak
mindsiljon

4.3 Nyugvo illeszkedések Csak kiilsnleges esetekben kell elvégezni.

c megvizsgalasa Lasd MSZ 877 4.3
4.31 | Egyméasra szerelt alkatrészek Megtekintés Részletesen MSZ 877

¢ kdrvonalainak csatlakozéasa 4.31
4.32 { Nem alkalmaztak-e illesztett Szemrevételezés Nem lehet

€ feltletek kozott {izemi szem-

pontbdl nem indokoltan
alatétet, ill. betétlemezt




MSZ

877 Megnevezés A vizsgilat média, Eldirt kovetelmények. | A vizsgalat | Mindsités.
pont- hasznélt miiszerek Tiirés eredménye Alairas
sziima
Balesetvédelmi és biztositd berendezések ellendrzése
(Erre vonatkozdlag lasd még az MSZ 774 4.04 pontjat)
5.1 Ellendrzendd, hogy a reteszeld Veszélyes kapcsolas
¢ berendezések kizarjik-e nem eszkdzolhetd
a téves kapcsolas lehetBségét
5.2 | Végkikapcsolo vizsgalata Uzemi proba Csak biztos miikodési
c kovetelmény van,
7.62 pontossagi
c nincs
5.2 {+Tulterhelés ellen védd Csak fajtavizsgalatnal probalandé ki
c kapcsold ellendrzése
7.63
a
5.2 | Onmikodod kapcsolbelem vagy | Probaképpen haromszor Kifogastalan mitkodés
c végkikapcsold ellenbrzése kell fizemszeriien
7.64 mikddtetni
¢
5.3 villamos berendezések Az MSZ 2100 elbirta vizsgalatok kozil csak azokat kell elvégezni, amelyek
273 | érintésvédelme és foldelése elvépzését az MSZ 877 a szerszamgépek atvételénél elvégezenddnek cldirja.
Az elvégzés modjat és a kdvetelményeket lasd MSZ 877 7.73
7.731} A villamos berendezés Megnézés. Egyszeril Feleljen meg az
c érintésvédelme. Van-e cllendrzd méresek (pl. ki- | MSZ 2100 eldirasainak
a fesziiliségmentesitd kapcsolo? csengetés, probalampa)
c
A szerszamgép 42 V-nal
nagyobb feszaltségii részei
el vannak-e latva figyelmeztetd
tablakkal?
5.3 A villamos adatszolgaltatasi Megtekintéssel Valamennyi tabla a meg-
7.732| tablak megfeleld elhelyezésének feleld helyen legyen
a ellenbirzese elhelyezve
5.3 ,}1 villamos kapcsolo- és miikod- frre vonatkozolag lasd MSZ 877 7.733 pontjat
7733| tetd elemek, valamint Snmiko-
a 46 kapesold villamos
elemeinek ellendrzése
5.3 villamos motor vizsgalata, Bekapcsolassal MSZ 877 7.7134
7.734] inditasi probak elbirasai szerint
b Ellendrzendd, hogy a motor Tapintassal, vibrograffal, Nem észlelhetiink rezgést
c nem visz-e it rezgést a a munkadarab felileti vagy olyan jelenséget,

szZerszamgepre

finomsaganak
mérésével

amelybdl rezgésre lehet
k&vetkeztetni
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pont- g hasznalt miiszerek Térés eredménye | Aléfris
szima
53 Motorvédd és villamos MSZ 877 1,735 szerint
7.735] biztositd berendezések

c prébaja
5.3 Ellendrzendd, hogy a villamos Megiekintés Részletesen
7.736 | berendezésének olaj- és hiitd- MSZ 877 7.736

c folyadékszivirgas vagy

frocedthés elien kellden
védettek-e?
5.3 Ha a gép valamilyen kilonlcges villamos berendezéssel van felszerelve,
7.737 | ennek vizsgalata a szallitasi szerzbdés megillapodasai szerint végzendd el
A gépfelallitis és a probéra valo elokészités ellendrzésére

6.1 A gép felllitasdnak Vizszintmérdvel MSZ 6101

c ellendrzése 1.1 pontja szerint
6.2 A villamos bekités €s kapocs- Megtekintés A bekdtés a kapesolasi

c fesziiltség helyességénck Volt-mérd vaziatnak feleljen meg.

ellendrzése A kapocsfesziltség a
szallitasi szerzhdésben
megadott legyen

6.3 Ellenorzése, hogy a gép mii- Jelzdberendezések A Gépkonyyv eldirasainak

c kodtetd- €s segédiizemanyag- megvizsgalésaval felelien meg

gal fel van-e toltve, és ezen
anyagok minfségi ellenbrzése
Uresjarasi proba
7.1 Vizsgalatok a fdmozgas
kiillonbozd sebességeinél
7.11 | A gépet leglassubb fordulattal Uzempréba Rendellenességek nem
c kell meginditani és sebességét mautatkozhatnak
MSZ 877 7.11 szerint fokozni

7.121 | A csapAgyhézag ellendrzése Mérés 0.03 mm

c a mellsd ficsapigyndl
7.12 | Az esztergét legnagyobb fordu- | Uzemi proba Kivanalmak a kovetkezd

c latszima mellett 2 6ra hosszat pontokban

jaratjuk

7.122 | Az esztexga legnagyobb fordu- Megfigyelés A gép zavartalanul

a latszim melletti ellenbrzése mikddick
7.123 | A focsapagy legnagyobb Hémérséklet mérés A focsapigy tihnele-

¢ tillmelegedése gedésc a 30°-ot ne

haladjs meg
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7.124 ! Kozvetlenil a leggyorsabb for- { Uzemi préba Akadalytalanul legyen

c dulatszamra kell kapcsolni kapesolhatd

az esztergat (ezt csak mar
iizemmeleg Allapotban lehet
elvégezni)
7.125| A gép megbontisa nélkal Prébaval A fdorsdénak konnyen
c ellendrizni, hogy a csapagyban kell forognia
nem tértént-e beragodas
7.13 | A legnagyobb fordulatszam Tachométerrel vagy 752 fordulat/perc +5%
¢ cllenbrzése fordulatszamliléval
7.2 Vizsgalatok a mellékmozgasok
kiilonbiszd sebességeinél
7.21 | Eltolasi fokozatok kapcsola- Uzemi préba Akadalytalanul legyenek

c sanak €s izemének kiprobalasa kapcsolhaték és zavar-

talanul mitkédjenek

7.23 | Holt mozgasok ellendrzése kézi | Proba 1/6, kézikerék-elfordulas
o mozgatasnal MSZ 877 1.23
7.3 Kezelbelemek ellendrzése
7.31 | Valamennyi kapcsolo kiproba- Megtekintés Gépkinyvvel egyezzék

c landé. Megallapitandé, vajon meg

a gépen fel van-e tiintetve,
hogy a kapcsolék allo- vagy
kifutd helyzetben kapcesolhaték
7.32 t A kapcsolasi helyzetek Préba Hatarozottan érezhetdk
c ellendrizhetdsége legyenek az egyes helyze- }
tek
7.33 { A kapcsolok megvizsgilasa Préba Mechanikai sériilés

a szilardsagi szempontbol ne kovetkezzék be -

c A kapesolok mitkodési Kifogéstalanul

ellendrzése miikédjenek -

7.34 | A kapcsolisok tovabbi Préba Részletesen
b és ¢ } részletes probaja MSZ 877 7,34
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poni- g hasznélt mfiszerek Tiirés eredménye Alairas
szama
7.4 Leolvasoelemek ellendrzése
7.4 Mellékmozgasok elmozdulasai- | Mérdora 0,1%

b nak mérdskalak, noniuszok

pontossaganak ellendrzése

7.5 Fékek, rogziték, befogdk ellenbrzése
7.51 | A gépre felszerelt fékek Uzemi proba Fék nincs a gépen

c miikodtetése -

7.52 | A fékezés idejének cllendrzése {Uzemi préba Fék nincs a gépen

C
7.53 | Rogzito- és befogo- t Uzemi proba Legnagyobb terhelés

b berendezések cllendrzése mellett is izembiztosan

miikodienek. Nem
okozhatnak meg nem
engedett alakvaltozast

7.6 | Onmikddo kapesoldelemek ellendrzése
7.611 | Megvizsgalando, hogy a kap- Uzemi proba Részletesen

c csold mitkodési sebessége MSZ 877 7.611

kielégiti-e a gép pontossagi
kovetelményeit?
7.612{ A kapcsolonak atkdzéskor ki Uzemi proba Biztos miik6dés
Y kell valasztani a legnagyobb és
iegkisebb forgacsoiderd
miikddése esatén is
7.6131 A kapcsoldk kivaltisara szolgal Uzemi proba Wem mozdulhat el,
b 1tkoz6k a capesolderdk hata- Megengedett szorddas
i -ara ne tavolodianak el . mm
: A kapesoldsi helyzet szordda-
5 sanak meghatarozasa
7.82 | Végkikapesclok vizagalata Uzemi proba Csak miikodési biztonsag
¢ kivanhato, pontossag
nem

]
: 7.63 | Tulterhelés ellen védd clemeket altalaban nem probaljuk ki, ha ¢sak nincs vaiami

1 kilonleges szerepitk
|
! 2
: 1.7 ! Sreralvények :llendrzése
E 77100 MMajallds- ds olajjarat-matatok seaszemiélés Az olajozis mitkdlése
¥

.

N et i

AMNajoras ks M¥se zllen-

Jriznetd-e vellik?

5
|
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7.712 | A fontosabb kenendd helyek Megszemlélés Mindeniitt kiclégitd

b kendanyag-ellatasanak legyen

megvizsgalasa
7.713 | Olajszivattyd és szelepei miks- | Uzemi proba Kifogastalan miikodése
c dés szempontjabdl valdé meg-
vizsgalasa, Indulskor a szi-
vattyd az olajat felszivia-¢?
7.714! A gép megvizsgiland6 olaj- Megtekintés Olajszivargas legfeliebb
c szivargas szempontjabél nyomokban fordulhat
¢l®, szbrodas egyaltalan
nincs megengedve

7.715| Az olajsziitdk hozzaférhetdk Megtekintés Nincs olajsziird

a és tisztithatok-e?

7.716 | Ellendrzendd, hogy a kenési Megszemléiés
¢ helyek feltfinéen meg vannak-e
jelélve

7.72 | Hiitéberendezés ellendrzése
7.721 | A hiitéfolyadék-szivattyd folya- | Mérés Legalibb 5 l/perc

b dékszallitasanak ellendrzése
7.722 | Ellendrzends, hogy a hiitd- Uzemi proba Kifogastalan miik5dés

c folyadék-szivattyd a folyadékot

feltoltés nélkil felszivja-e?
7.723 | Ellendrzendd, hogy nincs-¢ Megtekintés Hiitdfolyadék-szivargas

c hittéfolyadék-szivargas nincs megengedve
7.724 1 Ellendrzendd, hogy a hiitd- Kiprébalas Nem akadalyozhatja

c folyadék vezetéke nem aka-

dalyozza-¢ a mozgd alkatrészek
mozgasi lehetBségeét
7.725 | Megvizsgilandok a hiitdviz- Megtekintés Kinnyen hozzaférhetok
a szrdk kiszerelhetGség és legyenek
hozzaférhetdség szempontjibol
8 Teljesitménypréba (Lasd MSZ 774 4.06 és 4.08 pontot)
8.11 | Teljesitménypréba. Anyag Hossziranyt A gépnek a teljesitményt
b Z80x150 mm, A 60. MSZ eszterghlyczassal birnia kell, rengésjelensé-

500; siktarcsaba befogva, meg-
tamasztva; foghsmélység

3 mm elBtolas 0,33 mm. fordu-
latszam 45, hasznalt eszterga-
kés T 20 x20x 100 j II. MSZ
1287. Teljesitrnénypréba

1deje 5 petc

gek nem mutatkozhatnak




877 M evezd A vizsgalat médja, Eldirt kdvetelmények. A vizsgialat { Mindsités.
pont- egn s hasznalt miiszerek Tirés eredménye Aléafras
szima
8.1 Teljesitménypréba gyors Hossziriny1 eszterga- Az esztergalt feliilet

b fordulat mellett kis elGtolassal, lyozassal (simito- egyenletes és sima legyen

keményfémmel. Anyag & esztergilas)
20120 A 60, fogasmélység
0,5 mm, elbtolas 0,106 mm,
fordulatszam 1120, a hasznalt
esztergakés A 20 x 20 x 100 I,
MSZ 1905.
Végig egy foghst venni

8.1 Teljesitménypréba. Lassi for- Keresztiranyd A gépnek a teljesitményt

b dulat mellett gvorsacéilal. eszterghlyozassal birnia kell, rezgésjelensé-

Anvag & 160 x50 mm, A 60. gek nem mutatkozhatnak
MSZ 500. A munkadarabot
siktarcsiba kell befogni.
Fogasmélység 2,4 mm, elbtolas
0,212 mm, fordulatszam 45.
Hasznalt esztergakés T
20 x20x 100 j I, MSZ 1289.
A teljesitménypriba ideje
5 perc

8.2 A teljesitményprdba sordn

b a fcsapagy hémérséklete

ellenfrzendd

8.3 | Olajellatas elégségességének Megszemlélés Az olajozandé feliiletek

b ellenBrzése teljesitménypréba kellé kenéssel birjanak

alatt és utan

9 Géprezgés és gépzirej ellendrzése
9.1 A géprezgés ellendrzésére a Feliiletvizsgalé késziilék | A feliilet mindsége

c gépen megmunkalt darab meg- kielégiid legyen

vizsgalandé feliileti finomség
szempontjab6l

9.21 | Ellenbrzés gépzirej Lehallgatas A gépen Altalaban csak

c szempontiabol fogaskerekektdl és szijak-

tol, valamint villamos
motoroktél eredd hang
engedhetd meg. Csiiszd

1 alkatrészek stirl6dasabél
eredd nyikorgks vagy
egyéb zdrej nem enged-
hetd meg

9.22 | Fogaskerekek zireje Lechaligatas Butigd hangot adhatnak.

Kopogas, szirénazé hang,
vagy sivitis nem engedhe-
to meg
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9,23 | Szjcsattogas Lehallgatas Nincs megengedve

c
9.24 | Villamos motorok hangja Lehallgatas Zorej, sivitd, valtozd

[ magassagu, vagy Sur-

16d6 jellegii hang nem
engedhetd meg

10 Kiilsé kikészités vizsgalata
10.2 | Gittelés ellendrzése Szemrevételezés Kévetelményeket lasd

c MSZ 877 10.2 alatt
10.3 | Festett feliiletek ellentrzése Szemrevételezés Részletesen lasd MSZ 877

c 10.3
11 Esetleges killonleges tulajdonsagok A jegyzokonyv kovetkezd részében a szallitasi szerzdésben esetleg

ellendrzésének jegyzdkényv rovatai: kikotott kaldnleges kivansagokat és ellendrzésiik médjat eld kell irni
Kilénleges elbirasck

12 Tartozékok atvétele
12.1 | A siktarcsak megengedett Megtekintés

b legnagyobb keriileti sebessége

fel van-e tintetve?
12.2 | Amennyiben a tartozékok Megtekintés
b ellendrzését gvari szavatossag
potolja, meg kell gydzddni
réla, hogy ezt a nyilatkozatot
az okmanyokhoz mellékelték

13 A csomagolas ellendrzése
13.1 | A csomagolas szakszerliségé- Csomagolas nélkil

c nek ellendrzése szallitjuk

10




..... gyartasi szami, EAN 340/750, 340/1000 tipusl eszterga pontossagi értékei.
A felsorolt pontossagi vizsgdlatokat az itt megadott sorrendben kell elvégezni. A részletes

vizsgalati utasitidsokat, a mérG- és segédeszkozoket, valamint az abrak magyarazatit az MSZ
6101 tartalmazza,

Az els6 rovat szamai a hivatkozott szabvany pontszamai.

Pont- Megal- | Mind-
7 Megnevezés, abra Tiirés mm-ben lapitott | sités,

hiba | Alairas

1.1 Az alapszant vezetd agyvezeték egvenessége 1.11-hez
Eltérések flgedleges sikban 0-t61 0,02 1000 mm-re
1.11 kezeldoldalon dofmborisig
1.12 hats6 oldalon 1.12-hoz
1.13 keresztiranyban 0-t61 0,02 1000 mm-re
homonisag
1.13-hoz
0-t61 0,02 1000 mm-re
mindkét végén: +
B’ vagy +
Mindkét végén: —
8
1.2 Az alapszan-agyvezeték egyenessége. Eltérés a vizszintes sikban 0-t6l 0,02 1000 mm-re

1.3 A nyeregvezeték parhuzamossaga az alapszan mozgasi

0-t601 0,03 az eszterga
iranyaval

vezetékének teljes

1.31 Fiiggbleges sikban (,,a” helyzet) hosszara
@ Vizszintes sikban (,,b” helyzet)




iranyahoz képest

0-t61 0,02 100 mm-re
A mozgd hiively vége

Pont- Megal- | Minb-
i Megnevezés, 4bra Tirés mm-ben lapitott | sités,
hiba | Alafrés
1.4 Az agyvezeték alsé lapjanak parhuzamossfga az alapszan 0-t61 0,02
mozgasi irinyaval 1000 mm-re
4.1 A nyereghiively parhuzamossaga az alapszan mozgasi 4,11-hez

4.11 Figgdleges sikban (,,a” helyzet) . i
4.12 Vizszintes sikban (,b” helyzet) kitolt allapotban csak
magasabb lehet
4.12-hdz
0-tét 0,01 100 mm-re
A mozgd hiively kitolt
a P4 0 allapotban csak a
i kezelési oldal fele
hajolhat
b
i e
el Y
4.2 A nyereghiively kiipos furatinak piérhuzamossaga az alapszan 4.21-hez
mozgasi iranyaval 0-t61 0,03 300 mm-re
- - A tiiske vége felé
4.21 Faggodleges sikban (,,a” helyzet)
422 Vizszintes sikban (,b" helyzet) csak emelkedhet

4.22-hoz

0-t41 0,02 300 mm-re
A tuske csak a keze-
lési oldal felé hajolhat

iz




hibdinak dsszegét adja)

kedési hiba, valamint a fGorso és vezérorsd kozitti attétel

0-t61 0,03 100 mm-re
vagy
0-t61 0,05 300 mm-re

Pont- Megil- | Mind-
sz Megnevezés, &4bra Tiirés mm-ben iapitott | sftés.
hiba | Aldirds
5.1 A vezfrorsd és i cgytengelyiisége 5.11-hez
és parhuzamossaga a fdmozgis irinyéval 0,10
5.11 Filiggbdleges sikban 5.12-hiz
5.12 Vizszintes sikban 0.10
 m———
C 8
—— - | [ i ) |
5.2 A vezérorsd csapigyainak ¢és a zaréanyanak egytengelysége 5.21-hez
5.21 Fiiggbleges sikban {,,a” helyzet) 0,15
522 Vizszintes sikban {,,b” helyzet) 5.22-hdz
(Abrat lasd 5.1-nél) 0,15
53 A veZérorsd tengelyirdnyi mozgasa 0,01 ités
| S————— |
5.4 | A menectemelkedés pontossiga (az ellenbr2ési eljards a menetemel-

K



Pont- Meghl- | Mind-
A Megnevezés, abra Tfiirés mm-ben lapitott | sités,
hiba | Alafras
2.1 A fHorsd belsd kiapjanak egytengelyiisége Utés ,,A”-nal; 0,01
(futasa) Utés ,,B"-nél: 0,02
A @ 4
— | il
: i
im
u
2.2 A féorsé parhuzamossaga az alapszan mozgasi iranyaval 2’.21-hez
221 Figgbleges sikban (,,a” helyzet) 0_‘21 t(i)i,gl?ei?;t;];an;r:ge
2.22 Vizszintes sikban (,,b” helyzet) felé csak emelkedhet
2.22-hoz
0-t6l 0,015 300 mm-re
A tiske szabad vége
csak a kezelési oldal
felé hajolhat
34 A felsé szan mozgasi iranyanak ellentrzése 0-t51 0,03 100 rmm-re
'
}

14




Pont- Megil- | Mind-
azins Megnevezés, abra Tiirés mm-ben lapitott | sités.
hiba | Alairas
3.2 A keresztszin mozgasi iranyinak ellendrzése. (Ezt a vizsghlatot 0-t61 0,02 300 mm-re;
stkeszterghlassal végezziik el. Laisd 6.3 pontot.) csak homort lehet
23 A foorséfej kozpontositdé hengeres feliiletének futasa 0,01 ités
Y,
2.4 A foorséd tengelyiranyd mozgasa 0,01 Gtés
7
2.5 A foorsofej homloklapjanak merdlegessége a tengely iranyara 0,01 Otés
%
L
“
7
H =
Ll
2.6 A cstics futasa 0,01 ités

15
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Csak homort lehet

Pont Megil- | Minb-
- Megnevezés, 4bra Torés mm-ben lapitots | sftés.
szhm hiba | Aléfrés
4.3 | A fSors6 és nyereg csiicsainak futasa fiiggSleges sikban 0-t61 0,02 A nyereg
csticsa csak magasabban!
allhat
] i
4 }]l =" N
— ‘
e e
{
 S——
L—.__.,— I
6.1 Az esztergalt kirkereszimetszet alakhilisége (eltérés kbralaktdl) 0,01
6.2 Az esztergalt he'ngeralakﬁ munkadarab alakhiisége (knipossagi hiba} 0-t61 0,03 300 mm-re
A prébapad a féorsé ktipos furatiba vagy tokmanyba van befogva
megtimasztis nélkil
| -
f 'lLlQ S
1
!
]
07 02
6.3 A sikesztergalis 0-t61 0,02 360 mm-re

16




Zaradék’

............ gyartasi szama, EAN 340/750, ill. 340/1000 tipusu esztergat az MSZ 877 és
MSZ 6101 el@irasai szerint megvizsgaltuk.
Az észlelt eredményeket jelen jegyzSkonyvben rogzitettiik.

A vizsgalt gépet az alabbi pontokban meghidnyoltuk:

...............................................................................

...............................................................................

...............................................................................

...............................................................................

............................

............................

Az eszterga Gj atvételére bocsatasinak idopontjaban és az értesités modjaban az alab-
biak szerint megallapodtunk:

...............................................................................
...............................................................................

g T PR FEE AR EEE R A MRt RS R R e R R R N RN

............................

Az esztergat, minthogy az atvétel osszes feltételeinek — jegyz6konyv tanusaga szerint —
megfelelt, atvettiik.

............................

* A fenti szovegvéltozatok kozill, értelemaszeriileg a vizsgdlat eredményének megfelelSt kell kitélteni.
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