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a tengelyek kétszer vennsk igyazva. Az onmikodd hossz— és
keresztirdnyu elétoldsok be- ds kikapcsoldsa csuszliogas=-
werckektel tortdnik. A hosszirdnyu elétolds mindként irdny-
ban onmiksdden ejtdcsigdval kikapesolhatd, itkszbléc és
itkozdbak /21/ segitségdével.

A szinszekrdnybe biztonsdgi véddberendezés van bedpitve,
mely biztositiz, hogy a vezdrorsé és vondorsd egyidejileg
nem miksdtethets. * '

A szinszekrdny Usszes tengelyeinek és fogaskerekeinek
olajozisdra egy olajszivattyu van beépitve.

n/ Vezsérorsé /27/

A vezérorss 1/4" menetemelkeddsii trapézmenettel késziilt.

A tenzelyirdnyu nyomds felvételére mindkét oldalon nyomé—
caapigy van bedpitve. A vezdrorsd kapcsoldsa a vondorsdrél
/28/ elcsusztathaté fogaskerdkkel torténik. %

i/ Norton-szekrény /5/

A Norton-szekrény kapcsolédss egyetlen kapcsoldkar /7/ és a
Norton-himba /4/ segitsdgével torténik, a gépen elhelyezett
t4bldzat szerinti besllitdssal. Viltédkerék csere nélkil

21 féle szabvanyos Waitworth-menet vighatd, 50, 60 és 70

fogu viltdkerdlkkel, 12 féle szabvdnyos wetrikus menet vig—
haté. Merfeleld -valtdkerdkkel bdrmilyen menet vaghatdé a Nor-—
ton-gszekrény kozbmbssitdésével, a szirnyfogantyu l-es,
kapcsolékar C-4114sban, ekkor a Norton-szekrény dttétele 1:l.

k/ Csucsnyereg /22/

A csucsnyereg az dgyon eltolhatd, rogzitése excenterrel
torténik. A csucstartéhiively kézikerdkkel mozgathatd és

minden helyzetben rogzithetd. A hiively teljes visazahuzdsa-
koxr az orsdé az esztergacsucsot kitolja. A csucsnyereg

giigbb emelkedésli kupok esztergdldsdhoz oldalirdnyban eltol-
atd. ) :

A gép miiktdtetése 4s kiszolgdldsa

a/ A gép meginditdsa és ledllitdsa

A gép jinditdsa, ledllitdsa és iiéﬁjﬁéltésa két helyrSl végez- -
hetd. Az egyik kapcsolékar kidzvetlen a Nortcn-szekrény kize-

1&ben van a kapesolérudra erdaitve és egy kizbeiktatott kax

segitaégével kozvetlenill az irdnyvdlié kapesoldt /1/ miiktd-
teti; mig & mdsik kapcsoldkar & szénszekrény csucsnyereg -
Peldli oldaldra van elcsusztathatdan felerdsitve & kapcsold-
oraéra. 1gy @ kKi--és bekapcsolds és irdnyvdltds a s24n by
mely helyzetében konnyen elvégezhetd.
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b/ Az orsdéfordulat beillitdsa

A gép meghajtdsa a motorrdél 3 db. £kszijjal a hajtd-
tengelyen keresztil torténik. A hajtdtengelyen van el-
helyezve a hérmas fogaskerdéktomb. Bz elcsusztathatdan
van a tengelyre ékelve. A f8orsé fordulatfokozatainak
bedllitdsa @ hdrmas tombbel tortdénik, amelyet az orsdé-
szekrény kezeld oldaldn levs kézikerdkkel /9/ mozgatunk
el, a kilonbozd fokozatoknak megfelellen. A hdrmas

- tomb kapcsolddik az elstét tengely fogaskerekeivel,

anelyek a tengelyre vannak dkelve. A meghazjtds az elltét
tengelyrdl a forséra kétfélekdéppen adddhat 4t aszerint,
hozy a florsdfordulat 3 alacsonyabb vagy a 3 magasabb
fokozatdt kivdnjuk bedllitani. A meghajtdst 3-as Togas
csoportkerék veszi 4t, amely a flérséra elcsuszhbat-
natdan van dkelve. Ha a 3 magasabb 308-485-7%2 fokoza-
tokat kivdAnjuk bedllitani, ugy ez /10/ sebessdgviltd-
kar balirdnyu elforditdsdval a 3-as csoportkeréknek a
/9/ sebessdpvdltd kerdk segitsdgével megfeleld fokozat-
ba vald 41litdsdval torténik. A 3 alacsony 79-124-193
fokozotok bedllitdsa a /10/ sebessdgvdiltdkar jobb irdnyu
elforditisdival és a csoportkerdéknek a /9/ sebessdgvidlid
kerdk segitsdégdvel torténd megfeleld nelyzetbe 4llitdsa
utjdn torténik. 1

¢/ El8tolds irdnyviltdsa

Az orsészekrény kezell oldaldn taldlhatd az irdnyvalid—
ker /8/ amelynek 3 helyzetben vald riogzitésével a kivént
eldtoldsi irdnyt biztosithatjuk. Lzen irdnyvdltd kar-
jdnak 4llitdsdval a keresztszdn irdnyvaltdsdt is el-
végezziik,

d/ E1l5tolds besllitdsa

Menetvdgds alkalméval az anyazdrfogantyuval a vezdr-
orséra kapcsolunk 4t, miutdn a szdnt a vondorsérdl az
ejtlcsiga 41ltal a /34/ fogentyuval lekapcsoltuk. Bzutdn

a vezérorsét hajtjuk meg olyképpen, hogy a Norton-szek-
rény oldalédn levs csillagkapcsoldt /6/ az Sramutatd jdrd-
s4val ellenkezd irdnyban elforgatjuk. A kiiltnbozl menet-
emelkeddéseknek megfelell emelkeddsek bedllitdsit egy-
részt a Norton-himba /4/ kilonbvdzd fokozatba valé 41li- -
tds4val, mdsrészt pedig a Norton-szekrényben elhelyezett,
egymisra ékelt és a tengelyen elcsusztathaté fogaskerekek
eltoldsdval végezzilk el. A fogaskerekek elcsusztatdsdt

a Norton-szekrényen kiviil ldthaté fogantyukarral/7/
viégezzik. Az Onmikdds hossz- és keresztirdnyu eldtoléds

a szénszekrényen taldlhaté kapcsolégombbal /35/ torténik,
természetesen ebben az esetben a szdn a vondorsdrdl van
hajtva. A kapcsolégomb teljes mértékil benyomdsdval a
hosszirényu, kihuzott é4llapotban pedig a keresztirdnyu
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el8toldst kapcsoljuk. Kozépdlldsban az onmiikdodtetd elo-
tolds ki van kapcsolva. Ekkor a kézi elltoldsokat hasz -
niljuk. Mégpedig a hosszirdnyu eldtoldst a /31/ kézi-
kerdkkel, & keresztirdnyu elStoldst pedig a /33/ kereszt-
szdn fogantyuval végezzik.

A megnajtds a florsészekrényrdl a Norton-szekrényre vélto-
kerekek &ltal tortdénik. Valtdkerdkcsere nélkil a gépen

21 féle elétolds valdsithatd meg. Az eldtoldsok kilonbozs
értékeit a gépre szerelt t4bldzatbdl olvashatjuk le.

Kiegészit6 eldirdsok.
1. A gép tisztogatésa

Uzembehelyezés eldtt a gép valamennyi fényes részét és
minden csuszdéfeliiletet gondosan meg kell tisztitani petré-
leumnal és tiszta ronggyal a rozsdavéds zsirrétegtil.
TMisztitds kbzben iigyelni kell arra, hogy a kenbhelyekre,
csuszéfeliiletek kozé és csapigyakba piszok vagy forgdes
ne keriiljon. A gép kiilseje legaldbb hetenként tisztitandd.
A forgdcsok eltdvolitdsa siiritett levegfvel tilos, mert
igy a finomabb forgdcsdarabok a csuszé vezetékre keril-
hetnek, ami azok berdgéddsdira vezethet. FeliilrSl a hullé
portél, piszoktdl Svni kell a gépet.

2. A gép kenése

Az oradszekrény mozgbé részeinek kenése automatikus sz6rd
olajozdssal torténik, oly médon, hogy a fogaskerekek
koszorui olajba meriilnek és azt az Osszes kenendd helyek-
re felhordjik. A fSorsé csapdgyak olajozdsa is euzzel a
rendszerrel torténik, ugyanis a felszdérdddé olaj a szek- -
rénybe mart csatorndn a fcsapdgyakba van vezetve,

A szénszekrény mozgbé részeinek kendse szivattyurdl torté-
nik. Itt egy dugattyus rendszeru szivatiyu van beépitve,
Ennek mikddtetdése a szdnt mozgaté kézikerdk tengelydén el-
helyezett excenterrel torténik.

Az el8told szekrény és az dgy végén elhelyezett orsd-
csapdgyak kendése olajozdé szelencékbil torténik. Innen
az olaj vékony csdvecskéken keresztiil jut el a kenendd
helyekre, Ezen szelencéket naponta fel kell tdlteni. A
Norton-himbdn levd kapcsoldkerék olajozdsa csak a kar
l-es kapcsoldsi helyzetében,végezhet%. Ha az el8told-
szekrényt huzamosabb ideig haszndljuk, ajdnlatos azt
naponta tobbszdr az l-s8 helyzetbe hozva, felette az
olajozd szelencét feltdlteni. _

A hajté elektromotor és hiit8anyagszillité szivattyumotor
csapdgyainak kenése zsirozdssal torténik. Bzt elegendd
a villanyszerel$ 4dltal torténd iddszakos vizsgdlatok
alkalmdval elvégezni. ' '

Egyéb kenend$ helyekre vonatkozdé utasitdst a gépkenési
dbra /26 oldal/ tartalmazza. . |
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F6bb alkatrészek megnevezdése.

Irdnyvaltd motorkapcsold.
Szivattyuhajté motor kapcsoldja.
Forgdcstdlca. '
Norton-himba.

ElStoldészekrény.

Vezdrorsé ki-bekapcsold.

El8tét kapcsold.

Irdnyvdltdkar.

Sebességvialtd kézikerdék.

Sebességvaltdkar.
Orséhdaz~fedél.,

Orséhiz.

Siktdrcsa.

Betéthid.
Anyazirfogantyu.
Késtartd leszorité anya.
Négykéses késtartd.
Késszdn.

Késszin fogantyu.
A118béb.

Utkozdbak,

Cgucsnyereg.

Csucsnyereg orsé, kézikereke.
Lgy.

Hajtdémotor.
Szivattyuhagté motor.

Vezérorsd.

Vonborad. =
Kapcsolétengely /irdnyvdltd/.
Irdnyviltékapcsold kapcsoldkar.
Kézieldtolds kézikerék.
Keresztazdn,
Keresztszdn-fogantyu.

Onmiikdd8 eldtolds kapesoldkar.

.Onmiik6ds elStolds kapcsolégomb.
36, ‘

Széndzekrény.
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Kapcsoldsi vazlat.

0-(C
38[;220




- 24 -

20.Forgacsolasi teljesitmeny.
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i’g:‘ gﬁ lat. Baztergdlyozandd dtmdrdk] lMax, mi,?; 5;.(.4 keresstm,

79 {124 (193 {308 | 485 | 752] A OILE 60.4A 50,140V, 22

-

i 20l 80 | 51| 33 | 20| 13| 8,5{0,88 | 1,01 | 1,19 2,01

o5l100 | 64| 42 | 26 | 16|10,5/0,71 | 0,81 | 0,95 1,62

i sol12a | 77| 50 | 31| 20| 13 0,59 | 0,68 | 0,80 1,35
,\g‘ HM‘ ’

R 35141 | 90| 58 | 36 | 23| 15 |0,50 | 0,58 | 0,68 1,15
i sol161 |103| 66 | 42| 26| 17 [o,44 | 0,51 | 0,60 1,01

50202 |128| 835 | 52| 33| 19 10,35 | 0,41 | 0,48 | 0,81

Vdgdsi sebesség m/perc

60242 | 154| 99 | 62 | 40| 21 0,30 | 0,34 | 0,40 0,67
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Forgdcsoldsi monogramm.

8 elltolds mm/fordulat.
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